
«утвЕрждАю»

избаев

«»

тЕхничЕскоЕ зАдАниЕ
на вь1полнение текущих ремонтов турбины и электротехнических

оборудований АО «Siгdагуо IЕS» на 2022г.

-Ремонт турбин типа   К-300-240, К-325-240-1МР ЛМЗ,  генераторов
типа    ТВВ-320-2,     его     вспомогательного     оборудования,    ремонт    и
наладка КИПuА.

-Ремонт турбодетандерного агрегата № 1,2 типа ГТдУ-5 000М
- Ремонт статоров и роторов электродвигателей  о,4-6 кВ.
-- демонтаж и монтаж кабелей,   кабельнж коробов     и ремонт

электротехнических оборудо ваний.



Определения:
В настоящем ТЗ использованы следующие определения:
Рд-Руководящий документ (RН 34-077:2018) «Правила организации технического
обслуживания и ремонта оборудования электростанций» ;
ПТБЭЭ РУз - Правила техники безопасности щtи эксплуатации электроустановок;
ПТЭЭСС - Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей;
ПУЭ - Правила устройства электроустановок;
НТд - Нормативно-техническая документация.
КИПиА - Контрольные измерительные приборы и автоматика.
ЛМЗ - Ленинкрадский механический завод.
МР- Модернизированные.
ТВВ - Турбогенератор водородно-водяной.
К- Конденсационное
ОЗП - Осенне-зимний период;
ЦН -Циркуляционнь1й насос.
МЗХ- Мазутное хозяйство.
ГРП - Газо-регулирующий  пункт.
Сл,ПНд - Сливной насос подогреватель низкого давления.
КНОУ -Конденсатный насос, обессоливающий установки.
МНР - Маслонасос системы регулирования.
дВ -дутьевой вентилятор.
НГО - Насос газаохладитель.
ПЛН - Пром. ливневый насос.
ПНЭ - Подъемный насос эжектора.
ПЭН -Питательный электронасос.
МЭО - Механизм электрический однооборотный.
СИ - Системы измерение.
КСд - Контроль самопишущий дифференциал.
КПП - Контрольный показательный потенциометр
КПд -Контрольный показательнь1й д1фференциал.
КСП -Контроль самопишущий потенциометр.

1.Наименование  и  цели  использования  вьIполняемь1х  работ  и  оказываемь1х
услуг с указанием основнь1х технико-экономических показателей.

-  Текущие  ремонты  турбины  и  электротехнических  оборудований  энергоблоков
ст. № 1 -10, и общестанционного оборудования.

-Текущие     ремонты     проводятся     для     поддержания     технико-экономических
характеристик  установки     в  заданньж  пределах  с  заменой  и  (или)  восстановлением
отдельнь1х быстроизнашивающихся составнь1х частей и деталей согласно RH 34-077:2018.

Причиной  проведения  текущих  ремонтов  после  капитального  ремонта  является
следующие:

-Согласно нормативного отраслевого документа   RH 34-077:2018  после завершения
капитального ремонта   и подконтрольной   эксплуатации в течеше  30 календарнш дней
проводится текущий ремонт для нащцки и устранения выявленных дефектов.

-    В  случае  аварийною  откшочения  энергооборудования  с  учетом  существующей
обстановки.

-   В   целях   подготовки   и   11роведения   осенне-зимнего   периода   и   технической
инспекции  основного  и  вспомогательного  оборудования,    работающих  под  вь1соким
давлением.



2.  Основание для  реализации  проекга  (ремонтных  работ)  в  рамках которого
пр оизводится закупка.

Утвержденнь1й   график  АО     «Siгdагуо   IЕS»     на     2022   г.     текущих  ремонтов
энергооборудования,   «Правила   технической   эксплуатации   электрических   станций   и
сетей»  и  «Правила  организации  технического  обслуживания  и  ремонта  оборудования
электростанции»   RH 34-077:2018 приложение Н. Регламент технического обсtlуживания
и ремонта паровых турбин  К-325-240-1МР 925000 ИС О811

3.Перечень работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполнителя с
учетом реальных потребностей заказчика и их обоснованием исходя из требований
действующих нормативных актов.

Проведение   текущих   ремонтов   турбины   и   электротехнических   оборудований
энергоблоков ст. № 1 -10 и общестанционного оборудования. Выполняются на основании
технологических процессов, регламента технического обслуживания и ремонта паровьж
турбин   К-325-240-1МР 925000 ИС О811, RH З4-077:2018. ГОСТ  18322, ПТЭЭСС и другие
нтд.

Запланированные объемы проводимых работ изложен в таблице №1
Таблица 1

Ngп/п Наименование работ

J Ремонт турбин типа   К-300-240, К-325-240-1МР ЛМЗ,  генераторов типа ТВВ-320-2,
его вспомогательного оборудования, ремонт и наладка КИПиА.

1.1 Ремонт  паровых турбин  К-325-240-1МР, К-300-240 и вспомогательного оборудования
1.2 Ремонт  генераторов ТВВ-З20-2
1.3 Ремонт и наладка  КИП и А электроприводов и шиберов котельного отделения
1.4 Ремонт и наладка контрольно-измерительнш приборов, электроприводов МЗХ-1 ,2
1.5 Ремонт и наладка  контрольно-измерительнш приборов, электроприводов   ГРП-1,2,3
1.6 Ремонт электроприводов турбинного отделения
1.7 Ремонт регуляторов турбинного и котельного отделения
1.8 Ремонт технологических схем защиты турбинного и котельного отделения
2 Ремонт статоров и роторов электродвигателей  о,4/6 кВт.

2.1 Ремонт статора З20/1000
2.2 Ремонт статора 200/1000
2.3 Ремонт статора 160/1000
2.4 Ремонт статора 250/1500
2.5 Ремонт статора 200/3000
2.6 Ремонт статора 125/1000
2.7 Ремонт статора 160/600
2.8 Ремонт статора 320/750
2.9 Ремонт статора 630/1500

2.10 Ремонт статора 200/15 00
2.11 Ремонт статора 160/1500

3 демонтаж и монтаж кабелей,  кабельных коробов   и ремонт электротехнических
оборудований.

3.1 Ремонт и замена сухотруб пожаротушения

3.2
Ремонт и замена метаjlлоконструкции кабельного канала при текущем ремонте  ОРУ-500
кв.

7 Ремонт турбодетандерного агрегата №1,2 типа ГТдУ-5000М
7.1 Ремонт генератора № 1,2  ГТдУ-5000М



Примечание:    В    приложении    №1    настоящего    технического    задания    представлен
расширенный  перечень  запланированных  работ.   Окончательный   перечень  работ     текущего
ремонта   будет   определен   после   остановки   и   вскрытия   ремонтируемого   оборудования   с
составлением дефектных актов на изношенные детали и узлы.

4. Место вь1полнения работ и оказанIIя услуг с указанием конкретного адреса
(адресов).

Республика Узбекистан, Сырдарьинская обл., город Ширин, улица Энергетиков - 7
Ао «Siгdагуо IЕS».

5. Условия вь[полнения работ и оказания услуг.
Подрядчик  принимает рабочие  места.  Обязуется  выполнить  ремонтные  работы  в

согласованном    объеме,    в    соответствии    с   требованиями    нормативно-технических
документации,  с  соблюдением  действующих  норм  и  правил.  В  предусмотренном  в
договоре  срок сдает заказчику отремонтированное энергооборудование.

Строго соблюдает допустимые на1рузки на площадки и перекрытия.
Обеспечивает соблюдение своим персонатюм правила внутреннего распорядка, ПТЭ,

ПТБ, ППБ, правила ГИ «Госкомпромбез». Не допускает своими действиями нарушения
нормальной эксплуатации действующего оборудования, поддерживает чистоту и порядок
на рабочих местах и ремонтных площадках.

Работы      производиться   в   охраняемом   объекте,   который   является   особо   важным
категорированным государственным объектом РУз

6.   Требования   к  участнику,   исходя   из   сложности   вь1полняемь1х  работ  и
оказь1ваемь1х услуг, разработанные и утвержденные государственным заказчиком.

6.1   Наличие  и  правильность  оформление  необходимого  комплекта  ремонтной
документации;

6.2  Наличие  опь1та проведения  текущих ремонтов  турбин  мощностью  325  МВт и
электротехнических   оборудований   энергоблоков   ст.   №   1-10   и   общестанционного
оборудования. Сведения о ранее вьшолненнш анат1огичнж работах;

6.3   Применение   необходимой   технологической   оснастки,   приспособлений   и
инструмента,   предусмотреннь1х   технологической   документацией,   и   соответствие   их
параметров паспортным данным;

6.4  Применение  в  процессе  ремонта поверенных приборов  и  средств  контроля и
контрольно-измерительного инструмента;

6.5 Соответствие выполненньн технологических, ремонтньк операций требованиям
технологической документации.

6.6  Предприятия      и      организации     должны        соответствовать      следующим
УСЛОВИЯМ:
а) наличие  действующих лицензий  на виды деятельности, связаннь1е с вьшолнением
указанных раб и предоставлении их заверенньы копий в составе предложения, при
проведении закупочных процедур;
б) наличие производственной базы, трудовь1х  ресурсов и специалистов, необходимых для
вьп1олнения работ (услуг) ;
в) полномочия на заключение договора;
г) наличия опь1та работы на объектах  не менее 3 лет;
д)  наличие  у  Исполнитеjlя  не менее  3-х рекомендательнь1х  писем  от  предприятий,  для
которых Исполнитель ранее оказаjl услугу в аналогичнь1х работах.

6.7  Предоставить  перечень  осуществляемых  работ  с  конкретизацией  объема  и
стоимости  работ (обоснование  формирования стоимости предложения).  Все работы по
текущему  ремонту  должны  проводиться  в  соответствии  с  требованиями  при  строгом
соблюдении конструкторской и технической документации завода-изготовителя.



7. Сроки (периоды) вьIпоj[нения работ и оказания услуг с указанием периода
(периодов),   в   течсние   которого   должны   оказь1ваться   работы   и   услуги   или
конкретной  каjlендарной  даты,  к  которой  должны  быть  завершены  работы  и
оказание усjlуг, или минимально приемлемой для государственного заказчика даты
завершения  работ  и  оказания  услуг  иі1и  срока  с  момента  заключения  договора
Оіплаты  аванса,  иного  момента),  с  которого  исполнитель  должен  приступить  к
работе и оказанию услуг.

Сроки  вьшолнения  ремонтньK  работ    согласно  утвержденного  1рафика  ремонта
оборудования АО  «Siгdагуо IЕS» с I по IV квартал на 2022 год.

8.  Требования  к  безопасности  выполнения  работ  и  оказания  услуг,  и  их
результатов.   В   случае   если   от   исполнителя   в   процессе   ис11олнения   договора
требуется  осуществить  страхование  ответственности  перед  третьими  лицами  или
оказьIваемьIе  услуги  могут  быть  связаны  с  возможной  опасностью  для  жизни  и
здоровья людей, должньI бьIть указаны дополIIительные требования к обеспечению
безопасности оказания усjlуг.

8.1.  В ходе вьшогшеш1я Рабо'1ъ1 ИспогI1шель обязан обеспеtшзатъ соб]поде1ше законов,
иньж   нормативно-правовьы    ак1\ов,    нормативньк   технических   документов   РеспубТшси
Узбею1стан, обязатег1ы1ш стандартов и нормативов.

8.2,Испотшигель   самостоятегп,но   несет   ответствешюс'Iъ   за   допущенные   в   связи   с
испоjшешем  договора  нарушения  законодате]1ьс`гва,  в  том  тшсле  в  области  пожарной  и
промь11шешой безопасности, охраны труда, окружающей среды и природ1ж ресурсов, вкгпочая
о1шату штрафов, пеней, ш1ш санкщй, 1ц]ишшение вреда тре1ыш гщам. Есjш Заказтшк понес
убь1тки в связи с тем, чго кош1етен1ньй орmн наложил на Заказтшка шраф игш ш1ь1м образом
пршек  Заказчика  к  отве'1стве1шости   в   связи   с   тем,   чго   Рабо'1а  и7ш   ее  резуг1ьтаты  не
соответствуют законодатеjlьс'гву итш при ее вьшог1не1ши причинен вред, Испогпште]ш дог1жен
полностью возмес'1и1ъ Заказтшсу.

8.3.   Выполнить  мероприятия   по   обеспечению   безопасности   труда  ремонтного
персонала  и  противопожарные  мероприятия,   предусмотренного   планом   подготовки
ремонта,   Правилами   техники   безопасности,   Правилами   пожарной   безопасности   в
пределах принятого объема ремонта.

9.    Порядок    сдачи    и    приемки    результатов    работ/услуг.    Указываются
мероприятия  по  обеспечению  сдачи  и  приемки  результатов  работ  и  услуг  по
каждому этапу  вьIполнения  и в  целом,  содержаЕIие отчетной, технической и иной
документации,  подлежащей  оформлению  и  сдаче  по  каэIщому  этапу  и  в  целом
(требование  испьпаний,  контрольных   пусков,   подписания   актов   технического
контроля, инь1х документов при сдаче работ и услуг).

9.1   Приемку  установок  после  текущих  ремонтов  турбин  мощностью  325  МВт,
электротехнических    и    общестанционного    оборудования        производит    комиссия,
возглавляемая      директором   по   производству   электростанции.   В      состав   комиссии
включается   общий  руководитель  ремонта  установок,   начальники   цехов,   в  ведении
которых  находится  ремонтируемое  оборудование,    начальник  цеха  централизованного
ремонта,  руководители  ремонтных  работ  предприятий  и  организаций  или  другие  их
представители,  инженер-инспектор  по  эксплуатации,  представители  отдела  подготовки
ремонта. допускается включать в состав комиссии руководителей 1рупп (цехов) наладки,
лабораторий.

9.2  При  приемке  после  ремонта  установок  в  состав  комиссии  может  входить
представитель    АО «Тепловые Электрические станции».

9.3 Приемку оборудования после текущих ремонтов турбин мощностью 325 МВт и
электротехнических  оборудования  производит  комиссия,  возглавляемая  начальниками
эксплуатационньн  цехов.   Состав  приемочной     комиссии     должен  быть  установлен
приказом по электростанции.

Приемочная комиссия осуществляет :
5



- контроль документации, составленной перед  ремонтом,  в процессе ремонта, после
ремонта,   отражающей  техническое  состояние  оборудования,  и  качество  выполненных
ремонтных работ;

-предварительную  оценку    качества    установок,    оборудования  после  ремонта  и
качества вьшолненньк ремонтных работ;

-уточнение   технического   состояния   установок   и   оборудования   по      даннь"
эксплуатации  в  течение  месяца  после  включения    под    нагрузку,  а также  по  данным
послеремонтньж испытаний ;

-окончательную   оценку   качества   установок   и  оборудования  после ремонта и
качества выполненных ремонтных работ;

-приемка установок из  и текущих  ремонтов должна производиться по про1рамме,
согласованной    с    исполнителями    и    утвержденной    директором    по    производству
электростанции.

Прокрамма приемки предусматривает :
- перечень приемо-сдаточньж испытаний установок, сроки и ответственность за их

выполнение;
- сроки и ответственность за проверку отчетной ремонтной документации;
- сроки и ответственность за опробование и приемку отдельнь1х видов оборудования;
- особые условия приемки отдельных видов оборудования из ремонта;
- другие мероприятия, связанные с проведением приемо-сдаточных испытаний.
9.4   Руководители  работ  предприятий  и  организаций,    участвующие  в  ремонте,

предъявляют   приемочной   комиссией   необходимую   документацию,   составленную   в
процессе ремонта, в том числе:

- ведомость вьшолненного объема работ;
- протоколы,  технические решения по выявленнь1м,  но не устраненным дефектам;
- протоколы опробования отдельных видов оборудования, входящего в установку;
- акты на скрытые работы;
-  акты  приема-передачи  ремонтной  организации  предприятию  сети  освещения,

сварки, разводки воздуха и т.п.
-  другие  документы  по  согласованию  электростанции  и  предприятия-исполнителя

ремонта.
9.5  документация  предъявляется  приемочной  комиссии  не  позднее,  чем  за  двое

суток   до   окончания   ремонта.   Её   конкретный   перечень   должен   быть   утвержден
директором по производству электростанции.

9.6   Комиссия  по  приемке  оборудования,  входящего  в  состав  установки  начинает
свою   работу   в    процессе   ремонта.    Она   рассматривает    составляемую   при   этом
документацию,  анализирует  и    подготавливает    ее  для  представления  в  комиссию  по
приемке установок.

9.7   После   ремонта   проводятся      приемо-сдаточные      испытания   установок   и
отдельнш  систем для  проверки  качества сборки  и  регулировки,  а также дт1я  проверки
эксплуатационных показателей, их соответствие установленным треб ованиям.

9.8  Приемо-сдаточные  испытания  установки проводятся в 2 этапа: испытания при
пуске и испь1тания под нагрузкой.

9.9     Сроки    проведения    приемо-сдаточных   испь1таний    должны   обеспечивать
своевременное включение установки под нагрузку  согласно сетевому 1рафику ремонта.

9.10     Испытания    проводятся    по    программе,    утвержденной   директором    по
производству электростанции и согласованной с исполнителем ремонта.  В  случаи,  если
при  производстве  испытаний  возникает  необходимость  проведения  переключений  на
оборудовании,    находящемся    в    оперативном    ведении    диспетчера   энергосистемы,
программа  в  части  их  переключений  должна  сог]1асовываться  с   соответствующими
управлениями и 1ЩЦ.

9.11 Программа приемо-сдаточных испытаний должна содержать:
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-при   пуске порядок   проведения   испь1таний   вспомогательнш систем и оборудования
установки,     продолжительность,     Ответственных     лиц     и     особые     указания     при
необхош1мости;
-под нагрузкой перечень режимов и контролируемых параметров,   продолжительность
испьгганий, лиц, ответственнь1х за проведение испытаний.

9.12    Программа   должна   соответствовать   требованиям   ПТЭ,   инструкциям   по
эксплуатации и другим нормативнь" документам.

9.13   По результатам осмотра установки, испытаний и опробования оборудования,
проверки и анализа предъявленной документации приемочная комиссия дает разрешение
на пуск.

9.14  Пуск установки производится эксплуатационн"  персоналом  после закрытия
исполнитеtlями  ремонта     наряда-допуска  на  ремонт,  по  распоряжению  директора  по
производству эTIектростанции.

9.15   Разрешение  на пуск  оформляется в  оперативном  журнале  начальника смены
электростанции, начальником цеха, являющимся руководителем пуска.

9.16 Перед пуском ответственные лица предприятий, организаций,   участвующих в
ремонте, передают в письменном виде руководству эксплуатационного цеха требования,
оговаривающие  особенности  пуска  и  опробования  при  проведении  приемо-сдаточных
испытаний, но не противоречащие ПТЭ.

9.17 Оборудование  прошедшее    текущий    ремонты  подлежат  приемо-сдаточнь1м
испь1таниям под нагрузкой в течение 48 часов.

9.18 Если в течении приемо-сдаточнш испь1таний оборудования под нагрузкой не
были  обнаружены  дефекты,  то  приемочная  комиссия  принимает  решение  о  приемке
оборудования из ремонта.

9.19   Фактическая   оплата  должна   производится   по   факту   вьшолненных   работ
согласно акта вьшолненных работ.

10.  Требования по  передаче государственному заказчику технических и иньIх
документов по завершению и сдаче результатов работ и услуг;

10.1  Приемка  установок  после  текущих  ремонтов  турбин  мощностью  325  МВт  и
электротехнических оборудований оформляется актом. Акт утверждается директором по
производству АО «Siгdагуо IЕS».

10.2 К акту по приемке оборудования должны бьггь приложены протоколы, справки,
ведомости и другие документы отражающие:

- перечень работ вьп1Олненнш сверх запланированных объемов;
-перечень  невыполненнш  работ,  предусмотренных  согласованной  ведомостью

объема работ и причины их невыполнения;
-  перечень руководящих документов,  требования  которых  вь1полнены в  процессе

ремонта;
-перечень работ выполненнш с отклонениями от установленных требований.
10.3 дополнительно, при приеме -передачи оборудования руководствоваться

требованиями  RH 34-077:2018 «Правила организации технического обслуживания и
ремонта оборудования электростанций».

11.  Требования  по  объему  гара11тий  качества  работ  и  усjlуг  (минимально
приемлемые дjтя государственного заказчика либо четко установленные обязанности
исполнителя в гарантийный период).

11.1   Отремонтированное  оборудование  должно  соответствовать  требованиям     в
течение  не  менее  12  месяцев  с  момента  включения  оборудования  под  на1рузку  при
соблюдении Заказчиком правил эксплуатации.

11.2 Гарантийные обязательства Исполнителя  прекращаются, если на оборудовании
в течение гарантийного срока эксплуатации производились работы Заказчиком без участия
и без согласования с Исполнителем согласно RH 34-077-2018.
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12.  Требования  об указании  срока гарантий  качества  на  результаты  работ и
услуг.

Гарантийный срок эксплуатации не менее 12 месяцев с момента ввода оборудования
в эксплуатацию.

13.   Иные   требования   к   работам,   усjlугам   и   условиям   их   оказания   по
усмотрению государственного заказчика.

Выполнение   ремонтнь1х   работ   производится   в   соответствии   с   требованиями
нормативно-технических  документаций,  с  соб]подением  действующих  норм  и  правил,
RH    34-077:2018    «Правила    организации    технического    обслуживания    и    ремонта
оборудования     электростанций»,     в    соответствии     выполняемых    технологических,
ремонтных операций требованиям технологической документации завода изготовителя.

НачшьникслужбыремонтаАО«SiгdаГуОIЕS2>'>7Гz~

Начальник ПТО АО «Siгdагуо IЕS»

'Начальник о11ПР АО «Siгdагуо IЕS»

Г.С. Турдимуратов

Г.А. Халназаров

Ш.З. Халиков



Приложение №1 к техннческому заданwю

Текvщий Dемонт  ТГ-4№пп Наименование Dабот Ед.изм. кол-во
1 Ремонт опоры РВд-РСд с заменой или подгонкой упорных колодок без выемI(и роторов ( подшипник N2) 1 onoDa

2
Ремонт масляных уптIo"ений с удаjіением старьIх, установкой, зачеканкой, подгонкой по разъёму и обработкой под

2 кольцошейки ротора и баббитовой поверхнос'm
3 Проточка и шлифовка шеек роторов под подшипники   Ф до 360 мм 1 шейка
4 Ремонт маслосис'[емы смазки. 1 сист
5 Ремонт маслосистемы vплотнений генератоDа 1 сист

6
Ремонт системы регулирования (разборка, очистка, дефеImция системы регулирования, устранение дефекгов,

1 систзамена изношенньіх деталей, сборка системы)
7 Ремон1` Iюдородных уплотнений генератора с восстановлением рабочих поверхностей. 2 комп
8 Проточка и шJIифовка шеек роторов (проточка и шлифовка контакIных коtіец генератора) 2 шейка
9 Снятие щеточного аппарата 1 annaD
10 Установка торцевых щитов 1 т/г
lL Испьгтание собранного турбогенератора на газоплотность 1 испыт
12 Проверка состояния системы статора 1 статор

Текvщий Dемонт  ТГ- 5
1 Устранение протечек масла с вскрытием крышек подшипников 1 I(омп
2 Ремонт передIіей опорьі турбины без выеміtи роторов (подшипник №1 ) 1 onoDa
3 Ремоігг опорьі РВд-РСд с заменой или подгоніtой упорньIх колодок без выемки роторов ( подшипник №2) 1 onoDa

4
Ремонт масtlяных уплотнений с удалением старых, установкой, зачеканкой, подюнкой по разъёму и обработкой под

2 коJlьцошейки ротора и баббитовой поверхности
5 Проточка и шлифовка шеек роторов под подшипники   Ф до З60 мм 1 шейка
6 Ремонт маслосистемы смазки. 1 сист
7 Ремоітг маслосистемы vплотнений генеDатора 1 сист

8

Ремонт системы регулирования (разборка, очисткаэ дефектация системы реIyлирования, устранение дефектов,
1 систзамена изношенных детаjіей, сборка системы)

Текvщий ііемонт  ТГ-6
1 Устранение протечек масла с вскрытием крышек подшипников 1 комп
2 Ремонт передней опорьі турбины без выемки роторов (подшипник №1 ) 1 onoDa
3 Ремоm Опорьі РВд-РСд с заменой или подгонкой упорных коtlодок без выемки роторов ( подшипник №2) 1 onoDa

4
Ремонт мас]іяных упjютнений с удаrlением старых, ус`гановкой, зачеканкой, подгонкой по разъёму и обработкой под

2 кольцошейки ротора и баббитовой поверхности
5 Проточка и шлифовка шеек роторов под подшипники   Ф до 360 мм 1 шейка
6 Ремонт масjюсистемы смазItи. 1 сист
7 Ремонт масtlосистемы vпло'mений генеDатоDа 1 сист

8

Ремонт системы регуIIирования (разборка, очистка, дефектация системы регулирования, устранение дефектов,
1 сист3амена изношенньіх деталей, сборка системы)

Текvший nемонт  ТГ- 7
1 Устранение протечек мас]1а с вскрьI"ем крышек подшипников 1 комп
2 Ремонт передней опорьI турбины без выемки роторов (подшипник №1 ) 1 onoDa
3 Ремонт опоры РВд-РСд с заменой иjlи подгонкой упорных коtіодок без вь1емки роторов ( подшипник №2) 1 опооа

4
Ремонт масляньіх уплотнений с удалением старых, устаIіовкой, зачеканкой, подгонкой по раз'ьёму и обработкой Iтод

2 коJ1ьцошейки ротора и баббитовой поверхности
5 Проточка и штIифовіtа шеек роторов под подшипники   Ф до З60 мм 1 шейка
6 Ремонт маслосистемы смазки. 1 сист
7 Ремонт маслосистемы vпjютнений генеDатоDа 1 сист

8

Ремонт системы регул ирования (разборка, Очистка, дефектация системы регулирова1 іия, устранение дефекгов,
1 систзамена изношенньIх детаj]ей, сборка системы)

9 РемоігI` водородных уплотнений генератора с восстановлением рабочих поверхностей. 2 комп
10 Проточка и ші]ифовка шеек роторов (проточка и ш]Iифовка контаіmых колец генератора) 2 шейка
11 Снятие щеточного аппарата 1 аппаt)
12 Установка торцевых щитов 1 т/г
1з Испьпание собранного турбогенератора на газоплотность 1 испь1т
14 Проверка состояния системы статора 1 статоо

Текvщий Dемонт  ТГ- 8
1 Устранение протечек масла с вскрытием крышек подшипников 1 комп
2 Ремо1гг передней опоры турбины без выемки роторов (подшипник №1 ) 1 опооа
3 Ремонт опоры РВд-РСд с заменой или подгонкой упорных колодОк без выемки роторов ( подшипник №2) 1 Опора

4
Ремонт мастIяных упііотнений с удалением старых, установкой, зачеканкой, подгонкой іiо разъёму и обработкой под

2 кольцошейItи ротора и баббитовой поверхности
5 Проточка и шлифовка шеек |tоторов под подшипники   Ф до З60 мм 1 шейка
6 Ремонт масjтосистемы смазки. 1 сист
7 Ремонт маслосистемы vгілотнений генеDатоDа 1 сист

8

Ремонт системы регулирования (разборка, очистка, дефектация системы регулиров{іпіія, устранение дефектов,
1 систзамена изношенньіх деталей, сборка сис'темьі)

9 Ремонт водородных упjютнений генератора с восстановлением рабочих поверхностеі-I. 2 комп
10 Проточка и штIифовка шеек р\tторов (проточка и шлифовка контактных колец генератора) 2 шейка
11 Снятие щеточного аппарата 1 аппар
12 Установка торцевых щитов 1 тг

1з Испытание.собранного турбогенератора на газоплотность 1 испыт
14 Проверка состояния системы статора 1 статоD

Текvщий Dемонт  ТГ- 9
1 Ус'транение гIротечек масла с всItрьітием кры шек подшипников 1 комп



2
Ремонт масі1яных уплоп]ений с удалением старых, установкой, зачеканкой, подгонкой по разъёму и обработкой под

2 кольцошейки ротора и баббитовой поверхности
3 Ус1іэанение коленчатости соединения пары роторов посііе ремонта: до 18 болтов (п/м РНд-РГ) 1 соед
4 УстDанение деdtектов центDовки ваjlопDовода после Dемонта 1 валопD

5

Ремонт скользящих поверхностей передней опоры и рамы со снятием корпуса подшипника (ремонг скотіьзящей
1 опораповеDхности стvііа №7 с изю'ювлением пDОкі]адок, шабDовкой поиіIегания\

6 РемоIгг п/мvdуг (Dазбшчивание. Dевизия, сбоIэка РНд-РП 1 мvd)та
7 3амена проклацок на фjтанцах трубопроводов с разборкой фланцевого соединения Ф до 159 мм 50 d)Jтанец
8 Ремонт маслосис'Iемы смазки 1 сист
9 Ремонт маслосистсмы vплотнений генеDатооа 1 сист

ТекvщIIй DемоIIт  ТГ- 10
1 Устранение протечек масjlа с вскрьIтием крышек подшипников L комг[

2
Ремонт масjlяных упjютнений с удалением старых, установкой, зачеканкой, подгонкой по разъёму и обработкой под

2 кольцошейки ротора и баббитовой поверхности
3 Устранение коленчатости соединения пары роторов nocjle ремонта: до 18 болтов (п/м РНд-РГ) 1 соед
4 УстDанение дефсктов центт.овки валопDовода посjіе Dемонm 1 валопD

5

Ремонт скользящих поверхностей гIередней опоры и рамьі со снятием корпуса подшипника (ремонт скользящей
L опораповеDхности стvла N!7 с изготовлением пDокjlадок` шабоовкой поилегания)

6 Ремонт IVмvdуг (разбелчивание, Dевизия, сбоI)ка РНд-РП 1 мvФта
7 Замена прокладок на фланцах трубопроводов с разборкой фланцевого соединения Ф до 159 мм 50 флшец
8 Ремонт маслосистемы смазки 1 сист
9 Ремонт мастIосис'Iемы vпjтотнений генеоатооа 1 сист

Текvщий Iіемонт ТВВ-320-2   ТГ-5
1 Сhсоединение выводов 1 т/г
2 Снятие щеточного аппарата 2 annaD

3 Контрольное измерение вибрации контжгных  колец генератора (измерение радиального боя контак'піьіх  колец) ] агр

4 Проточка и ші1ифовка шеек роторов (проточка и шлифовка конта"ых коtіец генератора) 2 шейка
5 Снятие верхних половин наружных щитов 1 т/г
6 Снятие нижних поjтовин наружных щитов, внутренних щитов, диффузоров 1 тг

7 Сня"е лопаток вентилятора 2 вент
8 Измереmе воздушного зазора 2 вент
9 Подютовка к выводу и вывод ротора 1 DсггоD

10 Ремонт водородных упііотнений генератора с восстановлением рабочих поверхностей, 2 комп

„
Ремонт с устранением дефектов металла шjlифовкой и притиркой (ремонт корпусов уплотняющих подшипников

2 к-ншjтифовкой и при"ркой)
12 Участие в этIектрических испытаниях обмотки статора 4 испыт
13 ИспьIтание активной стаj]и 1 испыт
14 Переклиновка пазов статора 42 паз
15 Замена шнуровых бандажей лобовых частей 84 бандаж
16 Ремонт щитов и диффузоров 1 т/г
17- Ремонт маслоуловIпеля генератора 2 uJт
18 ПОдготовка к вводу и ввод ротора 2 ротор
19 Установка jlопаток вентиі1ятора 2 вент
20 Установка торцевых щитов 1 т/г
21 Установка щеточного аппарата 1 аппао
22 ПОдсоединение выводов 1 т/г
23 изготовление прокладок ді1я Флянцевьіх соединений  до Ф іэу мм. 6_4 10  пDОк
24 до Ф Z 1, мм 1_2 10 mок
z5 до Ф oJU мм 1_2 1О пDОк

• Jамена прокладок на Фі1анцах труоопроводах. до ф іэу мм 64 шт
27 до Ф 2J, мм 12 шт
28 до Ф ОзU мм 12 ш
29 Снятие коі1лекгоров системьі охmждения  (снятие соединений охлаждений статора от коллектора) 1 т/г
30 Снятие уплотнения воздушного зазора 2 кольцо
31 Ремонт зубцов активной с'1али 12 зYбец
32 ИспьIтание на гермети чностъ обмотки статора 4 испыт
33 Очистка пазов активной с'тали статора 5,4 1 0 па3
з4 Сборка соединений охлаждения статора к коtuIектору 1 т/г
35 Испьmние ро'юра на газопtlотнос'гъ 1 испыт
36 Проверка продуваемос" вентиляционных Itаналов 1 поовеD

з7

Проверка продуваемости венти]1яционных I(аналов (продувка дtlя пОвышения сопротивтIения изоtlяции обмотки
3 проверстатора) фазы А,Б,С

38 ПроверItа состояния вентиляторов 4 веm
39 Ремонт щеточного аппарата 1 annaD
40 Испьітание собранного турбогенератора на газопіIотность. 1 испыт

Текvщий оемонт ТВВ-З20-2   ТГ-6
1 Сhсоединение выводов 1 т/г
2 Снятие щеточного annapam 2 annaD

3 КОнтротIьное измерение вибрации контактных  колец генератора (измерение радиального боя контакгных  колец) 1 агр

4 Проточка и ш]Iифовка шеек роторов (проточка и шлифовка конгакгньIх коjlец генератора) 2 шейка
5 Снятие верхних половин наружных щитов 1 т/г
6 Снятие нижних половин наружных щитов, внугренних щитов, диффузоров 1 т/г
7 Сня'"е .Iопаток вентиjіятора 2 вент
8 Измерение воздушного зазора 2 вент
9 Подготовка к выводу и вывод ротора 1 DОтоD
10 Ремоіт1` водородньіх угілотнений генератора с воссmновтIением рабочих поверхностей. 2 комп



11

Ремонт с ус'[ранением дефектов меmліIа шлифовкой и притиркой (ремонт корпусов упjютняющих подшипников
2 к-ншлифовкой и притиркой)

12 Участие в электрических испытаниях обмотки статора 4 испьгт
13 Испытание актиIшой с'тали 1 испыт
14 Перек;Iиновка пазов статора 42 паз
15 Замена шнуровых бандажей тюбовых час'Iей 84 бандаж
16 Ремонт щитов и диффузоров 1 т/г
17 Ремонт маслоуловитеіія генератора 2 LUт

18 ПодI"вка к вводу и вIюд ротора 2 Dотор
19 Ус1а1іовка лопаток вентиля'юра 2 вент
20 Усгановка торцевых щитов 1 т/г
21 Установка щеточного аппарата 1 annaD
22 ПОдсоединение вьіводов 1 т/г
23 изготовtтение проюіадок для Флянцевьіх соединений  до Ф іЭу мм. 6_4 1 О пDок
24 до Ф z 1 у мм L2 1 О ппок
25 до Ф о31' мм L2 10 ппок
26 замена проклацок на Фланцах труоопроводах. до Ф і )у мм 64 Lпт
z7 до q) 219 мм 12 uл
28 до Ф oju мм 12 ш
29 Uнятие коліIекторов системы охлаждения  (снятие соединений охтIаждений статора от коллектора) 1 т/г
30 і,нятие упtіотнения воздушного зазора 2 коJlьuо
з1 гемонт зуоцов активной стали 12 зvбеu
32 испьітание на іерметичностъ оомотки статора 4 испьп
33 uчистка пазов актиЕшои стали с'татора 5_4 1 О паз
34 •оорка соединений охлаждения статора к коjілектору 1 т/г
35 испытание ротора на mзопіIотЕюс'гъ 1 испьп
з6 11роверка продуваемости вентиляционных каналов 1 пповеп

з7

Проверка продуваемости вентиляционных Itаналов (продувка для повышения сопротивtіения изоляции обмотки
3 проверстатора) фазы А,Б,С

з8 і іроверка состояния вентиjlяторов 4 веЕп
• г'емонт щеточного аппар8та 1 аппао

4U исгіытание сооранного туроогенератора на газопjіотность. 1 испь1т
Текvщий Dемонт ТВВгЗ20-2   ТГ- 9

1 Сhсоединение выводов 1 т/г
2 Снятие щеточного аппарата 2 аппар

3 Контрольное измерение вибрации контактных  колец генератора (измерение радиатIьного боя контактньіх  колец) 1 агр

4 Проточка и шлифовка шеек роторов (проючка и шjlифовItа контактных колец генератора) 2 шейка
5 Снятие верхних половин наружных щитов 1 т/г
6 Снятие нижних половин наружных штгов, внугренних щитов, диффузоров 1 тг

7 Снятие лопаток вентилятора 2 вент
8 Измерение воздушного зазора 2 вент
9 ПОдгоіговка к выводу и вывод ротора L 1,отоD
10 Ремонт водородных уплотнений генератора с восс'mllовtlением рабочих поверхностей. 2 комп

11

РемоIгг с устранением дефектов метаjlла шлифовкой и притиркой (ремонт корIтусов упjlотняющих подшипников
2 к-ншлифовкой и притиркой)

12 Участие в элеісгрических испытаниях обмотки статора 4 испьп
13 Испытание активной стаjlи 1 испыт
14 Переклиновка гіазов статора 42 паз
15 Замена шнуровых бандажей лобовьIх частей 84 багщж
1б Ремонт щитов и диффузоров 1 т/г
17 Ремоm мастюуловителя генератора 2 шт
18 Подготовка к вводу и ввод рото|)а 2 ОотоD
19 Установка лопаток вен"jіятора 2 вегlт
20 Установка торцевых щитов 1 т/г
21 Установка щеточного аппарата 1 annaD
22 Подсоединение выводо8 1 т/г
23 изготовление прокладок для Флянцевых соединений  до Ф іэg мм. 6_4 1 О ппок
24 до Ф 21, мм L2 1 О ппок
25 до ф oJU мм L2 1 О поок
26 Замена прокладок на фланцах трубопроводах  до Ф 159 мм 64 un
27 до Ф 219 мм 12 ш
28 до Ф 630 мм 12 Iш
29 Снятие коjшекторов системы охіIаждения  (снятие соединений охJIаждений статора от котIjтектора) 1 т/г
30 Снятие уплотнения воздушного 3азора 2 ъ,ог1ьщо
31 Ремонт 3убцов активной стаjlи 12 зvбец
32 Испытание на герметичнос[ъ обмотки статора 4 испь1т
33 Очистка пазов аБгmвной стаt]и статора 5,4 1 О паз
34 Сборка соединений охлаждения статора к коллектору 1 т/г
35 Испытание ротора на газопгIотность 1 испыт
36 Проверка продуваемости вентитIяционных каналов 1 поовеD

37

Проверка Iтродуваемости вентиляционньіх канаjіов (продувка д+ія повышения сопротивления изоляции обмотки
3 проверстатора) фжы А,Б,С

38 Проверка состояния вентиляторов 4 веm
39 Ремонт щеточного аппарата 1 аппар
40 ИспьпаI]ие собранного турбогенератора на газоплотность. 1 испыт

Текvщнй Dемонт ТВВ-З20-2   ТГ-10
1 Огсоединение выводов 1 т/г
2 Сня"е щеточного annaDam 2 annaD
3 Контроjlьное измерение вибрации контаіm+ьіх  коtіец тенератора (измерение радиаtіьного боя ItОіпаmьIх  колец) 1 ап)



4 Проточка и шлифовка шеек роторов (проточItа и шtіифовка контактных колец генератора) 2 шейка
5 Сня"е верхних половин наружньIх щитов 1 т/г
6 Сня`mе нижних половин наружньіх щитов, вну1ренних щитов, диффузоров 1 т/г
7 Снятие jіопатоI{ вентилятора 2 вент
8 Измерение воздушного зазора 2 вегIт

9 Подготовка к выводу и вьівод ротора 1 DОгюо
10 Ремонт водородных упjіотнений генератора с воссmновjlением рабочих поверхностей 2 комп

11

Ремонт с устранением дефектов металла шлифовкой и притиркой (ремонт корпусов уплотняющих подшипников
2 к-н

ШJIИфОВКОй И ПРИТИРКОй)

12 Участие в эле1гтрических испытаниях обмотки статора 4 испыт
1з ИспьIтание активной стали l испыт
14 Перекjlиновка пазов статора 42 паз
15 Замена шнуровых бандажей jlобовых частей 84 бандаж
16 Ремоm щитов и диффузоров 1 т/г
17 Ремонт маслоуловителя генератора 2 шт
18 Подго'ювка к вводу и ввод ротора 2 Оотоt)
19 Установка tlопаток веIпилятора 2 вент
20 Ус'1ановка торцевых щитов ] т/г
21 Установка щеточного аппарата 1 annaD

22 Подсоединение выводов 1 тг

2J изготовление прокjіадок для Флянцевьіх соединений  до qі і>у мм. 6_4 1 О пnОк
24 до q) zl, мм 1_2 1 О п1,ок
25 до Ф OJU мм 1_2 1 О ппок
26 Замена прокладок на фланцах трубопроводах. до Ф 159 мм 64 шт
27 до Ф 219 мм 12 шт
28 до Ф 630 мм 12 ш
29 Снятие коіU[екторов сиGгемы охлаждения  (снятие соединений охлаждений статора от коллектора) 1 т/г
3о Снятие упло"ения во3душного зазора 2 кольцо
з1 Ремонт зубцов аIггивной сmли 12 зvбец
32 Испытание на герметичнос'1ъ обмотItи статора 4 исгIыт

33 Очистка па3ов активной стали статора 5,4 1 О паз
34 Сборка соединений охлаждения с1атора к коjlлек[ору 1 т/г
з5 Испытание ротора на газоплотнос'Iъ 1 испыт
36 Проверка гіродуваемости вентиjlяIщонных каншов L поовеD

37

Проверка продуваемос" венгиляционных каншОв (прОдувка для повЫШенИЯ Сопротивления изоlтяции обмотки
3 провер

статора) фазы А,Б,С
з8 Проверка состояния вентиляторов 4 веm
39 Ремонт щеггочного апгіарата 1 апгтаD

40 Испытание собранного турбогенератора на газопjlотность. 1 испьlт
Текушвй ремоЕ]т и наладка обо|)vдования КИП и А эн.бл. №1-10

Ремонт элеісгропт.иводов турбинного отделен ия
1 Исполнительные механизм ЭлектDопDивод "А" комп 590

2 АппаDатуDа дистаIщионною vпоавіIения и автоматики. Пvскатели магнитііые ПМЕ шт 590

з
Схемы дистанLшонного управления элеіггроприводом 3апорных и регулирующих органов. Схема управления

сх 150колонковым и встDоенным эjl.пDиводом и дD.
4 РеI1е максимаjіьного и минимального тока. РТ-40 LLп` 225
5 КОнтактооы и автоматические выкtіючатели АП-5 0 mт 220

6
Подкjlючение провода 100вывод

8,0

7 Подключение контрольного кабеля 1 О жил кабеJIь 100

8 Подключение контоотIьного кабеtія 19 жил кабель 100

9 ПодклIочение конттіольного кабеjlя З 7 жил кабеJ[ь 100

10 Снятие, vстановка, подключение эл.двигате" мощностьIо до 10 кВ шт 590
Ll Аппаоагvl.а дистанционного vпDавления и автоматики. Выключатели концевые шт 590

Ремонт Dегvляторов тvDбuнного и котельного оq`делен«я энергоблока
1 АппаDатvоа дистанционного vпDавления и автоматики. Выключатели концевой ВК-20О uJт 100

2
Подключение провода 100вывод

14

з ПодктIючение контрольного кабеjlя 1 О жил кабеJIь 100

4 Подю1ючение контDоjтьного кабеля 19 жил кабель 100

5 ПОдк]іючение контрольного Itабеля 3 7 жиіI кабель 100

6 Аппаоатvl.а дистанционного vпDавтIения и автоматики. Пvсіtатели магнитньIе ПМЕ шт 200
7 Испоjlнительные механизм Электі)опDивод "А" комп 240
8 КонтактоDы и автоматические выключатели АП-50 шт 240
9 Исполнительньій механизмы МЭО-63 сх 50

Ремонт технологических Схем Защ«ты турбин нОго гг котельного отдеjтения энергоб.гIока
1 Реле пDомежvючные и указательные РУ-21 нгт 400
2 Подкj]ючение контDольного кабетIя 1 О жил кабель 100

3 Схемы импульсно-предохранительных клапанов (ИПК) до 2 схем сх 22

4
Схемы технологических защит блокировок, АВР,функционально-Iрупрового управления (УЛУ-1 ), логические схемы

сх 16
конттэоtія и vпоавления коtіичество элементов 51+100 (МСдС` БРОУ` ПВд`

5

Схемы техноtіогических 3ащит блокировок, АВР,фунItционально-групрового управления (УЛУ-1 ), jlогические схемьі
сх 15коIтгDотIя и vпDавления количество элементов 11+25 (ГОК` МОЮ

6
Схемы технопогических защит бj]окировок, АВР,функционально-групрового управления (УЛУ-1 ), логические схемы

сх 15Itонтооля и vпоавления количество эт.ементов 26+50 (КОС ТГ)
7 Схемы технологических защит с коjlичеством элементов 26+5 0 (ПТН) сх 4
8 Схемы технологических защит с количеством эjlементов 51+100 (ПЭН) сх 4



9 Схемы технологических защит с количеством элементов 201 +3 00 (турбоагрегm) сх 4
10 Схема технологической сигнаіти3ации  с Itол-вом сигнаjтов свьіше 5 0 сх 8

Участок  э.тектроприводов котельг]ого отдеітения
1 ЭтіеImопDивод А шт 200
2 Подк]іючение поозвоніtа соп1.от. изоляции кабеля   1 Ожил шт 100

3 то же  14 жил шт 120

4 то же  19 жил Lm 60
5 то >ке 27житг ш 20
6 то же 37жиjт JJJт 12

7 Пvскатели маггіитные ПМЕ LIJт 250

8 Источіtик питания ИП шт 42
9 ЭjlектродвигатеIIи до  1 О квт шт 50

10 Автоматические выключатели АП-5 0 шт 50

11 Схема vпіэавления колонковым или вс'гро€н эл.г[Оиводом шт 150

12 Схема мигаюшего света от 21до40 шт 8

13 Схема избеоательного упо-я от 2140 LIJ1` 20
14 Схема логического уDавления свьіше 50 шт 2

УчастОк автоматика:шибеDОв котеі1ьного отделения
1 Исполнительные механизмы МЭО-63 шт 100

2 ИсполнитеіIьные механизмы МЭО400 шт 80

з Пvскатели магнитньіе ПМЕ шт 200
4' Источник питания ИП шт 30

5 Подкjlючение пDозвонка  сопротивIIения изоляциии кабеjlя 14жил шт 100

6 Пvскатеіти бесконтактньіе ПБр шт 92
7 ЭjlектDодвигатели до  1 квт шт 150

8 Автоматические выключатетIи АП-50 JJJт 150

9 Схема vпD-я испоtінитеііьными  мех-и МЭО шт 150

10 Схема избератеjlьного упо-я от 11-20 шт 12

Участок  Dасходадавления,vОовня тvDб«кного отдеjтен«я
1 Приборы  вторичные эIIектронные с диф,тр,измеритетIьной  схемой показьівающ.КПд-1 шт 80

2 то же  схемой ВМд шт 90
3 то же КСд-2,КСд-1  Dегиспtир. Lm. 80

4 ПDеобDазоватеIIь  пеовичньій шт 70

5 Подкjlючение пDозвонка сопDот.изоляции кабеля 1 О жил Lm 80

6 Уст-ка дис'танuион. коіпт.Оля vDовня Dасхода с диф.тD.схемой ш 70
Участок  теt}моконтпо.тя тvDбинного и коте.г|ьного отделения

1 Поііенциоме'гті мост  миллиамгіеDме'пt оет`ис'тD многоточечный КСП-2 шт 50

2 то же КСП-1 одноточ` шт зо
3 то же однот.КПП-1 шт 80
4 Подкtіючение поозвонка  сопоотивления изоляциии кабеjія  14жиjі шт 50

5 Изготовление поверхностною термометра термоэіIекгрический д)Iиной до 15м. Jш. 70

6 Изготовление повеDхностного теомометDа теDмоэлектт)ический длиной до 15м. т_ 70
7 Замена компенсационного провода шт. 8
8 Уст-ка дис'танцион. контDОтIя  темпеDаIVDьI с vказьів. итіи DегисmиD. пDибоDом от 7-12 ml' 30
. то же до 6 шт 50

Капиталь"й  ремонт турбогенератора №1,2 тип ТЪ-2 УЗ З-1.
1 Подготовка Dемонтной гUюшадки 1тг 2
2 Снятие веDхних половин наі.vжних щитов 1тг 4
3 ПОоточка и шлиФовка vпорных Iіэебней |.ото|.а генератора 1гDебень 4
4 Снятие нижных половин наDvж. щитов, внvпіен.щитов дифvз. 1тг 4
5 ИзмеDение воздvшного зазоDа 1 измер-е 4
6 Подготовка к выводV и вывод Dотора lDотоо 2
7 Участие вэлек"ческых испытаниех обмо'юк статоDа. статор 2
8 Проверка соелояние систем статоDа сатоD 2
9 Выем ка газоо"адитетіей 1тг 8

10 Ремонт зvбцов акгивной стали 1г[акет 160

11 ПОкраска обмотки 1 статоD 2
12 Ремонт шитов и диффузоDов 1тг 8

1з Ремоm mзоохладителей 1комп-кт 8

14 ПDовеDка состояние ротора lDОтоо 2
15 Проверка обмотки і.Отооа в пDеделах лобовых частей 11)отор 2
16 Ремонт упоDных гDебней ротора 1  mебень 4
17 Установка газоохгіадиіелей 1тг 8

18 Подготовка к вводv и ввод оотооа 100ТОО 2
19 Установка тоDцевых щитов 1тг 4
20 Ремонт мастIоуловителей туDбогенеDатоDа 1шт 8
21 Ремонт onoD двигателя   до d)  150мм на г]аt)v 2
22 ШабDение баббитовой заливки вкл. под-ков №1,2, 100см2 45,2

23 Шабрение разъемов корпусов под-ков Под-к э]і двиг Ngl ,2, Кожух полумуфіъI, разъём масленников №] ,2,З,4 100см2 73,96

24 Ремонт возбудI1теля ти п ВТ -170-ЗООО
25 Снятие возбуди"я 1 Iюзбvд 2
26 Установка возбvдитетія 1 возбv 2

27 УбоDка Dемонтной пjіощадки 1тг 2
28 Сдача тvобогенеDатоDа под нагрvзкv 1тг 2

Ремонт стnтора э.1лвнгателя  Р-З20квт.п-1000oб/мин.-5 шт
1 демонтаж обмотки статоDа н. в.19,3 шт 5

2 Очистка пазов активной е[апи статоDа 1 Опаз 36

з Снятие повоежд. изол. с бандаж.I{ольца шт 10



45 Изо]I.бандажного іtольца шт 10
Изгот. клин.для заклин. пазов статоDа 1пм 180

6 УстDан,оплавл`отдель ,уч-в стали стат. зYб 5
7 ILв (п.1  в зоне нескольк зубцов) зYб 120
8 Тепtlов.испыт,активной стали статоDа шт 5
9 Снятие коDпvсн.  изоляции н. в (коDпі;сн.теDмоDеак.изоjlяц. ) 1Опм 792
10 ВОсстан.обмот.п|эовода 1Опм 1108  80
11 Наложение витковой изоляции 1Опм 1108  80
12 Намотка загот.(лод. ) н.в.(п.1 сеч. меди 7.04мм2) 1Ос 5
13 н. в. (п. 5 кажд.послед однотип.секции) 10с з6
14 Бандаж.загот.сеіtций 1Ос 12
15 Растяжіtа загот`в катушкv н.в  1,48Х 1Ос 5
16 ( кажд,послед.однотип.секции) ]Ос 31г ОпDессовка секций н в. (vстан. межсеIt. пDокііац )(теDмооеак изол) 1Ос 31
18 Рихтовка катушки 1Ос 36
19 Снятие вDем и3ол.и и3oл.секций 1Ос з6
20 Зачис'тка выводн.концов секций 10с з6
21 НшожениекоDпvсн,изоті.н.в.(теDмооеак.изоляц.) 1Ос 36
22 Изол.лобовых частей секций 1Ос 36
23 ИзолиDовка выводных концов секций 10с з6
24 Укладка секIшй в гіазы стат.н в.(п.4 теомоDеак.изоляция) mт 5
25 ПоопеD. в/в испь". секііий 5с 72
26 ПеDеклиновка пазов ст8тоDа паз з60
27 СбоDка схемы стаіоDа шт 5
28 ИзоjlиDОвка схемных соединений шт 5
29 Замена изоі1яции выводов шт 15
30 ПокDьітие обмотки статооа эмалью шт 5
31 Испытание обмотки статоDа Lm 5

Ремонт статора  эл.двигятеля МНР Р-200 квт. п-ЗОООоб/мнIі.- 7шт
1 демонтаж обмотки статоDа н. в. шт 7
2 Очис'тка пазов акгивной стаjіи статоDа 10паз з36
з Снятие повDеж. изол. с бандаж.Itоj]ьца шт 14
4 Изогіио б/коjlьца шт 14
5 Изгот.клин.дгIя заклин пазов статооа о.15 1п.м 1008
6 УстDан оплавл.отдеjі ьн.уч-ка статоDа зvб 7
7 н в /каящые послед ) зvб 299
8 Теплов.испыт,акгивн статIи статоDа шт 7
9 Восстан.обмот.пDовода 1Опм 10416
10 Напожение витковой изоляции 1Опм 1о416„ Намотка загот. (тіод.)секций н.в 1Ос 7
12 (сеч меди 5,7 мм2) н в.(п 5 кажд.посл.) 1Ос 60,2
13 Бандаж.загот сещий 10с 672
14 Растяжка загот. в катушку 1Ос 7
15 /кажцые постіед.1 Осек ) 1Ос 602
16 ОлDессов.секций н. в. (гі.1  межсек.пDокtl. ,п.2 теDмоD изоі1.) 1Ос 602
17 Рихтовка каwшки 1Ос 602
18 Снятие воем.изол.и изол. секций 1Ос 602
19 Зачистка выводн.концов сеI{ций 1Ос бо2
20 Изоrі.Iіобовых частей секций 10с 602
21 ИзотIировка выводных концов секций 1Ос 602
22 Укtlадка секций в пазы стат.н.в (п.4теDмоD.изол.)(п5. 0,66кВ) шт 7
23 ПеDеклиновка пазов статоDа паз 336
24 Сборка схемы стат, н в.(п.2 две паDаjтtLветви) ш 7
25 ИзотI.схемных соедин.н.в.(п10,66кВ)(п.3 две паDалл ) шт 7
26 Замена изоляции выводов шт 21
27 ПОкDы"е обмотки статоDа эмалью un 7
28 Испытание обмотки статоDа шт 7

Ремонт статора  эллвигателя Р- 200 квт. п-l000oб/мин.-2 шт
1 демонта2к обмотки статора н. в.(п.2 опtlавл после к.з.\ шт 2
2 Очистка пазов активн.стали статоDа н.в. (п.2 очистка от масла) 1 Опаз 144
3 Изгоі`. клин.для заклин.пазов статоDа 1п.м 576
4 УстDан оплавл.о'гдель н.yч-в стагIи стат. зYб 2
5 н.в.(п. I  в зоне нескольких зvбцов) зYб 143
6 Тепjіов.испыт активн. стали статоDа шт 2
7 Восстан.обмот.пDовода 1Опм 459 36
8 Наjтожение витковой изоjlяции 1Опм 229 68
9 Намотка заготовок (тIод.)секций 10с 2
10 н.в.(п.5 кажд посл) 1Ос 124
11 Намотка заготовок (лод )секIшй 1Ос 2
12 н в rп.5 кажд.тіосл) 1Ос 124
13 Бандаж.загот.секций 1Ос 288
14 Растяжка загот.в катvшкy 10с 2
15 н,в   (п 2 кажд.посл.однс"п.сек.\ 1Ос 268
16 Опрессов.секций н.в (п 1 vсmнов. межсек,пооклад)(п 2 теDмоо.изоляц) 1Ос 28,8
17 Рихтовка катушки 1Ос 28,8
18 Сня"е вDем. изол. и и3oл,секций 1Ос 28,8
19 Зачистка выводн.концов секций 1Ос 28,8



20 Изоjl лобовь1х частей секций 1Ос 288
21 Изоj]иDОвка выводных концов секций 1Ос 288
22 Укладка секций в пазы стат.н.в(п.4 теDмоіэеак.изол.)Гп.5 напояж. 0,38 kv ) Lm 2
23 ПеDекітиновка пазов статоDа паз 144
24 СбоDка схемы стат.н.в.(п.2 соед.обмот.в тDи паDал.) шт 2
25 ИзотI.схемньіх соедин.н.в.(п,1напояж. до  1  kv ) (п.З соед.обмот.в тDи  паралл.) uJт 2
26 Замена изоляции выводов ш 6
27 ПокDытие обмотки статоDа эмалью шт 2
28 Испытание обмотItи статоDа шт 2

Ремонт эіт.двигателя Р-160квт,п-1000oб/м и н. 2шт
I демон.обмотки статоDа н. в,(п2) JJJт 2
2 Очистка пазов активн стали стат. 1 Опаз 144
з Изгот. клин.дJIя закг[ин пазов статооа 1п,м 44
4 УстDан. оплавл отдельн.vч-в ак1ив.стали стат. зvб 2
5 зvб 142
6 Тепловое испыт. актив н.стали статоDа шт 2
7 Снятие корітvсной и3оляции н. в. 1Опм 1872
8 Восстан.обмот.проIюда 1Опм 262  08
9 Ншожение витковой изоjlяции [Опм 262 08
10 Намотка загот. (лод сеч. меди 6`Змм2)(п 1 ) 1Ос 2
11 н.в.(п5) 1Ос 124
12 Бандаж загот.сеіtций ]Ос 144
13 Растяжка загот.в катvшіtv 1Ос 2
14 (п2) 1Ос 124
15 Опоессов. секций н` в 1Ос 144
16 Риmвка катvшки 1Ос 144
17 Снятие вDем. изол. и изол.секций 10с 144
18 Зачистка выводн. концов секций 1Ос 14,4
19 Наложение коI.пvсн.изол.н. в.(пD) 1Ос 14,4
20 И3ол.tіобовых частей секций 1Ос 144
21 ИзолиDовка выводных концов секций 10с 144
22 Укладка секций в пазы стат.н.в (п4)/п.5  380В) шт 2
23 Переклиновка пазов статора паз 144
24 СбоDка схемьі статоDа (п2) шт 2
2526 Изол.схемных соединений (п1 нап.380В)(п3 соед 3 параjіл.) ш1' 2

27 Замена изоjlяции выIюдов шт 6
28 ПокDьітие обмотки статоDа лаком шт 2
29 Испытание обмотки статоDа LIJт 2

Ремонт статора  эіт.двигате.гія Р-125 квт. п-1000об/м"н.-1  шт
1 демонтаж обмотки стат. н.в. rn 2 опtlавj]. посjте к.з,) шт I

2 Очистка пазов активн стали статоDа н.в. (п.2 очистка от масла) 10па3 72
3 Изгот. клинЕ.ев для заклин. пазов статоDа 1пм 1800
4 УстDан.огIлавл.о'[де.Iьн.vч-в стали стат зvб ]

5 н. в.(в зоне неско;Iьк.зубцов) зvб 71

б- Теплов.испыт. активн . стаjіи статоDа u„ 1

7 ВОсстан.обмоточного пDовода 10пм 105  40
8 Наложение витItовой изоляции 1Опм 105  40
9 Намотка загот. (tlод \секций н.в.

1Ос 1
10 (п.  1  сечение меди 6,27 mm2)    н.в 3,42 х
„ (п. 5 кажд`посгт однотип сек.) 1Ос 134
12 Бандаж.заготовок секций 1Ос 144
13 Растяжка 3аготовок в катvшкv 1Ос 1

14 н в. (кажд. послед,опнотип.сек.) 1Ос 1з4
15 Оп1)ессовка секций н в.(vстан. межсек. пDоклад.)(теDмооеак изоjlяц.) 1Ос 144
16 Рихтовка каwіIIки 1Ос 144
17 Снятие вDеменной изоляции и и3ол.сек. ]Ос 144
18 Зачистка выводных концов секIшй 1Ос 144
19 ИзоjLлобовых частей секций 1Ос 144
20 Изоjlир выводных концов секций 1Ос 144
21 Укладка секций в пазы с'татоDа н.в.(п.4 теDмоDеаіп.изол.)(п.5   380В) Lш 1

22 ПеDектIи новка пазов статоD паз 72
23 СбоDка схемы сmтоDа н в.(п.2соедин.в две паDатIл ) шт 1

24 Изолировка схемньіх соед. н.в.(п1  нап.380В)(пЗ соед 2 паDалл.) шт 1

25 Замена изоляции вьіводов Lm з
26 ПокDытие обмотки статоDа jіаіtом шт 1

27 Испытание обмотки статооа шт 1

Ремонт эллвигателя Р-160квт,Iт-боооб/миIт. 1-шт
1 ПI.овеDка состояния статоDа шт 1

2 демон,обмотки статоDа н в.(п2) т 1

3 Очистка пазов аБтивн.стали стат. 1 Опаз 7,2
4 Изгот. кііин.для закли н` пазов статора 1 гI.м 22
5 УстDан.оплавтI.отдельн.vч-в ак'гив.стали стат. зvб 1

6 3Yб 68
7 Теплово€ испыт. актив н. стали статоDа шт 1

8 Сня"е іtоDгіvсной изоляции н в. 1Опм 9,36
9 Восстан.обмот.проIюда 1Опм 131,04



10 НатIожение витковой изоtіяции 1Опм 131,04

„ НамотItа загот. (лод сеч.меди 6,3 мм2)(п 1 ) 1Ос 1

12 н_в.(п5) 1Ос 6.2
13 Бандаж.загот.секций 10с 7.2
14 Растяжка загот.в катvшкv 10с 1

15 (п2) 1Ос 6,2
16 ОпDессов.секций н. в, 1Ос 7,2
17 Рихтовка каwшки 1Ос 7,2
18 Снятие вDем.изол.и изол.секций 1Ос 7,2
19 Зачистка вьі водн. концов секций 1Ос 7,2
20 На.тожение коDпvсн изол.н в.(пD) 10с 7,2
21 Изол.лобовых час'Iей секций 1Ос 7,2
22 Изолиоовка выводных концов секций 1Ос 7,2
23 Укладка секций в пазы стат.н в (п4)(п.5. 380В) шт 1

24 Псрекjіиновка пазов статоDа паз 72
25 СбоDка схемы статоDа rп2\ шт 1

26 Изол.схемных соединений (п1 нап.380В)(пЗ соед 3 паDаліI ) шт 1

27 Замена изоляции выводов ш 3
28 ПОкDы"е обмотки статоDа эмаль шт 1

29 Сvшка и пропитка обмотки статоDа шт 1

30 Испытание обмотки статоDа шт 1

Ремонт статора эл.дв"тателя  Р-250квт.п-1500oб/мин.-1 шт
1 демонтаж обмотки статоDа н,в.15,9 (п.2 оптIавл.после к.з.) шт 1

2 Очистка пазов аЕ"вн` стали статоDа 1 Опаз 6
3 Снятие повDежд. изол,с бандаж. кольца шт 2
4 Изол. бандажного кольца шт 2
5 Изгот.клин.дгIя зактіин, пазов с'гатоDа 1п.м 22,8
6 Устоан,оп]Iавл отдельн vч-в стали стат. зvб 1

7 н в /п 1  в зоне нескольк.зvбцов) зvб 58
8 ТептIов. испыт. активн.стаjlи стато1.а шт 1

9 Снятие коDпусной изолящии (коDпvсн.теомоDеак.изоJIяция` 1Опм 11,4

10 Восстан.обмот.поовода 1Опм 182,4
11 Ншожение витковой и3отIяции lОпм 182,4

12 Намотка загот.(лод ) секций 1Ос 1

13 (п.5 каж.послед.1 О однотип.) 1Ос 5

14 Бандаж.загот секIшй 1Ос 6
15 Растяжка загот. в катvш кv 1Ос 1

16 н.в.(п.2 кажд.послед,1 О одн.) 1Ос 5
17 ОпDессовка секций н.в.(п.1  vстаIі. межсек. пDокіт. )(п.2 теомоDеак. изоtі.) 1Ос 6
18 Рихтовка кнтvшки 10с 6
19 Снятие вDем. изоtі. и и3ол.секuий 1Ос 6
20 Зачистка вьіводн. іtонцс>в  секций 1Ос 6
21 Ншожение коDпусн,изол.н. в.(теDмоDеак.изоJіяц.) 1Ос 6
22 Изол.лобовых частей секций 1Ос 6
23 ИзолироIжа выводных концов секций 10с 6
24 Укjтадка секций в пазы стат.н в. (п.4 теDмоDеак.изоляш4я) шт 1

25 ПоопеD. в/в испьп. секций 5с ]2

26 Переклиновка пазов статоDа паз 60
27 Сбоока схемы статоDа шт 1

28 ИзолиDовка схемных соединений mт 1

29 Замена изоляции выводов шт 3
30 ПокDы"е обмотки статоDа эмаj]ью шт 1

31 Испытание обмотки статоDа шт 1

Ремонт статора  эл.двигателя Р-З20 квт. п-750oб/мин.-l шт
1 демонтаж обмотки с'татоDа н.в.(п.2 оплавление nocjle к з.) LLn 1

2 Очистка пазов ак"вной стши статоDа     (п.2 попад.масла) 1 Опаз 7,2
з СI]ятие повDежд.изол.с бандаж. ко]Iьца шт 2
4 Изоjl. бандажного кольца шт 2
5 Изгот.клин.для заклин. пазов статоDа 1п.м 32,4
6 УстDан.оппавіI.отдель.уч-в  стаг]и стат. зvб 1

7 н.в (п.1  в зоне нескольк.зvбцов) зYб 25
8 Теплов испьп.активной стаjти статоDа шт 1

9 Снятие коDпvсн. и3оjіяции н,в (коопVсн.теDмоDеак изоляц.) 1 Ог'м 15,84
10 Восстан.обмот.пDовода 1Опм 221,76
11 Наjтожение витковой и3oляции 1Опм 221,76
12 Намотка загот.(лод.) н в.(п.1 сеч.меди 9` 11 мм2) 1Ос 1

1з н. в.6,22хК-0,85(п. 5 ка7кд,послед.однотип. секции) 1Ос 6,2
14 Бандаж загот секций 1Ос 7,2
15 Растяжка загот в катушк\t н.в 1Ос 1

16 ( Itажд.лослед,однотип.секции) 1Ос 6,2
17 Опрессовка секций н. в(устан.межсек.пIэоклад. \(теDмоDеак.изол) 10с 7,2
18 Рихтовка каwшки 10с 7,2
19 Снятие вDем. изол. и изол.секций 1Ос 7.2
20 Зачистка выводн концов секций 1Ос 7,2
21 Наложение коDгтvсн, изол. н.в./термоDеак.изоjlяц ) 1Ос 7,2
22 Изол.лобовых часіей секций 1Ос 7,2
23 Изоли1.овка вы водных концов секііий 1Ос 7,2



24 Укj]адка секций в пазы стат.н.в. (п.4 теDмоDеак. изоляция) LIJт L

25 ПоопеD в/в испьіт. секций 5с 14,4
26 ПеDектIиновка пазов статоDа паз 72
27 Сборка схемы статоDа шт 1

28 ИзолиDовка схемных со€динений шт 1

29 Замена изоітяции вы водов шт 3
зо ПокDьттие обмотки статора эмалью шт 1

31 Испытание обмотки статоDа LLгI` 1

Ремонт статора электродвигателя Р-630 кВт. п-1500об/м"н -1 IIіт.
1 ПDием электDодвигателя в DемоIгг шт 1

2 ПDовеDка состояI+ия стаіора шт L

3 демонтаtк обмотки статоDа н. в. (п2) Lш 1

4 Очисгка пазов аmи вной стали статоDа 1 Опаз 6
5 ТDанспоDтиDовка эjі,двигателя на Dемоітгную шт 1

6 Снятие повDежд изол с б/кольца шт 2
7 Изог[иDовка б/кольца шт 2
8 УстDан.оплавjі.отдельн.vч-в стали статоі.а зvб 1

9 н.в.(п.1 \ зvб 11

10 Изгот. кітиньев для заклиновки пазов стат.х 1пм 27
11 Тепjюв.испыт.активн. статIи статоDа шт 1

12 Снятие коDIтvсн.изоj]яции н.в. (по) 1Опм 13,8

13 Снятие витковой и3оляции секций 1Опм 138

14 Восстан обмоточного пDовода 1Опм 1з8
15 Ншожение виТКОВОй иЗОJТяции 1Опм 138

16 Намотка загот (лодоч)н.в  (п.1 1Ос 1

17 сеч.меди  16,5мм2) н.в (п.5) 10с 5

18 БандажиDовка загот. сеіtций 10с 6
19 Растяжка 3аготовок в катvшкv 10с 1

20 н.в.(п.2) 1Ос 5
21 Опоесс-ка секц  н в.(п.1)(п2) 1Ос 6
22 Рихтовіtа катvшки 10с 6
23 Снятие вDеменной изоляции и изол.сек. 1Ос 6
24 3ачистка выводных концов секций 1Ос 6
25 Налоtкение корпvсн. изол.н.в. rпD) 1Ос 6
26 Изол.лобовых частей секций 1ос 6
27 И3олиD.выводных концов секций 1Ос 6
28 УкладItа секций в гіазы статоDа н в.(п4) шт 1

29 ПоопеD. в/в испьітание секций 5с 12

зо ПеDею]иновка пазов статоDа паз 60
31 Сборка схемьі статоDа Lшт 1

з2 Изолио,схемных соединений шт 1

33 Замена и3оляции выводов шт з
34 Покоы"е обмотки статоDа лаком шт 1

з5 Сvшка и пDопитка обмотки статора LLn 1

36 Испытание обмотки статоDа шт 1

з7 Выдача этіектоодвигателя из Dемонта шт 1

РемоіIт статора эллвигателя  Р-200 квт.п-1500 oб/миIі. -1шт.
1 демоI+таж обмотки статоDа н.в.15,9 un 1

2 Очистка пазов активн. сmtlи статоDа 1 Опа3 6
3 Снятие повDежд,изол.с бандаж. котIьца шт 2
4 Изол.бандажного кольца шт 2
5 Изют к7]ин.дгIя заклин.гтазов статооа 1п,м 288
6 УстDан оплавл.отдельн.Vч-в стали стат. зYб 1

7 зvб 1з
8 Тепjlов. исгіыт,а[сгивн стши статоDа шт 1

9 Снятие коDпусной изоляции 1Опм 108
10 Восстан.обмот.пDовода 10пм 918
11 Наложение витковой изоjlяции 1Опм 91,8
12 Намотка загот.(лод,) секций
13 п.в.(п.1) сеч.меди  11,8мм 1Ос I

14 н.в,(п5\ 10с 2
15 н.в.(п.1) сеч.меди  11,8мм 10с 1

16 н в 'п5) 1Ос 2
17 Баtщаж.загсгт.секций 1Ос 6
18 Рас"{іtа загот. в катvшкv 1Ос 1

19 10с 5
20 ОпDессоIжа секций н. в. 10с с`

21 Рихтовка ка"шки (сеч ,кат.106,2мм2) 1Ос 3
22 Рихтовка катvшки (сеч кат. 94,4мм2) 1Ос 3
23 Снятие вDем. и3ол. и изоJ]. секций 10с 6
24 Зачистка выводн,концов секций 10с 6
25 Наложение коDпусн,изол. н,в. 1Ос 6
26 Изоjі.лобовых частей секций 1Ос 6
27 Изолировка выводных концов секций 10с 6
28 Укладка секций в пазы стат.н.в.70,0 mт 1

29 Поопер.в/в испыт. секций 5с 12

30 Пеоектіиновка пазов сі`атоDа паз 60



31 Сбоока схемы статоDа LLm 1

32 Изолиоовка схемных соединений ш 1

33 Замена изоjlяции выводов
LLn 3

34 Покоьг"е обмотки сIатоDа лаком шт 1

з5 Испытание обмотки статоDа шт 1

Ремонт статора эі1.двигателя  Р-160 квт.п-1500 об/мин. -1шт.
1 демонтаж обмотItи статоDа н в. Lm 1

2 Очиспса пазов активной стагIи статоDа 1 Опа3 6
3 Снятие пов1.еж.изол.с б/Itольца шт 2
4 И3олиDовка б/кольца Lш 2
5 Изгсп`. кітин.для заклин. пазов статоDа 1пм 15

6 Ус'гтtан.опjтавл.отдельн.vч-в с'mtlи стат. зvб 1

7 зvб 59
8 Теплов. испь1т.аIггивной стали статоDа Lшт 1

9 Восстан.обмот.пDовода 10пм 1152
10 Наі1ожение витковой изоляции 1Опм 1152

11 Намотказагот.(лод.)сек.н.в.(п1) 1Ос 1

12 н в (п5)сеч.меди і 5,2 мм2 1Ос 11

1з Бандаж.загот.секііий 1Ос 12
14 Растяжка загот. в катvшкv 1Ос 1

15 1Ос 11

16 Опрессовка секций н,в. 1Ос 12

17 Рихтовка катvшки 10с 12
18 Снятие врем.изотI.и изоіт. секций 1Ос 12

19 Зачистка выводн.концов секций 1Ос 12

20 Изол.лобовых частей секций 1Ос 12
21 ИзолиDовка выводных конuов секций 1Ос 12
22 Укjlадка секций в пазы стат.н в.68`0 Iш 1

23 ПеDектіиновка пазов статора паз 60
24 СбоDка схемы статора н.в. (п2) LLIт L

25 ИзолиDОвка схемных соед. н. в. Lш 1

26 Замена изоjтяции вьіIюдов mт 6
27 ПокDьггие обмотки статоDа эмалью шт 1

28 Испынггие обмотки статоt)а шт L

Ремонт іі замена сухотруб пожаротvшения  при текушем Dемонте эн.блJ`Г91+10.
МОнтажные работы

1 демонтаж каб. коробов К-0,4 100м 1,45
2 Монтая{ кабельных коробов 100м 1,45

3 демонтаж силовых кабелей К-0,4 100м 23
4 Монтаж сиjтовьіх кабелей 100м 23
5 демонта>к  труб  К-0,4 100м 3,75
6 Монтаж труб 100м 3,75

Ремонт и замена металлокоI1струкциII кабельного канала при текvшему ремонту  ОРУ-500 кВ.
Монтажные работы

1 демонтаж кабетIьных м/к К-0,4 100м 164
2 Монтаж кабельных м/к 100м 16,4

Примечание : Окончательный перечень работ, текущего ремонта будет определен после
остановки и вскрытия ремонтируемого оборудования с составііением дефектньіх актов на шзношеннь1е
детали и узльі.
ФакIпuческііе обьёмы работ опреде]Iяется после вскрытие и дефектацш эі!ергооборудование,
Окончательньіе расчет за вьіполнетіе рабоrгIы производитс`я г1осіIе факгп:uческого выполнения объёмов
ремонтнж работ и подписаіrия актов приёмки - сдачu.

директор по производству  АО "Siгdаrуо IЕS" :

Начальник службы ремоIIта:

(НtічальникОППР:

-``:,.,.-.-

КиргизбаевЖН

Турдшратов Г.С.

Халиков Ш.З.


