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на выполцение капитального ремонта эпергоблока ст.N}2 и его
основного, вспомогательного оборудования на 2022r,

- Ремонm mурбuн muпа K-325-240-IMP ЛМЗ, еенераlпора muпа
ТВВ-320-2, ezo основно2о, вспол|оlаmельноzо оборуdованuя,
mрансфорлtаmоров, ремонm u налаdка КИПuД.

- Ремонm ocHonчozo u вспомоaаmельноzо оборуdованuя mурбuнноzо,
коmельноzо оmdеленuя, обlцесmанцuонноzо оборуDованuя u uзzоmовленuе
з апасньlх часmей к энерzоо бору d ованuю.

- Тепловая uзоляцllя, обмlровка, ошmукаmурuванuе rанmuкоррозuйноzо
покрьlлпuя основно2о u вспол4о2аmельно2о оборуdованuя mурбuнноzо u

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

кабельньtх коробов u ремонm

коmельноzо оmdеленuя u обtцесmанцuонноlо оборуdованuя.
- Коmлоочuсmumельньtе рабоmьt.
- ,Щел,tонmаэю u монmаж кабелей,

э л екmр оmехн1,!че ctllx о б ору d о в анuй.
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Определения:
В настоящем ТЗ использованы следующие определеЕия:
Р,Щ-Руководящий докlмент (RH З4-077:2018) <Правила организации технического
обслуживания и ремонта оборудов.lния электростанций>;
ПТБЭЭ РУз - Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок;
ПТЭЭСС - Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей;
ПУЭ - Правила устройства электроустановок;
НТ,Щ - Нормативно-техническzш документация.
РВП - Регенеративный воздlхоподогреватель.
ГВТ- Газовоздушньй тракт.
УЗК - Ультразвlковой контроль
ПВ,Щ - Пологреватель высокого давления.
ТГМП - Таганрогский газо-мазуtные прямоточЕые.
КИПиА - Контрольные измерительные приборы и zвтоматика.
ЛМЗ - Ленинградский механический завод.
МР- Модернизированные.
ТВВ - Турбогенератор водородно-водяной.
К- Конденсационное
ОЗП - Осенпе-зимний период;
I]Н - I]иркулячионный насос.

.ЩВ - .Щутьевой вентиJхIтор.
ПЭН - Питательный электронасос.
МЭО - Мехализм электрический однооборотньй.
СИ - Системы измерение.
КС,Щ - Контроль самопишущий дифференциал.
КПП - Контрольный показательный потенциометр
КП.Щ - Контрольный показательный дифференциал.
КСП - Контроль сzlмопишущий потенциометр.

1.Наименованце и цели использования выполняемых работ и оказываемьп
услуг с указанием основных технико-экономических показателей.

- капитальный ремонт энергоблока cT.J,{b2 и его основного, вспомогательцого
оборудования.

- Ремонтные работы проводятся в цеJuж поддержания безаварийной работы в период

эксплуатации и продлевия паркового рес)рса энергооборудования, а так же

восстаIIовление исправЕости или работоспособности изделий и восстановление ресурсов
или их составньтх частей и обеспечения электрической и тепловой энергии населения и
инфраструктуры Республики Узбекистан.

2. Основапие для реализдции проекта (ремоптныl работ) в рамках Koтopol,o
производится закупка.

Утверrкденные графики АО <Тепловые элешрическое станции> и АО <Sirdaryo IES>
gа 2022.год капитаJIьных, средшх ремонтов энергооборудования, <Правила технической
эксплуатации электрических ,станций и сетей> и кПравила организации техЕического
обслуживания и ремонта оборудования электростанций> RH 34-077:2018 приложение Н.
Регламент технического обслуживания и ремонта паровых турбин К-З25-240-1МР 925000
ис 0811.



3.перечень работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполнителя с
учетом реальЕых потребностей заказчика и их обосноваЕием исходя из требований
действующих нормативных актов.

Проведение капитtlльногО ремонта энергоблока cT.N92 и его осЕовного,
вспомогательного оборудования. Вьшолняются на основании техЕологических процессов,
регламента технического ОбСrryrживания и ремоЕта паровых турбиЕ к-з25-240-1мр
925000 ИС 0811.RH З4-077:201t8. ГОСТ 18З22, ПТЭЭСС и др}тие НТД.

Запланированные объемы проводимьш работ изложен в таблице .}l}1

Таблuца I

N9
п/п Наименование работ

1

Ремонт ryрбин типа К-325-240-1МР ЛМЗ, генератора типа ТВВ-320-2, его
осIlовного, вспомогательного оборудования, трансформаторов, ремонт и
наладка КИПиА.

1л1 Ремонт турбина Турбо Генератора
1,2 Ремонт маслосистема Турбо Генератора
1.з Ремонт система реryлированця Турбо Генератора

Ремонт водородной уплотнения Тlрбо Генератора
1.5 Рещонт генератора ТВВ-З20-2
1.6 Ремонт электрбдвигателей Дымососа, Дутьевого вентилятора.
1.7 Ремонт и наладка КИП и А
1.8 Ремонт трансформаторов Т_2

,,
ремоцтосновного и вспомогательного оборудованияryрбинногоrкотельпого
отделения, общестанционного оборудоваЕия и изготовлеЕие запдсных частей к
энергооборудованию

2.| Ремонт Подогревателя Высокого ,Щавления - 7,8 (ПВД)

2.2
Ремонт трубопроводов острого пара горячего промперегрев перепускньrх труб
котельного отделения.

2.з Ремонт трубопроводов и регенерации т}рбинного отделения.
2.4 Ремонт поверхностей нагрева котла
2.5 Ремонт газо воздушного тракта (ГВТ)
2.6 Ремонтрегенеративного возд}D(аподогревателя (РВП)

2.7
Срезка и сварка контрольньIх стыков Щилиндр Среднего ,Щазления, Щилиндр Высокого

,Щавления
2.8 РемонтБлочный Обессоливающий Установку (БОУ)
.)о

Залrена пакетов змеевиков КПП высокого давления к _ А

з
тепловая изоляция, обмуровка, оштукатуривание +нтикоррозийного покрытия
внутренней поверхЕости основного и всцомогательного оборудования ryрбинного
и котельного отделение и общестанционного оборудования.

3.1
Ремонт тепловой изоляции трубопроводов и оборудования лри капитilльЕом ремонте
энергоблока ст.Nч2 ryрбинного отделения.

з.2
Ремонт тепловой изоляции трубопроводов и оборудования при каlпитilльном ремонте
эЕергоблока cT.Ns 2 котельного отделения;

J.J
Ремонт обмуровки котла при кzlпитальцом ремонте корпусов - АБ, энергоблока
ст. N92 котельного отделения.

з.4
Антикоррозионнtш покрытиявнрреннийповерхности вспомогательЕого
оборудовшия Химического цеха при капитаJIьном ремонте Блочно Обессоливающей
Установцц ?нергоблока ст.ЛЬ2.



4 Котлоочистительные работы пDикапитальном netrl.lнTe-
4.1

4.2 Очистка от грязи вспомогательного оборудован:ая

5 .Щемонтаж и монтаж кабелей, кабельных коробов и ремонт электроr"*rr"rеara"* -
оборудований.
Изготовление, о",
маш.заrr отм -3,3 м и котельного отделения

5.1

примечанпе: В приложении Лъ1 настоящего технического задания представлен
расширенный перечень запланированных работ. окончательный перечень работ текущего
ремонта будет определен после остановкИ и вскрьпиЯ ремонтируемого оборудования с
составлением дефектньж актов на изношенные детiши и узлы.

4. Место выполнения работ и оказация ус"туг с указанием конкретного алреса
(адресов).

Республика Узбекистая, Сырдарьинская обл., город Ширин, улица Энергетиков - 7
АО <Sirdaryo IES>.

5. Условия выполнения работ и оказания ус,ц/г
ПошrядчиК принимаеТ рабочие места. Обязуется выполнить р9монтные работы в

согласоваЕноМ объеме, в соответствии с требованIшми нормативно-технических
док}ментации, с соблюдением действующих Еорм и правил. В предусмотренном в
договоре срок сдает заквчику отремонтироваЕное энергооборудование.

строго соблюдает допустимые нагрузки на площадки и перекрытия.
обеспечивает соб.подение своим персоIlалом правила вЕутреннего распорядка, ПТЭ,

птБ, ппБ, правила ГИ <Госкомпромбез>. Не допускает своими действиямpL нарушения
нормальной эксплуатации действующего оборудования, llоддерживает чистоту и порядок
на рабочих местах и ремонтных площадках,

б. Требования к участнику, исходя из слоlкцости выполняемых работ и
оказываемых услуг, разработаЕные и утверяцеЕные государственным заказчиком.

6.1 Нмичие и правильцость оформление необходимого комплекта ремонтной
докуt{ентации;

6.2 Нмичие опыта проведения капитаJIьньIх, ремонтов энергоблоков мощностью
325 МВт. Сведения о ранее выполненньD( аЕалогичных работ;

6.3 Применение необходимой технологической оснастки, приспособлений и
инструментa' предусмотренньIх технологической докlментацией, и соответствие их
параметров паспортным данЕым;

6.4 Применение в процессе ремонта поверенных приборов и средств конц}оля и
контрольно-измерительного ипстр)а{9нта;

6.5 Соответствие выполнеЕцьtх технологичесюfх, ремонтньж операций требованиям
техЕологической документации.

6.6 Предприятия и организации должны со9тветствовать следующим
условиям:
а) наличие действующих лицензий ira виды деятельнос.fи, связаЕЕые с выполнением
указанньrх раб и предоставлении их заверешlых копий в составе предложеция, при
проведеriии закупочных процедур;
б) наличие производственной базы, трудовьrх рес}рсов и специмистов, необходимых д,rя
вьшолЕения работ (услуг);
в) полцомочия Еа закJIючение договора;
г) наличия опьтта работы на объектах не менее 3 лет;
д) наличие у Исполнитеrrя не менее 3-х рекомендательньIх писем от предприятий, для
которых Исполнитель,ранее оказал услугу в аналогичных работах.



6.7 Предоставить перечень осуществляемых работ с конкретизацией объема и
стоимости работ (обоснование формирования стоимости предложения). Все работы по
текущему ремоЕту должЕы проводиться в соответствии с требованиями при строгом
соблюдении конструкторской и технической докуп4ентации зalвода-изготовителя.

7. Сроки (периоды) выполпения работ и оказания услуг с указацием периода
(периодов), в течеЕие которого доJDкны оказываться работы и услуги или
конкретной калепдарной даты, к которой должны быть завершены работы и
оказание услуг, или мипимально приемлемой для государственЕого заказчика даты
завершеЕия работ и оказания услуг или срока с момента заключения договора
(уплаты аванса, иного момента), с которого исполнитель должен приступить к
работе и оказанию услуг.

Сроки вьшоrшениJ{ peMoHTHbIx работ согласно утвержденЕьrх графиков ремонтов
оборудования АО <Тепловые электрическое стаlнции>) и АО <Sirdaryo IES> с I по IV
квартал на2022 года.

8. Требования к безопасности выполнения работ и оказания услуг, и их
результатов. В случае если от исполнителя в процессе исполнения договора
требуется осуществить страховацие ответствевности перед третьими лицами или
оказываемые услуги моryт быть связаны с возможной опасностью для жизни и
здоровья людей, должны быть указаны дополfiительные требования к обеспечению
безопаспости оказация усJryг.

8.1. В ходе вьшоJIненIбI Работы Испоrпште-гъ обязаr обеспе,пвать соб.шодешле законов,
иньD( нормативно-правовьD( актов, нормarтивньD( тежlиtlесюr( доýменюв Ресгryб.шпсл
Узбекасган, обязатеJъньD( ст&цартов и нормативов.

8.2.Испоrлпrrе.ь саN{остоятеJIьно несет ответственносIъ за допуцеЕше в связи с
испоJIнением ,Щоговора нар},шеЕIIJI законодатеJъства в mм числе в области пожарной и
пропъпптrеrшой безоп.юIIости, охршш трудц окружающей cpeдI и пр4родъD( рес}рсов, вкJIючм
огшаry ппрфов, пеней, иньD( сшпq+д1, приlIинение вреда третъим .lппдалл, Ес;шл Заказ.дж понес

убьrпс.r в связи с тем, тrо коп,пrетеrrптьй орган ЕаJ,Iожил на Заказ.пrка пrграф иJIи иным образом
привJIек Заказ.пака к ответgIвенности в связи с тем, чю Работа шпа ее резуJътаты Ее
cooTBeTcIB}ToT зaконодатеJIьству иJlи при ее вьшоJшении при.Iин9н врел Испо;пп.tтоъ до:пкен
поJIносIъю возмесгить Заказ.ппсу.

8.3. Выполнить мероприятия по обеспечению безопасности труда ремонтного
персонала и противопожарные мероприятия, предусмотренного планом подготовки
ремонта, Правилаrrли техники безопасности, Правилалли пожарной безопасности в
пределах приЕятого объема ремонта.

9. Порядок сдачи и приемки результатов работ/услуг. Указываются
мероприятия по обеспечению сдачи и приемки результатов работ и усJIуг по
каждому этдпу выполнеция и в целом, содержание отчетной, технической и иной
документации, подлежащей оформлению и сдаче по каждому этапу и в целом
(требование испытаний, контрольных пусков, подписания актов технпческого
контроля, иньш документов при сдаче работ и услуг). ]

9.1 Приемку установок после капитального ремоЕта производит комиссия,
возглавJrIемаJI директором по производству электростrшции. В состав комиссии
включается общий руководитель ремонта установок, начаjIьники цехов, в ведении
которых находится ремонтируемое оборудование, Еачальник цеха центраllизовrшного
ремоцта, руководители ремонтньп работ предприятий и организаций или д))тие их
представители, инжеЕер-инспектор по эксплуатации, представители отдела подготовки
ремонта. ,Щопускается вкJIючать в cocTalB комиссии руководителей групп (цехов) наладки,
лабораторий.

9.2 При приемке после ремонта устаЕовоц в состав комиссии может входить
представитель ДО <Тепловые Электрические станцииD.



9.З Приемку оборудоваяия после капитatльного ремоцта производит комиссия,
возглавJIяемая Еачальниками эксплуатационных цехов.
Состав приемо.шой комиссии должен бьiть установлеЕ приказом по электростанции.

Приемочная комиссия осуществляет:
- коЕтроль докуп4ентации, составленной перед ремонтом, в процессе ремонта, после

ремонта, отражающей техническое состояние оборудования, и качество выподнецньж
ремонтньrх работ;

-предварительЕ}то оценку качества установок, оборудовахия после ремонта и
качества выполненньIх ремоЕтньrх работ;

- уточнение технического состояния устаЕовок и оборудования по данным
эксплуатации в течение месяца после вкJпочения под Еаrрузку, а также по данным
послеремонтньгх испытан и й:

-окончательн}то оценку качества установок и оборудоваяия после ремонта и
качества выполненньж ремонтньлх работ:

-приемка ycтalнoBoк после капитальньD( и среднего ремонта должЕа производиться
по программе, согласоваЕной с исподнителями и утвержденнаJ{ директором по
производству электростанции.

Программа приемки предусматривает:
- перечень приомо-сдаточньrх испытаний установок, сроки и ответствеЕность за их

выполнение;
- сроки и ответственность за проверку отчетной ремонтной документации;
- сроки и ответственность за опробование, и приемку отдельЕых видов

оборудования;
- особые условия приемки отдельньж видов оборудования из ремонта;
- другие мероприятия, связанные с проведением приемо-сдаточньгх испытаний.
9.4 Руководители работ предприятий и оргапизаций, )лrаств),ющие в ремонте,

предъявJUIют приемочной комиссии необходимуто док),]\4ентацию, составленн},ю в
процессе ремонта, в том числе:

- ведомость вьшолЕеЕного объема работ;
- протоколы, технические решеЕия по вьшвленным, но не устраненньтм дефектам;
- протоколы опробования отдельньrх видов оборудования, входящего в установку;
- акты на скрытые работы;
- акты приема-передачи ремонтной организации предприятия сети освещения,

сварки, рaвводки воздуха и т.п.
- другие докр{енты по согласовrlнию электростанции и предприятия-исполнителя

ремонта.
9.5 .Щокументация предъявляется приемочЕой комиссии не позднее, чем за двое

суток до окончания ремонта. Её конкретный перечень должен быть }"твержден
директором по производству электростаlнции.

9.6 Комиссия по приемке оборудоваЕия, входящего в состав установки начинает
свою работу в процессе ремоIIта. Она рассматривает составJIяемую при этом
док}ментацию, анализирует и подготавливает ее для представления в комиссию по
приемке установок.

9.7 После ремонта проводятся приемо-сдаточяые испьпания установок и
отдельньD( систем д.шI проверки качества сборки и реryлировки, а также для проверки
эксплуатационЕьп< показателей, их соотвотствие установленным требованиям.

9.8 Приемо-сдаточные испытания устalновки проводятся в 2 этапа: испытания при
пуске и испьпilния под нагрузкой.

9.9 Сроки проведения приемо-сдаточЕьж испытаний должfiы обеспечивать
своевременное включеяие установки под нагрузку согласно сетевому графику ремонта.

9.10 Испытания проводятся по програМме, утвержденной директором по
производству электрЬстанции и согласоваЕной с. исполнителем ремонта. В случаи, если



при производстве испьпаний возникает необходимость проведениJI переключений на
оборудовании, находящемся в оперативном ведении дисп9тчера эноргосистемы,
програI\dма в части их переключений должна согласовываться с соответствующими
управлеЕиями и НДЦ.

9.1 1 Програ-плма приемо-сдаточньтх испытаний должна содержать:
- при пуске порядок проведения испьrтаний вспомогательньD( систем и

оборудования установки, продолжительностъ, oTBeTcTBeHEbIx лиц и особые указания при
необходимости;

- под нагрузкой перечень режимов и контролируемьж пара]\4етров,
продолжительность испытаний, лиц, ответственньп за проведение испытаний.

9,12 Программа должна соответствовать требованиям ПТЭ, иястрlкциям по
эксплуатацИИ И ДРУГИМ ЕОРМаТИВНЫМ ДОК}МеНТаI\4.

9.13 По результатаI\4 осмотра устzlновки, испытаний и опробования оборудования,
проверки и ацализа предъявленной док}ментации приемочнм комиссия дает разрешение
на пуск.

9,14 Пуск устilЕовки lтроизводится эксплуатациоЕным персоIlалом после закрытия
исподнителями ремонта наряда-допуска на ремонт, по распоряжению директора по
производству электростанции.

9.15 Разрешение на пуск оформляется в оперативном журнале начальника смоны
электростатiции, начальником цеха, являющимся руководитепем пуска.

9.16 Перед пуском ответственные лица предприятий, оргаяизаций, у{аствующих в

ремонте, передают в письменном виде руководству эксплуатационного цеха требования,
оговаривающие особенности пуска и опробования при проведении приемо-сдаточных
испьттаний, но не противоречащие ПТЭ.

9.17Оборудование прошедшее текущие ремонты подлежат приемо-сдаточнь]м
испьпаниям под нагрузкой в течение 48 часов.

9.18 Если в течении приемо-сдаточных испьпаний оборудования под нагрузкой Ее
бьши обнаружены дефекты, то приемочнiш комиссия принимает решение о приемке
оборудования после ремонта.

9.19 После окончания приемо-сдаточных испытаний начинается подконтрольнаJI
эксплуатация оц)емонтированного оборудования, которaц завершается через

30 ка,тендарньrх дней с момента включенIбI оборудоваЕия под нагрузку согласно
RH 34-077:2018.

9.20 В период подконтрольной эксппуатации заканчивается проверка работы
оборудования на всех режимах, проводятся испытtlния и нЕrладка всех систем,
завершаются отделочные работы по тепловой изоляции

9.21 ФактическшI оплата должна производится по факту выполненньж работ
согласно акта выполненньп< работ.

10. Требования по передаче государственному заказчику техЕических и иных
докумеIrтов по завершеЕию и сдаче результатов работ и tслуг;

10.1 Приемка ycтtlнoBoк после капитального ремоЁта оформляется актом. Акт
утв9р}кдается директором по производству АО <Sirdаrуо IES>.

10.2 К акту по приемке оборудования должны быть приложены протоколы, справки,
ведомости и другие док),NIенты отрФкающие:

- перечеЕь работ вьшолненЕьD( сверх запланированных объемов;
-перечень невыполненньж работ, предусмотренных согласованной ведомостью

объема работ и причины их Еевыполнения;
- перечень руководящих док}ментов, требования которьш выполЕены в процессе

peMoHTal
-перечеЕь работ выполненньD( с отклояениями от установленньrх требований,



10.3 ,Щополнительно, при приеме - передачи оборудования руководствоваться
требованиями RH 34-077:2018 <Правила организации технического обслуживаяия и

ремонта оборудоваIlия электростанций>.
11. Требования по объему гарантий качества работ и услуг (минимально

приемлемые для государственного закдзчика либо четко устаЕовленные обязанности
исполпителя в гарантийный период).

11.1 Отремонтированное оборудование должно соответствовать требованиям в
течение не менее 12 месяцев с момента вкJIючеЕия оборудоваЕия под нагрузку при
соблюдении Заказчиком правил эксплуатации.

11.2 Гарантийные обязательства Исполнителя прекращаются, если на оборудовaнии
в течение гарантийного срока эксплуатации производились работы Заказчиком без 1"rастия
и без согласования с Исполнителем согласно RH 34-077-2018.

12. Требования об указании срока гараптий качества на результаты работ и
услуг.

Гарантийный срок экспдуатации не меЕее 12 месяцев с момента ввода оборудования
в эксплуатацию.

13. Иные требования к работам, услуfам ц условиям их оказапия по
усмотрению государственIIого заказчика.

Выполнение peMoHTHbIx работ производится в соответствии с требованиями
нормативно-технических докlментаций, с ооблюдением действующих Еорм и правил,
RH З4-077:2018 кПравила организации технического обслуживания и ремонта
оборудования электростанций>, в соответствии выполняемьIх технологических,
peMoHTHbIx операций требованиям техЕологической докlментации завода изготовителя.
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Начальпик ПТО АО <Sirdaryo IES>

/ Начальпик ОIШР АО <Sirdaryo IES>

Г.С. Турлимратов

Г.А. Халяазаров

Ш.З. Халиков



к
Нмменование работ кол-во ед.изм

КапитальЕый ремоцт турбины ТГ- 2

1 Вскрытие корпуса ЦВД наружнего 1 корп

2 Вскрытие коргrуса ЦВД внутрсянего l корп

з l корп

4 Вскрьrrие Koplryca ЦСД вц}трецнего l корп

5 ВскрьIтие коргryса ЦНД 1 корп

6 РазбоDка пDоточной часги ЦВД 1 пDот.ч
,l РазбоDка пDоточной части ЦСД 1 прот.ч

8 РазбоDка проточной части ЦнД l прOт.ч

9 УстDанение протечек масла с вскрытием и закрьпием крышек подшипников 1 комп

10 l валопр

1l
устрапецие коленчатости аоединеttия пары ротOров: (измерение колецчатости соединения

поlwмчiЬт) до 12 болтов
2 соед

12 до 18 болтов 2 соед

1з Ремoнтп/мyфт(paзба,rчивaние,peвизия,cбopкa)PBД.PсД'PЩ з муфта

14

Усrранение поленчатости соединения пары роторов: (проверка радиатьного боя разболченных
поrrчмчфтl до l2 болтов

l соед

15 до 18 бо,ттов 2 соед

lб IIeItTDoBKa паDеднего конца вала турбины; (ммтциковая проверка): до 12 болтов соед

l7 устрапение дефекгов центровки к!lопровода при открытых цrrливдрах до ремонта ваJIопр

18

Исправление реакции опор корпусов I]ВД, ЦСД (взвешивание при закрьпых и открьlтьж

uилиндоах LIВД. ЦСД до ремонта)
2 2оп

l9
йrо"" Фп"*а поргryсов ЩВ,Щ и фланцев пароподводящих труб с заменоЙ до 4 шпилек и 10 гаек

lповDсжденны\)
комп

z0
P""or,-,p"n"*u порrryса ЦСД li фланцев пароподвомщих труб с заменой до 4 ццилек и 10 гаек

lповDеж]lенных)
l комп

2| Частичцая замена (до зOуо) крепежа Koprryca t{Н.Щ 1 комп

22
1 комп

2з l комп

24
Ремонт обойм диафрагм ЦСД с шабрецием горизонтального разъёма, восстановлением п€lзов,

замсной крепсжа и надбандажных уплотнений
l комп

25 ремонт обойм диафрагм ЦСД со смещеяием обоймы в о!9д9щjqцрq!д9!!ц 1 комп

ремонт обойм диафрагм Цнд с шабрением горизонтаJIьного разъёма, заменой крепежа и

восстановлением пазов
1 комп

2,1 ремоrrr обойм диафDагм Цнд со смещением обоймы в осевом направпении 1 комп

28
Р""о,п лиабрагм ЦВ[ с шабрением горизоцтаJIьного р?tзъёма воссгаЕовлением надбандажных

wI],lотнений и осевых зазоров, замеrrой угLпqтнитqцьных колец
1 комп

29
1 комп

з0
ремонт диафрагм I\нд с шабрением горизонтальttого разъёма, зап,rеной уIцотнительцых колец и

надбандаясных чллотнений
1 комп

з1
l комп

peмorfl обойм уплотцений Цсд с цабрением горизоrrтальцого разъёма и заменой сегментов

чплотнительных колец.
1 kомп

зз Ремонт каминньж yплотнений ЦВД при разобранном цилиrцре: 1 комп

з4 РемоIп каминных уrLпотЕеЕий ЦСД при разобраццом цилиндре к=0,75 согласно прим. l комп

з5 Ремонт концевых уплотнений ЦНД при разобранном циликлре щ;Q,52 gg 1 комп

зб
Замена ротора турбин (выемка, перевозка через дейстrующие блоки, укrIадка Еа опоры

балансиDовочного станка и в цtiлиндры): РВД
4 ротор

з,7 рсд 4 ротор

з8 4 ротор

з9
Усrр*"r"е дф""rов центровки валопровода (измерение осевого разбега и парового разбега
DoToDoB пDи закрытых цилиндрах до рем.) _

ваIопр

40
р""о", Рвд с оч""rкой от солевых отложений цлифовкой центрального отверстия и заменой

чплотнительных усиков,
ротор

4| Ремонт РСД с очисгкой от солевых отложений и шлифовкоЙ центрального отверстия ротор

42 Ремонт РНД с очиgгкой от отлохеЕий ротор

4з ремонт наDчжного корпуса Цвд с усграrrением дефекгов мега.л,rа: KopIryc

44 РемоЕт внугDеннего цилиндра Koplryca ЦВД с устранением дефекгов мgгалла 1 коргryс

45 ремонт наDlокного корrryса Цсд с исправлением поверхноgги разьёма 1 корrryс

46 l корIryс

4,| PeMoItT внугпеннего иJrи наружttого коргrуса ЦНД l корпус

JФ1



48
Рсмонт внутреннего корпуса (обоймы) IJН,Щ с исправлением повсрхностей разъёма, заменой

кDепежа и воостановл-м до зOуо пазов
l корrryс

49 Перецентровка корпусов цилиндров: ЦВ,Щ наружный 1 корпус

50 цвд вrптренний 1 корrryс

51 ЦСД Еарркный l коDIгчс

52 цсд вцутренний l KopIryc

5з ЦеItтDовка пDоточной части ЦВД с исправлецием тепловых зазоров l коDIryс

54 IIeHTooBKa пDоточной части ЦСД с исправлением тепловых зазоров 1 коргryс

55 L[cяTDoBKa пDоточной части ЦНД с исправлением тепловых зазоров
,|

коDгIус

56 Восgгановление DадиЕlльньш зщоров в концевых и диафрагменных уплотнениях: ЦВД l цил

57 цсд l цил

58 цнд 1 цил

59
Исправлеrrrlе реакции опор корпуса ЦВ!, I{C! при закрытых цилиндрах (взвешивание цилиндров

LlВД. LlсД после Dемонта)
з 2оп

60
Ремонт с устранеЕием дефекrов мgгыrла шлифовкой и притиркой (шабровка торца п/м а

индициDованием с Yстранением дефектов мета.лла шлифовкой и притиркой)
2 к-ц

бl Контрольнм сборка ЦВД l цил

62 Контрольная сборка ЦСД l цил

бз 1 цил

64 сбоока и закрьrтие Цвд цил

65 сбоDка и закDытие ЦсД циJr

66 сбоока и закрытие Цнд цил

6,|

Замена цпильки разъема цrциндра навертывания на цпильку гайки, приварки ее к шпильке и

вьворачивания кJIючом, подготовкой и устаНовкоЙ новоЙ (сбалчивание паровпусков ЦВД Ф до 52

мм)

з0 шпил

68 Ремонт пеDедней опоDы ти)бины при выrrутом роторе (подшипgик N91) опора

69
Ремонт скользящей поверхноgги передней опоры и рамы со сlfiтием корпуса подшипника (стул

Nrl)
опора

,l0
Ремонт опоры РВД-РСД с заменой или подгонкой после перезмивки вкJIадыша подшипника при

вынlтых роторах (под-к N!2)
опора

,7l
Ремонт скользящей поверхности опоры РВД-РСД (РНД) и рамы со снятием корпуса подшипника
(стчл.}ф2)

олора

,72 Ремонт опоD РСД-РсД, РсД-РнД при вын},тых ротора.\ (подципники N9з,4) 2 опора
,7з Ремонт опооы РНД-РНД со снятием ВПУ при вынутых роторах (полшипник Jt5) 1 опора
,74 Ремонт опоDы РТ-РГ при вын}тых роторах (подшипники Nч6.7) 2 опора

75

Ремонт скользящих поверхноgгей передней опоры и рамы со снятием корIтуса подшипЕика (ремонт

скользящей поверхности сryла Nо7 с изготовлением прокJIадок, шабровкой прилегания)
1 опора

,lб ремонт Впу 1 устр

,l7
замена шпильки разъема цилиндра навертьвания на шпильку гайки, приварки се к шпильке и

вывоDачивания кIlючом, подготовкой и усталовкой новой Ф до 22 мм
50 шпил

78 а 22-2'7 мм з0 шпил

79 а 27 -Зб мм з0 l]Iпил

80
8 кольцо

Bl
Устранение пефекгов центровки вaцопровода (измерение осевого разбсга и парового разбега
poToDoB после ремонта)

l ва,,Iопр

Устоанение дефектов центровки ваJIопровода после ремонта 1 валопр

Устранение коленчатости соеди}lения пары роторов после ремонта: до 12 болтов (п/м РВД-РСД, ) 1 соед

84 до l8 болтов ( п./м РСД-РнД;РНД-Рг) .] 2 соед

85
Центровка переднего конца вала ryрбиЕы: маJrтниковФ IlpoBepKa (устрансние "ммтника" РВД,

после ремонта)
1 соед

86 Пооточка и шлифовка шеек роторов под подшипники Ф до з60 мм 4 шейка

87 Пооточка и шлифовка шеек роторов под подшипцики Ф свыше З60 мм 5 lпеика

88
l сист

89 замена пDо&rадок на фланцах Ф до l59 мм 70 фланец

90
Ремонт с устраiевием дефекгов мgгzutла KoplrycoB подшипников шлифовкой и притиркой з к-н

9l Хониttгование одного отверстия Ф до 60 мм 44 отв

92 Ремонт с шабрением полумуфты 4 муфта

Капитальный ремонт систецы реryлпрования ТГ- 2

l
Рамонт клаryrна автоматического затвора высокого и среднего давления с устранением дефектов

металла выбоокой с последующей наплавкой с последующей заменой изношевных дЕгалей
4



2
Ремонт юIапана реryлирующего высокого дав.пениrl и Iо,Iапана сбросного с устранением дефектов

мета,uа выбоDкой с последaющей заваркой и заменой изношен.дЕталей
9 к-н

3

Ремонт ь'Iапана реryлирующего средЕего давпеIлия с устранением дефектов металла выборкой с

последчющей заваркой и ,tаменой изношенных деталей
2 к_в

4
разборка, очистка, дефектация сисгемы реryлирования. Устрапение дефекгов, замена изношенных

де,lалей. сборка системы
1 сист

5

Промывка аистемы рабочей жидкостью (снятие сервомоторов, установка перемьшец подгонка и

сбоDка перемычек согласно программы)
8 сист

6 Ремонт блока автомата безопасноgги с гидравлическим опробованием узел

7 Ремонт промежуточного золотника узел

8 Ремонт сервомотора автоматическ. затвора 4 узел

9 PeMotiT сеDвомотора сбросного клапана 2 узел

l0 Ремонт ceoBoмoToDa DегулиDуюцего к-на 9 узел

ll наqтройка системы реryлировЕlния сист

|2
Ремонт с устранением дефекгов мета,Jъ'Iа шлифовкой и притиркой (ремонт шаровых опор паровых

коDобок ЦсД с yстранением дефектов мета,rла)
2 к-н

1з

Ремонт с устраяеrrием дефеюов металла шлифовкой и притиркой (зачистка радиусных переходов

клапанов)
к-н

l4
Устранение коленчатости соединения пары роторов: (устранение коленчатости гI/м вма автомата

безопасности) до 12 болтов
соед

15
Цевтровка переднего конца ва,та црбины: (маятниковая проверка): ло l2 болтов (устранение

маятника вaцIа автомата безопасносги)
соед

lб
Устранение дефектов цеIrтровки валопровода (устранение дефектов центровки блока

оеIчлиDовzlния)
валопр

17 ПереваDка дефеlтных сварньж швов (подгонка и сварка отсосов от клапанов) до Ф 57 мм 40 шов

Капитальный ремоцт маслосистемы ТГ- 2

l ремонт маслосистемы смазки 1 сист

2 Ремонт маслосистемы уплотнений геЕератора 1 сист

з ремонт маслобака 1 шт

4 Ремонт маслооLпадителя 5 м/о

5 Замена (ремонт, чистка) сетки фильтра 12 шт

6 ПDомывка сиqгемы оабочей жидкостью 2 аист

1 ремонт демпфеDного бака l шт

8 Устранепие дефекrов центровки ваJlопровода

9

Усграненис лефекгов цснтровки вaцопровода (перецентровка центробежного главного масляного

насоса - 4 насоса)
з валопр

l0 Разборка масляного яасоса 12кМ-20а 4 насос

1l Ремоrfг масляного насоса l2KM-20a 4 насос

12 сбоDка масляного насоса l2KM-20a 4 насос

13 Ремонт Dеryляторов давления РпД и РпМ l узел

l4
Замена шпильки разъема цилиндра с уда,lевием оборванной со сверловкой, нарезанием обратной

Dезьбы и вывертыванием шпильки кjlючом Ф до 22 мм
20 Iппил

15 Ф 22-27 мм 20 шпил

lб Ф 27-зб мм 20 iппил

1,7 Ремонт с чgIDанением дефектов металла шлифовкой и притиркой 2 к-н

18 пDовсDка и Dемонт вентилей: .Щу - 32 10 вент

19 Дч-40 l0 вент

2о Ду-50 l0 вент

2l Изготовлеtrие прою,lадок для фланцевых аоединеЕий трубопроводов: Ф до 60 мм 2 l0прок

22 Ф до 108 мм 2 10пDок

2з Ф до 219 мм J 2 10прок

24 Ф до з25 мм 2 l0пDок

25 Ф до 630 мм 2 l0пDок

26 Замена прокладок на фланцевых трубопроволм ло Ф 60 мv 2о флан

27 Ф до 108 мм 20 флан

28 Ф до 219 мм 20 флан

29 Ф до з25 мм 20 флак

з0 Ф до 630 мм 20 флан

31 пепеварка дефектньж сварных швов до Ф 42 мм l0 пIоR

з2 доФ57мм 10 шов

зз замена участков трубопроводов длиной до зм до Ф 42 мм 5 участ

з4 доФ57мм 5 участ

з5 Ремонт маслосиOтемы смазки ( дIя установки б/г на РГ) сист

Капптальный ремонf]ЦЦ ]?!? JЦ:?
l l т/г

2 Снятие щЕгочного аппарата 2 аппар



з
контрольное иi"ерение вибрации контактных колец (измерение радиальЕого боя контatктных колец

генеDатора)
2 агр

4 Пооточка и шлифовка шеек роторов (проточка и шлифовка контактньж колец геЕ
2 lпеика

5 КонтDольнос измеDевие вибрации коятактпых колец (измереItи9 р4дц!4!ц9I9j9д _
2 агр

6 Проточка и пrлифовка шеек роторов под УВГ 2 шейка

7 Ремонт маслоYловителя генератора 2 шт

8 снятие веDхних половин наружньш щитов l тlг

9 Снятие нижних половин наружньж щитов, вЕ}тренних щитов, диффузоров 1 т/r

10 Снятие лопаток веrттилятора 2 веЕт

1l Подготовка к выводу и вывод ротора l ротор

12 Выемка газоохладителей 1 т/г

1з ОпDессовка тDчб газоохJIадителей l т/г

14
4 испыт

l5 9татор

16 Ремонт зубцов акгивной стми 150 зубеш

17 испьпание акIивной стали испыт

l8 ПеDеклиновка пшов статора 48 паз

l9 Замена шнчровых бандажей лобовых частеfi 600 бандаж

2о Ремоrrг выводов 9 вывод

21 ПеDепайка головок обмотки статора 8 голов

22 Переизолировка головок обмотки статора 24 голов

2з Испытание на герvетичноfl ь обмотки clqlgpq 4 испыт

24
25

ПокDаска обмотки статора

ПокDdска обмотки ротора

2 статор
2 статор

26 Ремонт щитов и диффузоров l т/г

27 Ремонт газоохладителей 1 комп

28 ПDовеDка состояния ротора 2 ротор

29 Испытание Dотора на гiвоплотность l испыт

з0 УсmаЕеЕие утечки в зоне токоведущих боmов 8 болт

з1 Ремонт токоведуцих болтов 8 болт

Б
1 провер

ПDовеDка состояния вентиляторов 6 вент

з4
з5

ппёпёпrY плhлпLI! qяетеи l ротор

ремонт пtето.{ного аппарата l iцпар

зб Установка газоохладителей l Tlt

з7 1 ротор

з8 Устаповка лопаток вентилятора 2 вент

з9 Установка торцевых щитов l тlг

40
41

установка шеточнQго аппаDата

испытание собранного тчDбогенератора на гt!зоплотность

1 аппар

1 испыт

42 подсQединеЕие выводов тlr

4з Гrоuп"*" .rро*адок для флянцевых соединений до Ф 159 мм о.4 l0 прок

44 ло Ф 219 мм 1.2 l0 прок

45
46
4,|

до Ф бЗ0 мм
.b-a-,lav фw6лпплаппаr пп <Ь 159 мм

\,2 l0 прок

64 iIIT

по Ф 219 мм 12 шт

48 до Ф бЗ0 мм 12 шт

49 ПепеIIентповка KoDIIvcoB uилиндDов (центровка статора генератора по ц9]щцццщ_9зз9р _
1 корпус

50
@i"pouoчнoгoстанкa,центpoBкaoпopпoypoBнюФдo450
мм)

2 опора

5l п/м эл/лв балансиоовочного станка и Рг)
1 ва",rопр

8l шт
52

5з
@aшлифoвкQйипpитиpкoй(зачисTкапoBеpхHoстейбoчки
потопа лля поовеоки)

l к-н

54
l0 10 шл
25 100 м

55

56
24 кол

5,|

И-""р""*Т""дa*""- кольца и кронштейнов статора (установка кролштейнов и сегментов

cTaToDa генеDатора) 

-

24 кол

58 л6,.л--- .тqтлh^ rqяmиqqаq ?яменя иlоляrlии обмотки статоDа генератора)
секция



59 Проверка продrваомости вентиJtяциоttцых канмов (провеDка пDодyваамости лобовой части ротора)
l провер

60 пDовеDка и DeMoHT вентилей: Ду-15 10 вент
бl Лу-20 вент
62 Лу-з2 8 Beltт
бз Ду-50 16 вент

64
Замена шпильки разъема с уд.tлением оборванной со сверловкой, нарезанием обратной резьбы и
вывеDтыванием шпильки мючом Ф до 22 мм 75 пIпил

65 Ф 22-27 мм 75 шпил
66 Ф 27-36 мм 50 пtпил

67 Сцятие коллектоDов системы охJIаждения (снятие соединений охлах(цений стмора от коллектора)
1 т/г

68
Установка коллекгоров системы охлrDкдения (Сборка соелинеЕий ох,'rажд9ция статора к
коллектору).

1 т/г

69 Очистка пазов акгивной стtlли статора 5-4 10 паз

70 воастановление теDмоDеактивной изоJuIции повDеждеtiного участка обмотки статоDа 12 участок
7l УстDаIiение оллавлений отдельных участков стаJlи статора к=0,7 согл.примеч.п.l з0 зубец

72 замеfiа повDежденного Yчастка акгивной стали qTaToDa к=0.4 согл.пDимеч.п.2 з0 зубец
7з Ремонт упругой подвески сердечника статора 1 статор

74
Проверка продуваемоати веЕтиляционных каналов (продувка /цля повышения сопротивления
изоляции обмотки статоDа фазы д.Б.с з провер

,75
Переварка дефектных сваDных швов до Ф 57 мм 12 шов

76 Замена l^racTKoB тDчбопDоводов длиной до 3м до Ф 57 мм 6 участ
77 Снятие верхних половин наDужных щитов ( для установки балансировочньш myзов) 2 Tlr

УстаЕовка тоDцевых щитов ( rlосле установки балансиDовочных грузов) 2 тlг

,I9
PeMotlT водородных уплотнений генератора (разборка и сборка водородных уIlлотнений для
чстановки ба!лalнсировочных грузов)

2 комп

Капитальный ремонт элеюDодвигателей ЛС. ДВ бл.Jlit 2
1 Снятие с tЬчнламента электDодвигателя с выносными цодшипниками до 1250 кВт 2 элlдв
2 Установка на фундамент элекIродвигателя с выносными подшипЕиками до l250 кВт 2 элlлв
з ПентDовка gгатоDа: до 1250 квт 2 статор
4 ПентDовка ататоD до 1750 квт 2 статор

5

Проверка работы эл/дв на холостом ходу: асинхронный горизонтальный с выноснь]ми подш-ками
до 1250 квт

2 эл/дв

6
Проверка работы эл/дв на хопостом ходу: ааинхронЕый горизонтальный с выносными подш-ками
ло 2000 кВт

2 элlдв

7 Разборка эл/дв гооизоItтatльного исполнения с выводом ротоDа: до 1250 кВт 2 элlдв
8 Разборка эл/дв гоDизонтаJlьного исполнания с вьводом ротора: до 1750 кВт 2 элlдв
9 ПDовеDка соатояния cTaToDa: до l250 квт 2 статор
l0 ПDовеDка состояния cTaToDa: до 1750 квт 2 статор
l1 пDовеDка состояния ротора; до 1250 кВт 2- ротор
12 поовеDка состояния DотоDа: до 1750 кВт 2 ротор
1з ПокDытие обмоток статора ]vалью: до l500 квт 2 статор
14 Покрьlтие обмоток статора эма,,lью: до 2000 квт 2 статор

l5 Покоьtтие обмоток DoToDa эмапью: до l500 квт 2 ротор
lб Покпьпие обмоток DотоDа эмапью: до 2000 кВт 2 ротор
17 Замеца изоляции выводов: до l500 кВт 24 вывод
18 замеЕа изоляции выводов; до 2000 кВт 12 вывод
19 сбоDка эrдв.горизонтiцьного исполн. до 1250 кВт 2 эlVдв

20 Сборка ).,l,/дв.горизонтaLльного исполн. до l750 кВт 2 э.lr/дв

2l
l

Пентоовка оотора элlдв гоDизоцтЕlльtlого исполнеЕия относительно статора: до 1250 кВт
2 ротор

22 Центровка ротора эrr/дв горизонтrlльного исполненлш относитеJIьно статора: до 1750 кВт
2 ротор

2з Переклиновка пазов fiатора: до l250 кВт 288 пatз

24 пеDеклиновка пазов cTaToDa: до 1750 кВт 288 пzв

25 оч истка пазов активной с1 али статора до | 250 кВт 28,8 l0 паз

26 очисiка пазов аrгивной стали статора до l750 квт 28,8 l0 паз

2,7 сбоока схемы статоDа: до l250 кВт 2 статор

28 сбоDка схемы статоDа: до 1750 кВт 2 Фатор

29 ВосстановлеItие термореактивной изоляции поврежден. участка обмотки статора: до 1250 квт
lб участок

з0 восgгановление теDмореакгивной изоляции поврежден, участка обмотки статора: до 1750 кВт
lб участок

з1 Очистка пазбв акгивной с]али ротора: до I250 кВт 4.4 10 паз

з2 очистка пазов акгивной стали ротора: до 1750 кВт 4.4 10 паз



зз подготовка коDоткозамыкltющих колец под пайкч до l250 кВт 2 кольцо
з4 пайка стеDжпей обмотки ротора до 1250 кВт 1.2 10 ст
з5 проверка сtеDжней Dотора на целостность 48 10 ст
зб БалансиDовка DотоDа э,т/дв на фундаменте: до 1250 кВт 2 ротор
з7 БалансиDовка ротоDа элlдв ца фундамеlтге; до 1750 квт 2 ротор
з8 замена шrтчровьж бандажей лобовых частей обмотки электродвигателя до 1500 квт 4.4 l0 банд
з9 Замена шнуровых бандажей лобовых частей обмотки электродвигателя до 2000 кВт 4.4 10 банд
40 Ремонт воздyхоохладителей: до 1500 квт 2 в/охл

4l Ремонт воздухоо)спадителей: до 2000 кВт 2 в/охл

42 УстDанение оплавлений отдельных участков стaLли статора :до |500 Квт к=0,7 согл.примеч.п.l
4о зубец

4з Устранение оллавлений отдельных участков ст!ци статора до 2000 кВт к=0,7 согл.прим.п.1
40 зубеч

44 Расчеканка стеDжней ротора; до 1250 KI}T 4,4 l0 паз

45 Расчеканка стеDжней DoToDa; до 1750 кВт 4.4 10 пщ
46 ПDовеDка состояния и рем. вентL!,lяторных лопаток 16 лоп
47 Частичная зам€на обмотки статора 12 сек

капптальный ремонт водоDодных уплотненпй ЛЬ 6.1 Тf- 2

1 Ремонт водоDодньш Yллотнений генератора с восстzlновлением рабочих поверхностей 2 комп

2
Ремонт а устранением дефекгов метаJцrа шлифовкой и притиркой (ремонт корпусов уплотняющих
подшипников rцлифовкой и притиркой)

2 K-ll

з
Замеrrа шпильки разъема цлrлиндра с удалением оборванной со сверловкой, царезанием обратной

Dезьбы и вывеDтыванием шпильки кIIючом Ф 22-27 мм
з2 цпил

Капитflльный Dемонт трансформатора Т_2 ТДЦ-400 0001220 71Ун/Д-l1iтрансформатора 22Т ТРДНС-25000/35 ДДД-0-0 бл.2
трансформатор т-2 тДц-400 000/220 71Ун/Д-11

] Подготовка и чбоDка Dемонтной площадки тр-р 1

2 Проmев тlансформатора персд вскрытием тр-р 1

з слив масла тр-р 1

4 Снятие арматуры тр-р l
5 Сняти9 вводов тр-р l

6 разборка системы охла)tцения тр-р l
7 Вскрытие акгивной части тр-р l

8 мелкий ремонт бака тр-р l
9 ремонт активной части тр-р l

10 Ремонт переюlючателя тр-р l
l1 ремовт системы охлаждения Дц тр-D l

1z Ремонт предохранительн.трубы тр-р l
lз Ремонт расширителя Tp-l) l

14 Ремонт вводов тр-р l
15 ремонт воздухоосyшителя тр-р l

lб Сборка системы охлаждения Tl]-p 1

17 заливка масла тр-р 1

18 Установка вводов тр-р
,l

19 Подсушка транс-ра тр-р

20 Расшиновка трансформатора тр-р

21 ошиновка тDансформатора тр-р

22 Ремонт маслоЕасоса системы охJIаждения l м/с 1з

2з Сушка и чистка трансфоматоряого масла перед зzutивкой в бак трансформатора lT 0

24 Ремонт веrrтиляторов аистемы охJIaDкдеIlия вен_р 26

25 регенерация трансформаторного масла тп 70

Трансформатор 22Т ТРДНС-25000/35 кВА
l Подготовка и чборка Dемонтной площадки тр-р

2 снятие вводов тD-D

з РазбоDка системы охJItDкдения тр-р

4 РемоЯт крышки тр-р

5 Мелкий Dемонт бака тр-р

6 Ремоflт переключателя тр-р
,7 Ремонт DадиатоDов тр-р

8 Ремон1 вентиляторов системы охJlаждения тр-р

9 PeMotlT пDедохDанительной трYбы тр-р

l0 Ремонт расширителя тр-р

11 Ремонт вводов тр-р

1,2 сбоока системы охлtlrкдения и yстановка арматyры тр-р

1з Установка вводов тр-р

14 доливка масла тр-р

15 Расшиновка трансформатора тр-р



lб Ошиновка трансформатора тD-D 1

17 Регенерация трансформаторного масла тн_ 45
Капитальний ремонт и паладка КИП и А эн. бл. л! 2

Ремонт элеrсгроприводов турбинного отдеJtенпя энергоблока ст. Л!2
1 ИсполЕительные м9ханизм Электропривод "А" комп 80
2 Аппараryра дистанционного }правления и автоматики. Пускатели магнитные ПМЕ шт l60
з Реле максиммьного и минимiцьного тока. Рт-40 пIт 80
4 Отдельные узлы и детаJIи. Ро'lе сопротивлеЕия РС цт 10
5 Контакгоры и автоматические выкпючатели АП-50 шт 80
6 Алларатура диqтанционного управления и автоматики. Пускатели магнитные ПАЕ шт 15
7 Подключение провода 100 вывод 0,6
8 Подключение контрольного кабеля |0 жил кабель 60
9 Подключение контрольного кабеля 19 жил кабель 60
10 Подключение контрольного кабеля З7 жил кабель 60
1l Дппаратура дистацционного управлениrt и автоматики. ВыкJIючатели концевые lцт 80

12

Схемы дистанционного управления элекгроприводом запорных и реryлирующих органов. Схема
управлеtlия колонковым и встроеflным эл.пDиводом и дD.

сх 80

1з Снятие, установка, подю,IючеЕие эл.двигателя мощностью до l0 кВ шт 80
Ремонт регуляторов турбинного lr котельного отдеJlения энергоблока ст. ЛЬ2

l Подмючение провода l00 вывол 0-1,2
2 Подкпючение контрольного кабеля l0 жил кабель 12
з Контакгоры и автоматические выключатели АП-50 шт 12
4 Аппаратура дисгалционного YпDав.пения и автоматики. пчскатели магнитвые пМЕ шт 24
5 Исполнительный мехони ]v ы Элекгропривол "Д" комп 12
6 снятие. установка" подкJIючение эл.двигателя мошностью до 10 кВ lIIT 12
7 Аппаратура дистапционного управления и автоматики. ВыкJIючатели концевые щт ,l2

8
Схемы дисганционного улравления электроприводом запорных и реryлируюцих органов. Схема
управления колонковым и встDоенным эл.приводом и дD.

сх 12

Ремонт технологических схем 3ащпты турбинпого п котельного отдеJrеrtия энергоблока съ Jl!2
Реrе лромеrr<угочные шт ,79

2
Подк,пючение провода, прозвонка,маркировка, проверка сопротивления изоляции,присоединеЕие
провода 100 вывод 0,45

з Подключение контрольного кабеля 10 жил кабель l0
4 Подмючение контрольного кабеля l9 жил кабель 25
5 Подключение контрольного кабеJIя З7 жил кабель 15
6 Схемы импульсно-предохранительньш мапаяов (ИПК) количесгво ИПК в схеме до 2 схем сх 4

7

Схемы технологических защит блокировок, АВР,функционально-групрового управления (УЛУ-1),
погические схемы контроля и управления количество элементов 11+25 (ГОК, МОК) сх 4

8

Схемы технологических защит блокировок, АВР,функциоцаJrьt{о-групрового управления (УЛУ-l),
погические схемы контроля и управления количество элементов 26+50 (КОС ТГ) сх 2

Участок элекгроприводов котельного отделения
1 ЭлеIсгропDивод Д
z Электропривод А прим. п-4 IIlT 14
з Аппарат}ра комм}тационная шт 148
4 Подмюченис прозвонка сопрот.изоляции
5 кабеля l0жил шт 74
6 то же l4 жил цт ,l4

7 то же 19 жил шт 0
8 то же 19 жил J шт ,70

9 то же 27жил щт 50
10 то же з7)(ил шт 28
1l Выключатqль концевой шт ,74

12 [одключение пDовода шт. 74
lз Переюrючатель лакслн ы й IIIT 60
14 Посг управления кнопочный пкЕ шт 40
15 Пускатqли магнитные ПМЕ шт 148
lб Электродвигатели до l0 квт Iпт 74
l7 Автоматические выкJIючатели АП-50 шт 74
18 Комtлутациоцный провод шт 25
l9 Схема чправления колонковым или всmоенным
20 электDопDиводом и дD пDим.п.l шт ,74

Участок автоматика;шцберов котельноrо отделения
1 ИсполнителЁные механизмы МЭО-400 прим. п-4 пIт 18
2 Исполнительные механизмы МЭо-l000 прим. п-4 шт l



з Исполнитсльные механизмы МЭО-6з прим. п-4 шт 12

4 Аппаратура комм}тационная шт 9з

5 Снятие и чстановка механизмов шт з1
6 Пчскmели магнитные ПМЕ Iпт
,7 Подключение прозвонка сопротивпения
8 изоляциии кабеля 14 жил цт 42

9 то же 19 жил шт 80

10 то же l0 жил шт 42

1l подключецие провода шт.
12 ЭлектDодвигатели до 1 квт IIIт зl
1з Автоматические выключатели АП-50 шт з1
14 коммугационный пDовод тIIт l8
з5 схема чпDавления иисполнительным механизмом МэО шт з1

Ремонт подогревателя высокого давления - 7,8 при капитальном ремонте Бл.}Ф2

l Снятие лестниц и площадок дпя пDоизводства рем. работ весом до 0.2 тн шт 6

2 Зацемление опор и подвесок трубопроводов о27змм l подвеска 6
з Усгановка площадок для производства рем.работ. Установка колпака ПВД - 7,8 шт 6

4 Подготовка и Dезка газовым резаком раьем ПВД - 7.8 цт. 2

5 Сборка такелажных приспособлений для стыковки трубопроводов ПВД - 7,8 компл. 2

6 обDаботка тоDцов (колпака и стакана) разъема пВД - 7.8 шт 4
,| эл.дчговая cBaDKa состыковаЕЕых ччастков стыков (прутка к веDхнемY колпаку ПВД- 7.8) вертик. св,шов 9

8 Снятие наDYжной обшивы пароохладитеlrя 1м2 l8
9 установка наDyжной обшивьi паDоохладителя пDихватка. аварка lM2 18

10 Наллавка износостойкимим элеlсгродами колпака ПВД - 7,8 дм2 6

ll эл. дчговая сваDка колпака пВД - 7.8 вертик. цов о325х20мм св.шов 18

12 Разводка конца тD-дов для обработки торцов под сварку @273х l бмм iIп 1

1з ПеDеваDка сварных швов а27Зх16мм св.шов l
14 разбоокатакелахных приспособлений после работ l компл 2

15 Переварка комм\тации ПВД (импульсной линии МПУ) @57хбмм св.шов 4
аз2хбмм св.шов lб

lб Изготовление пDокладок для фланц. соединений трубопроводов Ф273х16 10лроюr. 0,4

17 Разболчивание шпилек оilзъема пВД - 7.8 Свыце42 до 52 мм шт 150

18 Разболчивацие шпилек боковой и ryсак ПВД - 7.8 свыше 27 до Зб мм пIт зб

l9 Монтаж кDонштейнов. Dам и пDочих мелких м/к весом до 30 кг элем. 24

20 Демоrrrаж и монтаж колпака ПВД- 7,8 пIт 2

21 3ачистка шлиф. Машинкой вокруг разъема ПВД - 7,8 1м.шва 18

22 Подготовка шлифов дIя измеDевие толщины стенки трy6. 10 шлиф. 452,6

Измерение толщины стенки трубнеобогреваемых поверхностей нафева, паропроводов,

питатальных трубопроводов и другого энергетического оборудования резонансным 100точек. 45,26

24 Изготовление прямых участков трубопроводов дл. до 1,0 м о З2хбмм цт 50

25 Изгибание труб на станке. Проверка радиусов гибов на плазу. Разметка под резку dЗ2хб мм: уч-ктруоы 50

26 Замена yчастков тDyбопроводов длиной до1 м оЗ2хбмм y.r-K трубы 50

27 обоаботка тооцов точбопроводов со снятием Фасок под сварку аЗ2хбмм шт 150

28 Эл.дуговая сварка состыкованньж атыков верт.шов оз2хбмм св.шов l00
верт.шов а2l3хl6мм св.шов 4

29 Зачистка околошовной зоны трубопроводов для проведения УЗК оЗ2хбмм св.шов 100

а 21Зхlбмм св.шов 4

з0 УльтDозвчковм или маrнитопорошковая дефектоскопия Ф27зхl6vм св_шов 4

оз2хбмм J св_пlов 100

зl Подогрев сварt{ьш швов. Предварительньй и соп}тgIвующий подогрев разъема ПВД - 7,8 О
З'77х26мм

св.цов 18

з2 Монтаж прямых участков д,Iя гидравпической опрессовки @ 42 х 5 мм дr. до lM участ. з5

зз Демоптаж прямых,участков после гидравлической опрессовки о 42 х 5мм дл. до 1м ччаст. з5

PeMotrT трубопроводов острый пар, горячей Irромп€регрев, подогревателя перепускных труб переделах трубпны и котла
эпергобока Л!2 к-А.Б..

Изготовление элементов каркаса. Подготовка материttлов, отрезка деталей массой до 50кг эпем. 280

2 Установка кDонштейнов. рам и прочих мелких метаJlлоконсгрукций весом до з0 кг эпем. 280

з Эл.лчговая сварка соединения стzlJiи толщиной до lOMM 1м шва 54

4 Отжиг гибов и стыков дренажей и МП линии дш зачистки трубопроводов под УЗК
оl59хз2мм шт 85

а245х45мм шт 56

о426хl8мм шт 62

5 Зачистка шл'иф,машинкой поверхноgгей трубопроводов до металл. Блеска при зачистка на одном

150дм2 l00дм2 42



200дм2 100лм2 45
250 дм2 100дм2 з5

6 Сборка такелажных приспособлений для резки гибов и монтаха гибов Компл. 2
7 Демонтаж трубопроводов, гибов длиной до Зм

@ 159 х 18мм шт 4
а 245 х 45мм шт 6
а 27з хзб мм цт 2
аЗ25х4омм шт 4
о 426хl8мм шт 4

8 Удаление демонтируемых труб с блока шт 20
9 Вн,iтренний осмотр коллекгоров, труб-ов с очисткой от гDязи сваDного гDата Iпт

10 Замеца гцбов трубопроводов с одЕим гибом дrт.до З м
о l59 х l8MM щт 4
И 245 х 45мм пIт 6
а 21з хзб мм шт 2
аз25х4омм шт 4
а 426xl8MM шт 4

11 ИзготовлеItие прямых участков трубопроводов дr. до 1,0 м
о 159xl8MM шт 5
а 245 х 45мм шт 2
аЗ25х4омм ]IlT 2
о 426xl8MM шт 4

12 Замена учаgIков трубопроводов дл. до 1,0 м
о l59x'I8MM шт 5

о 245 х 45мм пlт 2
оЗ25х40мм шт 2
о 426хl8мм пIт 4

lз обработка торцов трубопDоводов со снятием фасок под сварку
@ 42х4,5мм шт 16
о lЗ3хЗбмм шт 8
о 159х32мм шт 8

о 159i20 мм шт 20
а245х45мм UIT 24
о 27ЗхЗбмм шт 8

аЗ25х4Oмм шт 8

о426хl8мм шт 18
14 Резка донышки с паDоох.лtц}lтеля дJIя конmоля дI.1м. оlЗЗх36мм шт 4
l5 ПодогDев сваDных швов. ПDедваритеJIьный и соtDтсгвYющий подогDев

о l33x36MM ав.шов 8
о l59хЗ2мм св.шов 10

о l59x20 мм св.шов lб
а245х45мм св-шов l2
а 2'7ЗхЗбмм св.шов 4
о325х40мм св-шов 6
о426хl8мм св.шов 10

16 эл.дчговая сварка состыкованньш стыков
rориз. шов о 42х4,5мм св.шов 10

верт. шов. @ lззх36мм свлшов 8

гориз. шов О l59хЗ2мм св.шов l0
веDт. шов@ l59x20 мм св.шов 16

гориз. Шов о245х45мм св.шов 12

верт. шов@ 27ЗхЗбмм св.шов 4
гоDиз. шов @ з25х 40мм св.lпов 6

гориз. шов @ 426хl8мм св_шов 10

|7 Зачисгка околошовной зоны трубопроводов дпя проведения УЗк
а 42х4,5мм св.шов l0
о lззхзбмм св.шов 8

@ l59x32MM св.цов 10

о 159х20 мм св_шов lб
а245х45мм св.шов 56
а 27ЗхЗбмм ав.шов 4
о 325х 40мм св.шов 6

о 426хl8мм св.шов 48
18 Подготовка шлифов д,rя определения твердости l0 шлиф l,|.6
ls отжиг паDоdriладителей для зачистки под УЗК

а 245х45мм св.шов 4
а 2'7ЗхЗбмм св.пIов 4



о 426xl8MM св.шов 4
20 Зачистка шлиф.машинкой поверхностей трубопроводов до мЕгмл. блеска дтя провепения УЗК

пароох.rrадителя 250дм2
100дм2 5

21 Переварка дефекгных св.швов . Вырезка дефекгного св.шва газовым резzком обработка св.швов
о 57xl lMM шт 4
@ 159х12мм шт 12
о 159х32мм шт 6
@ 377хl8мм шт 6
о 426хl8мм шт 6

22 Изготовление подкладных колец
о lззхзбмм шт 14

а245х45мм lIIT l0
а 27зхзбмм шт 8

о з25х 40мм Iпт 6
о 426хl8мм шт 10

2з Зачистка околошовной зоны трYбопроводов дIя пDоведения УЗк @159хl5мм св.шов 72
24 УльтDозвуковая или магнитопоDошковiц дефектоскопия

а 42х4,5мм св.шов 10
о l ззхзбмм св_шов 8
о 159хз2мм св.шов l0
о 159х20 мм св.Iпов lб
а245х45мм св.цов 12
а 27зхзбмм св.шов 6
о з25х 40мм сR_пlов 6
о 426xl8MM св.шов 10

25 теомообоаботка св. соединений
о 13ЗхЗбмм св.цов 8

о 159хЗ2мм св.шов l0
о 159х20 мм св.шов lб
о245х45мм св.шов 12

о 27ЗхЗбмм св.шов 6
о З25х 40мм св.шов 6

о 426xl8MM св.шов l0
26 Определения соответствия пDужин и подвесок в холодtlом состоянии

а) подвески на одной тяге с одной прркиной
@l59MM 1полв. 25
о2'1Змм l подв. 2о
ФЗ7'lмм 1 подв. 25
а426мм l подв. з0
б) подвески на одной тяге с двумя пружинами
а245мм l подв. 25

а465мм l подв. 20
г) подвески на двух тягах с двумя пружинами
а245мм l подв, 25
а465мм l полв. 20

27 замеца дебекrньтх опоD и подвесок тD-дов

а) неподвижная или подвижная опора @ lз3мм 1опооа 6
о 27змм lопоDа 5

а з25мм l опора 4
а 426мм l опооа 4

28 замена прчжин и подвесок (снятие и уgгаttовка с изменением тяги)
а) подвески на одной тяге с одцой пружиной о l94MM под-ка 8

Ф 27Змм под-ка 10

Ф 426мм под-ка 8

б) подвески на одной тягс с двумя прyжинами а 27змм под-ка 8

Ф 426мм под-ка 8

29 спектDальный анализ св.швов на монтируемом оборудовании 10 ана,,Iиз
,7.5

з0 опоеделение пDеделов твеDдости св.швов. 1 ана,lиз 15

зl РазбоDка такелажных приспособлеций поqле работ 1компл. 2
Демонтаж времёвных Dам й пDочих ме'Iких метаJlлоконстрYкций весом до з0 кг элем_ 280

капптальный ремоцт трчбопроводов и регенерацпи турбинного отделениfl энергоблока ст.Л!2
1 Установка кDонштейнов. DaM и прочих мелких метаJlлокоцстDукций весом

до J0 кг элем_ 120

до 75 кг элем. 20

2, оIжиг гибоЁи стыков дDенФкей и Мп линиц д,ш зачистки трYбопроводов под Узк
о 108х22мм шт 4
о l68хз2мм шт 7з



а 245х45мм шт 4
а 2'73xl7MM шт 8

о 426хl8мм шт 16
з Зачисгка шлиф,машинкой поверхностей трубопроводов до мчта,u. Блеска при зачистке на одном

элементе

l50дм2 100дм2 45
200дм2 100дм2 25
250 дм2 l00дмJ 50

4 Зачистка околошовной зоны трубопроводов для проведения УЗК
диам до l08 х22мм св.пIов 6

циамдо 168 хЗбмм св.шов 4|
циам до 426 х 18 св-шов lб

5 Щемонтаж трубопроводов, гибов длиной до Зм
о 108 х 22мм шт 4
O168x36MM ITIT 4
а27зхзбмм шт 2
оз77х60мм шт 2
о 426х l8 мм шт 4

6 Удаление демонтируемых труб с блока п!т 16
7 Внутренний осмотр колтrекторов, труб-ов с очисткой от грязи сварного гDата шт
8 Замена гибов трубопроводов с одним гибом д.гt.до З м

о l08 х 22мм шт 4
о168хзбмм шт 4
а27ЗхЗбмм шт 2
аЗ77х60мм цт 2
о 426х 18 мм шт 4

9 изготовление подtсташных колец
о 108 х 22мм lпт 6
о 168 х зб мм шт 4
а з'77 х 60 мм Iпт 2
о 426х l8 мм шт 4

l0 Подогрев сварных швов. Предварительный и сопутствующий подогDев
@ l08 х 22мм св_шов 6
о168х36мм св.цов 8

@ 426х 18 мм св.шов 8
ll Опреде"'lение пределов твердости св.швов. 1анализ 44
12 Подготовка шлифов дJIя определения пределов текучести или прочности 10 шли6. 4.4
lз Эл.дуговм сварка состыкованllых 0тыков

гориз.шов @ l08x22MM св.шов 6
гориз.шов О 168 х 36 мм св.шов 8

гориз.шов @ З77 х 60 мм св.шов 4
гориз.шов @ 426х l8 мм св.шов 10

14 Переварка дефекгных св,цвов . Вырезка дефектного св.шва газовым резаком обработка св.швов
о 57xl lMM шт 6
о 159хз2мм Iпт 6

о з77хl8мм шт 4
о 426xl8MM шт 7

15 Термообработка св.соеденений
о l08 х 22мм св.пIов 6
@168хЗбмм св.шов 8
а з77 х бомм св.шов 4
о 426х l8 мм св.шов 10

lб Спеmральный анализ св.швов на монтируемом оборудЬвании 10 анализ 9.6
17 Ультрозвyковая или магнитопорошковая дефекIоскопия

о 108 х 22мм св.цов 6
И168хЗбмм св.шов 8

Ф 377 х 60мм ав.цов 4
@ 426х 18 мм св.шов l0

l8 Определения соответствия лружин и подвесок в холодном состоянии
а) подвески на одной тяге с одцой пр}Dкиной
ol5gMM l полв.
о2'lЗмм l подв. 15

оЗ7'lмм l подв. 10

о426мм l подв. 18

б) подвески Ёа одной тяга с двумя пружинами
о245мм l лодв. 12

о465мм l полв. 6



г) подвески на двчх тягм с двумя пружинами
Ь245мм l полв. 8

о465мм l подв, 4
l9 замена дефекгных опоD и подвесок тD-дов

а) неподвижная или подвижная опора @ lЗЗмм lопоDа 4
о 27змм 1опора з
а З25мм lопора 4
а 426мм 1опора 6

20 Замена лрYжин и подвесок (снятие и установка с изменением тяги)
а) подвески на одной тяге с одной пр\)киной о 194мм под-ка 8

Ф 27Змм под-ка l0
Ф 426мм под-ка 8

б) подвески на одной тяге с двyмя пружинами а 27змм под-ка 8

Ф 426мм под-ка 8

21 Установка штыDей д,lя кDеtlления изоJцции элем. 12о
22 сбоDка такелажных пDиспособлсний компл. l
2з РазбоDка такелажных приспособлений после работ 1компл. l
24 Демоятаж временных рам и прочих мелких метаJrлоконстDчкций весом до 30 кг Элем- 120

до 75 кг Элем. 20
Капитальный ремонт поверхностей нагрева энергоблока ст.М2 к-А

l Выполнение мероприятий по технике безопасно9ти, промыlцленной санитарии и ложарной
безопасности, предусмотренных проектом оргавизации работ и графиком подготовительных работ
дJ.Iя котла паропроизводительности, t/h: до 1000

l котел l

2 Наружньй осмотр действующего котла до вьiвода его в ремонт в целях уточнения состояния его
сборочных единиц,

] котел l

з
ГидDавлическое испьпаяие котла пеDед DeMoHToM до l000 т/ч в двчхкоDпчсном исполнении

l котел l

4 Правка горизонтальньц змеевиков гI/п прямоточных котлов расположенных в конвективной цахте
восстановлением пролетных расстояние между змеевиками и трубами в змеевике с заменой и

tIDавкой опоD
в/э пztкет з5
КПП н/д I ст. пакет 120

5 Вырезка контрольньц обDазtrов из mчб п/п экономайзера и пеDеходных зон. Изготовление вставки.
о 25-28 мм, толц. стенки 4 мм вставка 4

о 42-5l мм. толщ. стенки 3.5-4,5 мм вставка 4
@ 32-38 мм. толщ. стенки 5-6 мм BcтtlBKa 12

6 Ремонт горелок. Разборка, очистка, лефекrация. УстранеЕие дефекгов рассекателей, форсунок,
воздушньш регистров вц/тр. вьжодных труб. Тип горелки.Вихревая комбинированн,ц гЕвомаз}тка
п/м l l000 мз/,rас

горелка 6

7 замена мелких мgталлоконструкций (обечайки) массой до зOкг. шт 6

8 3амена сопел колец m\б l азовых горелок горелка 6
9

Доставка (перевозка) к котлу элементов лесов на расстоянии до l00M при котле п/п до 1000т/ч
компл. 1

10 Сборка инвентарных лесов в топку опорных бмок, чгоек, ригалей, щитов и прочего для котла п/п

до 1000 т/ч
компл. l

]l Ршборка и н в,лесов с удмен ием из топки,при котле п /п до l 000т/ч комлл. I

12 Снятие листов наDужной обцивы топочной камеры и rс/ш с резкой газовым резаком м2
]з Изготовление листов наружной обшивы топочной камеры и tdш из листовой стали с разметкой и

Dезкой. снятием ЕаIшыва метмла
м2 25

|4 Установка штьIpей д,Iя креплеttия изоJцции Элемент з80
l5 Эл. дчговая свапка обшивы толшиной З+5мм. .]

горизонтalJlьное положение св. lцва lм.шва з40
веDтикальное положение св.шва. 1м.шва 220

16

Провсрка и ремонт Yстроиства дробевой очистки с частичной разборкой элементов установки
lKoHT уст 8

|7 Замена кDонштейнов. рам и прочих мелких мgгаJlлокопgтрукций весом

до з0 кг Элемент 16

до 75 кг Элемент 9

l8 Изготовление кDеп,'Iевий экDаItных тDуб КПП н/д lcT. 1 кDепл 4

19 замена дефектных крепление экранных труб кпп н/д l ст. l кDепл 4

20
ПDавка без вырезки и без нагрева газовой горелки деформиров труб д"ч"*ро* "* а) З2 - 42

гиб/тр зб

21

Подготовка шлифов дш определения стаJIей и измерения толцины стенки ( КПП п/д 1сг)
l0 шлиф 48

22 Уборка металлолома и зап.частей, материaцов оставцихся после ремонта приспособлений рам и

такелажной оснастки
котел 1



Капитальный ремонт газовоздушного тDаrсга энергоблока ст.Л!2 к-Д
l Уgгройство и разборка д€ревянных лесов на стойках со сплошным настилом для ремонта

га]овоздухопDоводов до l0M
10м2 4

2- Сборка иrrвентарных лесов доставленньш в газоход и закреflлений элементов l0M2 4
з Вырезка лазов воздушных и гa!зовых коробах для замены про корродированньж участков

площаllью до 1.5M2
1проем 4

4 Изготовление ччастков коDпуса гЕlзохода площадью до ].5 м2 уч-к 84
5 3амена дефекгных участков газохода . шт 84

6 Открытие дверцы, снятие дверцы, крышки, прогонка резьбы винтов и т.д. лаз 4
7 Изготовление газовоздухоflроводов участков а) прямые участки 1тн. гвт I,2
8 Ремонт дефекгных участков газохода путем нrtложения заплат запл. 85

9 ПDовеDка плотности KoDITvca газовоздyшных коробов и чстранение деtЬекlов воз-ль 2
l0 Ремонт газовоздушных компенсаторов воз,ryховода воз-ль 2
l1 Замена дефекгных ччастков одно волновых компенсатоDов в гiцоходах и возлчховолаr( l00кг 12

12 пDовеDка и DeMoHT мембDанных взDывных кJlапанов на гаiзовоздуховодах к.лzlп. 8

lз изготовление ребер жесткости м2 2,7

14 Замена ребер жесткости, установка м2 27
l5 уqгранение не п,,1отностей в гaвоходttх эл.сваркой 1м шва 280
lб Изготовление штырей для крепления изоляции элем. 12о2
l7 Изготовление пDокладок. закрытие люков. лсLзов воз-ль 2
l8

Изготовление элементов каркаса. Подготовка материalлов, отрезка дgтаJIей массой до 50кг
элем. 24

l9 Установка кDонштейнов. Dам и прочих мелких метаJIлоконстDYкций весом до з0 кг элем. 24
Капиталыrый ремонт регенеративного воздуха подогревателей (РВП-Д.Б) энергоблока ст.JФ2

1

Проверка и ремонт воздухоподофевателя. Вскрытие и закрытие лазов в воздушных и гalзовых
коробах с изготовлением прокладок .Проверка плотtiости Koplryca бочки ротора, перегородок
коDобов. прове9ка состояния ttластин набивки DотоDа с выборочЕой выемкой

и
возд-ль 2

2 Ремонт пеоефеоийных веDхвих уплотнений DoToDa: чплотнений а чуryнными кололками 1компл. 2
з Ремонт перефеDийньш нижних Yплотнений ротора: уплотнений с чуryнцыми колодками 1компл. 2-

4 Замена верхних радиальньж уплотнений ротора 1компл. 2
5 JalteHa нижних Dадиzцьных vплотнений ротоDа l компл. 2
6 Jамена подшипников верхней и нижней опоры с подъсмом ротора l подш. 4
7 наплавка износостойкими элекIродами звездочек редYктора 1дм2. 290.4
8 На[лавка износостойкими элекгродами втулки верхцего и нижнего подшипника ] дм2. l17.8з
9 Ремонт плит Dадиа,,1ьtlых чплотнений ротора и их кре[ления

а) нижние п,,1иты l компл- 2
б') веDхние плиты l комгц. 2

l0 пDавка межсекторных перегородок ротора с подогDевом газовой гоDелкой lпеDег. 48
1l ВыDезка пDоемов в воздчшньц коDобах или гatзовьш коDобах д'lя Dевизии набивки DотоDа.

а) плоцадью 1.5M2 lпроем 2

ллощадью до бм2 1проем 2

12 Изготовление,\"lастков корпуса (бочки)

плоцадью до 1.5м2 l ччаст. 48
rrлошадью до 4м2 l}^tacT. 6

1з замена ччастков корггчса (бочки)

плошадью до 1.5M2 1ччаст. 48

гLлоrцадью до 4м2 l }"rаст. 6

14 Резка газовым Dезаком листовой qтали толщиной lбмм 1м реза l86
15 Зачистка кромок листовой стaци после газовой резки толщ.l6мм J lM Dеза 186

lб Устранение биения фланцев бочки ротора гt}"тем установки и приварки накладок, Еаплавки металла
и последчюшей пDоточки фланца с vстановкой сvппооiа и вDащением оотоDа от привQда флаЕец 2

1,| Реryлирование уплотнений воздухоподогревателя после ремонта, устаЕовкой оптимаJIьных зalзоров

на холодном ротоDе
ротор 2

18 Изготовление опоDных решеток под пакеты реш. 448

19 Резка газовым резаком листовой ст,tпи толщиной 8-IOMM lм.реза 2,72

2о Зачистка KDoMoK листовой ста,lи после газовой резки толщ.8-10мм lM. 2,72

2l Изготовление о гдельных участков ceKl орных перегородок м2 96

22 РемоЕт опорных решеток. Снятие старой решЕтки. Установка решетки с приваркой сухарей к

сектоDной пеDегоDодке и Dешетке: а) снятие рец. 448

vcтaнoBKa реш. 448

2з Устраflение неплотностей в секIоряьц перегородках IryTeM эл.сварки с кат9том шва до 10мм.
1м.пIва 4,70

24 Поовеока и deMoHT центDшIьных уплотнений DотоDа l компл 2

25 ВывеDка веDтикальности ваJIа вalл 2



26 Проверка бцения ротора с поворотом ротора через редуктор вручrrуо ротор 2
27 Проверка rцотности корпуса газовоз.ryrцных коробов и усгранение дефокгов возд_ль 2
28 Реryлирqвание уrrлотнений в горячем состояпии возд-ль 2
29 Рсмонт секrорных переIородок ротора с производством газо эл.св. работ. lM2 96
з0 Изготовление прямых участков трубопроводов дл. до З,0 м а 42х4мм шт 26
зl Замена (демонтаж и мовтаж) 1пастков трубопроводов дJr, до З,0 м а 42х4мм шт
з2 Эл.дуговая сваркасостыковаяЕых стыков гориз.шов О42х4мм св.шов 52
зз

Изготовление элещентов каркаса. Подготовка материaцов, оцlезка дqгалей массой до 50кг
элем. 48

Устацовка кроцштейнов, рам и прочих мелких метаJlлоконструкций весом до ЗО кг элем. 48
Срезка, сварка контрольных стыков цплиндр среднего давление, ццлицдр высокого давления эпергоблока ст.Л!2

l ,Щемонтаж (Срезка) трубопроводов с ЦВД дл.до 1м.
о l59x]OMM шт 6
о l08xlOMM l!IT 4
а 57 хбмм шт 6
@ 168 х 36 мм пп 12
о 219xlOMM шт 2
а З7'l х l0 мм щт 4
а 465 х22 мм шт 4
@ 820х 12мм шт 1

2 Обработка торцов трубопроводов со снятием фасок под сварку
о l59x 10мм шт l2
@ 108 х 10 мм шrт 8
о 57хбмм шт 12
о 168 х Зб мм шт 24
о 219xlOMM lцт 4
а з77х|Oмм шт 8
а 465 х22 мм lцт 8
о 820х 12мм шт 2

з Изготовление кронштейнов,рам и прочих мелких м/к до 50 кг элем 12
4 МоЕтФк кронштейнов, рам и прочих мелких мет шоконструкций весом до 30 кI элем 12
5 Изготовление подкпадЕых колец

о168х]6мм пIт 12
а 465 х22 мм шт 4

6 Сборка такелажных приспособлений компл_ l
7 Подогрев сварных швов. Предварительный и согryтствующий подогDев

оl68хЗбмм св.цов 12
а 465 х22 мм cB-llloB 4

8 Эл.дуmвая сварка состыков€lнных стыков
гориз.шов О l59 х l0 мм св.пIов 6
гориз.шов @ l08 х l0 мм св.шов 4
гориз.шов О 57хбмм св.шов 6
гориз.шов О 168 х 36 мм св.шов 6
верт. шов О 168 х 36 мм св.шов 6
гориз.шов О 219 х 10 мм св.шов 2
гориз.шов О 377 х 10 мм св.шов 4
гориз.шов а 465 х22 мм св.шов 4
гориз.шов @ 820 х 12 мм св.шов

9 Термообработка св.аоединений
о168хЗбмм ) св.шов l2
а 465 х22 мм св.шов 4

10 Вrryтреняий осмотр труболроводов с очисткой от грязи сварного грата пп з4
11 Зачистка околошовной зоны трубопроводов для проведения УЗК

о l59x]OMM св.цов 4
о 168х36мм св_пIов 12

й 219xlOMM св-шов 2
а З7'7 х 10 мм св.шов 4
а 465 х22 мм св.шов 4

12 Подготовка шлифов для опредеJIеция твердости метaцла l0 шлиф 8
lз определение пределов твердости св.швов. 1авализ 80
14 Ультрозвуковая или магнитопорошковtUI дефекгоскопия св.швов тD-дов

о l59 х l0 мм св.шов 4
о 168хЗбмм св.шов 12
о 219x l0йм св.шов 2
о 377хlOмм св_шов 4



а 465 х22 мм св.шов 4
15 Спекrральный анализ св.швов на монтируемом оборудоваIrии 10 анапиз 8
16 Разборка такелажных приспособлений компл. 1

l7 Щемонтаж временных рам и прочих меJIких мет,UlлоконстрYкций весом до ЗО кг элем. 12
Замена пакетов змеевиков КПП в/д энергоблока ст. ЛЬ2

1

Удаление дефектных змеевиков или их отд.элемептов с резкой газовым резаком, строповкой
выводом из tt/ш и сtryском вниз на площадку: пакет змеевиков массой до 150 кг

змеевик 150

2
Сборка такелажных приспособлений для замены п/п прямоточных котлов с доатавкой, уqтановкой
лебедок сборка на котле п/п болое 420тlч комплекг 2

з Внr,тренний осмотр коллеmоров с очисткой от грязи сварного грата коллекгор 2
4 Удаление дефектных штуцеров со святием старого сварного шва и зачисткой до металла блеска

участка под новой шryцер при диам до 51 мм штуцер з00

5 Прогонка шаров сжатым воздухом. Змеевик - массой до 150кг змеевик 150
6

Установка подгонка прихватка эл.дуговая сварка шryцеров к коллектоDу пDи штчцеDа до 5l мм
цтуцер з00

7 Установка новых змеевиков, подгонка по лисry и прихватка эл.сваркой, выверка змеевика с
установкой стоекJдеталей дистанцировz!ния, пакет змеевик массой до 150 кг

змеевик l50

8 Наращивание концов змеевиковl сtulтие фасок пол сварку, подгонка, стыковка и прихватка
змеевиков змеевик з00

9 Эл.дуговая сварка стыков змеевиков dЗ2хбмм 10 стык l95

l0
Зачистка шлиф.машинкой околошовной зоны сварных соединений для проведения yзк dз2хбмм

св.шов 1950

ll УЗК сварпых швов тр_дов коллектора и отводов до dЗ2мм св_Iпов ] 950
12 Замена деталей дистанцирование из нерж. Стали. 10 шт 900
1з Эл..ryговая сварка, приварка к коJlлектору донышка dl3ЗхЗбмм l дон. 2

14
Зачистка шлиф.машинкой околоцовной зоны сварньж соединений для проведения узк dl3ЗхЗбмм св.цов 2

l5 Эл.дуговая сварка б листа З-5мм:
вертик.полож.св.шва lM цва l65
гориз.положение св.цва lM пiва l54

lб УЗК сварных цвов тр-дов KoJUleKIopa и отводов до dl3Змм(донышко) св,шов 2
1,7 Термическая обработка св.швов тр-дов d133хЗб мм ав.шов 2
18 разборка такелажной схемы на котле п/л более 420 т/ч комплект 2

Р€мопт БОУ при капитальном ремонте энергоблока ст, JФ2
Устройство и разборка с наружной стороны коллекторов с лесов для производства ремонтных
работ высотой б м 10м2 l0

2 Изготовление прямых участков трубопроводов д,I. до З,0 м а З77 х lбмм шт 4
з Замена участков трубопроводов дпинойдоЗ.Oм ОЗ7'7 х76мм шт 4
4 Эл.дуговая сварка листовой стаJ,tи толщиной бмм lM шва з0
5 удаление демонтиDуемых трчб с блока шт 44
6 Вцутренний осмотр коJlлекторов, трубопроводов с очисткой от гDязи сварного гDата цт 4
7 Изготовление участков (заллат) \пl-K 12

8 Эл.дуговая сварка состыкованных стыков а377 хlбмм св.цов 4
9 установка шпилек размерам до 27мм шт 840
l0 Ремонт дефектных учаотков rr!тем Еацожения заплат запл. 5
l1 Изготовление проюIадок дIя фланцевых аоединений тр-дов диам.426мм l0 6
12 Замена прокладок для фланцевых соединений тDубопроводов диам.426мм l флан 60
lз Внутронний осмотр коллекторов, труб-ов с очисткой от гt]язи сварного грата lпт 6
l4 Сборка такелажных схем компл 2
15 Разборка такелажных схем ] комлл 2

Ремонт тепловой пзоляццп трyбопроводов и обоDудовапия.
Энергоблока ст.ЛЪ 2. Турбинное отделенпе. Капитальный ремоцъ

I- РЕМОНТ ТЕПЛОВОИ И ]ОЛЯЦИИ:
корлус ПНД-1,2.3,4 t изоляции 0,1м; v= 5мЗ, s= 50м'.
разъёмы и фланцы ПнД-1,2,з,4 tизоляции0,1м; V= 4.4м1; S= 44м'.
разъёмыпВД-6,7,8 tизоляции 0,1м; V=4,5M3: S=45M'.
МПУ ПВД-6,7 @ |JЗмм; t изоляuии 0,1M; L= бпм; V- 0,4v'; S- 6,Зм'.
отсосы ПнД-1.2.з,4 t изоляции 0,06м; v= 3,6Mr; S= 60м'.
разъём и фланцы оВ-40 t изоляции 0,1м; V= 0,7мз; S= 7м'.
Итого; V= 18,6M3l S= 212.3M2i
Разборка штукатурного покрьпия lM2 2l2.з0
Демонтаж металлической аетки с повеDхItости изоляции вручrтчю |м2 212.з0
разборка изол. из миниральной ваты lM2 212,з0
Уборка oTxo,f,oB, мусора после рiцборки изоляции 1тн 6,25
погочзка отходов бросом послс разборки тепловой изоляции lTH
Перевозка матеDиалов на тележке lTH l,з2



базаtьтовым волокцом диам.до 500мм
установка и изготовление
установка и изготовление

@ 377мм; 1= 6,1ц, 1= V= 9,3мЗ; S= l1
МпУ БЭН @ 27Змм: ь L= 7.5пм: v= S= 11.1M2.

онт тЕпл СО ШТУКАТУРКИ:
1,2,з,4 а | t= 0,1M; L= 25пм; V= 2м'; S=

О 159мм; t=0,1M; L=12пм;У=lм,: S= lзsмl
РКизаРК@ lззмм: t: 0_1 L= 12пм: V=

ts 0,06м; L= 15пм: V= 0.4мЭ: S= 9
ТГ о l59MM: t= L= 15пм; v= 0,9мЗ; S= 15м2.

ТГ ts 0,06м; V=З

и за ППГ 1- 0.1M; v- 8м]; S- 80м,,
t= 0,1м: L: 18пмl v= 2.1мз: S=

всас БЭн о З25мм: t=0.1M:L= V= 0.8м3: S= 9
Итого: V=2
ВСЕГо: Vпзол.= 32м3: Sизол-=

после разОорки тепловой изоляции

базальтовым волокЕом лиам.до 500мм
установка и изготовление

и изготовление каркаса по

@ до 200мм

изол. подвал
@ 159мм: F 0 L: 8пм; V= 0
@ 219MM: t=0 L: 16пм: v: l S= 21- 1 M2_

V= 2.1м3: S= 29.1м2: L=24пм-
И Со ШТУКАТУРКИ: (с

V= 0.5м3; S= l3

пэн Птн о l3змм: t: L= l0пм: V= S=9
гпЗ о l00MM: t:0.1M: L= 1 v: 0.8мз: S= l l
БРоУ о l59MM: F L= 45пм; V= з.7м3: S= 50.7м2.

ск.ПТн @ 377мм: t= 0.1M: L= V= 1.2M3: S= l4
на Д_7 АТА О З25мм: F 0.1 L= 4пм; V= 0

@ 2l9MM: F 0 L= l8пм: V: l S:2З.7м',
КГП ПВД-7 О 159мм: t= 0.lM: L= l v= lмз. s= lз.5м,.
всас ПЭн а 27Змм: t= 0,| L= 1,2пм: V= 1.4M3: S= l7

Пэн о з77мм: t= 0.1 S= 2I,7Mz.
всас ПТН о27Змм; t=0.1M: L= v= 1.4м]: S= 17

ЛТн @J77MM: t:0.1 ч= 1.8м]. S= 21_7м,.
выхлоп пТН о 820мм: t= L= 10пм: V= S= З2м'.

оп t=0 V= 2.1м]. s= з5м,.
t=0.1M: V= 1.5мз: S= 15м'.

пв 7,8 t= 0,jM; v= з,5мr, S= з5м,.
M-l546. гпп АБвг t: V= 1,4M]; S= l4Mr.

: vпз.= Sпз-= 7м2: L= 336пм.



lM2 з65,70
1м2 з94.80
1м2 з94,80
lTH l0.68
1тн l0.68
lTH 2,20
lTH 2,20
1тя 2,20
lкг 58,66

лиdм.лч JvUMM lM2 з94,80
lM2 з94,80
1м2 з94.80
lTH 7.46
1мЗ 5,49
1тн 7,46
1м3 5.49

чцrук4lJрив.LниЕ хUliсрхночl.и вручIryю толщ.l)мм (с отделкой) lM2 365,70
тр/пр. @ до 200мм lM2 97 

^40
1м2 1з7,з0

4.з.

1м2 1з 1.00
зз,60

тру8опровод ГПП О З77мм; t= 0,2м; i: ЙЙП=lЭirЗ]lЭJ7]-
ll]LUuлрUбчл rrD grJZJMM; t-U,l)Mi L= lБпм: v=4Ml: S=:]s.:tм'
тр}болровод ПВ О 377мм: t=0.15Ml L-28пм: V-Jмl-Б=lбЗЕ
трубопровод ЛВ О |JЗмм: t- 0.15M: L= 9пм: V- i2мl-Б=l22Е
труQопровод ГПЗ о 245MMl t - 0.2м: L- 40лм; V= Пlм\-ý]l,iiТ

lрубопровод ХПП O465vMl tизолrцииО,l5м: L=l2лм: V:lЗiI-Е 23jlr1
lrruru; v_:rZr+MJ; D= /r /!/Ml: L=JOБпм.
Разборка штукаryрного покрьrтия 1м2 7l7.70

1м2 7 |7,70
1м2 717;70
lTH 2з.00
1тн 2J.00
lTH 6.з5

l lодъем матеDимов вDччнчк)

Ц"редача "атеримffiОтжиг проволоки

1тн 6,3 5
lTH 6.J5
lкг |6з.8з

уlзоляция оа]а.льтовым волокном диам.до 500мм lM2 7 |7,70
1м2 71,7.70

установка и изготовление каDкаса по изоляции (из сgгки)
Перевозка материалов на тележке (раствор) 

-

lM2 717,70
1тн l4.64

l lриготовление оgтонной DаствоDов (теплоизоляuионный)
1м3 10.77

llодъсм Dаст.вDччtlчю на высотч lтн l4.64
l lередача раствора в ведра\ и] DvK в Dчки 1м3 l0.77
Ошryкаryривание поверхности вручную толш.|5мм { сЪйБiБйГ |м2 1\7,10
тр/пр. О до 200мм 1м2 зl0.60
трlлр. о до 600мм 1м2 407.10
устройство и разЬорка настилов до l0M 10м2 з6,80

ra!зооDка изол.из миниоа,,1. tsаты 1м2 5з.з0
Уборка отходов. мусора после разборки 1тн 0,99
l lогрузка отходов opocov после Dшбооки телловой изоляIlии 1тн 0.99
l lеревозка материалов на те,]ежке (теплоизоляционных изделий) lтн 0,99
Подъец материалов вручную lTH 0,99
передача материалов из р) к в руки ITH 0,99
Набивка коробов 1мЗ l6.00

6.
Разборка штукатурного покрытия 2 слоя 1м2 55,00
РазOорка изоляции (ма]ы) 4 слоя lM2 55.00
Демонтаж метаJцической сетки с поверхности изоляции вручную 2 с"lюя 1м2 55,00
УОорка отходов. vусоDа после Dазбооки изоляUии 1тн 5.з7
Погрузка отхоЪов бросом после разборки тепловоЙ цюляции lTH 5.з7
Перевозка материалов на тележке (тегrпоиз9ляционных издЙий) ITH 1 1,



1тн |.|2
I lередача матеDиatлов из ovк в Dчки lTH 1.12
Uтжиг проволоки
иaa-""""r"" ,
Изоляци" прошиu""tми стеgtоватньr"и матами толщ.юб мifiJББГ

lкг 44,55
lM2 55.00

55.00
установка и изготовление каркаса по изоляции (из цро"олоки.1+ слоя 1м2 55.00
l |еревозка материалов на тележке {DacTBoD)
Приготовление бЕтонной раgгворов (теrrлои9оляционньпi)

1тц з.7 4
lмз 1.10
1тв 1.50

Передача раствора в ведрах из рук в руки 1мЗ l .10

Оштукаryриввание поверхности вручную толIц.20мм (с отделкой) поверхности оборудования 1м2 55.00
Изготовление теплоизоляционных матрацев толщ.60 мм l слой lM2 55.00
изоляция лрошивными стекцоватными матамц толщ.60 мм 1 слой -lM2

55.00
уgгановка и изготовление каркаса по изоляции (из сетки) 2 слоя -lM2

55,00
l rриготовление оетонной раgгворов (теплоизоляциоццый) 1м3 1,65
подъеv tlacTBooa воччrrчrо lTH
Передача раqгвора в ведрах из рук в руки 1мз 1,65
Ошryкатуривание поверхности вручrrrrо толщ.30мм (с отделкойIпБФй.оОББдБйiй 1,м2 55.00

6.1.
(с прпмен. предохранительных поясов)
Разборка цryкатурного покрытия 2 слоя 1м2 55.00
Разборка изоляции (va] ы) 4 слоя lM2 55.00
Демонтаж мЕталлической сетки с поверхцоqтц изоляции вручryто 2 слоя 1м2 55.00
Уборка отходов. мусора после разборки изоляции 1тн 5.з 7
llогрузка отходов бросом после разборки теrцовой изоляции 1тн 5.37
П€ревозка материалов на тележке (теплоизоляционных изделий) lтн |,1,2
Подъем материалов вручную lTH l. l2

|Передача материалов из рук в руки lTH |.|2
Отжиг проволоки 1кг 44.55
изготовлецие теплоизоляционных матрацев т9лщ.100 мм за З слоя lM2 55.00
изоляция лрошивными стекловатными матами толщ.l00 мм за 3 слоя 1м2 55.00
УстаЕовка и изготовление каркаса по изоляции (из проволоки) 4 слоя lM2 55.00
Перевозка материалов на тележке (раgгвор) lTH з-74
Приготовление бgтонной растворов (теплоизоляциоцный) 1м3 1.10

lподъем раствооа воччrrvкl 1тн 1.50
Передача раствора в ведрах из рук в руки lмЗ 1 ,10

Оштукатуриввание поверхности вручц,то толщ.20мм (с отделкой) поверхности обоDyдования IM2 55.00
Изготовление теплоцзоляционньж матрацев толщ.60 мм l слой lM2 55.00
Изоляция прошивными стекlIоватными матами толщ.60 мм 1 слой lM2 55,00

|Устацовка и изготовление каркаса по изоляцци (из сетки) 2 слоя 1м2 55.00
Приготовление бетонной раgгворов (теrrлоизоляционный) 1м3 1.65
Подъеу раствора врtч цчtо 1тн
Передача расгвора в ведрах из рук в руки 1м3 1.65
Оштукатуривание поверхноgги вручную толщ.30мм (с отлелкой) по"ерхн.оборудо"аrrия 1м2 55,00
Устройство и разборка настилов до 10м l0M2 5.50

7, РЕМОНТ ТЕПЛОВОИ ИЗОЛЯЦИИ ПАРАПУСКОВ ЦВД О 168мм; t--бjЗЙ; fýцlyllffi i=l7,75M'
Разборка штукатурного покрытия 2 сл9я |м2 l7.75
Разборка изоляции (мать0 4 слоя 1м2 17,75
Демонтаж металлической сетки с поверхноqтц изоляции вручную 2 слоя lM2 1,1"7 5
Уборка отходов, мусора после разборки изоляции 1тн 1.56
Погрузка отходов бросощ после рщборки тегrловой изоляции 1тн 1.56
Перевозка материалов на тележке (теплоизоляционных изделий) 1тн 0,19
Подъем материалов вручную lTH 0.19
Передача материалов из рук в руки lTH 0.19
Отжиг проволоки 1кг 7,5,|
Изготовление теплоизоляционных матрацев толщ.100 мм за 3 слоя 1м2 |7;75
Изоляция прошивными сlqццоватными матами толщ.lОО мм за З слоя 1м2 1,7 -7 5
Установка и изготовление каркаýiа по изоляции (из проволоки) 4 слоя lM2 11,75
Перевозка материал9в на тележке (раствор) lTH 1,.2|
Приготовлсние бетонной растворов (теплоизоляционный) 1мЗ 0.зб
Подъем раствора вручную lTH 0.48
Щ9редача раствора в ведрах из рук в руки 1м3 0.зб

ОштукатуривЕание поверхностlл вручную толщ.20мм (с отделкой) поверхности обоDудования 1м2 \,7.7 5
Изготовлецие теплоизоляционньж матрацев толщ.60 мм 1 слой 1м2 17,7 5



1м2 17.,7 5

lM2 17,7 5

lM3 0,5з
lTH о,72
lмЗ 0.53

7-1 р-т
(сп

,tuьсрлнUL;tи вIrучнYю толЩ.JUмм l с
изол. пАрлпусков цвд oll
ранит. поясов)
tного локрьtтшr 2 слоя
(маты) 4 слоя

v= 2lбмэ; S=17.75M,.
1м2 17,7 5

lM2 l7.7 5

lM2 17,75

лосле ра
'I после D

2 слоя

тепловой

1м2 17,7 5
lTH 1,56
lTH l,56
1тн 0.19
1тн 0,19
lTH 0.19
1кг 7.57
lм2 17 ,7 5
lM2 1,7,7 5

lM2 |,7 ;7 5
lTH |,2|

rrрrхUrUьлЕпиЕ чЕlUннчи pacrвOpoB lтеIlЛоиЗоляпионный) 1м3 0,зб
l lодъем DacTBoDa вt ччнчk1 1тн 0,48
rЕрЕл4ча pacl,Bopa в ведрах из рук в руки lмз 0,зб

Ошryкатуриввание поверхности вручную толщ.20мм (с оJделкой) поверхности оборудования 1м2 17"75
изготовление ] еплоизоля ционных матоацев толlr1-60 мм | спбй
Изолlци" прошивно,ми сrе,,,"оватными мата"и толйЗбiйlсiй
Ycru"oBKa ,

1м2 17,7 5

lM2 |7 .7 5

1м2 1,1"7 5
Приготовление бgгонной растворов (теплоизоляциЪннirГ lM3 0,5з

1тн 0;l2
J lередача раствора в ведDах из DlK в Dчки lM3 0.5з

1м2 17,7 5
| 
Уgгройство и разборка настилов до 10м 10м2 1.78

8. fl!пlt tll l llllJlt Б(Jl\ изUJtяции с() стЕклоткАни:
КОС и компенсаторы отборов З,4,5,6,7,8 t= 0,1м; v= 5,1м'; У- 5lм1
Маслоflроводы системы реryлирование ЦВД, ЦСД (цравая илевая qIоDона) :

t: 0,06м; v= З,5мЗ; s= 58м2.
|Клапана РК С.К. О 27Зм\,l; г 0.t м: L- 7пv; V: OЗм]:-ý]l -
Итого: У= 9,4м3; S= l19,4M2; L= 116пм.
Разборка изол.из минирмьной ваты lM2 119.40
Уборка отходов. мусора после разборки изоляции 1тн 0.6з
!.!9IIlузка отходов бросом после разборки тецловой изоляции 1тн 0,6з

|Перевозка материалов на тележке (тетrrrоизоляционйй издйиfr 1тн 0.6з
1тп 0.6]

передача материалов и] рук в руки lTH 0,6з
Отжиг проволоки 1кг 28.95
Изоляция базальтовым волокном 1м2 1 l9.40

|Ус.ановка и 
"з.отовлен". 

каркаса no йййu"iliiiББББiБ- 1м2 l t9.40
Обшивка стеклотканью в одиц слой |м2 1 l9,40
установка и изготовrение каркаса по изоляции (из проволокф 119 40
Устройство и разборка настилов до 10м l0M2 1I.60

8.1. рЕмонт тЕпловоЙ изоляции со стiклотклнIL
подшипники JФ1,2,З,4,5,6 t= 0,06м; v= З,2м1; S=53,Зм'.
комленсатор рессивера t= 0,1м; v= 1,5мЗ; S= 15м?.
задвижки М_1509; М-1510 t:0,1M; v=2,1мЗ; S=21M'.
шаровые опоры ЦСД t=0,1M; v= 1,5мЗ; S= 15м'.
парапуски ЦВД фланцивые разъёмы t= 0,1M; V= 2,1мз; ý= 2!ц,.

---.]
обагревший шпилек t= 0,06м; v= 2,4мЗ; S= 40м',
отсосы ПТЦ t= 0,06м; V= 1,5м]; S=25M'.
турбинка ПТН t=0,1M; V=2,5M3; S=25M2.
Итого: V= 1{,8м3; S= 2l5JM2;
Разборка изол.из миниральной ваты 1м2 2l5.J0
Уборка отходов, мусора после разборки изоrrяции 1тн |.l2
Погрузка отходов бросом лоспе разборки теItловой изоляции lTH |.l2
Перевозка мат"ериалов на тележке (теп,rоизоляцион""r" 

"зд"пrD 1тн 1-12
Подъем vатериалов вр}чную lTH l .12



1тн |,l2
lкг 5 |.74
lм2 215.з0
1м2 215.30
lM2 2l5,30

voJlLnnE (dркаUil ,lu иlUJlяции l из пDоволоки ! 215,з0

- rEýrurrr rerlroвoи изоляцпи трУtrопроводов Ц оборУдованПя.
ЭНеРгОблока ст.Л} 2. Котельвое отпапениа кяппта пLцLrй n_".,,,.-

1- |лвмонт твплбБбй иТбrЕ
ТРубопровод ПВ О lЗЗмм; 1=9.1ц; 1= 51". у= 9.4"з. з.-59-z.
rрJччuрUбчл аьарииныи вtlрыск и, /омм; F U,Uбм; L= 24пм; V= 0,6мЗ; S= 14,8мr;

трубопровод ХПП @ 476мм: t-0,1M: L- l0пм: V- l.бФl S_lтэЙ
трубопровод ПК ППХ (отм.22м) О 476мм; t:0,1 м; L=эйп:-@=lэJЙ
корrryо ваас лL кА,ь t-U,tM; v=),4MJ; S=54M';
Итого: V= l0,6M3; S:126.6M2.
Разборка шryкатурного покрытия lM2 126,60
лсмоптaDк металлической сетки с повеDхности изоляuии впччнчк)
Разборка изол. из миниральной ваты

lM2 126,60
lM2 126,60

, wUpKa u| лUлUвl MycODa llосле DЕlзооDки 1тн з.70
lrогрузка отходов оросом после разборки тепловой изоляции lTH з.70
l rеревозка материалов на тележке (теIшоизоляционных изделий) 1тн 0.76
Подъем матеDиалов воччнчкl lTH 0.76
l lеDедача матеDиалов из DvK в очки 1тн 0.76
(_rтжиг проволоки 1кг 20,12
Изоляция базальтовым волокном диам.до 500мм lM2 126.60
установка и изготовление каркаса по цзоляции (из прqволйг 1м2 l26.60
установка и изготовление каркаса по изоляции (из сетки) lM2 |26,60
l IepeBo,]Ka матеDимов на тележке { оас гвоD) 1тн 2,58
Приготовление бетонной растворов (теплоизоляционный) 1м3 1,90
l lодъем раст.вручную на высоту lтн 2.58
l lередача раствора в ведDах из Dчк в D!ки lтЗ 1,90
Оштукаryрtлвание поверхности вручную толщ. 15мм (с отде,rrtой) 1м2 126,6о

!Lпр. !., до ZUUMM lM2 з2,з0
тр/цр. О до ýOOмм 1м2 40.з0
тр/пр. @ более 600мм |м2 54.00

1.1. рвмонт твпловоЙ изоляции: (с применйийБйББаiiiелrнь,* r,оясоuj
ТРУбопровод ПВ О 1ЗЗмм; t=0,1M; L= 20пм; v= 1,5мз; S= 20,9м ,

трубопровод КГП ПВД на Д-7АТА О l59MM; t:0,1M; L= 25пм; V-zM1 s=z6;ц1
трубопровод цуtIтовый о 89мм; t= 0,06м; L= зOпм; v= 0,8м1 s= 19,7лl;
трубопровод КГП ПВД на Д-7АТА О 27Змм;t=0,1м; L=i4пMJb 116м,; SrOJм,;
дренажей в пределах котла (отм. Зм-25м ) t-0,04M: v- 1.6M]: s- 40м':
шлицы к.А,Б F 0,1M; v= 1,8мЗ; S= 18м';
улитки ВГД кА,Б t=0,1M; v=Зм]; S=ЗOм';
напор ВГД кД,Б t=0,1M; v:4,5Mr; S:45M';
Итого; v= 21,7м3; S= 290,2м2; L= 282пм.
Разборка шт),катурною покрьпия IM2 290,20
Демонтаж мЕгаллической сстки с поверхности изоляuии вDччнчк, lM2 290,20
Разборка изол, из миниральной ваты 1м2 290.20
Уборка отходов, мусора после разборки 1тн 8.]l
Погрузка отходов бросом после разборки тепловой и9о4яции 1тн 8.з l
Перевозка материалов на тележке (теплоизоляц4онных изделийj 1тн l,58
Подъем материалов вручную 1тн 1,58
передача материмов и } рук в руки 1тн l,58
Отхиг проволокц lкг 42,12
Изоляция базальтовым волокном диам.до 500мм lM2 290,20
Установка и изготовление каркаса по изоляции (из проволоки) 1м2 290,20
Уgгановка и изготовление каркаса цо изоляции (из сетки) lM2 290,20
ПеревЪзка материалов на тележке (раствор) 1тн 5.92
Приготовлецие бетонной растворов (теплоизоляционный) lмз 4-з5
Подъем раgг.вручную на высоту 1тн 5,92
Передача раствора в ведрах из рук в руки lмЗ 4,з5
Оштукаryривание поверхности вручную толщ. 1 5мм (с отде,Iкой) |м2 290,20
трlпр. О до 200мм lM2 1з6.40
Iрдр. О до 600мм |м2 20.80



Iр/пр. О более 600мм lM2 lзз.00
Ус,фойство и разборка настилов до 10м l0M2 28,20

2. РЕМОНТ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ:
трубопроводо перемычки БРОУ @ 15gMM;t=1,15M; L=45пм; V=6,5M", Sd49й;
трубопровод ОП О 245мм; t= 0,2м; L: 5пм; v: 1,4м]; S: 10,1M';
трубопровод ПВ О З25мм; t=0,15M; L= 8пм; V= 1,8мЗ; S= 15,7м';
трубопровод ПВ О 27Змц; t=0,15M; L:l2пм; v= 2,4м]; S= 21,6м';
трубопровод 1-го впрыска О 27Змм; t=0,14M; L=8пм; V= 1,5M3; S= 1З,9Й
rрубопровод 2-го впрыска 0 27Змм; t=0,15M; L=8пм; v=1,6мЗ; S=l4,4M';
фубопровод ГПЗ О245мм; F0,2м; L= Збпм; v= 10,1M]; S= 72,9м';
rрубопровод СЗ (отм.22м) o273MM;t=0,15M; L=8пм;v= 1,6мЗ; S= 14,4м';
трубопровод СПП-1 О 426мм; t= 0,15м; L: l2,5пм; V= з,4м}; S= 28,5м2;
трубопровод СПП-2 @ З77мм; t= 0,15м; L= 7,5пм; v= 1,9мЗ; S= 15,9м';
задвижки М-71З; М_72З; ГПЗ; СЗкАБ; t=0,15M; v=2,2M3; S=l4,6M';
задвижки СПП-1,2; БПП; БЗЗ; (oTM.9M-l5M) F0,15м; v=З,7м3; S=24,6M';
Итого: V:38,1м3; S= 311,5M2.
Разборка штукаryрного покрытия 1м2 з l1.50
Демонтаж метzuцической сетки с поверхцости изоляции вручную 1м2 з11.50
Разборка изол. из миниральной ваты 1м2 зl1.50
Уборка отходов, мусора после разборки 1тн 9.86
Погрузка отходов бросом после разборки тепловой иlоляции 1тн 9,86
Перевозка материалов на телехке (теплоизоляционных изделий) lTH 2,6з
Подъем материалов вручную lTH 2.6з
Передача материалов из рук в руки 1тн 2,6з
Отжиг проволоки 1кг 68.02
Изоляция базальтовым волокном диам.до 500мм 1м2 з11,50
Установка и изготов,,rецие каркаса по изоляции (из проволоки) |м2 з 1 1.50
Уgгановка и изготовление каркаса по изоляции (из сетки) 1м2 з11.50
Перевозка материа.лов ца тележке (раствор) 1тн 6,з5
Приготовление бЕIонной paqTвopoB (теплоизоляционt{ый) 1мЗ 4.67
По.uкм раст.вручную на высоry lTH 6.з5
ПереДача раствора в ведрах из!ук в руки lM3 4,67
Оштукатуривание поверхности вручrrую толщ. 1 5мм (с отделкой) 1м2 зl1,50
тр/пр. О до 200мм lM2 64,90
тр/пр. о до 600мм 1м2 20,|,40
тр/пр. О более 600мм 1м2 J9"20

2-1- РЕМОНТ ТЕПЦОВОИ ИЗОЛЯЦИИ: (с применением предохранительных поясов)
трубопровод ШПП @159мм; t=0,15M; L= l50лм; V=21,8M3; S=216,2M2.
трубопровод перемычки ОП О 1ЗЗмм;t:0,15м; L= 72пм; v= 9,6мЗ; S= 97,9м';
трубопровод ГПП О 42qмм; t= 0,2м; L= l72пм; v= 67,6м3; S- 446,1M';
трубопровод ОП О 245мм; t= 0,2м; L= l64пм; V= 45,8мЗ; S= ЗЗ2,1м';
трубопровод ПВ О З25мм; t=0,15M; L:36пм; v= 8,tM]; S= 70,7м';
трубопровод ПВ @ 27Змм; t:0,15M; L:62лм;У= 12,4мЗ; S= 1l1,6M';
трубопровод аварийный пароохладитель @ 426мм; t= 0,15м; L= 16пм; V:4,3мз: S= З6.5й;
байпас ГПП О 377мм; t=q,zvi L:'l5пMry= 27,2м]; S= 183м];
грубопровод СПП-1 О 426MM;t= 0,15м; L= 12,5пм; v= З,4мЗ; S= 28,5щ';

Iрубопровод спп-2 а зl7мм:,l= 0,|5м; L: 7,5пм; V= 1,9м]; S= l5,9M2:
трубопровод вход ГПП О 426мм; t= 0,15M; L= 20пм; V= 5,4мЗ; S= 45,6м';
трубопровод БРОУ на СЦП а З77мм| t= 0,\5м; L= бпм; v= 1,5мЗ; S= 12,8м';
трубопровод вход ОП О27Змм;t=0,15м; L=l2пм; V= 2,4м.: S=21,6M':
трубопровод БРОУ @ 630мм; t= 0,15м; L= lбпм; v= 5,9м]; S= 46,7м';
перепусдных тр-дов КПП Ед 1-ой ступени на КПП нд 2-ой tsO,15м; V= l1,4M3; S= 76лё:
корпус газоходqв и воздуховодов t=0,15M; v= l2,6мЗ; S= 84мr;

цLышки РВП кАБ t=0,15M; v= l0,ЗмЗ; S:69M';
итого: v= 251,6M3; S: I894,2M2; L= 1050 пм.
Разборка цryкаryрного покрытия 1м2 1894.20
Цемонтаж мЕгаллической сетки с поверхности ,изоляции вручtlую lM2 1 894,20
Разборка изол. из миниральной ваты 1м2 1 894.20
Уборка отхолов, мусора после разборки 1тн бl l9
Погрузка отходов бросом гlосле разборки тепловой изоляции 1тн 61 l9
Перевозка материа.rrов на тележке (теплоизоляционных изделий) 1тн |7,25
Подъем материалов вручную lTH 1,1.25
Передача материа,,lов из рук в руки 1тн 1,1.25
Стжиг проволоки 1кг 444,29
Изоляция базальтовым волокном диам.до 500мм 1м2 1894.20
Установка и йзготовление каркаса по изоляции (из проволоки) lM2 1894.20
Уставовка и изготовление каркаса по изоляции (из с9тки) lM2 l894.20



Перевозка материалов на тележке (раствор) lTH з8.64
Приготовлеяие бЕтонной растворов (теп4оизоляционный) 1мз 28.4l
Подъсм раст.вручlлло на высоту 1тн з8.64
Передача раствора в ведрах из рук в руки 1м3 28.4l
Ошryкацrривание поверхности вручную толщ.l5мм (с отделкой) 'lм2 1 894,20
тр/пр. @ до 200мм 1м2 з l4. |0
тр/пр. О до 600мм lM2 1 з51 l0
Iрдр. О более 600мм lM2 229,00
Устройство и разборка настилов до 10м 10м2 105,00

Ремонт обмуровкп котла при капитальном ремоцте эц.блока ст.Л! 2. кййiнББ оййБнй
I. Ремовт обмуровки стенки-перегородки КПП в/д, КПП н/д ''тёrrлого ящика'' к.Д -li.8бiЗ]

(в том числе; кладка кирпича о/упорный ШБ5 - 9,08 мЗ;
теплоизоляционньIй асбесгодиамитовый бетон - 2,8м3).

црц высоте до Зм.
Разборка малки обмуровки 1мз 9.08
Рщборка беrонной обмуровки 1мЗ 2,80
Уборка отходов, мусора после разборки обмуровки lTH 22-,70
Спуск отходов,мусора после разб.обмуров. lмз з.80
Погрузка отходов бросоц после разборки lTH 22.70
Уwtадка кирпича в штабеля 1000шт 6,|2
Погрузка шамотного порошка бросом 1тн 2.79
Ц9цlузка кирпича бросом при Maqce до 5кг 1тн l8.68

перевозка материалов на тележке (кирпич q погрузкой накпадыванием и выгрузкой складыванием 1тн l8.68

перевозка материмов на талежке (расrвора и бетонной смеси с погрузкой и выгрузкой бросом lTH 4,02
Подъём кирпича и раствора вручную 1тн 22,70
Выгрузка кирп.с опускац на землю до 5кг lTH l8"68
Выгрузка шамотн9го пороцка бросом ITH 2.79
Передача кирпича из рук в руки 1тн l8,68
Приготовление бетонной смеси, раствора 1м3 з.80
Передача раФвора в ведрах из рук в руки 1мз 3.80
Просеивание материалов на ручном сит9 lM3 1,74
Кладка перегородок о/у кирпичом lмз 9.08
Устр-во бЕгонной обмур.(теплоизо,тяционный асбестодиатомитовый бетон) 1мЗ 2,80
Установка и разборка настилов до 10м 10м2 з,з9

2. Ремонт обмуровки разгрузочных поясов к.А- 13,2 м3.
Разборка бетонной обмуровки 1мЗ |з.20
Уборка отходов, мусора после разборки обмуровки 1тн 25.2з
Погрузка отходов бросоц после разборки lTH ,)ý ?1
Сtryск отходов,мусора лосле разб.обмуров. 1мЗ ] з.46

Перевозка материа.rrов на тележке (paqтBopa и бетонной смеси с погрузкой и выгDузкой бросом lTH ,ý )]
Просеивание материаJIов на ручном сите lмЗ lзл]8
Погрузка шамотного порошка бросом lTH 21.08
Выгрузка шамотного порошка бросоц.л lTH 21.08
Приготовление бетоннqй смеси, раствора lмз 1з.46
Передача раствора в ведрах из рук в руки 1мЗ lз.46
Устр-во бЕгонной обмур.(жараупорЕый бет) 1м3 lз,20
Установка и разборка настилов до lOM 10м2 з,77

l Ремонт обмуровки газовых горелок- I-6 к.А _ 6,5 м3.
(в том числе: мадка кирпича о/упорный ШБ5 - З,O2мЗ;

теrцоизоляционный асбесгодиамитовый бетов - 2,5м3).
при высоте - до 3м.
Разборка мадки обмурgвки 1м3 4.00
Разборка бчrонной обмуровки lM3 2.50
Уборка отходов, мусора после разборки обмуровки lTH l0.92
Сrгуск отходов,мусора после разб.обмуров. 1м3 2.94
Погрузка отходqg бросом после разборки lTH l0.92
Сортировка о/у кирпцча после разб.обмур, l000пlт 2.04
Уrс,rадка кирпича в штабеля при мас.до 5кг 1000шт 2,04
УIO1адка кирпи]]а в штабеля при мас.до 20кг l000шт 0.1з
Погрузка шамотного порошка бросом 1тн 1.78
Погрузка кирп. бросом при массе до 5кг lTH 6,2|
Погрузка кирп.с укладкой при масс.до 20кг 1тц 1.98

Перевозка материалов на тележке (кирпич с погрузкой накладыванием и выгDчзкой скJIалыванием lTH 8.19



перевозка материалов на тележке (раgгвора и бgtонной смеси с погрузкой и выгрYзкой бDосом lTH 2.7з
lTH |0,92
1тн 6.2l
lTH 1,98
1тн
1тн 6.2l
1м3 1ol
1мЗ 2,94
1мЗ 1.1 l
1м3 з,02

J vltJ 9v ч! !чппUrl vvlvlJP.l l El !tUиJUJlrциUнныи ааоестодиатоМитовыИ Оетон) lмз 2,50

15,8м3.

1м3 0,98
l0M2 1.85

4.
(в том числе: кrrадка кирпича о/упорный ШБ5 - l2,15MX

lмз 12,l5
1м3 з.65

уоорка отходов, мусоDа после Dазбооки обм_ 1тн 22,8l
Сгryск or ходов.мусора после разб.обмуров. 

-

lмз 5,00
Погрузка отхолов бDосом после оазбопки 1тн 22,81
у кJIадка кирflича в lцтабеля 1000шт 8.19
l lUl IJyJKa шамотного поDошка оDосом lTB з;70
Погрузка кирпича бросом при массе до 5кг lTH 24,99

Пере!озка материа,'1ов на тележке (кирпич с погрузкой нак'адыванием и выгрузкой смадыванием lTH 24,99

Перевозка материалов на тележке (раgтвора и бетонной смеси с IIогрузкой и выгрузкой бDосом 1тн ý ??
Подъём кирпича и раствора вручцую lTH зO.з l
Выгрузка кир.с оrryскан.на землю до 5кг 

-

lTH 24.99
быгрузка цамотного порошка бросом 1тн з,70
lrеDедача киопича из Dvk в пчки lTH 24,99
Приготовление бЕтонной смеси, раствора lM3 5.00
передача раствора в ведрах из рук в руки lмз 5,00
Просеивание материалов на ручном сите 1мЗ 2,з1
Кладка перегородок о/у кирпичом 1м3 l2.15
Уqтр-во бетонной обмур,(теплоизоляционный асбеgгодиаrоЙrrоьМ бетоrr1 lмз з,65

5. Ремонт обмуровки стенки перегородки КПП н/д КШ к.л - irJ мз.
(в том числе: кладка кирлича о/упорный ШБ5 - 16,8м3;

теrцоизоляционный асбеgгодцамитовый бетон - 4,9мЗ).

1мЗ l6.80
разOорка 0етонной обмуровки 1мЗ 4,90
Уборка отходов, мусора после разборки обм. lтя з 1.4з
Сгryск отходов,мусора после разб.обмуров. 1м3 6,76
Погрузка отходов бросом после разборки 1тн з 1,4з
Уrоrадка кирпича в цтабеля l000шт l l.зз
Погрузка шамотного порошка бросом 1тн 5,05
Погрузка кирпича бросом при массе до 5кг 1тн з4,56

перевозка материалов на тележке (кирпич с погрузкой t{акладыванием и выгрузкой сюlадыванием lTH з4,56

Перевозка материа.rrов на тележке (раqтвор4 и бетонной смеси с погрузкой и выг.рузкой бDосом lTH 7,24
Подъём кирпича и paqтBopa вручцуо 1тн 41.80
Выгрузка кир.с опускав.на землю до 5кг 1тн з4,56
Выгрузка шамотного пороцка бросом lTH 5.05
Передача кирпича из рук в руки ,, 1тн з4,56

1мз 6,76
передача раствора в ведрах из рук Е руки 1мЗ 6-76
Просеивание материапов на ручном сите 1мЗ з.16
Кладка перегородок о/у кирпичом 1мЗ 16.80
Устр-во бЕтонной обмур.(теплоизоляционный асбеgтодиатомитовый бетоij 1мЗ 4,90

6. Ремонт обмуровки ШПII кА-11,8м3.
(в том числе: &1адка кирпича о/упорный ШБ5 - 9,36мЗ;

теплоизоляционный асбесJодиамитовый бетон - 2,44м3).
Разборка к,rаiки обмуровки 1м3 9.зб
Разборка бетонной обмуровки 1мз 2,44



lTH 1111
lмЗ з.47
lTH 17.27

l000шт 6,з1
1тя 2.67
lTrr 19,25

lTH 19.25

Перевозка материалов на тележке (pacтBoDa и бетонной l.ме., .
1тн з,79

Rtl.л-.-. --лл л-,л- lTH 2з,04
lTH lo ,ý
1тlr 2,67
lTB 19.25
lM3 з.47
1м3 з,47
lмЗ |.67

7

1м3 9,зб
lмз 2.44

lмз 8,16
1мЗ 2,00

_ --r.._ ,..."л9рl nlrvvPq llvwJl! уФчwрпll Uulvl. lTH l4.95
1м3 2,89
1тн l4,95

1000шт 5,50
1тн 'l ),1

lTH 16"l9

1тн 16,79

lTH з.20
1тн l9,99
1тн l6,79

Передача
ПриготовJ
Передача l

lTH ) ,,7

1тн 16.79
lмЗ 2,89
1м3 2,89

8.

1мЗ 1,42
1м] 8,16
lмз 2,00

1мЗ 11,lб
1м3 9,64
lTH з8,22
1м3 11.00
lTH з8,22

l000шт ,1.5з

1тн ll"77
lTH )) оА

lTH 22,96
]тн 15,26

Подъём кирпича l

Выгрузка кирп.с <

Выгрузка шамотн
Передача кирпичt
Приготовление бс

Передача раствор

l DacTBoDa воччнчк) lTH з8,22
ITH 22,96
lTH 1| 

"77lTH ') 
а|;

1м3 l |.00
lмЗ l1,00

Просеивание матс
Кладка перегород

1м3 7.зб
lмЗ l 1.16

J ! t P-BU чgl UннUл ччмур.(,rеIDlоизоJUIционныи асОестодиатомитовыЙ бетон) lM3 4,82
устр-во оетоннои ooMvD.{ жаоачпоDный бег) lмЗ 4,82



на теJIежце (раствора и бетоцной смеси с

tцамотным pacTBoDoM T.l5MM

)н.блока (т,"\'92. БО)'- 2. Капцтальный

очистка цилиндрических и

шлатлевки ЭП-00l0 за б слоёв
Устр-во и разборка мет&lлич.леса с

очистка цилиндрических и

шпатлевки ЭП-0010 за б слоёв

Эн.блока ст.Л! 2. Турбинное отделение. капйiйiiй
МЕТАллопокРЫТИЯ: (отметка

ОК ПНД (отм.6м) @ З25мм; t изоляции О,lм;Т:-ЙЙ; VllJfr!-ýl]Jfr|
оВ-40 tra пнД-з (отм.6м) о 2l9MM: t L= бпм; v= 0.6м3: S:7.9M'.
oTM-15l8 (отм.Зм) @ l59MM; t изоляции 0,tZM; L:-лм; vlTJi!-!! 6_3*"-

0,1м; v= З,2м]; S= з2м2.
0,IM. v= 0.8мз. s: 8м,.

от М_1521 а 27Змм| t изоляцuи 0
на Д_7 ДТА в районе ПВД-6 О 27Змм; t изоляции О,iЙ; Т=1-1!iýI1.2мЗ. Ъ= И.9Й

всас БЭн о з25мм: t изоляции 0_1

0.1v: L- I8пм; v- 2,1M]; S_ 26.7м,.
МПУ БЭН О 27Змм; t изоляции 0,1м; L= 1,3пм; V= O,jy .-ý=-llfr|- ,

15м; L= 1

Итого: S=

покрьпия изоляции из м9таtлла

@ до 800 мм

МЕТдлЛопокРыТия: (oтMerKa 3м-9м) {с
отсосПТН на ПС-ll5 ОlЗЗмм; t изолячии 0,15м;L=lбпЙ; T=-llfr{ s=lЗбм1

пЭн ПТн о 1ззмм: t L= 2Зпм; V= 2,fц]; S:26.9M'.
пЭн птн о 1ззмм: t ч= з.4мз. S=

отм.9м-зм) а 426MM:t L= 58пм: V= s= 4м2.
всас БЭн о з25мм: t v= 3,5м3; S= 4

всас Бэн о 5зOмм: t 0,1M; L= 12пм; V= 2,4м'; 5= 27.5",.
МпУ Бэн @ 27змм: t lM; L= l S=

кРытия: (отметка 9м-l5м) (с

БРоУ о l59MM: t 0,1м; L=2lпм; V= 1,7мЗ: S=2З.7м'.



Q,l2M; L:5пм; V= 0,5мЗ; S=6Зм1
на уллотнение ТГ о l33MM: t изоляции 0-15M; L.-З пцl Y:lJfr|l]ll57

L= 2lпм. ч= 8"зм]. s=
L= 2lпм; V= 7,2ц}; ý=

v= 8,1мЗ; S= 67
ок пнД на Д-? дтд оз2
Р-20 а 27змм| l изо,,lяции 0.1 L= 5цм; v= 0.6м3; S= 7.4м'_
БРОУ О бЗOмм; t изоляции О,lм: L=3

1м; L= 5пм; v= О,7м]. S= 91_1M1
отсос из штоков (oTM.-9M- l5 м ) О lЗЗмм; t изоляции 0,Т5м; Т]ЗйrV=aJlа,; s=6Jм1

БЭН (oTM.9M-l5M) О l59MM; t L:5пм: v= 0.4мз; S:5-6M'_

КГП ПВД наД-7 АТА (отм.9м-l5м) а 21Змм; l L= 5пм; V= 0.7мз: s=8-1M'_МЕтАЛЛопокРыТия: (отметка 15м-
отсос из штоков (oTM.l5M-22M) О lЗЗмм: t L=24пмi v= 1.8мз: S= 25.1M'.

от ПС-115 (отм.6м) @ l59MM;t изоляции 0,iЙ;Т=J7лfr|!llfr{lll|7r1-
отПс-1l5 а 27змм: t 1м; L= l2[M; v= 1,4мЗ; S= t7.8M'.
от М-8lЗ О l59мм;tизоляции0.1м: L-4 ч= 0.зм]. S= 4.5м,_

на уплотнение ТГ (oTM.l5M-22M) О l ЗЗмм: t L= 3Зпм; V= 2.4мЗ; s= З4.5м'.
налинии M-75l о l59MM: t L= 12пм; V= lмз: S= 1З
от М-l5З4 О27Змм;tизоляции0,1м; L= 1 V= 1.2м3: S= l4
гпЗ ПТн О 465мм: t изоляции 0-1 L= 8пм; V= 1,4м3: S= l6.7M'.
КГП ПВ! на!-7 дтд (отм.l5м) а 27Змм: t L= 10пм; != 1.2M3: S: l4.9M,.
ГПП (отм.l5м) О 426мм: t 5м: L- 42пм; V= I 1.4M]: S= 95.7м'

ОП (oTM.l5M) О 245мм; t изоляции 0,|M: L=j V:4,1M3; S= 5З.lм'.

Р-20 (отм.l5м) а 27Зммi t изоляции 1.1M: L=Zпм:V= S= l0.4M'.
всас БЭн (отм.15м) @ 530мм: t L:7пм; \z= 1.4мЗ: S= 16м'.

ПК ППХ (отм.22м) @ З77мм; t изоляции 0,1м; L:?пЙ; V=l]fr|-ýТ199r1-

БРОУ (oTM.l5M) О t59MM; t изоляции 0,15м; Ll5пiJТIl2ц . 5=-71.6ц,.
S= 1218м2: L= 741.7пм-

подъем мат-лов

о до 200 мм

о до 600 мм

наимецование

ремонт кабельных
мЕтrtло конст. ка6. К-0.4

Изготовление и замена кабельных коробов маш.зал отм -3З Mi*o-r",,rr"o.,,

монтй кабельных
кабелей К-0.4
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I0M2 28

10п_м 16
l0M' 86

ll(rBcpxHocтb нzгDева кш. 100м' 79
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Очисгка регенератлвных воздухоподогревателеЙ обдувкой воздухом обмывкой водой (вручЕую)
l000M' 50
l00Tp l85
100тр з7

10

1l
очиgгка Зашлакованцьж поверхЕоqть нагрева гаризантмьного гllзlжода за Дс до дым.тDубы. l00M' 48

l0п.м 7

примечание: Окончательный перечень работ капитмьного ремонта булет оцределен поаJIе
остановки и вскрытия ремонтируемого оборудования с составлением дефекгных актов на изношенные
детаllи и узлы.
Факrические объёМы работ опрсделяеТся после вскрытие и дефекrации энергооборулование.
окончательные расчет за выполflсние работы производится после фактического выполнения объёмов
ремонтных работ и подпиаания актов приёмки - адачи.

,Щиректор по производству АО ''Sildaryo IES'';

Начальник службы ремонта:

/НачальЕик ОППР:

Киргизбаев Ж.Н.

Турдимратов Г.С.

Ха.гrиков Ш.З.


