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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение капитального ремонта энергоблока cT.}lbl и его

основIlого, вспомогательного оборудования на 2022r.

- Ремонm mурбuн muпа K-325-240-1MP ЛМЗ, zeшepamopa muпа
ТВВ-320-2, е?о основно2о, вспомоaаmельноzо оборуdованuя,
mрансфорллаmоров, ремонrп u налаdка КИПuД.

- Реллонm основноzо u вспомо2аmельно?о оборуdованuя mурбuнноео,
коmельноzо оmdеленuя, обtцесmанцuонноzо оборуdованllя ч uзlоповленuе
запасных часmей к энерzооборуd ованuю,

- Тепловаяlrзоляцuя, обмуровка, ошmукаmурuванuе анmuкоррозuйноzо
покрыmuя основно2о u вспомоzаmельноzо оборуdованuя mурбuнноео u
коmельно zо оmd еленuя u обulеслпанцuонно?о о боруdованuя.

- Коmлоочuсmumельные рабоmы,
- !елюнmаэrc u монлпаэ!с кабелей, кабельньtх коробов u ремонm

элекmроmехнuческlм оборуdованuй.
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Определения:
в настоящем Тз использованы следующие определения:
Р!-Руководящий документ (RH 34-077:2018) <Правила организации технического
обслуживания и ремонта оборудоваIIия электростанций>;
ПТБЭЭ РУЗ - Правила техниюz безопасности при эксплуатации электроустановок;
птээсС - Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей;
ПУЭ - Правила устройства электроустilЕовок;
НТ.Щ - Нормативно-техническfuI докумеЕтация.
РВП - Регенеративньтй возддоподогреватель.
ГВТ- Газовоздутпный тракт.
УЗК - Ультразвlковой контроль
ПВ,Щ - Пологреватель высокого давлеЕия.
ТГМП - Таганрогский газо-мtвутные прямоточные.
КИПиА - КонтрольЕые измерительные приборы и автоматика.
ЛМЗ - Ленинградский мехапический завод.
МР- МодернизироваIIные.
ТВВ, Турбогецератор водородно-водяной.
К- Конденсационное
ОЗП - Осенне-зимний период:
I]H - Щиркулячионньй насос.
.ЩВ - !утьевой вентиJuIтор.
ПЭН - Питательный элекцlонасос.
МЭО - Механизм элекц)ический однооборотньй.
СИ - Системы измерение.
КС.Щ - Контроль сtlмопишущий дифференцим.
КПП - Контрольньй показательный потенциометр
КП,Щ - Контрольный показательный дифференциал.
КСП - Контроль самопишущий потенциометр.

1.наименование и цели использования выполняемых работ и оказываемых
услуг с указанпем основЕых техпико-экоцомических показателей.

- капитальный ремонт энергоблока ст.J\Ъ1 и его основного, вспомогательного
оборудования.

- Ремонтные работы провоДятся в цеJUIх поддерж.ния безаварийной работы в rrериод
эксплуатации и продJ,IеншI паркового ресурса энергооборудования, а так же
восстановление исправности или работоспособности изделий и восстановление реgурсов
или их составньrх частей и обеспечения электрической и тепловой энергии населения и
инфраструктуры Республики Узбекистап.

2. Основание для реализации проекта (ремонтныi работ) в рамках которого
производится закупка.

Утвержденные графики Ао <Тепловые элекц)ическое стzlнцииD и АО <Siтdаrуо IES>
на 2022 год капитаJIьньж, средних ремонтов энергооборудования, <Правила технической
эксплуатации электрических1 станций и сетей> и <правила организации технического
обслуживания и ремонта оборудования электростаЕциI-{> RH З4-077:2018 приложение Н.
Регламент технического обслуживания и ремонта паровьп< турбин к-325_240-1мр 925000
ис 0811.



3.Перечепь работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполцителя с
учетом реальных потребностей заказчика и их обосновапием исходя из требовапий
действующих нормативных актов.

Проведение капит:lJIьного ремонта энергоблока ст.J\Ъ 1 и его основного,
вспомогательного оборудования. Выполнлотся на основании технологических процессов,
реглаJuента технического обслуживания и ремонта паровьrх турбин К-325-240-1МР
925000 ИС 0811.RH З4-077:2018. ГОСТ 18З22, ПТЭЭСС и дрl,тие НТ[.

Запланировапные объемы проводимьш работ изложен в таблице }Ё1
Таблuца 1

м
п/п Наименование работ

I
Ремонт ryрбин типа К-325-240-1МР JIМЗ, геператора типа ТВВ-320-2, его
основного, вспомогательного оборудования, трансформаторов, ремонт и
наладка КИПиД.

1.1 Ремонт турбина Турбо Генератора
|.2 Ремонт маслосистема Турбо Генератора
1.3 Ремонт система реryлирования Турбо Генератора
1.4 Ремонт водородной уплотнения Турбо Генератора

1.5 Ремонт генератора ТВВ-320-2
1,6 Ремонт электродвигателей,Щымососа, ffuтьевого вентилятора.
1.,7 Ремонт и наладка КИП и Д
1.8 Ремонт трансформаторов

2
Ремонт основного п вспомогательного оборудования ryрбипного, котельного
отделения, общестанционного оборудовапия и изготовление запасных частей к
эпергооборудованию

2.1 Ремонт Подогревателя Высокого .Щавления - 7,8 (ПВД

2.2
Ремонт трубопроводов острого пара горячего промперегрев перепускных труб
котельЕого отделениlI.

2.з Ремонт трубопроводов и регенерации турбинного отделения.
2.4 Ремонт поверхностей нагрева котла
2.5 Ремонт газо воздlтпного тракта (ГВТ)
2.6 Ремонтрегенеративного возд}хаподогревателя (РВП)

2.,7
Срезка и сварка контрольньж стыков I_{илиндр Среднего.,Щавления, Щилиндр Высокого
!авления

2.8 РемонтБлочньй Обессоливающий Устаповку(БОУ)
2.9 Заrrцена гrакетов змеевиков КПП высокого давления к - Д

J
Тепловая изоляция, обмуровка, оштукатуривапие,рнтикоррозийного покрьпия
вкутренпей поверхностп основного и вспомогательного оборудовапия ryрбиппого
и котельного отдеJIецие и общестанционного оборудования.

1_ 1

Ремонт тепловой изол.шtии трубопроводов и оборудования при каrrитальЕом ремонте
энергоблока ст,J\Ъ1 тlрбинного отделениr{.

з.2
Ремонт тепловой изоляции трубопроводов и оборудования при кzlпитальном ремонте
энергоблокаст.Nsl котельйого отделения.

J.J
Ремонт обмуровки котла при капитальном ремонте корпусов - АБ, энергоблока
ст. J\Ъ 1 котельного отделения.

з.4
Антикоррозионнtш покрытиявнlтреннийповерхяости вспомогатеJIьного
оборудования Химического цеха при капитальЕом ремонте Блочно Обессоливающей
Установки энергоблока ст.Nчl



4 Котлоочцстительные работы при капитальном ремоЕте.
4.1 Очистка трубоц Конденсатора, ОГI{, м/о МНСС м/о ГИБ;МНУ.ВВТ.
4.2 Очистка от цдзи вспомогательного оборудования.

5 .Щемонтаrк и монтаж кабелей, кабельных коробов и ремонт электротехнических
оборудований.

5.1
Изготовление, демонтФк и монтак кабельньIх коробов при кatпитzrльном ремоЕте
мalш.зал отм -3,3 м и котепьного отделения

Прпмечанпе: В приложении Nэl настояцего технического задания предсriшлен

расширенный перечень запланированных работ. Окончательный перечень работ текущего

ремонта будет определен после остановки и вскрьlтия ремонтируемого оборудования с
составлением дефектных актов на изношенные детiл,ли и узлы.

4. Место выполнепия работ и оказания услуг с указанием копкретного адреса
(адресов).

Республика Узбекистан, Сырдарьинскм обл., город Ширин, улица Энергетиков - 7
АО <Sirdaryo IES>,

5. Условия выполпения работ и оказдЕия уqц/f
Подрядчик принимает рабочие места. Обязуется выполнить ремонтные работы в

согласоваЕном объеме, в соответствии с требованиями нормативно-технических
документации, с соблюдением действутощих норм и прrвил. В предусмотренном в
договоре срок сдает закrLзчику отремоЕтированное энергооборудование.

Строго соблюдает допустимые нагрузки на площадки и перекрытия.
Обеспечивает соблюдение своим персоналом прirвила вrrутреннего распорядка, ПТЭ,

ПТБ, ППБ, правила ГИ <Госкомпромбез>. Не допускает своими действиями нар}.шения
нормаrьной эксплуатации действ}тощего оборудования, поддерживает чистоту и порядок
на рабочих местах и ремонтных площадках.

6. Требования к участпику, исходя из сложности выполняемых работ и
оказываемых услуг, разработаЕные и утверждецные государственным заказчиком

6.1 Наличие и прzlвильность оформление необходимого комплекта ремонтной
док}ментации;

6.2 Ныlи,ме опыта проведения капитчUIьных, ремоIIтов энергоблоков мощностью
325 МВт. Сведения о ранее выполненпьD( ашалогичньж работ;

6.3 Применение необходимой технологической оснастки, приспособлений и
инструмента, предусмотренньD( технологической докlментацией, и соответствие их
параметров паспортным дilнным;

6.4 Применение в процессе ремонта поверентrьIх приборов и средств контроля и
контрольно-измеритепьного инстр},]\4ента;

6.5 Соответствие выполненньD( технологических, peMoHTIlbIx операций требованиям
технологической док}ментации.

6.6 Предприятия и оргiu{изации должны срответствовать следlтощим
условиям:
а) наличие действующих лицензий на виды деятельности, связанЕые с выполнеЕием

указалньтх раб и предоставлении их завереЕньж копий в составе предложения, при
проведёнии закупочных проrIедж};

б) наличие производственной базы, труловых ресурсов и специалистов, необходимых для
выполнения работ (услуг);
в) полномочия на заключеЕие договора;
г) наличия опыта работы на объектах не менее 3 лет;
д) на"'rичие у Исполнителя не менее 3-х рекомендательньж писем от предприятий, для
которьтх Исполнитель ранее оказал услугу в аналогичньrх работах.



6.7 Предоставить перечеЕь осуществJuIемых работ с конкретизацией объема и
стоимости работ (обосноВание формирования стоимости предложЪния). Все работы по
текущему ремонту должны проводиться в соответствии с требованиmли при строгом
соблюдении конструкторскОй и технической документаrдии завода-изготовитеJU{.

_ 7. Сроки (периоды) выполнения работ и оказания услуг с указанием периода
(периодов), в течепие которогО должIIы оказываться рабоiы и услуги или
копкретцой календарной дать!, к которой должпы быть заверше,rui рЬбоrr, "оказацие услуг, пли мипимальпо приемлемой для государствепного заказчика датызавершеЕия работ и оказания уqrryг пли срока с момепта заключения договора(уплатЫ авапса, ипого моменТа), с которогО исполнптель должеЕ приступить к
работе и оказанию услуг.

Сроки вьпrоrпrениJl peмoнTrrbD( работ согласно утверждеЕньIх графиков ремоЕтов
оборудования Ао <Тепловые электрическое станции) и АО <Sirdalyo IES> с I по IV
квартал на 2022 года.

8. Требовапия к безопасности выполЕения работ и оказапия ус,,rуI,, и их
результатов. В с"тучае если от исполЕителя в процессе исполIlепия договоратребуется осуществить страхование ответствецности перед третьими лицами или
оказываемые услуги моryт быть связаны с возможной опасностью для жизни и
здоровья людей, должпы бьrгь указаны дополнительные требования к обеспечению
безопасности оказапия усJryг.

8.1. В ходе вьшоJIненIтI Работы Испоrппrгеъ бязан обеспе.ллвать соб.шодетпае зaконов,
иньж нормаIивЕо-лрliвовьD( акюв, ЕормашвньD( те)сlическIr( док}меЕтов Ресгryбrппоа
Узбеюлсгаr, обязатеJшfi,D( стац4рюв и нормаIивов.

8.2.Испоrп*rте.lь самосюятеJьно несет отвеIственность за допущенные в связи с
испоJIIIеЕием ,Щоговора нарушеншI зtконодатеJБств4 в тOм .Iисле в обrвсти пожарной и
прольшшrеrшой безопасности, охраны трудq оцр}ц(аощей средr и природъD( рес}рсов, вкJIюttц
oTrTlary шrграфов, пеней, rтп,п< сшпсцй, пршrинение вреда трfiъим :шпtам. Есrпа iап*.очк aron""
фьrпс,r в связи с тем, чю колдtgгеrrпlьй орган наложил Hu З**.о*ч оораф ит. шьп.r образом
приытек Заказ,ппtа к оIветсIвепности в свlви с тем, чю Работа lтй ее рзуrътаты не
соответств},ют закоЕодаIеJьству Wм прй ее выпоJшении пр[I.Iинен врл Испоrпштыь должен
полцосIъю возмеспrь Заказ.ллсу.

8.3. Выполнить мероприятия по обеспечению безопасности труда ремонтногоперсонала и противопожарные мероприятиrI, предусмотренного пл.ном подготовки
ремонта, Правила.пли техники безопасности, Правилами пожарной безопасности в
пределzж принятого объема ремонта.

9. Порядок сдачи и приемки результатов работ/услуг. Указываются
мероприятия по обеспечению сдачи и приемки результатов работ и услуг по
каждому этащ, выполнеЕия и в целом, содержапие отчетпой, техпической и иной
докумептациИ, подлежащей оформлению и сдаче по кацдому этаIry и в цыIом(требование испытаЕий, контрольных IrycKoB, подцисания актов технического
контроля, иЕых документов при сдаче работ и услуг).9.1 ПриемкУ ycTФIoBoK после капитаJIьного ремонта производит комиссия,
возглавJIяемФI директороМ по производству электростalнции. В состав комиссии
включается общий руководитель ремонта установок, пачальЕики цехов, в ведении
r<oтopblx находится ремонти_руемое оборудование, начальЕик цеха ценцtализованного
ремонта, руководители ремонтньп< работ предприятий и организаций или другие их
предсTilвители, инженер-инспеюор по эксплуатации, представитеJIи отдела подготовки
ремоЕта. .ЩопускаетсЯ вкJIючатЬ в состаВ комиссиИ руководителей групп (цехов) на.Jrадки,
лабораторий.

9.2 При приемке после ремонта установок в состав комиссии может входить
предстzlвитель Ао <Тепловые Электрические стапцииD.



9.3 Приемку оборудования после капитaльЕого ремонта производит комиссия,
возгпавляемм начаJIьниками эксплуатационньD( цехов.
Состав приемочной комиссии должен быть устаЕовлеЕ приказом по электростанции.

Приемочнм комиссия осуществJuIет:
- контроль докуrйентации, составленной перед ремонтом, в процессе peмol a, посло

ремоЕта, отражаощей техническое состояЕие оборудования, и качество выполIlенfiьж
ремонтньтх работ;

-предварительн}то оценку качества установок, оборудоваяия поспе ремонта и
качества выrтолненньD( peмoнTнbrx работ;

- уточнение технического состоянL{JI установок и оборудования по данIlым
экспдуатации в течение меСЯца после вк]lючения под нагрузку, а также по дaшным
послеремонтных испытаний;

-окончательн}.ю оценку качества установок и оборудования после ремонта и
качества выполненньж ремоЕтньтх работ;

-приемка установок после капитальньж и среднего peМolrTa должна производиться
по програI\.rме, согласованной с исполнителями и утверr(доннм директором по
производству электростtu{ции.

Программа приемки предусматривает:
- перечень приемо-сдаточньrх испытаяий установок, сроки и отвотственность за их

выполнение;
- сроки и ответственность за проверку отчетной ремонтной докlментации;
- сроки и ответственность за опробование, и приемку отдельЕых видов

оборудования;
- особые условия приемки отдельньIх видов оборудования из ремонта;
- другие мероприятия, связанные с проведением приемо-сдаточных испытаний.
9.4 Руководители работ предприятий и организаций, у{аствующие в ремонте,

предъявляют приемочной комиссии необходим}то док)ментацию, составлеЕцую в
процессе ремонта, в том числе:

- ведомость выполненЕого объема работ;
- протоколы, техЕические решения по выrIвленным, но не устраненньп,r дефекта.пл;
- протоколы опробования отдельньD( видов оборудования, входящего в устаЕовку;
- zlкты на скрытьте работы;
- акты приема-передачи ремонтяой организации предприятия соти освещения,

сварки, разводки возд)та и т.п.
- другие доку\4енты по согласовzlнию электростанции и предприятия-исполнителя

ремонта.
9.5 ,Щокументация предъявJuIется fiриемочной комиссии не позднее, чем за двое

суток до окончtшия ремонта. Её конкретный перечень должен быть утвержден
директором по производству электростанции.

9.6 Комиссия по приемке оборудования, входящего в состав установки начинает
свою работу в процессе ремонта, Она рассматривает состtlвляемую при этом
документацию, анzrлизирует и подготавливает ее дJIя лредставлеЕия в комиссию по
приемке установок.

9.7 После ремонта проводятся приемо-сдаточные испытания ycTtlнoBoк и
отдельньц систем дJuI проверки качества сборки и реryлировки, а также дJuI проверки
эксплуатационньп< показателей, их соответствие установленным требованиям.

9,8 Приемо-сдатоlшые испьпания fстановки проводятся в2 этаltа: испьпания при
пуске и испытания под нагрузкой.

,9.9 Сроки проведения приемо-сдаточньD( испытаний должны обеспечивать
своевременное вкJIючение установки под нагрузку согласно сетевому графику ремонта.

9.10 Испытания проводятся по програtrlме, утверждеIшой директором по
производству электростанции и согласованной с исполнителем ремонта. В случаи, если



при производстве испытаний возникает необходимость проведениJI перекJIючеЕий на
оборудовалии, находящемся в оперативном ведеЕии диспетчера энергосистемы,
программа в части их перекJIючений должна согласовываться с соответствующими
управлениями и Ндц.

9.1 1 Программа приемо-сдаточцьж испытаний должна содержать:
- при пуске порядок проведения испытаний вспомогательньIх систем и

оборудования устzшовки, продолжительность, oTBeTcTBeHцbIx лиц и особые указаЕия при
необходимости;

- под нагрузкой перечень режимов и контролируемых параметров,
продолжительность испьrrаний, лиц, ответствеЕньrх за проведение испьrrаний.

9,|2 Программа должна соответствовать требованиям ПТЭ, инструкциям по
ЭКСПЛУаТаЦИИ И ДРУГИМ ЕОРМативным доК}МеНТаI\,I.

9.13 По розультатам осмотра установки, испытаяий и опробовапия оборудования,
проверки и анализа предъявленной документации приемочнаlI комиссия дает разрешение
на пуск.

9.14 Пуск установки производится эксплуатациоЕным персоналом после закрытия
исполнителями ремонта наряда-допуска на ремоЕт, по распоряжению директора по
производству электростанции.

9.15 Разрешение на пуск оформляется в оперативном журнале начальника смены
электростанции, начальником ц9ха, явJUIющимся р}.ководителем пуска.

9.16 Перед пуском ответственные лица предприятий, оргализаций, уIаств).ющих в

ремонте, передают в письмецном виде руководству эксплуатационного цеха требоваЕия,
оговаривающие особенности пуска и опробования при проведении приемо-сдаточньш
испытаний, но не противоречащие ПТЭ.

9.17Оборудование прошедшее текущие ремонты подлежат приемо-сдаточЕым
испытаниям под нагрузкой в течение 48 часов.

9.18 Всли в течении приемо-сдаточIlьrх испьrганий оборудования под нагрркой не
были обнаружены дефекты, то приемочнaц комиссия приЕимает решение о приемке
оборудования после ремонта.

9.19 После окончания приемо-сдаточньlх испытавий начиIlается подконтрольнм
эксплуатация отремонтированЕого оборудования, которtц завершается через

30 календарных дней с момента вкJIюченIIJI оборудования под нагрузку согласно
RH З4-077:2018.

9.20 В период подконтрольной эксплуатации заканчивается проверка работы
оборудования на всех режимrж, проводятся испытания и наладка всех систем,
завершаются отделочные работы по тепловой изоляции

9.21 ФактическаlI оплата должна производится по факту выполненньж работ
согласно акта выполненньж работ,

10. Требования по передаче fосуддрственному заказчику технических и иЕых
документов по завершению и сдаче результатов работ и услуг;

10.1 Приемка установок после капитЕIльного ремонта оформляется аюом. Акт
утверждается директором по производству АО <SirdaTyo IES>.

10.2 К акту по приемке оборудования должны быть приложены протоколы, справки,
ведомости и другие док}менты отражающие:

- перечень работ выполненньIх сверх запланированпьш объемов;
-перечень невыполненных работ, предусмотревньD( согласованной ведомостью

объедла работ и причины их невьшолнения;
- перечень руководящих док}ментов, требования которых выполfiены в процессе

ремонта:
-перечень работ выполненньж с откJIонениями от устilновленных требовапий.



10.3 .Щополнительно, при приеме - передачи оборудования руководствоваъся
требоваrиями RH 34-077:2018 кПравила оргаяизации технического обслуживания и
ремонта оборудования электростанций>.

11. Требования по объему гарантий качества работ и услуг (мпнимально
приемлемые для государствепного заказчика либо четко установленпые обязанности
исполнителя в гарантийный период).

11.1 Отремонтировашое оборудование должЕо соответствовать требованиям в
течение не менее 12 месяцев с момеЕта включенI]uI оборудования под нагрузку при
соблюдении ЗаказIмком прirвил эксплуатации.

11.2 Гарантийные обязательства Исполнителя прекращаются, есJIи Еа оборудовании
в течение гараrтийного срока эксплуатации производились работы Заказ.мком без уrастия
и без согласоватrия с Исполнителем согласЕо RH 34-077-2018.

12. Требования об указании срока гарантий качества на результаты работ и
услуг.

Гараятийный срок экспJryатации не менее 12 месяцев с момента ввода оборудовапия
в эксплуатацию.

13. Иные требования к работам, услугам и условиям их оказдния по
усмотрению госуддрственЕого заказчика.

Вьшолнение peMoHTHbIx работ производится в соответствии с требованиями
нормативно-технических документаций, с соблюдением действlтощих Еорм и правил,
RH 34-077:2018 <Правила оргаЕизации технического обсlryживания и ремонта
оборудования электростанций>, в соответствии выполняемых технологических,
ремонтньж операций требованиmл техЕологической докрrентации завода изготовителя.

Начальник сlryяtбы ремонта АО <Sirdaryo lВS"ё7/

Начальник ПТО АО <Sirdaryo IES>

| Начальник ОIшР Ао <Sirdaryo IES>

Г.С. Турлимратов

Г.А. Холназаров

Ш.З. Халиков



Приложение ЛЕ1 к техническому задавию

Nqп/п наименовавие работ ед.изм
капитальriый Dемопт тчDбины Тг- 1

1 ВскDьпие коDпуса ЦВД наDужЕего 1 корп
2 ВскDьпие корпуса ЦВД в}r}треннего l корп
з ВскDьIтие корпуса ЦСД яаружнего l корп
4 }скDьIтие коDпчса f[сД вн\тDеянего l корп
5 ВскDытие коDпчса lшД l корп
6 РазбоDка пDоточной части ЦвД l пDот.ч
,7 РазбоDка пDоточной части ЦСД l пDот.ч

8 разбоDка пDоточной чаgги Нд l пDот.ч

9 Усmанепие пDотечек масла с вскDьпиом и закDытием кDышек подшипников l комп
10 Усmаненис дсфскгов центровки вмопровода при закDытых цилиtцрах до ремонта l вмопр

ll
Устранение коленчатости соединения пары рOторов: (и3мерение коленчатости соединения пол)муфт) до 12

болтов
2 соед

ло 18 боJrгов 2 соед
l2 Ремонт п/мчthт (оазбалчивание- Dевизия. сборка) РВД-РСЛ. Рсд-РнД. РнД-РГ, 3 муфта

1з
Устранение колевчатости сосдипения пары роторов: (проверка радиального боя разболченных полумуфт) ло
12 болтов

l соед

до l8 бо,птов 2 сосд
l4 пентDовка пеDелнего конtrа вала тчDбины: (маятниковая пDоверка): до 12 боrпов 1 соед

l5 Уgrранение дефеlтов центровки валопровода при открытых цилиндрzrх до ремонта 1 ваJlопр

lб
Исправление реакции опор корлусов ЦВД, ЦСД (взвешиваIrие при закрытых и открьtтых цилинлрах [_|В,Щ,

псл ло DeMoKTa)
2 2оп

|,7

Ремош крепежа корпусов ЦВД и фланцев пароподводяцих труб с заменой до 4 шлилек и l0 гаек
(повоежлонных)

l комп

l8
Ремонт I{репеха корпуса I{С,Щ и фланчев пароподводящих труб с заменой до 4 шпилек и l0 гаек
rповпежленных)

l комп

l9 Частичнм замена (до зOо%) крепежа коDпуса Цнд l комп
Ремонт обойм диафрагм ЦВД с шабрением горизонтtчlьного разъёма восстilновлснием паlзов, заменой крепежа

и нtшбанлФкных чплотнений.
l комп

21 Ремопт обойм диафрагм ЦВД со смещением обоймы восевом направлении 1 комп

22
Рсмонт обойм лиафрагм ЦСД с шабрением горизоцтальцого рrcъёма, воссгановлением п,Lзов, з;lменоЙ крепежа

и налбФшахных чплотнений
l комп

2з Ремоrгг обойм диаФDагм ЦСД со смещением обоймы в осевом напDавлении l

24
Ремонт обойм диаФрагм ЦНД с шабреяием горизоята.Jlьного разъёма, замеЕой крепежа и восстановлением

1 комп

25 Ремонт обойм диаФрагм цНД со смещсЕием обоймы в осевом направлении 1

26
Ремонт диаt|lрагм ЩВ,Щ с шабрением горизовтального разъёма, восqгановлснием Еадбаядажных уплотнениЙ и

осевых з?вооов. зzlменой YплотнительньIх колец.
1

27
Ремонтлиафрагм ЩС,Щ с шабрением горизоrrтальлlого разъёма восстаЕовлеЕием надбандажных уплотнениЙ и

осевыi зазооов_ заменой чплотнительных кол€ц
1 комп

28
Ремонтлиафрагм I\НД с шабрением горизонтального разъёма, замсной уплотнительЕых колец и

няп6rнла]kньIх чплотнений
, комп

29
Ремонт обойм уlrлотпений ЦВД с шабрением горизоIIтаJIьного рzвъёма и заменой сегмеrгов уплотнttтельных l комп

з0
PeMoltT обойNt уплотяений ЦСД с шабрением горизоятмьяого разъёма и заменой сегментов уплотнителЬньж l комп

31 Ремонт каминных уплотlrений ЦВД при разобранном циливдре: 1 комп

з2 Ремовт каминных Yплотнений цсД пDи Dазобранном цилиндре к=0,75 согласно прим. 1 комп

зз Ремонт концевьж Yплотнений ЦнД при разобраняом цилиr{дре к=0,52 согласно прим. 1 комп

34
Замена ротора турбин (выемка перевозка через действующие блоки, укладка на опоры бмatнсировочного

станка и в цилиндDы): РВД
4 ротор

рсд 4 ротор
рнд 4 DoToD

з5
УстраЕение дефекгов центровки вмопровода (измер9ние осевого разбега и парового разбега роторов при

закDытых IIилиндDах до DeM.)
l вмопр

36
Ремонт РВД с очисткой от солевьж отложений шлифовкой цеятр!lльного отверстия ,i заменой уплотнпIельных
чсиков.

l ротор

з,7 PeMotrT РСД с очисткой от солевых отложений и цлифовкой центрального отверстия 60Уо 1 ротоr)

з8 ремонт Рнд с очисткой от отложеций. 1 ротор

з9 ремонт наDyжяого коDrryса Цвд с устранеЕием дефектов метaLлла: корпус

40 ремонт вплтоенiего цилиндDа коDпуса цвд с устраневием дефеmов мЕгалла корпус

41 Ремонт наDчжного коDпчса UСД с испDавлением повеDхности Dазъёма коDIryс

42 Ремон1 внлDеннего коDпуса ЦСД с устранением дефекгов металла коDпус

4з Ремонт вп\тDеннего или нарvжЕого Koprryca ЦНД корпус

44.
Ремонт внлреннего корпуса (обоймы) ЦНД с исправлением повсрхносгей разъёма за]vеной крепежа и

RпсстяноRп_лл,ло зOоlо плов
корпус

45 [епе|Iентповка коDпчсов uилиндров: ЦВД наD}Dкный коDпYс

цвд внутоенций корпус



ЦСД наружный ] корrrус
I{С,Щ внlтренний 1 коргryс

46 Центровка проточной части ЦВД с исправлением тепловых зазоDов 1 корпус
47 центDовка пDоточной части ЦсД с испDавлением тепловых зазоDов ] коDrryс
48 Центровка проточной части ЦНД с исправлением тепловьIх зазоров 1 коDгус
49 Восстановление Dадимьных зазоDов в концевьщ и диафDагменньrх чплотЕениях: LIВл l цил

цсд l цил
tщд l цил

50
Исправление реакции опор корпуса I_I,В,Д, ЩС,Щ при закрытых цилиндрах (взвешивание цилиtцров ЦВД, ЦСД
после DeMoHTa)

з 2ол

5l
Ремонт с устранениом деФектов металла шлифовкой и прlпиркой (шабровкаторца п/м с индицированием с
чстоанением IеФектов металла шлифовкой и пDитиокой)

2 к_н

52, Коtrтрольная сборка ЦВД l цил
i{ Контрольная сборка ЦСД l цил
54 контDольная сбоока пнД 1 цил
55 сбоDка и закDытие ЦВД 1 цил
56 СбоDка и закDытие L[сД l цил
57 сборка и закрытие Цнд l цил

58
3амсна шпильки разъема циливдра навортывания на шпильку гайки, приварки ее к шпильке и вьворачивания
ключом. подготовкой и чстановкой новой (сбалчивание паоовпчсков LlВД Ф ло 52 мм)

з0 шпил

59 PcMoHi персдней опоDы туDбины пDи вын,чтом роторе (подшипник Nsl ) 1 опора
60 Ремонт скользящей поверхности пеDедней опоDы и Dамы со снятием коDгуоа подшипника (стчл N!l l опора

Ремонт опоры РВД-РСД с заменой или подгоякой после перезаливки вкладыша подшипника при выЕ}тьж
DoToDax rпод-к м2) l опора

Ремонт скользяшей повеDхности опоDы РВл-Рсл (РнЛ) и оalмы со снятием коDпчса попшипника rстчл N!2) l опора
бз Ремонт опор РСД-РСД, РСД-РНД при вьп]}тьп роторiц (подшипники N93,4) 2 опора
64 Ремонт опопы РНЛ-Р[lл со снятием ВПУ пDи вын\тых DoToDax rполшипник JФ5) l опора
65 Ремонт опооы РТ-РГ пDи выя}тых DoтoDalx (подшипники Ng6.7) 2 опора

66
Ремонт скользящих поверхностеtf передвей опоры и рамы со снrтием корпуса подшипника (ремоflт
скользяшей повеDхности стула N97 с изготовлением пDоклмок. шабDовкой пDилеганL{)

1 опора

67 ремонт впу l усгi)

68
3амена шпильки разъема цилиядра навертывания на шпильку гайки, приварки се к шпильке и выворачиваЕия
клк)чом_ полготовкой и чстановкой новой Ф ло 22 мм

50 шпил

Ф 22-2'7 мм з0 шпил
Ф 27-36 мм з0 шпил

69
Ремонт масляных уплотнений с удалением старьй, устаr{овкой, зачекавкой, подгонкой по разъёму и
обпаботкой пол пIейки потопа и баббитовой повеохвости

8 кольцо

70
Уqгранение дефектов цеIlтровки валопровода (измерение осевого разбега и парового разбега роторов после
neMoHTa)

1 валопр

,7I
УстDанение де{Ьеmов центровки валопровода после ремонта l вiцопр

72 УсгDанение коленчатости соедиц9ния паDы DoToDoB после DeMoHTa: до l2 болтов (л/м РВД-РсД. ) l соед
7з до 18 болтов (п/м РсД-РНД:РНД-РГ) 2 соед

,74 Центровка переднего ковца вала турбины: маJIтниковаJI провсрка (устранеЕие "ммтrrика" РВ,Щ, после ремонта) l соед

15 Ппоточка и пtлифовка шеек DoToooB пол подшипники Ф ло з60 мм 4 пIсйка

76 Ппоточка и шлифовка шеек DoToDoB под подшипники Ф свыше 360 Mlr 5 шеика

11
Ремонт вак)тмяой системы с устранеяием неплотноqтей и заменой прокладок (ремонт атмосферньж

I сист

18 3амена поокладок на Фланцах Ф до 159 мм 50 фланец
19 Ремонт с чстоанением дефектов м9талла коDлусов подшипвиков шлифовкой и пDитuDкой з к-п
80 хонингование одного отвеDстия Ф до 60 мм 44 отв

81 ремонт с шабоениеNл полчмчфты 4 муфта
Капитальвый Dемонт системы Dеryлирования ТГ- 1

l 4 к_н

2
Ремопт клапана реryлирующего высокого давления и клапана сбросного с уgграЕением дефектов метчrлла

выбоDкой с послед\юшей ,tаваркой и ]аменой изношен.дsгалей
9 к_н

з
Ремонт клапана реryлируюцего средrего давления с устранением дсфеtсгов металла вь!боркой с послсдующей

заваDкоЙ и заменоЙ изношеЕных деталеЙ
2 к-н

4
Разборк4 очистка, дефектация сисгемы реryлироцания, Устранение дефектов, замена изношенных дЕталей,

сбоока системы
l сист

5
Промывка системы рабочей жидкостью (снятие сервомоторов, устмовка перемычек, подгонка и сборка

пеDемьшек согласно пDогDаммь0
8 сист

6 ремонт блока автомата безопасности с гидDавлическим опDобованием 1 узел

7 ремонт промеж\точного золотвика 1 узел
8 Рсмонт сервомотора автоматическ. зmвора 4 узел

9 Ремонт ceDBoMoToDa сбDосt{ого клапана 2 узел

10 Ремонт ceDBoMoToDa Dеryлирующего к-па 9 узел
ll Насгройка с}{темы реryлирования l сист

|2
Ремонт с ус"Iрансние]!t дефеkтов металла шлифовкой и притиркой (ремонт шаровьгх опор паровых коробок

цсД с устDаненисм дефекгов металла)
2 к.н



1з Ремонт с устранением деiЬекгов мЕталла шлифовкой и прrтгиркой (зачисгка радиусных псрсходов клапанов) l к-н

|4
Устаневие коленчатости соединения пары роторов: (устранение коленчатоqlи п/м вала аmомата
безопасrrости) до 12 боJпов l соед

l5 ЦеIrтровка псреднсго конца вма т)Фбины: (ммтяиковtц проверка): до 12 болтов (устранение маятвика вала
автомата безопасности) 1 соед

16 Усгранение дефектов цептровки валопровода (усграневие дефекгов центDовки блока DоryлиDоваЕия) l вt!,Iолр
11 I1epeBapKa дефектных сварных швов (подгонка и сварка отсосов от клапанов) до Ф 57 мм 40 шов

Капитальпый ремоят маслосистемы ТГ- 1

l рсмолт маслосистемы смазки l сист
2 Ремонт маслосистемы уллотнений генератора 1 сист
з ремонт маслобака l шт
4 Ремонт маслоохладителя 807о 5 м/о
5 Замена (ремонт, чистка) ссrки фильтра l2 пtT
6 Промывка системы рабочей жидкостью 2 сист
,|

Ремоrrг демпферяого бака l шт
8 Устранеfi ие дефекгов цеЕтроц!и вмопровода

9
Устранение дефекrов це}гтровки вмопровода (перецснтровка центробехного главвого масляного насоса - 4
насоса) 3 валопр

10 Разборка масляяого насоса I2KM-20a 4 насос
ll Ремонт масляного насоса 12кМ-20а 4 насос
l2 Сборка масляного насосе l2KM-20a 4 насос
lз Ремонт реryляторов давления РПД и РПМ l узел

14
3амена шпильки разъема циливдра с удмеяием оборванной со сверловкой, нарезанием обратной резьбы и
вывсртыванием шпильки ключом Ф до 22 мм 20 шпил

Ф 22-27 мм 2о шпил
Ф 27_36 мм 20 пIпил

l5 PeMoltT с устрапением деФеmов мgгалла шлифовкой и пDитиркой 2 к-Е
lб Проверка и ремонт вептилей: Ду - З2 l0 вент

Ду-40 l0
Ду-50 l0 веЕт

l7 Изготовление прокладок для фланцевых соединсний трубопроводов; Ф до 60 мм 2 l0пDок
Ф до l08 мм 2 l0пDок
Ф до 2l9 мм 2 10пDок
Ф до 325 мм 2 10прок
Ф до бЗ0 мм 2 10прок

18 Замена прокладок па фланцевых трубопроводах до Ф 60 мм 2о флая
Ф до l08 мм 20 флан
Ф до 219 мм 20 флан
Ф до З25 мм 20 флал
Ф до 630 мм 20 флаr

l9 ПеDеваDка дефекrных сварных швов до Ф 42 мм l0 шов
доФ57мм 10 tпов

20 замена участков трубопDоводов длиной до зм до Ф 42 мм 5 участ
цоФ57мм 5 учаgI

2| Ремонт маслосисtемы смазки ( д,ш установки б/г ца РГ) сист
Капитальный Dемонт TBB-J20_2 ТГ-

Отсоединение выводов т/r
2 Снятие цЕгочвого аппарата 2 atппар

з
Контрольяое измерение вибрации контакгных колец (измеренис радиzrльвого боя ковтa!ктных i(олец
генеDатоDа)

2 агр

4 Проточка и шлифовка шеек роторов (проточка и цлифовка коmактных колец гевеDатоDа) 2 шейка
5 коятlэольное измеDение вибDации контактяых колец (измеDение Dадиальяого боя шеек Увг) 2 агD
6 ПDоточка и шлифовка шеек роторов под УВГ 2 шейка
,7 Ремонт маслоуловителя генератора 2 шт
8 Снятие веDхних половин яаD\Dкных щитов Tlr
9 Сгrятие нижних половин наружных щитов, вн],тренних l1lитов. диффузоров т/г
l0 Снятие лопаток вентилятора 2 вент
11 Подготовка к выводу и вывод Dотора DотоD
|2 Выемка газоохладителей тlr
lз опрессовка трчб газоох]lщIителей 1 т/r
1.4 Участие в элекгрических испытаниях обмотки стmора . 4 испьп
15 ПDовеDка состояния системы cTaToDa 1 статор
16 Ремонт зyбцов аmивной стми 150 зубеl1
|7 испьпаlrие акгивной сталй 1 испьп
18 пеоеклиновка пазов статооа 48 паз
19 замена шнчDовьrх б rдажей лобовьш частей 600 баядаж
20 Ремонт выводов 9 вывод
21 ПеDепайка головок обмотки статора 8 голов
22- ПсDеизолиDо}ка головок обмотки статора 24 голов
2з испьшание на геDмстичность обмотки cTaToDa 4 испыт



Покпаскя пбмптt. 
".,.л-"

25 2 статор

26 2 статор

27 1 тlf
28 Ппопепв спmл".." l комп

29 2 ротор

30
l испыт

зl 8 болт

з2 8 боrгг

зз пDовер

з4 6 вет]т

,5 ротоD

зб аппар

з1 тh
з8 l ротор

з9 2 в€нт

40
l т/r

41
l аппар

42
l испьrт

4з 1 т/г
6,4 10 прок44

45 |,2 l0 прок

46
1,2 I0 прок
64 шт

48
12 шт
12 шт49

50
l Koplryc
2 опора5l : 

( l ранgниg лсQсlсIов цеllтовки вмопровода (центровка п/м )л/дв бмau,сировочного станка и РГ) валопр52 ýБпJи, и pEMOl{r 'lерм()метров сопротивления (ремоtIт шлейфов TepMoKoHтpoJUi) 8l шт

5з к-н
54
55

:J -, ---,- -...,] llulr,gл9rbEffnU Еа UUOруловании
Приго говление термореаmивного лмч 

" 
проп"iЙЪ*иЙ"йiiБi---*

ёU"/о l0 l0 шл
25 l00 м

56
члд1,'w пUDр!,\л!'нUи иJUхrции U Uа}цIDкяоI'о кольца и цронштеЙнов qгатора (сtrятие кронштейнов и
сегментов cTaToDa генеоатопа) 24 кол

51
!rJvлrrРU'lo U.ЕлщffUlU кч]lьц4и кр(rнш,l,еинов статора (уст iовка кронштейнов и сегментов статора
генератора) 24 кол

58
24 секциJI59

60 , rtr,ro.|rno n рa"
l провср
l0 вентбI l4|-z\l

ДJ-з2
24 вент

62
бз 8 вент

t!--!:! lб вент

64 15 шпил
65 Ф 22-27 мм

15 цпил
66

50 шпил
6,| LняrиЕ KUJlrlEKrOpOB системы охлФrцения (снятие соединений охл4)цений qtатора от коллекIоDа) т/г
68

т/г
69

5.4 10 паз
10

iосстшовление тср учаФка обмотци статора 809/о ,l2
ччасток

71 , ьiрdпЕниЕ чllJlавлснии оlлсльцьп )частков стiци стmора к-0,7 согл.примеч.п.1 з0 зубец,72
5амена поврФrденного участка акгивной стали статора к:0,4 согл.примеч.п.2 з0 зубец

7з l Емuп, уllруluи lluлве{Jки серлечвица статора статор
,74

з провер
,l5

l2 шов
76 JФsпd }час l KUc l IJyUol lроволов длинои до JM до (p ) / мм

С""r"" 
""р-""- "",Установка торцевых щитов ( после установки балаr:сиБйййБЕБr-

6 участ11
2 а/г

78 2 т/г
,19

rемоm водородных уллотнсний генератора (разборка и сборка водородпьц уплотн;ний для установки
б&лансиDовочных mчзов) 2 комп

калитальвый ремонт электродвигателей Дс.лв бл.м 1
l 1 эл/дв
2 2 эл/дв
з Цеmровка сгатора: до |250 кВт 2 статор
4 цсн,lpовка статора: до I /)u кБт 2 статор

5 ПРОВеРКа РабО[Ы ЭЛlДв на холоgгом ходу: асинхронный горизоrrтальный с вьшосньми подш-ками до l250 квт 2 элlдв



6

Проверка работы элlдв на холостом ходу: асинхронный горизонтальный с выноснымй подц-ками до 2000
квт 2 эrдв

1 Разборка элlдв горизонтального исполнониrI с выводом DотоDа: до 1250 KB.r 2 элlлв
8 Разборка элlлв горизонтаJlьного исполнепиrI с вывадом ротора: до 1750 (Вт 2 элlдв
9 Проверка сосгояния статора: до 1250 кВт 2 статор
l0 Проверка состояния статора: до l750 кВт 2 статор
lI Проверка состояния ротора: до l250 кВт 2 Dmор
12 Проверка состояЕия ротора: до l750 кВт 2 ротор
lз Покрытие обмоток статора эмалью: до l500 кВт 2 статор
l4 Покрытие обмоток статора эмалью: до 2000 кВт 2 статор
l5 Покрьпие обмоток ротора эммью: до l500 кВт 2 ротор
lб Покрытие обмоток ротора эммью: до 2000 кВт 2 ротор
l,| Замена изоляции выводов: до l500 кВт вывод
l8 3амена изоляции выводов: до 2000 кВт l2 вывод
l9 Сборка элl.ав, горизон l мьного ислолн, до l250 кВт 2 э,п/дв

20 Сборка элlдв.горизонтального исполн. до l750 кВт 2 элlдв
2I Центровка DотоDа элlдв гоDизонтального исполЕения относительно cTaToDa: до l250 кВт 2 ротор
22 Ц9нтровка ротора элlдв горизонтального исполнения 0тносительно статоDа: до 1750 кВт 2 DотоD
2з Переклиновка пазов статора: до l250 кВт 288 паз
24 Переклиновка пазов статоDа: до 1750 KI}T 288 паз
25 Оч истка пазов aкt и вной стми статора до !250 кВт 28.8 10 паз
26 ОчиqIка пазов акгивной сгми статора до 1750 кI}т 28,8 10 паз
21 Сборка схемы статора: до 1250 кВт 2 статор
28 Сборка схемц статора: до l750 кВт 2 статор
29 Восстановление термореактивной изоляции поврФкден. ]лlастк& обмотки статоDа: до 1250 кВт lб
з0 Воссгановленис термореактивной и]оляции поврсжден. участка обмотки cTaToDa: до l750 кВт 16 участок
зl очистка пазов аmивной стми ротора: до 1250 KI}T 4.4 l0 паз
з2 Очистка пазов аmивllой стали ротора: до l750 кВт 4-4 10 паз
зз Подготовка короткозl[!ыкalюших колец под пайку до l250 кВт 2 кольцо
з4 Пайка стеDжней обмо,гки роторадо l250 кВт 1,2 l0 сr
з5 ПDовеDка стеDжвей DотоDа на целостносIь 48 10 cr
зб БмансиDовка ротора )л/дв на фундамеtfге: до 1250 кВт 2 Dотор
з1 Бмансировка Dотора элlдв яа (Ьундамеrrтс: до 1750 квт 2- ротор
з8 замена шнуровых баIlдажей лобовых частей обмотки элекгDодвигателя до l500 квт 4,4 l0 бдrл
з9 Замена шнуровых бандажей лобовых частей обмотки элеI(гDодвигатсля до 2000 кВт 4.4 10 банд
40 Ремонт возджоохладителей: до l500 кВт 2 в/охл
4| Ремонт воздчхоохладителей: до 2000 кВт 2 в/охл
42 Устранение оплавлеllий отдельных участков стalли стагоDа :до l500 Ки ь-0.7 согл.примеч.п.l 40 зубец
4з Усmанепис оплавлений отдельных vчастков стали cTaToDa ло 2000 кВт к=0.7 согл.поим.п.l 40 зубец
44 Расчеканка стеDжнсй DотоDа: до 1250 кВт 4.4 l0 паз
45 Расчеканка стеожней оотооа: ло 1750 кВт 4.4 l0 паз
46 ПDовеDка соgгояния и Dем. вентилятоDных лопаток lб лоп
41 ЧаgIичная замена обмотки cTaтoDa l2 сек

Капитальяый DeMoHT водоDодных чплотненийjlъ 6.7 тг- I
l Ремонт водоDодных Yплотнений генеDатоDа с восстановлеяием Dабочих повеDхностей 2 комп

2
Рсмонт с устранениеl\л дефектов метaL!ла шлифовкой и притиркой (ремонт корrryсов уплотняющих
ПОДШИПВИКОВ ШЛИФОВКОЙ И ПDИТИDКОЙ)

2 к-н

з
Замена шпильки разъеNIа цилиlIдра с удалением оборвашой со сверловкой! нарезанием обратной резьбы и
вывеотыванием шпильки ключом Ф 22-27 мм

з2 шпил

Капитальный пемонт тDансбооматоDа т-1 ТДП-400 000/220 71Уп/Д-11: тDаисбооматопд 21Т ТРЛНс-25000/35 л/л/л-0-0 бл.ст.Jtс1
ТDансфоDматоD Т-1 тлп-400 000/220 кВ

l подготовка и чбоDка ремонтной площадки тр-р l
2 Прогрев трансФорматоDа пеDед вскDытием тр-р 1

з слив масла тр-р l
4 снятие арматчоы тр-р l
5 снятие вводов тр-р l
6 разбопка системы охлажления тр-р l
,7 вскDытие активной .Iасти тр-р l
8 Мелкий DeMoHT бака тр-р 1

9 ремонт активной часги тр-р l
10 Ремонт пеDеключателя тр-р l
ll Ремонт системы охлажления ЛL[ тр-р 1

12 ремоqт предохDанитсльн.mубы тр-р l
lз Ремонт DасшиDителя тр-р 1

l4 ремонт вволов тр-р I

15 Ремонт возл\тоосчпIителя тр-р l
lб сбоDка системы охлаждения тр-р 1

l7 заливkа масла тр-р l
18. установка вв?лов тр-р 1

l9 Подсушка транс-ра тр-р 1



2л Расшиновка транс{iJоDматоDа тD-D ]

2| Ошиновка трансфорпlатоDа тр-р l
22 Ремонт маслонасоса сисгечьi охлаждения ДЦ lM/c 1з
2з Сушка и чистка тDаrlс(ЬоматоDного масла пеDед заливкой в бак тD-Dа lT 0
24 РемоЕт вентилятороl] системы охдаждения вен-р 26
25 РегенеоаIIия mансOоDматоDного масла тн ,7о

тDацсФоDматоD 21Т ТРДНС-25000/35 кВА
Подготовка и уборка ремоЕтной площадки тD-р l

2 Снятио вводов тр-р l
з РазбоDка систсмы охлаждения тD-р l
4 Ремонт крышки тр-р l
5 Мелкий ремонт бхка тр-р l
6 ромонт переключатсля тр-р l
,7

Ремоят радиmоров тр-р l
8 Ремоrп вентилятооов системы охлажденllJI тр-р l
9 Ремонт пDедохрани,гельной трубы тр-р l
10 Ремонт DасшиDитеJlя тр-р 1

11 Ремонт вводов тр-р l
12 Сбоока системы охлажления и vcTaHoBKa аDматчDы тр-р l
lз усгановка вволов тр-р l
14 доливка масла тр-р l
15 Расшиновка TDaHcd)oDMaTooa тр-р l
16 Ошиновка траfi сфор j\la Iора тр-р l
1"7 РегенеDаtrия тDансd)оDNlатооного масла тн 45

Капитальний ремонт и наладка КИПиД эн.бл.Jl!l
Ремонт элекrDопDиводов lYDбинного отделенriя

Исполнительные механизм ЭлектDопDивод'lАl' комп 80
2 Аппаоатчоа дистанционного чпDавления и автомmики, Пчскmели магнитные ПМЕ шт l60
з Реле максимального и минимzulьного тока. РТ-40 шт 80

4 оглельные чзлы и летми. Реле сопDотивления Рс llIT 10

5 контактопы и автоматические выклlочmели АП-50 шт 80

6 АппаDатчDа листаltшиоI{IJого чпDавления и автоматики. Пчскатели малнитные ПАЕ пIт 15
,7 подключение пDовола шт 0,6
8 полключение KollтDollblloгo кабеля 10 жил пlт 60
9 Подключение контDоjlьного кабеля |9 жил l00 выволов 60
l0 полклlочение контпольного кабеля 37 жил кабель 60

11 дппаDатч]а дистанционного YпDавления и автоматики. Выключатели концевые кабель 80

|2
Схемы дистанционного управлеrrия эл€кгроприводом запорных и реryлир}тощих органов. Схема управлеrйя
колонltовым и всl,DосIIIlым эл.пDиволом и лD. кабель

80

lз Сняr ие. t gl ановка. по:lклIочеIIие')л,двигателя мощностью до l 0 кВ шт 80

Ремонт DегyлятоDов турбипного и котельного отдоления
Подключение провола 100 вывод 0.12

2 Попклю.Iение контоо,llьяого кабеля 10 жил кабель |2
з контактоDы и автоматические выключатели АП-50 пlт 12

4 Аппапатчпа листанпионноl,о чпоавлениJI и автоматики. пvскатели магнитные пМЕ шт 24

5 исполнителыlый м(r.,rrи lvы )лекmопривод "А" комл 12

6 снятие. чстановка. полключение эл.двигателя мощяостью до 10 кв шт |2
,| Аппапатчпа листанtttlопного чпDавления и ttвтомmики. Выключатели концевые шт 12

8
Схемы дисганционного управлсния элекгроприводом запорньц и реryлируощих органов. Схема управления
копонкоRым и ястпоенным эл.поиволом и лD.

сх 12

ремонт технологических схем защиты ryрбинного и котельного отделевия
реле ппомежлточныс шт ,19

2 Подключение провола. ltрозвоtIка,маркировкц проверка сопротивления изоляции,присоодинение провода l00 вывод 0,45

з Полkлючепйе контDольного кабеля l0 жил кабель l0
4 полключевие контDольного кабеля l9 жил кабель 25

5 Подключеllие коIlгрплl,ного кабеля J7 жил кабель 15

6 Схемы импчльсно-пDедо\Dмительны{ клапанов ( И П К) количество ИПК в схеме до 2 схем сх 4

7

Схемы технологи.tеских защит блокировок, АВР,функционапьно-групрового управления (УЛУ-1), логические

схемы контDоля и чпDавления kоличество элементов 1l+25 (Гок. Мок) сх 4

8

Схемы технологических защит блокировок, АВР,функционально-групрового управления (УЛУ-l), логические

схемы контDоля и YпDавлсния количество элементов 26i50 (кос ТГ)
сх 2

Участок элекгроприводов котельllого отделеЕия
Элекцlопривод А

2 элекгDопоивол А пDиN,t. п-4 шт 14

] дппаDатчDа коммyтаl lионная ]пт l48
4 Подключение пDозвоI|ка сопрот.изоляции

5 кабеля l0жил пIт
,74

6. то же 14 жил! шт ,14

1 то же 19 жил шт 0

8 то же 19 жил шт 7о



9 то жс 27жил lпт 50
10 то жс з7жил шт 28
ll Выключатсль копцевой шт ,l4

12 Подклtочеяие провода IlIT-
,l4

lз Переключmель пакетный шт 60
l4 Пост управления кнопочный ПКЕ пIт 40
l5 Пускатели магнитные ПМЕ пп l48
lб Элекцrодвигател и до l0 квт шт 74
l1 Автомmические выклrочатели АП-50 шт 14
18 Коммlтационный провод шт 25
l9 Схема управления колонковым или встDоенным
20 электроприводом и др прим,п.1 пп ,74

Участок автоматикд:шибеDов котельвого отделения
Исполнительные механизмы МЭО-400 прим. п_4 шт l8

2 исполнительные механизмы МЭо-l000 пDим. п-4 шт
з Исполниr ельные механизмы МЭО-63 прим, п-4 пп 12

4 Аппаtlатура коммутационям шт 9з
5 Снятие и установка пIеханизмов шт зl
6 Пчскатели магнитные ПМЕ шт 62
7 Подключение прозвонка сопротивления
8 изоляциии кабеля l4 жил пiт 42
9 то же 19 жил шт 80
10 то же l0 жил пlт 42
1l ПодкJ,iючевие провода шт. 42
12 Элекгродвигатели до l квт шт 31

lз Автопrатические выклlочатели АП-50 шт ]l
14 Комм}тационный провод шт 18

з5 схема чпоавления иисполнительным механизмом Мэо шт зl
Ремонт подогDеватсля высокого давления - 7.8 пDи капитальпом Dемонте Бл.JТ9]

Снятие лестниu и лllошалок для пDоизводства DeM. оабот весом ло 0.2 тн шт 6
2 Заще\!ление опоD и подвесок трубопDоводов О273мм 1 лодвеска 6

з Установка плошалок лля пооизводства оем,Dабот. Установка колпака ПВД - 7л8 шт 6
4 подготовка и Dезка газовым Dезаком Dазъем ПВД - 7.8 шт. 2

5 сбоDка такелажяых пDиспособлений для стыковки myболDоводов ПВД - 7.8 компл_ 2

6 обDаботка тоDцов (колпака и стакана) разъсма пвД - 7.8 шт 4
1 Эл,дуговая сварка сость!кованных участков grыков (прутка к верхЕему колпаку ПВ,Щ- 7,8) вертик. шов

оз25х2Oмм
св.шов

8 снятие наDчжной обI!ивы паDоохладителя lM2 l8
9 Уставовка наDчжной обшивы паDоохладителя пDихватка. cBaDKa lM2 l8
l0 наплавка износостойкимим электоодами колпака Пвл - 7-8 дм2 6
ll )л, дугопая сваDка колппка ПВД - 7.8 вертик, шов о325х20мм св.шов l8
12 Разволка кон!а тD-лов для обDаботки тоDцов под cBaDKv о27зхlбмм шт l
1з пеDеваDка cвaDнblx швов а27Зхlбмм св.шов l
l4 разбоока такелокных пDиспособлевий после Dабот 1компл 2

15 Псреварка коvvутации ПВД (имп]льсной линии МПУ) @57хбмм св.шов 4

аз2хбмм св.шов lб
16 Изготовление пDокJlадок для Фланц. сосдинений mубопDоводов Ф27зх16 l0пьокл. 0.4

|7 Разболчивание шпилек Dазъема пВД - 7,8 свыше 42 до 52 мм шт l50
18 Разболчиi]ание шпилек боковий и ryсак ПВД - 7,8 Свыше 27 до Зб мм пIт зб
19 Мовтаж ц)онштейнов. Dам и прочих мелких м/к весом до З0 кг элем. 24

20 Демонтаж и N!онтаж колпака ПВД- 7.8 пп 2

21 Зачисlка шлиф, Машинкой вокDуг Dазъсма пвД - 7.8 lм.шва 18

22 Подготовка шлиФов для измерение толщивы стенки труб. l0 шлиф. 452.6

2з ИзNIерспие толщины стенки трубнеобогреваемьж поверхвостей нафсва паропроводов, питательных
трYбопроводов и другого энергстического оборудования резоЕмсньш толщиномером

10оtочек. 45,26

24 Изготовление пDямых ччастков трубопDоводов дл. до 1.0 м о з2хбмм шт 50

25 Изгибание ],руб на станке, Проверка радиусов гибов на плазу. Размегка под резlgl d32хб мм: уч-к трубы 50

26 Заменil \частков тD\болроводов длиной доl м @ 32хбмм чч-к тDубы 50

27 обоаботка тооцов точбопDоводов со снятием фасок под сваDку о32хбмм пп 150

28 Эл.дчговая cBaDKa состьп(ованных стыков верт.шов о32хбмм св.шов 100

верт.шов @273х lбмм св.шов 4

29 Зачистка околошовной зоЕы трубопроводов дjUI проведевия УЗК оЗ2хбмм св.шов l00
о 273хlбмм св-тпов 4

з0 Ульlро]вчковiя или магни l опорошковalя дефеmосколия Ф273хlбмм св.шов 4

a72xбMbl св.шов l00
зl ГIодогрев сваряых швов. Предварительный и соп)тqгвующий подогрев разъема ПВД-1,8 а З17х26мм св.шов l8

з2 Монтаr( прямьп участков для гидравлической олрессовки О42х5ммдл,до lM участ. з5

зз Демонталt пJямых участков llосле гидравлической опрессовки О 42 х 5мм дл, до lM ласг. з5



Ремоят трУбопровоДов острый пар, горячей промперегрев, лодогревателя перепускпых труб переделах трубины и котла эпергобока
llEl к_А-Б-.

l Изготовление элементUв каркаса. Подготовка материалов, отрезка детrцей массой до 50кг элем. 280
2 Установка кронштсйнов, palм и прочих мелких м9таллоконстDукций весом до З0 кг элем- 280
з Эл.дуговая сварка сосдинения ст,tли толщйной до 10мм lM шва 54
4 Огжиг гибов и стыков дренажей и МП линии для зачистки трубопроводов под УЗК

о] 59хз2мм пIт 85
о245х45мм шт 56
о426хl8пlм шт 62

5 Зачистка шлиф.машинкой поверхностей трубопроводов до металл, Блеска при зачисткс на одном элементе
l50дм2 l00лм2 42
200дм2 100дм2 45
250 дм2 100лм2 з5

6 Сборка rакелажных приспособлений для ре]ки гибов и монlажа I ибов компл. 2
,7

Демонтаж трубопроводов, гибов длиной до 3м
о l59 х ]8Mrvr шт 4
О 24j х 45плм шт 6
о273х]6мм шт 2
оЗ25х40мм шт 4
о 426хl8мм шт 4

8 Удаление демонтируемых труб с блока пп 20
9 Вн}тренний осмотр коллеюоров, труб-ов с очисткой от грязи сваDного гDаl,а шт з2
l0 Замена гибов lрубопроводов с одним гибом дл.до J м

о l59 х ]8мм шт 4
@ 245 х 45мм пIт 6
о273х36мм шт 2
о325х40мм пIт 4
о 426хl8мм шт 4

11 изготовленtе пDямых ччастков трубопроводов дл. до 1.0 м
б 159xl8MM шт 5

о 245 х 45мм пrт 2
оз25х40мм шт 2
о 426xl8MM пп 4

12 3амена учасr к,,в r р}бопроводов дл. до 1,0M

о 159х]8мм шт 5
о 245 х 45rlbr п]т 2
оз25х40мм шт 2
о 426xl8MM п!т 4

lз обработка торцов трyбопDоводов со сtlяти€м фасок под сваDкy

@ 42х4,5мм пlт lб
о l ззхзбмм шт 8
о l59x]2MM п|т 8

о l59x20 мм шт 20
о245х45мм iUт 24
й 27ЗхЗ(rмм шт 8

о325х40мм lпт 8
O426xl8MM шт 18

14 Резкалоltышки с паDоохлаlIителя лля контооля дл.lм. оl3зхзбмм lпт 4
l5 ПодогDев сваDных швов. ПDедваDительный и соп\псгвчюций подоmев

о l3]x36MM св.шов 8

о 159х32мпл св.шов l0
И l59x20 мм св.шов lб
0245x45NtM св.шов 12

@ 27зх36Nlм св.шов 4
оЗ25х40мм св,шов 6
о426хl8мпл св.шов l0

lб Эл,дуl овая сварка сос l ыкованныч стыков
гооиз. шов о 42х4.5мм св_шов 10

верт, шов. о l3]x36MM св,шов 8

гоrrиз. шов о l59хз2мм св.шов 10

всDт. шово 159х20 мм св.шов 16

гоDиз. llloB о245х45мм св.шов 12

верт. шово 27JхЗбмм св.п]ов 4
гоDиз. Шов о з25х 40мм 6

гориз. rпов о 426хl8мм св.п]ов 10

l1 3ачистка околочlовной зоны трубопроводов для проведения Узк
о 42х4_5мм св-п]ов 10

о 133хЗбмм св.шов 8

о 159х32мм '. св.шов l0
о l59x20 мм св.шов lб



@245х45мм св.шов 56
а 2'Iзхзбмм св.шов 4
@ З25х 40мм св.шов 6
о 426xl8MM св-шов 48

l8 Подготовка шлиФов для определения твердости 10 шлиф |1.6
l9 отжиг паDоохладителей для ]llчис,] ки под Узк

о 245х45мм св.шов 4
о 273х36мм св,шов 4
о 426xlSMM св.шов 4

20 Зачистка шлиф.машинкой поверхностей трубопроводов до мет,цл. блескадля проведения УЗК
паDоохладителя 250дм2

l00дм2 5

2\ ПеDеваDка деФеrгных св.швов , Вырезка дефекгного св.шва пвовым резz!ком обработка св,швов
о 57xl lMM пIт 4

о l59xl2MM шт 12

о l59x32MM IIIT 6

о 377xl8MM шт 6

о 426xl8MM пIт 6

22 изготовление подкладньш колец
о lззхзбмм пrт 14

а245х45мм шт 10

а 2'7ЗхЗбмм пIт 8

о 325х 40мм шт 6

о 426xl8MM пIт l0
2з зачистка оkолошовной зоны трубопроводов для проведения УЗк Ol59xlsMM св.шов ,l2

24 Уль гDоlв\ ковая или мзl ни гопоDошковllя дефеmоскопия
И 42х4_5мм св.шов 10

@ 13ЗхЗбмм св.шов 8

о l59хз2Niм св.шов l0
о 159х20 мм св.шов lб
о245х45мм св-шов l2
о 27зхзбмм св,шов 6

о З25х 40мм св.шов 6

о 426хl8мм св-пIов l0
25 fермообработка св. со(,динений

о 1З3х36мм св.п]ов 8

о 159х32мм св.шов l0
о l59x20 мм св.п]ов lб
о245х45мм св-п]ов 12

о 27зхзбмм св.шов 6

о 325х 40мм св.шов 6

о 426хl8мм св.шов 10

26 опDеделепия соответствия пDчжин и подвесок в холодном состояЕии
а) подвески на одпой тяге с одной пDркивой
о159мм 1 полв. 25

а2'7Змм 1 подв. 20

аЗ'71мм [ подв. 25

а426мм l подв. з0

б) подвески на одпой тяге с двумя прркияами
а245мм l подв. 25

о465мм 1полв_ 2о

г) подвески на двчх тягм с двYмrI пD,iDкинами

а245мм 1 подв. 25

о465мм 1 полв. 20

27 замена деtьектгrых опор и подвесок тD-дов
а) ноподвижная или подвижная опора о l3змм l опопа 6

а 21Змм lопора 5

а З25мм 1опооа 4

о 426мм lопоDа 4

28 Замена пDyжин и подвесок (снятие и ycтalпoBкa с изменеllием тяги)

а) полвески на одной тяге с одной пDvжиной о 194мм под_ка 8

Ф 273пrм под-ка l0
Ф 426мм под-ка 8

б) подвески на одпой тяге с двумя пружинами о 2'7Змм под-ка 8

Ф 426мм под-ка 8

29 СпектDальный а}tапиз св.швов на монтируемом оборудовании l0 анализ
,7.5

30 опоеделение пDеделов твсDдости св.швов. l анализ
,15

зl
РазбоDка 1 акелс)l(ных приспособлений после рабо'|

l компл. 2

ле"о"rая, вйменн"Iх DaM и пDочих мелких метмлокопgтDукций весом до з0 кг элем. 280



Капитальный ремовт трубопроводов и регенердцпи турбпнного отдеJrения эяергоблокд cT.J\!1

Уqгановка кDояштейнов. Dам и пDочих мелких метаJIлоконсточкций весом
до 30 кг элем. 120

до 75 кг 20
2 Отжиг гибов и стыков лренажей и МП линии для зачистки тDубопроводов под УЗК

о l08x22MM пIт 4
о l68x32MM шт 7з
о 245х45мм шт 4
о 27зхl lMM пrт
0 426хl8мпл шт lб

з Зачистка шлиф.машипкой поверхЕостей трубопроводов до мегмл. Блеска при зачистке ца одном элемеяте
l50дм2 100дм2 45
200дм2 100лм2 25
250 дм2 100дм3 50

4 Зачистка околошовной зоны тDчбопDоволов лля пDовелевия Узк
диам до l08 х22мм св.шов 6

диам до l68 х ]6 мпt св.пIов 41

лиам ло 426 х 18 св.шов lб
5 ДемонтФк тDчбопDовUдов. гибов длиной до Зм

о l08 х 22мм пIт 4
о l68 х зб мм шт 4
о273хЗбмм шт 2
оЗ77х60мм 2

@ 426х l8 мм шт 4

6 удапение демоптиDyемьж труб с блока шт lб
,1 Вв\тDенний ocNIoTD коллектоDов. точб-ов с очисткой от гоязи сваоного юата шт 24
8 Заменi гибов тпчбоппоsодов с одним гибом дл,до З м

о l08 х 22мпl шт 4

Ol68x36MM шт 4

о 27з х зб мrv шт 2

о з77 х 60 Nап.i шт 2

й 426х l8 N{м шт 4

9 изготовлеlIис полкладных колец
о l08 х 22Nап,l шт 6

оl68хЗбмм шт 4

@377х60мм шт 2

о 426х l8 мпr п]т 4

10 Пологоев свltоных ulвов, ПоедваDительный и соп,чтствиощий подоmев
о 108 х 22пrм св.шов 6

@ l68 х Зб лtм св.Iпов 8

о 426х l8 N,,Il св.шов 8

lt опDеделение пDедслов твеDдости св.швов. 1анализ 44

1,2 Подготовка шлифов для определония пределов текучести или прочности 10 шлиф. 4,4

1з )л.лчговая сваока сос,tыкованньж стыков
гори],шово l08x22MM св.шов 6

гоDиз.шов о ]68 х 36 мм св.шов 8

гориз,шов @ J77 х 60 пrм св.шов 4

гориз,шов @ 426х l8 мм св.шов 10

14 ПеDеваDка деФсктных св.швов . ВыDезка дефскгного св.шва газовьIм резаком обработка св.швов

о 57xllлtlt tlIT 6

И ] 59х32плпл шт 6

о З77хl8мм пrт 4

о 426xl8MM шт ,7

15 Гермообработка св,сосленений
о l08 х 22мм 6

о 168 х 36 мм св-п]ов 8

о 377 х 60мм св.пIов 4

о 426х l8 ,lrпl св.шов l0
lб СпектDмьный анализ св,швов на монтируемом оýорудовании l0 авализ 9.6

1,7 Ультоозачковм или N{агнштопоDошковtц дефеkтоскопия
о l08 х 22NtM св.пlов 6

о168х36мм св.шов 8

о з77 х 60мм св.цов 4

о 426х 18 мпt св.пrов l0
18 Определеttия соответствия лDукин и подвесок в холодном состоянии

а) подвески на одцой тяге с одной пружиной
ol59MM l подв. 28

о2'7змм I подв. l5
аз1'lNlм 1 подв. l0
а426мм 1 подв. l8



б) подвески на одной тяге с двумя лDужинztми

о245мм l лодв, l2
о465мм ! подв, 6
г) полвески на лвu( тягах с лвчмя почжинами
а245мм l подв. 8

о465мм l полв. 4
19 3амсна деtЬектных опоD и подвесок тD-дов

а) неподвижIIая или подвижная опора о lззмм lопоDа 4
о 27 зм1,1 lопора з

о 325мм 1опооа 4
о 426мм lолоDа 6

20 Заvена Il|)ркин и подвссок (сняl ие и установка с и]менением тяги)
а) лолвески на о!ной 1,яге с олной пDчжияой о 194мм под-ка 8

Ф 273мм под-ка 10

Ф 426мм под-ка 8

б) подвссl(и на одной тяге с двYмя пDужиr{ами о 21змм под-ка 8

Ф 426мм под-ка 8

2\ УстаноDка штыDей длrI кDепления изоляции Элсм. l20
22 сбопка таrселажных пDиспособлсний Компл.
2з разбоDкt 1 Iк(лажных пписпособлений после работ l комлл.

24 Демонтarк t]l]смонных DaM и пDочйх мелких метaLллокоrтстD!тций весом до З0 кг Элем. 120

ло 75 кг Элем_ 20
Капитqльный Dемонт поверхцостей нагрева энергоблокд cT.J{b1 к-А

1 Выполнеllие мероприятий по технике безопасвостиj промышленЕой санитарии и пожарной бсзопасности,

предусl!,отренIIых лроектом оргаtlизации работ и графиком полготовительньж работ для котла
паDолDоl.]зRолпте.lIьносt,и. t/h: до 1000

l котел

2 НаружlIый ocNtoтp дейgгвуюцего котла до вывода его в ремонт в цеJUIх }точнеяия состояния его сборочньж
елиI{иII.

l котел

3 ГидDавлическое испытание котла пеDед Dемонтом до 1000 т/ч в двлхкорпусном исполнении l котел

4
Правка горизонтальных змеевиков п/п прямоточных котлов расположенных в конвективной шахте

восстановлеj{l]еNл ItDолстпьп расстояние между змеевиками и трубами в змеевике с заI\4еной и правкой опор
в/э пакет з5

кПп н/д I ст, пакет \20

5 Вырезка коIпрольпь]х образчов из труб rrlп экономайзера и переходных зон. Изготовление вставки, подготовка

по месту и сварка тDyб
о 25-28 Nlilr- толш. стенки 4 мм вставка 4

о 42-5l NINl. 1олщ, стенки 3,5-4,5 мм вставка 4
о з2-з8 Nlrll. ,голш. стенки 5-6 мм всгавка |2

6 РемоЕт горелок, Разборка, очистка, дефектация. Устранеяие дефекIов рассекателей, форсуЕок, воздушных

DогистDов I]IlyTD. выходных труб. Тип горелки.Вихревая комбиЕировмнм газомаз}тка п/м 1 1000 м3/час
горелка 6

,1 Замсttа пtс ,киr \te,l млоконструкций (обечайки) массой до 30кг, пlт 6

8 замена согlсл колец тDvб газовьп гоDелок гоDелка 6

9 Лоставка (trеDевозка) к котлу элемептов лесов на расстоянии до 100м при котлс л/п до 1000т/ч компл.

10
СбоDка иIlвеlп,аDных лесов в топку опоряых балок, стоек, ригалсй, щитов и прочего для котла п/п до l000 т/ч

компл.

11 Разборка инв.лесов с },дмением из топки.при котле п/п до l000т/ч компл. 1

12 Снятие лис,гов наDчr(ной обUIивы ,гопочной камеры и tdш с резкой газовым резаком м2 25

l] Изготовлсtlис лиqгов наружной обшивы топочной камеры и к/ш из листовой стали с размеrкой и резкой,
спятие]\,t нап jlыва мOталла

м2 25

l4 Устаповка ll1т1,Iрей для кропления изоляции Элемент з80

l5 Эл. л\,гова, cBaDKa обшивы толшиной з+5мм.
гоOизонтмыlL)e лоло]llеl]ие сВ, шва l м.пIва з40

веDтикаJlыlос лоложсние св.шва. l м.шва 220

16 ПDовеDка rl DeN,Iottт чстроиства лробевой очистки с частичяой разборкой элсмснтов установки 1конт уст 8

1,7 ЗамеIIа кDоlIlIl,гейлов. Dallt и прочих мелких мФаллоконструкций весом

ло з0 кг элемент 16

до 75 кг Элемент 9

l8 Изготовлеttttс кDеплений )кранпых труб КПП н/д lcT. 1 кDепл 4

l9 ЗамеI la дс(hсrсlI Iых кDспление экDаllных труб КПП н/д 1 с"т. l кDепл 4

2о Правка без в1,Illсзки и без нагрева газовой горелки леформиров труб дцаметром мм Ф 32 - 42 гиб/тр зб

2| Подготовltа ttIлиdlов для олDеделепия сталей и измерения толщи-ны сгенки ( КПП н,/л l сг) l0 шлиф 48

22 Убор,,а пtе,uтtлоло",а и зап.частей, материаJIов оставшихся посло ремонта ItриспособлениЙ рам и такелажНОЙ

оснас,гки
котел 1

Капитальный ремонт газовоздушного трак,та энергоблока ст.Л}1 к-А
l YcTpoitcTBil и разборка деревянпых лесов на стойкаХ со сплашным настилом Для ремовта газовозд}хопроводов

до lOrt
l0M2 4

2 Сборка иttlrсrtгlrрных лссов дос]'авленных в гtLзоход и закреплений элеменюв 10м2 4

з,
Вырезка лll х)R воздушllых и газовых коробах для 3амены про корродировавных участков площадьюдо 1,5M2

Iпроем 4



4
5

уч-к 84

6
шт
лчц

lTH. гвт

84
т
|.2

,|

8
9

загIл.

воз_ль

воз-ль
100кг

85

2
2
12

10
l1
12

клzlп. 8lз
|4 м2

м2
2,7

27
15

lб lM шва 280
элем. l2o2l7
во3-ль 2lя zц,r,оIовJlсние эдементов KaDKaca_ llол

. ' готовка Материмов, о,греЗка дЕгалей массоi До 50кг элем.
элем,

24
24

l9 _ -r-____-___---, r*" .t !!р9 l-r Fllllлll^ цlw l Ф!lUлUп! l р] лцпи aýlUM лU JU Kl'

лrшитшrьныи ремоцт регенеративпого воздуха подогDевателей РВП-Д.Б энергоблока ст.JlЪ1
Проверка и ремоrrг воздr(оподогревател", В"*рчоrЪ иiЙрййiББiiБдушных и газовых коробап с
I]вготоВл€цием прокла,док .Провсрка плотности корпуса бочки ротора, персгородок и коробов. Проверка
состояния плас-тин набивки ротора с tiЫборочной выемкой

возд-ль 2

,2
1 компл.з r !мUпt ]lсlrсtlrЕt ииных ни)t(них уIIлотtlснии ротОра: уплотнен4й с чуц.няыми колодками 1 компл. 24 l компл. 2

5 JФlЕпd нплш р4циаJlьных у!l]lотнении DOTona l кdмпл. 2.
6 )амсна подшипников веDхнсй и нижней опоDы с полъемом пптл.я l подш. 4,|

lдм2. 290,4
8 lдм2. l l7.8з
9

с, ниr(ниЕ llJlшlы l компл. 2
U, ьýрлниЕ хJш'r'ы l компл. 2l0 lrрФка MýлUcl(rOpнl,lx lIсрсгородок ротора с подогревом гФовой горелкой 1пеоег. 48ll бырезка проемов в воздушньrх коробм или газовьй коробах д,lя ревизии набивки ротора.
а, I UlUща,]lькJ l.JMZ 1проем 2

l2 lфоем 2

rlruщaцьru лU r.JMZ
l vчаст. 48

пхuщ4цьлJ ло +MZ
1участ. 6

1з

lучаст. 48
цхUцадьru лU +^'Z

l Yчаqг. 6l4
l м Dеза 186l5 )ачи(тка кDомок лиqlовои стми после газовой резки толщ. lбмм 1м оеза l86lб уФраясцие би€Irця флаrrцев бочки ротора ллем установки и приварки нак.]l4лок, наплавки металла и

последлощей проточки флаIrца с установкой сулпорта и вращением ротоDа о,г лDивола фланец 2

l7 реryлирование уплотнсяий воздгоподогрсвателя после ремоmа
холодцом Dоторе

установкой оптимальных зiцоров на
ротор 2

18 Изготовление опоDных Dешеток под паксIы
реш. 448l9 rе]ка гаiовым резttком лиqговой стали толщиной 8-10MM Iм.реза 2,72

2о Зачистмтромок листовой gгали после газовой резки толщЗ-m;;- lM. 2122l rlJlUI,овJIсние отдсльных у{астков ceKToDHbIx леоегополоl( м2 96
Еемо'*г опорIrьD( рецеток. Снятие старой решстки, Установка реr".*" с приварпой с1",фйiGБф"ой-
пеDегородке и DешЕтке: а) снятие реш. 448
yýraHOlrKa

Dсц, 448
2з {!]раясние непл(лностеЙ м эл.сварки с катЕtом цва до 10мм. , 1м_шва 470
24 l lp(rBcpKa и peMotTT центрЕцьных уплотнениЙ оотопа l компл 2
25 ВывеDка веOтикальвостлл вала вал 2
26 l rpoвcpкa оиеЕи,I Dотора с поворотом ротора через редуктор вр}чную ротор 2
27 t rpoвepka плотноqги корпуса газовоздушных коробов и устраЕенце дефекгов возд-ль 2
28 rсryлировllяие }ллотнений в гоDячем состоянии возд_ль 2
29 |емоtп сOк[орньй перегоDодок ротора с производством газо эл.св. работ. lM2 96
з0 изготовлсние пряvьх учасгков тр)бопроводов дл. до з.о v oox+vM пIт 26
з1 Замена (демонгаж и монтаж) участков трубопровйББii]Бl]i-о 42х4мм шт 26
з2 Эд.дуговм сваркасостыко!анньrх стыков гориз.шов О42х4мм св.IIов 52
зз Изготовлсние элементов каркаса. Подготовка материалов, отрезка дqIалей массой до 50кг элем. 48
з4 .у стаяовка кронштсиновl pllм и прочих мслких метiцлокqнструкций весом до З0 кг элем. 48

l ДемоЕгаr( (Срезка) трубопроводов с ЦВД дл,до IM.
и, l)y x.l{) мм ]пт 6u luб х lu мм шт 4
a, )/хомм шт 6



й ?lOw 1n tlIT 12

а "l11 w 1л цт 2
lпт 4

й R)от lrM- шт 4

2 обDаботка тоопов тпчбо.-"о.*.".,.м ;ьалл- шт 1

а lпя шт |2

й \7уб щт 8

а 169 ч 1А пп l2
шт 24
lпт 4

g 465 х22 мм
п]т 8

tцт 8

з иlгптоRпепrе kплFпrтёй-ло шт
элем

2
12

4
5

элем 12

пIт 12

6 Сбопкя тяrепя*яrlу .п,.пл.лбпА--i? щт
Компл.

!
1,|

св.шов l2

8
св,цов 4

св.щов 6
св.шов 4

-ориз.шов о 168 х 36 мм
]ерт. шов о 168 х Зб мм
-ориз.шов О 2l9 х l0 мм
'ориз.lлов о 377 х l0 мм

св.пIов 6
св,шов 6
св_шов 6
св.шов 2
св.шов 4
св.шов 4гориз.шов О 820 х 12 мм
св.шов l9 теDмообDаботка сп соепияёgий

о 168 х 36 мм
св.шов 12

св.щов
шт

4
з4

l0
vn JUЕы IuvUU||lruвuлoB

@ l59x loMM
лJl, l lроведец1,1rl yJK

св.шов 4
св.шов |2о 219х l0MM
св_шов 2

о 465 х22 мм
св.шов 4

1,2
св.шов 4

ruлr Ururкz. rлли(р(rв дlя охределеп!lя тВеDп0 сти мета],Iла l0 шлиф 8lз определение пределов твердости св,швов.
l анализ 80l4 Ультрозвlтовм или магrrитопоDошковм леl еmоскопи, св.швовтр-дов

!a, lJy х rU мм
о l68 х 36 мм
о 2t9x 10мм

св.шов 4
св.шов l2
св,шов 2
св.шов 4

.15
cB_llloB 4

16
l0 мализ 8

11
компл.
элем.

1

|2
конвоктивного п'ра перегревателя низкого давлеция IIст. при капитальltом р""онт" энерrоблЙа 

"r-lil 
1 "Ц

комплекI 2

2
комплект 2v'rlr! чUmrрUЕUаЕDц UJrU(uE U'r кчrла с уоl.tшовкои лриспосоOлений выводом блока из гнезда с

ц9р9vещением на площадку блок 4
3 J !.-^с UчмrрUDUчЕьl^ UJI'K.J, r/я Kol]la с хсремеЩениеМ олока с площадки на месТо уплотfiения блока с

установкой-пDиваркоЙ упдотнптельных полос и сборкой приспособлоний блок 4
4

змеевик з00
5 РgДРЩgдg-99ц9lрдrдде*"р"" " """*-"й "i ф коллекгор 2
6 удаJrенио д9Фактных штуцеров со снятцем старого сварпого шва и зачистiЪйдБ мБййББй!ййтБf,

новоЙ щтуцер при диам до 5l мм цTуцер 600
7

пакет l50



8. Замена дЕгалей диqганциDоваяия rлJ неDж.Lтали l0 шт 60
9 Uораоотца тоDцов труоолроводов со сня.lием фасок под cвapKv Ф 45мм

Прогонка шаров сжатым во]д5о<ом. Зvеевик - массой до l50кгl0
шт l200

змеевик з00ll Эд.дуговм сварка qгцков змеевиков d45x4,5MM l0qгык. l20ll 
IJачистка шлиФ,машинкоЙ околошовной зоны сварных сое]инений д.qя лрqве.tения 1зк d45x4-sпlv св-шов l200

св.шов l200
[ лоньппко 2

св.шов 2lб lУЗК сварных швов тр-дов коллекгора и отводов дЪ driiЙТБiiЙб св.шов 2l7 r ермичесIФя оораоотка св.швов тр-дов d377x22MM св.шов 2I8 |,Д,осгавка к месry ]лементов лесов на Dасстоянии ло I00M 219 |УqгшIовм лоgгниц и площадок массой до 0,2тн дJIя прЪй;йБй;;йЙ шт
?LlycTaHoBKa штырей д,rя крелления и}оJLqции lпт 1400
2| замена кронцтейнов, рам и прочих мелких меl аллоконструкций весом

до 30 кг элем_ 6
цо 75 кг элем. з22 |Эл.дуговая сваDка б листа З-5мм:
гориз.полохение св.щва 1м шва 88

2з Эл.дловая сварка б лиgга 3-5vм:

1м шва ,7з

Ремонт БOУ при капитальпом ремовте энепгобло*, 
"i_ 

Бl
1 УФройстЬо и разборка с наружной сгороны коллекторов

бм
с лесов для производства ремоцтвьrх работ высотой

10м2 l0
2 Изготовление прямьrх }"rаgгков трубопDоводов дл. до J.0 м а З7'7 х 16мм цт 4
3 JaMeHa }частков трубопDоводов длиной до З,0 м О З77 х 16мм шт 4
4 Эд.дуговая сварка лиqIовой ст&,Iи толщиной бмм 1м шва з0
5 Удаление дсмонтиDуемых труб с блока шт 44
6 ВЕуmсЕний осмотр коллекIоров, трубопроводов с очисткой от грязи сварного грата шт 4
7 Изготовлецис rrаgгков (заплат)

уч-к l2
8 Эл.д]говаd сварка состыкованЕых стыков ОЗ77хlбмм св.шов 4
9 Уqгановка шпилек размерам до 27мм шт 840
l0 Ремонт дефекгцых )цастков п)пем наложения заплm зtlпл. 5

Изготовленис проюrадок для фланцсвьlх соодинений тр-дов диал,r.426мм l0 6l2 Замсца пDокладок для флаЕцевых соедиЕений трубопроводов диам.4ZОмм l флан 60
1з Вцпреяний осмотр коллскrоров, труб-ов с очисткой от гряiЙiФнБйБата шт 6
|4 Сборка такедажньгх схем кa}мпл 2
l5 Разборка такелаr(ньц схем компл 2

Ремонт тепловоfi взоляции тDчбопDоволов и пбппчлпRrшrq

l. РЕМОНТ'ТЕILЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ;
корпус IIНД-1,2,3,4 t изоляции 0,1м; V:5м.; S= 50м1-
разъёмы и фланцы IIНД-1,2,3,4 t изоляции 0,1M: v= 4,4мЗ; S= 4,|м'.
разъёмы ПВД-6,7,8 t изоляции 0,1м; v= 4,5м3; S= 45мr.
МПУ ПВД-6,7 О lЗ3мм; t изоляции 0,1м; L= бпм; v= 0,4м] ý1.3м1

РаЗъём и флаЕцы ОВ-40 t.изоляции 0,lM; v= 0,7мЗ; S= 7м'.
итого: v= l8.6M3; s= 2l2.JM2;
Разборка цпу кат}рного покрьггия 1м2 2l2-зо
Демоюаr{ мqгаллической сgгки с ловерхнqсти изоJIяции врrltrую 1м2 212.з0
Разборка изол. и3 миниральной ваты |м2 2l2.з0
Уборка qтходов, мусора после разборки изоJиции lTя 6,25
Погр}зка отходов бDосом после разборки тепловой изоляции lTH
l lеревозка материЕцов на тележке lтп l,з2

одъем матеDиаlлов вDччнчю 1тн |,32
llсDсдача MaTeDиaJloB из DvK в Dчки j lTH l,з 2

роволоки lкг з5.0l
Изол4ция базальтовьп.l волокном диам.до 500мц lM2 2l2.зо
Устацовка и изготовление каркаса по изоляции (из проволjl(Ir) lM2 212.зо
Установка и изготовленис каDкаса по изоляции (из сЕгки) |м2 212.зо

2. Р-Т ТЕПЛОВОИ ИЗОJIЯЦИИ подвал тр/пр по воде ПВД-6,7,8 1Ьез шryкат)
грубопрород О 377ммj F 0,1M; L:62пм; v= 9,3мЗ;.1S= l12,зм2.
rрубопровод МпУ Бэн о 27змм; ts 0,1м; L= 7,5пм; V= 0,9м31 S= 1lJMz
итого: v= l0,2м3l s= l23,4M2;

2.|. lРЕМОНТ ТЕILЛОВОЙ ИЗОJUIЦИИ СО ШТУКАТУРКI4
трубопровод КГП ПНД-1,2,3,4 О l59MM; F0,1м; L=25пм; v=2Mr; S= 28_2м1

дренахи до РК и за РК О l33MM; ts0,1м; L= 12пм; V= 0,9мЗ; S= DJM1
дренажи ПТН О 76мм; ts 0,06м; L= 15пм; v= 0,4мЗ; S= 9,2м'.
гребёцка дренаr(и под ТГ О l59MM; ts 0,08м; L= 15пм; v= 0,9мЗ; S= 15м2.
цDеЕажи под ТЬ F 0,06м; v= З,6мЗ; S= 60м'.
ryсаки IIВД-6,7,8 О 273мм; ts 0,1M; L: 18пм; v= 2,1мЗ; S= 26,'1м2.

I цран4жидо изаПIГ ts0,1м; v= 8мЗ; S:80Mr.



грубопровод напор БЭН О 2Емм; F 0,1м; L= 18пм; v= 2,1M3; S:26,1M2.
грубопровод всас БЭН О325мм; t: 0,1м; L= бпм; v= 0,8мЗ; S= 9,9м2.
Итого: V= 21.8M3; S= 281.7M2;
ВсЕго:.vизол.= 32м3; sизол.= 405,1м2; sшryк.= 281,7м2;
Разборка штукаryрного покрытия 1м2 281.70
ДсмоЕгах мgгаллической сЕтки q поверхЕости изоляции вручную lM2 405.I0
Разборка изол. из миЕиральной ваты 1м2 405,10
Уборка отходов, мусора после разборки lтц 8,84
ПогD}зка отходов бросом посде разборки тепqовой изоляции 1тн 8.84
Персвозка материалов I'атслсжке (теплоизоляционньrх изделий) 1тя 2.зl
Подъем vатериалов вр)лн)ло 1тн 2,зl

|Псредача материмов из рук в руки 1тн 2-з1
JОгжиг проволоки lкг б1_4з
|Изоrrяция базальтовым волокном диам.до 500мм lM2 405-10
| Устшlовка и изготовление каркаса по изо,,шции (из лроволоки) lM2 405.10
|Установка и изготовление царкаса по изолrции (из сЕгки) |м2 405.10
|Щеревозка материалов на телеrкке (расгвор) lTH
|Приготовленис бсгонной раgгворов (тсплоизоляционный) 1мЗ 4,2з
Подъсм расг.вручпtао на высоту lтя ý7ý
Передача раствора в ведрах из pl'l( в руки 1м3 4,2з
ОцJтукат}рlrвание поверхности вручную толщ. l 5мм (с отделкой) 1м2 28t,70
тр/пр. О да 200мм lM2 78,40
Ф/пр. о qодсс 600мм lM2 203,з0

3. р-т тЕIIловои и3ОЛ. подвал тр/пр по воде ПВД-6,7,8: (с flрименевием пDедохран.поясовYбез штчlс)ц
цуlQопровол О l59MM; ts 0,08м; L= 8пм; V= 0,5м3; S= 8м2.
гDубопровоД О 2l9MM; ts0,1M;L= 16пм; v= 1,6мз; S=21,1M2.
Итого: V=2,1м3; s= 29,1м2; ь24пм.

3.1. РЕМОНТ ТЕILЛОВОИ ИЗОЛЯЦИИ СО ШТУКАТУРКИ: (с примевением предохDанительпых поясов)
ОТСОС ПНД-4 На ПВД-6 О 50мм; ts 0,06м; L: 26пм; v= 0.5мЗi s= l3.9M2.
трубопровод пара ЕауплотЕенис ПТН О 76мм; t= 0,06м; L= 20пм; V= 0,5M]i S= 12.Зм?.
рециркуддцци ПЭН ПТН О 1З3мм; ts 0,08м; L= 10пм; V= 0,5м.; S= 9,2м'.
трубопDовод перемычца ГПЗ о l00MM; F 0,1м; L= t2пм; V= 0,8м3; S= l l,Зм2.
трубопровод перемычка БРОУ @ l59MM; ts 0,1M; L= 45пм; V= 3,7мЗ; S= 50.7м2.
трубопровод СК.ПТН @ З77мм; ts 0,1м; L: 8rrм; V= 1,2M3; S= l4.5M2.
Фубопровод пар наД-7 АТА О 325мм; ts0,1м; L=4пм; v= 0,5мЗ; S:6,6M'.

t КГП ПВД-6 @ 2l9MM; ts0,1м; L= l8пм;V= 1,8мЗ; ý= 23,7":.
грубопровод кГп пвД-l а l59MM]. t=0.1M: L:l2пмiv=lмз, S= lз-5м'.
грубопровод всас ПЭН О 2'lЗмм:' t= 0,1м; L: 12пм; v= 1,4мЗ; S= l7.8M'.
трубопровод цапор ПЭН а З1'1мм: t=0,1M; L= 12пм;v= 1.8мЗ: S= 21.7Mr.

цуqопровод всас ПТН О273мм; ts0,1м; L: 12пм;V= 1,4м3; S= 17,8м'.
трубопровод напор ПТН @ 377мм; Г0,1м; L=12пм;v=1,8мЗ; S=21,7M'
трубопровод !ьплоп ПТН О 820мм; t=0,lM; L= l0пм; v=2,9мЗ; S= 32мr.
дрсIrа]ки ОП t- 0,06м; v=2,1M3; S= З5м'.
цqрцгус РlЦЦ F0,1M; v= 1,5мЗ; S= l5M'.
корrryса ПВД-6,7,8 F0,1м; v= З,5мЗ; S=35M'.
задвижки M-l546, fТ[II АБВГ ts 0,1м; v= 1,4M]; S= l4M'.
Итого: V= 28,3м3; S= 365.7M2l Ь3l2пм.
ВСЕГО: Vиз.= 30,4м3; ýшз.= 394,8м2; Sштук.= 365,7м2; Ь336пм.
Разборка штукат}рного покрьпия lM2 з65.70
Щемоrгrаж мсталлической сЕгки с поверхяости изоляции вручную lM2 394.80
Разборка изол. из мияиральной ваты lM2 з94.80
Уборка отходов, мусора послс разборки 1тн l0.68
tlогрузка отходов бросом послс разборки тепловой изоляции 1тн l0.68
Псревозка материалов на теле}кке (топлоизоляционЕых изделий) 1тн 2.20
Подъем материалов Bprtн}ro lTH 2.20
Псродача материалов из р}к в руки lTH 2.2о
Огясиг проволоки lкг 58.66
Изодяция базальтовым волокЕом диtм.до 500мм 1м2 з94,80
Уqгановка и изготовление kapкaca по изоляции (из проволоки) |м2 з94,80
Уgгановка и цзготовлеIlие каркаса по изоляции (из сетки) lM2 з94.80
Псревозка материалов на тележке (раствор) 1тн 1.46
ПриготовJкние бgгонноЦ растворов (теплоизоляционн ый) lмз 5.49
Подъем расг. вручнlrо на высоту 1тн 1.46
Пер€дача'раствора в ведрах пз рук в руки tмз 5.49
Оштукаryрцвание поверхцости вручную толщ, l 5MM (с отделкой) lM2 365.70
ц/пр. @ до 200мм lM2 I 9,7.40
гр/пр. О до 600мм lM2 l37.30
ry/пр. О более 600мм lM2 lз 1.00
Уgrройqгво и разборка цаctилов до loм l0M2 ]з.60

4.3. РЕМОНТ ТЕIIЛОВОИ ИЗОЛЯЦИИ СО ШТУКАТУРКИ: (с применением предохDанит, поясов)
rрубопровод ГГП @ 426!м; ts 0,2м; L= 65пм; v= 25,6мЗ; S= 168,6м'.

!рубопровод ГПП О 377мм; С0,2м; L= 8пм; v= 2,9м'; s= l9,5M',



lрrvuttрUвuл rrD t,JI,JMM: FU.l)M: L |Бпм, v=4MJ. \= týlM2

mубопровод ХПП О465мм; t изоляции 0,15M; L= l2пм; V=3,5M.; S= 28ч8Й
rrтого; ч= y1,4MJ; ý= 7l7,7мz; L= 36Епм.

lM2 7l7.1o
|Лемонтаж мgгаллической сетки с повеD\ности и}оляIIии впччнчк! 1м2 7l7.7o
rазооDка изол. из миниDtцьной ваты 1м2 111-1o
Уборка отходов, мусора после разборки 1тя 2з.00
rlогр}зка отходов оросом лосле DазбоDки тепловой иlоляIIии
перевозка,материалов на тележке (теплоизо,rяционньп изделййг

1тн 2з,00
lTH 6,35

l rодъем матеDиаJlов вDчч!мо lTH 6,з5
lrеDедача матеDимов из DvK в пчки 1тн 6,з5
0тжиг пооволоки 1кг 163,83

lM2 7 l,| 

"]0
ycTtlнoBKa и и]готовлсние каркаса по изо,lяции {из пDоволокиl lM2 7 |1.10
YgIMoBKa и изготовлепие каркаса по изоляции (из сgгйr -]-.

\м2
,71,1,10

l lеревозка vатеDиалов на тележке {оаgгвоп) 1Tlr l4-64
1м3 l0.17

l lодъем раст,вDучщ4о на высоry 1тн l4^64
l lеDсдача DzюTBooa В ВедDiiх из DvK в п'уки lM3 l0.,77
Оштукатуриваrrие повсрхноqги врrrную толщ. l 5мм (с qтдеrпсоф lM2 117,10
дрдр, О ло 200мм |м2 з 10.60
тр/пр. О до 600мм IM2 407,10
Уgrройqгво и разборка наgгилов до lOM 10м2 зб 80
Набивка коробов СТ клапаца"тёплого ящика" минеральной ватой V= lGi!-ý=Зззма-
РазбоDка изол.из миЕирал, Ваты lM2 5з,з0
Уборка отходов, мусора псjслс разборки lтц 0,99
Ц9щЕдqотходов бDосом после разборки тепловой изоляции lTH 0,99

Iliерсвозка материалов на тележке (теплоизоляционяьrх изделий) lTH 0,99
подъем матеоиалов воччклrо lTH 0,99

|Персдача материалов из рук в руки 1тн 0,99
Набивка kоробов lмз l6.00

6- РЕМОНТ ТЕIIЛОВОИ ИЗОJlЯЦИИ КОРПУСОВ ЦСД, ЦВД t=0,3M; !=|65ц".. gd5м1
Разборка штукаýрного покрытця 2 слоя 1м2 55.00
Разборка изоляции (маты) 4 слоя 55,00

|Демоtпаr( мqгаллической сстки с поверхности изоляциифучф-iiБ lM2 55,00
Уборка отходов, мусора после разýорки изоляции lTH 5,з7
Погр}зка оlходов бросом после разборки тепловой изоляции lTH 5.з 7
ПеDевозкаматериалов натслсжке (теплоизоляционньгх изделий) lTH 1.12
Подъем vа:гериалов вр)rчкую lTH 1,12
Передача матсриалов из р}т в руки lTH 1.12
Огжиг пrjоволоки lкг 44.55
Изготовлен8е теплоизоляционяых матрацев толщ. l 00 мм за 3 слоя lM2 55,00
Изоляция прошивцьIми qгекповатными матаtд толц. 1 00 мм за З слоя 1м2 55,00
Уqпновка и изготовление каркаса по изоляции (из лроволоки) 4 слоя lM2 55,00
П9рсвозка материалов gа тедежке (раствор) lTH з.74
Приготовление бgгонной раqг!оров (теплоизоляционЕый) 1мз 1_ 10
[одъем раqгвора вр)лцдо lTH 1.50

Передача раgrвора в ведрах из рук в руки lмЗ 10
оштукаг}Фиввацие поверхности вручвуо толщ.20мм (с оййййIпБерхноБйЪоБйБiй lM2 55,00

I

Изготовлснис теплоизодяционньж матр&цев толщ.60 мм l слой lM2 55.00
Изоляция прошивными gге&поватными матами толщ.60 мм i слой lM2 55,00
Уgгановка и изготовлсние каркаса по изоляции (из сеrки) 2,слоя 1м2 55.00
Ilриготовление бgгонной растворов (теплоизоляционный) 1м3 l"65
Подъсм раствора вр}^rную lTH 2.24

l lIередача раgгвора в ведDах из рук в руки 1м3 1.65
ОпIтJцат}ривацие поверхности вручную толщ.30мц.(с отделкойJ пБййн.обБЙБiБй lM2 55.00

6.1. РЕМОНТ ТЕIUIОВОИ ИЗОЛЯЦИИ КОРПУСОВ ЦСД, ЦВД Г{,3м; V=tЗЗмl-ý=БSмt-
(с примен. предохраните"льных поясов)
Разборка rirтукатjфного покDьпия 2 слоя 1м2 55.00
Разборка изо,,lя ци и,( м аты) 4 слоя lM2 55.00
Демоtпаr( мgIалличсской сgгки с поверхпости изоляции вручную 2 слоя 1м2 55.00
Уборка отходов, мусора послс разборки изоляции 1тн 5.з,1
Погрузка отходов бросом после разборкц тепловой изоляции lTH 5.з7

I Ц9Irсвозка материалов на тележкс (теплоизоляциоцньж изделий) lTH 1.12
[одъем материалов вр]лцrо lTH |.l2

lIередача матерйалов из рук в руки lTfi |,l2
I 0гхиг прово.lоки lкг 44.55



Ir-_-л-
lM2 55.00
lM2 55,00
lM2 55.00
1тн з.74

::I1vtvlllvllllv wlчппчrl !,лL | бUL,Uь \ l сlUIUиJUJ|хциUнныи 

'I lчльЕм uuclBODa BDv
ПеDедача раство

lмз l0
1тв I,50
1м3 1,10
1м2 55.00
lM2 55.00
|м2 55,00
lM2 55 0n

риготовление бgгоIцlой растворов (теплоизоляционньф 1м3 1,65
1тн 2,24

rr9рсл4!а paýrвUpa в вслрФ( из рук в рУки 1м3

lM2 55.00
ус"гроиство и DазооDка настилов до lUM l0M2 5,50

7. roт""]' 'ЕlUrUDUИ И ВЦВЛ И l68MM; F0,23м; Ь9м; V= 2,6м.; S=17.75M1
rазоорка штукат}тного покDытия 2 слоя IM2 |,l.,l5
гаJUUрка и.rоJrяции lматыl 4 слоя lM2 1,I.75
лЕмOнlак мgгiulлическои сgl ки с повеDхности изоляllии Rпччн\m ? .пбr lM2 |7.75
, UUPKa чrхолов. мусора после разооDки изоляции 'lTH lл56
rl(,l,рузка ()тходов оросом цосле разЬорки тепловой изоляции 1тн 1.56

I
Перевозка матсриалов на тележке {теплоизо,.,lя!ионных и,r ле п ий l lTH 0.19
llодъем MaTeDиz|JloB вDччнчтt)
trередача матсDиЕшов из DvK в Dчки

lTH 0,19
lTH 0.19

Lrrжиг проволоки
ных ма]рацев толщ.l00 мм за З слоя

lкг
пзготовJIсt
Изоляция r

ие тепдоизоляциов 1м2 17.7 5
lрошивныл,lи стекловатными матall4и толщ,]00 vм за З слоя lM2 1,7;15

.yclaнoвKa и ttiготовленис KaDKaca по изо,tяции (из пповолоки) 4 .ппq lM2 l7.75
trсревозка материалов на тележке (раствор) lTH 1.2l
l lриготовление оетонной расгворов (теплоизоляционный)

1мЗ 0,36
t rолъсм раствора вр)лtную , lTH 0,48

lПередача DacTBoDa в ведD&х из DvK в D\ки 1мЗ 0,36
1м2 17 

"l5
уrзгOтовление теплоизо,,1яционных vатDiшев толш.60 мм l слой 1м2 1,7.7 5
уl,r(rJlrtция IIрошивяыми стекrIоватными матами толщ.б0 мм l слой lM2 1,7;15
J сг?!новцl и изк)товление каDкаса по изоJUlции (из сgгкиl 2 споя lM2 l7.75
Цриготовление бЕгонной раqгворов (iеппоrзол"цrоrнь,й lM3 0,5з

lтц 0"72
цФ9д4цqЕ.створа в ведрах из рук в руки lM3 0.5з

lM2 I,7.15
7.1.

(с примен.предохранrlт. поясов)
РазбоDка штукацтtного покрытия 2 слоя 1м2 |7.75
rазоорка цзоJцции (мmы) 4 слоя lM2 l7.7 5

|.Щемонтаж металлической сетки с ловеDхности изолялии вп\,чн\ Kr 2 спос lM2 l,|.,l5
Уоорка отходов. мусора после разбоDки изоляции lTH 1,56
l r('l,py,Jкa огходов оросом после DtвооDки тепловоЙ изоляllии
Перево3ка Материалов на тслежке lтеплоизоJUulионных изле лий l

1тн 1.56
lTH 0.I9

lодъем материzцов вручн).ю lTH 0.19
rrсрелача матеDиалов из DvK в п!ти lTH 0,19(,t (иr, проволоки 1кг 7.57
Изготовление теплоизоляционных мiтрйБiйil'iТбii]iJiiй lM2 17.75
изоляци,I прошивными стекловатными матами толщ.I00 vм за З слоя 1м2 |,7.75
Устаяовка,и изготовленис каркаса по изо,.rяции iиз пБйБйТrЪЕ]-- 1м2 1,7.15
llсревозка материмов ца тележке (раствор) lTH 1.2l

I

Приготовление бетонной растворов (тепло изоrи циЪ н н ьйl-]- 1м3 0.зб
lTH 0.48

l rередача DаствоDа в ведDzц из DvK в пчти lмз 0,зб
Оштукат}риввание поверхцости вручrrуо толщ2бййliЪййiБ поверхности оборудования lM2 l,|,,l5
изготовлевие теплоизодяционIJьrх матралев толщ.60 мм 1 слой lM2 11.75
Изо,rяция прошивньпr,lи стекловатными vатами толщбб vil]iБi- 1м2 l7-75
уqгшtовка и изготовлецие каркаса по изоltяции 1и-iетй; 2iлБ |м2 17.15

I 1м3 0.5з
Подъем раствора вр}"rцую lTH 0.72
llередача раствора в ведрах из рук в р).ки lмЗ 0.5з

lM2 11-15
Устройство и Dазбоока настилов до l0M 10м2 I.78

8. rDlYrUц l l ]-rrJruDrrlr rл5UJLrtции LU U lllrulu l кАни:
КОС и компенсаторы отборов 3.4.5.6,7.8 н 0.1M: V]JJ мl-З=Jl7
маслопроводы сцстсмы реryлирование ЦВД, ЦСД (правая и левм стоDона



L- ý= l0.4M2.

1м2 1 19.40
1тн 0,6з

ПеDевозка материапов ца телсжке (те
Подъем маториаrrов вDучн)до
Поредача матсриалов из рук в рJ,ти
Отжиг пооволоки
Изоляция базальтовьп,l волокЕом
Установка и изготовление каркаса по
обшивка сгеклmканью в один слой
уqгановка и изготовлФiис kaDkaca по

из

из

1тн 0.6з
lTH 0,6з
1тн 0,63
1тн 0,63
lкг 28,95
lM2 l19.40
1м2 l 19.40
lM2 l 19.40
IM2 119.40

J (,l,рои('rво и рzlзоорка наqтилов до l UM 10м2 l 1.60
Е.1.

]адвижки M-l509; M-l5I0 t=O.tM: V=2ffi
цgLовые,опоры ЦСД F0.1M: v=1.5M]; S=l5M,.

(rш(rсы lrrп I= U,UoM; v= l,)M"; Б= z)Ml
D?бинка ПТН t=0,IM; v= 2.5мЗ: S.25M',
frlUlU; ч- ro,oмJ; D= 1,1э.Jм,
rа]оорка изол.из миниDальцоп ваты lM2 2l5.з0
Уборка отходов. Mycqpa после рatзборки иrоляции 1тн I,l2
r r('l pyJKa gl,ходов оDосоv после DазооDки телловоЙ изоля l lии
ПеDевозка матсриалов на телажке (тсrrлоизоляционных издЪлййГ

1Trr |,l2
lTB |,l2
lTH 1,12

lrсрсдача матеDиzчlов из DvK в Dчки lTE |,l2
1кг 51-74

уrзоJIяциrI оазаJlьтовым волокцом 1м2 2l5.з0
у cтilяoBкa и изгOтоВление KaDKaca по изоляции (из лDоволоки) lм2 2l5.з0
Uошивка стскjIоткаЕью в одиЕ сдоЙ lM2 2l5.з0

|Устацовка и изготовлениа каркюа по изоляцййJиi пББвБлБй lм2 215.з0

mуýопровоfl аварийный впрыск @ 76мм; Ь 0,0бм; L= 24пм; V= 0,6мlЪ=l?Ji1-
грропровод и зацвижки кА,Ц-l lб О l33MM; F0,1м; L=8пм; v:0.6м3; S=8.4M':

трубопDовод хпп о 476мм: t=0.1M: L_ l0пм: v, l я"]]s=J l-i -
mубопровод IЖ ППХ (отм.22м) О 47Ьмм: г 0.1Ml L- 9пмП-llмI S.lЭjir
ц9рц/с всас ДС к,dБ г-0.1м: v= 5.4MJ: s=54v';
Итого: v= l0,6M3; ý= 126,6м2.

lM2 l26.60
лемонтФк метzULлиЧескоЙ сетки с повеDхности изоJUIпии впчqнчlо lM2 l26,60
rцrооDка,изод. из миЕиомьной ваты lM2 |26.6о
Уборка отходов, мусора после Dазборки 1тн з.7о
llогрузка отходов бросом послс разборки тепловой изо,lяции 1Tt{ з,70
lПеревозка материалов на телоtке (теплоизоляционньв из.ЕЕir- lTH 0.,lб
t lодъем материалов вр)ццло

lTH о.16
llередача материалов из р}т в руки lтя о.16
Lrгжцг проводоки lкг 20,12
уrJоJrяция оазальтовым волоl(ном диам.до )UUMM 1м2

,l)6 боУстанoBкиизгoтoвлениeкaDкаcапoизoляции(изпnoвoлБ*йl- lM2 126 бо
установка и изготов.lение KaDKaca по изоltяuии (и] сетки) 1м2 126-60
ПеDевозкЬ материалов на тележке (раgгвор) 

-

lтц 2,58
tlриr,uruыlсцие о9тоIlнри растворов (топлоизоляционный) 1м3 1,90
Подъем раqг.вргl н}то на высоry ITH 2.58
l |еDедача раствора в ведрах и]з рук в руки lT3 1.90
Оштукатуривание цоверхноgги вручн}ю толц.l5мм (с отделкой) 1м2 126.60
г,р/пD. о до 200мм |м2 з2,з0
гр/пр. (, до оUUмц .

1м2 40.30
тр/пр. о бодсе 600мм lM2 54.00

1.1. рЕмопт,тЕIIлоВОИ ИЗОЛЯЦИИ: (с примененхем предохраяllтедьпых пояйб
Iруфllровод ПВ О l33MM; tsO,1м; L= 20пм; v= 1.5мЗi s= 20.9й:

труоопровод Kl1l lШЛ на Л-7АlА (' l59MM; t=0,lM; L= 25пм; V= 2мЗ; S= 28,2м';
трубопровод цтУrrтовый о 89мм; е 0,06м; L= зOпи; V= 0jйlЗ:lЭ7мI--



4мз: s= 21.6M]:

v= l0.1мз; S= 72.9м':
v= 1,6мзi s= 14

L= 150пм: v= 2]

О 426мм:, е 0,2м; |= 172пм; V= бi,6ц". У-

v= 12.4Mr: S: l l l



15м: V= 11.4M3: S=

котла при капитальном рецонте эн.блока ст.л! l. котельное

ца тслеrке (раствора и бgIонной смеси с

на тележке (раствора и бсгонной смеси с

сгановка и разбоDка вtlстилов до l



на тележке (раствора и б9тояноЙ смеси с

КШ к.А - 21.7 м3-

ШПП KA-I1,8M3.



на тележке (раствора и бетоЕноЙ смеси с

на тележке (раствор& и бсгонной смеси с

ца тележке (раствора и бетонЕоЙ смеси с



Ремопт днтикоррозиоппого покрытия вспомог8тельвого обоDYдовавпя Химцеха
эн.блока ст.Nе1. БоУ_ l. Капитальный DeMoHT.

1 Ремонт аятикоррозионного покрьпия внутрепней ловеDхности:
фильтр МФ Ng 1,2,3 м2 l22,94
фильтр ФG[ Nэ l ,2,3 м2 80,40
аlтогоi Mz zUJ,J4
Подготовка оборудования под антикоррозийное покрьпия l к-т 8,00
Перевозка матеDиалов DучЕыми тележками (поmузка бросом) lTrr 6.45
Uилка матеDиалов ( песок ) сстествсннм lTH 6,45
уоорка образива lTlt б,45
ПсскоqIрчйная очиgIка цилиIчlDических и сфеDических повеDхностей l0M2 20.зз
святи9 лакокDасочного покDытrrI вD\чIryю щетками метaшличсскими (оборчд.)от обш.плош.l0оlо lM2 2о,з4
ОбезжиDивание мgtаллических ловерхности оDганическими раствоDитеlпм l0M2 2о,з4
Нанесение эпоксидной шпатлевки )П-00l0 за б слоёв l0M2 20,34
УстD-во и разбоDка метtlллич.леса с соединением тDубчат.элемеЕтов на скобах 1м2 l01.67

z. rемонт антикоррозийпого покрытия входпых, выходных коллекторов
трчбоправодов БоУ- 1 м2 147,00

5орудования под аltтикоррозийное покрытия l к-т 6"00
ПсDевозка материаJIов D\лlными тележками (погтчзка бросом) lTH 4,66
СYшка матеDиалов (песок) ecTecTBeHHtul lTH 4,66
Уборм образива 1тн 4,66
Пескоgгруйная очистка цилиндрических и сферических повеDхiосгей l0M2 |4.,70
Снятие лакокрасочяого покDытшl вручную щеткalми мЕatцлическими (обооуд.)от обш.плош.l0Уо lM2 |4.7о
)бсзжиривание мsталлических поверхЕости органическими растворителям l0M2 l4.70
НанесоЕие эпоксидной шпатловки ЭП-0010 за б слоёв l0M2 |4,70

Демонтаж и монта?к кабельных коробов при капитальном DeMoBTe эп.бл.Jl! 2
Мовтажrrыс работы

l Оrкр. закD. каб. коробов l00M 1.4
2 пDисоединdние жил кабелей l00шт |21

Изготовление каб.короб l00M 0.32
4 Задслка кабсля п]т 67
5 ДемоЕгаж каб.коDобов к-0.4 l00M 0.з2
6 МоtпФк каб.коDобов l00M 0.32
7 РемоЕт кабельньD( трасс l00M 0.57
8 Дамонгаж,мста.lо консг. каб. К-0,4 тн 0.5
9 [робивка отвеDстий l00MM з.7

Изготовление и 3амена кабельпых коDобов маш.зал отм -3.3 м и котельного отделенl1я пDи кап.оемояте эв.БлJlъ 2
Моrrгажвые работы
Демоrттаж кhб.коообов К-0.4 100м 0.625

2 Моrrгаж кабельньо< коробов l00M 0.625
з ДемоItтФк силовых кабелей к-0.4 l00M 8l,55
4 Монтаж силовьIх каслей l00M 81.55
5 Присоединение жил кабелей 100шт lз
6 Заделка кабеля шт 53
1 Огкр.закр.кабельцых коробов l00M 1,6
8 Ремонг кабсльньо< трасс 100м |,4
9 дDгона дуговая сварка I00M з.057

Котлоочистительные Dаботы пDи капитальном Dемояте энеогоблока J{!2
очистка дымасоса. диtц.lетD DoToDa свыше l600MM, (маз\т) шт 2

2 очис"жа золошлаковьrх бЕIкеDов кШ (маз}т) l0M' з5
з очистка газоходов. боDовов ВгД кот.отд l0M' 28
4 очцстка кшlалов. гидоозатвоDов гиlIDоолоудаления (вDччнчю) L[иDкводоволов. очистt(а Аван камео БнС-2 l0п.м 16

5 |чиска газоходов. боDовов кот.отд. l0M' 86
6 Очистка зашлакованньrх повсрхность нагрева КШ, 100м' 79
,|

Очистка регеверативяых возд}хоподогревателей обдувкой возд}том обмывкой водой (вD\^IнYю) l000M' 50
8 очисгка 1р. КонденсатоDа l/2 А"Б с УВД ) 100TD l85
9 о.rиqгка m. оПl м/о Мнсс м/о ГиБ;МIry,ВвТ. с УвД 100тр 77
10 Очисгка Зашлакованных повсрхяость ншрева гаризанта,,tьЕого гtцilr(ода за ДС до дым.mчбы_ 100м' 48

Очиgгка Газапроводов в D\чrýaю. 10п.м
,7

Прп.rечавис: ОкопчательItый перечень работ кltпитiцьного ремонта буд9т определен после
остацовки и вскрытия ремdнтируемого оборудования с составлением дефектньL\ актов на изношенные д9тали и узлы.
ФакIические объёмы работ определяЕтся после вскрьrc;е и дефекrации энергооборудование.
Окончательные расчет за выполнение

ремоЕгЕьй работ и подписltния lктов
после факгического вылолненлш объёмов

,Щиреюоli ло производству АО

Нача,rьник сrц,rкбы ремоmа:

/начальник оппР:

Киргизбаев Ж.Н.

Турлимратов Г,С.

халиков ш.з.

IES":
r. L Ё].л

КДДJSýtYдRiуд

Q;---с


