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Предварптельная смета

по изготовление п"п*"й r*р,"",lх труб котлоагрегата ст, Л! t1 на Ао "Навоийская Т1

к ремонту энергетического оборудования
\/тRепжпенный RH 34-734-20l5г,

)ci,

Ед.
IIз}r.

2022г. N
разряд

/0lyr :r ttlЧ
Сумма
сумм

,J\!

пlл

l

нанменован.
ЦДи

л9 позицпи

кол-во
ед.

Затраты трула ,liцltl!ра,
ставкана ед.

по ЕД
Всего

l

ШЗгОТОшенIlе газоllJl0l ныi ,лраппD,^ ltqil

Изгoтoвлениeэлем""'o"*"p*u""*o@гыей)-ПoдгoтoвкаNtатepяЩoв'yшЦкaиpaмtrкaдФilеиl
изготавляемого элемента Огрезка дашей г8овым резаком с зачиФкой кромок, Проверка рвмеров и маркиршлал:т::::::,* 

l

элементов каркаса, прихватка элекгро-сваркой и проверка р8меров по чертежу, Сварка элементов каркаса и т::::::_:1л-::", I

из.отовленногоэлеМеmаосмотромиизмерениемпримассеэлемеmакаркаса't'до:изготовлевиешаиприспосоЬлениедпяl
ло 0 05тн К-0-7 l

l элемеm
з2

----т-
э,,75 l8I4з,75 2844 94о,7

l 56,8

20 l 1,2 ]56.Е з,75 l814з,75 2 844 940

uo0,1'"K-0,7 . : :::_:_:::::::;_;;:;;;:;;:;;;;;;;;;;;;*"i lмрФа l 5з50 0,4 бl40 4,00 l 8зз 1,76 l 12 557 006

2.5, l 07, l полоса- 15350 0,з .1605 з,00 |,75,79,1з 80 954 657

з 2.4.9.
1м шиньi грани бl400 о,2 l 2280 4,00 l8зз1,76 225 l 14 013

4 2_4,|о. 10шт l5з5 2,5 ]6S6,]5 з,00 |,75,79"7з 41 22з 55о

2,5,1 l l lM шва бl 400 2 l07450 3,00 |,75,79"7з l 888 941 989

6 2-4-|l -

l 1э,4.з,

изготошение элем"".о" *"p*u"" *оБтББiБIJ"р", бшок, ригшей). подготовка материшов, уuцка и рамФка дФшеи 
l

изготовляемоrc элемента. ОФезка дФцей вовым резаком с засисткой кромок- Проверка ршмеров и маркировка лошей, Сбогка 
]

элеМеюовкаркаса'прихваткаэлеtrросваркойипроверкарамеровпочертежry.СваркаэлемевтовкаркасаЕпроверкакачеФва
изготовлекного элсмеfiта осмотом Е измерецием при массе элемеша каркаса. t, до: Изготовление ша я прЕспособлевие для

изгот.паяелей зцнего э

l элемеm
6

I

з,,l5 l 8 143,75 762 0э81 42,00

8 l 1,2 39,6 з,15 I 8l 4з,75 1 625 680

цо-0,1т l м рсза l l200 о,4 4430 4,о0 l8зз 1,76 82 |26285

2_ 2.5,|о,1.

2.4.9.

frГо.rо* *"чrп*о".руб noo 
"""р,у

меюgическu правка снятйе заусенцев полоса шавЕиков

1 попоса- l l200 0,з зз60 з,00 1,15,79,,lз 59 067 89з

l м длипы граgи 1l200 о,2 ?240 4,00 18зз1,76 41 06э l42

4 z4-|o.lЗачисткашифoвшьнoймaшивкoЙпoдсваp(угpавсишlaбнвlР4вn^wDrul,-,"l--",-,-
,51L l-и**ние
2-4-||. |Свароашач"п*о"двуr,ооро"п",во*

l0 шт 1 l20 2,5 l960 з,00 \,75,19,1з з4 456 21 l

5 l мшва 224оо 1,4 зlз60 4,00 l8зз1,76 574 88з 994

6 i рез l 120 )д 2688 з,00 |,l5,19,,7з 47 254э|4

,7 )брезка труб по заданноN{у рам€ру на тр)оном стзнке ___"__ __ _, , _ __,

10 туб 41,6 з4,4 858,624 з,15 l 8 l 4з,75 15 578 659

3 2.э,в

IзгшoвлениетpубслoжнoйкoEфиDфациЁиздву](пoдгФoBлсaнЬrхучaLr^vDrР,volv9'чvу.'.-----.
IроставФвенвыхЙлинсйньнрdмеров,изгибов,соосяости'стыковкойиприхваткой:изгФошевиегrryтетрубсложвой
*о"фп.!рацип с 

""rдержк l0ш 1l2 l96 з,00 |,7 5,19,1з э 445 62,7

9 опора з7? 8,1 ]0l з,2 4,00 l8з]1,76 55 2з1 259

l0 2.1.10,

1элеN(еЁт
24 l 1,2 268,8 l814з,75 | +BTzMo

l1 l з.4-з

l8
,7 l26 э,,l5 |8143,?5 | zzBc ttэ

цо - 0,05 т



Zзготовлевие кронштейнов, рам и прочих мелких мФшоконструкций, Подготовка материшов, Ршметка обрезка гаовым резаком

]истов, зачЕФка кромок, Сборка крояштейЕов, рам и друпх элементов мФшоковструкций с подгонкой и прихваткой, Проверка l00 кг l8 1 1,8 711! з,50 |1955"l5 з 8lз 80l

12 l з.4,4
пpaвильнoсlисUupкиРdllEдР-v'n,\J?l9!]w!!!v

?а..а-а бл-лRлrл 1Ёпян, слева и спDава l92шт г
---------------I

,7 42 l8l4з,75
,]62 оз8

1 1з.4,з

изготошение элементов каркаса котла (колонg, стоек, ферм, бuок, ригыей), Полготовка материдов, ушцка и рамека дfiдей

изготовляемого элемента, Огрезка дФdей @овым резаКом с зачисткой крОмок, Проверка рвмеров и маркировка дФшей, Сборка

элемеmов каркаса. прихватка элеtrросваркой п проверка ршмеров по чертеку, Сварre элементов каркаса и провер{а качшва

изготоые;вого элемента осмотром и измереЕяем при массе элемеmа каркаса, t, до: Изготоыение ша и приспосоолеЕие шя

изготовление пшФей боковоrc экрава до-0,05т

lэлемел
6

8 l 1,2 89,6 з,,75 l8l4з,75 l 625 680

до-0,1т
l м реза 7568 0,4 l5l з,6 4,00 18зз1,76 3,7 146952

2,5,107

иехаЕпескц правка" сЕffие зауссfiцев и кшибровка полосьFпроставки дпиной, т, до: Механическа правка святие заусеЕцев l полоса
7568 ni 2270,4 ],00 115,19,1з з9 9lз 019

2_4_9.

7563 0,2 l51з,6 4,00 18зз1,76 ?,7 146952

4 2.4.|о_ машинкоЙ под сварку гравей шавЕиграников ши полос-прооавок труб, m .UJIиЕы граЕи

l0 шт
,756,8 2,5 l 324,4 з,00 |,7 5,79,,1э 2з 282 594

5 2,5.1 l
обработка конuов труб Нового 1^lастка панели со снпием шавника механическим способом на щяву

l мшва 7563 1.4 529,7,6 4.00 18зз1,76 9,7 |l4 зз2

6 2.4.1, I l рез 1 120 2,4 2688 з.00 |,75,79,,lз 4,7 254 з|4
,7 2,з.4

Й**r".рФ *-""й -*фrDФации из дв}х подготовленЕых учаФков трубы с вылерживанием веобходимых

пространственных я линейных рамеров, изпбов, соосноФи, Фыковкой и прихваткойj Изготовление гFуге труб Фожной l 0 труб 41,6 з4,4 853,624 з,75 18l4з,75 l 5 578 659

8
r^я'Ъимэпяи с вы!еожкой простDанства К-0,6 l0ш ll? 2,5 ]96 з,00 |,l5,79,,7з з 445 62,7

9 2,5,1 1 l ИзготовлеЕие полос проставок К-0,7
опора l7l зз 1.06 4. 18зз1,76 |5 ?з4 19?

l0 1,l0.

lэлемеш
24 l 1,2 263,8 3,75 1 8 I4з,75 4 877 040

l1 l з,4,з

l8 ,7 Izб э,75 1 8 I4з,75 2286 llз

l00 кг lз 1 1,8 11) л з,50 l7955,15 з 8lз 80l

|2 1з,4,4

220950,61 з 597 64| |z4
359764l 124

[Iтого 79|48lo47
проиlвопс1 ,вЕЕныЕ рдсходы 22% 4з8912217l
итого 1294791040

прочиЕ зА, рлты 29,5% 56839l32l 1

IIтого 852586982

Iцс 15 % 6536500193

всЕго сндl

Z*<_
Составил инженер ОППР

ви/


