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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на выполнение Текущего ремонта котельного оборудования энергоблоков ст. № 1-12; 

Текущих ремонтов турбогенератора типа ТВВ-165-2, рабочего возбудителя типа
ВГТ-2500-500 энергоблоков ст. №№ 1-12

Определения:
В настоящем техническом задании использованы следующие определения:
РД - Руководящий документ (RH 34-077:2018) «Правила организации

технического обслуживания и ремонта оборудования электростанций»;
ПТБЭЭ РУз - Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок;
ПТЭЭСС - Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей;
ПУЭ - Правила устройства электроустановок;
НТД - Нормативно техническая документация.

1. Наименование и цели использования выполняемых работ и оказываемых услуг с 
указанием основных технико-экономических показателей

1.1. Текущий ремонт котельного оборудования энергоблоков ст. №№ 1-12;
1.2. Текущий ремонт турбогенератора типа ТВВ-165-2, рабочего возбудителя типа ВГТ- 

2500-500 энергоблоков ст. №№1-12

Ремонтные работы проводятся в целях поддержания безаварийной работы в период 
эксплуатации и продления паркового ресурса энергооборудования и улучшения технико
экономических показателей, а также в целях восстановления исправности или 
работоспособности изделий и восстановления ресурсов или их составных частей и обеспечения 
электрической и тепловой энергии населения и инфраструктуры Республики Узбекистан.

Текущий ремонт энергооборудования проводится в целях поддержания технико
экономических характеристик установки в заданных пределах с заменой или восстановлением 
отдельных быстроизнашивающихся составных частей и деталей согласно RH 34-077:2018.

Фактический объем ремонтных работ, подлежащий выполнению в период капитальных, 
либо средних ремонтов определяется комиссией после вскрытия оборудования и проведения 
дефектации, с составлением дефектных актов. Ремонтные работы производятся согласно 
технологическому процессу завода-изготовителя, а также на выявленных дефектных участках. 
Таким образом, исполнитель ремонта, несет ответственность за конкретно выполненный объем 
на определенных участках, и в случае выявления дефектов на отремонтированных участках 
оборудования (узлов) в течение года после проведения капитального или среднего ремонта, 
устраняют их за свой счет.

При этом, согласно RH 34-077:2018 (приложение Н), после проведения капитального, 
либо среднего ремонта энергоблока, после истечения срока подконтрольной эксплуатации 
(30 суток), допускается проведение текущего ремонта Тг для устранения отдельных мелких 
неисправностей на участках оборудования и узлов.

2. Основание для реализации проекта (ремонтных работ) в рамках которого 
производится закупка

Утвержденный график капитальных и средних ремонтов энергооборудования АО 
«Ташкентская ТЭС», .Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей и



RH 34-077:2018 «Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудова
электростанций», приложение Н

3. Перечень работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполнителя с 
учетом реальных потребностей заказчика и их обоснованием исходя из требований 
действующих нормативных актов
Проведение Текущего ремонта котельного оборудования энергоблоков ст. №№ 1-12; Текущих 
ремонтов турбогенератора типа ТВВ-165-2, рабочего возбудителя типа ВГТ-2500-500 
энергоблоков ст. №№ 1-12 - производится на основании Правил технической эксплуатации 
электрических станций и сетей и согласно RH 34-077:2018.

Укрупнённые запланированные объемы проводимых работ изложены в таблице № 1

Таблица 1

№
п/п Наименование работ

1 Текущий ремонт котельного оборудования энергоблоков ст. №№ 1-12
2 Текущий ремонт турбогенератора типа ТВВ-165-2, рабочего возбудителя типа ВГТ-2500- 

500 энергоблоков ст. №№1-12

Примечание: В приложении № 1 настоящего технического задания представлен 
расширенный перечень (объем) запланированных работ. В период ремонтных работ 
энергетического оборудования возможно внесение дополнительного объема работ (по 
результатам дефектации оборудования).

4. Место выполнения работ и оказания услуг с указанием конкретного адреса (адресов)
Ташкентская область, Кибрайский район, поселок ТашГРЭС, АО «Ташкентская ТЭС».

5. Условия выполнения работ и оказания услуг
Подрядчик принимает к выполнению: Текущий ремонт котельного оборудования 

энергоблоков ст. №№ 1-12; Текущий ремонт турбогенератора типа ТВВ-165-2, рабочего 
возбудителя типа ВГТ-2500-500 энергоблоков ст. №№1-12 и обязуется выполнить ремонтные 
работы в согласованном объеме, в соответствии с требованиями нормативно технических 
документаций (НТД), с соблюдением действующих норм и правил. В срок, предусмотренный 
договором, сдает заказчику отремонтированное энергооборудование.

Строго соблюдает допустимые нагрузки на площадки и перекрытия. Обеспечивает 
соблюдение своим персоналом правил внутреннего распорядка, правил технической 
эксплуатации (ПТЭ), правил техники безопасности (ПТБ), правил пожарной безопасности 
(ППБ), правил ГИ «Саноатконтехназорат». Не допускает своими действиями нарушений 
нормальной эксплуатации действующего оборудования, поддержание чистоты и порядка на 
рабочих местах и ремонтных площадках.

6. Требования к участнику, исходя из сложности выполняемых работ и оказываемых 
услуг, разработанные и утвержденные государственным заказчиком

6.1. Наличие и правильность оформления необходимого комплекта ремонтной 
документации

6.2. Наличие опыта в проведении: Текущего ремонта котельного оборудования 
энергоблоков ст. №№ 1-12; Текущих ремонтов турбогенератора типа ТВВ-165-2, рабочего 
возбудителя типа ВГТ-2500-500 энергоблоков ст. №№ 1-12 сведения о ранее выполненных 
аналогичных работах

6.3. Применение необходимой технологической оснастки, приспособлений и инструмента, 
предусмотренных технологической документацией, и соответствие их параметров паспортным 
данным

6.4. Применение в процессе ремонта поверенных приборов и средств контроля и 
контрольно-измерительного инструмента



6.5. Соответствие выполненных технологических, ремонтных операций требованиям 
технологической документации

6.6. Наличие действующих лицензий на виды деятельности, связанные с выполнением 
указанных работ и предоставлении их заверенных копий в составе предложения, при 
проведении закупочных процедур.

7. Сроки (периоды) выполнения работ и оказания услуг с указанием периода 
(периодов), в течение которого должны оказываться работы и услуги или конкретной 
календарной даты, к которой должно быть завершены работы и оказание услуг, или 
минимально приемлемой для государственного заказчика даты завершения работ и 
оказания услуг или срока с момента заключения договора (уплаты аванса, иного 
момента), с которого исполнитель должен приступить к работе и оказанию услуг

7.1. Сроки выполнения ремонтных работ - согласно утвержденного графика ремонтов 
оборудования АО «Ташкентская ТЭС» и RH 34-077:2018 «Правила организации технического 
обслуживания и ремонта оборудования электростанций», приложение Н

7.2. Оплата за выполненные работы производится по фактически выполненным объемам 
работ, согласно акта выполненных работ.

8. Требования к безопасности выполнения работ и оказания услуг, и их результатов. 
В случае, если от исполнителя в процессе исполнения договора требуется осуществить 
страхование ответственности перед третьими лицами или оказываемые услуги могут 
быть связаны с возможной опасностью для жизни и здоровья людей, должны быть 
указаны дополнительные требования к обеспечению безопасности оказания услуг

8.1. В ходе выполнения работы, исполнитель обязан обеспечивать соблюдение законов, 
иных нормативно-правовых актов, нормативных технических документов Республики 
Узбекистан, обязательных стандартов и нормативов

8.2. Исполнитель обязан предоставить материалы, инструменты и оборудование, 
необходимые для выполнения работы, при этом материалы, подлежащие включению в 
результат работы, должны быть свободными от прав третьих лиц, исполнитель отвечает за 
ненадлежащее качество и безопасность предоставленных материалов и оборудования и за их 
сохранность. По требованию заказчика, исполнитель обязан предоставить заказчику 
сертификаты пожарной безопасности, сертификаты качества и происхождения, а также 
техническую документацию на предоставляемые для выполнения работы материалы и 
оборудование.

8.3. Исполнитель самостоятельно несет ответственность за допущенные в связи с 
исполнением договора нарушения законодательства, в том числе в области пожарной и 
промышленной безопасности, охраны труда, окружающей среды и природных ресурсов, 
включая оплату штрафов, пеней, иных санкций, причинение вреда третьим лицам. Если 
заказчик понес убытки в связи с тем, что компетентный орган наложил на заказчика штраф или 
иным образом привлек заказчика к ответственности в связи с тем, что работа или ее результаты 
не соответствуют законодательству или при ее выполнении причинен вред, исполнитель должен 
полностью возместить заказчику

8.4. Выполнить мероприятия по обеспечению безопасности труда ремонтного персонала и 
противопожарные мероприятия, предусмотренного планом подготовки ремонта, Правилами 
техники безопасности, Правилами пожарной безопасности в пределах принятого объема 
ремонта.

9. Порядок сдачи и приемки результатов работ/услуг. Указываются мероприятия 
по обеспечению сдачи и приемки результатов работ и услуг по каждому этапу выполнения 
и в целом, содержание отчетной, технической и иной документации, подлежащей 
оформлению и сдаче по каждому этапу и в целом (требование испытаний, контрольных 
пусков, подписания актов технического контроля, иных документов при сдаче работ и 
услуг)

9.1 Приемку энергооборудования из капитальных и средних ремонтов производит 
комиссия, возглавляемая техническим директором электростанции. В состав комиссии 
включаются общий руководитель ремонта установок, начальники цехов, в ведении которых



находится ремонтируемое оборудование, начальник цеха централизованного ремонта, 
руководители ремонтных работ предприятий и организаций или другие их представители, 
инженер-инспектор по эксплуатации, представители отдела подготовки ремонта. Допускается 
включать в состав комиссии руководителей групп (цехов) наладки, лабораторий

9.2. При приемке из ремонта установок в состав комиссии может входить представитель 
АО «Тепловые электрические станции».

9.3. Приемку оборудования, входящего в состав установок из капитального и среднего 
ремонтов, а также всего оборудования из текущего ремонта производят комиссии, 
возглавляемые начальниками эксплуатационных цехов. Состав приемочных комиссий должен 
быть установлен приказом по электростанции.

Приемочная комиссия осуществляет:
- контроль документации, составленной перед ремонтом, в процессе ремонта, после 

ремонта, отражающей техническое состояние оборудования, и качество выполненных 
ремонтных работ;

- предварительную оценку качества установок, оборудования после ремонта и качества 
выполненных ремонтных работ;

- уточнение технического состояния установок и оборудования по данным эксплуатации 
в течение месяца после включения под нагрузку, а также по данным послеремонтных
испытаний;

- окончательную оценку качества установок и оборудования после ремонта и качества 
выполненных ремонтных работ.

Приемка установок из капитального и среднего ремонтов должна производиться по 
программе, согласованной с исполнителями и утвержденной техническим директором 
электростанции.

Программа приемки предусматривает:
- перечень приемо-сдаточных испытаний установок, сроки и ответственных за их 

выполнение;
- сроки и ответственных за проверку отчетной ремонтной документации;
- сроки и ответственных за опробование и приемку отдельных видов оборудования;
- особые условия приемки отдельных видов оборудования из ремонта;
- другие мероприятия, связанные с проведением приемо-сдаточных испытаний.
9.4. Руководители работ предприятий и организаций, участвующие в ремонте, 

предъявляют приемочной комиссии необходимую документацию, составленную в процессе 
ремонта, в том числе:

- ведомость выполненного объема работ;
- протоколы, технические решения по выявленным, но не устраненным дефектам;
- результаты входного контроля, сертификаты на использованные в процессе ремонта 

материалы и запасные части;
- протоколы опробования отдельных видов оборудования, входящего в установку;
- акты на скрытые работы;
- акты приема-передачи ремонтной организации предприятию сети освещения, сварки, 

разводки воздуха и т.п.
- другие документы по согласованию электростанции и предприятия-исполнителя 

ремонта.
9.5. Документация предъявляется приемочной комиссии не позднее, чем за двое суток до 

окончания ремонта. Её конкретный перечень должен быть утвержден техническим директором 
электростанции.

9.6. Комиссия по приемке оборудования, входящего в состав установки начинает свою 
работу в процессе ремонта. Она рассматривает составляемую при этом документацию, 
анализирует и подготавливает ее для представления в комиссию по приемке установок.

9.7. После ремонта проводятся приемо-сдаточные испытания установок и отдельных 
систем для проверки качества сборки и регулировки, а также для проверки эксплуатационных 
показателей, их соответствие установленным требованиям.

9.8. Приемо-сдаточные испытания установки проводятся в 2 этапа: испытания при пуске 
и испытания под нагрузкой.



9.9. Сроки проведения приемо-сдаточных испытаний должны обеспечивать 
своевременное включение установки под нагрузку согласно сетевому графику ремонта.

9.10. Испытания проводятся по программе, утвержденной техническим директором 
электростанции и согласованной с исполнителем ремонта. В случае, если при производстве 
испытаний возникает необходимость проведения переключений на оборудовании, находящемся 
в оперативном ведении диспетчера энергосистемы, программа в части их переключений должна 
согласовываться с соответствующими управлениями и Национальным диспетчерским центром 
(НДЦ).

9.11. Программа приемо-сдаточных испытаний должна содержать:
- при пуске - порядок проведения испытаний вспомогательных систем и оборудования 

установки, продолжительность, ответственных лиц и особые указания при необходимости;
- под нагрузкой - перечень режимов и контролируемых параметров, продолжительность 

испытаний, лиц. ответственных за проведение испытаний.
9.12. Программа должна соответствовать требованиям правил технической эксплуатации 

(ПТЭ), инструкциям по эксплуатации и другим нормативным документам.
9.13. По результатам осмотра установки, испытаний и опробования оборудования, проверки и 

анализа предъявленной документации приемочная комиссия дает разрешение на пуск.
9.14. Пуск установки производится эксплуатационным персоналом после закрытия 

исполнителями ремонта наряда-допуска на ремонт, по распоряжению технического директора 
электростанции.

9.15. Разрешение на пуск оформляется в оперативном журнале начальника смены 
электростанции, начальником цеха, являющимся руководителем пуска.

9.16. Перед пуском ответственные лица предприятий, организаций, участвующих в 
ремонте, передают в письменном виде руководству эксплуатационного цеха требования, 
оговаривающие особенности пуска и опробования при проведении приемо-сдаточных 
испытаний, но не противоречащие правилам технической эксплуатации (ПТЭ).

9.17. Оборудование прошедшее капитальный и средний ремонт подлежит приемо
сдаточным испытаниям под нагрузкой в течение 48 часов.

9.18. Если в течение приемо-сдаточных испытаний оборудования под нагрузкой не были 
обнаружены дефекты, то приемочная комиссия принимает решение о приемке оборудования из 
ремонта.

9.19. После окончания приемо-сдаточных испытаний начинается подконтрольная 
эксплуатация отремонтированного оборудования, которая завершается через 30 календарных 
дней с момента включения оборудования под нагрузку согласно RH 34-077:2018.

9.20. В период подконтрольной эксплуатации заканчивается проверка работы 
оборудования на всех режимах, проводятся испытания и наладка всех систем.

10. Требования по передаче государственному заказчику технических и иных 
документов по завершению и сдаче результатов работ и услуг

10.1. Приемка из Текущего ремонта котельного оборудования энергоблоков ст. №№ 1- 
12; Текущих ремонтов турбогенератора типа ТВВ-165-2, рабочего возбудителя типа ВГТ-2500- 
500 энергоблоков ст. №№ 1-12 - оформляется актом. Акт утверждается техническим 
директором АО «Ташкентская ТЭС».

10.2. К акту по приемке оборудования должны быть приложены протоколы, справки, 
ведомости и другие документы отражающие:

- перечень работ выполненных сверх запланированных объемов
- перечень невыполненных работ, предусмотренных согласованной ведомостью объема 

работ и причины их невыполнения
- перечень руководящих документов, требования которых выполнены в процессе 

ремонта
- перечень работ выполненных с отклонениями от установленных требований
10.3. Дополнительно, при приеме-передаче оборудования руководствоваться 

требованиями RH 34-077:2018 «Правила организации технического обслуживания и ремонта 
оборудования электростанций».



11. Требования по техническому обучению исполнителем персонала 
государственного заказчика по результатам выполненных работ и оказанных услуг

11.1. Требования по техническому обучению исполнителем персонала Заказчика не 
предъявляются.

12. Требования по объему гарантий качества работ и услуг (минимально 
приемлемые для государственного заказчика либо четко установленные обязанности 
исполнителя в гарантийный период)

12.1. Отремонтированное оборудование должно соответствовать требованиям в течение 
не менее 12 месяцев с момента включения оборудования под нагрузку при соблюдении 
Заказчиком правил эксплуатации.

12.2. Качество материалов, комплектующих изделий и т.д., применяемых им при 
производстве;

12.3. Гарантийные обязательства Исполнителя прекращаются, если на оборудовании в 
течение гарантийного срока эксплуатации производились работы Заказчиком без участия и без 
согласования с Исполнителем согласно RH 34-077-2018.

13. Требования об указании срока гарантий качества на результаты работ и услуг
Гарантийный срок эксплуатации не менее 12 месяцев с момента включения 

оборудования под нагрузку, но не более 18 месяцев после окончания ремонта согласно 
RH 34-077:2018.

14. Авторские права с указанием условий о передаче государственному заказчику 
исключительных прав на объекты интеллектуальной собственности, возникших в связи с 
исполнением обязательств исполнителя по выполнению работ и оказанию услуг

Не требуется.

15. Иные требования к работам, услугам и условиям их оказания по усмотрению 
государственного заказчика

Выполнение ремонтных работ производится в соответствии с требованиями нормативно 
технических документаций (НТД), с соблюдением действующих норм и правил, RH 34- 
077:2018 «Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования 
электростанций», в соответствии выполняемых технологических, ремонтных операций 
требованиям технологической документации завода изготовителя.

А.А. Махмудходжаев



З А П Л А Н И Р О В А Н Н Ы Е  О Б Ъ ЁМ Ы  
рем онтны х работ по Т екущ ем  рем онтам  котельного оборудования энергоблоков ст. № № 1-12; Текущ ]

р абочего возбудителя В ГТ -2500-500энергоблоков ст. № 1-12

№ Н аим енование работ ед. изм. кол-во

1 К о т л о а г р е г а т ы  э н е р г о б л о к о в  ст . № 1 -1 2

П о в е р х н о с т и  н а г р е в а  Б л  № 1 -1 2

О см отр  топ оч н ы х экранов ,деф ектация,котел  п р о и зв .5 0 0 т /ч а с при  р а б о т е  н а  газе 1 топ. 6

П роверка в сех  типов креплений  и о п о р  экран н ы х т р у б  с  о п р едел ен и ем  деф ек тов  и  объ ём а  р ем он та  котлов п р о и зв о л .5 0 0 т /ч а с
1 котел 6

П роверка и  осм отр  зм еевиков  п ер вич ного К П П  В Д  в ы х о д н о й  ст уп ен и  котла, п роверка дета л ей  дистанц . на котлах  
п рои зв ол .500т /ч ас с П -обр азн ой  к ом пановкой 1п/п 12

то  ж е  К П П  В Д  котла в х о д н о й  ступени 1п/п 12

то  ж е  К П П  Н Д  котла вы ходной  ступени  (вторичны й) 1п/п 12

то ж е Ш ПП 1п/п 108

то ж е  радиац.п/п 1п/п 42

то ж е п отол оч н ого п/п 1п/п 42

Правка горизонтальны х зм ееви ков  К П П  В Д  вы ходной  ст упени  с  восстановлением  проектны х р асстояни й  м е ж д у  зм еевикам и, 
п одвеш енны х на охлаж даем ы х п одвесн ы х тр убах  а)с зам ен ой  или правкой стоек 1 зм еев и к 6 2 4

ю  ж е зм еевиков КИП В Д  входной  ступени , подвеш ен н ы х на о х л аж даем ы х п одв есн ы х тр убах  а )с  за м ен о й  или  правкой  стоек
1 зм еев и к 6 2 4

то ж е зм еевиков КПП Н Д  вы ходной  ст упени , п одвеш ен н ы х на охл аж даем ы х п одв есн ы х тр убах  а)с за м ен о й  или  правкой стоек
1 зм еев и к 6 2 4

то ж е зм еевиков Н Н ВЭ 1 зм еев и к 180

то ж е зм еевиков Н Н ВЭ  настенной части 1 зм ееви к 3 3 6

Уета-ка и снятие отдельны х детал ей  врем енны х м/к для правки зм ееви ков  К П П  В Д  в х о д н о й  ст упени  м асса  д о  20 к г 1 эл-т 6 2 4

то ж е  для правки зм еевиков К П П  В Д  в ы ходн ой  м асса  д о  20к г 1 эл-т 6 24

то ж е  для правки зм еевиков К П П  Н Д  в ы ходн ой  м асса  д о  20к г 1 эл-т 6 2 4

т о  ж е зм еевиков Н Н В Э  масса д о  20к г 1 эл-т 120

И зготовл ен ие стоек  (о п о р ) зм ееви ков  КП П  В Д  с п о дб о р о м  металла, р азм еткой , р езк ой  и  сварк ой  в ы ходн ой  ступени 1 оп ора 6 24

т о  ж е  зм еевиков  К П П  В Д  в х о д н о й  ступени 1 оп ора 6 2 4

т о  ж е  зм еевиков  К П П  Н Д  в ы ходн ой  ст упени 1 о п о р а 6 2 4

П равка деф ор .(в ы ш едш и х и з ряда) т р у б  Р П П  с  восстан ов л ен ием  обор в анн ы х креплени й  труб 1 ги б  тр. 4 5 0

т о  ж е П Н П П 1 ги б  тр. 1296

С нятие и уст-ка отд .детал ей  врем енн ы х м/к  для правки тр уб  р ади ац .п /п  м асса  д о  20к г 1 эл-т 4 5 0

т о  ж е  для правки труб П Н П П  м асса  д о  20 к г 1 эл -т 1296

И згот .п одв есок  зм ееви ков  п о т о л о ч н о го  п /п  с  разм етк ой , р езк ой , сб о р к о й  и  сваркой  отд .эл -тов 1 п од . 1296

т о  ж е  радиац.п .п . 1 п од . 4 5 0

то ж е  зм еевиков Н Н В Э 1 п од . 3 6 0

Правка труб Ш ПП с зам еной  стяж ны х ск об , хо м у т о в , гр ебенок  и д р у г и х  детал ей  дистанцион-я 1 ш ирм а 120

С нятие и уст-ка отд .детал ей  врем еннны х м /к  дл я  правки зм еев и ков  Ш П П  м асса д о  20к г 1 эл -т 2 4 0

И згот .подв есок  зм еевиков Ш ПП с  разм еткой , р езк ой  и сваркой  о тд .эл -тов 1 п од . 1 440

И зготовление опорны х м/к п одв есок  п ото л о ч н о го  п /п  (к ронш тей нов ,рам ). П одготовк а материала. Р азм етка,резка  

газ.резаком .зачистка кром ок .С борка с п одгон к ой  и прихваткой 100кг 3 3 ,6

Зам ена деф ектны х креплений экранны х труб 1 креп. 1050

Зам ена групповы х скользящ их оп ор  тр уб  экранов с  правкой панелей  и установк ой  обш ивки 1 оп ора 84

Правка б е з  вы резки с  нагревом  газ.горелк ой  д еф о р м и р о в . экранны х т р у б  d 60 1 ги б  тр. 5 4 0

то ж е б е з  вырезки и нагрева газ.горелк ой  д еф о р м и р о в . экранны х т р у б  d 60 1 ги б тр. 7 20

Снятие и уст-ка отд .детал ей  врем енны х м/к для правки экранны х тр уб  м асса  д о  20кг 1 эл -т 7 20

З а м е н а  з м е е в и к о в  ПНПП д о  10 ш т  Б л №  1-12

У дален и е д еф .зм ееви ков  П Н П П  газ.резаком , ст роп кой , вы водом  из конвективной  ш ахты  и  снятием  вниз на пл ощ адку  d  3 2 x 4 м м  
м асса пакета д о  100кг 1 зм еевик 80

Снятие и уст-ка отдельны х детал ей  врем енны х эл -тов  м/к при д ем о н т а ж е зм ееви ков  П Н П П  м асса  д о  20 к г 1 эл -т 3 2 0

И зги бан ие трубы  на станке, п роверк а р а ди уса  ги бов  на п лазу и  р азм етк а п о д  р езк у  тр уб  d  32 1 о т в о д 4 8 0

М еханическая резка тр уб  на станке со  снятием  ф асок  п о д  сварку т р у б  d  32 1 о т в о д 4 8 0

Н аплавка и зн осостой к им и  эл ектр одам и  коллекторов  П Н П П  с  п о дг о т о в к о й  п ов ер хн ости  коллектора 1дм2 12

Зачистка ш лиф маш инкой м еталла вок руг отверстий  к оллек тора П Н Й П  d 3 2 x 4  дл я  У З Д 1 св. ш ов 160

В ы резка отверстий  (сверловка) с  п ом ощ ь ю  п р и сп о со б л е н и й  в стен ках к оллектора П Н П П  для  уст -к и  конц ов  зм еев и ков  п о д  сварку  

при толщ ин е стенки  д о  5 0 м м  d отверстий  3 2м м 1 отвер. 160

С нятие и уст-ка отдельны х детал ей  вр ем енн ы х эл -тов  м/к  п ри  сверловк е отверстий  П Н П П  м асса д о  20к г 1 эл -т 3 2 0

С нятие ф асок  п о д  сварку на ш т уцерах коллекторов  или о ст .у ч -к а х  зм еев и ков  П Н П П .У стан овка новы х зм еев и ков  или и х  эл -  

тов .п одгонк а  по м есту  и прихватка эл .сваркой . В ы верка зм еев и ков  с у ст -к ой  стоек  и детал ей  дистанц-я 1 зм еевик 80

Э л.дуговая сварка состы кованны х уч -ков  тр у б о п р о в о д о в  d  3 2 x 3 ,5  с вертикальны м п ол ож ен и ем  свар н ого ш ва 1 св. ш ов 120

т ож е с  горизонтальны м п ол ож ени ем  шва 1 св . ш ов 8 7 0

Зачистка концов труб зм ееви ков  п о д  сварку d 3 2 x 3 ,5  L д о  4м 10 конц. тр уб 198

Зам ена п одвесок  зм еевиков П Н П П 1 п одв ес. 9 9 0

И зготовлен ие подвесок  зм ееви ков  с разм еткой , р езк ой , сб о р к о й  и  сварк ой  отд .эл -тов  П Н П П 1 п одв ес. 9 9 0

Зачистка ш лифмаш инкой ок ол ош ов н ой  зоны  сварны х со е ди н ен и й  т р у б  для У З Д  d 3 2 x 3 ,5 1 св .ш ов 8 80

Зам ена опорны х м/к подвесок  п отол оч н ого  п/п (к р онш тей нов , рам). П одготов к а  и уст -ка  такелаж ны х п ри сп особл ен и й . П роверк а  
1 абаритны х разм еров м/к уст-ка на м есто и сварка при м ассе  м/к д о  20кг 1эл-т 88

И зготовлен ие оп орн ы х м/к п одв есок  п ото л о ч н о го  п /п  (к р онш тей нов ,р ам ). П одготов к а  материалов, разм етка, р езк а  газовы м  

резаком , зачистка кромок. С бор ка  с  п одгонк ой  и сваркой 100кг 9 ,6

С нятие и уст-ка отдельны х детал ей  врем енны х эл -тов  м/к при уст ановк е на п одвески  зм еевиков  П Н П П  м асса  д о  20 к г 1 эл-т 8 8 0

П о д в е сн ы е т р у б ы  Бл №  1-12

У даление деф ектн ы х п одвесн ы х тр уб  с  конвективной  шахты с  п одготов к ой  такелаж ной оснастки , оч и сткой  и  р езк о й  тр у б , 

удал ен ие оп ор , снятием и удал ен ием  тр уб  из котла в ы бор оч н о  трубы  прям ы е d  4 2 x 5 10 труб 2 2 ,4

О бработка торцов, оставш ихся частей  тр уб  с о  сняти ем  ф асок  п о д  сварку в ы бор оч н о, уст -к а  н овы х п одв есн ы х т р у б  к онвективной  

ш ахты  по м есту  со  снятием  м о н таж н ого  при пуска и  п одг о н к о й , п рихватка тр у б  сваркой, уст -ка  креплений, прям ы е тр убы  d  4 2 x 5  L 

д о  8п/м 10 тр уб 56

Э л.дуговая сварка состы кованны х уч астк ов  т р -д о в  d  4 2 x 5  гор и зонт .ш ов . 1 св .ш ов 5 60

Зачистка концов тр уб  п о д  сварку с  п ом ощ ью  п ри сп особл ен и я  d 4 2 x 5  L  д о  8м 10 к он ц  тр уб 112

Зачистка ш лиф м аш инкой о к ол ош ов н ой  зон ы  тр -д о в  д л я  п ров едени я  У З Д  d 4 2 x 5 1 св .ш ов 5 6 0



Зам ен а кронш тейнов, рам  и  п р оч и х  м /к  котла (о п о р н ы х  м/к  п ер еп уск н ы х тр у б , м /к  каркаса котла). П о дготов к а  и  у ст -к а  такелаж ны х  

при сп особлени й . Разм етка м е ст  р еза , отр езк а  газ .резаком . П роверка, уст -к а  н о в о й  м/к  на м е ст о  и  сварка п ри  м а с се  м /к  д о  20 к г
1 эл-т 2 5 7 6

то ж е д о  50кг 1 эл -т 2 0 1 6

Г о р е л к и  к о т л а  Б л  № 1 -1 2

П роверка и р ем он т газом азутн ы х гор ел ок , разборк а, очистка, п роверка п ри вода с  устран ен ием  м елки х деф ек то в . П роверка  

воздуш н ы х р егистров, тяг прои звол , горел ки  д о  2 5 0 0 м З /ч а с 1 горелка 2 4

Зам ена кольцевой трубы  (обеч ай ки ) газовой  горелки . В ы резк а ,п одгон к а  п о д  сварку. У ст-к а н ов ой  и сварка 1 тр уба 2 4

И зготовлен ие эл-тов м/к горелки (обеч ай ки ). П о дготов к а  материалов, разм етка, отрезк а газ.резаком  с  зач исткой  кром ок , 

вальцовка, прихватка эл.сваркой и сварка при м ассе  эл-та д о  0 .1 т 1 эл -т 4 8

Зам ена сопл кольцевой трубы  (тю льпана) с вы резкой , установка новы х, прихваткой, сваркой 1 горел ка 24

И зготовлен ие кольцевой трубы  (тю льпана). Разм етка и св ерл ени е отв ерстий  п о д  сопла. У ст-ка соп л , прихватка и  сварка  

изготовление с изгибанием  на станке 1 т р у б а 24

Р ем онт деф .уч -к ов  г/в о зд у х о в о д о в  на к орп усе горел ки  п утем  налож ения заплат р азм ер ом  д о  0 ,2 5 м 2 1 запл. 168

то ж е проваркой эл.сваркой деф ектн ы х св.ш вов 1м ш ва 80

11ерекарка д еф .св .ш вов  тр-дов на горел ках, сты ковка тр-да , прихватка и сварка б е з  предварит, и со п у т .п одогр е-в а , б е з  п одк л .к ол ец
1 св. ш ов 24

то ж е .тля очистки газопр ов одов  d 1 5 9x10 1 св. ш ов 2 4

то ж е дтя  очистки  газопр оводов  d 133x6 1 св. ш ов 154

Ш и б е р а  Бл №  1-12

11роверка клапанов (ш иберов ).кал ор и ф ер ов  с вы явлением и устран ен ием  д еф ек тов  п р я м оугол ьного сечения, 6 -о с н ы е п лощ адью  

сечения д о  3 .5 м 2  с ручны м приводом 1 клапан 16

т о  ж е клапанов (ш иберов) к алориф еров 4 -х  о сн ы е п л ощ адью  сечения д о  3 ,5м 2 1 клапан 16

Г а р н и т у р а  к о т л а  Б л №  1-12

О см отр  и р ем он т лазов котла лаз d 4 5 0 м м 1 лаз 4 8

то ж е лю чков d 108мм 1 лю к 32

П роверка и р ем он т  откидны х взры вны х клапанов. К лапана круглы е с  площ адью  сечения д о  0 ,5 м 2 1 клапан 48

Г и д р о з а т в о р  к о т л а  Б л  №  1-12

Зам ен а кронш тейнов, рам и п роч их  м /к  коры та ги д р озат в ор а  при  м а с се  д о  20 к г 1 эл -т 96

т о  ж е д о  30кг 1 эл-т 104

И зготовл ен ие кронш тейнов, рам  и п роч их  м /к  коры та гидрозат в ора 100кг 4 8

Зам ен а отдельны х элем ен тов  каркаса котла, оп ор н ы х  балок  ги дрозат в ора  топ ки  котла м а ссо й  д о  0 ,0 5 т 1 эл -т 48

то ж е д о  0 ,1 5т 1 эл -т 4 0

И зготовл ен ие эл-тов каркаса котла, оп орн ы х балок  гидрозат в ора  топ ки  котла м ассой  д о  0 ,0 5 т 1 эл-т 9 6

то ж е д о  0 .1 5т 1 эл-т 72

Ш у н т о в ы е т р у б ы  Б л №  1-12

П роверка ш унтовы х тр уб  котла. П роверка состоян ия тр-в , к реплений  о п о р  котла п р о и зв о л  5 0 0т /ч ас 1 к-т 8

Вы резка деф .ш в ов  на ш унтовы х тр убах  газ.резаком , обр а б о т к а  т ор ц ов  тр-да . Сты ковка и сварка б е з  п редв .и  соп утств . п о до г р е в а  d 

159x4 1 св .ш ов 64

Разводка концов тр-дов для о б р аботк и  тор цов  тр уб  п о д  сварку d 159x4 1 св .ш ов 64

1 идравлическое испы тание ш унтовы х тр -д ов  с о см о т р о м  всех  со е ди н ен и й  п о д  давл ен ием , с  отм етк ой  деф е к т о в  для  котла  

п р о и зв о л  500т/час 1 к-т 8

Зам ена кронш тейнов,рам  и п роч .м елк .м /к  разгруз. полок  в т оп к е и конвект.ш ахте м ассой  д о  20к г 1 эл -т 7 8 4

то ж е д о  50кг 1 эл -т 2 8 8

И зготовлен ие кронш тейнов, рам и п роч их м елких м/к  р азгр узоч н ы х полок  в топ ке и конвект. ш ахте 100кг 2 4 0

Г и дравлическое испы тание котла п осл е р ем он та п р о и зв .500т /ч 1 кот. 8

Разборка в сех  врем енны х оп ор  и  конструкц. У б о р к а  м еталлолом а, зап .частей , р ем .оснастки  на к отле произв . 5 0 0 т /ч а с 1 кот 8

П роверка котла на п аровую  п лотность  п р о и зв о л  котла 5 00т /ч ас 1 кот. 8

С дача котла п о д  нагрузкой  в теч ен и е 2 4  часов . П роверк а работы  эл -тов  и  в сп ом огат. о б о р удо-в ан и я  котла п о д  нагрузкой , 

устран ен ие м елких деф ектов  котла п рои звол . 500т/'час 1 кот. 8

Р В В  п р и  д и а м е т р е  р о т о р а  5 4 0 0 м м  Б л  №  1-12

П роверка и р ем он т  Р В В . В ск ры тие и  закры тие л азов  в в о зд уш н ы х и  газов ы х к о р о б а х  с  и зг-ни ем  прокладок. П роверк а п л отн ости  

корп уса бочки , ротора, п ер его р о д о к  и  к о р обов . У стр ан ен и е м ел ки х  деф е к т о в  и  н еп л отностей  п роваркой  ш вов и  н ал ож ени ем  

заплаток. У странени е м елки х д еф ек тов  в п ер иф ери й ны х и радиальны х уп л отнени ях. П роверк а состоян ия п ластин  н абивки  р о т о р а  с
1 Р В В 24

П роверка, р ем он т  при вода со  снятием  и  п ол н ой  р а зб о р к о й  р едуктора. У ст-к а  такелаж ны х п ри сп особл ен и й , сняти е р ед у к то р а  в 

сб о р е  и п ер ем ещ ен и е р едуктора на площ адку о сн о в н о й  п ри в од  с  п ериф ерийны м  цев. зацеплением 1п ри в од 24

П роверка и р ем он т  м асл онасосн ой  станции. П ром ы вка м асл опр -дов , уст ран ен и е деф ектов  сбор к а  м асл он а-сосов , ги дравл и ч еск ое  

испы тание м аслоохладителя и м асл опр -дов . Заливка масла в си ст ем у 1 к-т 8

Зам ена периф ерийны х в ер хн их  у п л отнени й  р о то р а  с  гори з.подв и ж .п л и там и  и  грузам и 1 к-т 1 Р В В 24

Зам ена периф ерийны х н иж них у п л отнени й  р о то р а  с  гори з.подв и ж .п л и там и  и грузам и 1 к-т 1 Р В В 24

Зам ена верхних радиальны х пластин у п л отнени й  р отора 1 к-т 1 Р В В 24

Зам ена ниж них радиальны х пластин у п л отнени й  р отора 1 к-т 1 Р В В 24

Зам ена подш ипников верхней  опоры  с п одъ ем ом  р о то р а  (полная р азборк а  и  сбор к а  п одш ипника качения дл я  зам ер а  за зо р о в )
1 п одш -к 24

Зам ена подш ипников ниж ней  опоры  с  п одъ ем ом  р о то р а  (полная разборк а  и сбор к а  п одш ипника скольж ения дл я  зам ер а  за зо р о в  и

осм отра бабби та) 1 п одш -к 24

У ст-ка площ адки на н иж ню ю  о п о р у  для р азборк и  и сб о р к и  п одш ипника скольж ения на вы соте 1,5м  при м а с се  0 ,1 т 1 площ . 24

Снятие площ адки п осл е рем он та с  н иж них о п о р  на вы соте 1,5м  при м ассе  0 ,1 т 1 площ . 24

И зготовл ен ие пластин радиальны х у п л отнени й  с  р убк ой  л и ста  на м еталлич еских нож н иц ах 1м 2 8 8 0

У странение неп лотностей  м е ж д у  радиальны м и пластинам и и м еж сек т орн ой  п ер его р о д к о й  путем  эл .сварки  с  катетом  ш ва 4м м
1 м  ш ва 144 0

Зам ен а деф ектн ы х уч-ков в ер хн и х  га зо х о д о в  Р В В 1м2 2 1 6

Зам ен а однов ол н ов ы х прям оугольны х к ом п ен саторов  т е п л ов ого  расш и рен ия г /в о зд у х о п р о в о д о в  Р В В 100кг 120

И згот ов л ен ие прям оугольны х о д н ов ол н ов ы х к ом п ен саторов  т е п л ов ого  расш ирения 100кг 120

Зам ен а деф ектн ы х уч-ков г /в о зд у х о п р о в о д о в  (отр аж ател ей  к ом пенсаторов) 1м2 2 8 8

Рем онт деф ектн ы х уч-ков н и ж н и х  г /х о д о в  Р В В  п утем  налож ения заплат р азм ер ом  д о  0 ,2 5 м 2 1запл 144

т о  ж е  проварка эл.сваркой  деф .св а р о ч н ы х  ш вов в н и ж н и х  г а з о х о д а х  Р В В 1м ш ва 7 6 0

Р ем онт  деф ектн ы х уч -ков  н и ж н и х  в о зд у х о в о д о в  Р В В  п утем  налож ени я заплат р азм ер ом  д о  0 ,2 5 м 2 1запл 192

то  ж е  проварка эл.сваркой  деф ек тн ы х св. ш вов в н и ж н и х  в о зд у х о в о д а х  Р В В 1 м  ш ва 9 6 0

Рем онт деф ектн ы х уч-ков в ер хн и х  га зо х о д о в  Р В В  п утем  налож ения зап лат разм ер ом  д о  0 ,2 5 м 2 1запл 192

то ж е проварка эл .сваркой  деф ектн ы х св. ш вов в в ер хн и х  га зо х о д а х  Р В В . 1 м  ш ва 9 6 0

Р ем онт  деф ектн ы х уч-ков в ер хн и х  в о зд у х о в о д о в  Р В В  п утем  налож ени я заплат р азм ер ом  д о  0 ,2 5 м 2 1запл 120

то  ж е  проварка эл.сваркой деф ек тн ы х св .ш вов  в в ер хн их  в о зд у х о в о д а х  Р В В 1м ш ва 5 6 0

О ткры тие лаза.П роверка ш и бер ов  га зо х о д о в  Р В В  с  п р и в одом  при  закры том  и  откры том  п о л ож ен и и  с  уст ран ен ием  м елких  

деф ектов . П роверка п л отности  прилегания заслонки . П роверка сальниковы х уп лотнени й . Р егули рован ие св о б о д н о г о  х о д а  

шибегюв. прям оугольны е 4 -х  осн ы е с п лощ адью  сечения 6м 2 1 ш и бер 9 6

то ж е проверка ш иберов в о зд у х о в о д о в  Р В В , п рям оугольны е 7 -о с н ы х  с  площ адью  сечения 7 ,5 м 2 , 1 ш иб. 48

Зам ена отдельны х деталей  стационарны х л естн и ц  и площ адок  с  и зготов л ен и ем  и п о дг он к ой  п о  м есту  стоек 1 лест. 80



поручней 1 лест. 120

бортовы х полос 1лест. 80

Зам ена кронш тейнов,рам  и п роч их мелких м/к котла для зам ены  ц ев оч н ы х пальцев ц ев .о б о д а  р о то р а  Р В В  п ри  м а с се  м /к  5кг
1 эл-т 4 6 0 8

Б а р а б а н . п ри  L б а р а б а н а  23000 ,м м  Б л № 1 -1 2

Вскры тие лю ков барабана котла 1 лю к 14

Час 1 ичиая р азборка и сборка вн утрибара-банны х уст рой ств  для о см о тр а  и проверки внутренней  п ов ер хн ости  бар абана  д о  60%  в 

п р е д е л а х  о п у с к н ы х  и подъ ем ны х тр уб  при креплении сепарац ион ны х уст рой ств  сваркой 1 бараб 7

Н аруж ний и внутренний о см о тр  барабана котла в целях о п редел ен ия  состоян ия металла сварны х со е ди н ен и й  барабана, 

внхтрибарабанны х устройств 1 бараб 7

У ст-ка колпачка заглуш ки в т р у б н о е  о тв ерстие барабана с  креплением  сваркой  при d кол-загл. 108м м 1кол-заг 2 6 6

С борка воздуш н ой  душ и р у ю щ ей  уст-к  и в м есте п рои зв одств а  р а б о т  (бар абан  котла) 1 к-т 7

Зачистка ш лиф маш инкой о т  отл ож ен и й  ш лама и грязи в н утренн ей  п о в ер х н о сти  барабана 100дм 2 100дм 2 3 3 8 ,8

Зачистка ш лиф м аш инкой п о в ер х н о с т ей  ц иклонов бар абана  о т  отл о ж ен и й  ш лам а и грязи  при п лощ ади  1 00д м 2 1 00д м 2 2 1 0 ,7

Зачистка ш лиф м аш инкой п о в ер х н о с т ей  кры ш ки цик лон ов  и  п о д д о н о в  о т  отл ож ен и й  ш лама и грязи  при  п л ощ ади  1 00д м 2 100дм 2 14 1 ,1 2

Зам ен а уч -ков  тр -дов  (линия Р Н П  и линия п одач и  ф о сф а та ) при  d  3 2 x 4  L  уч -к а  д о  9м 1 уч-к 14

Зачистка ш лиф маш инкой ш вов и о к ол ош ов н ой  зоны  в н утри  бар абана  д о  м еталлич еского бл еск а  дл я  п ров едени я  деф ек то ск о п и и
1м ш ва 1 260

Зачистка ш лиф маш инкой тр убны х отверстий  и ш т уцеров  внутри  барабана д о  м еталлич еского блеска дл я  п ров еде-н ия  

д еф ектоскоп и и 10 отв. 2 6 ,6

Зачистка ш лиф м аш инкой ок ол о ш о в н о й  зоны  тр -д ов  В У К , Р Н П  и  ф осф атн ы х ли ни й  для п роведени я деф ек то ск о п и и  д о  d  42 м м
1 св .ш ов 4 5 5

Закры тие лю ков барабана котла с  изготовлени ем  и зам ен ой  прокладок 1люк 14

З а м ен а  д е ф е к т н ы х  э к р а н ы х  т р у б  д о  10%  Б л №  1-12

У дален и е деф .эк ранн ы х труб газ.резаком , ст роп кой , вы водом  из к онвективной  шахты и снятием  вниз на пл ощ адку  d  6 0 x 6 м м  

м асса пакета д о  100кг 1 зм еевик 8 0

С нятие и уст-ка отдельны х детал ей  врем енны х эл -тов  м/к при д ем о н т а ж е экранны х тр уб  м асса  д о  20к г 1 эл-т 160

Yc 1 -ка. сварка с п оследую щ им  снятием  отдельны х детал ей  врем енны х эл -тов  м/к при удал ен и е деф ектн ы х экран н ы х т р у б  м асса  д о  

2U ki 1 эл-т 6 4 0

Н аплавка износостой к им и  электродам и  коллекторов экраны х тр уб  с  п одготов к ой  п ов ер хн ости  коллектора б е з  тер м о о б р а б о тк и
1дм 2 101

З а ч и с 1ка ш лиф маш инкой металла вокруг отверстий  коллектора экранны х тр уб  d 6 0 x 6  для У З Д 1 св .ш ов 160

Вы резка отверстий  (сверловка) с п ом ощ ью  п ри сп особл ен и й  в стенках коллектора экранны х тр уб  для уст -ки  к онц ов  зм еев и ков  п о д  
сваркч при гол ш ине стенки д о  6 0м м  d отверстий  6 0 x 6 м м 1 отвер. 160

С нятие и уст-ка отдельны х детал ей  врем енны х эл -тов  м /к  при  сверл овк е отверстий  коллектора экранны х т р у б  м а сса  д о  20 к г
1 эл-т 4 8 0

О бработка торцов, оставш ихся частей  т р у б  со  сняти ем  ф асок  п о д  сварку в ы бор оч н о, уст -ка  н овы х экранны х т р у б  п о  м е ст у  со  

снятием м он таж н ого припуска и п одгонк ой , прихватка т р у б  сваркой, уст -ка  креплений, прям ы е трубы  d  6 0 x 6  L  д о  8п /м
10 тр уб 3 2

Э л.дуговая сварка состы кованны х участков  т р -д о в  d 6 0 x 6 м м  гор и зон т .ш ов . 1 св .ш ов 3 2 0

Зачистка концов тр уб  п о д  сварку с  п ом ощ ью  п ри сп о со б -л ен и я  d 6 0 x 6  L д о  8м 10 к о н ц т р у б 6 4

Зачистка ш лиф м аш инкой о к ол ош ов н ой  зоны  тр -д ов  для п роведени я У З Д  d  6 0 x 6 1 св .ш ов 3 2 0

У ст-ка, сварка с  п осл едую щ и м  снятием  отдел ьн ы х д ет а л е й  вр ем енн ы х эл -тов  м /к  при  зам ен е экранны х тр уб  м асса  д о  20к г
1 эл -т 3 2 0

Зам ена креплений экранны х труб 1 креп. 2 4 0

Зам ен а групповы х скользящ их о п о р  т р у б  экранов с  правкой  панелей  и  у ст ан ов к ой  обш ивки 1 о п о р а 93

У ст-ка и снятие о т д д е т а л е й  вр ем енн ы х м /к  для правки экранны х т р у б  м а сса  д о  20к г 1 эл -т 5 07

И готовлени е креплений экранны х труб 1 креп. 2 8 0

И готовление групповы х скользящ ий оп ор  экранны х труб 1о п ора 93

Уст-ка. сварка с п оследую щ и м  снятием  отдельн ы х д етал ей  врем енны х эл -тов  м /к  при  за м е н е  п одв есок  экранны х т р у б  м асса  д о  

20кг 1 эл -т 353

П одб о р  и сортировка тр уб  с и зм ерен и ем  длины , толщ ины  стенок, очи стка тр у б  сн ар уж и  и изнутри  d 6 0 x 6  L д о  8м 10 тр уб 35

О брезка труб по заданн ом у р азм ер у на т р у б о р е зн о м  станке со  снятием  ф асок  6 6 0 x 6 м м  L д о  8м  прямы е трубы 10 р езов 35

2 Т у р б о г е н е р а т о р  э н е р г о б л о к о в  ст . № 1 -1 2

П одготовка рем площ адки. т/ген 6

О тсоеди н ен и е вы водов т/ген 6

И спы тание т/г на газоплотность. испыт. 6

Снятие щ еточн ого аппарата аппар. 6

П роточка и ш лифовка к/колец р отор 6

С нятие верхних половин  н аруж ны х щ итов. т/ген 6

С нятие ниж них половин наруж . щ итов, внутренних щ итов, ди ф ф у зо р о в . т /ген 6

И зм ер ен и е воздуш н ого  зазора. на 1 и зм ер . 6

П роверка состояния систем ы  статора. на 1 статор 6

Р ем онт  щ итов и д и ф ф узор ов т/ген 6

Р ем онт  газоохладител ей . $ ком пл. 6

Р ем онт  щ еточ н ого  аппарата л аппар. 6

Р ем онт  газовой  систем ы т/ген 6

У становка торцевы х щ итов т/ген 6

У становка щ еточ н ого  аппарата аппар. 6

И спы тание собр ан н ого  т /г на газоплотн ость испы т. 6

У бор к а рем . П лощ адки т/ген 6

С дача т/г п о д  нагрузку т/ген 6

С нятие возбудителя в озбуд . 6

Рем онт возд .охл ад. В озбуди тел я в о зб у д . 6

У становка возбудителя в о зб у д . 6

Р ем онт м аслоуловителей  с  за м ен о й  н ож ей. за  1 м /у 12

Нарезка прокладок из резины  для ф ланцевы х со е д и н ен и й  газоохл ади тел ей  генератора г-охл 8

11арезка прокладок из резины  для ф ланцевы х со е ди н ен и й  в о зд у х о о х л а ди т е л ей  возбудителя в -охл 6

Рем онт ток опр ов ода  К Э Т -20 п/м 3 15

Р ем онт ток опр ов ода  6 кВ п/м 3 03

Н ачальник СЭ: А .А . М ахм удходж аев


