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llоДразДел 1.2 основание и цель приобретения оборУДования 

-

основанием для закупа является замена Ф"з""""*
новый энергия сберегающий винтовой компрессор

IrодрiвдеЛ l.f Uведения о новизне (год производства/выпчска обопчпования)
ПoставляемoeoбopyлoBaниедoлжнoбьlтьнoвьIм,нeбьlвший
требованиям по техническим характеристикам, экономичности, надежности и соответствовать по
материальному исполнению условиям эксплуатации.

Подраздел 1.4 Этапы разработки / изготовления
PазpaбoткaизГoюBителемпpoектнo-кoнcтpyктopcкoйдoкyМеНтaциииeё"o.nuй

о Изготовление и сборка оборудования,
о Закупка сырья, комплекIующих и т.п.
о Опьrгная сборкаоборудования назаводе,
о Внугризаводские испьIтания и контроль,
о Очистка и промывка после испытаний,
о КонсервациjI, заrrlита и покраска,

ll о Маркировка"

о Подготовка к отгрузке и упаковка,
о Предоставление услуг по шефмонтtlл(у и шеф-наладке.

комплексная поставка компрессорного сжаюго воздrха вмючаэт:
о Блок-коrrгейнер дIя р:вмещеншl компрессорного оборулованиrI, вкгIючающий отопление

(элекгрическое), веrrпшяцию, кондиционирование, освещение, пожар оповещение, встроенные
фи.гlьтры предварительной очистки воздrх4 и жalлюзи, обеспечивающие реryлирование
температурного режима в блоке;

, Три винювые без масляные компрессорные двухступенчатые установки с индивид/альными
частотно реryлируемыми приводами (расположенные в блок-контейнере);

, Три блока осушки воздда без нагревного типа, с комплекюм фильтров (расположенные в блоке-
коrrгейнере); конструкция обеспечиваетточку росы по ISo 8573.1.. Трубную обвязку в пределахблоков;

о Анкерные бо.гrш дIя всего блочного оборудования;
АппаратЫ доJDкнЫ комплекгоВаться отвеТными фланЦами пО госТ 2875g.5-gо,госТ 544;2-20l l с шейкой
(вшючая шпильки, гайки, шайбы, прок-падки) и поворотными межфланцевыми заглушками перевертышами
(обтюраюрами) дlя проведеншI гидроиспытаний и возможности оilслючен* uпnupu* от станционньtх
трубопроводов во времJI ремонтов. Перед перевозкой штуцерадолжны бьtть ОТГJD/Шены.

о КонсгрукцииблокадоJDкнаискпючать возможность егосамо опрокидывания во время MoHTiDKa
. ПрименяемшI з:lпорнiu арматура доJDкна отвечать след/ющим требованиям:

- герметичность запорной армаryры - кпасс А отсугствие видимых утечек при испьIтании по гост
9544-2015.

о Тип и исполнеt::rе реryлирующей армаryры опредеJIяется поставщиком.
Вся применяем,ш арматура доJDкна:

- отвечать требованиям взрывобезопасноати;
- обеспечрrь безотказlдrю рабоry в условиях пьшьных бурь и температурном диапчвоне от -з0 до +б0 0с.
- бьrь сергифицирована в Республике Узбекистан. .,

о Предусмотретьотсекаюц\ую арматуру в местахп9дключения импульсньtхлиний каппарату.
, ШтуцераукомIrпекговать ответными фланцами, црепежными изделиями и прокладками.
о Наименование цrц/церов, крановдоJDкны соотвgтствоватъ прилагаемой схеме. Схемаустановки

представJIена в приложении. Огсгугlгlения от схемы согласовать с проекгной организацией.
о огводЫ, переходЫ и тройникИ дIя соединения трубопРоводов, обвязкИ блока аппарата, доJDкны

изготавливаться из поковок. Изготовление отводов, переходов и троIiников методом литья не
допускается.

Прелусмотреть ЗИП, инструмент, приспособленшI для ревизии арматуры
, Предусмотреть трубопроводные опоры, подвески в полном объеме.о Специальный инструментдля технического обслуживания
о Смазочные материirлы для первого заполнения и на два годы эксплуатации, обеспечивающие не

менее двух заправок (кахqдого);
о ЗИП фильтрующих элементов на два года эксшIуатации, ЗИП пускон.UIацки,
о Все необходимые приборы ц датчики КИПиА



Лoка.llьньIeсиcтeмЬlyпpaBлeниякoмпpeссopнЬIМиyстaнo"*u'

:1Т::1::::ry:"ОРО: С ВЫДаЧеЙ ВСеЙ НеОбХо4имой информации в верхний уровень. все сигналыблоков компрессорной сжатого воздуха: <в работе/о"rчпо"п",ir, ";й;;;;,J;;", и сигналы оботкJIючении доjDкны отображаться на лицевой стороне локчlльных панелей управJIения и
передаваться в систему АСУ ТП.
шкаф ввода электропитанияираспределительный щит Ру-0.4кв электропитания потребителей
блока КСВ. Шкаф с ввода электропитания с двумя вводами и АВР.
Че_ртежИ и докуменТация (подробная информация ук:вана в п. З.4),
оборудование должно поставляться в комплекте со всеми вспомогательными материi}лами:
подъемные скобы, проушины, предусмотреть строповочные устройства для погрузочно-
р:вгрузочньж работ и закрепления при транспортировке. Съемные элементы аппарата должныбыть оборудованы приспособлениями для захвата грузоподъемными устройствами.
Табличка с те;ническими паспортными данными и кронштейн для таблички,
,щва болта з€вемления с противоположных сторон каждого блока.
зщемление

предохранительные кпапаны должны сбрасывать давление в вертик.льном направлении вверх, на
расстоянии не менее 2 м над блоком.

Границы поставки оборудования :

По технологической части - выходные фланцы ресиверов воздуха КИП в точках подкJIючения ктрубной обвязке - по ответным фланцам оборуjовu""" 
"-."ительно.По электрической части - кJIеммы входных выкпючателей шкафа ввода элекгропитания.

Технические Услуги;
- Услуги по выполнению ко-наладочных

a

a

a

a

a

менты для разрабgтки / изготовления
НacтoяЩеетехниЧeiкoeЗадaНиe'ДoпoлнитeлЬнЬIeTexни"еск
зак:lзчиком при необходимости и по согласованию с изготовителем,

.щля разработки И поставки технологического оборудования компрессорной сжатого воздуха вблочно-контейнерном, Поставщик доJDкен руководствоваться данными техническими требованиями.о любом противоречии Поставщик должен сообщить Заказчику и получить от него письменное
разъяснение, прежде чем приступить к выполнению работ.

все матери:tлы-и оборулование должны соответствовать требованиям документации в следующем
порядке их преобладания: последние ревизии технических требований, принц"rir-"по-rехнологической
схемы, а также перечисленные в них нормы и стандарты. Поставщик должен уведомtаtь Заказчика вписьменном виде о любых искJIючениях иJIи откJIонениях от технических требований,.норм и стандартов,
а также, должеН предоставИть подробНую инфорМацию пО этомУ вопросУ в составёtВоего тендеfпо.о
предложения.

о Предоставить,UIгоритм управления системы в описательной форме;о Разработать диаграмму ПСС.
о К обоРудованиЮ доJDкна прилагатьСя техничеСкш И товаросопРоводительнаJI документация в

тверлой копии. В объем чертежей и технической документации Поставщика должны входить:о Паспорта на сосуды и оборулование, работающие под давлениемо Паспорта на ЗрА
о Паспорта на приборы КИП и А
о Паспортанаэлектрооборулование
о Сборочные чертежи и сертифицирующая и р:врешительн.ш документация на весь объем поставки

блоков и основных сборочных единиц 
", 

при нЬ9Рходимости, монтчDкные чертежи с указаниемосновных размеров и заданием на фунламенты и'трубопроволы для блоков, а также заданий длясмежных групп проектного инстицла.
о Копии результатов тестирования на заводе Поставщика.
о ТехниЧеские описания и руководства по экспц/атации всего основного оборудования

компрессорной сжатого воздуха.
о Комплектовочнаяведомость.
о Техническ{!JI документация на комплекryющие изделия (фильтрующие элементы, запорно-

реryлирующую арматуру и т.д.).
о Технологическийрегламент.. Сертификация в Ресгryблике Узбекистан:

- Сертификация средств измерения на территории Республики Узбекистан;
- Сертификат защиты от влаги и пыли; ASME сертификация;

о Комгшект документации на локilльную систему управления (лсу) и оборулование Кипид:
- Алгоритlr4 управления системы в описательной форме:



- Диаграмму причинно-следственнr,* 
"""rйlfr-ý- Перечни входных-выходных сигнzlлов;

- Схемы внешних подключений;
Кабельный журнilл;

- Сборочный чертеж <<Расположение приборов КИПиА>;
- Установочные чертежи приборов КИПиА.
- Перечень элементов (средств КИПиА),
_ компоновочные чертежи и схемы элекгрических подкJIючений шкафа ЛСУ;

техническм документация на блочно-комплектное технологическое оборудование должнасоотвотствовать требованиям нормативной документации, предъявляемым к проектированию
нефтегазовых объектов и быть применимым к требовЬниям Госудuрar""пr"r* органов РУз.

техническая доi,ументация от поставщиков технолоr"""с*оaо оборулования должна быть
предоставлена на русском языке или на английском языке с переводом на русский язык.

В ."*"rч""*ой до*y"""ruцr, По"ru"щr*u доп*пu np"r"""rr"" 
"a*дYrчРоднаЯ 

система единиц - СИ.
2. оБлАсть примЕнЕния

УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТА

БeзмaсляньIйвинтoвoйкoмПpeссopпpиМeняeTc"
воздуха КИП и А на установках Мубарекского ГПЗ с рабочим давлением 0,8 МПа, в системы управленияпневматическими приводами регули

З.1 Общие условия э
,.oбopудoBaниe'пpeДyсмoTpeннoедaннЬIмитexниЧeски'и

"" YTlij:Y:1::11c ПОВЫШеННОЙ ТеМПеРаryрой и запыленностью urrоЬ6"рпого воздуха.
Комплектная воздушная компрессорная устанавливается во взрывобезопаЬноИ зоне. она работает вавтоматическом режиме, Техническое обслуживание осуществляется производственным персоналом.гlлановые регламентйlе работы выполняются специально подготовленным персонirлом.
Все оборуДование должнО быть пригОдно дIЯ работЫ в условиях пустыни и пыльных бурь, притемпературе окружающего воздуха от -30,2 до +60 ОС.

Без масляный винтовой компрессор должен надёжно функционировать в условиях климатическойзоны Мубарекского района Кашкадарьинской областr-республйки УзбJкистан. Климатическое

Кл uлаm ач е с кuе у сло в uя р ez uо н а
Абсолютная минимulльная температурu 

"о.ду*а, 
ОС

Миrцrс 30,2
Абсолютная максимчlJIьная температура 

"оaлу*u, 
ОС

средняя максимrшьная наиболее жаркого месяца, ОС ,tыrюс 47,5
Средняя по месяцам:

плюс 42,8
Средняя минимальная относительная
_ холодного периода, О%

- теплого периода, oZ 61

16
Скорость ветра средняя
в январе (направление восточное 21О/о),м/с

в июле (направление северное 4ЗYо), м/с

Абсолютная oTMeTI.J площадки, lrе Oonee 
"количество осадков в год, мм

наибольшее суточное количество, мм
Количество дней со снежным покровом aч.од
Количество часов с грозой в год
Глубина проме грунта-вянваре,м
Число дней с пыльными бурями в год
Сейсмичность площадки строител".r"u 1бurп*;**
Абсолютная отметка площадки, м не более 300
Нормативное значение ветрового дu"п."""lГрuйý 0,38кПа (38 кгс/м2)*

0,50кПа (50 кгс/м2;*
расчетное значение веса снегового (I район)

давление, гПа .l



Примечание:
*данные из КМК 2.0l,01-94
** кМк 2.01.03-96 по MSK-64

ительн ые/специzlльные

блока при номин€tльном режиме составляет ориентировочно не менее 31 нм3/миi (Ooia" д"r-u"оопределяет поставщиком оборудования) Затем сжатый воздух подается в систему воздухоподготовки,
состоящую из блока фильтров предварительной очистки с автоматическим сбросом дренalка, осушителя,и на выходе блока осушкИ фильтра тонкой очистки, с автоматическим сбiосом 

-opa"u*u, 
и

дополнитеЛьным фильтром, затеМ очищенныЙ воздух поступает в воздушный ресивер, сглаживающий
колебаниЯ давлениЯ (в зависиМости оТ расчетныХ характеристик, определяется поставщиком),часть
сжатого воздуха подается на заполнение ресиверов объем и необходимость поставки детально
уточня9тся на этапе проекгирования, с давлением 0,8 Мпа. Ресиворы располагаются отдельно вне блока.объем ресивера должен быть принят из условия запаса сжатого воздуха для работы контрольно-
измерительных приборов и средств автоматики в течении не менее одного часа согласно Внтп З-85.Логика заполнения ресиверов выстроена так, что при падении давления до 0,55 МПа в рабоryдополнительно вкJIючается резервный компрессор.
Режим работы КСJ включение рабочих компрессоров предусматривается при давлении 0,6 МПа,
выкJIючение 0,8 МПа.' Номинальные харакгеристики компрессора не должны превышать пределы, установленные в

расчетах Поставщика, и не доJDкны выходить за рамки его фактического on"iru. Приемлемым являетсялишь тО оборудование, которое хорошо зарекомендовало себя в анiUIогичнь,* y*ou""* эксплуатации.
Подаваемый в распределительную сеть воздух должен быть сухим и не содержать масла. Содержание

твердых веществ не должно превышать 0,1 г/м3 при рil}мере частиц не более 3 мЙкрон, Точка ро.r, доп*пчсоставлять не менее минус 20ос или ниже при максимtlльном давлении нагнетания. Сигнализация опревышении точки росы должна срабатывать при минус 15 "с. Параметры и качество воздуха дляприборов контроля и автоматизации, и арматуры должно соответствовать ГоСТ 174зз-80 i'O bu".загрязненности).
компрессоры, приводы компрессоров, аппараты осушки воздуха, а также все относящиеся ккомпрессорной установке: предварительные фильтры и фильтры доочистки должны быть рассчитаны напроизводиТельностЬ fiа уровне ll0% оТ расчетногО количества воздуха, с учетом количества

регенерационного воздуха для аппарата осушки.
трубная обвязка всего оборудования должна быть выполнена таким образом,.чтобы техническоеобслуживание на резервном оборудовании можно было проводить, не откJIючая рабоlrgе оборудование.

поставщик должен обеспечить такую возможность, предусмотрев соответствующую надежную запорную
арматурУ и надJIежаЩие подходЫ к оборулоВанию дllЯ выполнения регламентных работ. Все рЪгламепr"","
работыдолжны проводиться без необходимостидемонтФкатрубнои обвязки. 

i

резервирование всего комплектного оборулования доr*"о быть обеспечено в соответствии с даннымитехническими требованиями, если иное не оговаривается условиями контракта.
Важнейшими аспектами Nlя Заказчика являются безопасность, нацежность, удобство и простотаэксплуатации' ремонтопригодность принадлежащего ему оборудования. Поскольку Поставщик вконечном итоге отвечает за безопасное функционирование поставляемого им оборудования, он долженвкJIючить в свой объем работ следующие действия:, Проверить все функции и системы обеспечения безопасности, предусмотренные Заказчиком, ипредлагать в письменной форме все изменения и дополнения, которые он считает необходимыми., Проверить работоспособность и целостность всей.9истемы автоматики и откJIючения оборулования., Проверить рiвмещение оборулования с учетом,оьa.п"""r"" свободного прохода для выполнения
регламентных работ и эксплуатации.
, Предlожить любые альтернативные варианты, которые, по его мнению, обоспечат повышение

безопасности, удобства эксплуатации, надежrо"r, 
"n, р"rо"rопригодности.

Инспектирование.
в процессе изготовления оборулования, Поставщик должен осуществлять инспектирование иконтроль качества для обеспечения соответствия поставляемого оборудования ,рЬбо"чr"""спецификаций Заказчика и стандартов. После закJIючения koнTpalffa Поставщик должен представить

ЗаказчикУ для рассмОтрения и замечаний свой flлан испытаний и"""п"пarрования, а также ежемесячное
обновление указанного плана. Поставщик должен представить протоколы испытаний и инспектированиявместе с обновленным flланом за тот месяц, в течение которого проводились испытания иинспектирование.

в течение всего периода изготовления, испытания и подготовки оборудования к отгрузке,назначенный Заказчиком инспектор должен иметь свободный доступ на предпрцятие Поставщика или

з.2



cyбпocтaBЩикoBдляпpoBeДeнияинспектиpoBaния'.Дe
оборудования. Поставщик должен обеспечить инспекторов всем необходимrr, дп" проверки соответствия
.изготавливаемого оборудования требованиям данных технических условий,

Все оборулоRание и относящиеся к ним материirлы доJDкны быiь проверены и испьпаны в соответствии
с требованиями действующиr( ста}цартов, контракта на поставку и всех приложений к нему. Однако, приемка
какlлс-либо работ или оборудования не освобождает Поставщика от его гараrпийных обязательств и
ответственности за поставку оборудования, способного надIежащим образом функционировать на указаннойплощадке и в заданньгх рабочю< условиrIх,

Испытанпе.
Процедуры проведения испытаний доJDкны быть направлены Заказчику для рассмотрения и

замечаний.
не позднее, чем за один ( 1 ) месяц до предполагаемой даты испытаний Поставщик должен направить

уведомление в адрес Заказчика для его участия.
окончательнiш приемка может быть проведена после выполнения Поставщиком

контроля.
В ходе окончательной приемки оборулование проверяется на соответствие чертежам и требованиям

технических условий.
Пневматическое испьtтание доJDкно проводиться в соответствии с применяемыми нормативными

документами. Поставщик должен обеспечlrгь н€lличие всех необход"r"r* uaпо"огательньtх материалов дJIя
проведения испьtтаний, например: ответные фланцы, уIIлотнительные кольца, промадки и т.п.
" После чего открьIтые патрубки должны быть загерметизированы. Поставщик доJDкен предусмотрgtь
антикоррозионную защиту полостей оборулования посредством использования соответствующей
антикоррозионной добавки.

Неразрушаюций концоль необходимо выпол}шть в соответствии с действующими стандартами(ГОСТ, ASME, API, И ДР.), а ТаКЖе ТРебОВаНИЯМи других технических условий. Для оборулования,
преднщначенного дlя работы под избьIточным давлением, все сварные швы должны бьlть в 100%-ом объеме
проверены рентгенографическим методом.
ПредварIrгельные испьпания - поставщикдоJDкен провести предварительные испытания оборудования в сборе
на заводе дIя проверКи сосюяниЯ сборки оборудовануяиихконструкции.
При всех испытаниях,цолжен ь Заказчика.

внутризаводского

BceoбopyдoBaниекoмпpессopнoйc*aтo.oBoЗдyxа.u'"*.
блок-контейнере со всеми необходимыми системами обеспечения: освещения, вентиляции, пожара

поставщик отвечает за любое несоответствие работы оборулования требованиям, yfд1u"no,M в данномтехническом

4. ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИJI
4. l Основные технические требования

Стандарты поставщика
Стандарты Поставщика должны быть представлены Заказчику для рассмотрения и замечаний. Перечень
стандартов на изготовление, который должен быть предоставлен Поставщиком, вкJIючает:

.щогryски на горизонтальные рiвмеры аппаратов ;

Табличка с паспортными характеристиками оборудования;
Процедура испытаний;
Процедура MoHT:DKa,
поставщик должен представить рабочие чертети на изготовление оборудования и процедуры по

сварке, применяемЫе при изгоТовлениИ оборуловаНця, Заказчику для рассмотрения и выдачи замечаний.
ПоставщиК не доJDкеН присryпатЬ к изготовлению до тех пор, пока Заказчr* й* 

"" 
согласует.

Блок-контейнер
Блок-контейнер предназначен дIя размещения и защиты всего оборудования от внешних воздействий и
для обеспечения комфортных условий при прозедении обслуживания.

Конструкция укрьIтия из сварного металлического каркаса со стенами из сэндвич-панелей
толщиной не менее б0 мм, собранные на раме блока. На раме бпо*-по"r"йнера выполнена установка и
креI1ление всех модулей компрессорной сжатого воздуха. Рама должна быть pu""""aunu на восприятие
всех статиЧеских и динамических воздействий от установленного оборудования. Блок должен 

"й"r" 
,"

менее двух входных дверей с противоположных сторон. Над блоком предусмотреть легко сборный навес
для защиты блока от прямых солнечных лучей. Гъбаритные размеры бnonu доr*"", соответствовать
требованиям транспортных габаритов. Конструкция блок-бокса может быть сборной из нескольких
модулеЙ с максимtШьной заводСкой сборкОй внутреннего технологического оборудования.
Категория помещения по ШНк 2.01.19-09 (или нпБ 0з-l05-0з) - в

J.J



съемные панели для возможности демонтiDка основных узлоВ компрессорной установки. Щлявозможности демонтаяса оборулования при ремонте в конструкции I<apkacu бпопu быть предусмотреныпостоянные и временные монорельсы для подвески грузоподъемных талей, обеспечивьой"* 
"i,"o"крупногабаритных узлов и деталей установок наружу бокса.

забор воздуха компрессорными установками должен производиться непосредственно из помещенияблок-контейнера. Приток свежего атмосферного 
"oaoy*u должен производиться через входныепредварительные фильтры, с типовыми фильтрующими элементами накопительного типа,

установлеНные В стеновыХ панеляХ и защищаемые С наружИ жzlJlюзи. Класс очистки воздухапредварительными фильтрами не ниже G4 по EN 779_94.
Блок контейнер долiiен быть оснащен системой приточно-вытяжной вентиляцией и кондиционирования.темпераryрный режим внутри помещения блок-контейнера должен обеспечиватьсяоткрытием/закрытием жалюзи, установленных на входных, выходных и перепускных воздуховодахсистемЫ охJIаждениЯ компрессороВ прИ работе компрессорных установок, а также установкойэлектрокilлориферов, вытяжных вентиляторов и системой кондиционирования в летний период времени.управление положением жttлюзи должно выполняться автоматически, в зависимости от уставкизаданной температуры внутри помещения и иметь лублирующий ручной орган.
внутреннее помещение блок-контейнера должно быть защищено от пожара подвесными, порошковыми,огнетушителями.

"размещение технологического оборудования вн)лри блока берет под свою ответственность поставщик.Компрессорные установки
НеобходиМо поставитЬ три беЗ масляныХ двухступеНчатыХ электропрИводных компрессора (2 раб. + l
рез), Компрессоры должны быть винтового типа с воздушным охJIаждением и должны быть установленына раме установки ia виброгасящих опорах.
.Щавление на выходе компрессорной установки должно приниматься 0,8 (0,9 мах) МПа; при понижении
давления в ресиверахдо уровня 0,5 Мпа, в рабоry вкпючается третий компрессор.
ориентировочная производительность одного компрессора на выходе блока не менее 31 нм3/мин.(дета.пьно определяется поставщиком оборулования)
Темпераryра воздуха на выходе 10-40 0С;

охлаждение сжатого воздуха на выходе компрессорной установки и охлаждение компрессора должноосуществляться воздушным охJIадителем с осевым вентилятором, с приводом от электродвигателя илиот вала компрессора, Поверхность охJIаждения должна быть достаточной для обеспечения температуры
охJIажденного воздуха, поступаюЩего в аппараты осушки, не выше 40 "с.
Компрессор должен быть без масляного исполнениJI
.щля вентиляторных нагрузок крайне необходимо иметь в комплекте с преобрчtьъur.п"пa частотытормозной резистор, т.к, в режиме торможения возможны выбросы энергии, которая в данном случае
должна погашаться'на тормозном резисторе. Также кахдый преобразьватель желательно оснаститьвыходным (моторным) дросселем для снижеtIия потерь энергии и недогtущения перегр""ч об"оrоi
двигателя.
На линии всасывания каждоЙ компрессорной установки должен быть предусмотрен картриджный
фильтр тонкой очистки воздуха, обеспечивающий тонкость фильтрации ," ""*" F8 по EN 779-94. вслучае необходимости подачи воздуха с болеея<есткими,ребовани"ми производитель предусматривает
фильтра с более тонкой степенью очистки. Фильтра *au"",uчa"ого воздуха должны быть оснащеныиндикатором перепада давления.
на кахqдой линии нагнетания компрессоров необходимо предусмотреть полно поточныйпредохранительный кJIапан, фильтр-сеп_аратор, система дренФка об"aп"""uчюЩую автоматический
9брос сконденсировавшейся жидкости, обратный клапtн, py"nyo задвижку, приборы КИП.привод компрессора электрический - асинхронный электродвигатель с частотно-регулируемым
приводом, обеспечигающим регулирование скорости нё менее jои до l00% для поддержания заданного
избыточноГо давлениЯ в пневмосеть с точностью +0,01мпа.
компрессорная установка должна быть снабжена шумоглушащим кожухом, если уровень шум*
замеренный на расстоянии 1,0 м от оборулования, превышает s0 дБ.
Igтдu" компрессорная установка должна быть с локальной панелью управления (ПУ) с приборамиКИПиА.
Блок осушКи сжатогО воздуха, блокИ фильтроВ на входе и выходе блока осушки.
В объеме поставки должны быть предусмотрены два блока осушки воздуха соответствующей
производительности компрессора - (2 раб. + 1 рез). Поставщик должен предоставить систему осушки
воздуха автоматического типа, с регенеративным поглощением, безнагревного типа. Поставщик 

"о*a,предложить на рассмотрение Заказчику аJIьтернативные типы аппаратов осушки воздуха.
Блок осушки обеспечивает заданный класс чистоты сжатого воздуха: удаление частиц пыли и влаги.
Степень очистки должна соответствовать 0-м ности по ГоСТ 174ЗЗ-80, или



ЧистoтЬIl.2.1всooTBeтcтBииcтpeбoваниямиISos573-l:
кJIассы чистоты)
каждый блок осушителя должен иметь два адсорбера - один в работе и один в регенерации с блоком
перекJIючающих кJIапанов пружинного типа с соленоидом, а также стандартным пружинным кJIапаном
сброса давления.
каждый аппарат ос!,шки должен быть оснащен локальной панелью управления (пу) переключающими
кJIапанами - кработа-регенерация) с предоставлением световой оraпurrйзuцией состояния цикJIа.объеМ влагопоглОщающегО вещества должен быть достаточным для многочасовой работы при
максим,tльном уровне влtDкности окружающей среды во всем диапазоне давления, до того, как будет
превышена заданная величина точки росы И начат цикJI регенерации.На входе блока осушки воздуха необходимо предусмотр"ri 6rn"rp предварительной очистки (со
степеньЮ очисткИ 3 микрона), с укЕватеЛем перепада давления на фильтре " чurо"urrческим сбросом
дренФка, и на выходе блока осушки - фильтр тонкой очистки (со стегlенью очистки l микрЪн), с
автоматическим сбросом дрен:Dка с указателем перепада давления на фильтре, и дополнительным
фильтром.
На входе и выходе каждый блок ки должен иметь отсекающие ш е краны с ручным п

л 4.2 основные технико-экономические и

винтовой без масляный
Сжижаемая среда кuмп

,Щавление нагнетания, МПа, (mах). 0,8 (0,9)
' П_роизводительность после осушителя,
м3/час

Точка росы сжатого воздуха. 0С

Номинальная мощность двигателя не

Номицальная часто;q Гц

Номинальная мощность частотный

l:V/F, 2:SVC , -е. .

150О/о или выше на 0.5Гц
0-+10В, 4-20мА, 0-20плА импльсное задание

Содержание не токопроводящей пыли и
частиц не более 0.7 мг/мЗ;

не более 9,86 м/сек2
Атмосферное давление от 86 до 106 кПа:

на частотах в диапазоне от 20 до 50-60 Гц.

Поставщик должен гарантировать соответствие всех рабочих характеристик собранного
оборудования тем параметрам, которые укЕIзаны, на всёх заданных рабочих р"*""*, при соблюдении
Заказчиком условий транспортирования, хранения, монтu,ка и эксплуатации.

Если рабочие характеристики, зафиксированные в ходе заводских испытаний иlилч испытаний в
рабочих условиях на площадке, выходят за заданr{ые догryски, Поставщик обязан бесплатно для Заказчика
принять корректирующие меры с целью ремонта или замены тех детаJIей, которые не обеспечивают
требуемых показателей,

,щостижение Гарантийных пок€вателей должно быть подтверждено Гарантийными испытаниями на
месте эксплуатации,,:оторые булут проводиться в течении не менее 72-х часов непрерывной работыоборудования.

в случае если эксплуатационные характеристики система не булут соответствовать требованиям,
;;;;";;;;;";;;;;;

контракта, на поставку оборудования.

9

Тип компрессора

Воздух

l 800

Темпераryра окружающей среды. 0С
-30 - +60

Температура сжатого воздуха. 0С
+5 - +40

-20
Уровень шума не более. дб 80
Приводная система Прямой привод

l90
Номинальная напряжение. В 380

50
Класс изоляции IP 65

190

Методы управления
JIусковой момент
Сигналы задания частоты

Допустимая вибрация

llодрiвдел 4.J lреоования по надежности



Кpoмeтoгo,ПocтаBщикДoлжeнГаpaнтиpoBаTь'"'oBсe

:9,::l:"::r:::T1:*1: ,""ытаны в соответствии с действующими процедурами приемки и не содержат
никаких дефекгов по внешнему виду, форме и качеству.

поставщик должен гарантировать, что все габаритные рiвмеры и окончательный вес оборулования
не пр9вышают (более чем на l0%) параметры, указанные в его предJIожении.

Срок службы установки не менее 25 лет.
Гарантийный срок эксплуатации - не менее 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более Зб месяцев
после отгрузки с предприятия-изготовителя, то же и на запасные части.

гарантийный срок эксплуатации на комплекгующие изделия - в соответствии с сопроводительной

4.4 Требования к MoHTzDKHo-TexH и чес кие требования
КoнстpyкцияизДeлияДoЛженoбeспeчитьyлooc'uo"o"'u*aиэксПЛyа'uц'.,ffi
?лементам в процессе эксплуатации при проведении техническоLо обслуживания и ремонта.
Подраздел 4.5 Требования к материалам

МатepиальI'пpименяeмьIeBиЗДeлии'дoлжнЬIиМeтЬB"'сoк
прочностными характеристикам и.

4.6 Требования к стабильности и воздействии факторов внешней сDеды.
конструкция оборудования, при условиях эксплуатации:
_ температуре окружающего воздуха - от -30 до +60 ос,
-_.Средняя миним:lльная относительная влarкность воздуха:
- холодного периода, 61 О/о

- теплого периода, lб О/о

- атмосферном давлении - от 84 до 106,7 кПа,
!олжна обеспечивать необходимую прочность, герметичность и работоспособность всех дет:uIей во всех
режимах работы.
оборудование в сейсмостойком исполнении должно охранять прочность, герметичность и

n"ro"r" puaoiu Й;;;".
l0 7о ЗаПаС ТеМПеРаТУры ОК

к электропитанию/энергопитанию

в комплекте технологического оборудования компрессорной сжатого воздуха должныпоставляться:
низковольтное комплектное устройство (нку) 0.4кВ д-гlя всех потребителей ,п"пrроп"rания блока.
электродвигатели компрессоров должны быть оснащены системой частсцгчо-регулируемого

привода (при необходимости), обеспечивающие управление скоростью вращения компрессора в диапrвоне
5О - 100% от номинальной;

все электрОпотребители, оборудование и шкафы распределительных устройств должны быть
надежно з,вемлены на шинУ з€вемления блок-бокса. На внешней части рамы блок-бокса должны быть
предусмотрены не менее двух (с противоположных сторон) з:uкимов заземления с соответствующей
маркировкой для подключения к контурному заземлению на объекте;

все необходимые силовые кабели, контрольные кабели и кабели зzlземления, уплотнительныекабельные вводы, кабельные наконечники, цlя подключенИЯ гц/скателей, электродвигателей, блоков
дистанционного упразления, обогревательных приборов дJIя предотвращения конденсации и т.д,, таким
образом, чтобы Заказчику ocTaBtulocb подвести только два основных кабеля электропит ания идва кабеля
зzвемления к шинам зzвемления блока компрессорной. Все силовые кабели, входящие в комплект
компрессорной, должны быть аккуратно проложены поliвемленным кабельным лоткам из оцинкованной
ст€Lпи' отдельнО от контроЛьных кабеЛей КИПиА, и до.liжнЫ быть закрепленЫ с коротким, равномернымшагом крепления;
шкафы питания электродвигателей должны быть оснащены местной световой индикацией: кВ работе>(красный цвет), костановлен> (зеленый цвет) и <<Выведен из работы> (желтый цвет), кДварийное
откJIючение> (красный цвет с миганием 0,5 с/0,5с). .Щля дистанционной индикации работы / остъновки
двигателя, каждый контактор пускателя шкаф питания электродвигателя должен быть оснащен
сигнализацией состояния Чрп, выдаваемой сухими контактами: кв работе>, костановлен>, <<выведен из
работы>, кНеисправцость)), кАварийное отключение)).

Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

].U



ТребованиякКИПпА.
установка компрессорной сжатого воздуха должна поставляться

всеми необходимыми приборами КИПиА, местной панелью дIя
установки.
встроенное программное обеспечение Лсу должно обеспечивать:
- отображения процесса, состояния исполнительных устройств и датчиков с помощью одиночныхсветовых индикаторов на лицевой панели или на встроенном мониторе;
минимальный перечень предупредительной 

" 
u"uр"йrой сигна-гlизации от блока Ксв, передаваемой вАСУ ТП должен вкJIючать

ПocтавщикдoлЖeнпpeдycмoтpeтЬдoпoлнитeлЬнЬlecигналЬ
кOтOрые 0н считает необходимыми,

Локальные пульты блоков обеспечивать

в полной заводской готовности, со
мониторинга и управления блочной

Наименование параметра
Аварие
отключени
е

Отказ блока осушки воздуха Nol

0тказ блока осушки воздуха Ne2

Отказ блока осушки воздуха Ne3 Предупрехцение
(Wаrпiпg)

Высокая точка росы на выходе бло,j(а осушlи

к0нтp0лЬ'yпpaвлeнИeиcвoeвpeмeНнoeвключeниeзащитcцeлЬюн

*Тff,:Iil:"1Тg"':11l::J:,r^::,:r::{::::,.1ii:елидолжны быть установлены на раме блока или на его границе
и дOлжны иметь надлежащую виброизоляцию и резервированное питание.

Локальная система управления компрессорной fстановки, обеспечивают непрерывную работу компрессорной
установки, обеспечивающей поддержание заданного давления воздуха на выходе в зависимости от расхода воздуха
в диапазоне от 50% до 100%.

лсу блока должна автоматически управлять включением/выключением (вспомогателiilriо компрессоров, атаO(е скорOстью вращения приводных двигателей (при необходимости) по параметру давления на выходе ресивероввоздуха.

При снижении давления в выходном коллепоре воздуха КИПиА ниже 0,55* МПа (*подлежит лочнению),автоматически запускается последовательность общего отключения станции, формируемый станционной системой
управления.

все пневматические контрольно-и3мерительные приборы должны быть смонтированы в комплепе симпульсными трубками и фитингами и3 нержавеющей стали и должны быть снабжены постоянно закрепленнымибирками для удобноЙ идентификации. Фитинги трубокдолжны оьпi поставлены изготовителем, указанным в перечне
утвержденных 3аказчи ком изготовителей.

монтаж и крепление всех контрольно-измерительных приборов должны предохранять их от повре)qения илисбоев вследствие вибрации.
Оборудование КИПиА выбирать, при необходимd[ти, в соответствии с условиями эксплуатации ввиброустойчивом исполнении по гост 1751 6.1-90.
ЛСУ ДОЛЖеН ОбеСПеЧИВаТЬ ИНТеРфейс с АСУ ТП (EtheineUModbus ТСр, Modbus RTU) для приема/передачи

детализирOванной информации (о состоянии каждого модуля Плк, о состоянии всех технологических параметров истатусоВ оборудованИя.включая предаварийные и аварийнЬе значения, и т.д.);
flатчики КИПиА должны использовать для передачи информации унифицированные сигналы 4...20 мд сналоженным цифровым сигналом на базе HART - проrокола.
При выборе средств и3мерения для ответственных параметров (участвующих в алгоритмах аварийных защит)0тдавать предпOчтениеинтеллекгуальным средствам измерения с функiаиеИ ai"одrrrrоarr*r.
0борудование КипиА должно обеспечить безотказную рао6rу . рпоrй пriпйr,,. бурь и температурном

диапазOне 0т минус 30.,2 0С до +60 0С, При отсугствии соответствующего климатического исполнения оборудованиеКИПиА установить в обогреваемых шкафах.
контрольно_измерительные приборы, которые могр быть подвержены прямому солнечному излучению,привOмщему к превышению их расчетного температурного диапазона, должны быть индивидуально оснащенынавесOм или укрытием для защиты в течение всег0 года.



L2

Индикатор

давления
(манометр)

PG

l0tacc точности 1

,Qиаметр корпуса '100 мм
Присоединительная резьба G 1/2'

Вариант исполнения радиальный штуцер без фланца
Степень защиты lP 65
Комплепация
(подсоединение к процессу)

2-х вентильный блок G %"

!атчик

давления
рт

Выходной сигнал 4...20мА с HART протоколом
каOельныи ввOд взрывозащищенный для бронированiого каоеля

(DH=12...'17MM)

Локальный дисплей ЖК-дисплей.
3аземление внещний винт заземления
Степень защиты корпуса Не ниже lP 65
[,lсполнение по взрывозащите tlскробезопасная элекгрическая цепь (Ехф
Материал корпуса Алюминиевый сплав
Комплепация
(подсоединение к процессу)

2-х вентильный блок G %"

Табличка Номер позиции и кодовое обозначение
P&lD, диапазон измеряемых значений,

Термокарман

TW

йндl4rаrор -
температуры

(термометр) TG

Llрисоединение к процессу Фланец
Присоединение ЧЭ %" NTP
класс точности 1

!иаметр корпуса '100 мм
Присоединение к термокарману %" NTP
Степень защиты lP 65
Измерительный элемент Биметаллическая спираль
Материал погружной части Нержавеющая сталь

Подраздел 4.9 Т1
также готовой пр

rебования к составным частям, исходн
одукции

ым и эксплуатационным сырью/материалам, а

r UrUlj,l)t rIрUлукция,,,l также ее составные части, исходные и эксплуатационное сырьё/матерrа*, доп*"u,соответствовать по качеству и комплектности требованиям, установленным стандартам или Тупроизводителя.
подпазлел

U.
гост l297l.

табличка доJDкна быть размещена на видном месте и надежно закреплена на оборудовании.
На табличке должны быть указаны:о наименование предприятия-изготовителя (догryскается сокращенное) или его товарный знак;, тип аппарата (наименование или условное обозначение аппарата);. заводской номер аппарата;
. маркировка по P&ID '|

. расчетное или условное давление, МПа;
о пробное давление, МПа;
. расчsтная температура стенки, ОС (если применимо);о год изготовления;
. масса аппарата;
о кгlеймо отк.
Способ нанесения маркировки - по оСт 26-291-94.
маркировка грузовых мест должны вь!полняться в соответствии с требов аниями Гост l4l92 инормативной документацией предприятия-изготовителя. Количество и состав грузовых мест определяетпредприятие-изготовитель.
каждое грузовое_место (сборка, ящик, контейнер или укладка) должно иметь ук:вания о местестроповки и условное обозначение на строповые устроЙСтва, выполненные яркоЙ краской.
На крупногабаритные грузовые места (секции) должны быть нанесar., 

"u"".rупяционные 
знаки



ел 4.12 Требования к ЗИП и

Поставщик доJDкен предоставитЬ два полных комплекта запчастей: один комплект дIяиспользования в период пуско-нirладки и один комплект для двухJIетнего периода работы после гrуска
объекта.

запчасти должны быть идентичны по материirлу или способу изготовления оригинальным детtlлями должны быть взаимозаменяемы без повторной обработки или каких-либо дополнительных работ.монтаж запчастей не должен скatзываться на качестве иJIи работе оборудования, кроме случаев заменыоригинальных изношенных или поврежденных деталей.По всем запчастям Поставщик должен предоставить Заказчику достаточно подробную
документацию, чтобы он смог определить местоположение заменяемой детiши и способ ее замены.

запчасти, преднaвначенные для использования при пуско-н.ладке и в процессе эксплуатации,
должны быть отгружены вместе с оборулованием.

Все запчаСти доJDкны быть надлежащим образом упакованы и законсервированы для отгрузки и
длительного хранени,', Информация по консервации и инструкции по распаковке должны быть вкJIючены
в руководство по эксплуатации.

ПоставщиК должеН определитЬ тип И количествО деталей, необходимьж дIя пуско-наладки и двухлет эксплуатации, и должен вкJIючить эry информацию в свое предложение.
Запчастп для пуско-наJIадки

поставщик должен предоставить все запчасти, которые необходимы при проведении гryско-нirладочных работ до ввода объекта в эксшIуатацию. Поставщик В своем предложении должен указать типзапчастей, которые необходимо предусмотреть. Поставщик обеспечивает смttзочное масло (принеобходимости) с учетом запаса на период пусконirладочных работ и сдачи в эксплуатацию.
Запчасти на перпод эксплуатацпи

Поставщик доJDкен предоставить запчасти для всех блоков компрессорной сжатого воздуха напериод эксплуатации в течение двух лет от даты пуска объекга в эксплуатацию.
Запчасти должны вкJIючать те детaUIи, которые предусмотрены для замены после определенногосрока эксплуатации, детми для регламентных рабЪт " 

i"*п""""кого обслуживания, а также детали длязамены вышедших из строя.
Специальный инструмент ,ý,.

поставщик должен предоставить и отгрузить вместе с оборулованием специ.rльные инструменты,приспособления, необходимые для MoHTzDKa и технического обсфживанияоборудования, вкJIючая один

о специчLльных и

ния и,ouupo," й;;;J,:;,;;;й";#;

находящейся в данном тарном месте (паспорт, ру*о"од..uа по эксплучrчч"",,;;;;;;;, ffi,r;;#:сертификаты).
СЕРТИФИКАlРIЯ ОБОРУДОВЛНИrI

поставщик обязан предоставI,rть все необходимые сертификаты, аттестационные свидетельства насоответствие требованиям Гост, технические паспорта 
"u оборулование, Сертификат соответствия,свидетельства утверждения типа контрольно-измерительных приборов, свидетельства наэлектротехнические установки и оборулование. В случае импортной поaiu"пЙ оборудования Поставщикобязан предоставить также копии серiификационных документов, переведенных на русский язык.сертификаты t'а использованные материalлы должны соответствовать требованиям, установленнымв Международном стандарте ISO 10474:

,рме 3,1в ISo l0474 - доля(ен предоставляться на все типы оборудования, матери.tлы
итингов и кJIапаны, предназначенные ддд_рф9цlд9д_дqвлением и в условиях

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ ЧИИ ПРИЕМКИ

ll



кoppoзиoHнЬIхcpeД'нaмaтepиaлЬI'нeПoДпaДaюЩиеПoДл"й.'
стандартов, и на трубопроводы, входящие в непосредственный контакг с транспортируемыми
жидкостями и смазочными маслами;

-дoлженпpeДocтaBляTЬсянавсecмaЧиBaеМьIeЧaсти'нe
работающие под давлением, а также на трубопроuодur, входящие в состав систем, работающих снеопасными средами.

тр тс-004/20 l l , 0 l 0/20 |l, 020/20| 1 и Сертификат безмаслянного компрессора TUV Rheinland, сЕ, ULсертификация;
Серти. фикаты соответствия ISO 4500 l -20 l 8, ISO l 400 l -20 l 5, ISO 900 1 -20 1 5;

.щокументация Поставщика должна предоставляться в строгом соответствии с требованиями,
установленными в отношении проектной документации, и в Перечне необходимой документациипоставщика, подготовленных в качестве составной части технических требований к оборудованию. Копиивсех документов Пос-авщика должны предостаыIяться Заказчику на рассмотрение, утверждение и дляосуществления справочных ссылок, в соответствии с размещаемым Заказом nu зч*уп*у.

,Що отправки итоговых вариантов документов, Поставщик обязан выtIустить по одной (l) копии
руководстВа по экспЦ/атации, инструкциИ по устаноВке и MoHTaDKy и руководства по техническому
обслуживанию оборулования.

в случае импортной поставки оборудования Поставщик обязан выполнить перевод всехнеобходимых документов на русский язык.
Формат докУментоВ и их макет при выпуске документов в форматах Дl, дз и д4 может

QooTBeTcTBoBaTb стандарry, выбранному Поставщиком. Также доtryскается применение экспликаций,
символов и индексов условных обозначений Поставщика в отношении документов (схем и диаграмм)трубныХ обвязоК и КИПиА. Все документы доJDкны давать четкое ук:вание на их функцию, тефщиИстатус и действующую версию редакции. Нумерация документов и нумерация страниц документовдолжны соответствовать порядку, установленному для нумерации проектной документации. Заказчик
предоставит диап{воI, номеров проектной документации N|я использования постдвЩикоМ в рамкахдействующего документооборота.

Каждый документ должен проходить
работников Поставщика, с внесением отметок
такой проверки.

Выполненные редакции должны быть четко идентифицированы, с указанием соответствующей
отметки в максимальном приближении к реализованной модиф"пuцr".

все чертежи и документы должны предоставляться на русском языке или английском языке сприложением перевода на русский язык, с укiванием цифровых данных в единицах измерения
международной системы Си, значения давлений должны даваться в тех единицах, которые были укiваныв техническихтребованиях и опросныхлистах. .4-.

проверку со стороны квалифицированных инженерных
и простановкой подписей, подтвер;tцающих выполнение

на общих компоновочных чертежах должно даваться указаниевесовых параметров.
Поставщик До,lЖ9н предоставить техническую документацию на оборулование в ЗD модели в

фОРМаТе SAT ЛИбО DGN ЛИбО DWG В ИСХОдном (ор"гинЙьном) формur", "'r!"r"х искJIючения потери

расположения центров тяжести и

четкости
ния к страхованию

ПoстaвляeмаяПpoдyкциядoлжНaбьIтьзaстpaxoBaнa"з.o'
продукции до места назначения, за искJIючением (самовывоза).

.ЩoлжнoбьlтьoбеспеЧeнocTpoГoеcoблюдени"д.й;
перевозке, их погрузке и крепления, установленных стандартами и Ту.

а храчения продукции производственно-технического нzвначения устанавливает изготовитель.

после отгрузки с предприятия-изготовителя, то же и на запасные части.

Поставляемая продукция должна быть ремонтно-пригодна с выполнением условий удобства при
выполнении ремонтных и доступности ко всем элементам изделия.

ния к обсrryживанию
на продукцию изготовитель должен установить объемВ технической документации

ния изделия в п

6. ТРЕБОВАНИJI К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

7. трЕБовАнI,1я к хрАнЕнию

8, трЕБовАния к оБъЕму и/или срок}, п АВЛЕНИJI ГАРАНТИ

9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТНОПРИГО

10. трЕБовлния к оБслуживАнию

5.3

l0.2
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Сервисное обслуживание поставляемой продукции производственно-технического назначения может
осуществляться на основе отдельных договорённостей между изготовителем и заказчиком.

ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ
Изделия доjDкны соответствовать экологическим и санитарным нормам и требованиям Республики
узбекистан.

12. трЕБовАния по БЕзопАсности
Изделия должны соответствовать нормам и требованиям безопасности, действующим в Ресгryблике
узбекистан.

Требования к спстеме пожарной сигнализацип и пожаротушеция.
Внутри блок-мо.чуля предусматривается система пожаро обнаружения.

Блок-модуль оборулован датчиками пожарной сигнализации. При этом сигнtlл на запуск системы
пожаротушения формируется при условии срабатывания как минимум двух датчиков, данное решение
позволяет снизить вероятность ложного срабатывания. В качестве системы пожаротушения используются
модули углекислотного пожаротушения.

- датчики обнаружения IuIамени (возгорания)
- система пожарной автоматики (мини контроллер)
- дистанционное вкJIючения пожарной автоматики;
- устройства свето-звуковой сигнализации о пламени (возгорании);
Системы пожарной автоматике обнаружения булет обеспечивать выполнение следующих

фУнкций:' Контроль сигналадатчиков обнаружении о пламени (возгорания);
выдача сигнulлов воздействия установкам пожаротушения;
выдача сигнttлов воздействия устройствам системы вентиляции;
световulя и звуковая сигнiUIизация о пожаре;
контроль состояния системы и оборудования;

ии на Iryльт дежурного оЗВк.
РАЗДЕЛ l3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУИ КЛАССИФИКАЦИИ

Изделия доJDкны соответствовать нормам и требованиям безопасности, действующим в Ресгryблике
узбекистан.
Правпла ш Стандарты
При проектировании, выборе материaUIов, изготовлении, инспектировании и испытании блоков

технологических и сосудов, работающих под давлением, Поставщик должен руководствоваться, но не
ограничиваясь, требованиями следующих стандартов и нормативных документов:
гост l7433-80 Промышленная чистота. Сжатый воздух. Клаосы загрязненности.
гост 14249-89. Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета,ца прочность;
гост 24755-89. Сосулы и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность

укрепления отверстий;
гост l2821-80 Фланцы стzUIьные приваDные встык:

кПравила устройства и безопасной эксплуатации сосудов,
работающих под давлением) ГИ <Саноатконтехназорат))
Республики Узбекистан. 1 997г.:

ост 26.260.18_2004 Отраслевой стандарт. Блоки технологические для газовой
промышленности. Общие технические условия;

ост 26291-94 Сосулы и аппараты стtlльные сварные. Общие технические
условия:

гост 12.1.005-88 ссБт Воздух рабочей зоны. Общие санитарно-гигиенические
требованияl .r

гост l2.2.003-88 ссБт

гост 2856,7-90 Компрессоры. Термины и опDеделения:
гост 12.2.016.1-9| Система стандартов безопасности труда. Оборулован ие

компрессорное. Определение шумовых характеристик:
гост 1861-73 Масла компрессорные. Технические условия;
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гост 12.2,0|6.2-9l Система стандартов безопасности труда. Оборулование
компрессорное. Метод определение шумовых характеристик
стационарных компрессорных агрегатов;

гост |2,2.0|6.4-9| Система стандаргов безопасности труда. Оборудование
компрессорное. Мgгод определение шумовых характеристик
стационарньtх компрессорных станций и установок;

гост l2.2.0l6.5-9l Система стандартов безопасности труда. Оборулование
компрессорное. Шумовые характеристики и защита от шума.
Построение (изложение, оформление, содержание)
технологических документов;

гост 4.24-84 Система показателей качества про.ryкции. Масло смztзочные.

номенкгlатуDа показателей l

гост 4.2з-8з Сисгема показателей качества про.ryкции. С мазки пластичные.
НоменкгlатуDа показателей l

Поставщик обязан уведомить Заказчика о всех откJIонениях и дополнениях к перечисленным выше

стандартам, матери:lльное исполнения установки определяет поставlцик по согласованию с Заказчиком.

Все отклонения подлежат письменному согласованию с Заказчиком.
ОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

Товар должен поставляться с комплектом предусмотренной изготовителем сопроводительноЙ

. документации на русском языке - паспорт, сертификат соответствия на отдельные виды товаров и т.д.
Поставщик отвечает за проектирование, изготовление, сборку, испытание оборудования и разработку

необходимой документации, а также комплексную поставку оборудования, вспомогательных
материалов и документации необходимого для выполнения полного комплекса работ по монтalку, гryску
и техническому обслуживанию поставляемого оборулования.

Установка должна обеспечивать устойчивую работу при изп{енении расхода воздуха +l00lo от
номинztльного.

Требования к соttутствующим услугам: шефмонтаж, пуско-нчtладке и обучение персонала закzrзчика.

О любом откJIонении от условий заказа, данных технических условий или стандартов Поставщик
должен в письменном виде сообщить Заказчику дIя согласования до начала работ. Поставщик обязан
полностью соблюдать данные задания. Все необходимые тех}tические данные предоставлены в
настоящем техническом задании. В случае каких-либо отклонений Поставщик должен уведомить о них
в письменном виде. Отклонения буаут считаться санкционированными после письменного одобрения
Заказчика.

Компоновочные чертежи на компрессорtIую сжатого воздуха должны быть предсrа"ле"", Заказчику
для рассмотрения и выдачи замечаний. Поставщик не должен приступать к изготqвлению до тех пор,
пока не получит документации со штампом <<без замечаний>>. Начало изготовления до получения

указанной документации будет являться риском для Поставщика.
Соблюдение положений данных технических требований не освобождает Поставщика от

ответственности за поставку оборулования и матери,tлов требуемой конструкции, соответствующей
конкретным условиям эксплуатации.

Одобрение чертежей Поставщика не освобождает Поставщика от ответственности за обеспечение
к ооорудования, нных в данных технических требований.

рАздЕл 15. трЕБовАния к количЕству, комплЕктАции, мЕсту и сроку
ШЕРИОДИЧНОСТЮ ПОСТАВКИ

Без масляный винтовые блочное компрессор с частотным преобразователем - 3 комплект;
В составе комплекте входит:
- Винтовая без масляная компрессорная с частотным.Fреобразователем;
- Фильтр сепарации жидкости;
- Фильтр тонкого удаления жидкости;
- Рефрижераторный осушитель;
- Фильтр удаления твердых частиц;
- Блочно-контейнерное исполнение;
Срок поставки: не более 120 дней
Грузополучатель: Мубарекский ГПЗ
Ресгryблика Узбекистан, 1 80900, Кашкадарьинская область г. Мубарек пром. зона.
Условия поставки: DAP (Инкотермс 20l0) г. Мубарек.
Пункт нЕвначения:
Отгрузочные реквизиты :

f[ля доставки лсlд. транспортом: <Узбекистон Темир Йуллари>
Код лсlд станции <<Машъал>> УТИ7З2807
Код получателя -2946

рАздЕл 14.



достав ки авиатрансПортом : Рес публ ика YФgд!ýщt!. 4.эропорт г.Таш кент.

Расшифровка сокращения

Общий Заводской
Отдел и компрессорного станции

lб. пЕрЕчЕнь принJ{тых сокрА

Разработана:
Вр.и.о.начальника ОЭКС

Заместитель директора

главный технолог

главный механик

Главный энергетик

Вр.и.о.главного метролога

Начальник отдела П п ЭБ,оД и БТ

начальник Сп и Пг

Начальник цеха ЛЬ2

Санаев И.Э.

Курбонов Э.Н.

Жумаев Ш.Н.

Тураев А.И.

.Щавлетхонов Ю.Щ.

Рустамов Б.К.

IIIдрlдрlдlов Д.Д.

Тураев Н.Б.

Берлишукуров У.Э.
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