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1.1 Наименование и ха истики
ный теплообменник ЕА-6003М

Насто ящее техничес ко задани е устан авл Il вает техниче ские требо ван liя н al изгото вление и уб лообпостав ку жесткотр Ii ого теп IlенникаЕА_600зм станоtsки дем llII ван нои воды ll очисl,ки па нлен та lleха па а I,аза снабжеа н ttя
иаJlы

l Frо l1 t Сhап сочеr D l з l 1 п,Im тh lck 8 I mm к ыlIк а ип яя каме ASME SА-2б6_GR 4
2 Rear сhan Соче г t) l з l l mm Th сk )9mm к ышка задняя Ka},l и ASME SA_266_GR 4Frt. сhan Flапgе D l l 43 Ill1-1l Thick: l J 5 (Ф иJ mпl ланец Il рсдн е камеры со стороны

ышки ASME SA-350-LF 2
4 Re itr сhап со F lап е D: l l 4J i]lIll l,h lck I 27mm Фланец задн е I] ка\1 со сто ны ышки
5 Frt. Сhаплеl Fl D l l 4_, mm Th сk: l -) 5 Ф иl 1,I,1 nl лаII ц п дне ка\1 е ы сто ны обечаи ки ASME SА-зsO_LF 2
6 Rear сhаппе t н l D l l 4 _)

,I-h
ck l 27 Фm п1 l lllIn JIa}Iец заднеи камс ы со ны обечайки ASME SA-350-LF 2

7 Tubes ки ASME SA-l79
8 Plate п ка или пластина) ASME SA_266_GR 4
9 с linder обечайка ASME SA-5l6-70Nl0 Nozzle Flап е l4" #150 ланеll Ila ки л!l 2 ASMB SA-350_LF 21l Nozzle F е 8"#l50 ец па I, оки мз,4 ASME SA-350-LF 2
12 Nozzle F 2"#150 ец I Ill ки Ns5,6 ASME SА_зsO-LF 2
1з Nozzle Blind F[ап е 2"# l50 ttct1) ASME SA-350_LF 2
14 Tube sheet ная ешетка ASMB SA-266-GR 4
l Frопt Chan Cover D=l З l l mm , Тhiсk=81mm ышка п Ka}le ll ASME SA_266_GR 4
2 ASME SA-266_GR 4

ASME SA-350-LF 2
4 ASME SA-350-LF 2
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1.2 основание и цель-

рrценная внеплановая змвка на 2022 год. А так же согласно приказу ООО "Шуртанский ГХК" за Ns060/288 от 07
сентября 2021 года, позиция Nч5 протокола NЬб Технического совета ООО "Шуртанский ГХК" от 30.09.2021 года, позиция Nq4 заключение
технического аудита по модернизации и обновление оборудовании на ООО "Шуртанский ГХК" rla2022-2025 года.

Щц Техническое задание разработано на изготовление и поставку жесткотрубчатого теплообменника ЕА-6003 в качестве резерва
существующим теплообменным аппаратам ЕА-600З и ЕА-6005. эксплуатациrI во время полного останова ООО "Шуртанский ГХК" д-llя
проведения профилактического ремонта.

OclroBarrиe: Утве

1.3 Сведения о вовизне (l1).,l производства./выпуска оборудования)
Поставляемьй mвар должен быть новьпr,r, не p:rнee 2022 года выпуска (которьй не бьш в употреблении, в том числе не бы,т восстановлен, у
которого не бьши восстановлены потребительские свойства).

1 .4 Этапы разработки / изготовления
1.4.1 . Поставщик/произволиr ель жесткотрубчатого теплообмеl| Il ика и технической докрtентации к ним, должны бьrгь компании, которые
выполнят все,гребования настоящего технического задания.
1.4.2. Производитель должен иметь как миним},N{ 5-летний опыт работы в области изготовления изделий, работаюцих под высоким
давлением и при высоких ,l,с\lпературalх.

1.4.3. Поставщик/произвоltr Ie.rb жесткотрубчатого теплооблtсll Ilика должен предостitвить рефернч-лист по изготовлению и на постllвку
анzшогичньIх оборудованиii с },казанием адресов и телефонов кол.tпаний, экспJryатирующих данньй вид теплообменньrх :шпаратов.
1.4.4. Поставщиr</произво,tttr,сль должен иметь собственныii llроизводственный цех, способный изготовтtять такое оборудование, KulK

жесткотрубные теплообмсtt It lt Ktt. Участие посредников в TeH.,tcpc не допускается.
1.4.5. Поставщик должен р\ ководствоваться даяЕыми, предстаl]:IенньIми в настоящем техническом задании и приложениями к нему.
1.4.6. Поставщиldпроизво]ttt t.-,,:tb обязан предоставить отзывы lla фирмепньп< бланках не менее чем от 5-ти зaводов, экспJryатирующих
данное оборудование, пос l iili IcHHoe поставщиком/производи t с, lcmt.

l .4.7. Вся €lя K()l{c lp} кторскаJI документдIия должtIа бытЬ оставлена на сском языке.
1.5 .Щокументы . L,lя аботки / изготовления

поставщик или Завод-изlr) ] t )ltlI l,ель должен перед изготовлеtl llc\l конструкционного чертежа ,(есткотрубного теплообменника провести
согласование с Заказчикt,lлt

2. оБлАс I L l IримЕнЕниJI
Жестксrтрубвый теплообrt., ilK является резервным теплооСrrtсttttиком 2-х ходового, жесткотрубного теплообменяика ЕА-6003 установке
.Щемине зованвой во, tt,t ,lltiстки пароконденсата.

3. условиrI )iiсплуАт
3.1 обrl ,lt \словия э атации

Жесткотрубный теплообrl
UcHUl| , г//па конденсат

lK ЕА-600ЗМ, по трубному lll,,,(lpaнcTвy которого подаётся - охлаждающм вода.
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No/]\b Трубное пространство
I-{и щaIя жидкостьJlи Охлаждающая вода

2 расчетное давлепие 700 кПа
3 расчетная тем 65 "с

ное ством
l Ilи щая жидкостьк конденсат Н!.па
2 расчетное давление ко l400 кПа
J расчетная темп а l l0.c

4. тЕхничЕскиЕ трЕБовАниrI

4. l. l . Конструкционные рtвмеры жесткотрубного теплообменника должны соответствовать согласЕо прилагаемому чертежу.
4.1 .2. Ilри представлении анzlлога материаlов для изготовления, поставщик должен гарантировать качество и работоспособность, полную
совмес,lимость и соблюдение идентич}iости изготовJIение з:rвода изготовитеJIя данного оборудования. Предоставить все технические
данные IIо представляемому оборудоваllttкl (характеристики, паспорт, сертификаты качества и соответствия).
4,1,3, l'еrlлообмен}tик должен бьrtь изrrr,говлен с использовапием новых материалов на основе, указанной технической хар{жтеристики
данного,|,схнического зад€lния.
4.1.4. ('r rrtествующий жесткотубчатыii t сlt-rообменник ЕА_1812, его констукционные параметры }казtшы в разделе lЗ.
4,1,5, IIри изготовлении теплообмеlilI}l ка должны быть использовarны только высококачественные материaшы, предварительно
соглас()l}lltI Il ые с Заказчиком. Использоваtltrе материaIлов из вторичного сырья не лопускается.
- Все rttttсримы детмей, работающих II(),l.tавлением, должны иметь минимаJIьньй сертификат типа 2.1, 2.2,з.l из.2 по EN l0204.
4.1.6. lI1lrr llзготовлении с,грого соблюлаI l, гехнические характеристики пункта 1.1ираздела4.
4.1 .7, I lprr 1.1зготовлении теплообмеЕника llce
cocyJll\t. |lаботающим под давлением, сск l lll и

детали расчетов, материалы, констукции и качество работы соответствуют ASME по
VIII, раздел l.

l)соования к кон и монтажно-технические ования
l l,] ll IIрилагаемом чертеже жесткотрубного теплообменника.
(.l ll }готовления жесткотрубного теплообменника должен согласовать с Заказчи

ll()cTb за соответствие технических параметров и к применяемым маркам м
I ы и присоединительные размеры (согласно прилагаемым чертежам).
()()менника, в том tшсле трубки, должны бьггь выбраны в соответствии с п

1 l)аrделе З.1.

4.] l

4.2.1. I lрс.,rварительные рaвмеры указаl
4.2_2. l1ll отовитель до начала процес
черlеrlill ll rlатериала дllя изготовления,
4.2.], l ] rl () lовитель также несет ответс l l](

4.2..1. ]crl ttlобменник должен иметь габlrt,
4.2.5 \ j.IIсриалы основных деталей .lcJ

УЧе l ()\, trlвий эксплуатации, указанн 1,1 \.

4. l Основные техЕические требования

4.2.7. I t trltlбменник разрабатывается t] t]()тавливается в соответствии с KoIl ой до ентации завода изгото

l

ц
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технических требований Заказчика. указаЕных в пункте 4.1. и согласно прилaгаемым чертежам,
4.3 Требования к маркировке

4.3.i. Маркировка должна соответствовать требованиям государственньD( ст tдартов Республики Узбекистан, Ее противоречащим и не

уступalющим международным общепринятыrrл стандартам.
4.З.2. Маркировка товара должна содержать расшифрованное наименоваЕие оборудования, Еаименов:lпие изготовителя, адрес места
нахождения изготовителя и дату выпуска.

4,4 Требования к размерам и чпаковке
4.4.1.Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при транспортировке, поцрузочно-разгрузочных работ{ж, загрязнений, вибршrии
при его перевозке и достtlвки, с },четом возможньD( перегрузок и длительного хранения и перемещении товара к месту его установки.
4.4.2. Упаковка должна cooTBeTcTI]oBaTb требованиям государствеЕньIх стzrндартов Республики Узбекистан и международным
общепринять,ш стандартам.
4.4.3.Упаковка должна строго со(),|,ветствовать маркировке товара.
4.4.4. Стоимость тары, упаковки. ма вки должна быть включена в цен п ции. Та возв не подлежит.

5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ С и приЕмки
5.1 По ок сдачи и емки

5.1 .l , При изготовлении теплооб\!енника, должен проводиться контроль качества в объеме не мевее следующего:
-входной контоль MaTeptIlutoB и комплект},ющих на заводе-изготовителе, подтверждеЕяый соответствующей документацией;
_контроль качества Tcl L ltlобменника в процессе изготовлевия оборудования на заводах-изготовителях, подтвержденньй
соответств1тощей докулl с tl l аuией.

5.1 .2. Жесткотрубный теплообrlсllник должен пройти проверку и испытание (в том числе наружньй и внугренний осмотр, гидравлические
испытания) по Hopмalп{ на заводс ll]готовитеJlя в прис}тствие технических специtlлистов ООО "Шуртанский ГХК".
5,1.З. Входной контроль 191.11rl litrlgцgого алпарата должен производиться на предприятии изготовитеJIя в установленном порядке. На
rlаl,ериilлы, применявшиеся дjlя ll tl,отовленI{я теплообмеЕяика должЕы бьггь сертификаты качества.
5.1.4. Приемка и входной конl,п() ll, Продукции соответствия количеству, качеству и размерам выполЕяется на скJIаде Заказчика.
5.1.5. В слуlае несоответствия II()сlавляемого товара с заказной спецификаrцлей или если товар не прошел входной контоль качества,
[lоставщик обязан заменить el,() l] rсчение З0 календарных дней. Транспортные расходы при заJ{ене товара берет на себя Поставщик
тOвара.
5.1.6. Товар поставляется в cIlclttt;t- tьной таре (упаковке), предусмотренной для данIlоI,о вида Товара, обеспечивающая целостность Товара
IlРИ ТРаНСПОРТИРОВКе И ДОСТаI}К('
5.1.7. Упаковка явJlяется одно .l 1, ,lltlй и не подlежит возвра ту Пос,гавщику.

Приемо.tttые испытания.
5,1,8. Гидравлические испытаlli|я |Iроводятся на заводе ООО "Шуртанский ГХК" п()сjtе посц/пления оборудовшrия Зак

ltР()ВОДЯТСЯ ПО ПРОГРalММе И COl 1,It IIO МеТОДИКе ПРИеМОЧНЫХ ИСПЫГаНИЙ.

рi,1,9. Ход и результаты прис\, tI,Ix испыган}t Гl .,l()к ентально икси ио \l,,lяют в соответствий с ован

1€Kll(
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док},1\{ентации
5.1.10. Факт окончания и качество выполнения работ по моЕтажу оборудования и работ по наладке перед пуском должны быть оформлены
соответствуюшими актilми.
5. l .1 l . Пробнм эксплуатация теплообменпика должна соответствовать следующим требованиям:- жесткотрубный теплообменник ЕА-6003М должен работать в режимах с ПаР:lМеТРаI\4И, ВеЛИЧИЕа КОТОРЫХ СООТветСТВУет

ванияN,l экспл онной и технологической до ентации технологический глilмеfiт

6. ТРЕБОВАНИJI К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
Условия транспортировки должны обеспечивать coxp:lgцoc1b продукции, габариты из расчета возможностей трalнспортировки до скJIада
п

7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
Хршrение товара должно производиться в соответствии с <<Инструкчией по приемке, проверке и хрtшению оборlдования> завода-
изютовителя.

8. трЕБовАниrI к оБъЕму и]WIи сроку прЕ ОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ
8.1 . Поставщик обязан предоставить на блан
обязательств.

ке завода-изготовителя документ, в котором прописаны условия выполнения гарантийньп<

8.2. Гарантийныit срок экспrryатации должен быть не менее l0 лет со дня ввода оборудования в эксплуатацию.
8,3. Поставщик JO]tr,KeH предоставить гарaштийное письмо, подтверждающее требуемые гарантийные обязательства.
8.4. Поставши к ()()()рудования в гарантийный период (5 лет) должен производить замену постalвляемого теплообменника вышедшего из

оя за собств еIllIыи счет п и словии, что д Ilоломка изделия Il оизопIла не по вине Заказчика.K-I,

9. трЕБовАния к кАчЕству tl кJlАссиФикА
9.1. Товар лолжсIl с()провождаться следующей докчментацией:
- сертификат с()() l lrс],ствия томра;
- счih-фактура 1lrlrвойс) Продавца с описаниеМ товара. }хазarЕИем количества, цены единицы товара и общей срrмы;
- транспортная ll:lк,lадЕaЦ, выпущеннаJI на имя грузопоJDлателя с tlтvеткой ст:lнции отправления и отметкой
наименования '}aklt tчика, номера и даты подписания действ)rющего koll] ракта;
- сертификат о lli\( \llсхожДении страны товара с указанием номера и лlt t l,t ttнвойса;
- 5rпаковочный . ttlc t :

-сертификат о Kil,]!,c IBe товара выIIисчшного произво.ilителем;
- ПаСПОРТ безоllil( |I()сти товара,
- технический l IilL ll( )рт товара.
9.2. В техничеСк,,\l Ilаспорте Должна быть нИжеслед) ющzul документаIlliя:
-акт инспекцип:

пункта назначения,

;,\
;ll

а
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- процед)ра окраски и предотвращения ржавчины;
- процедура соединения трубки к трубной решетки;
- результаты проверки размеров;
- сборочные и монтaDкные чертежи;
- детаJIьные чертежи / перечень материалов;
- инстр}кция по монтажу / обслуживанию;
- технологии сварки и квалификации процедур.
9.3. Поставщик должен оставить техническии паспо вб ажно l и IIHo]\,l ианте USB, CD

l0. ТРЕБОВАНИJI К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИИ
Товар должеп быть качественным и отвечающим предъявляемым к нему требованиям назначения, имеющим необходимые

потребительские свойства и технические харакtеристики, хар:жтеристики экологической и промышленной безопасности. Качество
това должно подтв ться икатом качества, выданного на заводе Изготовителя.

1l. дополнитЕльныЕ Е ТРЕБОВАНИJI

l2. трЕБовАния к количЕству, комплЕкт

1З. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПР СТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМА ии

TEtNlt( tоознlоlQ

c}tul
х{lк i,}.о.л''л*

\

l1.1. Настоящее техническое задание должно быть неотъемлемой частью контракта на поставку теплообменного аппарата ЕА-б0O3М
l1.2. Гидравлические испытания теплообменника на прочности после перевозки осуществляется на месте монтажа (на ООО кШуртанский
ГХК>), в прис}тствии представителя зtlвода изготовителя и по результатulI\{ испьrrаниЙ оформляется акт.

1 1.3. В случае если при монтаже и/или испыгании теплообменника будет выявлено несоответствие конструкции (отклонения в размерах,
толщины труб, диаметр труб и т.д.) изготовитель должен за свой счет включм тtшспортные расходы произвести замену теплообменного

аппарата, на zшпарат соответствующего качества и технических харtlктеристик.

11.4. Теплообменный аппарат и техническая док),ь{ентацпя, поставJlяемм вместе с ним, должны соответствовать международным

стандартаti{, стандартам производителей, с условием: не ниже стандартов, требований, законов, правил и нормативно-технических

документов, действ)rощих в Республике Узбекистан.

То постаыIяется в количестве 1 одного комплекта.

Текстовая информация должна предоставJulться на русском и/или английском язьIках, в бумажном и электо
экземI1

ъ IE
U

Il
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14. пЕрЕчЕнь ПРИЛОЖЕНИЙ

*Прttuечанuе: За правuльносmь заполненuя tl не заполненном пункпо_|l оmвеmспве н носmь н е сё m разрабоmчuк.
Разрабоr,чики:

заместитель главного механика:

Инженер ОГМ:

Ипженер СУМТР;

Начальнпк цеха ПГВС:

Старший механпк цеха ПГВС:

Механик устаповки {емпп воды:

М. Салаев

Ф. Ботпров

У. Хидиров

Н. Турдикулов

Э. Гойипов

А, Мусаев

а

J',{! п/п Наименование приложения Номер с,границы / Количество листов
l существующегожиЧертё теплообменн гоо аппарата прилагаются

14 листов.

$1ва

lt



Форма Nя la
Certificate fоr workmanship of the vessel
Удостоверение о качестве изготовлониJI сосуда

Item No. & Еqцiрmепt паmе ЕА-600З LP cond€nsate Сооlеr
Поз. N9 к HatдteнoBмlre сосудl

МапчfасfuIiлg No. JMK 202ЗS
Заводской Ng

2

Date of mапчfасtчriпg
,Щата изготовления

14.vII.1999

Name of mапчfасfurеr JiйIi INC.
Завод-lвготовкrель

Addleýs 909 North wheeling" ТчЬs, ОНаhоmA USA
Адрес

* Specification of the vessel
Харакrеристика

Dгаwiпg No. of general assembly
Ns ссрr€жа общего вида в сборе

* I The word ч,hiсh ечеr ь поt applied should Ье deleted.
|2 Category ofvesscl: А ... Dcsign ргGss ovel бЕ.65 kPa, В

'l Слова, которыс вс примеRяют, доDквы быть вычеркlrугы.

'2 КаЕmрия сосуда: А. Расчgгное давлеrсrе свыце 68 kIIa- Б. Расчетное давление 68 HIa и менес
В, Емкость

68.65 Ра & below с...тапk

I

llTOi.j

rc$J МТiý

\о

\

лY

l
,1

ilI} '.,',l."^.л*

сý

Shell
Корпус

ТчЬе
Труба

Расчетное давлевие Design ргеsýчrе
1400,' Ра

kПа
kPa
kIIa

Расчспlая температ)Фа Design temperature 1l0 65

Орсгаtiпg pIeýsule ?50 kPa
kГIa

}Фа
450 kЛа

Рабочм темпераryра Орегаtiпg tеmреrаtще 87l45

,Щавлсlrке при гидrавлическом
llсIщтаяиIl Hydro. teýt ртеýýше

21,14 Shop kPa
kIIa l089 ýhop

kPa
kПа

Давлеfi ие rIри пне8матI,гlеском
исIшт€lнии Рпеч. test рrеssчге

kPa
kПа

ра
kПа

Цкркулируrощая жилкость Flчid ciTculated Lp condensate

Свойства жидсости
т : Токсичная
F : Восrrrrаменяемвя
Е : Взрывчатая
N : Нсй,грмьtrая

гluidcharacteristic ll
т: Toxic
F : Flаmmфlс
Е : Eцlosive
N: Neutal

N N

Тершrческая обработка поФIе
сварки Postwe|d heat tseatment

No No

Radiographs spot Spot

.Щоrryс на коррозtоо coпosion allowance з пrm 3 mm

Категория сосуда Category ofvessel *2

установка *i Indool
В помещекrл.t

очtdооr
вЕе помецания

Capacity ,l,82 m'
зм

обций вес Total weiфt tons
т

/.,

с

Тесhлiсаl сопdiýоп fог mапчfасtщйg
Тежические условrrя Еа пзготовJIеЕие

ASME Sect. vIП, Div l 1998 Ed. & LGG Specs EA-20l, SW-zЗЗ & О-З0l

2023S-0l Rеч 2

700

рабочее давлекие

28l40 ,с

Cooling Water

ронтгеновская сцtдrtка

lnstallation

Емкость

l6,9



3
FОЯМ U-1 MANUFACTURER,S DATA RЕРОRТ FОП PЯESSUBE VESSELS

As nequiгed Ьу the P.ovlslons of thg АýмЕ code Bul es, Section vlll, Dlvlýion l
lапчlасfurф and ceгtified Ьу

2. Manlracfured fof Авв Lummuý

еБол Heat Е lпс., 1001 Nodh FUltоп, тulsa, ok]ahoпa 74,|15

G'obal, GmЬн, Lorenz-Scмttýkab 4, 0.55252 MaiЕ_Kaýtel , Gеппалу

з, Locatjoл ollnstallaIion SHURTAN GAs cHEMlcAL сомрLEX, SHURTAN, REPUBLIc оF UzBEKlSTAN

тур: ногй9пы Heat ЕхсrЕrцеf 202ý 
('{m'

-iЕ-Й",зе-d-1-1й-ФЕrЕ@ЁаБ;Е:i------щЙмr-
ASME codg, ý9cli,эn vlIl, oiv, .t 1998 EdiIion No Addenda

4.

{цrN)
,999

таrЕftг(DIаRп9 Nо,) ( all, И. No,)

|lems 6

6. Shell

соф и5a
jackeIed vessels, Shell of

(dаэ
ofjackebvesselý.

2

\rallsllцlelоIcompleted

соUБе(ý);

Ье!0

of

11 lncl

(а) No.

ýpцid satia.
8хфал9еý, or фаmМ of m]Jtfi{hamb€r

iп): 19,.2

м.
hеаi

(fr&

ЕUСlЦФ
veýSelý,

з/8,(Ь) oveall lenqth

Oiamete( in, &

1 45,10 9,_11 1/2,

Matedal

sDecJGcde or

sA_516 Gг 70 NoRM

Thickлeýý

Nоm. Соп
,5 119

Lол9. Joint {cal. А)

FUll, Nопе Ell
1

circum, Joht {cat, Д" 8 t С)

FtJll, Nопе E,f.

1 85

HeatTleatment

Теmр, тле
l 45,|D sA.516 Gr 70 NotM 119 1 85 1 85

7. Heads: (а)

о, Grad. ФTvoeLocalion (Тор,

Botlom, Eлdý)

Thickлeýs RadhJý Elliptjcal

Ratjo

сопlсаl

Афх Anglo

Hemlýpherical

Rаdlчý

EIat

0iалеtвr
ýidв to Preýs!Ф

convex conaavo
caleýo.y ДсOЕ сrоwп клчсkIе

(ь)

ф)

lf гвпючаЫе, bolb uýed (фsсdЬ оhff fаstелiпg)

8. Тур ofracket

lt bar, glye djmenýions

--9.мдWр 2u

{мап sp€c, ýЕ!, No)
Jacketclosuв

{inl€m.l) -Eiй)- -.11ffi---lffiФ_'F Мiп, d.sign mеН temp. ,16.6 ,Fat дрri
10. lmpact lest

1 1 . Hydrc., ffЦС., ог Цýf{ leýt р€ýý

ltems 12 and 1з to Ь8 completed tог tubo sectioný.
12. Tubesheet Sд-2ф GR4

No ЕхЕмрт FRом PR00 lMPAcTs PER

prool teýtз11

47.1з76, 2, lvELDED(мап ýрес, No.} Dia., -Fй.кllа-
5A-266€R4 47.1376, 2, 2з8,

c.Ыtф
WELDED

SA_179 ,7874, ,0787,
i,laл sp.c, lrPa o.D.11, fit,n. hl(. ,п. ф gз(€!

1448 sTRAlGHT

----tГРВWоrq-ltems ld - 18 incl. to Ьв сOmрlаЫ lof iппеr сhаmфý ol j'acketed vessels оr channels of heat sхсhалgеý
14. Shell(a) No. of соUБе(S): 1l1 (Ь)ОчвгаlllепgИ (ft & iп,)

Time

15. Headý: (а) sA_266.GR4 ф)

Lосэфп (Iф.
Botlom, Endý)

lъl*лоýs aШp!ical

R9ф
conical

Ар€х Афlо
Heпjýphorical

RadUs

Flаl

оlаmбtоr

siф lo prcýýulo
Min,

з
соr сфtчп XnUcHo сопчох сопсачб FUll, spot, None EflENDS 119, 47.1з76,

вfrючаЫе, ИЬ usgd (фsс{iЬо оМ fustвпlпg) sA_193_B7 зi4,0lА..iб

СочБв(s)

No,

lhteda] тъiсtлеýý LorE. Jotnl (cat А) Сi.Фm.Jоiпt(СаtДВаС) нзаtтrcаlrпепt

1

Diamelel. an

45,1D
& sp€cJcnds ol Туро Nоm соп турв Fчl|, sфt, Nопб туро FtjП, S9ol Nопо E,l,

1 45, lD
z-l 1п, sA-516 Gr 70 NoRM .5 119 1 SФt 1 sФt
i,.0 7l8, SA.51 б G. 70 NORM ,5 .119 1 spol 85 1 Spot 85

l

!

irqlпqs.

202зSj 1 bru_15

collýe(s)

No.
туре

Е,,,

Min,

psi at mах. t€mр.

13, т!Ьеý:

Тбmр,

Radi!s

I("'
Е)- гl

'z \\
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Форма Nч 68а
Diлrепsiоп Test Results
Результаты проверки рл}меров

( Х ) within: Specific dimепsiоп
в скобках нормы

Visual Inspection :

Нарркный осмотр

( ) without Асtцаl dimension
без скобок Факпtческяе размеры

Ldll

ё5

mm
мм

Unit:
Единнца
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l
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Ch iеf
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/,+

Plant No,
Завод Ng

IФm No.
Поз. Ns

Мапчfасtше No.
Заводской JlЪ

Dwg. No.
Чертеж Nр испытания

ЕА-б003 202з 2023S_0l l4.vII.1999
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