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Танлов хужжатларининг мазмуни :

2. тАнлов IIрЕдмЕти вА тАхминий циймдти
1. Танлов rrредмети: Пешку тумzlнида худудида цoftлятпгон ООО "Пешку Тех Инвест"

корхонаси у.гун 35/10 кВ подстанция куриш.
Бунга куйидаги ишлар.
1,. Техник хужжатлар билан танишиш.
1.2. ТанловIIинг бошлангич циймати ЩЩС билан 10 036 З39 l7l с}м. Ушбу цийматдан

ортик кийматдаги таклифлар кабул килинмайди ва к}риб чикилпиайди.
1.3. Бажариладиган ишлар бiйича Техник топшириц танлов хужжатларининг техник

кисмда илова килинган.
Ушбу тЕlнлов якунлари бiйича голиб чиккан бажарувчи

тузилади.
тzlшкилот билан шартнома

|.4.Иlлларни бажариш муддати шартЕома имзоланган кyЕдан бошлаб 60 календар куни.
2. тАнлов тАшкилотчиси
2.1. "Бухоро ХЭТК" АЖ (бундшr кейин- "Буюртмачи" деб аталади)-танлав ташкилоттмси

хисобланади.
"Буюртма.п.r" манзили:, Бухоро вилоти Бухоро шахри Саноат.млар 1/l- уй
Эл.манзил : OMTS2O 1 б@umаil.uz
2.2. Тшrлов "Буюртмачи" томонидан тrlнловлар }тказиш бiйича тузилгtlн Харид

комиссияси томонидан электрон тарзда }тказилади
2.3. Танлов "Буюртмачи" томонидан тузилган Харид комиссияси томонидан конуЕда

белгиланган тартибда, белгиланган муддатларда }тказилади.
З. ТАНЛОВ ИШТИРОКЧИЛАРИ
3.1. Танловда мулкчилик шакJIидан катъий назар шу мЕt:lмунда иш ва хизматлар

к}рсатишга ихтисослашган, иш та}срибага эга б}лган барча юридик макомга эга б}.тган

тzlшкилотлар иштирок этиши мумкин.
3.2.Танловда иштирок этиIти yryH талабгорларга кЁидаги ма.rrакавий талаблар цуйилади:
Ишлар (хизматлар)ни бажариш учун мецнат ресурслари ва мутЕжассисларнинг

мавжудлиги;
шартномЕrлар тузиш юзасидан фукаролик-муомzrла хуцукий лаёкат ва ваколатлар;
тtшлов хизматларига iхшатп ишларни бажарганпим, тажрибасининг мulвжудпиги;

}з ку.шари билан илгари бажарилган иш хarкмлари тiгрисидаги маъJIуIuотлар;

3.3. Агар таЕлов предмети б}лгаrr ипшар (хизматлар)ни бажариш бипшл бог.тпtк фаолияг
конунtIиликка биноаrr лицензиялЕtштириши зарур б}лса, танловда иштирок этиш yтyrr

белгиланган тартибга мувофиц тегишли лицензиrIга эга б}пган талабгорларга рухсат этилади.
3.4. ýйидаги талабгорларга танлов жараёнларида иштирок этишга рухсат берилшаЙди:

цайта ташкил этиJIиш (ажратилиши, ц}шишш), тугатиш ёки банкротлик арафаСИДа

турганлар; мол_мулки мусодара килинганлар, NаN,Iда муассислик келишув, молиявий иштирок,
холдинг ва бошка шаклда ифодаланган бевосита тЕIшкилий-хуцукий ёки бир бирига моrпrявий

карамлиги мавжудлар.
4. ТАНЛОВДА ИШТИРОК ЭТИШ УЧУН ТАКЛИФЛАРНИ ТАКДИМ ЭТИШ
4.1. Иштирокчилар }з таклифларини электрон к}ринишда (etender.uzex.uz ) порта.пига

электрон танловлар }тказиш 1^lyH жойлztштириши лозим.
4.2. Тшлов учун таклифлар ва унга тегишли иловчIлар ва хужжатлар, маълумотлар

"Буюртмачи" ва "Иштирокчи" ихтиёрига к}ра }збек ёки рус тилида такдим этилипIи мумкин.
4.3. танлов хужжатл арида куйидагилар такдим этилишм лозим :

Техник кисм, 
О'Буюртмачи" томонидан цiйилган техник талабларни ва бажариладиган иш

ва хизматлар к}рсатипиши керж;
Нархлар кисми, Танлов шартларида белгиланган нархлар доирасида, хизМатлаРЕи

бажариШ муддатлаРи, т}ловлар тартиби ва якуниЙ т}ловлар ва бошца боглиц к}рсатки,тltар
к}рсатилган б}липпа керак.

4.4. Iýйилаги хужжатлар т}лиц б}лиши талаб этилади:
Техник ва нархJIар бiйича куйидаги таклифлар:



Техник тшошф, Фирменний бланкада имзолЕlнгtlн холда PDF форматда;

Техник хужжатлар руЙхати (брошоралар, техник паспортлар ёки }хшаш хужжатлар

р}йхати илова килинади) PDF форматда;
4.5. Тшrлов иштироктмси:
-факат битга такшф бериши муN[кин;

- такдим этилаётгаrr хужжатларнинг хакицийлпrги ва МаЪJIУIr,IОТлариниЕг хаJкоЕиIлJIигига

т}лиц жавобгар бiлади;
- таклифлар бериш муддати тугагунга кадар }з таклифларини кайтариб олиш ёки

иЧТБ бошлиги К.Маматов

}згартириш киритиш хукукига 9га.

5. ТОМОНJIАРНИНГ ЖАВОБГАРЛИГИ
5.1. ,Щавлат харидлари тiгрисидаги Конун та-тrабларини бузгаrr шахслар коЕуЕтIиликда

белгиланган тартибда жавобгар б}ладилар
5.2. Харид комиссияси давлат "йдrruр" 

б}йича конунtIиликда белгиланган тартибда

голиб иштирокмпарни zlницIатп ва асосл.lнган карор цабул килиш бiйича мажбурлиР,

5.з. ТанлОв иштироКtмси тацдим этилгtlн барча хужжатларни хакIrк}Iйrпrги ва т}грилига

жавобгардир. Голиб "Ь"ро**, деб топилгfiIдан с}нг цонуп,п,rликда беrгиланган тартибда

оуюр*пuйъrо* Урнатилйя тартибда ва муддz[тларда шартнома тузишга мажбурдир,

б. БошщА шАртлАр
6.1. БуюрТмаЕIи танЛов хужжtlТларига }згартишПар киритиш тiгрисида таЕловда иппирок

этиш у*у"'r**ифлар бериш муддатI,rтугайдиган санадан камида УЧ КУН ОЛДИН ЦаРОР КабУЛ

цилишга xaKJп.I. Товарни (ишни' хизматни) }згартиришга й}л цiЙиiп,rайди, Бунла ушбу

танловда таклифлар бJриш тугйдиган муддат танлов хужжатларига }згартиfiIлар киритилган

.**й эътиборан-**"дu }н кунга узайтирилиши KepElK Шу билан бир ващтда, агар эълонда

к}рсатилг* *Ьорот }згартирилгtlн bYn.u, танлов iгказиш тiгрисидаги эълонга }згартишлар

киритилади.
б.2. Танлов иштироктIиси тtlнлов хужжатлари цоидчшарини танпов iгказиш rIуII эъпонда

белгиланган шzжлда тушунтири- ,*uЙ билан буЮРТМаЧИГа С}РОВ ЮбОРИШГа ХаЦIИ. С}РОВ

келиб туIшгаН .*й*-r"r"бораН икки иШ куIrи ичида дЕ[влат буюртмачиси, tгар мазкур с}ров

буюртмаwrга таклифлар бериш муддати тугайдиган сtшmдаЕ кzll\{ида икки кун олдиII келиб

тушгttн б}лса, йоу' "Sо".u 
белгиланган шчtкJIда жавоб юбориши шарт, Таrrлов

хужжатларининг цоидчшарига доир туцунтиришлар уларнинг мtlзмун-мохиятини

iзгартирмасJIиги керак.
6.з. танловнинг исталг.tн иштирокшси таrслифларни к}риб чик!lш ва бахолаш

баённомаси эълон килингtlнидан сунг буюртмачига тtшлов натижаларига доир

тушунтиришларни тащдим этиш тУгрисиiа с}ров юборишга хащJIи, буюртма,п,r бунлй с}ров

кЪлиб туIшган сtlнадан эътиборан уч иш куни ичида танлоВ иштирокЕtr4сига тегишли

тушунтиришларни такдим этишм шарт,

6.4. ТанлО" "й*-ари 
б}йича шартнома танлов хужжатларида ва }зи билан шартIIома

тузилаётган таЕлов иштироктпIси томонидан берилгшr таклифла к}рсатилгtш шартлар асосида

тузилади

{l
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ВНЕШНЕЕ ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЕ ТЕКСТI4IЬНОЙ ФАБРИКИ ООО "PESH ТЕХ INVEST'' В

СВОДНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА N2

N п/п Наименование материаJIов и конструкций
Едrrница

измерения
количество

1 2 3 4

ЗДТРДТЬI ТРУДД
1

чЕл.-ч 8189,25

2 зАтрАты трудА мАш],Itil4стоЕ чЕл._ч 1 189.14

СТРОИТЕЛЬНЬIЕ МДШИНЫ И МЕХДНИЗ
1

мАш.-ч 2.4l0560

2 мАш._ч 2,4847з0

J АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т мАш.-ч 0,094864

4 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т мАш.-ч |8,22з19а

5 мАш.-ч 9,4,7947l

6

ДГРВГДТЫ СВАРОЧНЫЕ IIЕРЕРЮКНЬIЕ С

номинАIIьным свАрочным током 250-400 А с
БF.НЗИНОRЫМ ГВИI,АТЕЛЕМ

мАш.-ч 5,375880

,|
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ IIЕРЕРLDКНЪIЕ С
номинАьньIм свАрочнъIм током 250_400 А с
ПИЗF,ГЬНЫМ ДВИГАТЕJIЕМ

мАш.-ч 1,998820

8 мАш.-ч 0,004l92

9 мАш._ч |6,9,72000

10

ьу-lьдозвры при рАБотЕ нА дугих видАх
строитЕJьствА (кромЕ водохозяйствЕнного) 59 (80)

кRт (п с.)

мАш.-ч 1,зOOз60

1l
ВУЛЬДОЗВРЫ IРИ РАБОТЕ НА ДРУГLD( ВИДАХ
строитЕJъствА 79 (108) квт (дýJ_ мАш.-ч 28,621926

12
ЬУЛЬДОЗВРЫ ПРИ РАБОТЕ НА СООРУЖЕНИИ
\r^ги.трАпьньгх труБопроводов 96 (130) кВТ (Л.с.)

мАш.-ч 0,019800

1з ВИБРАТОРЫ ГЛУБИННЫЕ мАш._ч 4,528421

l4 ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЬIЕ мАш._ч |2,4,1,7000

15 глиноl,двшдлкИ4 Мз мАш._ч 6,496000

16 ГУДРОНАТОРЫ РУЧIФIЕ мАш.-ч |,2з2200

|7 мАш._ч 0,939820

18 мАш.-ч 135,680710

l9 мАш._ч 0,037133

20 ПРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ IчtАш.-Ч 0,6l1000

2l ПРЕЛИ ЭJIЕКТРИЧЕСКИЕ мАш._ч 6,740000

22 мАш,-ч 0,258200

zз КДТКИ ДОРОЖНЬIЕ САМОХОДНЫЕ мАш._ч l9.з68l60

24 мАш.-ч 36,64680с



мАш._ч 95,877500
25

A'l'M.),2.z м5lliywLrL

мАш._ч 14,505840
26

комггрвсСоры ПЕРЕшИЖныЕ с /ц,иr AIEJIEIYI

ВнУтРЕннЕГосГоРАни'IДАВJIЕниЕМДо686кIIд(7
Атм.)5м3/мин ,______. ______________

мАш._ч 0,001440
2,|

крдшБАIlIЕнныЕ ПРирАБоIЕ ttA /цуr yL\ Dуrлм

СТРОИТЕJЪСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА
_л лгпD\rттarа 

^нтlя\ 
R т'ExHOJrUr ичЕUl\\Jl \J \-,л,Uf J лчUl r!l!--iэL; j, -__- -_ ,

мАш.-ч l20,9з0242
28

Гдны нд АвтомоБильном холу llЕи rADu
,лтrтппr.\'гD л 1л тпрvГих нИrlАr( L l r\Jn r EJIDUI Dп rv,

крАны нА АвтомбffiномТГлу при рАБотЕ нА

МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИLIЕСКОГО ОБОРУДОВАНИJI 10 Т мАш._ч 0,340460
29

мАш._ч 1з7,650590
30

юffiI нд дв[омоБиJъном ходу Ilри рдьUIЕ rur,

монтАжЕ тЕхнологиtIЕского оБорудовАниlI 10 т

мАш._ч 78,604419
зl кр+цэrц +р:чi}х:+у#*х,i* +xffi i: + мАш._ч 5,2JQý99
з2 КРАНЫ НА AБlLrIvlLrDrUr-DпvlYl 1\vl+J ^"

НД ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РДБОТЕ }IД

МонТАЖЕТЕхнолоГИчЕскоГооБоРУДоВдния25Т
пг\ýт

мАш.-ч 37,0з884
JJ

мАш.-ч z,5|1|20
з4

мАш.-ч 0,193578
35

мАш.-ч 0,435600
36 коТд9l EIЦY,li+P*'**:*+: i;ёfi iЁ iЁffi ' мАш._ч 6,|,2,70944
з,7 КОТТlЫ ЬИ l yMlгlDIE llЕrЕлDruturulл -"" -^

овьII\,1усилиЕм

14"72 (1,5) кн (т) . _ _ -- - --_----,-- - _- _ _-
мАш.-ч 0,9,7з260

38

мАш.-ч 0,15 1042

39
Бьвд<и элвктриtЕСКИЕ, Т,яГовым yurulr'Ervr л\J J, l 7

(0.59) кн (п .___ _ ____ _ _ _________ __ ,_ _-
мАш.-ч 0,486000

40
rшьВД<и ЭJIЕКТРиtIЕски-в, 

,Iяl ULbцvI уUrUr

(1,?5) КН (Т) = :=::: ;:;:;;;
мАш.-ч 0,939820

4l ЛВЬВД<И ЭJIЕКТРИЧЕСКИЕ, 1-яl UEbrIvI yuylJlrrDlvr LJw,lv

\ lu' l\rr \ r 
' -- --_--- 

_ - -,--,-,--- , -- --
мАш.-ч 55,050710

42

мАш.-ч 4,876000
4з

ГкидороЖныЕсАМохоДньшtJи,ьrАци\JгlгlD..,,
мАссА БоJIЕЕ 8 т __ ___________

мАш.-ч 4,872000
44

ТЕльсорЁзки при рАБотЕ от lшрЕлБи-,к.luуI

элЕктростАшчч. 
====r=== 

r= ;;;; ; мАш.-ч з5,98242з
45 шшИнДlll9]='|о="*РiY? j#i*";"##*ъж;аи; мАш.-ч 1.086897
46

KoMIIpBccopHbD( стдшIд;I отьойлrъш мАш.-ч з,842400
41

ПНЕВМАrИЧtrUКУrtr :=::==::=:;;;;г
мАш._ч l71,948200

48

мАш._ч 2з,605000
49

ПОДъВtrДтИКИ ГИШАВличЕUки,tr бDIUIJ r \JI

М ..= 
= 

:::: ;:;;: ;
lvl-\

мАш._ч zз,zооооо
50

поrгУдвтоМАТы сВАРочныЕ с нUмпгlлJlDгlDrrYl

СВАРОчнЬfм I\-rl\\JtvI +v_Jvv л , ,____ , _, ,__ _ _

мАш.-ч 0,з,72|02
5l

мАш.-ч 2,з52lц
52 поДЪЕМнЦ, Щ Ц*]=', Y| ?**;-;'; i Y"' """""- "

мАш.-ч 0,096qýý
53 мАш._ч 1,501200
54

мАш.-ч 0,507840
55
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56
АгрЕгАты нАпоJIнитЕJъно-опрЕссовоIIньIЕ до 300

мзд
мАш._ч 1з,020000

5,7 ВИБРАТОРЫ ГЛУБИННЫЕ IIНЕВМАТИIIЕСКИЕ мАш.-ч 0,940000

58
ТРАКТОРЫ НА IIНЕВМОКОJIЕСНОМ ХОДУ ПРИРАБОТЕ НА
ДУТI.D( ВИДАХ СТРОИТЕJЪСТВА (КРОМЕ
вопохозяitстRЕнного) 59 (80) квт (л.с.)

мАш.-ч 0,940000

59 ТРАМБОВКИ IIНЕВМАТИIIЕСКИЕ мАш.-ч 222,48558а

б0 трАмБовки нА БАзЕ трАкторА т-lз0,1,г мАш.-ч з4.251.|4а

61 тЕрмос 100 л мАш._ч 1,15200c

62 элЕктростАнlии пЕрЕшижнъЕ 4 квт мАш.-ч 0.2249|0

бз УКJIАДIИКИ АСФАJЬТОБЕТОt{А мАш.-ч 0.526400

64 устАновки дJIя подогрJва!тъцtQв мАш.-ч 0.025020

65
устАновки Nlя свАрки ручноЙ дуговой
ШОСТОЯННОГО ТОКА)

мАш.-ч 3,178000

66
УСТДНОВКИ ДJIЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ
ПОСТОЯННОГО ТОКА)

мАш._ч l45"l5з4lз

67 люльки мАш.ч з6.257400

68

ЭКСКАВАТОРЫ ОДIОКОВШОВЫЕ Д4ЗЕJЪНЫЕ }IA
IIНЕВМОКОJIЕСНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ШУГИХ
ВИДАХ СТРОИТЕJЪСТВА (КРОМЕ
попохозяйстRF-нного) о 2ý мз

мАш.ч 1,204,720

69 шуруповЕрты строитЕjъно-монтАжньIЕ мАш.-ч 0,040480

70 ШКАФЫ СУШИЛЬНЬIЕ мАш._ч 6,960000

,7|

ЭКСКАВАТОРЫ ОД{ОКОВШОВЫЕ Д4ЗЕJЪНЫЕ НА
ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ШУГI,D( ВИДАХ
строитЕJьствА (кромЕ водохозяI;ствЕнного) 0,5 мз мАш:-ч б1,44|442

,72
пЕIи эjIЕктриtIЕскиЕ дIя сушки cBAPolIHbD(
МАТЕРИЛIIОВ С РЕryJIИРОВАНИЕМ ТЕМIIЕРАТУРЫ В
IIрЕдЕJIАх 80-500 гр. с

мАш._ч 0,015085

l5 ЭJIЕКТРОСТАНЦИИ ПЕРЕДВИЖНЪIЕ 4 КВТ мАш.-ч 2,4з6000

74
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т мАш.-ч 9,1|,7406

,75 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т мАш.-ч 1,28з079

76
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т мАш.-ч 0,34046с

7,7
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т мАш._ч 65,|47484

78
АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВJIЕНИJI ДUI
окрАски повЕрхностЕЙ конструюд{Il мощностью
-l квт

мАш.-ч 7,844368

,79 ДГШДРДТЫ ДJUI ГАЗОВОЙ СВАРКЦД JЕЗКИ мАш.-ч 0.064982

80 JIЕБЕJIКА РУЧНАЯ мАш.-ч 0,246600

8l МАСЛОНАСОСЫ ШЕСТЕРЕННЪIЕ 2,3 МЗДАС мАш.-ч 0,244800

82 МАСЛОПОДОГРЕВАТЕЛИ мАш._ч 1 8,560000

83 УСТАНОВКИ ПЕРЕДВИЖНЫЕ ЦЕОЛИТОВЬIЕ мАш.-ч 3.62l600

84 ПРЕССЫ ГИДРАВЛLIЧЕСКИЕ С ЭЛЕКТРОГРИВОДОМ мАш._ч 0.140000

85
СТАНЦИИ HACOCHЬIE ДIШ ПРИВОДА ГИДОДОМКРАТОВ мАш.-ч l2,760000

86

IIЕIIИ ЭJIЕКТРИЧЕСКИЕ ДUI СУШКИ СВАРОЧНЬD(
МАТЕРИЛПОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В
IIрЕшJIАх 80-500 гр. с при рАБотЕ от IIЕрЕшIдкньD(
ЭПF,КТРОСТДШГИЙ

мАш._ч 0,032400

87

УСТАНОВКИ ДШ ГИДАВJIИIIЕСКИХ ИСIЪIТАНИИ
труБопроводов, дАвJIЕниЕ нАгнЕтАниrI низкоЕ 0, l
(l) мIIА (кгс/см2), высокоЕ l0 (l00) мIIА (кгс/см2) при
рАБотЕ от IIЕрЕшюкньD( элЕктростАIilд4li

мАш.-ч 0,2l6000



88 ТРАМБОВКИ ЭЛЕКТРИtIЕСКИЕ мАш._ч 0.047700

89
АВТОМОБИJIИ-САМОСВАJЪI ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО
25т

мАш._ч |79,69з||

90 ПЕРФОРАТОРЫ ЭJIЕКТРИLIЕСКИЕ мАш.-ч 0.444000

9l ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ мАш.-ч 7.76400с

92 РАСIIРЕДЕЛИТЕЛИ КАМЕННОЙ МЕЛОtIИ мАш._ч 0;70,7з,7с

9з
ВИБРОПЛИТА С ДВИГАТЕJIЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИJI мАш._ч 0,147050

ИТОГО ПО СТРОИТЕЛЬНЫМ МЛШИНАМ сум 2050

СТРОИТЕЛЪНЪIЕ МДТЕРИДЛЫ, ИЗПЕЛИЯ И )тЕтдли
l АСФАJЪТОБЕТОННАЯ СМЕСЬ МЕJIКОЗЕРНИСТАЯ ТИП А М

)_
т 19,396020

2
БЕтон тякЕлыЙ кJIАссА в7,5 л{-l00/ ФрАкII4и 5-20 мм мз 0,26520а

J
БЕтон тякЕJыЙ кJIАссА в12,5 /\4_150/ ФрАкции 5-20 мм мз 4,2з9960

4
БЕтон т.rDкЕJъЙ кJIАссА в15 л4-200/ ФрАкции 5-20 мм мз |0,28з22l

5
БЕтон тяжЕJъй суJъФАтостоIп(ИЙ кJIАссА в7,5 /Nt-

l00/ ФрАкlIии 5-20 мм мз 0,|,7з920

6

БЕтон т,rDкЕJьЙ нА основЕ IIIJIАкового вяжуrrlFго с
доБАвкоЙ цЕмЕнтА клАссА в7,5 lN4_100/ ФрАкI-цд{ 5-10

fuтм

мз 0,652800

,7 водА мз з2,7,з060,7,7

8 грАвиЙ ФрАкции 5_10 мм мз l8.4з2000

9 кирпиtI глинrIныЙ оБыкновЕнныЙ м-75 1000шт |.2з4|84

l0 пЕсок мз l8.194400

ll РАСТВОР ГОТОВЬЙ КJIАДОЧНЬЙ ТЛКЕЛЬIИ
IIЕмЕнтньй. мдркд: so

мз 0,122430

12
рАствор готовьй кJIАдочнъй тякЕJьtr{
IIЕмЕнтньй. мдркд: too

мз 0,806100

lз РАСТВОРЫ ГОТОВЬIЕ КJIАДОЧНЬIЕ ТЯКЕJЪЕ
IIЕмЕнтныЕ м-200

мз 2,2,7з2Oо

l4 рАств ор цЕмЕнтно-извЕqткQЕlидýq мз 0,050l6?

l5 рдствор rшмЕнтно_извЕстковьй м-zs мз 0.681бOс

lб рдствор цвмвнтньй t:з мз 0.02010с

l,| рАствор цЕмЕнтно_извЕстковьй 1: l :6 мз |,з,16640

l8 рАствор готовьй отшлоtшъй тя)кЕJъй,
извЕстковыЙ: l:2.0

мз 0,0026,72

l9 РАСТВОР АСБОЦВМВНТНЫЙ мз 0.0l9080

20
рдствор готовый кJIАдочньй цвмвнтньй, мдркд s0 мз 0,002700

2| мз 0,1043 l4

22 ЩЕБЕНЪ ИЗ ЕСТЕСТВЕННОГО KAMIfi ДUI
строитЕльньIх рАБот M_1200.1000 ФрАк[Iии 5-10 мм мз 2з7,989600

2з
ЩЕБЕНЬ ИЗ ЕСТЕСТВЕННОГО KAMIШ ДПЯ
строитЕJъньD( рАБот M_l200,1000 ФрАкции 10-20 мм мз l8,789800

24
ЩЕБЕНЬ ИЗ ЕСТЕСТВЕННОГО КАМНJI ДJIЯ
строитЕльньD( рАБот M-l200,1000 ФрАкIп{и 20-40 мм мз 21,9l5400

25
ЩЕБЕНЬ ИЗ ЕСТЕСТВЕННОГО КАМrШ ДIЯ
строитЕJъньD( рАБот м-1200,1000 ФрАкIд4и 40-70 мм мз 360,874000

26
рАствор готовьй кJIАдочньй I-ЕмЕнтньй, мАркА:
25

мз 0,330600

27 глинА мз 4.8l6000



т 0,004800
28 д

Б
т 0,09эt4q

29 т 0,0152з0
30

т 0,249016
31

т 1,13 1600
з2

т 0,000б00
JJ

смолд кАмЕнноугоJъIIАя дш лUрU,кtltJl tJ

СТроиltrJьUIt А т 0,0l2410
з4 Битум

шлиФовАльн4д лYдцJ4_ _ _____ _ _
кг 5,0!8Q9!

з5 т 0,000032
зб lllпдгдт из Ill-,,Hbt(Uб\Jj

-

йголовкс т 0.000276
з,7 Винты с IrU.цJкrуj'Jr\, пi птпzной 50 мМ т 0,004286
38 ВИНl'ы9_цч{l_у_чудJlчуцуJi.Yу_л:Y_,jl#_,_,1т:l-jJ т 0,004176
з9

т 0,000220
40

т 0.00005
4l ГВозДи ТоJшtsыЕ KPyl JlDlE J,щ

гвозди строиJ_вддьlв т 0,006548
42 00шт 0,200000
4з ЛIOБЕJIинАUrrUrп-DrD . _. ____

:л-__- Б л лплпттl m - т,л lл\гс\lt 100шт 0,08320Q
44 llK )Ьt,Jlи rALll\JrпDlE \- l пl,

дюьвrи дilя пристрвлкц
ьолты ствQцтвльнъш с r

10шт 4|"792000
45 кг 0,170000_

Аи46 кг 41,021000

0,|252з8
4,7

т
48

т 0,000413
49 гипсовыF вяжущиt,l -J т 0,02439,|
50 ЮАсм b.,l,='=] 

J="55 *?'r*Y;'*Y;' ; ;;; ; ; ; ;т т 0.005751
51

т 0,000840
52

кг 0,040000
53 крАскА кг 50,4l7000
54 крАскА т 0,000090
55 ЖЩ-9?== 

=,,=r=== кг 1.046000
56 IlIПАГАт БумА-lкньшt .

-кедскимдедg!9р9=]{=нlд

кг 0,013500
57 100 шт 0,090000IE
58 БИРКИ МАРкиrUбU чгrDrЕ I IJ++Yд

-Бffi ки мАркир ов oJH_b,IE= тц9IffiБЕзр4qтЕ9
l00 шт 0,4JqQ9!,мАссовыЕ-т

rРИТЕJIЕЙ дЕ-qщ59 т 0,00002(
60 т 0,00015]

JIАк Бт_5776 т 0,000094
62 ЛАК БИТУIчlЦЫИ Б'Р] з

rптт,I, 18

т 0,018844
бз кг 2,47100а
64 кг 0,94,7,700

ffiЧТЦ=оЩ,Щ, 
=,,=,r^=,"=;; ; ;65 т 0.020117

66 т 0,000990
6,| ГРУнТовкА ьиI умtll\rr т 0,0qO4Ф
6 rрАгки (]ч х иЕ, I_ltiYIEгr I г1DrE

РАСТВОРИТЕJIИ @ МАТЕРИАJIОВ N

649 ---===

т 0,005600
69

т 0.0lз680
70 lбUrr т 0,00!Qд
,| р А aтTlори, |,HJ l ь Mjq,rrtyr r-+

воск поJIиэтиJIЕ@й мдрок пв_25,

пв-l00..ц9:дOJдIв_-_3Jg щ}jl0д __ _ _

т 0,000020
,72

т 0,000020
,lз ПАРАФИН Нь,(р lлttuи r I'ЕrлDrrr т 0,0!2ý29
,74

кг 0,qqqq9!
,75

|vIz 7,695000
,76 гидроизоJl _

lолст стЕкJuIнньц
10м2 0,72000qввг,7,|



a

lа l 1,700000
78

т 0,95l600,79 птлтvплнд я кроRЕпьнАя гоРяtЦя
т 0,005968

80

8l т 0,002з,77

82
т 0,000090

83
т 0,000з25

т 0,0l8465
84

проволокд стАльнАя низкоуГJIЕродис,l'Ая рАзнUr U

нАзнАчЕния оцинковАннАя д4АмЕтром 3,0 мм

85 .lп.rr^ .ЕlFтпАя пиАмЕтРоМ з.0 ММ т 0.000078

l0M 1,320000
86

лоннАя кг 0,135000
87

IIJIАСТИНА РЕЗИНОВАЯ РУ
RЧГКАНИЗИРОRАННАЯ

88
т 0,000018

89

@овАния ж/Б конструкLчц{
КРУГЛЬЙ И IIЕРИОД,IЕIЕСКОГО ПРОФИJUI,

ГЬРЯЧВКДТАНЬЙ И ТЕРМОМЕХАНИtIЕСКIЙ,
тЕрмиtIЕски упроIIнЕнньй кJIАсс A_I д4АмЕтром 16

I\ift/I

т 0,690800

90
т 0,054000

т 0,000075
9l

-шввлпвры 

N 40 стАJь д4дЕки ст9
ггттDтIfr л DT,т л тIт;лIJтJLТL R-7п т 0,001600

92
ппt tnтrlT л Drr л I rTrl-lтLtLIL|r' Е_?п т 0.0б7800

9з т
т
т

0,01245l
0,03201094

95 0,007000
96 дtrвтон тЕхниtIЕскии сорт высшии

{ ГАЗООБРАЗНЫИ мз l5.852992й-Гкислород тЕхцIл.IЕски т 0.000010
КИСЛОТД СОЛЯНАЯ ТЕХНI4ЧЕСIШ98 т 0,006875

99
LIтr.т!лпI. r-nalTГ)IlA я кг 0,05000с

100
т 0,02,77з2

l01
т 0,000011

|02 т 0,002356
т 0,0з210l

04 т 0,000155
105 т 0,00025l
06 т 0,015,742
0,I кг 0.55500с
08

,f ,4 T\if\if ъ/,,) А

кг
10м2

50,,l92200
09 0,628000
10 Бязь Uур!|tзz!>r

ОПИТАННЫЕ т
10м

0,000004
3,060000

ll кдндIы llBttbr(\JбDr,tr
|2

мз 0,000025
l13

м2 13,125000
114 й;тпппплнойlOмМ т 0,000374
115 rvJ

103



,тrrIIлаLItr т\rАрки Cl то]ПI иноЙ 1.0 мм т 0.0l9542
116 рол

L.T, IIIDETf,IJLrtr кг 0,975000
|1,7

мз 0,004500
1l8

мз 0,000040
l19

ГШЛПОМДТВРИАIЫ ХВОЙ{ЬЖ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЬШ

ЙЙои 4-6,5 м, шириноЙ 75-150 мм, тоJIIциноЙ 40-75

мз 0,05l898
l20 ьрускИ оБрЕзныЕ хвойньD( пороД дitинои 4-о,) м,

,,rтmттт;rtтi -l< 1{л il/rп,r тогtIIиноЙ 40_75 ММ. Ш соРТА

мз 0,00l420
12|

врускИ оБрЕзньIЕ хвоиныХ пороД дlинUи 4-о,) IvI,

rтrтлрт,пlпй ?ý_l5о ]чfм тоJтшиной 40-75 ММ. IV соРТА

|22
мз 0,013000

мз 0,02,7682
12з

шаломдтвРилпыХВоm{ЬD(ПоРоДДОсКиUЬ.Рtr5гr-ЬI-tr
шшаrrои 4-б,5 м, шириноЙ 75-150 мм, тоJIIциноЙ з2_40

мз 0,043552
l24

доски оьРвзныЕ хвоЙньD( пороД дJtrIнои 4_б,5 м,

шириноЙ 75-150 мм, толциноЙ 44 мм и БоJIЕЕ, III

мз 0,036108
|z5

ПИЛОМДТВРИЛIЪI ХВОЙНЬD( ПОРОД ДОСКИ
нЕоБрЕзнъIЕ дпиноЙ 4-б,5 м, всЕ ширины, толлиноЙ
,, ln, т, tлттtЕ тт arrртА

|26
мз 0,012000

мз 0,000720
|2,1

Ш4ПОМАТЕРИЛIЪI ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСЬЯ

нЕоБрЕзныЕ дJIIд{оЙ 2-з,,l 5 м, всЕ Iширины,
тлттттIттLIлт7 tпп-lэý п/пл IТI СоРтА

128
мз 0,010320

м 43,400000
l29

ТРУВЫ АСБЕСТОIЕМЕНТНЫЕ БЕЗНАПОРНЬШ У UJIUбrlDrУ

проход 100 мм, внутрЕннlй дадмвтр 100 мм

м 15,523200
l30

тРУБыюБЕСТоцЕМЕнТнЬIЕБЕЗнАПоРНъшУсJlUIJtt.ЬIИ
проход200 мм, внутрЕнниЙ д4АмЕтр 189 мм

шт з,70440(lзl
муФты АсБЕстоIIЕмЕнтныЕ сАм_ l 5 K,l р у ьАм Б l - l )

ДJIЯ БЕЗНАПОРНЪD( ТРУБ УСЛОВНЬЙ ПРОХОД ТРУБ 200
л пlлтrтfi п"r пл,t1,1t'гD I\fW.ът 

'Kr-NfIV{
кг 1,з23000

lз2
шт 2,000000

133 ЛЮК ЧУГУННЫЙ ЛЕГКИИ кг 2,768000
|з4

т 0,0б0200
l35

ьолlтыгrvТЕВыЕСГАйIкАМиДJUIскРЕIUШНИп.УВJIЬUUб
fiT л r mтDr.\r,т оa I\лт\л

т 0,050400
1зб

ндклдд<rа шухголовыЕ рАздЕJъного скр,ЕlUшниT

шт 4,160000
1,з,|

т 0,002703
138

llIIIArIы
мм дJUl

шт 20,000000
l39

из дрЕвЕсиныхвоиньl)
КоЛЕи 600 IvIM нЕttРоПиr

IIUрUл дIzrfivуl
Анньm тйп2

т 0.075360
l40 Бетлтпрд я киспотоупорнАя МАРкА А

l0 шт 0,288000
l41

т 0,060800
l42 дЕтАJIи

втуJIку в42 1000 шт 0,000720
0,100000|4з кг

t44 ниlки uуruБьrё

IlдKJrrr llЕUllиI^гrгrл.zr _, _ _



НИТРОЭМЛIIЬ кг 0,500000
5

|46 кг 0,00U9UU

|4,7
лвнтд полl,вини-гп<лорид{Ая тЕхниtIЕскАJI с
лиtтким слоЕм толщиной озод,п4- кг 0,018000

148 Флюс Фкдт кг 0,00l800

l49 гrлтмп^ пrи рАlпF,,пt ного скрвIIJIЕниJI к РЕЛЬСАМ т 0.010640

шт 0,688000
l50

l5l tLIL мз 0.0605l9

т 0,008635l52

153 БрЕзЕнт
пъD( пороПшиной 2-6,5 м,
ортА

la 0.021600

мз 0,005310
l54

БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОИ
толшиной +о-00 мм, 2 Cr

кг 2,70ll40
l55 вЕтошь кг 2,475000
156 El 

^ 
?Е гин тFYнI/пIЕСкии

5,7 двтдли зАкJIАдньtв и ндклддtыв т 0,1 85000

l58 ТКАНЬ МЕШОЧНАl 10м2 0,005580

l59 т 0,042400

шт 0,0з2408пи.ътaрvги

бl С ПТРПИТНПЬНЪТY РАБОТ ПРИРОДНЫИ мз 1 1,174500

кг 0,з00000
62 кг l7.715859
бз l00шт 0,05548!
64
65 I.IDWI.i T\if А ркироRоIIныЕ l00шт 4,162525

100шт 23,480000
66 шт 1.000000
61 шт l7,000000
68

10шт 33,902000
69 кг 3,480000
70 l0шт 0,07200с,7| ЗАГЛУIПКИ

1000шт 0,0093807ТКНОГПСИ МОНТАЖНЫЕ
1000шт 0,4097,1,1,lз кнопки моtIтАжныЕ. шт 20,000000,74 муФтА-,б

IIРЕССШIIАН JIИСТОВОД . мАрки А кг 0,066760,l5

16 ПРВССШПДН ЛИСТОВQД.МАРКИ А кг 1.050000

l0шт 2.6,76400,77 скоБы
10шт 85.165000

78
проБолокд АJIюминиЕвАдд Jдцц т 0.00l319

м l23,9l6500
180

МЕНТЫ ЗДДНИИ И

сооружвrлд7 с I]рЕоБJIАдАниЕм горяtIЕкАтАньD(
прооlа-lшй, срЕд{яя мАссА сБорочной вдаlпаtФt
.EILIIIIFnl поOýт

т 0,000039l8l

l82 т 0,002466

l8з
бЕструкции стАJIьныЕ : инщивищуАJьныЕ
ппII'Dтттд.гLтЕ art 

^DIJLTF 
плдсспй по 0 l Т

т 0,015000

т 0,435000
184

КОНСТРУКЦИИ СТАJЬНЪIЕ: ИНЩИВИ[УАJlЬНЫВ
ппrrrЕтттл.I.LтЕ .Е! АDтJLтtr плдгсой по о 1 т

т 0,003000
185

ГГУТИ КРДНОВЫЕ ИЗ РЕJЪСОВ ЖЕJIЕЗНОДОРОЖНЬIХ НА

БЕтонном основАнIд4, мАркА стАJIи с255. рЕльсы
1т.п IтDTTл пl'\D.'\аJrLILrЕ тIrтТ А, р_/? р-ý0 р_6ý

м2 5.713598
186 шиты иЗ Досок ТоЛЩинои 25 IvtM

пFр]ilсАтFпь

лтллгLт

119



l87
СТАJЪ УГJIЕРОДИСТАЯ ОБЫКНОВЕННОГО KAIIECTBA,
мАркА стАJIи встзпс5-1, кругJIАя д4АмЕтром 12 мм т 0,018400

88 жвсть БЕлАя толщиной o,zs Mlr4 т 0,000200

89 лЕнтАю26 100м 0,0448зз

90 JIЕнтА ю26 l00M 2,2з5090

9l ПРИСАДКА АJIЮМИНИЕВАЯ кг 0,672000

92 НАКОНЕ!IНИКИ КАБЕЛЬНЫЕ МЕД{ЫЕ шт 9.000000

9з НАКОНЕЧНИКИ КАБЕЛЬНЬIЕ шт 55.100000

94 ПОДКJIАДКИ МЕТАJIЛИLIЕСКИЕ кг l4,000000

95 ПАТРОНЫ ШШ ПРИСТРЕЛКИ l0шт 4l"792000

96 IIЕрЕмьнки гиБкиЕ, тип пгс_50 шт 0,500000

9,7 пЕрЕмьItIки гиБкиЕ, тип пгс_50 шт l9,500000

98 СКОБЫ МЕТАJIЛИЧЕСКИЕ кг 40,680000

99 полоски и пр-rDкки длrt крЕIUIЕни,I IIроводов l00шт 0,220000

200 100шт 2,200000

20l IIJIАКАТ ПО ТБ 100шт 0,020000

202
припои оловянно-свинIIовыЕ БЕссурьмrIнистыЕ
мАркипос40

кг 0,200000

20з кг 0,22l48a

204
IРИПОИ ОЛОВЯННО_СВИНIIОВЫЕ БЕССУРЬМJIНИСТЫЕ
мАрки пос30

кг 20,10350c

205 скоБА K-l42 шт 22,000000

206 скоБА к-142 шт 220.000000

207
CTAJь JIИСТОВАЯ УГJIЕРОДИСТАЯ ОБЫКНОВЕННОГО
кАчЕствА мАрки встзпс5 тоJшlинои 4-6 мм т 0,100820

208
СТАJЪ УГЛОВАЯ, РАВНОПОЛОtIНАЯ, МАРКА СТАJIИ
встзкп2 рАзмЕром 50х50х5 мм

т 0,002000

209 ТРУБКА ПОЛИХJIОРВИНИЛОВАЯ кг 0,06l200

210 Флюс Фксп кг 0.004500

211 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЬIЕ т 0.000026

212
проводд нвизоJIировАнныЕ дUI воздушньж Iлkftilлй

ЭJIЕКТРОIIЕРЕДАЧИ МЕДIЫЕ МАРКИ М, СЕIIЕНИЕМ, ММ2:
4

т 0,0l9l40

2lз

КДНДТ ШОЙНОЙ СВИВКИ, ТИIIА ТК, КОНСТРУКЦИИ
бх 1 9(l +6+1 2)+l о.с. оI_ч4нковАнньЙ, из проволок
МАРКИ В, МАРкиРоВоЧнАя ГРУIIПА |7'70HlMlvI2,
пИАМЕтРоМ_ ММ:5.5

l0M 0,000723

214 ДРГОН ГАЗООБРАЗНЫЙ: СОРТ 1 мз 1.920000

215 т 0,002340

2|6 смАзкАN 9 т 0,003820

211

СТЕКJIОJIЕНТА JIИПКАII ИЗОЛЯД{ОННАЯ НА
ПОJIИКАСИНОВОМ КОМIIАУНДЕ МАРКИ ЛСЭIlП,
шириноЙ 20-30 мм, тоJпциноЙ от o,t+ до 0,19 мм
ВКПК)ЧИТЕЛЬНО

кг 7,160000

2|8
ПРИПОИ ОЛОВЯННО_СВИНЦОВЬIЕ БЕССУРЬМJIНИСТЫЕ
мАркипосбl

кг 0,085800

2|9
ПРИПОИ ОЛОВЯННО_СВИНЦОВЫЕ МЛПОСУРЬМЯНИСТЬIЕ
мАрки пос-суб1-0.5

кг 0,02160с

220 РЕСУРСА НЕТ В КОДИФИКАТОРF. РЕСУРСОВ. 0,01800с

22l МАСЛО ТРАНСФОРМАТОРНОЕ т 2,72000с

ИТОГО ПО МАТЕРИАЛЬНЫМ РЕСУРСАМ сум
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДI НА

кАБЕльно проводниковую продкlц,шо 1,5%
#CсЬIJIKA!

ТРАНСПОРТНЬIЕ РАСХОДЬI НА РЕСУРСЫ ПО
СТРОИТЕЛЬНЫМ МАТЕРИАПОМ 3%

сум #ссылкА!



i

ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКJIАДСКИЕ РАСХОШI НА
СТРОИТЕJЪНЬIЕ МАТЕРИЛШ 0%

#ccbIJIKA!

сум #ссыJIкА!

ИТОГО РЕСУРСЫ ПО ПРОЕКТУ С ТРАНСПОРТНЫМИ И
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО_СКJIАДСКИМИ РАСХОДАryIИ'.-

сум

РЕСУРСЫ ПО ПРОЕКТУ
1 МЕТАJIЛИЧЕСКИЕ РАМКИ т 0,026800

2
ЖЕJIЕЗОБЕТОННЬIЕ ПОШUIТНИКИ П-2
вопонЕпрониIIАЕмость W4 (оБъЕм lшJ щl]д4э)_

шт 8,000000

т 0,з20000

4
жв"гшзоьвтонныв сюfu сю 2.| -2,8в
RопонЕпрониIIАЕмость Wб (оБъЕм lшf224д41_ шт 8,000000

5 шт 8,000000

6
жЕjIЕзоБЕтонныЕ подножники уБ- 1

воtrонЕпрониlIАЕмость Wa (оБъЕм lшт-0. l2M3)
шт 3,000000

1 КРЕIIЕЖНЬIЕ ДЕТАJIИ РИГЕ.ЦДДРl кг l l2,000000

8 МЕТАJIJIИЧЕСКИЕ ТРАВЕРСЫ ТС- lД кг 1002,000000

9
жвrгвзоьвтонндя сюfo(A усо-4А
вопонЕпрониlIАЕмость W4 (оБъЕм lшт QJ_9д4)_

шт 1,000000

10 кг 484.840000

l1
жвlшзоввтонtlдя стоЙкА усо-5А
водонЕIIрониIIАЕмость Wa (оБъЕм 1 шт-0. lамз)

IпT 2,000000

|2 МЕТАJIЛИIIЕСКИЕ ХОМУТЫ МХ2 кг 68,80400Q

lз кг l 10,828000

l4 жЕJIЕзоБЕтонныЕ JIЕжни JDK- 1,6

во понЕпрониlIАЕмость W4 (оБъЕм нд l!цт-аJ]д4э)_
шт l6,000000

l5 кг 88.168000

lб жЕJIЕзоБЕтонньIЕ JIЕжни JDK-2, 8

вопонЕпрониlIАЕмость W4 (оБъЕм lшт шд43)
шт 8,000000

|7 мЕтАJIличЕскАII крышкА к-8. l кг 52,400000

18
жЕJIЕзоБЕтонньIЕ Блоки Бплl 0.2

воtrонЕIIрониIIАЕмость W4 (оБъЕм 1 шт-0.0 l 5 мз)
шт 2,000000

19 мЕтАJlлоконструкции т 0,04900!

20
жЕJIЕзоБЕтонныЕ лЕжни JIж-2, 8

водонЕIIрониIIАЕмость W4 (оБъЕл4_!JJIт-OJдэ)
шт 5,000000

2l жЕJIЕзоБЕтонныЕ IUIиты пт1 0,5

водонЕIIрониIIАЕмость W4 (оьъвм tшт_о.Ozя M
шт 8,000000

22
жЕJIЕзоБЕтонныЕ лотки лю0,5
Rо понЕттрониIIАЕмость W4 (оБъЕм 1 штФJ]д3)

шт 13,000000

2з
жЕлЕзоБЕтонныЕ IIJIиты пт10,5
Rо понЕIIрониIIАЕмость W4 (оБъЕм l]цт-OJ29дэ)

шт 40,000000

24
жЕJIЕзоБЕтонньIЕ Блоки БпII5,2
Rо понЕпрониIIАЕмость W4 (оБъЕм llцт-O.аа2ýдз)_

шт 2,000000

25
жЕJIЕзоБЕтонныЕ лотки л7-8
воtrонЕIIрониlIАЕмость Wa (одъЕд4_!!цт_ 1.06 м3)

шт з,000000

26
жЕJIЕзоБЕтонныЕ плиты п7д-3
вопонF.прониIIАЕмость W4 (оБъЕм lшт-0.06 м3)

шт 24,000000

27
жЕJIЕзоБЕтонньIЕ Ilлиты пlOд-3
вопонЕIIрониIIАЕмость W4 (оБъЕм 1lцт j-QЕдО_ шт б,000000

28
жЕJIЕзоБЕтонныЕ IIJIиты пт l 0,5

вопонЕпрониIIАЕмость W4 (оБъЕмlшт-O-Q3_д4э)
шт 40,000000

29 МАСТИКА БИТУМНО-РЕЗИНОВАЯ т 0,039000

30 рЕлсы р-43 м l4,000000

зl жЕJIЕзоБЕтонныЕ IIJIиты пт l 0,5

водонЕпроницдвмость W+ (оьъвм 1 шт
шт 58,000000

мЕтизы



1

7) БЕтон м200 дJIя зАшJIки стоЕк усо в под{ожник уБ-
1

мз 0,030000

JJ
жвrшзоьвтонноЕ коJьцо стЕновоЕ кс l 0.б

RопонЕттрониIIАЕмость W4 (оБъЕм 1 шт-0-]6д1_ шт 2,000000

з4
жвrшзоьвтонноЕ коJъцо опорноЕ коб
вопонЕпрониIIАЕмость W4 (оБъЕм l шт-0.02 мз)

шт 2,000000

35
жв.lшзоьвтонноЕ коJъцо стЕновоЕ кс20.9
R п понFпрониI IАЕмость W4 (оБъЕм 1 шт-0,59 I\4э)

шт 4,000000

зб
ЖВrШЗОЬВТОННАЯ IIJIИТА ЩIИЩА IIЮ0
RопонЕпрониtIдЕмость W4 (оБъЕМ l шjI-0l9дО- шт 2,000000

з,|
ш 2,000000

38
жЕJIЕзоБЕюннАя IUIитА IIЕрЕкрытиjI Iшl 0-2

RопонЕпрониттАЕмость W4 (оБъЕм l шт-0,1 МЗ)
шт 2,000000

39 кг l7,080000

40 т 0,0з8680

4| дЕрЕв.rшнАя крышкА м2 1,600000

42 PYIIKA СКОБА шт 2,000000

4з ПETJUI НАКJIАДН4Д шт 4,000000

44 кг 46,420000

45 шт 1,000000

46
ЖЕJIЕЗОБЕТОННЫЕ РИГЕЛИ Р- 1 А
рrrпrrнЕпрпниТТдЕМостЬ W4 (оБЪЕМ 1ШТ,0.2 М3)

шт 2,000000

47 кг 28,000000

48
жвlшзоьвтоtшдя стойп<д сю2. 1 _2.8в

вопонЕпрониlIАЕмость Wб (оБъЕм l шт_2.2а м3)
шт 1,000000

49

-

МЕТАJIЛИIIЕСКИЙ О|QДQЕОК кг з4,900000

50
кг 17,6з0O0с

5l УДJИНИТЕЛЬ кг l6,550000

52 стльндя труБА диАмЕтром 32ю,8 мм м l6,550000

53
кг l9,300000

кг 28.010000
54 /rE.г А п ппI{пнr-тр\/кТТиИ

кг 1,178000
55

56
шт 1,000000

5,7
шт 1,000000

58
шт 1,000000

59
жБ IIJIитА IIЕрЕкрыти'I Iш10-2
Dn плfrЕт,I-DлЕплттАЕI\rпгть \tr,r4 rоБъF.lvt 1 rIIT-0_1 М3)

шт 1,000000

шт 1,000000
б0 люк чугунныЙ лвгкш1

СОЕIIИНИТЕЛЬНЫЕ ЭJIЕМЕНТЫ кг 6,400000
61

62
жвлвзоьвтонныЕ ФундАмЕнты Ф-1 (и)
RопонЕпрониlIдЕмость W4 (оБъЕм l lДТ-OJlдэ)

шт 49,000000

бз
ЖЕJIЕЗОБЕТОННЫЕ IIАНЕJIИ II2Г
RопонЕгIрониIIдЕмость W4 (оБъF,м l шТ-0.58 М3)

шт 45,000000

64
СОЕДИНИТЕJЪНЫЕ ЭJIЕМЕНТЫ ОГРА,ЩI МС- l
мЕтдJlличЕскиЕ 82 ШТ-

кг 9,840000

кг 83,890000
65 мЕтАJUIиIIЕскиЕ дЕтАJIи .___

ствтжни из дрмдтуры дt дидмчIвом в мп4

ствржtла из дрмАтуры AI диАмЕтром б

кг 31.200000
66 кг l,з 80000
67
б8

кг 4, l4UUUU

69 свтrоц cr из дрмдтуры дt дидмрI|gItд б мм
свпсд cz из демдтуеы дt дидмрJ!gYg=цч==
w^ ттгrrrIIЕ.tтlтrЕ ттппптно Tlорот с кАЛиТкои

кг Zб, /БUUUU

кг б.700000,70

т 0.497550,II



кг 1l1,200000,72

кг 1 1,520000
1з

кг 49,520000,74

кг 15,840000
33,600000

,75

,lб здклдшtьtв изшлид lt4цl29- ш. кг
кг 6.400000,77 упор ворот (гильзА из труБы 22
шт 37.000000

78 ИЗОJUIТОР СТЕКJUIНЫИ Т.
а л тrтл\i{ ппппtrржив АК)II ййгJБrхойпгн-з-5 шт 6,000000,I9

шт 6,000000
6.00000080 шт

шт 6,000000
82 ушко одlQддrтчАтоЕ у ,ll т 0,044000
83 ПРОВОД СТАJIЕАJIЮМИНИ

ПРОВОД СТАJIЕАJIЮЧИНИ
ffiмдгtпдFдтньйцц

" ^ 
ýrlr\/т АппАрАтньти ПРI

ввьй дс_+ооlzz
iссувмьй дzд-тO-в
эссувшый А2А-з00-2

т 0,076000
84 шт 25,0!QQ9Q
85 шт 6,000000
86

-з00_2 шт l2.000000
шт 18.00000с

88 шт 12,000000
12,000000
6,000000

89 шт
90 шт
9l зАжI,il\л отвЕтв итЕльнtцЦ !д-70- l

Зджим отвЕтвитЕльныи оА_аOн шт 6,00000!
92

9з
шт 4,00000(

шт 10,00000(
94 м 20,000000
95

т 0,124400
96

т 0,120600
9,|

т 0.397300
98 шт l8,000000
99

пr_т:д {I I{1 16? чзrL 467 ММ) шт l8,000000
100 шт 36,000000
l0l скоБА Kl l57 шт 1,000000

30,1б0000|02 кJIюч Kl l5б кг
03 кг

кг
l8.5б0000

04 yl'OJlUK L-бUU L-l)M
уголок L_160 L-75ffi 3,700000

кг 15,670000
06

Гвдтчtи KoMIUI 8,000000

уголок L-lзlQllýх7ffi кг з0,160000
08 кг 18,560000
09

уголок r:щ9!-z5хм. кг
кг

3,700000
l5,670000l0

ll IIJLАстинА L-250 L250X5 
=.г,тт.г tлlоrrкq г гдйкой и пвvмя lllАиБАМи комIlл 8,000000

12

шт l2,000000
l13

НАкОнЕЧник КАБЕлЬныи мвлtlыи дDrlкуUl Ut
л. rпrл тIrпл 1 Z а а\,Л v'!aп?

шт 4,000000
ll4

ll5 шт 30,000000

llб шт 42,000000

м 20,000000
||,| кдьвлъ ввгнг-tоо0 зхzs+ м l65.000000
l18 кАБЕJъ ввгнг-1000 зхб+lх4

кАБЕJъ ввгнII_QQ9 ак м
м

l35,000000
180,00000019

l20
кАБЕJь ввгш-1000 зх2J м 350,000000

12

81

\п-l.\ттлI1 I -1?пп r _7ýY75x5

107

DDT'LIT' 1ппп /4-!a' ý



7

I

122 кАБЕJъ RG2lзU м 45.000000
12з труБА мЕтАJIичЕскАjI д 32мм м 3.000000
l24 IIровод коммутАционньЙ IIB-I lX1,5 м 50,000000
l25 IIровод коммутАIIионньЙ IIв- 1 lx2.5 м 50,000000
l26 кАБЕJъ UruTP сАт 5Е рчс2х2х0.52 м 60.000000
l27 мЕтАллорукАв рз-ц-х-l5 м 50,000000
l28 кАБЕль UruTP сАт 5Е Pvc 4х2х0.52 м 20,000000
l29 мЕтАJIлорукАв рз_ц_х_2 0 м 50.000000
l30 кАБЕJь ввгнг-3х1,5 м 10,000000
lзl мЕтАллорукАв рз-ц-х-25 м 50.000000
lз2 провод с мЕдноЙ жилоЙ IIB1-1X4 м l0.000000

133
НАКОНЕЧНИКИ ШТЬРЕВЫЕ ВТУЛОЧНЬIЕ ДJUI ЖИЛ
сЕчЕниЕм4 мм2 ншви 0-,75-12 квт) шт 64,000000

з4 гиБкий мЕтАJIлоруков рз-цх_з2 м 10,000000
з5 кАБЕJъ кввгнг_4ю,5 м l63.000000
зб кАБЕJь кввгнг-7х2.5 м 87"000000
з,| кАБЕль кввгнг-l0х2.5 м l66.000000
з8 кАБЕль кввгнг-4х1.5 м 40з,000000
з9 кАБЕJъ кввгнг_5х1,5 м l28,000000
40 кАБЕJь кввгнг-7х1,5 м 225,000000
4l кАБЕль кввгнг_l0х1.5 м 59.000000
42 кАБЕJъ кввгнг_l4х1.5 м 91.000000
4з кАБЕJъ ввгнг_4х4 м 275,000000
44 Битумы нЕФтяныЕ строитЕльньIЕ мАрки Бн_70lз0 т 0,025820
45 МАСТИКА БИТУМНАЯ КРОВЕJЪНАЯ ГОРЯtИЯ т 2.29l790
46 УАЙТ_СПИРИТ т 0,077480

ИТОГО РЕСУРСЫ ПО ПРОЕКТУ сум
ТРАНСПОРТНЪIЕ РАСХО,ЩI НА

кАБЕJъно проводниковую продукцию 1.5%
#ссьшкА!

ТРАНСПОРТНЬIЕ РАСХОДЩ НА РЕСУРСЫ ПО ПРОЕКТУ З% сум #ссылкА!

ЗАГОТОВИТЕJЪНО-СКJIАДСКИЕ РАСХОДЫ НА
СТРОИТЕЛЬНЬIЕ МАТЕРИЛШ 0%

сум #ссыJIкА!

ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКJIАДСКИЕ PACXOШI НА
мЕтАJIлоконструкции 0.0%

сум #ссыJIкА!

ИТОГО РЕСУРСЫ ПО ПРОЕКТУ С ТРАНСПОРТНЪIМИ И
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО_СКJIАДСКИМИ РАСХОДАМИ.

сум

ОБОРУДОВДНИЕ

l
ТРАНСФОРМАТОР СИЛОВОЙ
понюкАющий,тгвходзtъй,шухоБмотоцБй,тиIIА
TMH-6300/35-yl

шт 2,000000

2
Блок выкJIюIIАтЕJUI вводА з5 Kv Бз5-147l1,0-кбз0II-уl
(ПОСТАВJUIЕТСЯ КОМIIJIЕКТНО С ШОВ И
ШIIIIIВ.ШЭМБ.ШЗВ СОВМЕЦВННЬЙ С ШЗТТ)

Блок 2,000000

J
Блок рАзъЕд,[нитЕJUI 35 кV Бз5_1 8/1,0-1000п_
vl rпостАвпяЕтся комппF,.ктно с IIIэмБ) Блок 2,000000

4 Блок опорньIх изоJUIторов 35 кч Б35-7711.2-п500II-у1 Блок 2,000000

5
Блок опорньIх изоJUIторов 35 кч Б35_7711,2_п500п-уl с
ОСВЕТИТЕЛЬНОЙ УСТДНОВКОЙ

Блок 2,00000с

6
Блок шинньIх АIIIIАрАтов 35 кV Б35_35/1,0-юI_

уI(постАвJUIЕтся комплЕктно с шзтн,шэмБ) Блок 2,000000

,7 ошиновкА ож-1 ору з5 кч(l комIIлЕкт-2 пролЕтА) комI]л 2.00000с



комIlл

iiv йп"дной устдновки,состояцЕЕ из яtшЕк тиIIд

к-59 хJIl, в том чис-lш:ящЙfiG вводА с
выкJIюIIАтЕлЕм NV- 1 2-S,20l 1 25 0 yz (z яшйкщ ; ячЕйtА

Ьвкrцаонного выкJIю.IАтЕJuI с р}цryз::р*y:1;fiIЙЙi Йiйщ *Жо отходяцIЕй кдвв,lьной

JtIщryfuтс выкJIюIцтЕJIЕм тиIIА Nv- l2_S_20- 630 у2 (6

ящJкl,яшйкд свкlцаонного рАзъЕд4FIитЕ;UI (1

яЫйсдl, яшfo<д трднсФормдторд ндIIрякЕни'I 10

Kv с трднсФормАтором нАIIрякЕниJI знол, 1 0-[-0,5 -з

70/100 yxJl2 (z явй<tд);
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