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СВОДНЫЙ РЛСЧЕТ СМЕТНОЙ СТОИМОСТИ

клпитлльныЙ рЕмонт нлсосноГо лгрЕглтл типл д_б300-80 (24 ндс) с элЕктродвигАтЕлЕ
мАрки сдн3-3-17-22-8уз нл нАсосноЙ стлнции "жлЙхун"

Основная заработнм плата рабочих-строителей

ды 5Оlо от стоимости

ды Заказчика -20О%

Затраты на страхование строительства объекгов -0,4О%

80о/о от полной стоимости объекта

3 644,013

расчет составила:

,А

Mt Хамроева Ш.

J\} Наименованпе здтрат
Стопмость в текущи

в тыс.

1 5

2 Отчисление на страхование- 12О%

з Затраты на эксплуатацию машин и механизмов

4 Строительные материалы |4

Итого : 20

5 Транспортные затраты на кабельную продукцию- 1,5 О%

6 78з,

7 Заготовительно-скJIадские ра схо дъt -2О/о

Итого : 20

8 Прочие затраты и расходы Подрядчика - 1 8О% з 500,130

9

10

Итого: 24

11 Коэффициент р пска -5Yо

|2 ндс _ 15%

ВСЕГо: ,r1



ЛОКАЛЬНЫЙ РЕСУРСНЫЙ СМЕТНЫЙ РЛСЧЕТ J{9 1
(локальная ресурсная смета)

кАIIитАльный рвмонт ндсосного АгрЕгАтА типА д-6з0O-s0 (24 ндс) с
эJIЕктродвигАтЕJIЕм мАрки сд{з_з-l 7-22-8Уз НА нАсосноЙ стдшй,;Йlhун"

ОсЕовд е:Дефектнцй акг АРУ АБМК

СмЕтная стоимость

(наимэнованив работ и затраr, нЪЙвrlованив оОъекта1

в
l9445

тGкущпt цепlх
166 тыс.с}м.

с,

в

N п,п,
Шяфр номера

Наимецова{rе работ и заграт
Едшшц

измерешlя количесгво
сметнбя сюиlt(осгь
в текуцем !товне

на,ед,изм, обцц.'

трудовыf, рЕсурсы
l l зАтрАтытрудАрАвочих_строиJвлй чЕл,-ч 450,00 l lб l8 5 228 042,0
2 2 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОБ чЕл,_ч 12,176 0
з l ТАКЕЛЮКНИК (СТРОПОВЩИК) чЕл.-ч 12,176 llбl8 l41 .tбl,0

ПТОГО ПО ТРУДОВЫМ РЕСУРСАМ; cy;rt 5 369 503,0
строитЕJIьныЕ млшины и меiдпизмы

l 2571 КРАН МОСТОВОЙ мАш.ч l2,1,1б 0 зАкАзчик
4 0 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРНЫЕ С СВАРОЧНЫМ ТОКОМ

з l5-500A
мАш,ч 26,800

5 0 устАновки для свдрки, ручной мАш.ч l2,9зз
2577 АппАрдты для гАзовой свАрки и рЕзкТ мАш._ч 19,000
l l47 МАШИНЫ ШЛИФОВДЛЬНЫВ ЭЛВКТРИЧЁСКИВ мАш,ч 78,844

пТого по стРоиТЕ"пьным мАшПнАмj cyrt
ýIАТЕРИЛЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ

l Дф.акт круги шлиФовдльныЕ (отрЕЯбб шт 4,0 t4500 58 000,0
2 Дф,акг круги шлиФовАJIьныЕ (точильный) шт 8,0 46000 368 000,0
з Дф,акг пАрАнит т_4мм кг l5,0 45000 675 000,0
4 дф.Ф(г сиАтин кг 9,0 20000 l80 000,0
5 Дф,аlсг вЕтошь кг l8,0 l I000 l98 000,0
6 Деф ш ЩЕТКА МЕТАJUIИЧЕСКАJI шт 4,0 20000 80 000,0
,7

Деф.м МДСЛОСЪЕМНОЕ КОЛЬЦО шт 4,0 Заказчик
8 деф m мАсло и_20 кг з2,0 Заказчик
9 Деф.ш нигроль (ФЕргАнол SдЕ.l40 GL_2' кг 1,875 l0700 20 063,0
I0 Деф,а.lсг подшипник з5/32 шт 2,0 2000000 4 000 000,0
1l Деф,аr<т сАJlьник )съ 2414 кг 8,0 99475 795 800,0
l2 Деф.шс IолиурЕтАновый сяльник 1манжвц шт 4,0 590000 2 з60 000,0
1з Деф,м БАББИТ Б_8З ДЛЯ ПОДШИПНИК кг l0,0 65000 650 000,0
]4 Деф,m зАдвижкА DN_100 PN_l0 шт 1,0 l I00000 l l00 000,0
l5 Деф.m тЕх, рЕзинА т-4мм кг 8,0 23000 l84 000,0
lб Деф fu..т полосА лАтуннАя 0,1+0,5 мм кг 2,0 35000 70 000,0
l1 Деф.m Болты M-l2MM L_5OMM с гАЙкАми кг 0,400 40000 lб 000,0
l8 Деф,акг Болты M_lEMM L_270MM с гАйкАми кг 2,440 40000 97 600,0
l9 Дф,акг Болты м_збмм L_tBoMM с гдГкдми кг 21,9з9 40000 877 560,0
20 Деф.ш Болты м_20мм L_60MM с гАЙкАми кг l,626 40000 65 040,0
2l Деф,аI.т Болты м_збмм L_250MM с гАйкАми кг l0,? 40000 42,1 

,720,о

22 Деф.m элЕктроды д_4мм э46 кг 16 2,1з80 l 852 880,0
2з возврАт зддвижкд DN_l00 ры_tо нвгодндя шт 1,0 0

итого по c,I'РоиТLпЬны]!l мАТЕРиАЛАм: cyNl 14 075 663,0
итого по PEcyPcHoDty РАсчЕТУ: 4ум 19 445 166,0

СоСТАВИЛА : хАмроЕвА ш.

ПРоВf,РИЛ: %- ТЕМировр,



ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ ВЕДОМОСТЬ N9 1

(лохэльная р€сурсяая сriвта)

| ,/ вs кдIIитдJъныЙ рЕмонт ндсосного дгрЕгдтд типд д-6з0O-s0 (24 ндс) с элЕктро.щигАтЕлЕм мАрки
7 gдtз-з-17-22-8уз нА нАсосной стАш-чд,l "жАfD(ун"

(наим9нование работ и затрат, наимонование обьепа)

АБмкlие ЛсФrтный зr

шифр но"ер 
|

*од" к.уро" l

Наименоваяие работ и ]атрат
Единица

Nпп.

ПОДГОТОВКЛ КЛПИТДЛЬНОГО РЕМОНТЛ НЛСОСНОГО А,грЕглтл

l
Акт

tDoHoMeтoarK шт 1,0

l зАтрАты TPylIA рАБочlr(-строитЕJIЕ rIЕл,-ч

1-2, Деф-'акт змвю{о{А зl чББр DN-l00 PN-l0 шт

1,3 возврАт зАдвюккд зl чББр DN_t00 PN-lo шт
2 АкI зжрытьцIiсfiовый злтвор д-820мм и постлвить

ПРF,ЛОХРЛНИТЕЛИ
шт 1,0

2.I йтйiы трудд рдБоЕих-строитЕлЕй чЕJL-ч 2

3 Акт СЛИВ МАСЛЛ С МЛСЛОВЛННЫ шт 1,0

з,l l йТFIТБi твчдя вЬiJйсiвоитвлвй чЕл,_ч 1.4

лЕмонтлж нАсосного лгрЕгАтА и элЕктродвиr лтЕля
1 Акr

хрояометрar*
ДЕГ,{ОtlТАЖ БОJlТОВ NlJбLlМ L-250MM НА СОЕДИНИТЕЛЬНОй
МУФТЕ РОТОРЛ ЭЛЕЮРОДВИГАТЕЛЯ И НЛСОСНОГО РОТОРА
нд.осл срЕlкл нЕгопных Бо.цтов с глЙкАми -4шт

компл. 1,0

1.1 1
чЕJl,_ч 4

2 Акт шт 1,00

2,1 l ятрдты трум рдБбчюrcтроййЕй чЕл,-ч 2 2.0

1.2 1l4,7 МАшШfi шлиФоВА,'rЬtыЕ эЛЕктРичЕскиЕ мАш,ч 1,0

2,з 25,7,7
мАш,_ч 1,0

24 Деб arT ТвffiБбкй гдзооьрдный мз 1,0

2-5 Деф,акг ПАН_БУТАН_ СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАJI кг

2-6 ДеФ акт кр!ти шлиФовАльныЕ (отрЕзн( шт I,0

2.7 Деd ar,-T ЩЕТКА МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ шт 'l,0

28 Деф,ац вЕтошь кг з,0

з Акт
хропометрrr*

дЕ}rо}Iтлж крьшtки подшипникл с устлновкой нА рЕ_

пtонтную плопцдку с помощью мостового крлнА и
ручными приспосоБлЕния]uи, срЕзкА ItЕгодных Болтов м-
lяNlм r 270мм -4lllT} 

-

шт !,0

з,l l йЕIТБiТМмдвочло<-строитвлвй чЕл,-ч

3.1 Акт Пмоllтлж зоt юв элпсrродвилтЕJIя млрки сдпз_2_u_{шуз с
ПОМОЩЬЮ КРЛНЛ Ц РУЧНЫМИ ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ, ОТКРУЧИВЛНИЕ
Болтов. M_loMM 1-30MM 8шт

шт 2

l ЗАТРАТЫ ТРУЛА РАБОЧИХ_СТРОИТЕJЕИ чЕл _ч ]

2l954 ТАКЕЛЮКНИК (СТРОПОВЩИК) чЕл,_ч

],
3 ЗДТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл._ч 0,

25,7l крАнмостовбГ мАш.ч 0,з

l141 MAl l lины шJlиФовАлььIЕ )JIЕктричЕскиЕ мАш ч 1,0

25,77
мАш,-ч l.

Деф aKI FбiТЫЕttчвсt<иi гдзооьрдзrъtй мз 1.0

Деф ап гrропАн-БутАн_ смЕсь тЕхниrЕскАя кг 2,0

ДеФ аrг КРУГИ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ (ОТРЕЗНОЙ шт 1,0

.l Акт
xpoHoMaтplr*

@овкой нл рЕмонт_ную
IUIощлдку с помощью мостового крлllл и ручны_ми
приспосоБJIЕвиями срЕзкл нЕгодньLх глЕк м36мм _14шт

шт 1,0

4l l 1АтрАты трчлА рАБочlr(_строиТЕJ]Еи чнL_ч б,0

4.2 2571 АппАрА l ы лля гАзовой свАрки и РЕзки мАш,_ч 5,0

4.з Деф акг брод тЕхJ+lчЕакй гАзооБрАзнБй мз 1,0

ДеФ,аrт ПРОПАН_БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг l.

,1.1 дкг шт

1 ЗАТРА ГЫ ТРУДА РАБОЧlО(-СТРОИТЕЛFИ чЕл,_ч 0,5 1,0

4.2 Акт
хоономето&к

2

здтрдтытруддрrъч,,гхстроитЕлЕй чнL-ч 0,5 1,0

2\954 T^rF пАх.ник (строповtIIик) чЕJI.-ч 0,з

?ДТРАТЪI ТРЧПА МАIIIИНИСТОВ чЕл _ч 0,:

25,1l КРАН МОСТОВОИ мдlI ч 0,з

5 Акг
xpoHoMcTpl2к

дЕL!бнтлж роторд нлсосл с устлновкоЙ нА рЕпtонтную
tUIощддку с помощью мостового крднА и ручными
пDиJ-п.r.оБ пгния ми с злмЕноЙ подшипникА 35/з2

компл. 1,0

5 l 1^трАты трулА рАБоч[r(_строитЕлЕи чЕл,-ч

5-z 2l954 тАкЕлАжник (строповlIIик) чЕJL_ч 0,5

5,3 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл _ч 0,5



АЖ КРЫШЕК МЛСЛЯНЫХ ВЛНН С УСТЛНОВКОЙ НА РЕ-
монтную площлдку с помощью мостового крлtIл и руч -

приспосоыIЕнлlями, (откручивлниЕ Болтов с глЙ-

Аж БлББитового подшипнлlкл с двиглтЕля с
УСТДНОВКОЙ НЛ РЕМОНТНУЮ ПЛОЩДДКУ С ПОМОЩЬЮ
пtостового крАнл и ручными приспосоБлЕниями с зАмЕноЙ

ЭЛЕIСIРОДВltГАТLIlЯ llLAРКИ СДН}2-17-,t4-tУ] ОТКРУ-
шпильки с глЙклNrи м-з0 мм LзOOмм _4 шт.и нлтяж-

Болтов м_30мм Ll50мм_?шт, с устлно&коЙ нА PENIoHT-
ную площлдку,очисткл,срЕзкА нЕгодньж Болтов м-30мм

дты дJtя гАзовоЙ свАрки и рЕзки

свАрных швов (нлпллвк{ про]!lоин корпусА)

прЕоБрАзовАтЕли свАрныЕ с свАрочным током з l 5-500А

лзовдя рвiкл проплн-Бутлновой смЕсью листовой cT,Uпl

Аты дJUt гАзовоЙ свАрки и рЕзки

стыковых соЕдинЕнный прп толщинЕ свлрпвлЕмоll стАJIи

пЕрЕвЕрнуть крышку корпусл нлсосл крлном Il ручным

ПРОКЛАДКИ ИЗ ПЛРЛНИТЛ Т_3ММ КОРПУСЛ НАСОСЛ

И КРЫШКИ IIЛСОСД



,/

}

Аrг
tpoиoмeтp8rK

рЕваtшя ,очисткл и оБрлБоткл рЕзьБы Болтов, глЕк и
шпиJtЕк крышки корпусд, восстлнов.пЕниЕ отвЕрстиЙ д'Iя
шпилЕк мЕтчиком,злмЕIiл нЕгодньlх Болтов с шлЙБлми м_
1r(lt,fьf I lяомм-lоlllт

компл. 1,0

2,1 I здтрдты трудд рдБоl r(_строитЕлЕЙ чЕл,_ч

2.2 сиАтин кг 1,5

2з Деф а,,-r ЩЕТКД МЕТАЛЛИЧЕСКДJl шт l
2.4 Деф,акт вЕтошь кг
25 Деф,акт КР}ТИ ШJМФОВАЛЬНЫЕ (ОТРЕЗНО шт
з Акт ОЧИСТIсА ЧЛСТЕЙ ПОДШИПНИКЛ ОТ МАСЛЯННЫХ СТРУЖЕК шт 2,0

зl 1 ]дтрдты трудА рАБочLr{_строитЕлЕЙ чнL-ч
з2 вЕтошь кг
.l Акт провЕркл лнкЕрньLх Болтов м-36 мм L3OoMM нАсосл нл

проqность. злтяжкА.смлзкА
компл. 2,0

4,1 I ЗДТРДТЫ ТРУДА РАБОЧ}О(_СТРОИТЕЛЕЙ чы1.-ч 0,5 l

4-2 нигроль rФЕргАнол SAE-] 40 1,5/1,875

5 дrг
хрошометряж

ослАБить лнкЕрныЕ Болты м-30 мм IJOOMM крЕстовины
ДВИГЛТЕЛЯ,СНЯТЬ С ПОМОЩЬЮ КРЛНЛ С УСТЛНОВКОЙ НЛ
РПМОНТНУК) ПЛОIIIЛЛКУ

компл. r,0

5l l ]ДТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ.СТРОИТЕЛЕЙ чЕл,-ч 6

52 21954 тжЕJtАжник (строповl] чЕл,_ч

5,3 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл,-ч 0,3

5,4 251]' КРАН МОСТОВОИ мАш ч .0,з

6 ШЛБРОВКА И ПОЛИРОВКЛ ВКЛАДЫШНЫХ ПОДШИПНИКОВ
;IвиглтЕля

компл. 2,0

6.1 l ЗДТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ_СТРОИТЕЛЕЙ чЕл _ч l0

1 Акт святlлЕ роторл двиглтЕля с помощью крднл с устАновкоЙ
нл рЕNrонтную плошдлку

шт 1,0

7-1 l ЗДТРДТЫ ТРУДА РДБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ чЕл,_ч

1,1 2l954 ТЖЕЛАЖНИК (СТРОПОВЩИК) чЕл,_ч 0.4
,7.з з ЗДТРАТЫ Т?УДА МАШИНИСТОВ чЕJL-ч

14 251l КРАН МОСТОВОИ мАш,ч 0,4

8 Акг
tporroпeтpaxa

!tонтлж роторл двигАтЕJIя с помощью мостового крАнл и
ручными приспосоыIЕния tи и злмЕр проNtЕжуточных
адlороR

шт r,0

8l ] ]АтрАты т"яА рАБочLr(_строитЕлЕЙ чЕJL_ч

8.1
Акa

lрономстрrr(
монтлж млсдяных влнв с помощью мостового крлнл и ручнымп
прпспосоБлЕниямп, (злкручивлпиЕ Болтов м_20мм ь60мм lбшт) шт 2,0

ЗДТРДТЫ ТРУДА РДБОЧ }О(_СТРОИТЕЛ ЕЙ чЕл _ч

2]954 ТАКЕЛЮКНИК (СТРОПОВЩИК) чЕл _ч l

3 здтрдты т?удд мдшинистов чЕJI.-ч l

257l КРАН МОСТОВОЙ мАш.ч I

9 Акт ]rtонтлж БлБttтовых подшипнIlков-2ко Iпл. с помощыо
lостового крлнл и ручны}tп прпспосоБлЕниями

шт 2,0

l йтрАты трудА рАБоч }о(-строитUlЕй чЕJL_ч 1,5

9.1 дкг
Iронометр9rl(

МОНТЛЖ КРЫШКИ ПОДШИПНПКЛ СПОМОЩЬЮ МОСIОВОГО КРЛНЛ И
ручннмп прпспосоБлЕнпямп,(]лкручI|влниЕ Болтов м-l0мм ь3Oмм
8шт)

шт ,l

] ]АтрАты трудА рАБочLr(_строитЕлЕЙ чЕJL-ч l 6

9.2 Акr монтлж мАсJIяных крышЕк, (3лкручпвлниЕ Болтов м-l2мм ья)мм -

16шт)
шт l

l
'дтрАты 

1"удА рАБочlо(-строитЕ_лЕй чЕJL_ч

9.3 шт l

10мNl L=]0м}r -8шТ)
ЗДТРДТЫ ТРУДД РДБОЧИХ_СТРОИТЕЛЕЙ чЕл,_ч

21954 тжЕJlАжник (строповщик) tlвл,_ч

3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл,_ч 0,2

251l КРАН МОСТОВОЙ мАш,ч 0,:

l0 АкI монтАж элЕюродвliгдтfJlя мАрки сднз-2-17-44-tуз шт 1,0

10,1 l ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧlО(_СТРОИТЕЛЕЙ чЕл _ч з2 з2

10,2 2l954 ТАКЕЛАЖНИК (СТРОПОВЩИК) чЕл,-ч 4

l0.з 3 ЗАТРАТЫ ТРУМ МАIlIИНИСТОВ чЕл,-ч

l0 4 25,7l к мАш ч 4

l06 Деф,акг МАСЛОСЪЕМНОЕ КОЬЦО шт 4

l0,7 ,Ф акт мАсло и-20 кг з2

1l Акr МОНТЛЖ РОТОРА НЛСОСЛ С ПОМОЩЬЮ МОСТОВОГО КРДНД И
зАмтр промЕl{{уточных зл]оров

шт 1,0

ll l l ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБОЧЮt_СТРОИТЕЛЕЙ чЕл.-ч l2,0 l2,0

l 1.1 НЛБИВКЛ СЛЛЬНИКА (УСТАНОВКА СЛIIЬНИКОВОГО МАНЖЕТЛ)
РОТОРЛ НЛСОСНОГО АГРЕГЛТЛ

шт 4,0

l ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕJIЕИ чЕл,_ч l 4,0

l1.2 дкт
хронометрlrх

монтлж крышки подшипникл сtrомощью мостового крлнл п
ручными присп()соБлЕниями,(злкручивднпЕ волтов м-l8мм
ь270мм _8шт)

шт 1

зА,l"Аты трудА рАБо чLD(-строитЕл ЕЙ чЕл -ч 6,0

l1,3 дкт
xpoHoMeTplrK

моЪтлж воковых оJьяцЕв Irлсосл с устлповкой полуколЕц _4шт.

нл послдочноЕ мЕсто и рЕгулировкл (злкручивлниf, Болтов с
шлйБлми M_l8MNt l,=60MM -12шт)

шт 4

l ЗДТРДТЫ ТРУДА РДБОЧ}D<_СТРОИТЕЛЕЙ чЕJL_ч l



йонтАж крышки Itдсосл нл мЕсто с помощью крлнл и

лж tгрлмвуксl о"п,цrtцвв ндсосл (злкр}чцвлниЕ глllки шпилЕк

rж и здкрвплвнlrЕ Болтов I|1-36MM L250пtM llA
МУФТЕ РОТОРЛ ДВИГАТЕЛЯ И РОТОРЛ НЛСОСЛ

ВЫВЕРКЛ НАСОСНОГО АГРЕГЛТЛ И

БыпоолнЕнIlЕ злключrrтЕльtшх сБорочных рлБот нАсосного

M_l2MM L_50MM с г
м_] 8мм L-270MM с г

Болты м-20мм L-60MM с г
м-36мм L_ l 80мм с г

Пус,к очисткл п пропrывкд !t прIIЁýt сдлчи

АзовАтЕлt свмныЕ с свшочным током зts_sOOл

M-I2MM L_50MM с г
м_l8мм L_270MM с г
м_збмм L-180MM с г

Болты м_20мм L{OMM с г
м-збмм L-250MM с г

9.0

.l8,0

хАмроЕвА ш,соСТАвиЛА:

пРоВЕРиЛ: йr-- тЕмиров р.



(УТВЕРЖДАЮ>)
ЦачальникАРУ АБМк

(Ш.Б. Дур""rо"
2022 rод.

ДЕФЕКТНЫЙ

нюке комиссиrl в с-оставе замесп{теJIяначаJIьтпп<а АРУ АБМК Г.Рузшсулов, rrачалънrлса ПО
Ару АБмк гJIавяого июкенера по органtlзацlоt эксшryатащдt и ремонта .Щ.Хаккиев, ImчаJьника
механиr{еского отдела Г.Рахмонов, начальника насосной стаrпsлл <Жайкую> Г.Жураев, соотавили настояпий акт
о том, чю.дIя кшIитаJIьного ремокта tвсосного агрегата тша.Щ-6300-80(24 Н.ЩС)и дIя ремонта корпуса rl
крыллс.r tвcoca ,I|,-б300-80 насосного агрегатанеобход{п.{а выпоJIнитъ tTolce следующие работы:

лъ Наименование выполнясмых работ Ед.изм. Кол-во

l

3амена задвижек ,Щ-l00 мм(Слив воды проверить и закрыть задвижки Д-l00мм в кол-ве 2rrrг и

.Щ-80мм,Проверrгь и открыгь зsдвижку Д- l 00мм направIrгь поmк воды в дрена)ц вкJIючить

дрнажный васос поgтоянно веgги наблюдение за )ровнем воды по окоrtчанию слива закрыть
все задвижки )

шт l

Задвижка Д-l00 шт 1

/2 Закрыгь дисковый затвор [-820 мм,и поставить предохранители шт l
з слив масло с маслованн шт 2

,Щемонтаrк нlсосного агрегата и электродвигат€.,rя:

l flемоrrгаж крышки полумуфты роюра шт l
а огкр1"lивание бо.rюв М lбмм L=б0 мм с tцайбами цт 4

z Огкрlпtшаrгrе спец.боrrrов с гайками М-36мм L=250 m,r с муфты ротора
электро.шигатеJL и кюосного ротора

шт lz

а
Срезка неюдньо< боrrюв с гайками М-36шr L=250 мм с помопFю пшпrфова.lьной машrдпrи
и аппаDага газоэлектросварки

шт 4

2 Демоtтгаж масляной крышки, цт 2

а Очисгка мgгаллическими щеткilми м2 0,з

б Огкруrивание боrrюв с гайкамu M-l2MM L=50 мм шт 1l

Срезка неголньrх бо;гюв М-12 L=50 мм шт 5

з .Щемонтаж крышки подшшшика с установкой на ремонтную шIощад(у с помощю
мостового кDана и Dччными пDиспособлениями

Шт/тн l/0,02

,l,1
.Щемонгаж зоrпов электродвигатеJIя с помопЕю Kpzrнa и р}лцными приспособлеюrями шт 2

а Оrкручивание бо.гюв с гайками M-l8MM L=270 мм Iлт 4

б Срезка негодных болюв M-l8 L=270 мм шт 4

4 .Щемоrгаж крышки от насоса с установкой на ремонтную гшощашry с помощю
мостовоrо кра}в и р}чными приспособлеш.rями

Шт/тн l12

4.1 демокгаж боковых флаrщев насоса шт 2

4.? .Щемонтаж грамбуксов}исоса шт 2

а Огкрl.rивание бо;rюв с гайками М-36мм L=l80MM шт з2
б Срезка негодных боrпов М-36 L:l80MM шт l4

5
.Щемоrrгаж ротора насоса с устaмовкой на ремо}rft{уlо шIощадку с помоuIью мосmвого
крана и ручными приспособлеш{ями (с заменой подшиrпrжов 35/32)

Комп./тн l /0,78

6 .Щемоrrгаж крыш€к маспяных вчшн с установкой на ремокгную шIощадку с помоцЕю
мостового кDil}и и рччными IIDиспособлеIйями

Шт/тн 210,0з V
а Оrкручивание боrrюв с гайками М-20 мм L=60 мм шт l0
б Срезка неюдньrх болmв шт 6

,| ,Щемоrпаж баббrгового по,щIипника с двигатеJIя с установкой на ремонтн},ю шIощадку
с помоtrью мостового крана и р]лrшми приспособлешfiми (с за rеной подппrппса)

Комп,/тн l/0,0з5

8 ,Щемоrrгаж электродигатепя марки СД}rЗ-2- 17-44-8Уз с установкой на ремо}fпD,ю
ЕIощадry с помопЕю крапа

комп,/тн ll7,5

а Откручивавие шпrrлек с гайкамлт М-]0 мм L=300 мм шт 4

б Огкруrивание натяжньrх богюв М-З0 мм L=l50 мм шт 5

в Срезка неmлньrх боrюв М-30 L=300 мм шт 2



Ремонт Koprryca н крышки цасоса Д-63(Ю-80 \
I

Разъедбны€ месга с водой корпуса мсоса наIuивить с помощью сварки и привесги в mдноб
с,остояние

м/шов 2|

2 Посадочное месю уплотtlштельЕых колец улитки яасоса наплавить с помощью сварки м/шов l7

з
Посадочное месr0 уплотнительных колец улитки насоса обработать с помощью rчлифовальной
машины и подвести к н}rкному Dазмеру (с поlrощью шаблона)

м2 1

з.l ЦIлиф круг шт 2

4 Направляющий воду рабчему колесу язык L=20x40 см обрезать армsryру d=14 мм на куски
L=40 см (шюю l4 шт-) с помощью болгарки и подюювить

п/м 5,6

5
Огрезаные армаryры d=14 мм, усгановt{гь рядом друг с другом ка место разъ€денного водой
(языка) и завапrrь сваDкой

йшов 12

6
Разьеденые месга на посадочном месте прокJIадки насоса в близи места уплатнительньж колец
корrryса насоса заварить grалой лисг Т=5 мм. L=l lxl2cм с помощью сварки

rцт/м. шо
в

4lo,46

7
3iваренные сваркой сгалой лисг Т:5 мм, L:llxl2cM на посадоч}tом мест€ прокJrадки насоса в
близи месга уrиатнЕтельных колец корпуса насоса обрабmать с помощью шлифвальной
машины до ровноm состояния

rцт/м,шо
в

4lo,46

,l 
.| IIIлиф круг шт l
6 Крышку коргryса насоса с помощью крана и ручным трудом переверн}ть шт/тн 1l1,2

7
Разъеденые месга с водой крышки корrryса насоса наruIавить с помощью сварки и прнвести в
к)дное сосюяние

йшов 2|

8
Пос&дочное месю уплотнитеJIьных колец улитки на крышки насоса наплавlлть с помощью
сваDки

йшов l9_

I9
Посадочное месго уплотнительных копец улиткц крышки насоса обрабmать с помощью
rцлифовальной маIцины и подвести к Еркному p:r:]Mepy (с помощью шаблона )

м2

9.1 IIIлиф круг шт 2

l0 крыlцку корпyса насоса с помощью крава и рyчным трудом переверЕ}ть в рабочее сосrояние шт/тн llI
ll Вgгощь кг 5

очистrrте.rьные п
1 Изгоmвлеrме прокпа,щи rJ паранитаt-3мм корпуса racoca К-т l
а Замена прокладки К-т 1

2
Ревизия очистка и обработка резьбы болтов и птrмлек корпуса с помоtrsюлерки и
метtIиков, смазка жировыми материiшllми

комп l

а Замена неюдrrых шпилек М-36 мм L:l80 мм lцт l0
б 3амена неюдвых боJrгов и rцпилек М-36 мм L:250 мм шт l

з Очистка частей подшипника от масJIяных стружек L]lT/M2 2/l
4 Проверка аrпсерrrых болтов М-36мм L:З00 мм нilcoca на прочность, затяжк4 смазка комп 2

5
Ослабrгь аrш<ерrше бо;rты М-30мм L=300 мм крестовины двигатеJIя, с}ять с помопЕю
KDalIrа с Yстановкой на ремонпryю шIоци.щу

Комгt/тн l/2

6 ШабDовка и полировка вк,,lаlшш}шх подJштшиков,ФигатеJIя комп 2
,|

Сrrятие ротора,щигатеJп с помопFю крана с установкой на ремоrтгrryто шIощадry Шт/тн

8
Моrrгаж ротора ,ФигатеJIя с помопью мостового крана и ручными приспособлениями
и замер промежlrточных зазоров

Шт/тн l/0,78

8.1 Мокгаж MacJUrHbrх ванн с помопъю мостового крана и р)лными приспособлениями шт 2

9 Моlтаж бабrттовьх поддIипников с помопъю крана и ручными приспособлеш{ями К-т 2

9.1
Моrrгаж крыпп<и по/щIишrика с помопью мостового крапа и р)вrными
пDиспособлениями

шт 2

9.2 Моrтгаж мас.шtых крышек шт 8

9.з
Моlrгаж зокrов электроltsигателя мЕ)ки с помопsю крана и р}лrными
rФиспособлениями

шт -у;
l0 Мокгаж электродвигатеJur марки СДНЗ-2- 17-44-8Уз с помощью крана и залIака масла Комп/тн |1,1,5

а 3акрепление шпилек и гаек М-30 мм L=300 мм шт 4

ll Моrrrаж }а место ротора насоса с помоцЕю Kpaнar и зirмер промежуточньIх зазоров Шт/тн 78

l 1,1 Набrвка саьшд<а и установка маюкета шт L

1,1.2
Моrтгаж крыпл<и подпшшика насоса с помопDю мостового крана и р)лпыми
приспособлешlями

шт 2
l1,3 Моrrгаж боковьпr флаrпlев насоса с установкой поJIуколец шт 2
12 Монтаж крышки }lacoca на место с помопlью кра}а Шт/тн I/2

12-1 Моrrгаж (грамбжс) флаIщев насоса шт 2

а 3акрепление бо.гюв М-36 мм L:l80 мм шт 44

lз Моrrтаж и закрепление спеIц.l Uьных болтов М-36 мм L=250 мм на соедпплте.:ъной
муфте ротоDа,щигат€JIя и ротора насоса

К-т l0

\

-



14 Заключrrге.гьrая выверка насюсного агрегата и электро,щигатеJIя комп l
l5 Выпоrпrение зак.lпочrтге.ъrrых сборочrъп< работ насосного iгрегата и электродвигател, комп l
lб Пробrшй rryск очистка и промывка и приём сдачи насосного аrрегата комп l

Прuuечанuе: Реuонmны,е оабоmьt веdv!пся в сmесненньtх , cbtpblx u mpydttblx условuях mDчdа

Г.Рузикулов

Ф.Атоков

fl.Хаккиев
Г.Рахмонов

Г.Жураев

Подписи:

-L



q
(л@
-fп>^Ти> __{с]:аб>а'<о:

БN#
z+a
=S t-
,D+>
АБ!дх29хrп:о2<=zac
аЕ*

--{ <
Е&\л,?Е

Ёffiъ 

ffi 

1аоъЪ} 

ЕlЕ 
-#1Ъ

ЁЁЕЁЁаЁ ЕЁаЕЁ 'Е ЕgЁ а Ё * ЕЁЕЁЕ;Е

а*ёiЕЁЁаЁЁЁiЁЁi-i'ЕЁiiiЕi
*?ЕЕЁЁаiЕЁЁЁа:аЕЕiаЁЕЁЕ

ч э =э э

99Fi 1Е=ьЁ--
д-s
&Ёё
Nр

а-
Ё
з.

s.

iiEEiEEEЁE Е Е Е Ё Ё Е Е ЕЕЕЕЕЕЕЁЁ аЕ

Е;ЁтЁЕаЁаi i а Ё Ё е Ё i ЕЕаiЕЕgЁа 1Ё

;ЁЕ;ЕвЁ?аа i Ё 
Е Ё Е, 

--аЕЕЕаЕЁ 
uE 

*

ЁiНЁаЁЁЁЁ 
ii iЕЁ ЁЕЕёЁ;а 

вЁ

ЁiЁЁаЕЕаЁiЁаЁЁЁi
ЁаЁ;gЕЕЕii ; ; Ё-Ё ;ý
:ihgiе;gЕ: f,ЁЕЕlаёЁЁЁi ЁаЁrЁiЁЕЕЁЁ Ё

;ЁЁЁЁЁЁё;Е i

i

'-1

7
-1

ýl



ЛОКЛJЬНЫЙ РЕСУРСНЫЙ СМЕТНЫЙ РАСЧЕТ NS 1
(локапФ Dсс\ФсЁа, смога)

кАIIитлльныЙ рЕмонт ЕАсосЕого лгрЕглтА Nr10 тиIIл д_6300_s0 (24 ндс) с
элЕктродвиглтDлЕм млрки сдЕз_3_17_22_sуз нл нАсосцоЙ стлшции "жлЙхун"

(вахмGшов!ппс p3бог ti злтрзт. tlзимспо!.лп. обкЕа)
оовоDsmле: смев утЕ€р),(децц! уэ АБмк с сводlо экспЕртГfiм зАкJIюlЕниЕм м6252 o'ZBEKISTON RESPUBLIKASI Qt RILISH VAZIRLIGI

S}IAXЖSOZLK HUJJA,ILЖIEKSPERTИASI DAVLAT UNITЖ KORXONASI

сметная стоимость В тек5rщиt ueHax 8 0l1,823 тыс.сум

DN_l00 PN-l0

м_20мм L_60MM с г
Болты м_збмм L-250MM с г

DN_ l00 PN_l0

СоСТАВИJI:

ПРоВЕРИJI:

А.,Щжураев

Ф.Атoков

шпфе юкш l НJхYеffовrшве p.6or п Фrр.l. ttрмreрв.пý .5орJ lоя.япя п et о



СВОДНАЯ РАСЧЕТ СМЕТНОЙ СТОИМОСТИ.

кАпитлльныЙ рЕмонт нАсосного АгрЕгАтА t{h10 типА
Д-б300-80 (24 НДС) С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ МАРКИ СДНЗ-3_17-22-8Уз НА

НАСОСНОЙ СТЛНЦИИ "ЖАЙХУН"

l Основнм заработная плата рабочих-строителей 5369561,000

2 Отчисление на страхование 644347,000

J Затраты на эксплуатацию машин и механизмов 0,000

4 Строильные материaшы, изделия и констукции 2642262,000

Итого: 8б5б170,ш0

5 Транспортные затратьь59/о 4з2808,000

6 Заготовительно-скпадские расходьг27о 0,000

Итого прямые затраты с транпорными и заготовитепьно-
скалдскими расходами

9088978,000

7 Прочие затраты и раходы подрятчика - 18Уо 1442128,000

8 Прямые затраты и прочие зататы заказчика 18% 0,000

9

Затраты на стрхzвание стрительства объекгов -04%
(807о от польноЙ стоимости объекта)

0,000

Итого: 1053l 106,000

10 Коэффичент ри ска - 5Vо

ll ндс 15% 1579665,900

ВСЕГо: _а|",- 12110771,900

Смету

u7rcu,

А.,Щдураев
..ltY$

.м НапмеповаЕше затрат

Стопмоть

в ,I,екущих ценах

(сум)

al


