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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

опрЕдЕлЕниЕ стАртовой стоимости оБъЕктА в договорных
ТЕКУЩИХ ЦЕНАХ

(ЕРТИКОНСКОЕ ВОДОХРАIIИЛИIIЕ В НАМАНГАНСКОЙ ОБJIАСТИ.
ИНЬЕКtIИОННЫЕ РАБОТЫ ПО УСТРАНЕНИЮ ФИЛЬТРАIIИИ ВОДЩ

В ТУНЕЛЬНОМ ВОДОВЪШУСКЕ}
стартовая стоимость строительства объекта определена в соответствии с Постановлением

Кабинета Министров от 11.06.2003 года N 261r << О переходе на договорные текущие цены при

реализации инвестиционньD( проектов), Постановлением Кабинета Министров от 12.05.2004 года

N 226 < о внесении изменений в некоторые решения Правительства Республики Узбекистан>

и Правилами определения стоимости строительства в договорньtх текущих ценах шнк 4.01.1б-09.

СтоимостЬ объекта определеНа пО "ресурсномУ методу" на осIlовании разработанной
док}1!{ентации:

номенклатуре и количеству оборулования;
нормативной трулоемкости;
затратам на эксплуатацию машин и механизмов;
номенклатуре и количеству строительньIх материапов, изделий и конструкций;
прочим затратам и расходам.

Стоимость объекта в текущих ценах определена по формуле:
С: (Со + См + Сзп + Сэм +Сп+Пп + Пз + Ср) * Кр,

где:
Со - затраты на оборудов.tние, мебель и инвентарь;
См - затраты на строительные материалы, изделия и конструкции;
Сзп - затраты на основнlто заработную плату с учетом начислениЙ на социальное

страхование;
Сэм - затраты на экспJIуатацию машин и механизмов;
Сп - прочие затраты производственного характера
Пп - прочие затраты и расходы подрядчика;
fIз - прочие затраты и расходы заказчика;
Ср - затраты на страхование строительства объектов;
Кр - коэффициент риска, определяемый исхом из прогнозируемого индекса роста цен В

строительстве на очередной год.
Затраты на оборудование, мебель и иriвентарь определяются на основании спецификациЙ С

применением цен предприятий-производителей (поставщиков) или по банку данных,

формируемому на основе мониторинга цен с учетом транспортных и заготовительно-склаДСКИХ

расходов (Письмо от 31 января 2011 года N 352111-05 Государственного комитета республики
Узбекистан по архитектуре и строительству) и отчислений в пенсионный и дорожный фОНД,
экологический и школьный наJIог для объектов (под ключ).

Затраты на строительные материzrлы, изделия и констр}aкции определены на основе

фактических показателей согласно сводного ресурсного расчета, разработанного в состав9

документации с применением средних цен на единицу, сложившихся в данном регионе, IIо

формуле:
См: См1 + См2 + СмЗ +....*CMn,

где:
См1, См2, СмЗ, CMn - стоимость отдельньIх видов строительньж матери€tлов и конструкциЙ:

CMn: N х I_{cp,

где:
N - количество отдельного вида строительного материала (изделия, конструкции), требуемого

для строительства объекта;

Цср - средняя цена на единицу строительного материа;rа (изделия, Конструкции).

Щены на строительные материаJIы (изделия, конструкции), определенные в соответствии
с законодательными нормами, включают в себя оптовые цены заводов-изготовителей, затраты
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на тару, транспортные расходы, наценки снабженческо-сбытовых организаций.
Расчет транспортных и заготовительно-складских расходов определен в О/о от стоимости

материалов, констр).кций и оборудования в соответствии с Письмом от 31 января 2011 года
N 35211 1-05 Государственного комитета республики Узбекистан по архитектуре и строительству.

1.Размер транспортньIх расходов на перевозку строительньIх материаJIов, изделиЙ
и конструкций в соответствии с письмом установлен:

1.1. Щля кабельно-проводниковой продукции до \,5Yо,
|.2. Щля импортньD( материалов до 2 Yо,

1.3. .Щля остztльных строительньтх материаJIов, изделийи конструкций до 5 О/о

2.Размер заготовительно-складских расходов в соответствии с письмом уСТаНовлеЕ:
2,|.Настроительные материаJIы, изделия и конструкции до2Yо,
2.2,НаметаJIлоконструкции до 0,'75 О^,

2.З.Наоборудование до |,2О/о.

Затраты на заработную плату определены путем умножения нормативноЙ трулоемкосТи
объекта на текущlто стоимость одного человека-часа (в сlмах) и на коэффициент, уrитывающий
размер отчисления на социальное страхование, по формуле:

Сзп:ТхСчхКсс,
где:
Т - нормативнаJI трудоемкость строительства объекта, опредеJшIемаJI в составе документации

в чел.-часi}х;
Сч - среднечасоваJI заработная плата рабочих, исчислена исходя из УроВня

среднестатистической месячной заработной платы строителей шо региону;
Ксс - коэффициент, r{итывающий размер отчислений на социzlJIьное страхование: 1,12.

Исчисление среднечасовой заработной платы произведено по формуле:
Сч: Змс : Ф,

где:
Змс - среднегодоваJI заработная плата строителей по региону в расчете на месяц, определенная

на основе статистических данньIх за предыдущие l2 месяцев, сум./месяц;
Ф - среднемесячный фонд рабочего времени в часах по данным Министерства труда

и социttльнgfi зяrциты населения Республики Узбекистан, на 2022rод -l65,5833 часа.

Стоимость затрат на эксплуатацию машин и механизмов при определении стоимости
строительства объекта принимается по текущим ценам по формуле:

Сry: ЭМ х Щпр,
где:
ЭМ - объем эксплуатации мdшин и механизмов в часах;

Цпр - текущие цены на эксплуатацию машин и механизмов в часlсум.
Текуrчие цены на экспJryатацию машин и механизмов определены по данным закаqчика.
Прочие затраты производственного характера (Сп) определяются в соответстви

с установленным порядком ШНК4.01.16-09 и письма от 31 января 2011 года N 352111-05
Государственного комитета республики Узбекистан по архитектуре и строительству.

Прочие затраты подрядчика (Пп) состоят из необходимой прибьши, вкJIючаJI обязательные
платежи и отчисления, складывающейся исходя из конъюнктурщ рынка подрядньD( работ (услуг).

Прочие затраты и 
расходы 

заказчика (Пз) состояT из затрат на проектно-изыскательские

работы, экспертизу, проведение конкурсных торгов (тендера), осуществление технического
надзора, других расходов, связанных со строительством объекта,

Прочие затраты заказчика включаются в договорную стоимость объекта по данным заказчика.
Приняты нормы, статистические данные и цены на2022 год. Заработная плата составляет 20913,11

без учета социа,IIьного страхования. Ifены уIверждены и согласованы с заказчиком.
РассчитаннчU{ стоимость строительства объекта явJuIется рекомендуемой.

Оформление выполнено в соответствии с Методическими рекомендациями по составлению

ресурсной сметной док}ментации и определению стоимости строительства в договорных текущих
ценах.

Главный инженер проекта
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стартовая стоимост ь объекта в текyших ценах

ЕРТИКОНСКОЕ ВОДОХРАНИЛИЩЕ В НАМАНГАНСКОЙ ОБЛАСТИ

иньЕкционныЕ рдБоты по устрАнЕнию ФильтрАции воды в ryнЕльном водовыпускЕ

N9 п.п Наименование затрат Стоимость (тыс.сум)

1 2 з

1
ЗАТРАТЫ НА ОБОРУДОВАНИЕ, МЕБЕЛЬ И ИНВЕНТАРЬ С УЧЕТОМ
ТРАНСПО РТН ЫХ И ЗАГОТО ВИТЕЛ ЬНО-СКЛМСКИХ РАСХОДОВ

2
ЗАТРАТЫ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ,ИЗДЕЛИЯ И КОНСТРУКЦИИ С
УЧ ЕТОМ ТРАНСПО РТН ЫХ И ЗАГОТО В ИТЕЛ ЬНО-СКЛМСКИХ РАСХОДОВ

3
ЗАТРАТЫ НА ОСНОВНУЮ ЗАРАБОТНУЮ ПЛАry С УЧЕТОМ НАЧИСЛЕНИИ
нА социАJlьноЕ стржовАниЕ (20913, 1 1х1, ц)

L74L64,794

4
ЗАТРАТЫ НА ЭКСПЛУАТАЦИЮ МАШИН И МЕЖНИЗМОВ (С УЧЕТОМ
ЗАРПЛАТЫ МАШИНИСТОВ)

1вз265,609

0,0005 ПРОЧИЕ ЗАТРАТЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ЖРАКТЕРА
6 ПРоЧИЕ 3дтРдТы И РдсХоДы ПоДРяДЧИКд \7,1Во/о

7 ЗАТРАТЫ НА СТРАХОВАН И Е СТРОИТЕЛ ЬСТВА ОБЪЕКТОВ

8
ЗАТРАТЫ МЯ УЧЕТА КОЭФФИЦИЕНТА РИСКА, ОПРЕДЕЛЯЕМОГО ИСХОДЯ
ИЗ ПРОГНОЗИРУЕМОГО ИНДЕКСА РОСТА ЦЕН В СТРОИТЕЛЬСТВЕ

9
ИТОГО СТОИМОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА В ДОГОВОРНЫХ ТЕКУЩИХ
цЕнАх
ндс1о

11

12

1з

14

0,000

з2в162,969

L|7784,94L

80зз78,зlз
L2o5o6,747

ИТОГО СТОИМОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА В ДОГОВОРНЫХ ТЕКУЩИХ 92з885,06о

ПРОЧИЕ ЗАТРАТЫ ЗАКАЗЧИКА вq4вбl7вз

1012з71,84з

01090

зАкАзчик

м.п,

!д00

0,000

нАх с

ИТОГО СТОИМОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА В ТЕКУЩИХ ЦЕНАХ С НДС И

ПРОЧИМИ ЗАТРАТАМИ ЗАКАЗЧИКА
стоимость ЫХ МАТЕРИАJlОВ

ь

Uý.
.п!ОУlgд"

]

1

]

]

t

1

l
l

l
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прогрАммныЙ комплЕкс ABC_UZ (рЕдАкция 2022.3) l

EPTrtKo нс коЕ водохрАн l,tл и щЕ в нлпlА н гАнско r'i оБлАсти

оБъЕктнАя рЕсурснАя смЕтА J\ъ 0110-оср-3_1003

иньвкционныЕ рдБоты по устрАнЕнию ФильтрАц[lи воды в тунвльtlом водовыПУскЕ

по

700,903365

53,729зз0

мАш.-ч 97,099296 7668 l,00 7 4456,7 |,|2

пэ1090

4649554,62

4l200l8,75

I

t

l

ý]

E't

КРАНЫ МОСТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПРИ РАБОТЕ
НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ
НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИJI
l0T
КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ
НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

т
КРАНЫ НА ПНЕВМОКОЛЕСНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ
НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИJI
lбт
ЛЕБЕДКИ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ШАХТНЫЕ С ТЯГОВЫМ
усилиЕм l
ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ

кн
ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ

кн
ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ

96 16 кн
1,7 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫВ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

мАш.-ч 700,903з65 l l l765.00 78336464,60

мАш.-ч l,344000 ,774256,00

мАш,-ч l 50,5466l 8 12,7627,00 l92l38l3,16

мАш.-ч 1 2828з,00 |67024,4,7

мАш._ч 1,638000 129,720,85 2,12482,75

мАш,_ч 9,9,75,750 1 53 1,86 1528 1,45

мАш.-ч 1, l 05440 3499,82

мАш.-ч 3 7.з 87896 l б l 740,04

16 мАш"-ч 1 1,874400

мАш.-ч 47,8з6208
52 1.608200

23 597,00

l 327.00
l676,0i)

N п/п Наименование материалов и конструкчий
Единица

измерения
количество

Стоимость в текущих ценах

едиIlllцы на весь объем

1
,, 3 4 5 6

тр
р

чЕл._чМАШИНИСТОВ l
1

2

,l4з5 ,7з2243
зАтрАты
зАтрАты

7435,132чЕл.-чИТОГО ПО ТРУДОВЫМ РЕСУРСАМ (БЕЗ
МАШИНИСТОВ)

мАш.-ч. 70,7,776944 2lз1

НАСОС (АГРЕГАТЫ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ) С
РЕГУЛИРОВАНИЕМ ПОДАЧИ ВРУЧНУЮ ДЛЯ
нЕйтрАльньш жидкостЕй и суспЕнзий, пOДАLL\
до 1000 мзд, нАпор l00 \4

мАш._ч 5,40383 82
АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ
доlOт

414l64,65

1626,7,ззмАш--ч l 1,874400

30 l 25,80

76642,69

lз69,95J
домкрАты гидрАвличЕqкиЕ грузоподъЕмностью
бзт

2,008720 904,1 8 l816,24мАш.-ч4 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

5

УСТАНОВКИ ПЕРФОРАТОРНОГО БУРЕНИJI ПРИ РАБОТЕ
от пЕрЕдвижных компрЕссоров, глуБиrи
БурЕниJI до 25 м. диАмЕтр 48-60 мм

66з3,66

7668l,00

мАш.-ч

мАш.-ч6

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ
внутрЕннЕго сгорАниJ{ дАвлЕниЕм до 686 кпА
(7 Атм.) 5 м3/мин

,|
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТВЛЕМ
внутрЕннЕго сгорАния дАвлЕниЕм до бвб кпА

КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ
ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИJI ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА
(7 Атм.) l1.2 мз/мин

(7 Атм.) 5 м3/мин

10

9

l1

12

13

l4

15

18 МОЛОТКИ ОТБОЙНЫЕ тичЕскиЕ

Страниц - 4

мАш.-ч 8742 l 5,з4

чЕл.-ч

t

]в

l

l
]

l

оБщЕго н4зц4чЕцйIд L9_ I



прогрАммныЙ комплЕкс ABC-UZ (рЕдАкция 2022.3) 2 пэ1090

МОЛОТКИ ПРИ РАБОТЕ ОТ ПЕРЕДВИЖНЫХ
КОМПРЕССОРНЫХ СТАНЦИЙ ОТБОЙНЫЕ
ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ
НАСОСЫ БУРОВЫЕ ДЛJI НАГНЕТАНИr{
жидкости подАчА 0,9-7,2 м3/ч, нАпор 400-200 м мАш.-ч 481,746992 бl19"78 2977090,4з

56090,73

116 87

10з9,603656 2972,00 3089702,07

32581,00 899l0l4,18

7205164,4|

48621 69

850647,97

8598з4,97

4l
з3094

83l558l

l 38з7,74

215616,92

4,719
,7)

1.Iтого по строIlтЕльным млшtlнАм

l9 мАш,-ч ) 11 q),7q) ) l 594.1 з з95229.з4

20

i

44

63 4 5l 2

19164,002,9268802|
поДъвмники гидрАвличЕскиЕ высотой подъЕмА
10м

1 892,0022

мАш,-ч2з

275,9588 16

мАчтовыЕ строитЕльныЕ 0,5 т
РАСТВОРОМЕШАЛКИ ДЛJI ПРИГОТОВЛЕНИJI
ВОДОЦЕМЕНТНЫХ И ДРУГИХ РАСТВОРОВ 350 Л
РАСТВОРОМЕШАЛКИ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИJI
водоцЕмЕнтных и других PACTBOBQB ?qqOJ

ПОДЪЕМНИКИ

мАш.-ч

мАш.-ч 56,293 l88 |2199з,54

24

25
АГРЕГАТЫ НАПОЛНИТЕЛЬНО-ОПРЕССОВОЧНЫЕ
до 300 мзд

l863, lз 365426,49мА]II.-ч 1 96,1 3580026
мАш.-ч 0,6,76872i 7l8з2,9I2,7

1 7858,00мАш._ч 47,63400028

ТЕЛЕЖКИ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ

УСТАНОВКИ БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНЫЕ
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ С БЕТОНОСМЕСИТЕЛЕМ
Емкостью 500 л

тягАчи сЕдЕльныЕ 12 т
СТАНЦИОННЫЕ

мАш.-ч 184,67246029
устдноГки дJuI свАрки ручной дуговой
(постоянного токА)

з l 9,366908мАш._чз0

мАш.ч 68,668320

25350,90

l 859,00

4656,00

31

УСТАНОВКИ ЦЕМЕНТАЦИОННЫЕ
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ 15 МЗД
люльки

38410,00мАш.-ч 86,16lз50з2 ЦЕМЕНТ-ПУШКИ
54548,00мАш.-ч_r _,

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪВМНОСТЬЮ
до5т

мАш.-чз4

мАш.-ч

152,445216

0,253680

3,0339l035

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ
до5т _
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ
до8т

мАш._ч 4,з82000АппАрАты для гАзовой свдрки и рЕзкизб |071 00

54548,00

71069,00

6974.зlмАш.-ч 0,6768,72з7 полуприцЕпы оБщЕго нАзнАчЕния 12 т
мАш.-ч 0,280000ПРЕССЬ] ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМз8

35385,84ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ДУ_З8ММ
47496"71

м
м

l25,000000
250,0000002 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ДУ_50ММ

тГЛИНА БЕНТОНИТОВАЯ3

107l,00
292227.

"7l
67,0]qqlq

371,4488004 мз
мз 1.0370005

квт ч 1 99,5000006

водА

ЭЛЕКТРОЭНЕРГИJI
водА

0,016877

l 07 1,00

642,60
l 5462027,00,7

26239500.000,00 1 76 18
100шт

т
т

9

БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГДЙКДМИ И ШДЙВДМИ

ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ
кг

0, l 80000
6,434000

5з550,00
l 5462,0310 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГДЙКДМИ И ШДЙЬДМИ

3,3000001l
0,58950012
0,02100013

шт
кг
кг
т 0,000080

68329.80
299qs,00
l 927цq0

3 l 005450,00

0.00l9l5 6426000,00т
14

l5
0, 1 1 6000 3 8556,00lб ЛАК ЭЛЕКl,РОИЗОЛЯЦИОННЫ

12,400000 3 l915,80l7
кг
кг

"l65,7,65

58905000,00
8 l93 l5
805з 92

18

l9

проФиль
крАскА
шпАгАт
лАки кАниФольныЕ кФ-965
лАк Бт_123

318
ЗАКРВПЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ

2мм
ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ
РАЗНОГО НАЗНАЧЕНИJ{ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ

мм
кислород гАзооБр

кислотА
пропАн_БутАн, смЕсь тЕхничЕскАrI

ГАЗООБРАЗНЫЙ ТВХНИЧВСКИЙ
ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ
сульФА мАрки 400

т 0,004794 |4951з74,20

4423230,00
|\8741,1,7

195!цZ8,95
з97821,66

lll
1 28 l 98.70
260955

,l)

46207,,76

96з9.
994

1,761,7

l230,7
44

з95755,92
,71676.89

l407l
4653495,00

8818.60
l 9442. l 6

4122з,714,зб

l 0027.99

т

мз
тн
к]-
мз

0,000266

7б000

J 028.J

,. ц_
23

a

24

' z,s

т

4х40 мм т
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20
21

шурупы с полукруг

0,079000

1 l797065,00

]

l

I

1

]

мАш._ч

,;
мАш.-ч

]

809623 8.55

!]20,

]

ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ

АцЕтилЕн

]

r
I
i
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прогрАммныЙ комплЕкс ABс-UZ (рЕдАкция 2022.3) 3

КНОПКИ МОНТАЖНЫЕ
скоБы

51
КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ
РЕШЕТЧАТЫЕ СВАРНЫЕ мАссои до 0,1 т

НАСТИЛА ПО ПРОЕКТНЫМ
РУКАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ НАПОРНО-
всАсывАющиЕ дJUI воды дАвлЕниЕм l мпА (l0

54 БЫСТРОРАЗЪЕМНЫЕ -50мм
55 пики молотков

силикАт нА,
КРЕПЛЕНИJ{ ДJUI ТРУБОПРОВОДОВ:

хомуты
РУКАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ НАПОРНОВСАСЫВАЮЩИЕ
дАвлЕниЕм 1 мпА /l0 кгс/см2l, диАмЕтром 50 мм

59

РУКАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ НАПОРНОВСАСЫВАЮЩИЕ
дАвлЕнивм 1 мпА /l0 кгс/см2l, диАмЕтром 38 мм

ЛЕСОВ СТАЛЬНЫЕ
лЕнтА к22б
НАКОНЕЧНИКИ КАБЕЛЬНЫЕ

МЕТАЛЛИЧЕСКИВ
пЕрЕмычки гиБкиЕ, тип пгс-50
полоски и пряжки для крЕплЕнl.UI проводов
ПРИПОИ ОЛОВЯННО-СВИНЦОВЫЕ БЕССУРЬМЯНИСТЫЕ
мАрки пос30

пэ,1090

408265,20

359106,30

1 9346820, 1 7

90377 60

l з153] l

61з21,69

6,7419,45

88l
l28 42955,,24

788000 5 l279,48

l 56400 1.220,10l000

255000 1,74612.09

1220з6,7.54

1,1,142075

60000

8,0 1 6670 364 1 4,00

90,000000 98906,85

45,000000 8157 1.52 38057 l 8.40

01 1890 15,12,7 4,89

\547,70
9799,65

1098?88,60
l l 566,80

52

53 м

.\

58 м

l00шт 0,480200 l 49940.00

]6,1l4,00

м

т
100м lз

7200 l. l 9

216з,7.1|

6J ,ll 2

14000
0,033340

эщЕ!:т|оды диАмЕтром 4 мм
4 мм э5OА т

кг
т

э42А
мАрки Clроли 0,00l649

0,0l0000
828548 l 98

19492,20

2l
2l 84

,728425
,00

9229

з864913,42l0,970l 80з0 шириноЙ 75-150 мм, толщиноЙ 100, 125 MM,III
сортА

кг

мз

l мм
нитки

мз 0,61 63 50з1
ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДОСКИ
нЕоБрЕзныЕ длиноЙ 4-6,5 м, всЕ ширины,
толщиноЙ 32-40 мм III сортА

з860955,00

19492,20м 40,000000

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ
С РЕЗЬБОЙ ЧВРНЫВ ОБЫКНОВЕННЫЕ
(НЕОЦИНКОВАННЫЕ) ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА
20 мм. толшиtIА стЕнки 2,8 мм

з2

40483,80

42з98795,90

2з,79699,6|

779688,00

м 24,00000033

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ
С РЕЗЬБОЙ ЧЕРНЫЕ ОБЫКНОВЕННЫЕ
(НЕОЦИНКОВАННЫЕ) ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА
40 мм. толшинА стЕнки 3,5 мм

м 0,421930з4
ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ОБСАДНЫЕ ПОД СВАРКУ
(БУРИЛЬНЫЕ) УТЯЖЕЛЕННЫЕ НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР
73 мм, толщинА стЕнки 16 мм

м 0,843860з5

ТРУБЫ БУРИЛЬНЫЕ ИЗ СТАЛИ ГРУППЫ Д
С ВЫСАЖЕННЫМИ ВНУТРЬ КОНЦАМИ И МУФТЬ1
К НИМ НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 73 ММ ТОЛЩИНА
стЕнки 7 мм

шт 13,000000 184747,50зб
ШI]АПЫ НЕПРОПИТАННЫЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗНЫХ ДОРОГ
1 тип

4з25,769,00штз,7

l000 шт
4,412458
1,68,7720 5355000,0038

трЕхшАрошвчныЕ типА ш269.9с-гI]у_2
ВТУЛКИ ИЗОЛИРУЮЩИЕ ТЕКСТОЛИТОВЫЕ
долотА

l l30976,00 54399968,2248,1 00020з9
l 5906,42

шт
кг 85680,0040

80967,60 5329з,7,49кг
0,1 85649
6,582 1 0841

пЕрФорАторныЕ типА кдп-52_25

ниппЕль диАмвтром 57 мм

коронки
ГОЛОВКА }IАГНЕТАТЕЛJI

8,0l6670 бз l 89,00 506565,36200 мм42
262з9.50 2912,58

м
кг 0,1ll0004з ВАЗЕЛИН ТЕХНИЧЕСКИЙ

0,003280 3855600,00 12646,з7ДЕТАЛИ ДЕРЕВЯННЫЕ ЛЕСОВ мз44
кг 1,642000 819з,l545 ПРОПАН_БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАJI

6,7001,760,960000кг46
ПРОКЛАДКИ РЕЗИНОВЫЕ (ПЛАСТИНА ТЕХНИЧЕСКАJI
ПРЕССОВАННАЯ)

0.629500 l07l00,00l00шт47
l00шт 0,54900048

БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ
БИРКИ-ОКОНЦЕВАТЕЛИ , _ l60650,00

48l950,001000шт49
10шт50

т
м2

шт

1 5485 l 60,60

7,] 4зз,з0

8457l,52

8 l02 l, l5

3325455,0056 тн
кг57

60
бl
62

63

64

lз227492,60
85680,00

l 606,50
283 8 l,50

|285,20шт

шт
кг

65
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кг 0"676600

Бруски оБрЕзныЕ хвоЙЁых пороД дJI1,1tlоЙ J-b s м.

240l7l7,50

г

97l б l 1_20

-

172259,з4,,

]

]030з 5,44

42 l 3099,80
760070цд

21814984,80

29l9l 9.02

]

890l616.50

I

i

кгс/см2).дцАмЕтром 32 мм L

IIIT lj_

КРОНШТЕИНЫ,

l

l

i

I
]
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прогрАммныЙ комплЕкс ABс-UZ (рЕдАкция 2022.3) 4 пэ,l090

l 285200,00 з4

2 l 36645,00 2179з7,19

бl53l,09 з2020,78

,l65165

1 l 2455,

412977
99 l 746,00

46564,94

6J 4l ,,

67
68

69
ИЗОJUIЦИЕЙ С АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ НА
нАПРЯжЕниЕ 1000 В: кАБЕЛи В
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ОБОЛОЧКЕ, МАРКИ АВВГ,

силовыЕкАБЕли с

СЖИМЫ ОТВЕТВИТЕЛЬНЫЕ
сжим

l000M l98 1 3500,00

l9080,064000l000M

0,1 50000

l268064,000,064000

90
92

131

144
100шт
100шт

0,020400
169000

156151

8989 l 047 l3483657, l 8

1 87382 1шт

1000м

70
ИЗОJUIЦИЕЙ С АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ НА
нАПРяжЕнИЕ 1000 В: кАБЕЛи В
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ОБОЛОЧКЕ, МАРКИ АВВГ,

КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ С

,7l крАн

72 С РЕЗИНОВОЙ ИЗОЛЯЦИВЙ МДРКИ КГ, С ЧИСЛОМ ЖИЛ
1 lx10

С МЕДНЫМИ ЖИЛАМИкАБЕль

и

942480,00 з7699,201000м 0,040000,73

ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ
УСТАНОВОК С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ
нА нАпряжЕниЕ до 450 в с АлюминиЕвоЙ жилоЙ,
МАРКИАПВ, СЕЧЕНИЕМ, ММ2j 4_

1000м 0,027000,74

ПРОВОМ СИЛОВЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ
УСТАНОВОК С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОJЯЦИЕЙ
t{А нАпряжЕниЕ до 450 в с АлюминиЕвоЙ жилоЙ,

ММ2: 6

I000M 0, l 02000,75

ПРОВОМ СИЛОВЫЕ ДЛJI ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ
устАновок с поливинилхлоридноЙ изоlLsциЕЙ
нА нАпряжЕниЕ до 450 в с АлюминиЕвоЙ жилоЙ,
МАРКи АПВ. сЕЧЕнИЕМ. ММ2: 10

кг 0,520400,76

СТЕКЛОЛЕНТА ЛИПКАJI ИЗОЛJtЦИОННАЯ НА
ПОЛИКАСИНОВОМ КОМПАУНДЕ МАРКИ ЛСЭПЛ,
шириноЙ 20-з0 мм, толщиноЙ от 0,14 до 0,19 мм
ВКЛЮЧИТЕЛЬНО ,79146,90 25786060,02кг з25,800000,l7

l l35260.00шт 2,00000078 5q7q30,00
460530,00шт 1,000000,l9 щит пр8501" 800х600х300

UU1,000000 765765,00шт80 щит элЕктричЕскиЙ пр8501, l200X6O0x300
шт 3,0000008l ртл-l Iн.э. 10АПУСКАТЕЛЬ

2,00000082 пускАтЕль элЕктромАгнитны Й ртл-20А, Iн.э. 20А шт
шт 3,00000083 пускАтЕль элЕктромАгнитныЙ ртл_25А, Iн.э. 25А
шт84 ПУСКАТЕЛЬ элЕктромАгнитныи ртл-63А, Iн.э. бзА
шт UUUUUU

41297,| 60
6554

1 2085 мАномЕтры нА l0 Атм
мз86 пЕсок (1,6 т/il4з)

Ilтого по млтЕриАльным рЕсурсАм
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прожЕктор LED 250W350W

5622,7
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Форма Л! 5

Ер,tllкоI IcKoE водохрлIIIIлIIщЕ в HAMA}I гА}rскоli оБлАстl"l
наименование стройки (прелприятия, здания, сооружения)

ВЕДОМОСТЪ ФИЗИЧЕСКИХ ОБЪЕМОВ РАБОТ

ИНЬЕКЦИОННЫЕ РДБОТЫ ПО УСТРАНЕНIIЮ ФИЛЬТРАЦИ}I ВОДЫ В ТУННЕЛЬНОМ ВОДОВЫПУСКЕ

Б. Лечение строцтельных швов стен и потолка

ПРИГОТОВЛЕНИЕ ВРУЧНУЮ ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО
рАстворА клАссА в22,5 с доБАвлЕниЕм

,тронА 2% от вЕсА ,А

ПОГРУЗКА ШЛАМА ВРУЧНУЮ
ПЕРЕВОЗКА ШЛАМА НА РАССТОЯНИИ зкм

в. стен ц потолка

ТОРКРЕТИРОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТИ СТЕН И ПОТОЛКОВ (Т
*20мм +10мм) с примЕнЕниЕм гидроизолирующЕЙ

$

п
т

з

Предложение участника

на весь объем
Единица измеренлul количество

на единицуN п.п. Наименование физических объемов работ

1 5 63l ,,

коэФФициЕнт 1,68. шнк 4.02.00-20. прил.3 п.10.

1 2,88
БурЕниЕ д42мм

1. кАмЕрА зАтворовр
А. Лечение бетона стен и потолка

ДО5МВГРУНТАХГРУППЫ:
l00M10,УСТАНОВКАМИ ПЕРФОРАТОРНОГО БУРЕНИJI ОТ

КОМПРЕССОРОВ

2.

J.

4.

5,

СИЛИКАТИЗАЦИJI ДВУХ РАСТВОРНАЯ (ЛЕЧЕНИЕ
БЕТОНА). ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ С ЛЕСОВ, ПОДМОСТЕЙ
ИJIИ ПОДВЕСНЫХ ЛЮЛЕК, ПРИМЕНЕН КОЭФФИЦИЕНТ К
нормАм зАтрАттрум-1,25, к нормАм врЕмЕни

ЛИКВИДАЦИJI СКВАЖИН. ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ С
ЛЕСОВ, ПОДМОСТЕЙ ИЛИ ПОДВЕСНЫХ ЛЮЛЕК,
ПРИМВНЕН КОЭФФИЦИЕНТ КttОРМАМ ЗАТРАТ ТРУДА-
1,25, к нормАм врЕмЕни эксплуАтАции мАшин-1,25

lмз

20,збlмз

ПОГРУЗКА ШЛАМА ВРУЧНУЮ

2,46

м

м 245,5

т 0,86
п

СКВАЖИН БЕЗ

СИЛИКАТИЗАЦИrI ДВУХРАСТВОРНАЯ (ЛЕЧЕНИЕ
БЕТОНА), ПРИ РАБОТЕ БЕЗ ПОДМОСТЕЙ

l
т 0,862 ПЕРЕВОЗКА ШЛАМА НА РАССТОЯНИИ ДО ЗКМ

l00M2
ГОРИЗОНТАЛЬ_
НОЙПРОЕКШИИ

3

УСТАНОВКА И РАЗБОРКА ИНВЕНТАРНЬЖ ПОДМОСТЕЙ

))ql

2
ПРОБИВКА В БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ ПОТОЛКОВ
штрАБы плоцАдью сЕчЕниJI до 50 см2

з
ЗАПОЛНЕНИЕ ШТРАБЫ СТЕН ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНЫМ
РАСТВОРОМ С ПРИМЕНЕНИЕМ ГИДРОИЗОЛИРУЮЩЕЙ
ДОБАВКИ КАЛЬМАТРОН

l00 м Борозд

l00 м Борозд

100м швА

п)1

))q

ЗАПОЛНЕНИЕ ШТРАБЫ ПОТОЛКА ЦЕМЕНТНО-
ПЕСЧАНЫМ РАСТВОРОМ С ПРИМЕНЕНИЕМ
ГИЛРОИЗОЛИРУЮШЕЙ ДОБАВКИ КАЛЬМАТРОН

п)14

5

100м

мз 1,01

l
2

100м2l НАСЕЧКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ПОД ТОРКРЕТ СТЕН
2 FIАСЕЧКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ПОД ТОРКРЕТ ПОТОЛКОВ l00M2

т

КАЛЬМАТРОН

Страниu -.{

l00M2 1.605

1наиvенование объеmа)

i

0,41]

]

]

,]
]

]

1

t
I

]

l.rg7
0.з08

42,5



прогрАммныЙ комплЕкс ABC4-UZ (5. 1 )

ТОРКРЕТИРОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТИ СТЕН И ПОТОЛКОВ (Т
*20мм ) с примЕнЕниЕм гидроизолирующЕЙ

z п 421602613

J l00M2
КАЛЬМАТРОН

ПОГРУЗКА ШЛАМА ВРУЧНУЮ
ПЕРЕВОЗКА ШЛАМА НА РАССТОЯНИИ зкм

коэФФ шнк 4.02.00-20. прил.3 п.10.
т

рАздЕл 3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ТРУБОПРОВОДЫ

3 1 5 6l ,,

Прочие paqgIll _
т 0,48l ПОГРУЗКА ШЛАМА ВРУЧНУЮ
т 0,482 ПЕРЕВОЗКА ШЛАМА НА РАССТОЯНИИ ДО ЗКМ

КОЭФФИЦИЕНТ 1,68. шнк 4.02.00_20. прил.3 п.10.

0,6656
БурЕниЕ д42мм

ск7р
А. Лечение бетона стен и потолка

ДО5МВГРУНТАХГРУППЫ
l00M10,УСТАНОВКАМИ ПЕРФОРАТОРНОГО БУРЕНИЯ ОТl

1мз 4,922
СИЛИКАТИЗАЦИJI ДВУХРАСТВОРНАЯ (ЛЕЧЕНИЕ
БЕТОНА), ПРИ РАБОТЕ БЕЗ ПОДМОСТЕЙ

м 66,563 ЛИКВИДАЦИJI СКВАЖИН
Прочие работы

л)l ПОГРУЗКА ШЛАМА ВРУЧНУК)
0,2

т
т2 ПЕРЕВОЗКА ШЛАМА НА РАССТОЯНИИ ДО ЗКМ

Б. Лечение строптельных швов стен и потолка
l00M2

ПОКРЫТИJI
0,з5l РАЗБОРКА ОПАЛУБКИ ИЗ ЛИСТОВОЙ СТДЛИ С ПОТОЛКА

l00 м Борозд2
ПРОБИВКА В БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ СТЕН ШТРАБЫ
площАдью сЕчЕниJI до 50 см2

0,6зJ
ПРОБИВКА В БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИJIХ ПОТОЛКОВ
штрАБы плошАдью сЕчЕниJI до 50 см2

100 м Борозд

l,53100м швА4
ЗАПОЛНЕНИЕ ШТРАБЫ СТЕН ЦВМЕНТНО-ПЕСЧАНЫМ
РАСТВОРОМ С ПРИМЕНЕНИЕМ ГИДРОИЗОЛИРУЮЩЕЙ
ДОБАВКИ КАЛЬМАТРОН

l00M 0,635

ЗАПОЛНЕНИЕ ШТРАБЫ ПОТОЛКА ЦЕМЕНТНО_
ПЕСЧАНЫМ РАСТВОРОМ С ПРИМЕНЕНИЕМ
ГИДРОИЗОЛИРУЮЩЕЙ ДОБАВКИ КАЛЬМАТРОН

мз 0,786

ПРИГОТОВЛЕНИЕ ВРУЧНУЮ ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО
рАстворА KJIACCA в22,5 с доБАвлЕниЕм
КАЛЬМАТРОНА 2%ОТ ВЕСА ЦЕМЕНТА

Прочие работы
l
2

I

2

J

1,56

з l6,8

4,89з

м

ПЕРЕВОЗКА ШЛАМА НА РАССТОЯНИИ зкм

1мз

ПОГРУЗКА ШЛАМА ВРУЧНУЮ
т

В. Инъекция за бетон Стен инъекционными
ДО5МВГРУНТАХБурЕниЕ д42мм г

l00M1 0,УСТАНОВКАМИ ПЕРФОРАТОРНОГО БУРЕНИJI ОТ

сквАжин

ИНЪЕКЦИJI ЗА БЕТОН СТЕН
РАСТВОРАМИ

т з,66l ПОГРУЗКА ШЛАМА ВРУЧНУЮ
з,662 ПЕРЕВОЗКА ШЛАМА НА РАССТОЯНИИ ДО ЗКМ т

пе стен и потолкаг
l00M2l НАСЕЧКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ПОД ТОРКРЕТ СТЕН

2 НАСЕЧКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ПОД ТОРКРЕТ ПОТОЛКОВ l00M2
4J
2,4

7,2

l
2

l;76
1,16

А. Подземный
МОНТАЖ РАСТВОРОПРОВОДОВ НА БРС. Д38ММ

8мм i

двц4оцт4]щ |АсJвороп8овоjов цА Ерс: д]

С-гранич -.1

l00M
100м

при
29-t

l
i

4 i покрытиJI нА кАждыЕ 10 мм доБАвlUIть к нормАм 100м2 ,605 ]]

ИНЪЕКЦИОННЫМИ

лрg""9
l

l, т

]

]
-,.-1 --

l

I

]

]

i

_-__ ,. . !

l]
)

]

l,5з

I

l

489.з
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прогрАммныЙ комплЕкс ABC4-UZ (5. 1 ) з п 421602613

3 4 6l 2

l,25
1,25

1 ,ý5

J
4

100м

100м

l00M
0ммМОНТАЖ ТРУБОПРОВ

l,25100м6 ДЕМОНТАЖ ТРУБОПРОВОДОВ ДЛJI СЖАТОГО ВОЗДУХА.
д5Oмм

I00M о2"|
МОНТАЖ РВЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДЛЯ РАСТВОРА
нА Брс. д38мм

0,2100м8 ДЕМОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДЛЯ РАСТВОРА
Брс. 8мм

100м9
монтАж рЕзиноткАнЕвых рукАвов дJUl воды нА
Брс, д5Oмм

100м

0,2

0,210 ДЕМОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДЛJI ВОДЫ НА

0,2l00Ml1
МОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДЛJI СЖАТОГО
воздухА нА Брс. д5Oмм

l00M 0,2|2 ДЕМОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДJUI СЖАТОГО
нА Брс.

9шт,lз МОНТАЖ КРАНОВ ПРОБКОВЫХ ДИАМЕТР 50ММ
шт, 9ДЕМОНТАЖ КРАНОВ ПРОБКОВЫХ ДИАМЕТР 50ММ,l4

1

ДВМОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДЛЯ РАСТВОРА

l

0 )ý

0,25

Б.

нА Брс. 8мм

нА Брс 8мм

100м

l00M

МОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДJ,lJ{ РАСТВОРА

2

0,25l00Mз
МОНТАЖРЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДJЯ ВОДЫ НА
Брс. д5Oмм

l00M 0 )5ДЕМОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДЛЯ ВОДЫ НА
Брс. д5Oмм

4

l00M 0,255
МОНТАЖ РЕЗИНОТКАНЕВЫХ РУКАВОВ ДJUI СЖАТОГО
воздухА нА Брс. д5Oмм

0 )ý6

шт
l00M

J,7

JштKPAFIOB ПРОБКОВЫХ 50мм8

шт. J1

шт,двмойiдж оьорудовднри нд открытой плоtilддкв,
мАссА 0,5 l2T, рАстворомЕшАлки рм750

шт

J

lз
МОНТАЖ НАСОСА БУРОВОГО АНБ-22 НД ОТКРЫТОЙ
площАдкЕ, мАссА 1,4T

шт4 дЕмонтАж нАсосА Бурового лнБ-22 нд открытой
площАдкЕ, мАссА 1,4T

шт

l

25
монтАж нАсосА нБ-з-120/40 нА открытой площддкв,
мАссА 0,68т

шт 26 дЕмонтАж нАсосА нБ-з-120/40 нд открытой
площАдкЕ, мАссА0,68т

шт l7
l8

МОНТАЖ НАСОСА ДJ']JI ВОДЫ
дЕмонтАж нАсосА длJI воды 2к6, мАссА 0,092т

2кб. мАссА 0,092т
шт

2шт

шт 2l0

9
монтАж оБорудовАниrI в зАкрытых сооружЕниrIх
(шАхтА), мАссА 0,3зlт рАстворомЕшАлки рм350

ДЕМОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ В ЗАКРЫТЫХ
сооружЕниJIх (шАхтА), мАссА 0,3з lT
рАстворомЕшАлки рмз50

р
МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИJI НА
мАссА 0,5 l2T, рАстворомЕшАлки рм750

4. тЕхнологичЕскоЕ о
площАдкЕ,

овАниЕ

2

коэФФициЕнт 1,68. шнк 4.02.00-20. прил.3 п.10.
рАздЕл 5. ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

А.
МОНТАЖ БЛОКА УПРАВЛЕНИJl ШКАФНОГО
ИСПОЛНЕНИ Я ИЛИ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО ПУНКТА
tшкАФ], устАнАвливдвмый нА полу, высотА и
ширинАдо l700X1l00MM

1

i
l

Странич - 4

шт

f
]

]

l

l

]

L

i

МОНТАЖ КРАНОВ ПРОБКОВЫХ ДИАМЕТР 50ММ

ý

-i

]
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l

ДЕМОНТАЖ БЛОКА УПРАВЛЕНИJI ШКАФНОГО
ИСПОЛНЕНИJI ИЛИ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО ПУНКТА
tшкАФ], устАнАвливАЕмыЙ нА полу, высотА и
ширинАдо 1700xl100MM

шт2

з3

МОНТАЖ ПУСКАТЕJUI МАГНИТНОГО ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИЯ ОТДЕЛЬНОСТОЯЩЕГО,
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА ПОЛУ, НА

шт

ток" А. до 40

з

ДЕМОНТАЖ ПУСКАТЕJUI МАГНИТНОГО ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИЯ ОТДЕЛЬНОСТОЯЩЕГО,
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА ПОЛУ, НА
ток. А- до 40

шт

l00шт 0,01

4

5 монтАж прожЕкторА LED _250W/з5OW LED
100шт 0,016 прожЕкторА LED _250wз5OW LED

0,27100м,7 монтАж 6
100м 0,2,|8 6 мм2сЕчЕниЕм

0,12l00M9

КАБЕЛИ ДО 35 КВ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦЛUIМ
И ЛОТКАМ. КАБЕЛЬ С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПОВОРОТАХ И В
концЕ TPAсCЬL мАссА l м, кг, до 1

l00M 0,l2l0 ДЕМОНТАЖКАБЕJU{

ll

12

КАБЕЛИ ДО З5 КВ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИJIМ
И ЛОТКАМ. КАБЕЛЬ С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПОВОРОТАХ И В
концЕ трАссы, мАссА 1 м, кг, до 2

МОНТАЖ БЛОКА УПРАВЛЕНИJI ШКАФНОГО
ИСПОЛНЕНИJI ИЛИ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО ПУНКТА
tшкАФj, устАнАвливАЕмыЙ нА полу, высотА и

100м

100м

lшт

1,25

l

ширинА l700xl1

АжкАБЕля

Б.

l

шт l

ДЕМОНТАЖ БЛОКА УПРАВЛЕНИJI ШКАФНОГО
ИСПОЛНЕНИJI ИЛИ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО ПУНКТА
tшкАФ], устАнАвливАЕмыЙ нА полу, высотА и
ширинАдо l700xll00MM

2

шт3

МОНТАЖ ПУСКАТЕJUI МАГНИТНОГО ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИJI ОТДЕЛЬНОСТОЯЩЕГО,
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА ПОЛУ, НА
ток. А. до 40

5

)

l

4

l6

ДЕМОНТАЖ ПYCKATEJUI МАГНИТНОГО ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИJI ОТДЕЛЬНОСТОЯЩЕГО,
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА ПОЛУ, НА

МОНТАЖ ПУСКАТЕЛЯ МАГНИТНОГО ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИJl ОТДЕЛЬНОСТОЯЩЕГО,
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА ПОЛУ, НА
ток. А. до l00
ДЕМОНТАЖ ПУСКАТЕJUI МАГНИТНОГО ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИJI ОТДЕЛЬНОСТОЯЩЕГО.
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА ПОЛУ, НА

шт

шт

IllT

0,0ll00шт,7 монтАж прожЕкторА LED _250ч//з5OW LED
l00шт 0,018

100м 0,49 монтАж проводА. сЕчЕниЕ, мм2, до 6
l00M 0,4ДЕМО[lТАЖ ПРОВОДОВ СЕЧЕНИЕМ !О: б ММ2

1,02

I00M

прогрАммныЙ комплЕкс ABC4-UZ (5 1)

l0
l1 провод, сЕчЕниЕ, мм2. до 35

Аж сЕчЕниЕм з5 мм2
КАБЕЛИ ДО З5 КВ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ i

lз И ЛОТКАМ. КАБЕЛЬ С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПОВОРОТАХ И В
концЕ трАссы, мАссА l м, кг, до l

14 АЖКАБЕJUI
кАБЕли до з5 кв по устАновлЕнным конструкциrIм
И ЛОТКАМ, КАБЕЛЬ С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПОВОРОТАХ И В
концЕ трАссы, мАссА l м, кг, до 2

4 п 421602613

5

12

l5

100м
l00M 1,02

1,04

n 7ý

100м

l00M

l

i

I

].]

] 16 дЕмонтлж кАБЕJIrl

Страниu - 4

100м 0.25

l

_ дЕмонтАж прожцщторА LED -25qущqчщцц _

l

I

I

l

j

l

i

I

г

]

]
i

i

I

i
I

l

I

]

I

]



прогрдl\{l\1ньlii ко\lппЕкс двс-t_iz (рЕддкц1.1я 2022 _,r)
,l] l6026l I

Форь!а N 5

EPTIlKoHcKoE водохрлнилищЕ в нлмлIlглнской оБллсти

локлльнАя рЕсурснАя вЕдомость лъ 01 10-оср-3-1 003
(локальная ресурсная смета)

ИНЬЕКЦИОННЫЕ РЛБОТЫ ПО УСТРЛПЕНИЮ ФИЛЬТРЛЦИИ ВОДЫ В ТУННЕЛЬНОМ ВОДОВЫПУСКЕ
(наименование работ и затрат, наимеиование объеfrа)

основание:
количество

Единица
измерения

на ед

измерения
[{аilменованле работ и атратN п.п

Шифр номера
нормативов и

коды ресурсов

64 5l ,

злтрлтдм нл эксплултдц}lю млшltн. производство строитЕльных li спЕцилльных
в шлхтлх, рудн[lкдх, мЕтрополлlтЕнлх, тоннЕлях и других подзЕ]иных соорУжЕниях, в тоМ

чIIслЕ спЕцлlДльЕого нлзнЛчнltя: пРl,t отСутствлlИ врЕдllых услОв}lli производствА рАБот, прЕдусмАтривАющIlх рАБоту с сокрАщЕнным
рлБочим днЕм. шнк 4.02.(ь20 прлtл.3 п.10.

коэФФицлlЕнт 1,68 к HOPNL4,M злтрлт трудл,
строитЕльных рлБот в подзЕмных условлiях

и потолклл. лЕчЕниЕ
БурЕнлIЕ д42мм г, ДО 5 М В ГРУНТАХ fРУflПЫ; 10,УСТАНОВКАМИ ЛЕРФОРАТОРНОГО 10ом 2,Е8шЕ0401-055-07l

КОМПРЕССОРОВ
90,72 16!'.27збчЕл._ч

1l1
чвл._ч Е],05921,2 3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕJIЕИ
ЗАТРАТЫ ТРУДЛ МАIIIИНИСТОВ

мАIlL_ч 8],0592 239,2]05l,] 586 УСТДНОВКИ ПЕРФОРДТОРНОГО БУРЕНИJI IIРИ РАБОТЕ ОТ 11ЕРЕ,ЩИЖНЫХ КОМПРЕССОРОВ, ГЛ}ЪИНА
Б}?ЕниJI до 25 м, дtАмЕтр 48-60 мм

8з,0592 2з9,2i05мАlIL-ч14 66l компрЕссоры пЕрЕдвижныЕ с .щигАтЕлЕм внутрЕннЕго сгорАния дАвлЕниЕм до 686 кги (7 Атм.)
l1,2 м3/мин

1,9656 5,6609мАш._ч1,5 нАсосы Б}?овыЕ дJUl нАгнЕтАнлш IромывочноЙ жлrдкости подАчА 0,9-7,2 мзд, ндlор 400-200 м
мзlб 2з,{69 водА
штдолотА трвхl]_lАрошЕчныЕ типА ш269,9с_гну_2|.,7 з95з8
шт1,8 40Е98 коронки пЕрФорАторныв типА кдп-52_25

,| l6,4lб

2,46{юlмзE503_r1_3 силлlклтllзАцrtя двухрАстворнля (лЕчЕнrtЕ БЕтонА), прt{ рАБотЕ БЕз лодмостЕlt
чЕл _ч2| l здfiдiьi трУдд рАБо.пfi-строЙiЕлЕй
чЕл _чЗЛТРАТЫ ТРУДА МАIЛИl{ИСТОВ2.2 з

1.7808

o,iBli
2,з 14i

-'--- дiтвгiты э.lтвктрондсосныЕ с рЕгулировдниЕv подА.м БрЯнуюдJtя нЕйтрАльных )о4дкОСТЕй И
суспЕнзлй, подАчлдо looo мзд, нАпор l00 м

мАIIl._ч

мАш,-ч2.4 l 268 , нАIнЕтАния промывочной жлцкости подАчА 0,9-7,2 мзц нАIIор 400-20о мнАсосы Б}?овыЕ длJI
мАIц,_ч

],848

1,9992

l4,05] 5

4,з Е08

,1,9l8

4,5,16l

L,_t_r-9:,

?,5 l 60з РАСТВОРОМЕШАЛКИ ДJUl IlРИГОТОВJIЕНИЯ ВОДОЦЕМЕНТНЫХ И ДРУГИХ РАСТВОРОВ 350 Л

5,1 2,17мАш,-ч 2,08зz26 1605 рАстворомЕшАлки дJUI приготовлЕниJI водоtЕмЕнтных и друтLD( рАстворов 2000 л
мАIп,_ч о,lа12 1,19852,1 2199 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪВМНОСТЬЮ ДО 5 Т

20,36шlмз3 Е0503_(ю4-0з
кн.1 тч_3
п_3-2

кЗтР=1,25,
КЭМ=1,25

сил1.1клтлlзлция двух рлстворнля (лЕчЕнrtЕ БЕтонл). пролiзводство рлБот с лЕсов,
подмостЕrt }tлп подвЕсных люлЕк, прлlмЕнЕн коэФФrlцrtЕнт к ttорNtдм зАтрАт трум-
1,25, к нормлм врЕмЕни эксплултлции мАшлtн-1,25

145,з704з.1 1

12,з992
чЕл,_ч
чЕл,-ч

,l,,l1

0,609з

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ_СТКiИТЕЛЕЙ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIIlИНИСТОВ

мАiII_ч 45.з2 l 4дгрЕгдты эJIЕктрондсосtьiЁ?'iЕavjiЙовд}UЕй поддчи вручную &,ш нЕЙтрАJъных )с.lд(остЕЙ и
сусIlЕнзий, подАчА до 1 оо0 м]д, ндlор l оо м

з,з l4l

мАш,-ч 2,з, 47,0]16з4
],5

I26E

l 60з

ндсосы БуровыЕ длJl нлгнЕтдниrl IромывочноЙ ж}цкости пОдАчА 0,9-7,2 М3Д, HAIIoP 40О-200 М

2,604 53,0I 74],6 l 605 рАстворомЕшАлки дJUl приготовJlЕкия водоtЕмЕнтнрж и друтих рАстворов 2000 л
0,609з,,7 2499

,l2.5000
мАш._ч

м4 E0503-002_0l

АВТОМОБIШИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
ликвплдцIlя сквАжин

0,Е0644l 1
з4,272

1 6,422

чЕл,_ч
чЕл,,ч 0,з8644.2 з

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧID(_СТРОИТЕЛЕИ

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIllИНИСТОВ
0,03збмдlI_ч4.з 97Е JIвБЕд{и элЕктричЕскиЕ, тяговым усилиЕм до зl,з9 (з,2) кн (т)

мА]lI.-ч4,4 2040

!,:l]8
l4,994

1,4]8мАlп._ч
0,з52Е

0.0ззб4.5 ?499
_ устАновкишпд}IтАlцlош]ыЕю ц]lдlц

АВТОМОБИJIИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
0,00002т,tб зOз22 БОЛТЫ СТЮИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ

Бруски оБрЕзныЕ хвойньж породдJIиной 4_6,5 м, шириноЙ 75_1 50 мм, толщиноЙ 10о, 125 мм, lll сортА м]41 36029

0,00085

0,5l?.ý

0,02l25

j,Oц
0,0005,1.8 з 7585 ТР}ЪЫ БЕСШОВНЫЕ ОБСАДНЫЕ ПОД СВАРКУ (Б}ТИЛЬНЫЕ) УТЯЖЕЛЕННЫЕ НАРУЖНЫИ ДИАМЕТР 7] ММ,

толlIц,IнАстЕнки lб мм
м

м 0.00l4.9 37589 ТРУБЫ Б}?ИJЬНЫЕ ИЗ СТДЛИ ГРУПIЫ Д С ВЫСАЖЕННЬIМИ ВНУТРЬ КОНIJАМИ И МУФТЫ К НИМ НМУЖНЫЙ
д,]АмЕтр 7з ммтоJtrцинА стЕнки 7 мм

0,002

0,0425

0,0Е51000 шт4l0 40885
кг 0,00022 0,009354,11 41з1,|

втуJIки изолир},юпц.{Е тЕкстолитовыЕ
головкА нАгt{ЕтАтЕлJt

кг 0,33l54|2 4l 478
0,40]754,1з .1l 7Е4

ншIIIЕJъ д{АмЕтром 57 мм
длинои 200 мм м

0,726,754,1,1 рукдвд рЕзиноткднЕвыЕ ндпорt{о_всдсывдющиЕ д,,Ut воды ддвлЕниЕ1\,f ] мпд (l0 кгс/см2)"
ДИАМЕТРОМ З2 ММ

415

52609

бз697 крЕплЕнtljl дJUt труБопроводов кронштЕЙны, плАнки, хомуты
5 Е0503_002-01

KH-l тч_3
п.3.2
K3TP=1,25,
КЭМ=1,25

ликвllдлцлlя сквлж}lн. производство рлБот с лЕсов, лодмостЕЙ или подвЕсных
люлЕк, примЁнЕп коэФФ[tциЕнт к нормлм зАтрАт трудА-1,25, к нормлм BPEMEH1I
эксплултлции мАшин-1,25

м

кг
м

чЕл,-ч5,i ] 1,008

0,483 l I 8,5765з чЕл._ч5.2

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧID(_СТРОИТЕЛЕИ

зАтрАты трудА мдflинистов
l0,з 1 15,]

l 08,2655

lчlАш -ч
мАItl-ч5.4

97Е

2040

лЕБЕдки элЕкl,рtltЕсклlЕ, тяговыNl усилиЕNI до j l.з9 (],2) кн (т)
УСТАНОВКИ L{ЕNIЕНТАIЦОННЫЕ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ 1 5 МЗД

0,042

0,0.12
9.У'

10,з1 155 2499 до5тАВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ мАш,_ч
т 0,00002 0,0049]

100. t 25 l\,II\4, ш сортА75_ Ivl]V,

0,j 2275

мз

0,0| 7l

0.0095

2,15,5000

24,7

]

0,0005
БРУСКИ ОБРЕЗНЫБ
ТРУБЫ БВСШIОВНЫЕ ОБСАДНЫЕ ПОД СВАРКУ (БУРrLЫiЫЕ) УТЯ)KЕЛЕННЫЕ
толщttнА стЕнки lб !l}1

5.6 ]0з2]
]602s
з 75 8_ý

Странич - l 5

д[lАмЕтр ?з мм. м

0,40з75 
]

]

]

\1

's i

126s 
* -

рАстворомFlIIАлки пля приготовлЕния водоLlЕмЕнтных и друг}lх рАстворов з50 л д{ф,-"
мАш.-ч

)095

,-т



прогрдNlмныЙ коNlплЕкс дBC_L]Z 1 рЕдАкцtlя ]0:2 ] i

5,9

,12l6026l 1

,l 5 6l 2,

l

l
0,00] 0.?455м

0,49]5l0
0,05,10l5.1 1

кг
кг

L000 tl]T 0.002

0,0078 l,9 i,r95,l2
м 0,0095 2,зз23

внутрь конtlАми и муФты к нимТПЪЫ БУРИЛЬНЫВ ИЗ СТАЛИ ГРУlIIЫ Д
]] ]vll\l стЕнки 7 i!1M

ВТУЛКИ ИЗОЛИРУЮЩИЕ ТЕКСТОЛИТОВЫЕ
головкА нА_гttЕтАтЕля
нипrтЕль диАмЕтроNl 57 ltrM

200 N{MштуlЕр

,10885

4t784

41317

5,l з
м 0,0171 4,198I

5. l4 52609

2,зз2зкг 0,0095бз69,7

РУКАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ
з2 N[!ll

КРЕПЛЕНИЯДJUI ПЛАНКИ, ХОМУТЫ

дJUI воды дАвлЕниЕм l мпА (l 0

5,15
1,ш0{)6 Е

1 8,з9мз 1 8,]9
6,1 2з469

0,062 0,062тнз4з14 ЩАВВЛЕВАЯ КИСЛОТА

норNIлN{tl

6-2
т 2,2,7

6.з з45lб мАрки 400нАзнАчЕн}Ut сульФАпорт
.1,26тн 4,26сиJIиклт нАтриJl( 1,44 г/смз)6.4 59l 92

мз 0,29
6.5 99901 0 пЕсок (1,6 т/мз)

шллмл
чЕл._ч 0,9705зб 0,8з466],7.| l зАтрАты

0,4l 8992чЕл,_ч 0,4872ЗАТРАТЫ ТРУДА МДIIИНИСТОВ7.2 3
0,4812мдll,-чдоlOтlбз,7 

-з
т 0.8600нл рАсстоянлlи8 ЕзlG,l0оз

0,07з752 0,063427чЕл _ч
8,1 з

0,0,7з752 0,06з427мАIп -ч
зАтрАты

lбза.2
100м2

горлlзонтл
льной

проЕкцлtлl

9 E807-2-1

чвл,_ч l1

0,.ll{ю

5]8
9,1 t

Il рлзБоркА лlнвЕнтлрных

ты трудА
чЕл,-ч 0,з024 0,12з984

9.2 з зАтрАты
мАш._ч 0,з024 0, l 2]98,1АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т9.з 2499

проБ}lвкА в БЕтонных конструкцrtях стЕн штрлБы площлдью сf,чЕнtlя 10о м10

5,5дАнньlм

СТРОШТLПЬНЫХ
2,29m

мз
м2
т

9,4

9,5

9.6

до 50 см2Е4603-012-02

АЛИ ДЕРЕВЯННЫЕ ЛЕСОВ
llАстилА

стАльныЕАл].t lE9

410а2

бз94,1

51622

166,9685чЕ,q _ч
10, l 1 злтрАты трум рАБоч}D(_строитЕлЕи

чЕл._ч ] 7,7408 40.626,1ЗДТРАТЫ ТРУДА МАlIIИНИСТОВt 0.2 ]
мАш,-ч l 7.7408l0,3 660 компрЕссоры пЕрЕдвижныЕ с lЕигдтЕлЕм внутрЕннЕго сгорАния дАвлЕ}lиЕм дО 686 КПА (? АТМ.) 5

мз,ъ4ин
8],2529

40,626,1

мАlп-_ч з5,48lб10,4 1 199 молотки Фи рдsотв от гврЕдвt кных компрЕссоЕых стАнrий отБоIЫЕ rпfiвмАтиrlЕскиЕ
l00 м

Борозд
0,230о11 Е4603-012-05 проБивкл в БЕтонных коIlструкцпях ПОТОЛКОВ ШТРДБЫ ПЛОЩАДЬЮ СЕЧЕНИЯ ДО 50 СМ2

] l,?0Eчвл,-ч lз7,8608
I ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЛЖ_СТРОИТЕЛЕИ

чЕл,-ч 34,1 04 7,84]9l12 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
3.1,1 0,1 7,84з9IvlAIlI -чl l,з 660 коlчlпРЕссоРы пЕрЕдвижныЕ с двигдтЕлЕм внутрЕннЕго сгорАния дАвлЁниЕм до бЕб кпА (7 Атм ) 5

мз/мин
мАш._ч 68,208 l 5.687ЕМОЛОТКИ 11РИ РДБОТЕ ОТ ПЕРЪДВИЯЙIХ КОМIРЕССОРНЫХ СТД{ЛЙ ОТБОЙНЫЕ IIШВМДТИ!ШСКИЕl 1,4 l 199

2,29{юIOOM швАl2 E0701-037-01 злполнЕнлiЕ штрдБы стЕн цЕмЕнтIlо-пЕсчлныNt рлствором с примЕнЕн!lЕм
гItдроизолIlрующЕЙ доБлвкt! кл_лц\{4ft9ц

]9,8lб 91,1786чЕл,-чЗАТРАТЫ ТРУДА|21 l
lчiАш,Ч12,2 2086 люльки
lfi)ME0701-039-0tlз

чЕл -чl3,l 1

злполIIЕнлtЕ штрдБы потолкд цЕмЕнтно.пЕсчлным рлствором с прлtмЕнЕниЕм

ты трудл
мз

4l l65

0,230о

1,1,9,76

1,0lm
l24,з2

Е69_12_1l1

1,1. l I

прлlготовлЕнtlЕ вручную цЕNIЕнтно-пЕсчлного рдстворл клдссл в22,5 с ДОБАВлЕн!tЕМ

t.Oo{Xl
??22|, . 11!:а9

МЛТЕРИЛЛЫ НЕ УЧТЕННЫЕ НОРМДМИ15 Е
мз 0,392з469 водА
т 0,56

15.1

l5,2 з45lб сульФАтостоикии, мАрки 400портлАндrЕмЕнт спЕLрильного
l 1,2

0.39

0.56

кгКАJЪМАТРОН (ПРОИЗВОДСТВО США)15,з 7700l 0
0,7,19990l0

l,9605l6.1

мз 0,l5,4

чЕл.-ч

пЕсок (1,6 тл4з)

llJлдмА вручную
трудА

чЕл.-ч 0,4812 0,9E4l 44l6.2 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
0,1872 0,9841 44мдп_ч16,з l63 лвтомоБиJIи_сАмосвАлы грузоподъЕмностью до l0 т

l0T
стЕн и

зкмE3l{blm]
зАтрАты

ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ
в.

5,7,42

5,7з

т
3

lбз

1

з

мАIlL_ч

l7

1,7.2

I7,1

чЕл -ч
чЕл -ч

181

1 Е.2

ЗАТРАТЫ ТРУДА
зАтрАты

мАш,-ч659

]t{Аш.-ч

5.7]

5,73

lE]

l8,4 ] l99

комIIрЕссоры пврЕдвихGlыЕ с двигдтЕлЕм внутрЕннЕго сгорАниJI дАвJIЕниЕм дО 686 кПА (7 АТМ,) 5

молотки при рАБотЕ от пЕрЕдвижньх комIрЕссорных стАнциЙ отБоrlныЕ
мз/мин

l9 Еб1_027_0.1 tф]lt2
19.1 1

чЕл,_ч

,,4з i8

,1.1з

6,9,1192 ]

ц,4_q_Ечц4_ц_о_р_Еrд_ц_о_gI9ц--ц-о-дJ_о-"t$-l-ЕI_цqI_о-лк9в-____-___jдiрдты iрудд рдБоtIrD(-строитЕлЕй
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIПИНИСТОВ

мАIII _чl9,з 659

19,4 ] 199

двигАтЕJЕм внутрЕннЕго сгорАниJI дАвлвниЕм до 686 кпА (7 Атм,) 5

молотки при рдБотЕ от IIЕрЕдвижных комIрЕссорных стАнLц.{Й ОтБОlаIЫЕ ПtIЕВМАТL+IЕСКИЕ

КОМIРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С
мз,мин

мАш -ч

l00lll2E2901-162-0120

45,1 t

99,27чЕл _ч

чЕл _ч

торкрЕтировднIлЕ повЕрхностлt стЕн и потолков (т =20мм +10]ll]l1) с прлlмЕнЕниЕм

ЗАТРАТЫ ТРУЛА
зАтрАты

20 l
20.2

1

з
кн

l5.1

6,94 2. l з75

l з75

?.L1?5

l .6692

1,6050

АтЕльныЕ шАхтныЕ с тяговым усиJиЕм lз,?з203 956

С,rраниш - l5

NtАtu _ч 1,04

)

i
]

АвтомоБили-сАN{освАлы грузоподъЕNrностью до 10 т

I 1,I

кл пLN|Атрalнл 2ol. от Rr,aл IlF.мЕl{тд.
tlЕл,-ч

, оrп)
чЕJL-ч 0.07з752 0.I4

70,1 8

q,4



l1рогрдlч1]!{ныЙ комгIjIЕкс, Авс UZ (рЕдАкl]ия :0]: ])

61 5l 2 3

20,4 1 157

] 802

1969

205
2с;
2о.,| 2|зб

0.1.)002208

Е\,1кос,гью i00 ,гI

м, всЕ ширины,ПОРОД ДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕ з2-40 мз

УСТД{ОВКИ БЕТОНОСМЕСИТЕ],ЬНЫЕ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ С

ПIlЕВМАТИЧЕСКИЕмолотки
сттЕлЕжки

]\,lАш,_ч

lчlАш.-ч

мАш_ч
iltАш _ч

пиломАтЕрllАлы
мtй lll сортА

0,07 0, l l:]520,9

30407

збоп

2,0I5 з,2з4lшт20,10 58з05 пики для отБоt'iных мlолотков
1,6050при ltзNrЕнЕнrlrl слоя торкрЕтIlровлнного покрытия нл клждыЕ l0l\lN{ доБлвлять к

нормлм 29-01-162-1. 29-01-1 62_2
2| Е2901-1б2-03

9,68чЕл,-чЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧID(-СТРОИТЕЛЕИ21 1 l t 5,5364

22,,t0581з.962l,2 3 зАтрАты трудА мдllинистов
0,8 l 8552\з 956 с тягоt}ым усилиЕм ] ],7] (l,4) кн (т)JIЕБЕДКИ ВСПОМОГ

ТЕЛЕ)O(И ВСПОМОГДТЕJЪНЫЕ СТАНЦИОННЫЕl802
21.5 с БЕтоносмЕситЕлвмЕмкостью 500 лУСТАНОВКИ БВТОНОСМЕСИТЕЛЬНЫ Е

2,06

2,06

мАш _ч

IчtАш _ч

IvlAtl] -Ч

IчlАIlL-Ч

2|6 2\зб
Е млтЕрtlАлы нЕ

],l l 1,1 lNrз22.1 2з469
т з,84 з,8422.2 з45lб - портл,\ндЕIr,внт бйrид,ъноiб нАзнАчЕниJ{ сульолтостоfu<td, мАрки 400

76,8кг 76,822з 7700l 0 КАЛЬМАТРОН (ПРОИЗВОДСТВО США)
мз ,71

6"7|

т23

пЕсок т22.4 99901 0

E311-5().l
прочllЕ рАБоты

0,5,717 0,2,7,7296чЕл.-чЗАТРАТЫ ТРУДА7з.1 1

чЕл,_ч 0,1з922з2
0, l 392мыfi,-ч 0,292зз

з

16з
т 0.480024 Езrь1003 пЕрЕвозкл шлАмд нА рАсстоянлl}l до зкм

чЕл.-ч 0,04з9 0,02] 072ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
мАIп._ч 0,04-]9АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮДО 10 Т2А,2 16з

lшм

коэФФициЕнт 1,68 к нормлм злтрлт трул4., злтрлтлм нл эксплултАцию млш]Iн.
строитLllьных рлБот в подз[мных условиях в шлхтлх, руднllклх, мЕтрополитЕнлх, тоннLrIях и друrих подзЕмных сооружЕниях, в Tol\t
числЕ спЕциЛльного нлзнЛЧНлlЯ: ПР}I оТСутствлtи врЕДllых условllЁl проllзводствЛ рАБот, прЕдусмАтривлющих рАБоту с сокрдlllЕllным

шнк,1.02.0G,0,1 лРиЛ. 3 п.10.

и потолкл

012

рдБочIlм

л.
0,6656

производство стро}tтЕльных и сп Ец[|лл ьн ых

E0,101-05l07 БурЕниЕ д42мм глуБиноЙ до 5 м в грунтлх груIIпы: 10,устлновклми пЕрФорлторного
БурЕнлlя от пЕрЕдвI!жtlых компрЕссоров

,<

чЕл,-ч 90"7225.1 l
чЕл _ч Е],0592

60.з8]2
55.28,1225.2 з

зАтрАты трудл рАБоцr(_строитЕлЕи
зАтрлты трудА мА1lIинистов

мдlI_ч25з УСТАНОВКИ IЕРФОРЛТОРНОГО Б}?ЕНИJI IРИ РАБОТЕ ОТ ПЕРЕДВИЖНЬШ КОМIlРЕССОЮВ, ГЛУБИ}lА
Б}?ЕниJI до 25 м, диАмЕтр 48_60 мм

55.2842

55,2842мАш _ч254

586

661 комIlрЕссоры пЕрЕдвижныЕ с двигАтЕлЕм внутрЕt{tЕго сгорАн[iJl дАвJIЕнивм до 686 кпА (? Атм )

l 1,2 м3,мин
1,308]мдIl-ч 1,9656

8з,0592

Ез,0592

?55 нАсосы Б}?овыЕ д,,IJl нАгнЕтАниJI IIромывоIIноЙ ){}цкости подАчА 0,9-7.2 м]д, нАIIор 400-200 м] 268
Е 5,з2,18м]256 2з469

шт 0,5з 0,з5276825.,7 3953Е
з 

"/939
шт 5,1258 ,10898

долотА трЕ)спАроlilЕчныЕ типА ш269,9с -гну -2

коронки пЕрФорАторныЕ тилА кдп_52_25

водА

lмз26 Е503_4_3 силиклтлlздция двухрлствбрнля (лЕчЕниЕ БЕтонл), прлt рлБотЕ БЕз подмостЕи
28,103

4,9200

5 

"712
26, i l чЕл _ч

чвл._ч26,2 з

jГf Fдты трудд рдsочих-стройтЕлЕй
зАтрАты трудА мдflинистов

8,76] 51,1l дпЕгдты э,lЕктрондсосныЁ с рЕгулировдfiиЕм поддчи вручную для нЕйтрАльных жидкостЕй и

сусIIЕнзId, подАчлдо 1о00 мзд, ндIор l0o м
26з мАш,_ч

мАш,-ч 9,0922нАсосы БуровыЕ д,.U( нАгнЕтАния промывочноЙ жидкости подАчА о,9-7,2 м]д, нАпор 400-200 м26,4 1268

l ,7Е08

t,8,,l8

l,9992 9,8]6 lмАIп,_ч26.5 l603 рАстворомЕшАлки для IриготовлЕниJI водоLlЕмЕl{тных и друт1,1х рАстворов з50 л
млш -ч 2,08з2. l0,2493266 1605 рАстворомЕшАлки для приготов,rlЕtия водоцЕмЕнтных и др}тих рАстворов 2000 л
мАIп _ч

2.6.7 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

27 Е0503_ш2_01 ликвилдция сквлжлlн
0,Е06427.| l

?5,7 l 88

5з,6?4чЕл,_ч
чЕл -ч

_____ _ ц!._-____,

0,]864272 з МАШИНИСТОВ
зАтрАты
зАтрАты

2,7 з 978 JIЕБЕдки элЕктричЕскиЕ, т.rговым усилиЕм до зl,з9 (3,2) кн (т)

2,7 4

0,0]зб

0,з528

0,0ззб

2,2з64

2],482.1

?,2]6.1

мАIп _ч

мАш,_ч2,1,5

2040

2199

АвтомАтизировАнныЕ l5 мзд
5тАВТОМОБИЛИ БОРТОВЫВ

УСТАНОВКИ

2,7.6 зOз22 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ
Бруски оБрЕзныЕ )(Bоfoьж породдлиной 4-6,5 м, шириной 75_150 мм, тоJIIIиной l00, 125 мм, ш сортА2,7.7 ]6029

27Е ]7585 труБы БЕсшовныЕ оБсАд{ыЕ под свАрку (Б},рильныЕ) утя)(ЕлЕнныЕ нАружныЙ диАмЕтр 73 мм,
тоJпIд-{нАстЕнки lбмм

т
м]
м

м2,7 9 труБы Б}?ильныЕ из стдли грушы д с высАжЕнными внутрь концдми и муФты к ним нАруж}ый
диАмЕтр 7з мм тоJшц{нА стЕнки 7 мм

1000 шт27. l0

]75Е9

40885
кг

0,002

0,00022

0,00l

0,99002

o,q] ]
0,0оо5

0,00l з_] l

0,86528

0,0з.]28

27.1| 4lзl7
втулки изолирующив тЕкстолtlтовыЕ
ГОЛОВКА НМНВТАТЕЛЯ

0,007Екг27 12 4|41а
м2"7,\з ,1I78.,l

нипIЕльдиАмЕтром 57 мм
длиной 200 мм

21 14 52609 рукАвА рЕзиноткАнЕвыЕ нАIlорно_всАсывАющиЕ дJUI воды дАвлЕниЕм l мпА (l 0 кгс/см2),
ДИАМЕТРОМ З2 ММ

2,1.| 5

м

кг 0,0095

0,0095

0,01 71

крЕплЕниJl дJUI тр}ъогIроводоГкроt{хтЕйны,
мАтЕрл!ллы tIE учтЕнныЕ HoP]ltAillll

хомуты
2Е

бз691

Е
м]28 l zз469

2а2
283

тн
т

тн284

] 4] 1,1

345Iб

59192
мззэL

ag EJl 1-5G,l

9990] 0

291
29.2

1

3

чЕл,_ч
чЕл,-ч
мАш._ч29,з lбз

тпЕрЕвозкА шллNtд нл рлсстоянI,|lt до зKNl
АВТОМОБИЛИ-САМОСВАJЫ ГРУЗОЛОДЬЕМНОСТЬЮ доIOт

зАтрАты трудА рАБоII}D(_строитЕлЕи
ЗЛТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

30 E31&l003
чЕл -ч 0,07]752 0,0],175з0 1 l з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIlIИНИСТОВ

5,1

,12l6026l 1

] 5, ] ,195

855

0зl

з,з06]
7285

ЩАВЕЛЕВАЯ КИСЛОТА
портлАiцLlЕмЕнт
сliликАт 1,44

пЕсок (l,6 т/м])

з,9,1

0.0]

l9,1I07

0,097,1.1

],94
0.0l7

0.5

0,87

0.07

т

0,0I,175тlбз

ШЛАМА ВРУЧНУЮ

НАЗНАЧЕНИЯ СУ.

Сlраrrич - l5 .

мАрки 400

illАш _ч

0,,{872

з

f

] iфпlz

0,о6656

0,1ззl2

9.9! а61].
0,:l?L9!

9,ýё1
1,Iз82

0_6з2з2

чЕл -ч

l%9

мдш.-й

штуlЕр



прогрАммныЙ компJF-кс ABC-UZ (рЕд.{кция 2022 ]) .l2l6026l l

0.1 l2з5

0,02l072

коэФФицIIЕнт 1,68 к }Iормлм злтрлт трудл, злтрлтлм нд эксплултлцию млшин. производство стролtтЕльных и спЕц!lлльных
строtlтЕ.пьных рлБот в подзЕмных условtlях в шлхтлх, руднtlклх, мЕтрополитЕнлх, тоннЕлях и других подзЕмных сооРУжЕниях, В ТОМ

ЧИСЛЕ СПЕЦИАЛЬНОГО НА3IIАЧНИЯ; ПРИ отсутствлlи врЕдных условиl:i производствд рАБот, ПРЕДусмАтРивАЮЩПХ РАБОТУ С СОКРАЩЕННЫМ
рлБочIIм шнк 4.02.(ь04 прил.3 п.10.

л. СТЕН И ПОТОЛКД
0,6656

E,76l 5

i,lз82

ЩАВЕЛЕВАЯ КИСЛОТА 0,0l7

ПОРТЛАНДIЕМЕНТ

ПЕСОК (1,6 Tilvt])

0,09744

95,0802
.l95

855

2l

з,94

0,5

]\tз

1 5 6l 2 3
мАш,-ч20.1
мАш_ч
N,lАш _ч

20.5

206
мАш.-ч2о.,|

l]57
l 802

l 969

2lзб
0.0о02

IIНЕВМАТИЧВСКИЕмолотки

208 т
м]209

]0,107

з6011

шт 2,0l5

0,07

з,2з,1 l20 10 5Е]05
1,6050ltюм22,,, E2901_1 62_03 tlзмЕнЕниrt с-цоя торкрЕтIlровлнного покрытия нл клждыЕ 10 NlM доБлвлять к

]!t. всЕ tllир}lны, з]_40

29-01-162-2

пики молотков

ПОРОДДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕпилоi\,{АтЕриАJы
мм ш сортА

чЕл -ч 9.68ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЛD(_СТРОИТЕЛЕИ
l ],96

] 5,5]61
22,,{05 8чвл -ч21 z

1

3- ЗЛТРАТЫ ТРУДА МАIПИНИСТОВ
мАlп,_ч 0,5] 0,8l8552l ] 956 С ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 1з кн
]\1 Atll,_tI?l ,4 1 802
мАIlI.-ч21,5 l969 УСТАНОВКИ БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНЫЕ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ С БЕТОНОСМЕСИТЕЛЕМ

твлЕ}с(и вспомог АТЕЛЬНЫЕ СТЛНrШОННЫЕ
Е]!{костью 500 л

ItrАш _rI

1,1

2,06

?у
2,,7285

],]06]

].]99]

21,6 2l зб
1.0о{ю22 Е

Ilrз 1,1 1 ],l l
22.1 2з469

МЛТЕРИЛЛЫ НЕ
водА

т з,а4МАРки,100СПЕIШАЛЬНОГО НАЗНДЧВНИJl22,2 ]45lб
76,8

3,84
,76,Екг22.з 7700l 0 кАЛьlчlАТРон

мз 6,71 6.7l
22.4 9990l0 пЕсок

ПРОЧlIЕ РАБОТЫ
0.4800тпогрузкд шллNtл вр}чную23 Езl1-5ь1

чЕл,-ч 0,57,7,7 0,217296зАтрАты2зl I

0,29чЕл -чз
0,29

----__-_9.-?2?
0,1392мдil-чlбз доlOт

трудА мАtllинистов
АВТОМОБИЛИ-САМОСВЫЫ

т 0,48ш21 Е31}.1003 пЕрЕвозкл шллмл нд рлсстоянIlи до экNI
0,02l072чЕл _ч 0,0,1з924.\ з ЗАТРАТЫ ТРУДД МАШИНИСТОВ

0,04з9мАIп,-чl6] АвтомоБили-сАмосвдлы грузоподьЕмностью до t 0 т

l00MБурЕн]lЕ д42мм глуБиноrl до 5 м в грунтлх гРуппы: l0,устлновкдýtи пЕрФорлторного
БурЕния от пЕрЕдвижtIых компрЕссоров

25 E0.101_05r07

чЕл,-ч25, l
чЕл -ч

9q,]2

8з,0592
I

з

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ_СТРОИТЕЛЕИ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIIlИНИСТОВ

мдл _ч25з 586 УСТДНОВКИ ПЕРФОРДТОРНОГО БУРЕНИЯ ПРИ РАБОТЕ ОТ ПЕРЕДВИЖНЫХ КОМПРЕССОРОВ, ГЛУБИНА
Б\тЕния до 25 ]v1, диАмЕтр 18_60 ]!L\4

мдп.-ч

Е3,0592

8з.0592

55,28,{2

55,2Е4225.4 66l КОМПРЕССОРЫ IЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГЛТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРДНИJI ДДВЛЕНИЕМ ДО 686 КПД (7 ДТМ,)

11,2 м3л4ин
мАlll-ч 1,9656 1,308]ндсосы БуровыЕ дJUI ндгнЕтднрUl промывочной жидкости поддчд о,9_7,2 мзд, ндIlор 400_200 м25,5 126Е

м] 8 5,з24825,6 2],169
0,з52,768шт25,7

шт]5.8

395з8

40898
долотА трЕкпАрошЕчныЕ типА ш269,9с-гну-2 ___ _,
коронки rЕрФорАторныв типА кдп_52_25

водА

lмз
3,7939

4,920о26 Е503_4_3 силllклтItзлция двухрлстворнля (лЕчЕниЕ БЕтонА), при рлБотЕ БЕз подмостЕи
28,10з26 1 l зАтрАты чЕл,_ч

чЕл.-ч
_ _ 

5,712

0,.1872 2,з9726.2 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МА-ШИНИСТОВ
----дгрвг{тБi 5шкiрондсосшЁ с рЕryлировдниЕм подлчи вручн},ю дlя tlЕйтрдлькых )ю4дкостЕЙ и

сусIвнзIй, подАчА до lo0o мзд, нд]ор l00 м
26.з l4l

9.09]2

мАш._ч

мАш,-ч26,4 l268 ндсосы Б}.ровыЕ дJUI ядгнЕтдни_rI промывочноЙ жид{ОСти ПОДАЧА 0,9-7,2 МЗД, НДlОР 400-200 М

1.7808

]&q
1,9992 9,8]6lмАIJL-ч26.5 t603 рАстворомЕшАлки дJUl IIриготовлЕниJI водоцЕмЕнтных и друг}D( рАстворов з50 л

млш,_ч 2,0832 l0,249з266 l605 и друтж рАстворов 2000 лрАствоюмЕшАлки для приготовлЕниJI водоцЕмЕtтных
0,48,72мАIп_ч26,,7 2499

м2,7 E0503_0o2_0l
2,7,l l

25,11

0,806,1чЕл,_ч
чЕл -ч27.2 3

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАlIIИНИСТОВ
2,7 з лЕБвдки элЕктриtlЕскиЕ, тяговым усилиЕм до з1,39 (3,2) кн (т)

21 4

0,0]зб

0.0]зб
мдIL-ч
мАш,_ч2,7 5

91Е
20,10

2499

AIиoHHblE АвтомАтизировАнныЕ l 5 мздУСТАНОВКИ
5тБортовыЕ

2,7.6 30322

2,7,7

БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ
БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ

ПОД СВАРКУ (БУРИЬНЫЕ) УТЯЖЕЛЕННЫЕ 7з мм,
тоJп]д{tlлстЕнки lбмм
ТР}ЪЫ БЕСШОВНЫЕ

279

36029

37585

37589

0,00002

м]
м

0,00l

] 000 шт

0,0005

2,7 10
0,0I,164з

0,о6656

0,1]] I 2

z,2з61
2з,482,1

2,zз64

0.00 l ]] l

0,86528

0,0]]28

кг 0,000222"7 |l 41з 17

40ЕЕ5

кг 0,007821 |2.

м
0,519168

0,6]2з 2

ТРУБЫ Б!?ИЛЬНЫЕ ИЗ СТАЛИ ГРУПIЫ Д С ВЫСА]КЕННЫМИ ВНУТРЬ КОНLЦМИ И МУФТЫ К НИМ
73 мм тоJIIIдfi{А стЕнки 7 мм

ГОЛОВКА НАГНЕТАТЕЛЯ
ншшЕль диАмЕтром 57 мм

200 мм2,7,1з 417Е4

4l478
0,0095

0,0| 7l21 14 526о9

2,7.15 бз69,7

м

кг
2,8 Е

р}кАвА рЕзиноткАнЕвыЕ ныIорно_всАсывАюu{иЕ дJUI воды дАвлЕниЕм I мпА (l 0 кгс/см2),

хомуты
NtАтЕРПАJ'Iы нЕ УчТЕнныЕ HOPMAMtl

з2 мм

28,1

28,2

2з169
34зl4

м]
тн
т28,з з45lб

тн2Е.4 59192 силикАт нАтрия( 1,44 г/смз

18.:

29

9990l0

Езt1_5ь1 т
чЕл _ч

29,1 0,19,11 07

0,0974,1чЕл,-ч
!,z_q5T

о,4а72?9,2
]!1Аш _ч29з

l
з

l6]
тJ0 Е310-1 003

l0T
МАШИНИСТОВтызАтрА,

ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ

ЗАТРАТЫ ТРУДА

зкNl
0,0 l .17 5чЕл -ч 0,07]752з0. l ] ЗАТРАТЫ ТРУДА

з02 16з

погрузкл шллмл вручную

НАЗНАЧЕНИЯ

Страниц - 15

мАрки 400

NlАш -ч 0:0]з7)? 0.01 475

L

-|-

_._ +_

ll

0,5

0,87

о'о'.

t

7

66 ý6m

,й

0,87

0.07



прогрА"\{NIныЙ ко;\1п.цЕкс ABc_UZ (рЕдАкция 202] ])

зl E,l604-008-02 рлзБоркл опллуБкIl из

4 ,12]6026l l

0,24465

lllBoB cTEIt tt пото-|lкА
ст.,{лlt с потоjlкА lобйj 0,35tю

покрыт1,1я

]vl 0,00t 0,489з

кг 0.00022

кг

рукАвА рЕзиноткАнЕвыЕ нАпорно-всАсывАющиЕ для воды дАв,цЕниЕм ] l\1пА ( I0
з2 мм

КРЕПЛЕНИrI ДЛJI ТРУБОIРОВОДОВ: ПЛАНКИ, ХОМУТЫ

ГЛИНА БЕНТОНИТОВАЯ
водА

НАЗНАЧЕНИЯ СУЛЬОДТОСТОЙКИЙ. МАРКИ 4О0

м
м

кг

0,0 l 71

67,0l 67,012э054
2з469
],15 l 6

4з.4 59l92

т
м]
т
тн

2,76,5

!7,g'
] ,4]
0]49

,| 5 61 2,

чЕл _ч I,1.,1 !,1.1] 1,1 l
мАш._ч ]. l 584 1,1 054

_ _- -,-:.ч:
31,2 9,7,7 (2) кн (т)

р

100 м
Борозд

1,530о32 Е4603-012-02 проБивкд в БЕтоrIных конструкциях стЕII штрАБы площлдью сЕчЕнllя до 50 см2

чЕл,-ч 11 1,5554з2| 1 iдiрдiы трудд рдБочr(-строитвлЕй
l 7,740ЕчЕл -ч 27,\ 1з4з

2,7,14з4мАIп,_ч |1 

"7 

408з2,з 660 до бЕб кпА (7 Атм ) 5

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

мз/мин
IIЕРЕДВИЖНЫВ С ДВИГАТЕЛЕМ

мАIп.-ч ]5.,18 l 6 54,2868t l99 молбтки при рдБотЕ от пЕрЕдвЙжrъrх комгрвссорIых стд{+й отБоIЬlЕ пнЕвмАтиtlЕскиЕз24
1{ю м

Борозд
0,63ш33 Е4603-012_05 проБI.1вкл в БЕтонных конструкциях потолков lllтрлБы площлдью сЕчЕнля до 50 см2

чЕл.-ч 86,852зззl
].|,] 04

1 37,860Е

21,4855чЕл _ч
з3.2

l

з

ЗЛТРАТЫ ТРУДА РАБОЧ}Ж_СТРОИТЕЛЕИ
здтрдты трудд мдшинистов

мдIL-ч з,1,1 04 21,4855ззз с двигАтЕлЕм внутрЕннЕго сгорАния дАвлЕниЕм до 686 кпА {7 Атм,) 5

м3л4ин
КОМПРЕССОРЫ IЕРЕДВИЖНЫЕ

мАш,_ч 68,208 42,911молотки при (]l ГrВРВ.ЩИЖlЪlХ КОМПРЕССОРНЬЖ СТАНЦIЙ ОТБОЙБIЕ ПНЕВМАТИtIЕСКИЕзз4 l l99

660

lфM швл 1,5]0oЕ0701-037-01 ЗЛПОЛНЕНИЕ ШТРЛБЫ СТЕН ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧДНЫМ РЛСТВОРОМ С ПPt{NtEHEHrlEM
гIlдроизоллlрующЕй доБлвки клльмлтрон

31

чЕл-_ч ]9,Elб 60,9] 85]4, l 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЛD(-СТРОИТЕJIЕИ
17,916 27,50ззмАtпч2086 люльки

1шм 0,63шздполнЕниЕ штрлБы потолкл цЕмЕнтно-пЕсчлным рдствором с примЕнЕнllЕм
г!lлроItзоллlруюшЕit доБлвкtt клль]!lлтрон

35 E0701_0]9-0t

|24,з2 ,78,з216чЕл._чзАтрАтыз5,I 1

Iлtз 0,78{ю36 Е69_12_1

1,12,78чЕл,-чi

прIiготовлЕнItЕ вручную цЕýIЕнтно-пЕсчлного рлстворл кллссл в22,5 с доБдвлЕниЕм

36.1

1.0о(ю37 Е мдтЕрtlллы нЕ учтЕнныЕ нормлNtи

СПЕrИАJЪНОГО НАЗНАЧЕНИrI

1,5 l,1

т
0,9705]61

0,з

т
кг
мзIIЕсок т

1_5G1
ЗАТРАТЫ ТРУ.

з7.1

з,7,2

з7з

38
38 l

2з169

999010

з4516

7700I 0 8,8

0,57

ПРОЧИЕ РЛБОТЫ

КЛЛЬМАТРОН

0,.1872 0,7600]2чЕл -чз82 з ЗАТРЛТЫ ТРУДА МАIIlИНИСТОВ
мАш,_ч 0,4Е72 0,?600]2двтомоБили_сАмосвд],Iы грузоподъЕмностью до l 0 т]8,] 16з

т 1.5600пЕрЕвозкл шл.{Ntл яд рАсстоянllи до зкм39 Е310_10оз
0,07з752 0,1 l 505зчЕл,_чз9 l ] ЗЛТРАТЫ ТРУДЛ МДШИНИСТОВ

0,1

ДО 5 М В ГРУНТАХ ГРУППЫ: l0,УсTAHOBKAMll ПЕРФОРАТОРНОГО40 4,8930

КОN{ПРЕССОРОВ

lбз

E0.l01_05a07

мАIп._ч

10ом

АВТОМОБИЛИ_САМОСВАЛЫ
в.

БУРЕНИЕ Д.l2ММ
ЗЛ БЕТОН СТЕН

l0

чЕл._ч 90,72 44з,89]40 l 1 ЗАТРЛТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТЮИТВЛЕИ
чЕл,_ч40,2 з

40,з УСТАНОВКИ ПЕРФОРЛТОРНОГО Б!,РЕНИJI IРИ РАБОТЕ ОТ ПЕРЕДВИ]lclЫХ КОМIIРЕССОРОВ, ГЛ}ЪИНЛ
БурЕниrI до 25 м, диАмЕтр 48_6о мм

здтрдты трудд мдпинистов
мАш,_ч

мАtц,-ч

406,4087

406,.108740,4

586

661 КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИJt ДАВЛЕНИЕМ ДО бЕб КПА (7 АТМ.)
I1.2 м],мин

MAIII _ч 1,9656 9.6l 77ндсосы Б!товыв для ндгнвтдrия промьiЪЬчной жидкости подАчА о,9-7,2 мзл1 ныIор 40о-20о М405 1268
]9, I 44мз 840,6 водА
2,59]3шт40,7

2з469

з9538
шт 5,1 27,890l

трЕхlцАроlIЕчныЕ типА ш269-9с_гну_2
коронки пЕрФорАторныЕ типА кдп_52_25
долотА

40,8 40898

1мз зl6,80(ю41 Е050J-tю+Ot лlнъЕкция зА БЕтон стЕн IlньЕкционныNltl рлствордlllлl
5,9t36 lE73,,1285чЕл,-ч41,I 1 зАтрАты трудА рАБо,дD(-строитЕJБЙ,

чвл,_ч ]01,122641,2
мАш.-ч 6,19,з l 3_}

сусгrвнзlй, подАчА до l оOо мзд, нАпор l оо м
С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ПОДАЧИ ВРУЧНУЮ41.з

MAIII _ч41,4 l268

з

l4l

ндсосы Б}?овыЕ длJt ндгнЕтАния промывочноЙ жид(ости подАчА 0,9_7,2 мзд, нлIIор 400-200 М
мАпI _ч

0,з t92

l,2768
з о,744

2,0496

19_4,]9q]
973.969941.5 l60з рАстворомЕшАлки для приготовлЕния водоtlЕмЕнтных и других рАстворов 3!0 д

мдп,_ч 0.6552 207,561 441.6 l 605
мАш,_ч2499

приготов,тIЕния водоцЕмЕнтных и друп{х рдстворов 2000 л
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
РАСТВОРОМЕШАЛКИ ДЛЯ

41.7

м
0,] l 92 l0],l

4z Ео5о3_002-01 ллl квил{цrlя сквлжtllI
0,8064чЕл._ч42.I l

чЕл._ч 0.386,1

39,1,57 1 5

I 89,0655з зАтрАты трудА мАпlинистов
зАтрАты

мАIII _ч 0,0]]6978 лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ, тяговым усилиЕм до з ],]9 (3,2) кн (т)
0,з528 1,72,625

] 
6.110:

УСТАНОВКИ LЕМЕНТАЦИОННЫЕ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ l 5 МЗД мАш,_ч42,4
мдп._ч 0.0]зб l 6,440542,5

2040

2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪВМНОСТЬЮДО 5 Т
т 0,0000242.6 Бблтьi сiЪбйtЁльныв сТдйkдми и шдiЬдми

6.]609

0,00:1щ

42.7

зOз22

з6029 Бруски оБрЕзныЕ хвойньж пород длиной 4_6,5 м, tl]ириной 75_1 5о мм, толl_цtной l оо, I 25 N.дvI, ш сортл l!1.] 9,цз
0,000542.а ] 7585 труБы БЕсшовньБ оБсАдныЕ под свАрку (Б}тильныЕ) утяжЕJIЕнныЕ нАру)iG{ыЙ д,tАмЕтр 7з мм,

ToJпIп.iHAстЕнки lбмм
429

l000 шт42 l0

37589

40885

42 l2
42,|з

4l]I7
4l 478
,+1 78.1

тр}ъы Б}?ильныЕ из стАJlи групIы д с выслжЕнными внутрь концАми и муФты к ним нАружныи

ниппЕьдиА]!tЕтром 57 мм
штуцЕр д.цинои 200 illM

ВТУЛКИ ИЗОЛИРУЮlЦЛЕ ТЕКСТОЛИТОВЫЕ
ГОЛОВКА HAIHETATEJUl

диАIчlЕтр 73 мм толuIинА стЕнки 7 мм

42 |4

42.] 5 бз69,7

43 Е
1з.1

4з.2

43,з

,1211

9990t 0 лЕсок ( 1.6 TiN{з)
.,1,1

Страниu- lJ

мз

276,5

-й

il€Б кгс/см2).

0,9786

0.]0]646

]]8 l 65

1]61!з
8,]6?

4,648]0 0о95
--l,

+
]

]] азs 0]49



IlрогрАNlмныЙ коNlплЕкс ABc-UZ (рЕдАкlltlя ]0]2 ]) 5 42l60]6ll

шллмл вручную

,l 5 6.]

т41

2

l 1_50-1

4,1 l чЕл _ч

чЕл _ч
0,,9705зб

0,,1872 I112
]

3

0,4872 1,783214.з t6] ]\,1Аш -ч

т 3,6600

]дтрдты трудд рдБочих-с,гроитЕлЕii

ПЕРЕВОЗКЛ ШЛАNlА НА РАССТОЯНИll ДО ЗКМ45 Е3lG1003
0,2699]2чЕл -ч 0,07з752,15, l з ЗАТРАТЫ ТРУДА

0,07з752 0,2699з2NtлJl -ч16з АВТОМОБИЛИ_САМОСВАЛЫ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 10 Т
г. торкрЕтrlровдниЕ стЕн tl потолкл

1шNl2 4,8000нАсЕчкл ПОД ТОРКРЕТ СТЕН46 Е61_027-02
tIЕл -ч46 1 l 5,7,12

5,7з

275,6] 6

27,504чЕл -ч462 з

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЮ(-СТРОИТЕЛВИ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIIМНИСТОВ

мАtlj _ч
46,з 659 комIlрЕссоры пЕрвдвижныЕ с двигдтЕлЕм внутрЕннЕго сгорлния дАвлЕниЕм до 686 кпА (7 АтМ.) 5

Мзrмин
I!{АIII _чl]99 МОЛОТКИ ПРИ РЛБОТЕ ОТ ПЕРЕДВИЖНЫХ КОМIРЕССОРНЫХ СТ АнIIиЙ отБоt'iны Е пнЕвмАтичЕскцЕ

5"7з 2,7,504

lшM2ТОРКРЕТ ПОТОЛКОВ11 Е61_027_04
чЕл _ч

47.1 l
чЕл.-ч

70,1 8

6,94

l 68,4]2

1 6,6564-7.2 з
мАtll,-ч 1 6,65647,з 659 сгорАниrI дАвлЕниЕм до 686 кпА (7 Атм,) 5

мз/мин

злтрлты трудА рАýоч}r(_строитЕлЕи

мАIп _ч

6,94

6.94 l6.65641 4 l l99 МОЛОТКИ ПРИ РАБОТЕ ОТ I]ЕРЕ.ФИЖНЫХ КОМПРЕССОРНЫХ СТАНЦИЙ ОТБОЙfi{ЫЕ IIНЕВМАТИ
7,20о01шм2Е2901_162-01 ТОРКРЕТИРОВАНИЕ ПОВЕРХНОСТИ СТЕН И ПОТОЛКОВ (Т =20ММ ) С ПРИМЕНЕНИЕМ

ГИДРОИЗОЛИР}К)ЩЕЙ ДОБЛВКИ КЛЛЬМЛТРОН
48

чЕл _ч 99,2,7 1l1,,711.18. l 1 ЗАТРАТЫ ТРУДЛ РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛВИ
45,1 1 з24"792чЕл _чЗАТРАТЫ ТРУДА МАIfiИНИСТОВ482 з

1,04 7,488мАш._ч48з 956 лвБЕдки вспомогАтЕJьныЕ шАхтныЕ с тя_говым усилиЕм 13,73 (1,4) кн (т)
мдIl_ч 59,21 126,52848,4 l l57 молотки отБоиtъIЕ пнввмАтиt(Ескив

1 57,68мдIl-ч48,5 l802 тЕлЕ)lки вспомогдтЕльныЕ стд}lIд4онныЕ
5,1 з6,72мАlп._ч48,6 t969 УСТАНОВКИ БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬНЫЕ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ С БЕТОНОСМЕСИТЕЛЕМ ЕМКОСТЬЮ 500 Л

6,7 

"7 

52мдп._ч 9,4l18.,7 21 ]6
0,001,1.1т 0,000248,8 ]040?

цЕмЕнт-пуttlки
СТРОИТВЛЬНЫЕ

4-6,5 м, всЕ IIlирины, 32_40

мАрки 400

т

489

1м]

мз

т
кг

з60,77

58з05

ПОРОД ДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕ

I l,.15

0,07

2,0l5tIикидJUI

lчrз

шт

229

ll

0,504

l 1,508

2з469

99901 0

з4516
7700l0

48,10

494

19

49,]

49, l

492

молотков
нормдми

ПОРТЛДШЦЕМЕНТ СПЕLРlАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

прочrlF], рдБоты

КАЛЬМАТЮН
,6

ПИЛОМАТЕРИАЛЫ
ммшсортА

чвл.-ч50 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧr(_СТРОИТЕJIЕИ
чЕл.,ч 0,29

0.5!17
0,5l0,150.2 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIIlИНИСТОВ_

о,29 0,5] 04АВТОМОБИЛИ_САМОСВАЛЫ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ до l0T50з 16з
1.7600

млх,-ч
т5l E310-1 0оз пЕрЕвозкл ltlлАмА нл рлсстоянl,|лl до зкм

чЕл-_ч 0,04з9 0,07726z151.1 3 зАтрАты
мАlil,-ч 0,04з9 0,0,7,72645t,2 16з АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ГРУЗОЛОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 10 Т

коэФФ]tцлiЕнт 1,6s к нормдм злтрлт трул{,3лтрлтлNt нА эксплултАцию мАuJин. пролlзводство строитЕльных ll спЕцилЛьных
строtlтЕ"пьных рдБот в подзЕмных условиях в шдхтлх, рудникдх, NlЕтрополllтЕнлх, тоннЕJIях и других под}Еl!iных соорУжЕниях, В ТОм
ч!lслЕ спЕцидльного нлзнлчния; при отсутствии врЕдllы_х условllЙ про]tзводствд рдБот, прЕдусмдтРиВАЮЦlt{Х РАБОТУ С СОКРАЩЕННЫМ

ш нк,1.02.00.0,1 ПРи-Ц. 3 п.l 0.рлБочим

l{51, монтдж
l 56.576 l95,,72зАтрАты трудА рАБоtоr(-строитЕлЕЙ52, l l

з5.742

чЕл--ч
чЕл -ч 2Е,593652.2, з

MAIIl -ч 20 |4з252.з 166 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МДIIИНИСТОВ

мАш._ч |,764МДПИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЁСКИЕ1 I47 1,41 l2
8,зЕ32 t0,479мАш--чАгрЕгАты нАiIолнитЕльно-опрЕссовочныЕ до з00 мзд

мАш,-ч 0,0672 0,084
52.5

52,6

1685

I 904 тяглчи сЕдЕльныЕ 12 т
мАIIт _ч l9,2зб52.7 201 6 устАновки дUl свАрки ру,+{ой дrбБбii (постояrноiо тока1

0,06,72 0.08,1
__ _ .24,045

мдil,_ч52,8 26з9 полупрлtцЕIы оБш{Его нАзнАчЕн}Ul l 2 т
м] 0,1 l 0,1з75ВОДЛ ВОДОПРОВОДНАЯ52,9 2з4,7о
т 0,00062 0,00077552.10 ]25]] rроволокА свАрочндя лвмровАннАя диАмЕтром 2 мм

0,68 0,85мз52 ll з 4211 кислород тЕ)(ниtIвский гАзооБрАзныЙ
м] 0,з452 12 з4з50
кг 0,0652.1 з 450,7,7

AIЩTIДIEH ГАЗООБРАЗНЬЙ ТЕ)С{ИtВСКИЙ
IропАн_БутАн. смЕсь тЕхltичЕскАя

53 цl201_3-5
шнк4.17.ш_05
п.5:0,4

дЕмонтлж рлстворопроводов нл Брс. д38мilt

чЕл,_ч5з. ] l
чЕл.-ч

!?ц]q1
l t,4з74 1,1,2968

78.288

5з.2 з
l0,07lбMAtш -ч5з з

зАтрАты трудА рАБоцr(-строитЕлви
зАтрАты трудА мАIIlинистов
крАны нА

мАIп,_ч 0,56448
!,0:?

0,705653,4 l l47
766

5]5 I685

5]6
МРЕГАТЫ НАПОЛНИТЕJЪНО_ОПРЕССОВОЧНЫЕ ДО З00 МЗД
т-ягАчи сЕдЕльныв 12 т

мАtIIины IIUIиФовАльныв элЕктриrmскиЕ
з,з 5 ззмАш.-ч

мАIIL_ч
4,]9]6

зб

мАш--ч
мАш,_ч

l00M

5з7
5]8

I 904

26з9

20iб УСТАНОВКИ Д,.Ш СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА)

Nlон,глж труБопроводов ll-lя воды. д5Oмl\t
полупршЕьl оБщЕгонАзнАчЕниrl 12 т

чЕл,-ч l62,12 2а2.6554 l
28.611чЕл,-ч51,2

l

з

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧlD(-СТРОИТЕЛЕИ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIfiИНИСТОВ

мАIп,-ч54з 166 крдны нд двтомоБильном ходу при рдБотЕ нд монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАния l 0 т
544 1117 мАш _ч

мАш,_ч

20, ] 4з2
1,4] l2
8.38]2
0,1 ] 76

54,5

516
l685
1904

2|,9,114

до з00 м]д
МДПИЬI lUЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
АгрЕгАты
т-ягАчи сЕдвьныЕ ]2 т

ПОЛШIРИЦЕЬI ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИJ{ 12 Т
УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ51.1

i{Аш _ч

мАш,_ч
ivlAш -ч 0,1 t 765,1 Е

201 6

26з9
549

0.425

lшм 1,25m

9,6l8

,19

|,!91
l0.479

]t{з

т

4,7

25

54 ]0 з253з ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ

С rранич - li

0,001 1 0]99].з75

зАтрАты

0,075:

i

I

0,0ззб



прогрАммныti KoN4II]lEKc, Al}C_LjZ (рЕд:\кцrtя 2022 ])

55

6

0,68

0,20о0

,12l602(11 I

0,0l2

0,0?;

0,068

0,05

0,54

0,1

0,

61 0,20{ю

МАIlIИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРlrЧЕСКИЕ
мАIп._ч
мАIш _ч

N,lАш._ч
мАш.-ч
iиАш _ч

l2,9696

9,1 1?896

9]6106iб
0,009,108

1.758

0.0о9,108

1 685 дпЕгАты }tАполнитЕльно_опрЕссовочныЕ до 300 мзд
190,1 тягАчисЕдЕJъныЕ 12т

УСТАНОВКИДЛЯ СВЛРКИ6|."/

ыв
20] 6 токА)

4 5 6l 2 3
Nlз54 11

м]5,1.1 2

5.,1 t ]
l00M

0,125

]

1,2500

0,I

А.tIЕти.цЕн г
з1211

.15077

з4з 50

гlропАн-БутАн, смЕсь тв)GI],нЕскАя
,лж труБопроводов для воды. дsONrмц1201_3-7

ш[rк4.17.0G05

Е 1.066.1,848чЕл,-ч55, l 1

l 1,4576 14,з22552 з

зАтрАты трудА рАБочlr(-строитЕJЕи

l0
зАтрАты чЕл,_ч

мАш,-ч55.]
,766

мдл.-ч 0,564,18 0,l 147 мАtllины шлиФовАльrыЕ элЕктричЕскиЕ554
мАш _ч ],з5]]55 5 1685 до ]00 N,lздАгрЕгАты

0,04704
1]l]!
0,0588мАш -чтягАчи сЕдЕльныЕ t2 т55.6 l90.1

мАш.-ч 8,7898 l 0,9872УСТДЯОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ Д!ТОВОЙ ЩОСТОЯННОГО ТОКА)20l 655 _1

0,04704 0,0588ItlАш,-ч558 26з9 полутtриlýIы оБп{Его нАзнлчЕниJI 12 т
looм i 1,250056

202,65
56. ] 1

l62,] 2

2а,м4 з5,80556.2 з
20.1,1з2 25,179

чвл,_ч
мАш _ч

56.з 166 l0 т

трудА
зАтрАты

рАБотЕпр[l монтнАкрАны
мАш,_ч l,4l l2 1."764

\ |4,7 мАItIины шлиФовАjъныЕ эJ]ЕктричЕскиЕ564
l0,479мАш,_ч 8,38з256,5 l685

0,1 1 76 0,],17мАш,-ч566 1 904 12тт.trАtlи
мАtI],-ч 21,9-]41 27.468201 6 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ Р}4]НОЙ ДУГОВОИ (ПОСТОЯННОГО токА)56.1

0,147мАlп,_ч568 26з9
0,25

,-_,-,,,0,]]]_6_
0,3 1 25мз56,9 2з4,10

т 0,00l l 0,001 з7556.10 з25зз IIЮВОЛОКА СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 2 ММ
lчIз 1,1 1,]7556.1 l з424t

0,54 0,675мзАlЕтилЕн ГАЗООБРАЗНЫИ ТЕ)С{ИЧЕСКИИ56,12 3.1з50
кг 0,1 0,12556,1] 450,7,7 пропАн-БутАн, смвсь тE)с{}{чЕскАя

looм 1,250o57 ц1201-3_7
шцк4.17.ш},05
п.5{,4

ДЕМОНТЛЖ ТРУБОПРОВОДОВ ЛЛЯ СЖЛТОГО ВОЗДУХА. Д5OММ

8I ,06чЕл -ч 64,Е48ЗДТРАТЫ ТРУДА РАБОЧLD(_СТРОИТЕЛЕИ5 7,1 l
чЕл.-ч l 1,4576 1,1,32251.2 з зАтрАты трудА ]tIдшинистов
млIх,_ч 8.057] l0,07l 657з 166 крАны нА АвтомоБильном ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕско!-q gБорудовА}llц.]!l:

0,7056мдI],-ч 0,5644ЕIИАШИНЫ ШJIИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТР}.ItIЕСКИЕ574 |147
мАш,_ч51.5 l685 АгрЕгАты нАIlолнитЕльно_опрвссовочныЕ до 300 мзд
мдп._ч

3,35]з

0,04704

4,1 9l 6

0,058Е5,7,6 1904 тягАчи сЕ,щJъныЕ 12 т
мдп._ч Е,7898 l0,9872

5,1 -7 20l 6 УСТАНОВКИ СВАРКИ РУЧНОИ ДУТОВОИ (ПОСТОЯННОГО ТОКА)
0,0470.1 0,0588мдII-ч57,8 26з9

lmM 0.20о0
полупришIы оБl]Его нАзнАчЕния 12 т

ltlонтлж рЕз]lнотклнЕвых рукдвов лпя рАстворд нл Брс. л38Ntllt58 ц1201-3_5
]1,]]52чЕл,-чЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ58,1 ]

чЕл,_ч 28,59зб
!.56,5]9

5,7l 875Е.2 з ЗДТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
мАIII _ч 20,]4з2 4,02абкрдны нд двтомоБильном ходу при рдБотЕ нд монтАжЕ тЕхъологичЕского оБорудовлниr{ 1 0 т58,з 166

0,2Е224мАш._ч58 ,{ l |4,7 мАtl]ины шлиФовАльныЕ элЕктриt{ЕскиЕ
мАш-_ч

l,4l l2
8,]8з2 l,676658.5 l 685 мрЕгАты нд]олнитЕльно-опрЕссовочьtЕ до з00 мзд

мАш,-ч 0,0] 344тягАчи сЕ,щJъныЕ 12 т58.6 l90.1
l9,]зб
0,0672

з,а172мАш,_ч58.7 201 6 УСТДНО ЧНОЙ ДУГОВОЙ (пОСТОЯННОГО ТОКА)
мАIп.-ч 0,о6,72 0,01 ]4458,8 полупрлilЕпы оБilЕго нАзнАчЕниJl l2 т

мз 0,1 l 0,022ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ58,9

zбз9

0,0о062т58,]0 325]з IIРОВОЛОКА СВАЮЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 2 ММ
58.1 1 з4z4| кислорй тв>оп,гчвскиЙ глзооБрАзIfi й мз

м]ГАЗООБРАЗНЫИ5Е 12 з4з50
кг58 1з 45071 проIlАн-Бутлн, смЕсь тЕк{иtlЕскАя

1шм59 ц1201-3_5
шнк4.17.Ф-о5
п.5{,4

дЕмонтАж рЕзt|нотклнЕвых рук.4,вов лця рлстворл нл Брс. д38мм

чЕл._ч59, l l
чЕл.-ч ] 1,4з74

62,6]0.1ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЛD(-СТРОИТВЛЕИ

ЗАТРАТЫ ТРУДЛ МАШИНИСТОВ59.2 3

мАIIL_ч 8,о57зкрдны нд двтомоБи,ъном ходу при рдБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАн}Ul l0 т59,з 766
мдп,_ч594 1 14,7 М АПIИНЫ ПIЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛВКТР}lЧЕСКИЕ

59.5 lбЕ5 АIрЕгАтьi нАлолнитвльно_оIрвссовочныЕ до з00 мзд мАtl!,-ч
мдп,_ч 0,0268Е

0,56448

59,6 l 904
мАш._ч 1,691459,,7 201 6 устАновкидJUl свАрки

тягАчи |2.т

мАIII _ч 0,02688

0,905]Zб

I,!]81
0,005]76

],qL, !
q]l l2E96
0,670656

59Е 26з9 полутрлilЕIы оБщЕго нАзнАчЕния 12 т
lmM60 ц1201_3_7

l2чЕл,_чl
чвл,_ч 2а,644 5,72883 ЗДТРАТЫ ТРУДА ]Ч{АШИНИСТОВ

60 l

60.2
мАш,-ч 20.14з2 4,0286крАны нА АвтомоБильном ходу при рдБотЕ нА монтА]кЕ тЕ\lIологиtЕского оБорудовдния l0 т60,з 166
мАш,-ч ],41 l2 0,]822460,4 |147 мАlпины шлиФовАльныЕ элвктричЕскиЕ

8,з8]2 1,6,166мАш._ч605 l685 лгрЕгАты нАI]олнитЕльно-опрЕссовочьIЕ до 300 м]д
0,02]5260,6 ] 904 мдп._ч

мАlл,-ч
0,1 l 76

21 ,9,714 4,з94960.,7 УСТАНОВКИ ДJUI СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА)
тягАчи сЕдЕльныЕ 12 т

мдл._ч 0,] l 76 0,02]5260,8

2016

26з9 полутIрицЕпы оБп{Его нАзнАчЕн}бl 1 2 т
м] 0,2560,9 2з470 ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ

0,00] l60,1 0 325зз
0,22.

0,00022т
мз60.1 1

ПРОВОJОКА СВАРОtlНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 2 ММ
кислород тЕfЬЙчFiкиЙl дзбоЙдiныи

60. l2
з4241

з4з50 мз
кг60,]з 450,],7

100мц1201_3_7
шнк4.17.ш_05
П.5=0,4

дЕNrоЕтАж рЕзt{нотклнЕвых руклвов для воды нА Брс. дsoNl]ll

АIЕТИJЕН ГАЗООБРАЗНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ
IIропАн_БутАн, смЕсь тЕхниtЕскАя

чЕл._ч 6:1,8.18б1,1 l
чЕл,-ч l 1,4576бl,2

61.з 166 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНО]Ч1 ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА NrОНТАЖВ

зАтрАты трудА рАýо[IлD(-строитЕJЕи
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

б1.4 l 147

61,5

6] 6

26з9 полупрllllЕtlы оБtцЕго IIдзIlАчЕнtlя 1 ] т

С rранич - 15

iчlАш ,ч

--I кг

я o5f]



прогрдl!1lчlныЙ комплЕкс ABc-UZ (рЕдАкция ]022 j)

.1 5 6l 2 з

62
2

:8,6.11

l00M

чЕJL-ч
чЕJI _ч62 1

622

руклвов того

]АтрА"гы МАtIIИНИСТОВ
]

3

20,1 4з2 .1,0286мАlIL_ч62.з
0,2822,11,41 ] 262.4

l ,6766

NlАш,-ч
IчlАlt] _ч62.5 лгрЕгАты нАI]оJIнитЕльно-оIIрЕссовочныЕ до з00 мзд

крАны нА
МАIIlИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЬIЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

NlАш -ч
8.]j]1
0.I t76 0.02]5262.6

1 l11

,766

1 685

190.1 тягАчи сЕдЕльныЕ 12 т
N{АlIl,_чУСТАНОВКИ свАрки (пос],оянного62.7 201 6
мдп,-ч 0.1 l 76

21в,744 !.з2е
0,о2з5262,8 26з9 полуIlрш.lЕIы оБU{вго нАзндчЕнлUl 12 т

Nlз 0,25 0,05629 2з410 ВОМ ВОДОПРОВОДНАЯ
0,00l 1 0,00022т62 l0 ]25з]

62 1l з421l

ПРОВОЛОКЛ СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 2 ММ
г

62 |2 ]4350 АlЕ,тилЕн г
пропАн_БутАн, тЕхнlгrвскдя62,1з

1,1

0,1

0,20{ю

м]

00Nl

м]
кг

l08
0,02

63

450,7,|

ц1201-3-7
пlнк4.17.0G05
п.5=о,4

чЕл _ч 64,8,18бз. ] l

,Аж рЕзиноткАнЕвых рукдвов лпя сж.цтого воздух4, нл Брс. д5Oмм

зА,
l l,,t576чЕл -чЗАТРАТЫ ТРУДА МДIIIИНИСТОВбз2 з

] 6]l5iиАш_ч Е.057з63,] 766
-*--йiйБйrБтdйбйБйой 

'олу 
гри рАБотЕ нА монтю{G тЁ)GIолQгичЕского оБорудовА я

0,56448 0,i 12896мАIп _ч634 l 147 мА1llины шлиФовАльныв
мАш--ч ],з5зз 0,670656l685 АrрЕгАты ндlолнитЕJьно-оIрЕссовочныЕ до 300 мзд6],5

0,009408мАIп _ч 0,0470463,6 1904 тяглчи сЕдЕльныЕ 12 т
8,7898 1,758мАlll,_чУСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ iу.flrбй дуговой (fiостояfiбiо ToK.1)бз.1 2016

0,0470.1 0,009408бз,8 26з9 полуприцЕIы оБщвго нАзндчвн}Ul 12 т
9,ofiю

мАlп,-ч
шт.МОНТЛЖ КРЛНОВ ПРОБКОВЫХ ДЛ|ЛNIЕТР 50ММ61 ц1212_ш1_07

доп.4
чЕл.-ч 5,86]2 52,768Е64, l 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧID(_СТРОИТЕЛЕИ
чЕл _ч 0,588зАтрАты мАtlмнистов64.2 3

0.57t2 5.1408мАiп,-ч64.э
,766 крАны нА АвтомоБильном ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕ)Glологц,щqцо|Q QЕQ|у_довАния 10 т

0,15l2мдlI-ч 0,0l68б1.4 2509

м.5 з0.18,1

АвтомоБилtt БортовыЕ
иБолты

мб 4540? IРОКЛАДКИ РЕЗИНОВЫЕ (ПЛАСТИНА ТЕ)G{ИtЕСКАЯ ГIРЕССОВАННАЯ)

l
0,08

шт. 9,fiхю

кг
кг

t,5з
0,12

ц1212-Ф1_07
доп.
4шнк4.17.(ь
05 П.5=0,4

ДЕМОНТАЖ КРЛНОВ ПРОБКОВЫХДИЛМЕТР 50ММ65

65. l ] чЕл.-ч
чЕл,_ч 0,2з52

21,1075

2,1 l6865.2 3

мАш,_ч

зАтрАты трудл рАБочrD(_строитЕJlЕи
зАтрАты МАШIИНИСТОВ

оБорудовдния l0 т65-з 766
мАш,,чАВТОМОБИJМ БОРТОВЫЕ до5т65,4 2509

0,2rq 81

0,00672 
L

1.0{хю

2,056з

0,060,18

66 Е NtлтЕриллы нЕ учтЕнныЕ нормл]!tи

38 мм

нл Брс.

шт

шт
4 4

Б.
м61

м
м

t25

250

45

м
м1мпА/I0

шт

1шм

l5108

5541 ]

l5llз

бз7l8

99Е81 0

80971

БЫСТРОРАЗЪЕМНЫЕ СОВДИНЕНИЯ ДУ_50ММ

ТР\ЪЫ СТАЛЬНЫЕ ЭJЕКТРОСВАРНЫЕ
ду-50ммТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ

РУКАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫВ

]vLА,номЕтры нА l0 Атм
крАн

66.2

66,7

66.3

66,6

66.1
665

67. ] l ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕ]ЕИ чЕл _ч

чЕл _ч
6,7.2 3

_ _2з,з

l0TIРИ РАБОТЕ оБору,
ТРУДА МАШИНИСТОВ

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ

9з.2

______ - 
,-1,-0-?

1 1,9967,з 766
0,8,1 0,2l67.4 ,l14,7 МАШИНЫ ШЛИФОВАJЪНЫЕ ЭЛЕКТРИt{ЕСКИЕ

1,2475АrрвгАты 1lАполнитЕльно_опрЕссовочныЕ до 300 мзд6,7 5 4,99

0,04 0,0l

млш,-ч
]!{Аш -ч

мАш.-ч
мАIII _ч67.6

l685
тягАчи сЕдЕльныЕ 12 т

мАш.-ч 2,а6256,1,,7 20lб
мАш_ч

i 1,45

0,04 0,0l67.8 26з9 нАзнАчЕниrl 12 тПОЛУПРИLIЕIЫ
0,] lмз6,7.9 2з470 ВОДА ВОДОПРОВОД{АЯ

ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 2 ММ67,1 0 з25]з
67 11 3424l кислород тЕ)нr,fчЕскиЙ гАзооБрА tl ыЙ

0,00062

0,]4

j,68
т

Nl]
мз6,7 |? 34350 АlЕт}lлЕн гАзооБрАзньй тЕ)filичЕскиЙ
кг450,7,7 IIропАн_БутАн, смЕсь тЕж-ичЕскАя67.1 з

lmMц120t_3-5
шнк4.t7.(ь05
П.5=0,4

68

чЕл _ч з1,2868 l 1

чЕл._ч 6,808 1.7о2682 3

дЕNlонтлж рЕзинотклнЕвых руклвов лпя рлстворА нл Брс. д38Ntм

ЗЛТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЗАТРАТЫ ТРУДА

мАш,-ч 4.796 1,1 9968,3 ,l66 КРДНЫ НД ДВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РДБОТЕ НД МОНТАЖЕ ТЕ)GIОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ] 0 Т
млш,-ч 0,з36 0,08,1684 11 47 МАlХИiЪl ШЛИФОВ АЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

I,996 0,199мАш._ч68,5 l 685 АГРЕГАТЫ НАIIОJIНИТЕJЬНО-ОПРЕССОВОЧНЫВ ДО З00 МЗД
мАш.-ч 0,004686 1 904 тягАчисЕдЕльныЕ 12T
мАш,_ч 1,14568,7

0,0l б

0,016

],58,
0,00468,8

20l 6

26з9

УСТАНОВКИ ДJUI СВАРКИ РУЧНОЙ ДУТОВОЙ (ПОСТОЯННОГО
ПОЛУIРИlIЕIЪI ОБПЕГО НАЗНАЧЕНИЯ l2 Т

токА)
мАш,-ч
lo0Nl 0,250069 цl201_3_7 NIонтлж рЕзинотклнЕвых рукАвов для воды нА Брс, д5ONIлI

69 l чЕл.-ч
чЕл -ч l 7,05

29}
69.2

1

]

jдтрдf bi fрйд рлБочID(_строитЁйй
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIlIИНИСТОВ
крАны нА АвтомоБильно1\,{ ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАния l0 т мАш._ч69.з ,766

мАtп._ч694 l|4,7
мАш._ч69,5

МАIlIИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭJЕКТРИt{ЕСКИЕ
А.грЕгАты нА]IоJiнитЕльно-огрЕссовочныЕ до 300 мзд

мАш,-ч69,6

1685

1 904
мАпI _ч69.,7

мдI],-ч 0,07
]_3,0l

ll.?9_
0,84

0,07

69,8
lчlз 0,062569.9

26з9

2з1,70

325]3

]42.1l69 1i
69.12 з4з50

42]6026] l

5,728Е

0,000

0,06

0,25ш

.9975

],2475

0,01 75

т

0,0l75

0.275

1з5

тягАчисЕдвJьныЕ 12т
УСТДНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОИ ДУГОВОИ

НАЗНАЧЕНИЯ 2т
ВОДОПРОВОДНАЯ

IIРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ

АцЕтилЕн г.

2 м]и

69 1] 4501,7 rгопдн-БутАн, смЕсь тЕхlичЕскАя

('фаниц - ]-i ,

1.1

0,085

0,0l5

1

19м

ю16

бсб
l мзi

мз

цгi



лрогрдill:r{ныl,i коIчlп.r]Ёкс двс-UZ (рt]llАкllия 2022 ]) 8

70

12 160261 l

5 63 Jl
дЕ]!lонтАж рЕзlltlоI,кднЕвых рукАвов для воды нд Брс. дsoNlill

,1

l00M 0,2500цl201_3_7
шнк4.17.ш_05
П.5=0,4

чЕл _ч з8,6 9,6570. l l
чЕл -ч 6,82702 з

зАтрАты трудА рАБочlr(_строитЕJЕи
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
крднь] нд двтомоБильном ходу при рАýотЕ нА монтАжЕ тЕ)GtологиtlЕского оБорудовАниJI 10 т70.з 196мАш,-ч

мАш,-ч10.4 114,7

166
мыilины шлиФовАльныЕ элЕктриtlЕскив

мАIп,_ч 1.996

, _,_ -_-lд:.
L]l1
0,9q4

0,499Аг?ЕгАты ндlолнитЕJьно-оIрЕссовочныЕ до з00 мзд70,5 1685
I\4{ш,-Ч 0,028 0,007706 l 904 тtrАчи сЕдЕльныЕ 12 т
мАш_ч"10,,7 20iб
мАш,-чнАзнАчЕния 12 т

токА)
ПОЛУПРИЦЕПЫ70.Е 26з9

1

0,02Е 0,007

100м7| ц1201_3_7 монтлrк рЕзI{ноткднЕвых рукАвов для сжАтого воздухд нА Брс. дsONlм
чЕл,-ч,71,1

чЕл,_ч l ?,05

96,5

4,2625,7| 2

1

з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIПИНИСТОВ
млш,_ч 1 1,99крдны нд двтомоБильном ходу Iри рдБотЕ нА монтАжв тЕхнологиtЕского оБорудовАния l0 Т1|,з

,766

0,84 0,]l11,4 114,7 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЬlЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ млlU -ч
мАш._ч 4,99 1,24,7 5,7 

1.5 l 685 МРЕГАТЫ НАПОЛНИТЕЛЬНО-ОПРВССОВОЧНЫЕ ДО ]00 МЗД
0,01 75млш,-ч 0,071904 тягАчи сЕдЕJьныЕ 12 т7|.6

] з,08 з,21устlсновки для свАрки ручноЙ дутовоЙ (постоянного токА)7 l,,7 2016 мАIл,-ч
мАш,-ч 0,07 0,0l 75оБllЕго нАзнАчЕниrI 12 т71,8 26з9

0,25 0,0625iиз7|.9 2з1,70 ВОДА ВОДОПРОВОДНАЯ
0,00l l 0,00027571,10 з25з] IТРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 2 ММ т

мз ].l 0,275КИСЛОРОД ТФС{ИЧЕСКИИ ГАЗООБРАЗНЫИ7l.tl
0,1з5мз 0,5471.12 з4з50 АlЕТИЛЕН ГАЗООБРАЗНЫИ ТЕЖIИЧЕСКИИ

кг7| 1з 4507,| IIРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТВХНИtIЕСКАЯ
looм

0,025

0.250одЕNrонтдж рЕзIltIоткАнЕвых рукАвов лпя сж.{того воздуLд нА Брс. д5Oммц1201_3-?
шнк4.17.0G05
П.5=0,4

чЕл,_чl ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ72.,l

чЕл,-ч72.2
мАIп,_ч72з

з
,]66 "_-_--_:+]t4lь]_lр:д{l{дцgtц9J_q-в----_

КРАНЫ НА АВТОМОБИJЬНОМ ХОДУ при рАБотЕ нА MOHTA]i(E тЕю{ологиtlЕского оБорудовАния l0 т
мАш_ч|147 МДПИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
мАш,_ч725 l685 мрЕгАты ндlолнитЕльно_оIрЕссовочныЕ до 300 мзл
мАш,-чт-rгл!м сЕдЕьныЕ 12 т7?6 l 904
мАш,_ч,72,7 20l 6 устАновки дJUI свАрки р}чноЙ дутоБой (посто**tого токл)

,72 
Е 26з9 мАIIl,_ч

шт.

0,028

3,шхю

I 705

9,65

1,199

0,007

l,]08

73 MoIlTAж крАнов проБковых ди.{]lIЕтр 50NlM
ПОЛУТРИIЕПЫ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИJl 12 Т

чЕл,-ч з.49,7з,1

цl2l2-шr-07
до--ц-1_---__-_-_

l зАтрАты трудА рАБочlr(-строитЕлЕи
чЕл,_ч 0,з5 1,05

_ _ц4]
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ,]3,2 з

млш,-ч 1,02,7з з 166 крдны нд двтомоБилыtом ходу при рАБотЕ }IA монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАния l0 т
мАш--ч

0,з4
0,0l 0,0зАВТОМОБИЛИ БОРТОВЫВ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т,7з,4 2509

кг 0,17 0,5113.5 30484 БОЛТЫ СТРОИТЕJЬНЫЕ С ГАЙКЛМИ И ШАЙБАМИ
кг,7з,6

45.107 ПРОКЛАДКИ РЕЗИНОВЫЕ (ПЛАСТИНА ТЕ)О{ИЧЕСКАЯ I]РЕССОВАННАЯ)
шт.

0,08

3,{ххю74 ц1212-ш1_07
доп.
4шнк4.17.(ь
05 п.5=0,4

ДЕМОНТЛЖ КРЛНОВ ПРОБКОВЫХ ДИЛМЕТР 50ММ

чЕл.-ч74.1 1

чЕл._ч
l,396

0,14

4,] 88

0,42,74,2
3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧlD(-СТРОИТЕЛЕИ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

мАпI.-ч,74 
з

,766 КРАНЫ }LA. АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ IРИ РАБОТЕ НА МОНТЮКЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИJI l0 Т
мАпI _ч744 2509

l.{xxio

0.1 36 l

0.0о4 i

0д8
0,0l2

Е
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

млтЕрliдлы нЕ }чтЕнllыЕ нормлNt[l15

площлдкЕ, lllлссл 0,5l2T, рлстворомЕшллк!l P]!l750

шт

3,{ххюц3701-1-4

22 66

чЕJL-чзлтрАты МДIIИНИСТОВ

76

м
м

]

,7 ,7

25

50

998810

8097l
63718

бз7l7
1

мАномЕтры нА l0 Атм

соЕди}Ен},IJl ду_50мм
РУКАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ НАПОРНОВСАСЫВАЮЩИЕ

Р}КАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ
крАн

l мпА /10 кгс/см2/, диАмЕтроIчt 50 мм
1 мпА/10 38 мм

шт

шт,лж оБорудовАнrlя нд

трудА

75,1

755

,75.2

15.4

15.з

,76.\

,76-2

0,3l 0,9з,76.з 789 крлны нА гусЕничном ходу гlри рАБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовлниJi до 16 т мАIlL_ч
0.39 1,17,76.1 мАш._ч

мАlп _ч 2,88 8,6.1,l6.5 l141
El2 крдны нд IlнЕвмоколЕсном ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАнлUI 1 б т

МДПИ]]Ы ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКШ
УСТЛНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) ?,9,l6,6

201 6 мАш.-ч
мАlп,-ч 0,2516-1 2499
мАIп.-ч 0,l7 0,5 l,76,8

25,7,7

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪВМНОСТЬЮ ДО 5 Т
АIIIIАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОИ СВАРКИ И РЕЗКИ

76.9 ]25lз ЗАКРЕЬl МЕТЛЦЛИЧЕСКИЕ кг 2

мз 1,4

6

76 l0
0,0035 0.0l 0576,1 1 з5зl 5

КИСЛОРОД ТЕК{ИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ
элЕктроды диАмЕтром 4 мм э5OА

,76.12 ]EE7I ШПАЛЫ НЕПРОIМТАННЫЕ ДJU{ ЖЕЛЕЗНЫХ ДОРОГ l ТИП
т

шт 2

кг76 13 450,77

кг,76 
|1 64584

77 ц3701_1-4
пlHK4-1?-0G05
П.5=0.4

8,8,71 
\

чЕл.-ч 0,з8 1,l4
?6,!

,7,7 
2

1

з

___пощд4дкц мЕтАлJIl,fчЕс киЕ

дЕмонтлж оБорудовАния нА открытой площлдкЕ, млссл 0,5l2T, рлстворомЕшАлки
рм750

здтрдты трудд рдБочrJх_строитЕ.цЕи
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАlI]ИНИСТОВ

пропАн-БутАн, смЕсь тЕхниtIЕскАя

крлны нд гусЕничном ходу при рАБотЕ нА монтА]кЕ тЕ)сlологичЕского оБорудовдния до l б т мАl]1,-ч7,7 з

мАIп,_ч,7,7 4 8l2
789

NlАш _ч,7,1 
5

УСТДНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ Д}ТОВО ]\,,Аш _ч71 6
мдх._ч

0,1 24

0,1 56

1,19
0,17,7.7

мАш._ч7,7.Е

7

!Цl
as.o ]

КРАНЫ НА ПНЕВМОКОЛЕСНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕ)С{ОЛОГРlЧЕСКОГО
МАIIiИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

токА)
АВТОN!ОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
АппАрАты СВАРКИ И РЕЗКИ

Nlонтлж нАсосд Бурового АtIБ_22 нА

шт.

чЕл,_ч

чЕл,-ч

3,шш

0.068

l 1,17

20l 6

2499
].18
0,]

0,20.1

78

25,71

ЗАТРАТЫ ТРУДА Р

Страltцч - 15

]6т

56.7

50



llрогрлN,llчlныЙ коN1лJIЕкс ABc],t]Z (рЕдлкцllя 202] ]) 9 42 l6026l l

6I з 1 5

2 2.
,78 

2 3 чЕл -ll
78:]

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАПIИНИСТОВ
крАны нА АвтомоБильном ходу при рАБотЕ нА монтА]кЕ тЕхнологичЕского оБорудовАния l0 т мАIII _ч l I

1,518.4
1ýý
97Е мАш _ч

]чfАшL -Ч
1,5

4,з78.5

лЕБЕдкlI элЕктричЕскиЕ. l,яI,овыl\{ у(,и.циЕ]l,l до .] l.]9 (].2) кн (т)
МАШIlНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫВ ЭЛЕКТРIiЧЕСКИЕ

786 устАновки для свАрки ручно}i дуговой (постоянного токА) ]чlАш _ч 3,Е

мАш,ч l

4,з

,-._ .,._-,- 3,1

18.,7

l l4?
201 6

2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
мАIп._ч 0,?6 0,7678.8 25,7,7 АГПАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОIi СВАРКИ И РЕ]КИ

l5278.9 2з4,78 квтч
кг |,2

l52
1,278,10 з2513

мз 2,2 2,278 ll
0.36кг,7а 

12 з4]40
т

9,]q
0,0053 0,005]78 ]з 35зl5 элЕктроды дилмЕтром 4 мм э5OА

ЭЛЕКТРОЭШРГИJI
ЗАКРЕIЫ МЕТАЛШ{ЧЕСКИВ
кислород тЕхниtlЕскIй гАзооБрАзньЙ
гtропАн_БутАн, смЕсь тЕхIIIlчЕскАя

78 14 з887l

64584

ШПАЛЫ НЕПРОПИТАННЫЕ Д,,Ш ЖЕЛЕЗНЫХ ДОРОI 1 ТИП
подкл,{дки мЕ гА.lлиI l FсirТ78.1 5

l ]

22,8

шт 1,0oo0

шт
кг

79 ц70+1-7
шнк4.17.fi}_05
п.5={1,4

22,68чЕл,-ч 22,6Е,79-1
l

дЕмонтлж нлсосл Бурового лнБ-22 ял открытой площлдкЕ, млссл 1,4T

- - -lrf i;i;iTpnliA ;цьбчйi-aтiойтЁпЁй
чЕл,-ч 0,8 0,879.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIilИНИСТОВ
мАш,-ч 0.4 0,4КРДНЫ НД ДВТОtч{ОБИЬНОМ ХОДУ ilРИ РДБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ i 0 Т,79.з ,766

мдп,-ч 0,6 0,679.4 978 JЕБЕдки элЕктриtIЕскиЕ, тяговым усилиЕм до з l ,39 (з ,2) кн (т)
| 

"72

|,72мАш,_ч79.5 1141 МАIlМНЫ Ш,ЦИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИtЕСКИЕ
мАltl,_ч 1,52 1,5219.6 2016 устАновки длJl свАрки ручной дуговоЙ шостоя{ного токА.)
мАш,-ч 0.4 0,479 

,7 АВТО]чlОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
0,з04 0,304АIIПАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ мАш,_ч798 25,7,7

шт 2,ш0080 ц7о4-1_5
чЕл._ч з4 6880 1 l

0,94 1,8880,2 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл.-ч
мдll,-ч о,4,7 0,94ЕOз 766 крдны нд двтомоБильном ходу при рАБотЕ нА MOHTAjKE тЕх,нологичЕского оБорудовлRия t0 т
мдп._ч 1,1 2,280,4 978 лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ, тя_говым усилиЕм до з i,з9 (3,2) кн (т)

2,9 5,Е805 t 1,17 МДПИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЬIЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ мАtп._ч
мАш,_ч 2,6806 201 6 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА)

2199 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т мАш,-ч 0,41Е07
млш._ч 0,5

9J1
l808 25,7,7

квтч809
АIiПАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ
ЭЛЕКТРОЭНЕРГИJI

80,]0 ]25] з зАкрвIы мвтАJIл}ltЕскиЕ кг
80 1l з424t кислород тЕ)fi {ичЕск]д? гАзооБрАзIыЙ м]

кг80, l2 ]4зilO ПРОПАН-БУТЛН, СМЕСЬ ТЕХШГIЕСКАЯ
80. lз з5з15 элЕктроды диАмЕтром 4 мм э5OА т

шт80. l4 ]887] шпАлы нЕпропитАнныЕ для жЕлЕзных дорог l тип
кг80.1 5 64584 ПОДКЛАДКИ МЕТАЛЛИtЕСКИЕ

8l ц7и-1-5
шцк4.17.0G.05
П.5=0.4

дЕмонтлж нАсосл нБ-3_120/40 нл открытоГI площАдкЕ, мАссА 0,6sT шт

38

2,fiюo

0,48

]п4

8],l l ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕШИ чЕл,-ч
чЕл.-ч

lз,6
0,з76 0,752.81.2 ]

0,37681 з 766

ЗАТРАТЫ ТРУДЛ МАIIIИНИСТОВ
крлны нА АвтомоБильном ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАниJl l0 т

8l,.1 9?я лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ. тяIовым усилиЕм до зl.з9 (з,2) кн (т)
мАш,-ч
мАIil,-ч

qцq
0,41 0,Е8

2,з281 5 1 14,7 МАIПИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭJlЕКТРИЧЕСКИЕ мАш,_ч 1,l б

мАш_ч 1,04 2,0881 6 20l 6 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА)
мдI],-ч 0,1 8Е 0,з7681.7 2499 АВТОМОБИJIИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

0,48l 8 2517 АППМАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОИ СВАРКИ И РЕЗКИ мАш,_ч 0,2

шт l,fiхюа2 Ц70.1_1_3 монтлж нлсосл для воды 2к6, млссА 0,092т
82] l ЗАТРЛТЫ ТРУДА РАБОЧЮ(-СТРОИТЕЛЕЙ чЕл,-ч з2 з2

чЕл._ч 0,46 0,4682.2 з

0.2382з 166

ЗЛТРАТЫ ТРУДА МАIПИНИСТОВ
крАны нА оБорудовАния 10т

0,78824 918
\!4ш_:ч
lчIАш.-q 0,78

млlIJ,_ч 2,9825 114,7

82.6

до з ],з9

5т

кн

АВТОМОБИJIИ

т-яговьlм
IЧlАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЬ] Е
УСТАНОВКИ мАIп._ч 2,6 2,620I 6

2499 мАIп.-ч
828 млш,-ч25,7,7 АППМАТЫ ДЛJl ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ
829 2з4,78

82 l0 э424l КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ
ЭЛЕКТРОЭНЕРГИЯ квт ч

мз
кг82 1l з,lз,10 пропАн_БутАн, смЕсь тЕll{ичЕскАя

]5зi5 т
82 1з 6458,t кг
83

9,5

] ]5?
0,0035

1,fiхю

],а
0,24

ц704_1_3
шнк4.17.00-05
П.5=0,4

дЕN|онтлж нАсосл лrIя воды 2к6, NtАссл 0,092т

элЕктроды диАмЕтром 4 мм э5OА
ПОДКЛАДКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ

8з, l l ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ_СТРОИТЕЛЕИ чЕл,_ч t2,8 l2,8
0,1 8.18з.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАlПИНИСТОВ чвл.-ч 0,1 84

8зз мАIп _ч 0,092КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА MOHTAjKE ТВХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ] 0 Т
8з,,1

166

мАпL_ч
9.9:?
0,з l2 0,3l2

8з,5 1 11,7

лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ, тяговым усltлиЕм до з l,з9 (3,2) кн (т)
I!1Аl,tlины ш-циФовАльныЕ элвктричЕскиЕ

Езб устАновки для свАрки ручноЙ дуговоЙ tпостоянного токд)
мАш,_ч
мАш,-ч

8]7
8].8

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫВ ГРУЗОПОДЬВМНОСТЬЮ ДО 5 Т

АIIПАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ
мАш,_ч
мАш,-ч

84 ц3701-2-4

2499

25,77

монтлж оБорудовлнrlя в злкрытых сооружЕIIлIях (шлхтл), NtАссд 0,33lT
рАстворомЕш.{лки р]rtз50

шт

8.{ l !]Ел._ч 2,1,,71

з

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл -ч 0,94 l,88

5 5,,1

84з 728 крАны NlостовыЕ элЕктричЕскиЕ при рАБотЕ LIA iчlоъlтАжЕ тЕхнологичt1ского оБорудовАн1]я
оБIIЕгонАзнАчЕния l0T

мАпl._ч 0_96

0,,1]кРдны нд двтомоБильноМ ходу при рдБоТЕ нд ]чlонтджЕ тЕхНоЛоГичЕскоГо оБоРУДоВАнlб{ 10 Т мАш.-ч

0,48

0,218,1.4

8.1.5 0,25

,766

978

846
мАш_ч
мАш,-ч 2,Е8

мАш,-ч
8.1.8

0.5

!,4

0,00]5

0,2,1

l l47
а4,7 20l 6

2,199

лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ. тяIовым усиJIиЕм до з 1 ,з9 (з ,2) кн
N,lАIПИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
устАttовки для свАрки (постоянного токА)
АвтоI!IоБлl,[tl БортовыЕ грузоподъЕ\,1носl,ью до 5 т
iгпrрс гы.l.rя l ц lоllой свqрки lI рF tкll

мАlt],-ч
84g 2.5,7,7

Сrранич - l5

\{Аш -ч

6,1

2,{юOо

ъ99

rrl
0.6

г.;I
0,2!l

0,ооз5 
]

11

l5,2]

Ez1

шi

91s 
-

-- 20ь

uт

0,36



I1рогрлNlмIlыЙ ко]\,1плЕкс двс_LZ (рl]лАкllия ]02] ]) l0 ,l2l6026l 1

.l 5 бl .]

кг 284 10

8.1, l I ]\,1з |,44

4

2,88

0,00з52 0,о070484,12

284 lз ]E87l

325l]

т
шт
кг 0,24

4

0,484501,784,14
кг84,]5 64584

ЗАКРЕIЫ МВТАЛЛИЧЕСКИЕ
кислоро!l тЕхничIjскии г
ЭПЕКТРОДЫ ДИАNlЕТРО]!t .1 ]!1i!1 Э5OА

ПОДКЛАДКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
шт.

| 5,2 з0"4

2,00оо85 ц3701-2_4
шнк4.17.ш-05
fl.5=0,4

дЕмонтлж оБорудовлния в злкрытых сооружЕниях (шлхтл), млссл 0,33tT
рлствороNrЕшллк1l Pilt350

чЕл,-ч 1 1,08 22,\685 l l ЭАТЁrтЫтрйrЁлЬб.ихстрбиf Ёйй
чЕл -ч о,з76 о,1523 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ85,2
мдil--ч 0,384853 1?8 КРДНЫ МОСТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПРИ РДБОТЕ НД МОНТДЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

оБпЕгонАзнАчЕниJI tOT
мАш,_ч

0,1 92

0,08,1 0,1 68крдяы нд двтомоБиJьном ходу Iри рАБотЕ нл монтА}(Е тЕ)сtологиtlЕского оБорудовАниJI l0 т85.4 766
0,1 0,285,5 978 мАtх._ч

LIАш,-ч 1,I 52856 1 147

лЕБ 4ýцjд!Iт|!нЕскиЕ,тяговым уси.!цЕл.,{ до ] 1.39 (з,2) кн (г)

lчlАшины ш.rlиФоВА.цЬныЕ ЭлЕктРичЕСкиЕ
мАш,_ч 1,22

2,з04

2.4485.1 20lб
мАш,_ч 0,1 0,285,8 2,499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

0,]44

д.
шт 1.{юо0монтлж Блокл упрдвлЕнItя шклФного лlсполнЕн!tя иллt рлспрЕдLiIl|тLrIьного fiунктА

[lпкАФ], устлнАвлllвдЕмы]'l нд полу, высотд и шllрлlнд до l7mx1100 мм
86 ц803_572-7

чЕл,-ч 7,8288 7,828886,1 1 здтрдты трудл рдБочIdх-строитвлЕи
чЕJL-ч 1,з,776 1,]77686,2 з
мАltl.-ч 0,6888 0,688886,з 166

МАIIIИНИСТОВзАтрАты
крАны нл

мАш,_ч \ 

"747z

|,741220l 6 УСТАНОВКИ ДJ,Ul СВМКИ РУЧНОЙ ДУТОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА)86,4
мАш.-ч 0,6888 0,6888Е6,5 25l0 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т

кг 0,06 0,0686,6

'0;ъ;----*Г--- 
ЪблтiiстрбйtЁБныЁ с iдйкдми и шАгБАми

кг 0,05 0,05867 з l087 крАскА
кг868 з5з7,7 эJIЕктроды диАмЕтром 4 мм э42А
тЕ6,9 5080] КОНСТР}КЩ,И СТАЛЬНЫЕ: ИНДИВИДУАJЪНЫЕ РЕIIIЕТЧАТЫЕ СВМНЫЕ МАССОЙ ДО 0,1 Т

шт 1,0000

0,з

0,0]

0.з

0,0]

87 ц803_572_7
шнк4.r7.00..05
П.5=0,,l

дЕNtонтдж Блокл упрАвлЕнItя шклФного лlсполнЕнrlя или рАспрЕдЕлtlтLпьного
пунктл IшклФl, устлнлвлrtвлЕNtыЙ нл полу, высотл }t ш]lринл до 17Фхllш мм

чЕл,_ч ],1з l587,1 1
jдтрiты трудд рАБочд<-строиТЁlЕй

tЕл,_ч 0,55l048,7 2 з зАтрАты трудА мАпlинистов
мАII].-ч 0,2155287,з ,766 крдны нд двтомоБильном ходу прrt рАБотЕ нА монтАжв тЕ)GlологичЕского оБорудовАния l0 т

УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ Д}ТОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) мАпI _ч 0,69888 0,698Е8а,7,4 2016

ДВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОС,ГЬЮ ДО Е Т мАш._ч875 25 l0
монтлж пускАтLпя ]ltАгнлlтIlого оБUlЕго ндзнлчЕния отдLпьностоящЕго,
устлIlАв-плlвАЕмый нд конструкцttи нА полу. нА ток, л, до 40

шт88 ц803_53ь1 3,00о0

88,1 ЗДТРДТЫ ТРУДД РДБОЧLЖ-СТРОИТЕЛЕИ чЕл,-ч
IIЕл--ч 0,0201 6 0,0604Е88,2

l
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАlIIИНИСТОВ

мАш-_ч 0,2016 0,604888,] 52l ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
крдны нд двтомоБильном ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕюiологичЕского оБорудовАния l0 т мдл,-ч 0,0l008 0,0302488,4

,l66

88,5 устАновки д,,Ul свАрки ручноЙ д}товой (постоянного токА) мАш,_ч 0,2016

мАш--ч 0,0I 008

g.qryý
0,0]02,188,6 2510

20lб
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т

l00шт88.7 3043.1 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ
кг88,8 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЬЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ
кг8Е.9 зl087

з0484

кг

0,02

9,]!
0]045

0,00288,]0 ItшАглт Б},]l1Ажныи
зl8

крлскА

кг88,1 1

кг
0.0] 1
0,0988 12 з5з7,7

зl 1зб

зl260
элЕктроды диАмЕтром 4 мм э42А

кг8Е.1 з з5566 НИТКИ П]ВЕИНЫЕ
88,14 вАзЕJlин тЕ)G{}lчЕскии кг44о69

l00шт88,1 5 БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ
l00шт8Е,lб 45529 БИРКИ_ОКОНIЕВАТЕЛИ

т

9,0ц

0,00l

0,о]]
0,06l
0,00,188,17 50Е01 констр}тции стАльныЕ: иrцивlцуАльныЕ рЕlIIвтчАтыЕ свАрныЕ мАссоЙ до o,1 т

t,l !?
0,1]5

0]00]

0.0]6
0,09з

0,1 Ез

0,012

0,06

0,006

0,2,7

з

0.9]6

E8,1E пЕрЕмычки гиБкиЕ, тип пгс-50 шт 164806
кг88 l9 97 \ 1,7 стЕклолЕнтл липкдя изоляlшоннАя нА поликАсиновом компАу}цв мАрки лсэпл, шириноЙ 20-30

мм, толпiиной от о, 1 4 до 0, l 9 мм включитЕJъно
ц803-53G1
шнк4.17.(ь05
П.5=0.4

шт 3,шхю

0,02,1

89 дЕмонтАж пусклтLпя млгt|лtтного оБщЕго ндзнлчЕнLlя отдЕльностоящЕго,
устлнлвливлЕNIый нА конструкцлtи нл полу, нА ток, л, до 40

1,841]89, l 1 чЕл,_ч

чЕл,-ч 0,008064 0,о24192
l5?]8

89.2 з

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧ}D(-СТРОИТЕЛЕЙ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIllИНИСТОВ

89з 5?l ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ мАш_ч 0,08064 0,24l 92

89,4
,766 крдны нд двтомоБильном ходу гtри рАБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАния ] 0 т мАlц,_ч 0,00,10з2

0,0Е06489,5 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВМКИ РУЧНОЙ Д!ТОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) мАIп -ч
мАlл,-ч 0,00.10]2896 25l0 ДВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т

90 ц08о3-596-1 1llонтлж прожЕкторл LED -250\1,/.350w LED 100шт
зчвл,-ч

чЕл,-ч
мАш.-ч 4,7514

0,09508Е

0,22з44мАш._ч
мАш,-ч 4,"7514

22,з41
0.0.1754.1

10т

25l0 8т

90 l

1,окА)

90,2

1

20I 6

з
,766

зАтрАты трудА мАlllиtlистов
трудл

устАновки длJl свАрки
АвтоI\{оБllли БортовыЕ

90,4

905
кг906

9о ,7 шт
т90Е

90,9 з5з11
90 10 65l55

9,71 1,|

ц0803_596_1
шнк4,17,0ь05

3,1]l5
104

0,24l92
o,0I 2096

584

БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С
проФиль
лАки кАниФольныЕ кФ_965

4 мм э42А

СТЕКЛОЛЕНТА ЛИПКАЯ ИЗОЛЯЦИОННАЯ НА ПОЛИКАСИНОВОМ КОМПА}НДЕ МАРКИ ЛСЭПЛ,
от l9 мм включитвльно

дЕNIонтАж прожЕкторд LED -250w/350w l,EI)

з8
l65

0,]8

] 05.19

20-з0

кг
l00шт

кг I90 11

9l l00шт

чвл _ч91 ]

з121 l

ЗАТРАТЫ ТРУДА

Сrранич- l5

5,2

i,26з.l

з4241 :

35315

шпАлы iтлiп т

+

+

0rо72]

],9i.
о.999,9а

q.O5э

qд92
0,005

:

] 0,0l00

85,9

4.6оз2 l 3,8096

3

- - 455z7

l
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Б. учлсток
Блокл упрлвлЕнлlя шкАФного LlсполнЕнлlя иллt рАспрЕдЕлитЕльного пунктл

устАнлвлtlвАЕNlыiл нА полу, высотА Il шир}Iнл до 1700xl100 м]\{

ты трудА
ЗАТРАТЫ ТРУ МАШИНИСТОВ

УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ до8т

СТРОИТЕЛЬНЫЕ С

1.ш00

,12 ] 60261 l

0,027

ц803_572_7

кг

4 5 6l 3

чЕ";I _ч з,8035 0,0380з591.2 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
NIАIл,-ч 1,901 8 0,0l90l89l з 166 крдны нд двтомоБиJьном ходу при рдБотЕ нА монтюкЕ тЕхнологичЕского оБорудовАнlбI 10 т

8,9з76 0,089з76мАш,-ч
мдп_ч I,90l8 0,0I 901 8

усIАчорýцдjl! CBi\PK[l ручной ду! оро]i!ц9qт9яlltIого токА)
двтомоБli.lli БортовыЕ грузоподъЕ]чlностью до 8 т

9] 4

91 5

2016

25 l0
100м92 ц802_398_1
чЕJl,-ч 0,7620,{892 l

0,з 7l 952чЕл -ч l,з,7"76
l

з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIlIИНИСТОВ922
0.0045збмАш,-ч 0.0] бЕкрдны нд двтоt!{оБильном ходу при рдБотв нд монтджЕ тЕхнологичЕского оБорудовАн}tя 10 Т92, з

,766

l.].14 0,з6288]!lАш,-ч92,4 l488 подъЕмники гидрАвJп{чЕск}fi вьiaоtой подъвмд l о м
0,004J36MAIII _ч 0,0l6892,5 25l0 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т

0,01з5кг 0,0592,6 зl087 крАскА
I00шт 0,05927 .15527 0,01 ]5

0,00541000шт 0,0292.Е 45Е8]
0,05 0,01]5l00M92.9 642з5

l00шт 0,26 0,070292 10 64848

МАРКИРОВОЧНЫЕ

полоски и пряжки д,,Ul крЕплЕния tlроводов

КНОПКИ МОНТЮКНЫЕ
лЕнтА к226

0,027100шт 0,1СЖИМ СОЕДИНИТЕЛЬНЫИ92,1 1 65157
0,04]20,l б92 ,t2 9111,7

0,27{ю93 E67-002-0l
з,78 1,02069], t 1

СТЕКЛОJlЕНТА ЛИПКДЯ ИЗОЛЯИОННДЯ НД ПОЛИКАСИНОВОМ КОМПАУНДВ 20_з0 кг

трудА

lllАрки лсэпл_
от 4 ,l9 мм включитЕльномм,

СЕЧЕНIIЕМ,дж

10ом 0,120о91 Ц0802-1,17-1 клБЕли до 35 кв по устлновлЕн}tым конструкциям tl лоткдм. клБLпь с крЕплЕнrlЕм нл
поворотлх tl в концЕ трАссы, мАссл 1 llt, кг, до l

чЕл.-ч l 9,,188 z,зз8694 1 l ЗАТРЛТЫ ТРУДА РДБОЧИХ_СТРОИТЕЛЕИ
0,6]9072чЕл._ч 5,3256зАтрАты мдllинистов94.2 з

мдi]._ч 4,62 0,55,{,l9,1 з 51] ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕ]ЧlНОСТЬЮ 63 Т
мАш,_ч 0,з528 0,042з]6941 ,l66 tри рАБотв нА монтАжЕ тЕ)с{олог}гIЕского оБорудовАния 10 тКРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ

4,62 0,5514мАш,_ч94.5 98з лЕБЕд{и элЕктричЕскиЕ, тяговым усилиЕм 156,96 (16) кн (т)
мАIп _ч 0,з52Е 0,042ззб94-6 25l0 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т

т 0,00072 0,00008694.7

94,8

з1248
32540

лАк Бити!rныи Бт_l2]

0,0001 l 0,0000l зт94.9 з5101 пI!?уIьl с пол},кр!тлои головкои 4х40 мм
т 0,00о62 0,000074роли свиIщовыв, MAPIФi cl толIц,пtой 1,o мм94,10 з55t8

0,01 2100шт 0,1БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ94 1l
0,0208 0,0024961000шт94.|2

4552,7

КНОПКИ МОНТАЖНЫЕ
l0шт94 lз 461 6] скоБы
] 00м94,]4 642з5 лЕнтА к226
кг94 15 64856 ПРИПОИ ОЛОВЯННО_СВИНЦОВЫЕ БЕСС}?ЬМЯНИСТЫЕ МАРКИ ПОСЗ0

lшм

1,8

0,0245

0.2lб

0,0з12

95 E67_0o3-0t ДЕМОНТЛЖ КЛБЕЛЯ
чЕ,л -ч95. l 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧLD(-СТРОИТЕЛЕЙ
чЕл-_ч

1 6,1 952

0,01 68

|,9,1],1

0,0020l 695.2 з зАтрАты трудА млIilинистов
I!1Аш.-ч 0,0l68 0,0020lб95.з ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЬНЫЕ 0,5 Т

l00Nt 1,25ш96 ц802_147-2 клБЕлш до 35 кв по устлновлЕнным коtlструкц}tяNl и лоткАм. кАБLпь с крЕплЕtlиЕ]lt нА
поворотлх и в концЕ TPAccbi, ]лtлссл l м, кг, до 2

чЕл,_ч 75,872 з2,з496 1 1 зАтрАты трудА рАБоIII,D(_строитЕJIЕЙ
9,з24чЕл,-ч962 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

мАш._ч 6,048 7,56963 5lз ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛЛIЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 6] Т
0.7056 0,8Е2крдны нд двтомоБильном ходу Iри рдýотЕ нд монтАжЕ тЕ)(нологичЕского оБорудовАниJl 10 т мАlll.-ч96.4

,766

6,048
,7,56

98з JIвБЕдки элЕктричЕскиЕ, тяговым усиJIиЕм 1 56,96 (l6) кн (т)96,5
0,7056 0,882

мАпL-ч
мАlll_ч96.6 251 0

0,00072 0,000996,,7 зl248
8т

Бт-l 2злАк
0,000t 0,000l25968 з2540 проволокд стдльндя низкоуглЕродистАя рАзного нАзнАчЕlt}Ul оlц{нковАннАя диАмЕтром з,0 мм

0,0001380,000l l96.9 35!0]
0,00077596 l0 з551Е

4х40 мм
мм

БИРКИ ММКИРОВОЧНЫЕ
РОЛИ СВИНЦОВЫЕ, МАРКИ CI
ш}?упы

100шт 0.1

0,00062

0,125155?,796.1 l
0,026t0O0шт 0,020896 12 4588з кноflки монтАжныЕ

l0шт 1,896.1з 461 6]
] 00м 0,0245 0,03062596,14 642з5

скоБы
лЕнтА к226

0,25 0,] l 25кг96 15 64Е56 припои оловянно_свиIщовыЕ БЕсс}?ьмянистыЕ мАрки пос30
10oNt 1,250оЕ67-tю3-01 ДЕМОНТДЖ КАБЕЛЯ97

20,244чЕл.-ч l6,195291.1 l ЗДТРДТЫ ТРУДД РДБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ
чЕл,-ч 0,0l68 0,02l9,7 2 з

91 з l522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5

зАтрАты МАШИНИСТОВ
мАш,_ч 0,02 l

98 Е млтЕрлtллы нЕ учтЕнныЕ нормлмtl
м9E,l ]70l4 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С РЕЗЬБОИ ЧЕРlIЫЕ ОБЫКНОВЕННЫЕ

(нЕоtинковАнныЕ) диАмвтр условного проходА 20 мм, толщинА стЕнки 2,8 мм
t 000llt 0,0] 2

6

0,0l2

6

982 7з75 1 кАБЕли силовыЕ с поJIивIш.rйrбридной изоляциЕЙ с А,томлfl{!lЕвыми )tоtлАми нА нАIIряжЕниЕ
l 00о в: кАБЕли в поJIивиниJD(лорид{ой оБолочкЕ, ммки Аввг, с числом жил и сЕчЕниЕм, мм2:
зхl0+lхб

0,0l2 0,0l2l000M9Ез ,7з,751 кАБЕли силовыЕ с по-цивини,,lх.гlор}цноЙ изоjlяциЕЙ с д-,rюминиввыýItl жилАNrи нА нАпряжЕниЕ
l00OB: кдБЕливполивиниJIхлорtцt{оЙоБо],lочкЕ, I\|Арки {ввг,счисло]ч1 жилисЕчЕниЕм, Iч{м2,

]x25+l х] 6
0,1 251000м 0,] 2598,4 9l 708

l000M 0,02,798,5 921 14

шт986 995l 1 7

шт987
шт988

995209

995220

995221

нАIряжЕниЕ до 45о в с АлюминиЕвой жилоЙ. мАрки АIIв, свчвниЕм, мм2] 6

IIP850l 800х600х300

IlрожЕктор LED 250wз5Ow

С МЕДНЫМИЖИЛАМИ СкАБЕлъ МАРКИ КГ, С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ,
ММ2: ]Xi6+lXl0

с нАПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ

ПУСКАТЕЛЬ л_l0А, lH э =l0A
ПУСКАТЕJЪ Ртл-20А, IH Э =20А шт

шт

989

ss

4,66чЕл,_ч 4,6699] 1

0,82 0,8299.2 з чЕл,-ч
мАш_ч 0,41 0.4199.з ,]66 ,АНЫ НА АВТОNJОБИЛЬНОМ ХОДУ ПЛИ РАБОТВ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

1,04мАш,_ч994
0,4]iиАш,-ч

_ 1,04

0,4l995
20l 6

25l0
0,0699,6

997 зl087 крАскА
и

Сlраrlич - l5,

кг 0,05 0,05

0.27tx)

_ч

- 4яsз

l.(xxx)

I1

l
l-

]]

?|,

1

l



прогрАNlмныЙ кочlIлЕкс ABC_UZ (рв.цАкt{ия 2022 ]) l2

100

42I'6026lI

l 2 3 4 5 6

99,8 35з77 4 I\lNl

СтА-ЦЬныЕ: РЕIUЕТЧАТЫЕ lT т
0,] 0,з

99,9 5080i
1,00ооц803_572-7

шнк4.17.0о.05
дЕмонт ,Аж Б-цокл уllрАвлЕн}lя шклФного l1сполllЕнllя llллt рАспрЕдЕлllтЕльного
пунктл JшкАФl, устднлвливлЕмый нА полу, высотд и ширлtнАдо 170охllш мм

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧlIХ_СТРОИТЕЛЕИ
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIIIИНИСТОВ

шт

100, l l чЕл,-ч 1,864 1,854

100,2 з

166

чЕл._ч
мАlп,-ч

0,з28 0,]28

1 00,4 20lб уст. (постоянного мАш,-ч 0,4lб 0,,{ l б

l 00.5 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т мАш,_ч 0,1 6,{ 0,]64

l01 ц803_53Gl монтдж пусклтЕля м.{гнлtтного оБщЕго н.цзнлчЕнrIя отдЕльностоящЕго,
устлнлвллtвлЕмыЙ нл коIIструкцлllt нл полу, нл ток, л, до 40

шт 5,0о00

101,1 1 зАтрлты
злтрАты МАlIIИНИСТОВ

.ЩЕЛИ ЭЛЕКТРИЧВСКИВ

чЕл -ч 2,74 l],7

10l,2 3 чвл._ч 0,0l2 0.06

l0l.] 521 мАш,_ч
мАIп._ч

0,12

0,006

0,l2

0,6

101 ,4
,766 крАны АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТВ)GIОЛОГИЧЕСКОГО ]0 т nol

]0l 5 20t 6 УСТАНОВКИ ГЛ' СВАРКИ РУЧНОЙ Д}ТОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) мАш,-ч 0.6

101 .6 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ Ет мАIп.-ч 0,006 _______-_-9,9]
0,1

101.7 з04з4 100шт 0,02

l0l,8 ]0484 Болты строитЕльtшЕ с и кг 0,з7з 1,865

l01,9 зl087 крАскА кг 0,045 0,225

101,1 0 31 l36 IIшА-гАтБумАжныи кг 0,002 0,01

l0] ]1 ]1 260 кг 0,0I2 006

l01.12 з5з,71 э"цвiтроды дидмвiрбй ц lrtrrl э+:д кг 0,09 0,45

101.1з 35566 швЕIаtыЕ кг 0.о0] 0,005

10l,l4 44069 вАзЕлин кг 0,0l2 0.06

10l,l5 45521 Бирки l00шт 0.0] l 0.155

10l,l б 45529 БИРКИ_ОКОНIЕВАТЕЛИ 100шт 0,06] 0.з05

10l,l7 50Е01 констр}тtцlи стд,ъгыв-rтrдвидуАльныЕ рЕIlЕтчАтьlЕ свАрныЕ мАссой до о,1 т т 0.02

l 5

0,024 0,1 ]

5,шхю

l01.18 64806 ПЕРЕМЬFIКИ ГИБКИЕ, ТИП шт
l01 19 9,7 \ |,7 Ствклоrrsнтд лIд"кдя изол_яд.rб}+{дя нд поликАсиновом компАуtцЕ мАрки лСЭПЛ, lilИРинОй 20-]0

I\д4 тоJIIцI4{ой от о,14 до о,19 мм включитЕjъно
кг

l02 ц803-53G1
шнк4.17.0Ф05
п.5=0,4

дЕýIонтлж пусклтЕля Nrлгнитного оБu{Его нлзнлчЕн ия ОТДЕЛЬНОСТОЯЩЕГО,
устлнлвливлЕмылi нл конструкции нл полу, нА ток, л, до 40

шт

l02 1 l злтрАты чЕл,-ч 1,096

0,004Е

5,48

0,024l02,2 3 здтрАты трудА мАlIlинистов IIЕл._ч

l02 з 52l ДРЕJIИ ЭЛЕКТРИtВСКИВ мдп._ч 0,048 0.?4

102,4 766 крдt{ы нд двтомоБиJъном ходу Iри рАБотЕ нА монтАлG тЕхнологиtЕского оБорудОвАнrU{ 1 0 Т мАш,-ч
MAIII _ч

0,0024 0,012

0,24102.5 201 6 устАновки для свдрки рл^*rоЙ дlтбЬой щостояfiого токА) 0,048

|02.6 2510 ДВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т мАш,_ч 0,0024 0,01 2

l03 ц803_5]0-2 моlIтлж пускАтЕля млгнитного оБщЕго нлзнлчЕн[lя отдЕльностоящЕго,
устлнлвливАЕмыЙ нл конструкции нл полу, нл ток, л, до l0o

lllT 1,шхю

l0з. l 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧID(-СТРОИТЕJIЕИ чЕл,_ч 4,12

] 03,2 з

521
.___-__]+:I4Lь-L]_рJ_д4-1g4gдду9J-9р____

ДЕJIИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

чЕл._ч 0,026 0,026

l 0],3 мдп,-ч 0,2] 0.2]

10з 4 166 крлны нд двтомоБильном ходу при рдБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологичЕского оБорудовАниJI l 0 т мАш__ч 0,013 0,0t]

l 0з.5 20l 6 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧ}ЮИ Д!ТОВОИ (ПОСТОЯННОГО токА) мАIIL_ч 0,14 0,14

_ _ 0,qц
0,2

l03,6 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т мАш._ч 0,013

l03,? 2.ы,7 IIРЕССЫ ГИДРАВJМЧЕСКИЕ С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ

ДЮБЕJIИ РАСПОРНЫЕ

мдп._ч
0,02l0] 8 з04з4 l00шт 0,02

l0з,9 з0484 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАItКАМИ И кг
0,0.15l0з l0 ]l087 крАскА кг

l0з 11 31 lзб цшАI
лАк 3l8

кг 0,005

l0з.l2 31 260 кг о!02

0,99

0,002

0,0l5

l 03,1 з з5з,7,7 ЭЛЕКТРОДЫ 4 M]vl э42А кг
кг
кг

l0].l4 з5566 НИТКИ lIВЕИНЫЕ
l0]. l 5 44о69

15527

вАзЕлин тE)сfl,FIЕскии
l 0],1 6 Бирки l!1АркировочныЕ 100шт 0,0] l

]0з,l7 45529 Бирки_оконlIЕвлтЕли l00шт 0,06l

l0з,l8 5080l

64457

КОНСТРУКЦИИ СТДЛЬНЫЕ: И}ЦИВlЦУАЛЬНЫЕ РЕШЕТЧАТЫЕ СВМНЫЕ мАссойдо o,1 т т 0,0о9

10з 19 НАКОНЕЧНИКИ КАБЕЛЬНЫЕ шт 6,1

1 0з.20 64806 пЕрЕ]чъIчки гиБкиЕ, тип пгс_50 шт l 1

i 03.2 1 97l. |7 СТЕКЛОЛЕНТД JIИПКДЯ ИЗОЛЯИОННАЯ НА ПОЛИКАСИНОВОМ КОМПАУНДЕ МАРКИ ЛСЭIUL ШИРИНОЙ 20-]0

Nfi\4 толilиноЙ от о,l4до 0,19 мм вклюlитЕльно
кг 0,048 0,04Е

104 ц803_53ь2
шнк4.17.ш_05
п.н,4

дЕмонтлж пусклтЕля млгнлlтного оБщЕго нлз}IАчЕнлtя отдL,IьностоящЕго,
устлIlлвливдЕNlыл'i нл конструкции нл полу, нл ток, л, до l0o

зАтрАты

шт 1,00о0

104 l 1 чЕл,-ч 1,888 1,888

104.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл,_ч 0,0l0.1 0,0] 04

104 3 52l дрЕли элЕктриtlЕскиЕ мАш,-ч j{z
0,0052

0,092

l04.4
,766

20l 6

25l0

крдны нд двтоN{оБильноN1 ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕ)сlологичЕского оБорудовАн]Фl ] 0 т мАIп,_ч 0.0052

l04 5 мАIIL-ч 0,056 0,056

0,0052l0.1 6 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т мдп-ч 0,0052

lo4.7 264,7 ПРВССЫ ГИДАВЛИЧЕСКИЕ С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ мАш,-ч 0,08 0,08

l05 ц0803-596_1 lltонтлж прожЕкторА LED _250w350w LED
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЛlХ_СТРОИТЕЛЕИ

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАIIJИНИСТОВ

100шт
l88 lt05,1

l05 2

] чЕл._ч

] чЕл,_ч

105.] 166 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т мАпI -ч ?,83

2,8]
105,4 201 6

2510
"-----l04ъ;-*-.-

]05-19

УСТАНОВКИ свАрки токА)
грузоподъвмностью 8т

мАш,-ч
I05,5 мАlп,_ч
105 6 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШЛИБАМИ

ГРОФИЛЬ МОНТАЖНЫИ

кг
l65105 7 шт

t 05,8 з]21l т 9,991
l05 9 кг
l05,]0 l00шт 1.02

кг

0,9] |

6,]

з5з11

0,1 зз

0,38

0,052

1,65

лАки кАниФольныЕ кФ-965

элЕктроды диАмЕтром 4 мм э42А

стЕклолЕнтА л1,1пкАя изоляционнАя нА поликАсиновом компАундЕ мАрки лсэпл,
]vlМ, то,lilиной от 0,14 до 0,l9 ]rrМ вкIючитЕльн9

105.] t 97 l |,7

Странич - l5'

20-]0 0"5

0,q! 02
0,005

t

п^r эпFrтрои?опflIионныЙ з] R

0,004

iй



прогрА]\1]!1ныii коNlп.лЕкс Al]c_UZ (рЕдлкцrtя ]с)]] з) lз

ТР}ЪЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОIIРОВОДНЫЕ
диАмЕтр услоаного проходА 20 мм, толilинА стЕнки 2,8 мм

тр}ъы АЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОIIРОВОДНЫЕ С ЧЕРНЬШ ОБЫКНОВЕННЫЕ
(IIЕоциItковАнныЕ) дl.iАlйЕl,р условного проходА "10 \,1\f , тол]tlиliл CTEItк}l з.5 l\,1M

0,0l 0,0l 04

0,2500

0.105

0,00062

0,0!q l?5
0,0625

]70] 4

42 l 6026l l

1 5 6I 2 3

0,01(юl(Б

75,2 0,75]106 1

LED _250w350w LED
lllHK4-17-0{}05

РАБОТЕ НА МОНТ

100шт

чЕл "чМАIlIИНИСТОВ
l

]
ТРАТЫ ТРУДА

зАтрАты 0,02261t06,2
00]lз21,1]2

2,264

l06.3
5,з2 0,05з2устАновкидлJl свАрки ручноЙ дуговоЙ (постоянного токА) мАш.-ч106 4 20l 6

MAIII _ч 1,132 0,0IIз2АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 8 ТI06,5 25]0
0.4000100м107 ц802_398_1

1,68 0,6,72,чЕл,_ч107 l l
монтлж лроводл,сЕчЕнIIЕ, ц!цц,дq q

aAf i;iliтirДА iЬоф{хif iойf ЁБй
0,з2ЕчЕл,-ч 0,8210,1 2 з ЗАТРАТЫ ТРУ, мдпинистов

мАш,-чl 07,з
,766 0тIIРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕкрАны

0,8
.qд

0.]2млtll_чподъвмники гидрАвлI-{чЕскиЕ высо,rой подъвмА 10 мl 07.4
0,004NtАш _ч 0,01107.5

1488

25l0 АВТОМОБИJIИ БОРТОВЫВ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т
0,05 0,02кгl07 6 з1087

) 00шт 0,05 0,02|01.7 4552,7
0,008l000шт 0,02,15 88з

крАскА

КНОПКИ МОНТАЖНЫЕ
БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ

0,05 0,02100млЕнтл к226l 07,9
100шт 0,26 0,1 04l07 10

642з5
6484а ПОЛОСКИ И ПРЯЖКИ ДJU{ КРЕПЛЕНИJI IIРОВОДОВ

tOOшт 0,1 0,04l07,1 1 65] 57 сжии соЕдшитЕJъlый
кг 0,1 6 0,064l07,12 9,71 l"7 ствклilлвнтд йпкдя избiяrионндя нд поликдсиновом компАуrцЕ IчlАрки JСЭп"ц. ruИРИНОй 20-З0

]им, толщлной от о,1,1до 0,19 MN{ включитЕльно
100м 0,4000лЕмонТАж ПРоВоЛоВ сЕЧЕнllЕМ До:6 мм2l08 F.67_(ю2-о1

0,9чЕл,_чзАтрАтыt08 l t

1,0200l00M109 ц0802-399_02 провод, сЕчЕнIIЕ, мм2, до 35
4,194чЕл.-ч 4"7ЗЛТРАТЫ ТРУДА РАБОЧI,D(-СТРОИТЕЛЕИ1 09.1 1

2,з052чЕл._ч109 2 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
мдп._ч 0.0з 0.0306

l 09,з
,766 KPAHbi нА АвтомоБильном ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕхнологищ!ц!!q9ЕQцYдqддIщд=!! т

мАlп._ч z,zl09,4 148Е высотои подъЕмА 10 мПОДЪЕМНИКИ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ
0,0з 0,0з06мдll_чl09,5 25l0 ДВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т

кг 0,05 0,05lкрАскАt09,6 з]087
0,05 0,05 lI00шт109 7 15527 БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ

1000штt098 45883 КНОПКИ МОНТАЖНЫЕ
100млЕнтА к226l09,9 6,12з5

l00штполоски и пряжки для крЕплЕния tIроводовl09,10 64848
l00шт]09,] l 6-ýl57 СЖИМ СОЕДИНИТЕЛЬНЫИ
кг109,] 2 97t]7 стЕклоJIЕнтА липкАя изоляшонllАя нА поликАсиновом компАундЕ мАрки лсэпл, ширI+IоЙ 20-30

t!d\4, тоltrIп4{оЙ от 0,14до 0,19 мм включитЕльно

0,02 0,0204

0,055

0, 0,1бз2
0-],

ЛЕмонтАж пРоВоДоВ сЕчЕlltlЕм ло:35 мМ2 1шмl10 E67_tx)2_o]
чЕл,-чl l0,1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧlО(-СТРОИТВJЕЙ

0,0l02

,1,0596

чЕл,_ч
3,98

0,0Il l0,2

l

з ЗАТРАТЫ ТРУДА МДПИНИСТОВ
мАIIL_чl 10,з 1 522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т 0,0l020,0]

1,04m10ом111 КЛБЕJIИ ДО Э5 КВ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ И ЛОТКЛМ. КЛБЕЛЬ С КРЕПЛЕНИЕМ НЛ
поворотАх и в концЕ трлссы, мАссл 1 м, кг, до l

l2,06,1чЕл.-чIl1.I

ц0802-147-1

l ЗАТРЛТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТВЛЕИ
з,296ачЕл._ч

l ],6

з,1,71l1,2 з ЗАТРЛТЫ ТРУДА МАПIИНИСТОВ
2,86мдп,_чlll,] 51з домкрАты гидрАвличЕскиЕ грузоподъЕмностью бз т

крАны нА АвтомоБильном ходу при рАБотЕ нА монтАжЕ тЕ\ъологичЕского оБорудовднIлJl 10 т мАlll._ч1l1,4 766

z!1
. _ 0,2l

2"75 2,86

0,21 84

мАIп,_чll1,5 983 JIЕБЕдtи эJIЕктриtЕскиЕ, т-trовым усилиЕм 156,96 (16) кн (т)
мАIIJ,-ч 0,2] 0,21 8,{2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫВ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т111,6

0,00072 0,000749т1l1.7 зl24Е лАк Битумньи Бт_l2з
т 0,0001 0,000l 0.1lll Е Iроволокд стдльндя низкоутлЕродистАя рАзного нлзнАчЕяиJl оIд,п{ковАннАя диАмЕтром 3,0 мм

0,000l 1,1т 0,000l ltlt 9 з5l01
]2540

ш}?упы с пол!крутлой головкой ахqо ппл
0_00062 0.0о0645роJIи свинIIовыЕ. мдрки с1 тоJIrlIиной 1,0 мм тl 1 1,10 355i8

0,1 0.10,1l00штl1t,l1 155?1 БИРКИ МА?КИРОВОЧНЫЕ
l000шт 0,0208 0,02l6]]1ll l2 КНОПКИ МОНТАЖНЫЕ4588з
l0шт 1,Е 1,872l I l lз

0 02548l00M 0,0245l l 1.14 лЕнтА к226
скоБы

кгl l 1.15 6.1856 IРИПОИ ОЛОВЯННО-СВИНЦОВЫЕ БЕССУРЬМЯНИСТЫЕ МАРКИ ПОС30
10ом ll12 Е67_0о3-01 лЕNlоltтАж кАБFлля

1 0,0256чЕл,-ч 9,64l I2,1 ]

0,0l 0,0l 04чЕл _ч112 2 з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАlllИНИСТОВ
рАБоWtх-строитЕлЕи

мАlц,-ч1123 ,522 ПОДЪЕМНИКИ мАчтовыЕ строитЕльныЕ 0.5 т
клБЕли до 35 кв по устдновлЕнным конструкцпям lt лоткд]!l. кдБЕль с крЕплЕнllЕм нл
поворотлх lI в конuЕ трАссы. млссА l ill. кг. до 2

10ом113 ц802-1,17-2

чЕл._ч l5,4l l3,1 ] ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕJВИ
4,44 1,1 1

],85

чЕл -ч] 13,2 ] ЗАТРАТЫ ТРУДА МЫПИНИСТОВ
3,6 0,9мАlп._чl13 3 51з

мАш--ч 0,42] I з,.1 766 i:Нlж[Н'##fr*#'##ffi fr :b'i,Tl'#.fi жятЁiнблогичвскогооБорудоБдййilот
0,9мАш._ч з,61lз.5 98з JlЕБЕдки эJIЕктри[IЕскиЕ, тtrовым усилиЕм l 56,96 ( ] 6) кн (т)

о,12 0.1 051lзб АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т мАш,-ч25l0
т 0,00072 0.000l 8l lз,7 3 l24E лАк Битумныи Бт_l2з
т 0 0о0] 0.000025]]з8 з2540 проволокА стАльнАя ни-tкоуглЕролистАя рАзного нАзнАчвнлUi ошинковАннАя диАмЕтроNI з.0 мм

0.000027тt lз,9 зs l0I шурупы с полукруглой головкой 4x.l0 мм
т 0,000] 55l l3. l0 ]5518 роли сви}щовыЕ, мАрки Cl толпиноЙ 0,0 мм

] 00шт11з ]1 1552,7

1l3.]2 1000шт
10шт1lз 1з

1 1з,l4

.1588]

_ 46163 ,
642з5 1 00N{

кгl l3.15
lOoM11,1

64856

Е67-Ф3_0l
чЕл -ч 9,64114l l

0,01 0,0025
- _:1!

з чЕл,_ч1,14.2

ПРИПОИ ОЛОВЯННО-СВИНЦОВЫЕ БЕССУРЬМЯНИСТЫЕ МАРКИ ПОСЗ0

__ ,скоБы _

дЕN{оlIтлж кАБЕля

БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ
КНОПКИ МОНТАЖНЫЕ

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

JIEHTA к226

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ_СТРОИТЕЛЕИ

мдfi,-чl]4] 1 522 0,0lПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫВ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т
лNl[l115 Е

з4м] l5,1

1t5 2

Страtrи;r - lб

м 24

чвл,_ч

о 004

l07,8

'-_щ
64?з5

iioii



прогрА]\,{мныЙ ко]\,плЕкс ABC_UZ (рЕдАкция 2.]]2 ]}) l4

ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ ДИАМЕТРОМ 2IVIM

АЯ РАЗНОГО НАЗНАЧЕНИЯ ОЦИНКОВАННАЯ

42 16026l l

о,052

q:qo 
l 76l

0.00.1794
.]251з

4 _ý 6l 2 3

1000N1 0,052кдБЕли слt,jоt]ыг с поливини"qхлоридIIой изоляциЕй С АЛЮl\.lИНlIЕВЫNlИ ЖИ.lАМИ НА НАПРЯЖЕНИЕ
]0оOв кАБЕливIlо.qивиIlll,rl\лорltдноЙ()БUлочrl.,\lqрrиАввг,СtttlсЛоМжи]lисЕЧЕНиtjм.\f\12:
]хl0+lХб

l15 з 7з751

0,0527з75,{ кдБЕли силовыЕ с поливиниJа\JоридноЙ изоляl]ItЕЙ с АлюNlиниЕвЫNlИ Кt,lЛАМИ НА НАПРЯЖЕНИЕ
lO00 в] кдБЕли в гtо_iltlвlltlиJlхлоридноЙ оБолочкЁ, \lАрки ,{ввг, С ЧИСЛО]!{ )4ill,Ц И СЕЧЕНllЕМ, N{M2

]x25+I х l 6 l

l000M

1 000м 0"025 0,025l 15.5 91 708 ршдыrчпл жйлддл с рЕзиновой изоляд.{Ей мАрки кг, с lмслом жил и сЕчвниЕм,КАБВЛЬ СИЛОВОЙ С
мм2 ]x16+lxI0

0,04l000M 0,04lt5.6 92142 IроводА сиJlовыЕ дJUl эJlЕктриtaЕсклD( устАновок с нА
мАрки

l000M 0,102 0,1 02элsктрй.fiскIr{ устАновок с поJIивинилхлорид{ой изоляrршЙ нд
нАIряхGниЕ до 45о в с АлюминиЕвоЙ жилой, мАрки АIIв, сЕIIЕIIиЕм, мм2: 10
ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДJUIII5-1 92716

1шт 19951 l 7 прожЕктор LED 250w350wll5,8
1 1штl]5.9 9952l0

lшт
пшт элвктричвскии IlP850 1

ртл-]0А ш.э =l0A
l 200х600х]00

t l5,10 995?20
шт

, 
-l l]1511 99522r,

шт з

l
зртл-25А,

ПУСКАТЕЛЬ
ПУСКАТЕЛЬ115l2

lшт l
l ] 5.1з

995222

995225 пускАтБJь элЕктромАrнитныЙ ртл-63А. Iн,э,-63А

,ТРЛТЫ ТРУДА
рЕс}?сы

l
lчЕл,_ч2 з ЗДТРАТЫ ТРУДА МАlIIИНИСТОВ

строItтЕльныЕ NtАшины Il мЕхлнltз]!Iы
,701 

"7,769

мАtп,-чагрвгдты эrшктiоiдсостъш с FсryлировдниЕм поддчи вручн},ю для IЕйтрдльных жиJO(остЕй и
сусIIЕнзIд1. подАr{А до tooo мзл, нАпор 100 м

3 14l

мА[!_ч 5,40з81 16] АвтомоБили-сАмосвАJIы грузоподъЕмностью до l0 т
мАш,_ч l 1,8744домкрАты гидАвлиtЕскиЕ грузоподъЕмностью бз т5 5lз

2.0087мАш,-ч6 ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
мдl]._ч1

521

586 устлновки IrЕрФордторного Б!,рЕниJ{ IIри рдБотЕ от IIЕрЕ,щихс{ых KoMIIРECCOPoB, гл}ъинА Б!?ЕниJI ДО
25 м, дlАмЕтр 48-60 мм

мАтII -чЕ 659 комIрЕссоры IIЕрЕдвижныЕ с двигдтЕлЕм внутрЕннЕго сгордниJI ддвJЕниЕм до 686 кпд (7 дтм.) 5

мз^4ин
мАш,-ч9 660 КОМIIРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С l!ВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИJI ДАВJlЕНИЕМ ДО 686

м]л{ин
кIIА (7 лтм.) 5

мАш,-чl0 66l компрЕссоры IIЕрЕдвижныЕ с .щигдтЕлЕм внутрЕннЕго сгорАниJI дАвлЕниЕм до 686 кпА (7 ЛТМ, ) l l ,2

мзл4ин

ý ] 77q1

97,099з

700,90з4

700,9034

l,з44мАш,_чкрдны мостовыЕ элвктричЕскиЕ Iри рдБотЕ нд монтджЕ тЕхнологt+шского оБорудовАния оБЩЕГо

НА АВТОМОБИЛЬНОМ
l0T

,728

мАIп,-ч l,з02lз 789 КРАНЫ НА ryСЕНИЧНОМ ХОДУ IРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТE)<}tОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИJI ДО 1 б Т
мАш,-ч 1.6з8El2 крдны нд пнЕвмоко,lЕсном ходу при рдБотЕ нА монтАжЕ тЕ\,}lологичЕского ОБОруДОВАНИЯ 16 Т
мАIл--ч 9,915,715 956 JIЕБЕдки вспомогАтвльныЕ шАхтныЕ с тяговым усилиЕм l 3,7з (1,4) кн (т)

l, l054мдII._чусилиЕм 19,62 (2) кн (т)JIЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ,]6 9,7,|

мАш,_ч з,l,з8191,7 9,7а лЕБЕдки эJIЕктричЕскиЕ, тjговым усилиЕм до зl,з9 (3,2) кн (т)
мýIL_ч \1,8,74418 98з лЕБЕ,щи элЕктричЕскиЕ, тяговым усиJIивм l 56,96 ( 1 6) кн (т)

4,7,8з62мдI]._чМАtIIИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭJIЕКТРШЕСКИЕl9 |147
мАш _ч 521,608220 l l57 МОЛОТКИ ОТБОЙНЫЕ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ

241.92,19молотки при рАБотЕ от пЕрЕдвижных компрЕссорных стлнциЙ отБоЙfiыЕ пнЕвмАтич-ЕскиЕ мдп-_ч2| l l99
мдх.-ч22 l268 нАсосы БуровыЕ дJ,UI нА_гнЕтАния промывочноЙ жидкости подАчА 0,9-7,2 мзд, нАпор 400_200 м
мАш,_чzз l488 подьвrчшласи гидрАвлIдшскиЕ высотой подьЕмА l0 м
мдIL_ч24 |522 ПОДЬЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т

25 l 603
мАш,-ч26 l 605

АгрЕгАты нАIIолнитЕльно-оIIрЕссовочныв до з00 м]д2,7 1685 мАш,_ч
млп._ч2Е I 802 ТЕЛЕЖКИ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СТАНlИОННЫЕ
мАIlI.-ч29

30

l 904

1 969

тjгАilи свдЕльныЁ 12 т

2,9269

0,0.16| lб
l 0з9.60з7
275.9588

56.29з2

l96. l з58
0,676872

47.6]4
l 8.1,6725зl 20lб
з l9,з669

мдIL_ч
мдIL_ч

УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ
!5 мздз2. 2040

мАш.чз] 2086 люльки
мдп _ч 86, lбl з

бqдбq]

з4 2l зб ШМЕНТ-ПЛПКИ
|52,4452мАlп _ч2499 ДВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Тз5
0,25з68мАtIL-ч36 2509 АВТОIчlОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГрУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

мАш._ч з,Ojз9АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т37 25t0
4.з82мдп-_ч]8 2577 АIIПАРАТЫ ДJUl ГАЗОВОИ СВАРКИ И РЕЗКИ

0.6,768,72мАtп,-чз9 26з9 полутршдIы оБUýго нАзнАчЕюUI 12 т
40

4l 8мм м

мАш._ч264,7

l5i08

с
МАТЕРИЛЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ

стАльныЕ элЕктросвмьlЕ
м 25015l 1з тр}ъы стАльньlЕ элЕктросвАрныЕ ду-50мм

4з 2]054
14 23169
45 2з 469

46 2з110
4,7 2з1,78

4а зOз22

19 ]0,107

50 з04з4
51

52

з0484

30549

5з з1087

5.1 з1 1зб

55 зl2l]
56

51

зl 248

] l260
58

з18

61БЕНТОНИТОВАЯ
6,1

квт ч
и

и кг

кг

шт

кг

кг

т

кг
т

т

м]

мз
мз

т

100шт
т

ЗАКРЕtTЫ МЕТАЦЛИЧВСКИЕ

гБолты
ГВОЗД] СТРОИТЕЛЬНЫЕ

РАСЛОРНЫЕ
БОЛТЫ СТРОИТВЛЬНЫВ
проФиль
крАскА
lIIпАгАт
лАки кАниФольныЕ кФ-965

лАк Бт-] 2з

лАк

ВОДА ВОДОIРОВОДНАЯ
элЕктроэl{Ергия

325]з
проволокд стдльн.\я tIизкоуг.lIЕродист

Страrrиrr - l 5

диАNrЕтро\1 ],0 \1м 0.Qqq?06

i
]

llý4

1

l

1

1l

-мдпьч

02,

в(

.- |,

,-i

-f-
]
l

т
ý
а ]2s40
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прогрА]чlNlныЙ ко\IIlJIЕк(, AtsC_UZ (рЕдлкция ]о22 з ) l5

А липкАя изоляIионнАя нА ло,,1икАсиновом компАу}lдЕ мАрки лсэпл,
от 19 мм включитЕльно

LED 250w350w
800х6O0хз00

пр850l. l200x600x300
ртл-1 lH э =I0A

Ртл-:0А, Ш Э,=]0А
ртл_25А, tH э =25А

Iн,э =6]А

нА l0 ATi!,,

\

+

L

0, l5

0,04

0,027

0, l02;

0.5204

j
l
5]

2q,26]

]0_]0 Mlv,

10

тЕль
тЕль
тЕ"lь
тЕль

м]
шт

12 I6026] 1

.| 5 6
1 з

l 8,3766]

62

з4241

34з14 0,0Z9

1.08бз ],1з.10
2,4l46.1 з.lз50
66.96],15 lб65

0.00029з66 35101
0.0jзз461 ]5зl5

сульФА, I!1АРки 400

,}х40 lllNl
диАмвтром 4 мм э5OА

с

м]

т

тн

т

кг
мз
т

с]!1Есь ,гЕхниrIЕскАя
кltсJотА

1,5 |4кг68 з5з,7,|
0.00l6,19т69 з5518

элЕкцодI циАм€тро\,{.1 N{M э42А
роли свинцовыЕ vдрки Cl lо.lщиноЙ l,о \1м

0,0lкг,70

,71

з5566
l25 ш

Nlз 0,6lбз5,l2 пилоl\,{АтЕриАлы
сортА

]:_.10 IvfNI4-6.5 м. всЕ ширины,ПОРОД ДОСКИ ШОБРЕЗНЫЕ

40м1з ]70l4

з6077

АlьныЕ свАрныЕ водогАзопровод{ыЕ с чЕрныЕ оБыкновЕняыЕ (нЕоциJlковАнIъlЕ)тр}ъы
20условного стЕнки 2,8 мм

24м14 з?017 ТР!ЪЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С ЧЕРНЫЕ ОБЫКНОВЕННЫЕ (НЕОLРlНКОВАННЫЕ)
40 стЕнки з,5 ]!,1N1ДИАМЕТР УСЛОВНОГО

0,42t9зм,l5 ]7585 ТР}ЪЫ БВСШОВНЫЕ ОБСАДНЫЕ ПОД СВАРКУ (БУРИЛЬНЫЕ) УТЯЖЕЛЕННЫЕ диАмЕтр 7з мм,
тоjшп,шАстЕнки 16мм

0,84386м,76
37589

lзшт17 з887i

труБы Б}?иJъныЕ из стАJIи групIы д с высАжЕнными внутрь коIщАlt,tи и МУФТЫ К НИМ
7з мм толщинА стЕнки 7 мм

дорог 1 типНЕIРОПИТАННЫЕ
4.4725штз9538,78

1,6877l000 шт19 40885 изолирую[lиЕ тЕкстолитовыв
типА IlЕ69,9с_гну_2

48.1шт80 40898
0.185649кгEl

6,582lкгЕ2

,1t з l7
41.1?8

IIЕ рФорАторны Е тилА кдп-5 2-25

lиАмвтром 57 мм
HAIHETATElUl

8,0l67м417Е4 длинои 200 мм8з
0.11lкг84 44069 вАзЕJIин тв)с{иtЕскии

0,00з28]!{]85 440Е2
кг 1,64245а,71

ДТАJIИ,ЩРЕВЯННЫЕ ЛЕСОВ
Ан, смЕсь тЕ)GlичЕскАя86

кг8,7 ,15,107 0,96

о,6295l00шт88 4552,7
]00шт 0,54989 45529

БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ
БИРКИ_ОКОШДВАТЕЛИ

l000шт90 .1588]
10шт

КНОПКИ МОНТАЖНЫЕ
скоБы91

т

0.089l28
4,788

0,10 l92

,16163

50E0l конструкrцдл стдьrъiЁ, шщлвидудьныЕ рЕtIIЕтчАтыЕ свАрныЕ мАссоЙ до о,l т
]!,I29] 51622 lIШТЫ НАСТИЛА ПО ПРОЕКТНЫМ ДАННЫМ
м91 52609 р}кдвл рЕзиноткднЕвыЕ }lдпорно_всдсывдюпц{Е для воды дАвлЕниЕм l мпА (l 0 кгс/см2), диАМЕТРОМ

з2 ]tlNf

95 554l l БыстрорАзъЕмныЕ соЕдинвниJl ду-50мм шт
lIп96 58з05 пики

l4,4з

52

6,56
!1,1ц_l

9,7 59l92 сиJ]икАт нАтрIiя( I,44 г/см])
8,0 l67кг98 бз69,7

90м99 637l7 р}кдвд рЕзиноткднЕвыЕ ндIlорновсдсывдюп{иЕ ддвmниЕм l мпд /l0 кгс/см2/, д,lдмЕтром 50 мм
м 45l00 бз,7 \8 РЕЗИНОТКАНЕВЫЕр\кАвА ндПоРноВсдсыВДоЩиЕ Ддв]IЕниЕМ l Мпд /l0 кГс/сМ2l, дидмЕТРоМ з8 Nfi\,l

0.0l l89тl0l бз914 ДЕТАЛИ ЛЕСОВ СТАЛЬНЫЕ
0.15417l00MлЕнтА к226l02 642з5

6,1l03 6415,7
144.4104 64584

9

НАКОШЧНИКИ КАБЕЛЬНЫЕ
ПОДКЛМКИ NrЕТАЛЛI,НЕСКИЕ
пЕрЕмьIlки гиБкиЕ. тип пгс_50l05 64806

0,4802l06 полоски и пряжки д,,Ul крЕплЕниJl IIроводов
о,6,766

шт
кг
шт

100шт
кг107

6484Е

@856
0,0204l08 65l55 iOOшт

100шт 0, l69]09 65l57

припои оловянно{вшщовыЕ БЕсс}?ьмJ{нистыЕ мдрки пос30
СКИМЫ ОТВВТВИТЕЛЬНЫЕ
СЖИМ СОВДИНИТЕЛЬНЫИ

0,064]l0 ?з751 с АЛюМиниЕВыМи жилАМи нА нАIIРЯЖЕНИЕ 1000 В:

МАРКИ АВВГ с числом жили
силовыЕ с
в

] 000м

l000M 0,06411l

1l2

,7з751

8097i

изоля-lиЕЙ с АлюминиЕвыми жилАми нА нАпряжЕниЕ 1000 вi
клБЕли в поливинилхлоридЕой оБолоIкЕ, мАрки Аввг, с числом жил и СЕчЕниЕм, ММ2: ЗХ25+rХ16
КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ С

1lз 91 708 @cpвзшroвoЙизoля{дймАРкикГ,счислoМжилиCЕЧЕHИЕМ,ММ2:
зхl 6+1 х1 0

ll4 92,742 гIроводл силовыЕ для эJшктричЕaкIr( устАновок с поливинилхJIорид{ой июляl!дй нА НАrряжЕIМЕ
до 450 в с АлюминиЕвой Iс4лоЙ, мАрки Апв, сЕчЕниЕм, мм2:4
проводд сиJIовыЕ для элЕктричЕскlо( устАновок с поливи}и]DOIоридноЙ шоляцIЕЙ нА НАПРЯЖЕШ.lЕ

до 450 в с АлюминиЕвоЙ жилоЙ, мАрки AIIB, сЕчЕниЕм, мм2: 6

tIроводд силовыЕ для элЕктричЕскt{х устдновок с поJIивиниJDOорид{оЙ иЗОляtц.{ЕЙ НА НМРЯЖЁ}iИЕ
до 450 в с АJIюминиЕвоЙ жилоЙ, мАрки AIIB, сЕчЕниЕм, мм2: 10

116 97,716

1l1 9,7 1 |7

1000м

кг

l000M

кг

1000м

1000м

118 КАJЪМАТРОН (ПРОИЗВОДСТВО США
2шт] l9

770010

995l ] 7

lштl20
ll2l 9952l0

995209
IllT
штl2?

l2з шт
шт
l-tlT

|24

!25

995?20
99522l,

995221

995225

l26
12,7 (1,6 т/мз)

Странич - l5

в.ю. улуfБЕков

7

115 \92744

шт

- + ---,
l -----

t

!

j
L

состАвlIл

провЕрllл ir,
цц.дI4дщ4Еqц4

тн



ЕРТИКОНСКОЕ ВОДОХРАНИЛИЩЕ В НАМАНГАНСКОЙ ОБЛАСТИ
ИНЬЕКЦИОННЫЕ РАБОТЫ ПО УСТРАНЕНИЮ ФИЛЬТРАЦИИ ВОДЫ

В ТУНЕЛЬНОМ ВОДОВЫПУСКЕ

Расчёт прочих затрат и расходов заказчика

t

J\ъ

п.п

напмепованше
затрtт в расходов

заказчика
обоспование Расчёт стоимости, (сум)

Стоимость,
(сум)

l

На разработку рабочего
проекта (на основании

договора и приказа
Министерства
строительства от
l9 08.2019г. NsЗ96

.Щоговор на разработку
рабочего проекга No4

от 12.09.2022г,
ООО KTonnelmaxsusloyiha>

с "Управлением эксплуатации
наманганской области"

зЕ 607 495,Е7 38б07495,87

z
.Щля прохоцдения
Градостроlтгельной
экспертизы

на основании постановленlrt
Кабинsта Министров Nэ579 от

11 .09,202lr, приложение 6:

СМР (без Н!С) х 0,1 %

+l5% ндс 923885,0б00

3

.Щля Государсгвенного
архитектурно
строI{rельного нал,аора

(гАсн)

На основании ПостilновлениJI
Кабинета Министров Nl603 от
31.07.2018г., 5 приложечия 2

раздела 3 абзаца:

СМР х 0,1% 803378,3tз

4
Затраты на содержания
закzLзчика

4,5 % от СМР (без НДС) СМР х 4,5% 36152024,085

5

На разработку проекта
ЗВОС (заявления

о воздействии на
окрlокаюtltlто срелу)
и ЗЭП (заявление об

экологических
последствиях)

на основании Постановления
Кабинета Министров JS949 от- 22.1 1,2018г.:

15 х БРВ

l5 х 300 000 .{500000

6
.Щля прохождения
экспертизы проекта
ЗВоС и ЗЭП

на основании Постановленlдо
Кабинgга Министров Nч949 от

22.1 1.2018г.:
' 25хБРВ

25 х 300 000 7500000

итого 88486783,330
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