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"шппнделя

наименование структурного подршделе ния сорmопрокаmньrй цех

Jф Требования Значения

l наименование Шарнирный шпиндель

2 Основание и цель приобретения товара годовая заявка

3
Сведения о новизне
(гол пооизводства выпуска товара)

Год изготовления шпинделей должны быть не ранее текущего года

4 Этапы разработки / изготовления

- Проработка технического задания с потенциальными
(поставщиками)
- Получение технико-коммерческих предложений на

поставку шпинделей
- Заключение договора на поставку шпинделей
- Изготовление и поставка шпинделей

изготовителями

изготовление и

5 Документы для разработки / изготовления Согласно сборочному черт9ду ]Ц162ý.6g:]_ц9д-3

6
Код ТН ВЭД и другие международные коды
пDи пDименимости

8455 l0 000 0

1 Область применения Станы прокатные прочие

8 Общие условия эксплуатации

шпиrцели эксплуатируются в линии сгана 300 в следующих условиях:
- Режим работы - непрерьвно;
- Эксплуатационное время - б 880 часов/год;
- Не допускасгся работа шпиндсля:
если в шпиtцеле обнаружен посторонний шум, резкий мgталлический

скрежет, повышение температуры поверхности узлов шпинделя свыше

допустимого значения, повышенная вибрация шпинделя;
- Климатические условия:
- минимiшьнaul температура -lбОС;
- максимiцьнм температура +50ОС;

- относительнtц влФкность воздуха, 60+65 О/о:,

- запьшенность воздуха на рабоче

9 ,Щополнtшельные / специальные требования к
эксплуатации

Если во время эксплуатации или технического обслуживания обнаружатся

замечания, согласно вышеперечисленным пункгам, процесс прокатки

останавлива9тся до устранения заN,rечыtиЙ или производится заN-{ена

шпиtцеля

l0 Требования к поставщику
Поставщик должен быть производителем или дистрибьютором
дистоибьютоо. то должна бьrть информация о заводе изготовителе)

(если

ll
Технические, функчиональные и качсственные
характеристики (потребительские свойства)
товаров

основные параметры шарнирного шпинделя должны соответствовать

чертежу Ng5626.68-1
составные части шарнирного шпинделя должны быть изготовлены со

следующими техническими параметрап,{и:
- вzш из стали марки сталь 30Х3МФ, твердостью 248+352 НВ;
- муфта ваJIка из стаJIи марки сгаль 38ХМ, твердостью 248+352 НВ;
- муфта шпиндельная из стали марки стzrль 38ХМ, тверлостью 248+352 НВ;
- головка из стаJIи марки сталь 38ХМ, твердостью 248+352 НВ.
Консгрукция шарнирного шпинделя должна позволить:
- угол наклона в рабочем положсние -1,38О;

- угол наклона в положение присоединения -1,57o;

- передачи круtящого MoMerrTa - 28 Nm.
Для обеспечсния максимальной стойкости (не менее 3 года

эксплуатационного времени) повсрхности всех cocTaBнbrx частей

шарнирного шпинделя должны подвергаться цементации.
В технико-коммерческом предложениии Поqгавщик должен укщать
харакгеристики и числовые значения выше перечисленных требуемьrх
технических парап,tетров шарнирного шпинделя, а также должен
предоставить эскизы составных частей предлагаемого шарнирного
шпинделя.

l2 Требования к надежности

Шарнирный шпиндель должен отвечать современньш требованиям
надежности, а именно на протяжении всего годового фонла рабочего
времени, а также всего гарантийного срока должен работать безотказно и
безавапийно

lз Требования к составным частям, исходным и

эксплчатационным материaшам
Не требуегся

l4 тоебования к маDкировке Не требуется

15 Требования к ptвMepalп.t и упаковке

Оборудование при необходимости поставляется в специальной упаковке,
соответствующей станлартам, ТУ поставщика обязательным правилаýr и
требованиям для тары и упаковки и зап,rаркировано в соответствии с

действующими стандартами. Все грузовые местц которые нуждаются в

особенных условиях обращения, должны иметь следуюцую

техническое задание на изготовление и поставку шарнирн



fu

Порялок сдачи и приемки

ii у осуществляется

сторонами в порядке, onp,o,*".lon, д,ii,""уощ"" законодательством РУз,

в ходе приемки пр"ль"о"пи Заказчика и Поставщика проверяют

соответgтвис поставленного оборудования:

- по количеству и ассортимеt{ту - согласно товарной накладной и

настоящему контракту;
- по качеству - согласно техничсской документ,щии яа поставляемое

оборудование.
l R .пччае вьшвления недостатков составлястся дв}хсторонний акг (с

l Й;;";" сроков их устранения), котl_р_1!_lвляется основанием для

16

б-бор-уло"ч""сдолжнОиметьсопроВодительнуЮдокументациК)наруUUý!
языке. Все поставляемые товары должны быть новыми, то есть не

бывшими в употреблении и обеспечивать предусмотренную

пDоизводителем функчиональноgгь
|,7

требования по передаче заказчику технических

и иriьж документов при поставке товаров

l8 Тпебования к сгрqцqшцIlgJgщз П4 )9MUrрчп,r4 rlvvlф"ч",_-

условия транспортиро"ки должны соответствовать правилам и нормам,

19 Требования к транспортированию Лgп9l Dyruщrrlvr l.ч .rw,чч", -_.'r- г ,

ОборулованИе должнО *pa*"lT,c" 
" условхях, обеспечивающих сохранность

от Ймосферных оauд*о", от воздействия физических, _ 
химических,

лл,лл6лб л-пппбцнх ппивести к ихдеформации20 Требования к хранению

2|
Требования к объему иlцллt сроку

предоставления гарантии

;;;iЁ#ъ_;;ffi;#;-;*;;;;-; ;;; ,op"_i"yo рабоry в течение 
|

гарантийного срока при соблюдении Заказчиком условий хранений, 
I

транспортирования В 3ону MoETtDKa, эксплуатации' 
'о |

-'.арантиИвrrй срок эксплуатации шпинделей не менее 18 месяцев со дr
I

ввода в эксплуатацию 
-апацтийцпгп спока по

- дефекгы или неисправности, возникшие в течении гарантийного срока I

вине завода изготовителя, устраняются в порядке, оговоренном в

контракте.
- факгы некачеgгвенной илп некомплектной посгавки, а также

преждевременного износа cocTaвttbж чаgгей или вьIхода из строя

БЬорйоiч""r, должны быть удосговерены соответствующими актzlми или

;;;;;"", назначенноЙ обеими сторонами технической экспертизы,

- настоящее техническое задание является основным докумонтом на

выполнение рабочей документации и изготовление шпинделей, при

необходимости, по соглашению сторон оно может корректироваться, в

пеоиод проекгирования, недостающими парzrметрzll\,{И И СВеДеНИЯМи

22 Тоебования к обслуживанию

23 5Йлогиrеские требования

24 -ii орые не были в

;;;;;;;,--;r"рые не были восстановлены, у которьж не была осуществлена

iaMeHa cocra"Hbrx чаgгей)Тробования к качеству25

26
27 ::Y::=jj:-:="

Не требуgгся

Не требуегся

й-
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28

29

30
3
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.Щиректор
дирекции

техншческое задание па изготовление п поставку шарни

наименование структурного подразделе :нлlя сорmопо о каmньt й цех

УТВЕРЖДАЮ

год изготовления шпинделей должны бьtть не ранее текущего годаСвсдсния о новизнс

:БФабо.,,а ;ыничоского задания с потенциtшьпыми и3готовителями

(поставщикаlr.tи)
- Поrrу""""" технико-коммсрческих предложений на изготовленпе и

поставку шпиtцолей
- Заключевие договора на поставку шпиrцслей

}гапы разработки / изготовления

8455 10 000 0Код ТН ВЭ[ и другие международные коды при

шпиндели эксплуатируются в линии стана 300 в слелующих условиях:

- Режим работы, непрерывно;
- Эксплуатационное время - 6 880 часов/год;

- Не допускается работа шпиrцеля:

"on"'" 
йп"*еле обнаружен посторонний шум, резкий мgгаллический

скрежет, повышение т9мпературы поверхности узлов шпинделя свыше

допустимого значеншя, повышеннzul вибраuия шпинделя;
j Климатические услови.,l:
- минимальн.ш температура ,lбОС;

- мzксимtlльнаJl температура +50"С;

- относительнzut влажность воздуха - 60-65 о/о;

- запыленность воздуха на рбочем ме

Общие условия эксплуатации

;;;; 
-й"катки 

остltнавливается до устранения з,lмечаний или,щополнлпельные / специальные требования к

эксIшуатации

ация о заводе из|9т9рцf9д9Требования к поставщику

чертежу J'lb КБ 002.000.000 СБ.
соgгавные части шарнирного шпинделя должны быть изготовлены со

следующимИ техническимИ ПаР'llt{еТР'lJ!{И:

- BtUI из стаJIи марки сталь 40Х, твердостью 21'7+266НВ;

- левая муфта из ст.lли марки стчць 20хн3А, твердостью 248+352 НВ;

- правш Йу6ru,з ..-, йр*, сгшь 20ХН3А, твердостью 248-352 НВ;

- головка из стzlли марки сталь 20хн3А, твердостью 248+352 НВ,

конструкuия шарнирного шпинделя должна позволить:

- угол наклона в рабочем положение -1,2lo;

- угол наклона в положение присоединения -1,45",

- передачи кругяцего момента - 72кНм,

длг обеспечения максимальной сгойкости (не менее 3 года

эксплуатационного времени) поверхности всех составньж частей

шарнирного шпиtцеля должны подвергаться цементации,

в технико-коммерческом предложениии Поставщик должен указать

харакгеристики и числовые значения выше перечисленных требуемьrх

технических параметров шарнирного шпиндоля, а также должен

предоставить эскизы составньн частей предлагаемого шарнирЕого

технические, функчиональные и качественные

характеристики (потребительские свойсгва)

товаров

времени, атакже всего гарантийного срокадолжен работать безотказноТребования к надежности

Требования к составным частям, исходным и

Оборуло*rrе при необходимос,и поставляется в специальной

упаковке, соответствующей сгандартам, Ту поставщикц обязательным

правилам и требованиям для тары и упаковки и заJ\4аркировано в

aооrr"rar""" с действующими стандарталtи, Все грузовые места"

в особенных условиях обращения, должны иметь

Требования к рЕвмерам и упаковке

1qоцеция
J{9 Требования

няименование Шарнирный шпиндель

)снование и цель приоЬретения товара

3

4

5 )кчмекты для разра

6

1

8

9

l0

11

12

lз Не требуется

14 Тоебования к маркировке

15
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lб Порядок сдачи и приемки

Приемка оборудования пО качеству и KuJlиa'vrDJ ""J*--,::_,_:: 
I

сторонами в порядко, определяемом деЙсгвующим законодательством 
J

РУз. 

r*vAv.l'lvл'v"

в ходе приемки представители Заказчика и Поgгавщика проверяют

соответствие поставленного оборудования:

- по количеству и ассортиме}rry - согласно товарной накладной и

настоящему KoIпpaKTy;
- по качеству - согласно технической документации на постttвляемое

оборудование.
В случае выявления недостатков составляется двухсторонний акг (с

ук&!анием сроков их устрrlнения), которой является основанием дJlя

ппепъявления посгензий по количеству и качеству,

ооорудомние должно иметь сопроводительную документацию на

руaй" языке. Все постzвляемые товары должны быть новыми, то есть

не бывшими в употреблении и обеспечивать предусмотренную

пDоизводителем функциональность
|,|

требования по передаче закaвчику технических и

иньж документов при поставке товаров

l8 Требования к сграхованию товара На усмотрения по

Усlюu", траНспортировкИ должнЫ соответствовать правилам и HopM,lI\,{,

лействчюшим на каждом виде транспортаl9 Требования к транспортированию

20 Требования к хранению

(JООРУЛОВаниЕ лчJlлпч лрgп,lrDч4

ao*pu""oar, от атмосфсрньrх осадков, от воздействия физических,

*""""aa*"*, биологических и иньж факгоров, способных привести к их

ДефоDмации ; :::::_:::::: :::;::;:,,;;:;

2l требования к объему и/или сроку предоставления

гараrпий

.пocтавЩикгapaнТиpygl.l,;UUlЁElvrDц9wvwРJдvЦErl.r.

наgгоящего r.*rir"".*oio задания и его нормzшьную рабоry в течение 
|

гарантийного срока при соблюдении Заказчиком условий хранении, 
I

транспортирования в зону монтФкц эксплуатаII,ии _ лл l

-'гарантийный срок эксплуатации шпинделей не менее l8 месяцев со

дня ввода в эксплуатацию.
- дефекгы или неисправности, возникшие в течении гарантийного срока

по вине завода изготовителя, устраняются в порядке, оговоренном в

Ko}rTPaKTe' -l поставки, а такжс- факгы некачественной или некомплектнол

преждевременного износа составных частей или выхода из qтроя

оьорулоrа""", должны быть удостоверены соответствующими акгами

или решениями, назначенной обеими сторонtlI\,lи технической

экспертизы,
- настоящее техническое задание явJuIется основным документом на

выполнение рабочеЙ документации и изготовление шпинделей, при

необходимоqги, по соглашению сторон оно может корректироваться, в

пеDиод пDоектирования, недостающими парамеlрами и свед

22 Требования к обслуживанию не требуется

2 Экологические требования

24 тпебования по безопасности

25 Требования к качеству

26 Бпопн"rелrные требования не требуgгся

2,7 Требования к количеству и комплекгации

Не требустся28

29 БебоБЙия к форме представл"9мой информации

Перечень принятых сокращений

Не требуется
Нсг30

3 пеоёчень приложений ЧеDтеж л9 кь UUZ.UUU.UUU

СОГЛАСОВАНО:
Начальник управления технического

ик/
л {rl

r{.Цii.'Гайназаров

ого комплекса

Салямов

начальника по

Асатов

t и DeMoHTa

/,/ 
З. Хулойбердиев



.Щиректор дроизводственной
дирекци

С. Гараев

техническое задание на пзготовленше и поставку шарни

Наименование структурного подр:вделе ния сорmопDокаmньI й цц

УТВЕРЖДАЮ

J,(} Требования Значения

1 наименование Шаонирный шпиндель

2 Основание и цель приобретения товара годовая заявка

J
Сведения о новизне
(год производства выпуска товара)

Год изготовления шпинделей должны быть не ранее текущего года

4 Этапы разработки / изготовления

- Проработка технического задания с потенциzшьными
(поставщиками)
- Получение технико-коммерческих предложений на

поставку шпинделей
- Заключение договора на постzвку шпинделей
- Изготовление и поставка шпинделей

изготовителями

изготовление и

5 Докчменты для DазDаботки / изготовления Согласно сборочному чертежу N9564?.8]?

6
Код ТН ВЭД и другие ме)lцународные коды

ппи пDименимости
8455 l0 000 0

1 Область применения Станы прокатные прочие

8 Общие условия эксплуатации

шпиндели эксплуатируются в линии стана 300 в следующих условиях:
- Режим работы - непрерывно;
- Эксплуатационное время - 6 880 часов/год;
- Не допускасгся работа шпиIцеля:
если в шпинделе обнаружен посгоронний шум, резкий металлический

скрежет, повышение температуры поверхности узлов шпинделя свыше

допустимого значсния, повыш€ннzul вибрация шпиндеJuI;

- Климатические условия:
- минимаJIьнzш температура -l6"C;
- максимальнtц температура +50"С;
- относительншI влФкность воздуха - 60+65 Vоi

- запыленность воздуха на рабочем месте - не более l0,0 мг/м3

9 ,Щополнительные / специальные требования к
эксплуатации

Если во время эксплуатации или технического обслуживания обнаружатся
замечания, согласно вышеперечисленным пунктам, процесс прокатки

останавлива9тся до устранения зzllr.rечаний или производится зalt\,tена

шпинделя

10 Тробования к поставщику
Поставщик должен бьtть производителем или дистрибьютором
дистрибьютор, то должна быть информация о заводе изщIqрцщ_дgL

(если

ll
Технические, функциональные и качественные
характеристики (потребительские свойства)
товаров

Основные параметры шарнирного шпинделя должны
чертежу .hlЪs647.83-2
Составные части шарнирного шпи}целя должны быть
следующими техническими параN{етраN,tи:

- ваJI из стали марки сгаль 30Х3МФ, твердостью 248+352 НВ;
- муфта валка из стЕци марки сталь 38ХМ, твердостью 248+352 НВ;
- муфта шпиндельнztя из ст.uIи марки стzrль 38ХМ, тверлостью 248+352 НВ;
- головка из стаJIи марки стirль 40ХМ, твердостью 248+352 НВ.
Конструкuия шарнирного шпиндеJlя должна позволить:
- угол наклона в рабочем положение -1,37О;

- угdл наклона в положение присоединения -2О;

- передачи кругящсго момента - 25 Nm.
Для обеспечения максимальной стойкости (не менее 3 года
эксплуатационного времени) поверхности всех cocTaBнblx частей
шарнирного шпинделя должны подвергаться цементации.
В технико-коммерческом предложениии Поставщик должен укшать
харакгеристики и числовые значения выше перечисленных требуемых
технических параметров шарнирного шпинделя, а также должен
предоставить эскизы cocтaBнblx частей предлагаемого шарнирного
шпинделя.

соответствовать

изготовлены со

|2 Требования к надежности

Шарнирный шпиндель должен отвечать современным требованиям
надежности, а именно на протяжснии всего годового фонда рабочего
времени, а также всего гарантийного срока должен работать безотказно и
безаваDийно

lз Требования к составным частям, исходным и
эксплчатационным материшIам

Не требуется

l4 требования к маркировке не требуgгся

l5 Требования к paвMepa}r и упаковке

Оборулование при необходимости поставляется в специальной упаковке,
соответствующей стандартам, ТУ поставщикц обязатольным правилам и
требованиям для тары и упаковки и зап{аркировано в соответствии с
действующими стандартами. Все грузовые местц которые нуждаются в
особенных чсловиях обпаllrения_ лолжны иметь слелvюшvю



a;;;l ББ ! Не кантовать!))

Порялок сдачи и приемки

Трфовшrия по передаче зак,вчику технических

и иньв доt(умеtпов при поставке товаров

Ё осуществляется

сторонаN{и в порядке, onp,o,n","o" д,й","ующ" законодательством РУз,

в ходе приемки пр"йч"",пи Заказчика и Поставщика провOряют

соответствие поставленного оборудования:

- пб количеству И ассортименту - согласно товарной накладвой и

настоящему контракту;
.покачсствУ_согласнотехническойдокУментациинапостаВляомое

;'":Jffi;"::,""n."", недостатков составляется двухсторонний акг (с

l чказанием сроков их устранения), которой является основанием для

l ' ,lй пл илпицеmRч и качестВV

lб

|,|

llРýльлDJrчппл rlyvrv,rJ"" "- __-_-- . _ _ а______ ___,__ 
плi,r,r пчсском

ика
8

'ребования к страхованию товара

19 Требования к танспортированию л'"",,J-*""' "* "*"*"'::;=;:; ; .;;;;;;; ;6;;;йваюших сохранность

20 Требования к хранению

UЬоРУдование лOJlжнu лроппrDwл D J v'lvyr-",, - - -

от атмосферных осадков, от воздйствия физических, _ 
химических,

irаmпппв способньIх пDивести к ихдефорМаЦИИ
UnuJlUlrrlvv\lr^ !r r,rr&ф, f-_---г ,. ______ ____ _ __ачuq 

тпебованиям

2l
Требования к объему иlпли

предоставления гарантии

сроку

- поставщик гарil{тирУет coolB('rtJrЁn9 UчUр,лч'Еl,t"

настоящего ,a*"".raa*оrо задания и его норм€rльную рабоry в течение

гарантийного .po*u np" 
-,ЪЪпод,"" 

Заказчиком условий хранений,

,рЬ"aпорr"рования в зону монтФка, эксплуатации,

- гарантийный срок эксплуатации шпинделой не менее 18 месяцев со дня

ввода в эксплуатацию.
- дефекгы или неисправности, возникшие в течении гарантийного срока по

вине завода изготовителя, устраняются в порядке, оговоренном в

контракте,
- факгы некачественной у|ли некомплектной посгавки, а также

преждевременного износа составных часгей или вьшода из строя

;;;й;;;";r, должны быть удосговерены соответствующими актzlми или

;;;;;;", назначенной обеими сторонами технической экспертизы,

- настоящее техническое задание является основным докумептом на

выполнение рабочей докумеЕтации и изготовление шпинделей, при

необходимоqги'посоглашениюсторонономожеткорреКгироваться'в
пеDиод проектирован

22 Требования к обслуживанию
Экологические треý99qцц!_

ll9 дрwчrчrча
Не требуегся

2з
24 тDбо"аrи" по безопасности -ii (которые не были в

;;;;;* ;;,."рые не были восстановлены, у которых не была осуществлена

ia"e"a составных частей)25 Требования к качеству

26 БпБЙчrтельнь,е требо"а"и,
Требования к количесfцу l,t_цgцдцgýIlццц__2,|

Не требусгся

Не требустся

Нет
Чеотеж Ns5647.83-2

28 Tao"arш к шефмонтажу (если монтаж

осчшествляется поставЩищ9цL.......--
29

30
31

СОГЛАСОВАНО:
Начальник управления технического

.u"у*2,rияиремоН"Га

З. Худойбердиев

В. Салямов

Ичо"*чоо"

'рокатного комплекса

ь начшIьника
Глав

о, Асатов
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Технические треВоВания- 
t Размеры для спраВок
2. При сВоре шпинделя оВеспечить расположение 

залиВных и слиЬных отй б муфтах поз. 2,3 3 одной плоскости 
При этом ЗалиВные и слиВные от В должны находится по парно 
сВерху или снизу 

3 РаВочие полости шарнироВ заполняет смазкой потреВитель

Техническая характеристика-'
1 Максимальный предаваемый крутящий момент кН-т 72
2. Максимальное число оВоротоВ шпинделя, оВ/мин 800
3 Максимальное расположение шпинделя В роВочем положении, град 1,21
к Максимальное расположение шпинделя В раВочем положении присоединения, град Ц5

1
# 1 Обозначение Наименование

Кол. на Приме­
чаниеШт. кг. Cm кг

Документация

А1 КБ 002.000.000 СВ Сборочный чертёж X X

Сборочный единицы

А2 1 КБ 002.010.000 Тру 5а герметизирующая 1

А2 2 КБ 002.200.000 Муфта ледая 1

А2 3 КБ 002.210.000 Муфта правая 1

Детали

АЗ 6 КБ 002.000301Исп.-1 Вал 1
АЗ 7 КБ 002.000.302 Крышка 1

Стандартные издели

S/ч 12 98-кш ш опт т -т о Болт М10-6у х 30.66.05 6

$/н 13 98-1003-072-0ГОП 1808-70 Болт М10-6у х 3566.05 6

$/ч 15 98-оъзт  т  6W2-00 Шайба 10.65.05 12

$/н 11 99-0708-397-0 ГОП 6308-71 Кольцо СП192-159-12 2 шт. ИШ

/hew
Разраб.
Фоб.
Тхонтр
Нач. цеха
Нконтр.
ш

№ дохцм.
Хцсонод
Исмоилоб

Салямсё

Пода Папа

КБ 002.000.000 ОБ

т о

чвртеж

Лит.

Лист

Масса

970

ПасштаВ

U
ЛистоЬ 1

А0"Узметком5инат" 
СПЦ-2

Копировал Формат А2
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Б-Б

2112

Узел-Ц

12.5

-0085

/

1217...266 кроме мест обозначенных особо
2. Контрольный размер по ротом диаметр роли код 10 мм Ма=17О.ОО9\и0и̂2
3. Размер для спрадок
I  Контрольный размер Ма корректировать по фактическому 

контрольному размеру /У/ сопрягаемой дет. КБ 002.210301
5.. H U M tim /2  Н26,

/hew
Разраб.
Фоб.
Тконщ
Нач. цеха
Кконщ
Утд.

№ докцм.
ХцсаноЬ
Исмаилод

Салямсё

Подл. Нала

КБ 002.000.301 Исп.-1

Вал
роликодый шпиндель Л Ш  

муфта ледая

Стань Ж  Ш Ш 71

Пит.

Лист

Мосса

320

ПасштаВ

/luc/mS 1
А0"Узметком5инат" 

СПЦ-2
Копировал Формат А2
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45

32

35

16*45*
2 фоски <\i

I

12.5

1

I
1.211285 
2. H%.h%±!J%/2
ЗМаркиро&шпь no PU 2L85L01-89

1

1
Изп Лист
Разраб.
//род.
Тконтр
Нач. цеха
Нхоншр
Утд.

Эдаким.
Хцсаноб
Исмоолод

Салямод

Поди. йота

КБ 002.000.302

ролокобыо шпшдель HWO. муфта лебая

Сталь kS ГОП 1050-88

Лот.

Лост

Масса

и

Масштаб

12
Ziocmob 1

АО'УзметкомВинат"
СПЦ-2

Капоробал Формат АЗ
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56 10 51
12 4 35  % 13 15 1 53 17 16 18 37

i3 21

1. Размеры для сnрад ок.
2. Обеспечить оседай зазор В сферическом шарнире 0г2..Шмм 

за счёт подгонки кольца паз 10
3. Полость шарнира заполнить маслом.

Индустриальное 20 ГОСТ 20799-80 через отверстие, 
закрытое про В кой поз 2 2  при залиЬке масла Ыернуть 
оде залиЬные продки поз 2 2

4 Течь масла из полостей заполненный маслом не допускается
5 Проверить легкость поборота от усилия руку дет. паз. 7 

относительно дет. паз. не менее ГЗО' при перекатыЬании 
по наружному диаметр

6. После испытаний смазку слить

1
t Зо

на Обозначение Ноименобание
Кол. на

Прим.
Шт. кг. йа

Сборочный чертеж

КБ-002.200.000 СБ Муфта лебая шар. шпиндель И400

Сборочные единицы

ж / КБ 002.200.010 СБ Стопор 2 0,6 1,2 Сталь 45

Летали

ж 4 КБ 002.200.250 Кольцо скольжения 2 1,5 3 Бр ОС-5-25

АЗ 7 КБ 002200.301М Гi/юбка шпиндельная 1 39 39 Сталь 20ХНЗА
Ж 8 КБ 002.200.303 исп-1 Крышка 1 13,5 13,5 Сталь 45

Ж 10 КБ 002.200.304 Прокладка 1 0,8 0,8 СтЗ.
ж 11 КБ 002.200.305 Ролик 10 0,73 7,3 Сталь 40Х
ж 12 КБ 002.200.306 Кольцо 1 3,2 3,2 Сталь 45
АЗ 13 КБ 002.200.307 Опрабка центрирующая 1 14,7 Сталь 45
АЗ 14 КБ 002.200.308 Колпак напраблящий 1 27 27 Сталь 45
Ж 15 КБ 002.200.309 Прижим 2 т т Ст/аль 45
Ж 16 КБ 002200.310 Шайба 1 № т СтЗ
АЗ 17 КБ 002.200.311 Муфта шпиндельная 1 100 100 [шаль 20ХНЗА
Ж 16 КБ002.200.312 Болт 1 - Сталь45
АЗ 19 КБ 002.200.313 Муфта 1 80 80 Сталь 40Х
АЗ 20 КБ 002.200.314 Крышка 1 27 27 Сталь 45
АЗ 21 КБ 002.200.315 А Шпонка 2 20 40 Сталь 45
Ж 22 НП-801 исп-2 Заглушка М14х\5 4 ОД 0,16 Сталь 45

Ж 27 КБ 002.200.800 Шланг Ф20....836 1 Резина
Ж 28 СП-11 22 исп-2 Прокладка 4 т ом Медь М3

Ж 30 КБ-2041 Резьбобая пробка 1 12 1,2 Сталь 45

35 98-1003-095-0 БолтM12-6Qх 45.66.05ГОСТ 7808-70 10
36 98-1003-100-0 БолтM12-6Qх 70.66.05ПОСТ 7808-70 10
37 98-1003-121-0 Болт M16-6Q х 70.66.05ГОСТ 7808-70 6
38 99-1003-127-0 Болт М16-6у х 130.66.05 ГОСТ 7808- 70 4

40 98-1063-034-0 Бинт М10-6у х 16.88.05 ГОСТ 11738-84 2

42 98-1063-062-0 Винт М12-6у х 50.88.05 ГОСТ 11738-84 8
43 98-1063-063-0 Винт M12-6Q х 5588.05ГОСТ 11738-84 2
46 98-0163-135-0 Шайба 10.65Г05 ГОСТ 6402-70 2
47 98-0163-136-0 Шайба 12.65Г05 ГОСТ 6402-70 32
48 98-0163-137-0 Шайба 16.65Г05 ГОСТ 6402-70 10

50 99-0607-432-0 Кольцо260-270-58-2-2 ГОСТ 9833-73 2
51 99-0607-434-0 Кольцо 315-325-58-2-2ГОСТ 9833-73 1

53 99-0183-115-0 ТОП 3857-54 Пружина тарельчатая ПМ 70x30x2,0x2,5 28

55 98-1709-105-9 Масленка 12.1/6 ГОСТ 19853-74 1
56 98-1123-341-0 Пробка К 1/8" ОСТ 2 Г96-1-85 1

/hew
Разраб.
Фоб.
Тконтр
Нач. цеха
Кконтр.
Утб

№ докцм.
Хцсаноб
Исмоилоб

Салямоб

Пода Ста

КБ 002.200.000 С Б
Муфта лебая
НШроликодый шпинделя со 

стороны клети

чертеж

Лит.

Лист

Моссо

375

ПасштаВ

125
/1исто6 1

А0"Узметком5инат"
СПЗ-2

Копировал Формат А2
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1. Размер для спраЬок
2. СЬорчной шоЬ по ГОСТ 526Ь-2Ь
3 Шерохобатность поверхности сборного шоЬ 25,

1
f

§ Обозначение НаименоЬание Кол Примеч

И
йокцментация

КБ 002.200.010 СВ Сборочный чертеж

%
1

Детали

1 КБ 002.200.011 Kognytj cmgnogg 1
l/ч 2 КБ 002.200.012 Ф икш щ 1 ф5122,3

&
КБ 002.200.010 С5

1
Изп Лист
Разраб.

№ док им. Подп. Дата
ХцсаноЬ
Исмаилод

Ткантр

Стопор
роликовый шпиндел 

HWO со стороны клети

Лит Масса

0.6
Масштаб

11

Лист Листов 1
Нач. цеха Салямов
Нконтр
Утв.

чвртеж АО'Узметкомбинат"
СПЦ-2

Формат А4-
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1.HRC 2L.30
2. H%,h%.±JT%/Z m

1
"S

KB 002.200.011

1

Из ft / lucui
Разраб.

№ доким. Подл. Наша

Проб.
Хисанод
Исмоилоб

Т.коншр.

Корпус стопора
роликоЫ шпиндел 

HiOO со апораны клеши

Лит.

Лист

Масса

ол

Масштаб

11

ЛистоЬ 1
Нач. цеха Салямоб
Кконтр.
Утв.

Сталь 45 ГОСТ 1050-88 АО’УзметкомВинат’
СПЦ-2

Копировал Формат Ж
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2.

6.

7.

/hew
Разраб.
Фоб.
Тконтр
Нач. цеха
Кконщ
Ш

виа б
Пабернуто на 36°

Обозначение

КБ 002.200.301 М-01
КБ 002.200.315А

№ дохцм.
ХцсаноЬ
Исмоилоб

Салямоб

Пода Нала

Наименование

Детали

ГолЬка шпиндельная
Шпанка

Стандартные изделия

Бот М Ш  ГОС17805-60

Ш Ш  65Г Г0СШ02-70

I

/

2
2

Прим.

КБ 002.200.301 МСБ

ГолоЬка шпиндельная
6 сборе. КлМОО 

дорионт гМнепропщюЬск

чвртеж

Лит.

Лист

Масса

50

ПасштаВ

t2

ЛисшоЬ 1
А0"Узметком5инат"
СПЦ-2

Копировал Формат А2
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12.5
A-A

m M4;1 M4=1

R!
R0.5 S j

Lr-i

S? 5

l  Гр H i218J52 HB ГОСТ 8479-70
2. Цементировать поверхности Д тбердость цементируемого 

слоя 5L.62 HRC глубина Н=2...2,5 мм
3. Н % М ±!Ш /2
i  Острые кромки закруглить радиусом R2
5. Предельная разность соседних окружных шагод (пазоЫ - 0,05 мм 

Предельная накопленная погрешность окружного шага 0,13 мм 
Допуск параллельности осей поверхности Д-0,08

6. № чертежа сопря дела КБ 002.200.311

т

/hew
Разраб.
Фоб.
Тхонтр
Нач. цеха
Кконщ
Утд.

№ дохцм.
ХцсаноЬ
Исмоилоб

Оалямсё

Пода Нала

КБ 002.200.301 М-01
Голодка
шпинделя Н Ш  

со стороны клотеи

ш ш г о с п т

Лит.

Лист

Масса

39

ПасштаВ

12
ЛистоЬ 1

А0"Узметком5инат" 
СПЦ-2

Копировал Формат А2
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$77 Обозначение d

/ КБ 002.200.303 I
V

—
.

1

2 КБ 002.200.303-01 М1Ы.5 - 6Н

cm-2  m

г
h '5 1

124L.24-5 HB 
2. H%,p%,±JT%/2
3 Разность расстояний меж By осей В В ух люВых 
смежных отВ. Ж не Воле 0,05.
LПокрытие поверхности Н; грунтоВка ГФ-0119 
ГОСТ2334-78 коричнеВая, УХ/14.

Н28

Изп /Ъсгп
Разраб.
Проб.
J.KOHtnp.
Нач. цеха 
Н.коншр.
Ушб.

М1 докцп
ХцсоноЬ
ИсноилоЬ

Оалямод

Подл. Ноша

КБ002.200.303исп-1
Крышка

ролокодый шпиндель HW0 
со стороны клоть

Сталь kS ГОСТ 1050-88

Лиш.

Лист

Масса

135

Масштаб

t2

ЛисшоЬ Т

АО'УзметкомВинт ‘ 
СПЦ-2

Катробол Форгт А2
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Исп Б
1 2
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3
i 7.5

12.5
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<N
"n r

1 _

1 М М .Ш /2
2Разность расстояний между осями д&ух людых 
omb А не долее 0,2 мм. 
ЗРазность размера Б б людом сечений 
не долее 0 0 2  мм

Сз

I

I

КБ 002.200Ж исп-Б

I

I

Им Лист
Разраб.

! f  док им. Подп. Зато

Ирод.
ХцсаноЬ

1контр.
ИсроилоЬ

роликобый шпиндель HWO 
со стороны клети

Лит. Масса Масштаб

08 и

Лист Листод /
Нач. цеха
Нконтр.

СаляпоЬ

Нтб
СтЗ ГОСТ 380-88

Копира бал

АО'Узметкомбинат'
СПЦ-2

Формат А 4
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1. HRC W ± 2  

2 Ж М М /2

12.5
59.5h1h

2 4 5 '
2  фаски

Н28,-
to

I

I
КБ 002.200.305

1
It

Им Лист
Разраб.

№ докцп Подо. Дат

Нрой
ХцсаноЬ
ИстилоЬ

I.KOHUip.

Ролик
Роликодый шпиндель 

НШ

Лит. Масса

073

Масштаб

1-1

Лист Лиотод 1
Нач. цеха
Нконтр

Саляпаб

Утд. (таль Ж Ш 1513-71 АО'УзметкомВинат"
СПЦ-2

Копиродал Формат М
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1
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90С00Ш0 9>i 12.5

t hU+UU/2
2.0стрые кромки притупишь радиусом ЩЗмм

Н28,
Cj

I

I

КБ 002.200.306

I

I

Им Лист
Разраб.

! f  док им. Подп. Зато

Ирод.
ХцсаноЬ
Исмоилоб

J.KOHmp

Кольцо
Роликобый шпиндель

тооизмо

Лит. Масса Масштаб

52 11
Лист Листод 1

Нач. цеха
Нконтр

Салямоб

Утб. Сталь ЯГ0С1 Ш-%
Копира бал

АО’Узметкомёиншп'
СПЦ-2

Формат А 4
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1
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100

M5....51.5HRC/ ---- ' — V

165as

10

220

2x̂5°

Б
3,2

Г-Ч<-S ‘■‘1. 

8

16

A-A

017
4D

Изп Лист
Разраб.
UpOu.
Тконтр.
Нач. цеха
Нконтр
Утб

Вид - Б

6.3

1. н% м±!т /2
2. ' '  Отберстия технологические

/У° доким.
Хксаноб
Исмоилаб

Салямоб

Подп Йота

КБ 002.200.307

Стань 45 C0CJ

Лит.

Лист

Масса

%.7

Масштаб

1:2
Листоб 1

АО'УзметкамВинат"
СПЦ-2

Копиробал Формат АЗ
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Вид Б
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5Уи

^ Y / / .
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А -А
2 отд.М90х2

125

1.241... 285НВ 
2Н%№  ±Т%/2
3. Острые кромки притупить радиусом ПО,5мм.
L Разность расстояний между осьями ддух любых 
смежных отд. И не более 0,3мм.

Розроб.
ПрОи.
Тконтр.
Нач. цеха
Кконтр.
Утд.

Едокам.
Хцсонод
ИсмоилоЬ

Салямод

Подп. Йота

КБ 002.200.308

Н28

ро/шкобыо шпиндель со стороны кт о  HWO

CnrntiГОСТ 1050-74

Лит.

Лист

Масса

27

Масштаб

12
ЛистоЬ 1

АО'УзметкомВинат"
СПЦ-2

Копировал Формат АЗ
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2 x tf°

20

W

46

3.2
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i=Q

S:

2  отй.Ф8

1. H im .tir%/2
2.0стрые кромки притупить радиусом R 1мм.

Н2&

1
"S«а

КБ 002.200.309

1

Из ft Лист
Разраб.

№ док им Подп. Нота

Проб.
Хисаноб
Исмоилоб

Т.контр.

Прижим
роликобый шпиндель HWO 

со стороны клети

Лит.

Лист

Мосса

0 8 6 2

Масштаб

12

Листоб 1
Нач. т о Салямоб
Нконтр
Утб.

Оталь 45 00011050-74 АО’УзметкомВинат’
ОПЦ-2

Копиробал Формат А 4





12.5

1 Гр /// 218.352 НВ ГОП 8179- 70 
2. Цементировать поверхности Л твердость цементируемого 

слоя 5L.62 HRC глубина Н=2...2,5 мм 
3 Н 1 Ш Ш П /2
I. Острые кромки закруглить радиусом R2
5. Предельная разность соседних окружных шагод (пазод) - 0,05мм. 

Предельная накопленная погрешность окружного шага 0,13 мм.
Л о пуск параллельности осей поверхности II-0,08

6. № чертежа сопря дела. КБ 002.200.301М-01

Н28,
КБ 002.200.311

ролико&ый шпиндель HWO 
со страны к лени. Вариант ИЗ МО

Сталь 20ХНЗА ГОСТ 4543-71
Копиродал

Лит.

Лист

Масса

100
Масштаб

и
ЛистоЬ 1

АО'УзметкомВинат"
СПЦ-2

Формат АЗ
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2  omB.

12.5

I hH±/TK/2
2.0стрые кромки притупишь радиусом R 1мм.

т

1 КБ 002.200.312

1

Из ft Лист
Разраб.

№ док им Подп. Нот

Проб
Хисанов
Исмоилов

Т.контр.

Болт
для крепления дорна роликовый 

шпиндель HWO

Лит.

Лист

Масса Масштаб

12

Листов /
Нач. то Солямов
Кконтр
Утв.

Сталь 4 5 ГОСТ 1050-74
АО’УзметкомВинат’

СПЦ-2
Копировал Формат Ж
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3g'Й
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18

100

W

78 7

78

F

Bud-Y 
M 15

b  := = = = = = =

207

ЗЛ5°
4 фаски

1

<35̂'
§to

16

1

f-S .

c=a

§§ X

M ts
°N « 7 0

1 m ± iT u /2
2.0сшрые кромки притупишь радиусом R 0.5 мм

Ит fiucm
Разраб.
//род.
Тконшр.
Нач. цеха
Кконтр.
Утв.

Эдаким
Хцсанов
Исмаилов

Солямов

Подп. Наша

12.5

<N

КБ 002.200.313
Муфта

роликовый шпинделя 
со стороны клети HWO

(шаль Ж  ГОСТ т -11

Лит.

Лист

Масса

80

Масштаб

12.5
Листов 1

АО'УзметкомВинат"
СПЦ-2

Копировал Формат АЗ
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/
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12 И . .. 285HB 
2. HK.hK. ± TH/2.
3 Острые кромки притупить радиусом Щ5мм
4. Разность расстояний между осями дбух любых 

смежных отд. А не более 0,3мм.
5. Покрытия подерхностей грунтобко ГФ

ГОСТ23348-красно-коричнедоя УХЛ-Ь т .

1
«а

КБ 002.200.3%

1

Изм. Лист
Разраб.

№ док им Подп. Нот
Проб.

Хрсонод
Исмоилоб

Тконтр.

Крышка
роликобый шпиндель 

со стороны клети HWO

Лит.

Лист

Масса

27

Масштаб

т
Листоб /

Нач. цеха Салямоб
Нконтр
Утб.

СтшкЛ5 ГОСТ 1050-74
АО’УзметкомВинат’

СПЦ-2
Копировал Формат А 4
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V SIC'OOZZOO 9)i

1 Твердость. 2Ы.285HB 

2. H%M,±iT%/2
З.Острые кромки притупить радиусом ЩЗмм 
4 ,' Размеры для арабок.

Н28

1 КБ 002.200.315 А

1

Из ft Лист
Разрад.

№ доким. Подп. Нота

Проб.
Хисонов
Исмаилов

Т.контр.

Шпонка
шарнирный шпиндель 

HWO

Лит.

Лист

Масса

2 0

Масштаб

1:2
Листов 1

Нач. цеха Солямов
Нконтр
Утв.

[таль i5  ГХТЮ 50-88
АО’УзметкомВинат’

СПЦ-2
Копировал Формат А 4
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Н 1 1 М Ш /2

16

VO'

17

VO"

125

S;Q

20
§

§

m-

1
"S

СП-21% ucn-2 {КБ-002.210.306 J

1

Разраб.
№ доким. ilodn Ноша

Проб.
Хисанод
Исмоилоб

Гконтр.

Крышка
направляющий роликабый 

шпиндель HW0

Лит.

Лист

Масса

15.2

Масштаб

12

Листоб /
Нач. цеха Салямоб
Кконтр
Утв.

СтшЛ5 ГОСТ Ю 50-88
АО’УзметкомВинат’

СПЦ-2
Копировал Формат Ж
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00800000? З У

Стык РазЬертка 836

1
"S

КБ 200.000.800

1

Из ft / lucui
Разраб.

№ доким. ilodn Наша

Проб.
Хисанод
ИсмоилоЬ

Т.коншр.

Лит.

Лист

Масса Масштаб

11

Листой /
Нач. цеха Салямоб
Ккантр.
Утв.

Резина АО’УзметкомВинат’
СПЦ-2

Копировал Формат Ж
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1

§

i
ICQ

1

1

1 3 17 35 13 40 % 5 36 6 31+

l  Размеры для с пробок
2. Обеспечить осебой зазор б сферическом шарнире 0,2..Ммм 

за счет подгонки кольца паз %
ЗЛолость шарнира заполнить маслом 

Индустриальное 20 ГОСТ 20799-80 через отберстие, 
закрытое пробкой поз 20 При залибке мосла из быбернуть 
обе залибные пробки Б.

4 Течь масла из полостей заполненный мослом не допускается
5. Проберить легкость поборота от усилия руку дет. поз 1 

относительно дет. паз. 4 на угол не менее Т30' при перекатыбании 
по наружному диаметр

6. После испытаний смазку слить.

Фо
рм

ат
Зо

на Обозначение Наименование
Кол. на

Прим.
Шт. кг ok и

АЗ КБ-002.210.000 Сборочный чертеж

Летали

/13 / КБ 002.210301(1 Г'мойка шпиндельная 1 30 30 Сталь 20ХНЗА
М 2 КБ 002.210.302 Фланец 1 3,9 3,9 Сталь 45
М 3 К5 002.210.36.3 M f e - j 7 Кольцо под манжета 1 15 15 Сталь 45
М 4 КБ 002.210304 Мцфта шпиндельная 1 122 122 Сталь 20ХНЗА
М 5 КБ 002.210.305 Кольцо раздельное 2 2,8 5,6 Ст5
М 6 КБ 002.2Ш306 (Ш-2Шсп-Ц Крышка 1 15,2 15,2 Сталь 45
М 7 КБ 002.210307 Кольцо 1

43 10 КБ 002.200.250 Кольцо скольжение 2 15 3 БР ОС-5-25

№ 13 КБ 002.200.303 исп-1 Крышка 1 13,5 13,5 Сталь 45
М 14 КБ 002.200.304 Прокладка 2 0,8 16 СтЗ
М 15 КБ 002.200.305 Ролик 10 OJJ 7,3 Столь 40Х
м 16 НП-801 исп-2 Заглушка 8
м 17 КБ 002.000.800 Шланг 20x4 1 Резина
м 18 СП-11 22 исп-2 Прокладка 8 Щ т Медь М3

Стандартные изделия

26 ГОСТ 7808-70 Болт М12-6у х 40.66.05 20
27 ГОСТ 7808-70 Болт (112-бдх 70.66.05 20

31 ГОСТ 7805-71 Болт М12-6Н 80.5 40
32 ГОСТ 6402-70 Шайба 12. 65г. 05 40

34 ГОСТ 7808-70 Шпилька М12-6д х 75.66.05 20
35 ГОСТ 9833-73 Кольцо 260-270-58-2-2 4
36 ГОСТ 9833-73 Кольцо 275-285-58-2-2 4
37 ГОСТ 9833-73 Кольцо 315-325-58-2-2 2

39 ГОСТ 19865-74 Масленка 12, ЦБ
40 ГОСТ 296-1-85 Пробка К 1/8 2

/hew
Разраб.
Фоб.
Тконтр.
Нач. цеха
Нконтр.
Ш

№ докцм.
Хцсанод
Исмоилоб

Салямсё

Подп. Нала

КБ 002.210.000 С Б

Н400 со стороны р -ра

чвртпрж

Лит.

Лист

Нассо

228
ПасштаВ

t2

ЛистоЬ 1
А0"Узметком5инат"
СПЦ-2

Копировал Формат А2
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A
1

Д
H10-7H: 32x25

Bud-B

П10-7Н 36x26

В

M2=1

Сфера 029Of9ifm6l

M2:1

/ 0.1 Б

/ 0,03 Б

12.5

Число зубьеб 7 30

Модуль т 5
Нору m iй диаметр d 160
Исходный контур 

ГОСТ 6033-80 а 30#
Козфф-т смещения 
исходного контцро X WA5

Степень точности по 
ГОСТ 6033-80 9Н

Ллина общей нормали
(от оМате 6 жье5/ W

Радиальное биение н 0,050
Размер по роликам м wo;S

Лиаметр изм, ролика л 9.00

Лелительный диаметр d 150.0
Погрешность напарабления 

зибо ■4 0,053

Обозначение чертежа 
сопряженной детали КБ-002.2ЮЖ

1. Гр II/248...352HB ГОГТ 8479-70
2. Цементиройать поверхности й твердость цементируемого 

слоя 5L.62 HRC глубина Н=2...2,5 мм
3. HUM +ITU/2
L Острые кромки закруглить радиусом R2 
5. Предельная разность соседних окружных шаг об (пазоЬ) - 0,05 мм. 

Предельная накопленная погрешность окружного шага 0,13 мм 
Допуск параллельности осей поверхности 0-0,08

Лист
Разраб.
Фоб.
Тконтр
Нач. цеха
Ншгпр.
Утв.

№ докцм.
Хцсаноб
Исмоилоб

Салямоб

Пода Лата

КБ 002.210301.М

['тбка шпиндельная
рошодого шарнирного шпинделя H40Q 

со сторону редуктора бариМЗНО

ш о х ш т и т

Лит.

Лист

Пасса

зо

ПасштаВ

12
ЛистоЬ 1

А0"Узметком5инат"
СПЦ-2

Копировал Формат А2
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0.8
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§

7

25

0 3 1

§

l  H%M±!T%/2 
2. Неуказанные радиусы R 0,5

H28r
&

53
H
«5

КБ 002.210.302

1
a=

Изп /Juan
Разраб.

№  d'okm Подп. Hama
Хцсаноб
Исмоилоб

Тконтр

Фланец
направляющий роликобый 

шпиндель HU10

Лит Масса

3.9

Масштаб

и
Лист Листоб 1

Нач. цеха Салямоб
Нконтр
Утб. Сталь 15 ГОСТ Ю50-П АО'Узметкомбинат'

ОПЦ-2
Формат А4-
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1

12.5

Число зубьеб Z 31
Модуль т 8
Наружный диаметр д 260
Исх. контур ГОСТ6033-80 а 30°
Козф-т смещ-я. хт 16
Степень точности 
ГОСТ 6033-80 - 9Н

Илино общей нормали W 93/7 А230,ufdm

Радиальное биение от
Погрешность напр, зубо f8 0,058

1. Гр ill248.352 HB ГОСТ 84 79-70
2. Цементировать поверхности й твердость цементируемого 

слоя 54...62 HRC глубина H=2...2f5 мм
3 H14,h14±/T14/2
4. Острые кромки закруглить радиусом R2
5. Предельная разность соседних окружных шаг об (пазов) - 0,05 мм 

Предельная накопленная погрешность окружного шага 0,13 мм. 
Допуск параллельности осей поверхности 71-0,08

6. № чертежа сопря. дела КБ 002.210.301 М

док им.

КБ 002.210.30i,;

Муфт шпиндвльная
ШОроликодого шарнирного 
шпинделя со с троны р-ро

(ттШНЗА ГОСТ Ш-11
КтироЬал

Лит.

Лист

Масса

122
Масштаб

12
ЛистоЬ 1

АО'Узметомбинат" 
СПЦ-2

Формат А2
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12.5

1. H U M H T U /2
20стрые кромки притупить радиусом R 0.5 мм.

Н28,

&

i j
11
*8

СП-2917 Исп.-З (КБ-002210303)

1

=5

Изм. Лист
Разраб.

№ док и м. Дата

Проб.
Хисонод
Исмоилоб т

Т.контр.

Кольцо
под манжета

Лит. Масса

1.5
Лист

Масштаб

12
Листоб 1

Нач. цеха Салямоб
Нконтр.
Утб

[таль 45 ГОСТ 1050-24 АО'Узметкомдинат'
СПЦ-2

Копиробал Формат А 4
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<1

м
М21

1

§

1

IСС]

1

1

тох1~нб

25,
1. Размер для спраЬок
2. Шероховатость поЬерхных сбарних шЫ  
ЗЛокрытие пойерхности 3 груптойка 
ГОСТ 23343-78, красно-коричнеЬая УХ/14
4. Сборку произЬодить по ГОСТ5264-80 электродом 
э-42 ГОСТ946 7-88

СПЦ-2

НаОбозначение D h8 1 1 Масса кг
1 КБ 002.010.000 Ф172 700 650 115

2 КБ002.010.000-01 0185 780 730 13.9

§

%

а

и

и

hh

%

/

3

Лист
Разраб.
Фоб.
Тхонтр
Нач. цеха
Кконщ
Утд.

Обозначение

КБ-002.010.000 ОБ

КБ 002.010.001 
КБ 002.010.001-01/Исп-2
КБ 002.010.002 
КБ 002.010.002-01 /Исп-2
КБ 002.010.003 
КБ 002.010.003-01/Исп-2

№ док им.
Хцсанов
Исмаилов

Салямов

Пода Нала

Наименойание

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Трцда
Трцда

Кол

х

1
1
1
1
1
1

Примеч

х

яге,

КБ 002.010.000 СБ Исп.

Труба
гврметизирующая

чертеж

Лит.

Лист

Мосса

Сптй

Масштаб

и

Листоб 1
АО'Узнет онЗинт ’
СПЦ-2

Копировал Формат А2
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1

1

ЩЮ0Ш07009.У

СПЦ-2

125

т ж ± Ш 2
20стрый кромки и закругление притупить радиусом R 0,5 мм

Н28,

Исп Обозначение d Н8 d, масса
1 КБ 002.010.001 Ф173*т Ф195 Ь,6

2 КБ 002.010.001-01
■fUUoJ

Ф185 то и Ит Лист
Разраб.
ПрОи.
Тконтр.
Нач. цеха
Нконтр
Утб

t f  дРКЦМ.
Хцсаноб
Исмоилоб

Салямоб

Подп. Йота

КБ 002.010.001 Иоп,-

Фланец
СтЗ ГОСТ 380-88

Лит.

Лист

Масса Масштаб

12
Листоб 1

АО'УзметкомВинат"
СПЦ-2

Копиробал Формат АЗ
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15

R2

s s~ §
'й

' 1 2

Щ

10

10

1M 5°

Г А
1.6

°N 
^T  ̂+

§ ?

Ж

Исп Обозначение d Н8 d масса
1 КБ 002.010.002 Ф1У]ЛШ Ф168 4Л
2 КБ 002.010.002-01 0185шз Ф180 3.1 СПЦ-2

125

imM,tiT%/2
2.0стрый кромки и закругление притупить радиусом R 0.5 мм

Н28,

Ит Лист
Разраб.
ПрОи.
Тконтр
Нач. цеха
Нконтр
Утд.

Эдаким.
Хцсоиод
Исмоилод

Салямод

Подп. Наша

КБ 002.010.002 Исп.

Фланец
От] ГОСТ380-88

Лит.

Лист

Масса

СнтсЙ!

Масштаб

12
ЛистоЬ 1

АО'УзметкомВинат"
СПЦ-2

Копировал Формат АЗ
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QM S'
2  фаски

ГОП’-52tU-80-C2

125
l  Шероховатость поверхности сборных wbob
2. H%,p%,±JT%/2
3. Сборку производить no C0CT526i-80 электродом 
э-^2 ГОСТ%67-88

СПЦ-2

ь Обозначение 0 мм[мм Плана
разйертки

масса
кг

1 КБ 002.010.003 0172 650 531 5.5
2 КБ 002.010.003-01 Ф185 730 575 6.5

1 КБ 002.010.003 исп. т

1

Из ft Лист
Разраб.

№ доким. Подп. Пат

Проб.
Хрсонов
Исмаилов

Т.коншр.
Труба

Лит.

Лист

Масса

[м. так

Масштаб

1:2
Листов /

Нач. то Салямов
Кконтр
Утв.

Лист Б-ПН-0-2 ГОСТ 19901-90 
И-Н-ОМкп ГОСТ 16523-89

АО’УзметкомВинат’
СПЦ-2

Копировал Формат А 4
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3155

Расстояние между шарнирными тачками 6 задбинутам палажении = 2 Ш

650

25

А

Расстаяние между шарнирными тачками Ь рабачем палажении min= 1̂590 тах=2390

2Ш

1005

15

1 Снабжения
Система 

и знак

Напалнения
маслам

0F1

Напалнения
маслам

0F2

ИндиЫуальная
густая
смазка

FE,

Индивидуальная
густая
смазка

FE,

Индивидуальная
густая
смазка

Наименадание един
изм Разм

Сарт-
Вязкасть
Напалн д галадки шарнир
Общий расхад

Шт
л

1

Сарт:
Вязкасть
Напалн для галаЬки шарнира
Общий расхад

Шт
л

1

Сарт:*
КаличестЬа
смазыЬаемых

мест

Падшипник скальж.
Подшипник качение
Ц)очие мест щ ния

С рак смазки

Общий расхад

Шт.
1

еженедельная
см /срок  
смазки 2

Сарт:*
КаличестЬа
смазыЬаемых

мест

Падшипник скальж.
Подшипник кочение
[jjoHue мест [прения

Срак смазки
Общий расхад

шт.
1

еженедельная
см /срок  
смазки 2

Сарт:*
КаличестЬа
смазыЬаемых

мест

Падшипник скальж.
Подшипник кочение
фочие мест/прения

Срак смазки

Общий расхад

шт.
1

еженедельная
см /срок  
смазки 2

Диаграмма пружин масштаб сил 1 мм = 50 к г /с

Разрез А-А 
М15

Разрез В-В 
МП

Вид IV 
М11

19

t^2

й’
%

56

10

л-7?

§

85

2  Технические данные

НаименаЬание Сден
изм размер

ПередаЬаемый крутящий 
мамент Mf Мрм 25

Мах числа абаратаЬ ■ -1 min 100

Моке, ошшеноя 
шарнирнага 

шпинделя

В макс рабачий 
палажение

мм 1,2.5
градус Г37

В демантир 
палажение

мм 5i,
градус 20

Расстаяние 
между шарнири 

тачкамиЬ 
минималная 
палажение

В рабачий макс 
палажение

мм 2390
мм 1590

В задЬинпалажение мм 2 Ш
В минимал палажение мм 1500

Мамент инерции кг т^ %8

minlOO
тахЮЮ

30 30

15

395

по

1510

393

313

100

2

Вид Лист
/ 2
// 2
т 2
IV 1
V 2
V! 2
VII 2
VIII 2
IX 2

Изм. /Ьст
Разрой П1

контр.
Нач цеха
Нхонтр 
Утд.

Росцлод
ИсмоилоЬ

Соляной

Подп.

561,7.83-2 лист 1
ЗдЗчатый шарнирный 

шпиндель V630
[барачный чертеж

Лот.

Лост

Мост

3690
Мосштоб

и

АО'Узметкомбонот
СПЦ-2

Формот А1



г  ш ш  z-g9'9Z9S
//

Mf-2

I

/
м т

тмт к
МП

V!
М11

Г
у

и 1 ш

VII
М11

6 9 \ б 2

70

130

VIII
М11

IX
МП

Изп /Ьсш

Hi
контр.

Нач. цеха
Н.ШШР.
Ушд.

I f  дот . 
РощлЛ 
Исмоилод

СолямЛ

По&1. Наша

39

5626.68-2 лист 2
7Ш.

Зудчатый шарнирный 
шпиндель V630

[барачный чертеж

Моссо Мосштоб

1:2
/iucm '2 Листод 7
АСУзметкомбинат" 

СПЦ-2
Формот А2



I
11 1 Обозначение Наименодание Кол. но Приме-

чониешт. кг.
Сборочный чертеж

A1 56Ш З -2 И1щ}ш[шш шш ё̂а/ь У630

4] / 56Ш З-200-100 Крышка 1 77 77 ш ш ш л

/(? 3 56Ш З-200-001 10А6/95 Муфта Ьалка 1 ^35 ^35 (т [(1 [лш
A f 4 56Ш З-2Ш 02 10А6/70 10/50/85 Шпиндальная муфта 1 280 280 ш т т -11
42 5 56Ш З-200-003 10/56/80 ГалаЬка шпшдаля 1 1,25 ^25 шшшш-п
4J 6 56Ш З-200-00^ Цднтрадачн. апрЛка 1 98 98
A1 7 56Ш З -200-00510/50/80 Шпиндаль 1 1270 1270 ШШШПШ!
A1 8 56Ш З-2.00-006 10/56/85 Шпиндальная муфта 1 W0 WO Й М Ш Ш -7 /

k ] 9
Ж 10 56Ш З-200-007 1ЪШерж1£аощи9 кальца 1 85 85 ш ш ш -ъ
к ] 11 56Ш З-200-008 Крышка 1 80 80 [id ifsm m
к ] 12 56Ш З-2.00-009 Напрадляющий калтк 1 74 74 М Ш Ш 15
к ] 13 56Ш З-2.00-010 Плита изнсга 2 30 60 М Ш Ш 75
к ] % 56Ш З-2.00-011 Паддарж. кальца 1 98 98
к ] 15 56Ш З-200-012 Опарнаа кальца 1 ^2 ^2 OaSfUmJ!
к ] 16 56Ш З-200-013 Раз̂ ршгиЬтщив кальца 1 W W OaJfUm?!
kl* 17 56Ш З -2Ш П  156213^2.00-200Ы Зажимнай динт 1 3,2 3,2 ш т ш ш
ki* 18 56Ш З-2.00-015 Гтчный замак 1 0,3 0,3 ш ш ш л
к ] 19 56Ш З-2.00-016 Балт с дыступам 1 5 5 [id ifsm m
kl* 20 56Ш З-2.00-017 Г ж за  буфара 1 8,12 8,12 Ш Ш Ш 1]
kk 21 56Ш З-2.00-018 Сухарь 1 0,9 0,9 ш ш и м
kl* 22 56Ш З-2.00-019 Кальца 1 2,85 2,85 cnijfdmif
kl* 23 56Ш З-2.00-020 Кальца разъамнай 1 9,5 9,5 [1И5ШШЛ
kl* 2^ 56Ш З-2.00-021 Напрабляющдд кальца 2 7 %
kl* 25 56Ш З-2.00-022 Кальца 1 2,1 2,1 шт т л
kl* 26 56Ш З-2.00-023 Уплатншиа 1 0,55 0,55 Разина

564 783-2Ы /ban ffdaKpM. Падп. Даша
Разраб. f ЬсрлаЬ тши

Шарнирный шпиндель 
V630

Лит. Лист Листай
Прад. к1смаилЛ 1 3
Ндаха L'алямад Ш'Ъиешкоибинйш"

СПЦ-2Н.кантр
Ушд.

I
■I

I

I

I

s
Формат A^



11 1 Обозначение Наименодание Кол. но Приме-
чониешт. кг.

ж 27 56Ш З-2.00-021, Кольцо розъомноо 1 13,8 13,8 cniSfdmjf
ж 28 5 6 Ш У 2.00-025 Кольцо розъомноо 1 16 16 м ш ш л
ж 29 561,7.83-2.00-026 Кольцо розъомноо 1 12 12 Ш Ш Ш 1 ]
ж 30 561,7.83-2.00-027Исп-1 Кольцо скольжония 1 12,85 12,85
ж 31 56Ш З-2.00-027Исп-2 Кольцо скольжония 1 13,05 13,05
ж 32 56Ш З-2.00-028 Ит-1 Кольцо скольжония 1 7,7 7,7 щ -иш пм
ж 33 56Ш З-2.00-028 Исп-2 Кольцо скольжония 1 7,85 7,85
ж 3^ 56Ш З-2.00-029 Т1ригонноя проклодко 1 5,2 5,2 OaJfUmJ!
ж 35 56Ш З-200-030 Т1ригонноя проклодко 1 3,5 3,5 {ш ш п т
/(J 36 56Ш З-2.00-031 Цонтродоо кольцо 1 4J 1,3 [м ж иш -и
ж 37 56ШЗ-2.00-032 Кольцо розъомноо 1 30 30 м ш ш л

39 М 21,х65 т  0-933) ГОСТ 11738-81, Волш с цилиндргол 3 0,32 0,96
W М 20x65т  0-933) ГОСТ 11738-81, Волш с цилиндргол 8 0,2 1,6
4 / М 2 Ш  (та 0-933) ГОСТ 11738-8̂ Волш с цилиндргол 8 0,35 2,8
^2 М 16x100 (та 0-933) га т П738-8^ Волш с цилиндргол 4 0,13 0,72
^3 М 16x30 (TGL 0-933) ГОСТ 11738-81, Волш с цилиндргол 6 0,08 0,1,8

М 12x50 (TGL 0-933) ГОСТ 11738-81, Волш с цилиндргол 6 0,05 0,3
45 М 8х% (TGL 0-933) ГОСТ 11738-8^ Волш с цилиндргол 2 0,01 0,02
1,6 М 16x100 (T6L 0-931) ГОСТ 7808-70 Волш с 6-гр гол 8 0,2 1.6
1,7 М 16x50 (TGL 0-931) ГОСТ 7808-70 Волш с 6-гр гол 4 0,1 и
1,8 М 12x60 (TGL 0-931) ГОСТ 7808-70 Волш с 6-гр гол 12 0,06 0,72
1,9 М т о  (TGL 0-931) ГОСТ 7808-70 Волш с 6-гр гол 8 0,09 0,72
50 М 12x22 (TGL 0-931) ГОСТ 7808-70 Волш с 6-гр гол 8 0,03 0,21,
51 М 2М 50 (TGL 0-931) ГОСТ 7808-70 Волш с 6-гр гол 3 0,57 1,71
52 М 16 (TGL 0-93Ц ГОСТ5915-70 Гшко 6-гр 8 0,03 0,21,
53 М 21, (TGL 0-93Ц ГОСТ5915-70 Гшко 6-гр 3 0,11 0,33
51, B8(TG L7i,03) r0CT6W 2-70 Пружиннш кольцо 2 о т от
55 В 12 (TGL 7W3) ГОСТ 6W 2- 70 Т1рджинн[ш кольцо 20 от от
56 В 16 (TGL 7W3) ГОСТ 6W 2- 70 Т1рджинн[ш кольцо 26 от 0,16
57 (TGL 0-1,32)21, ГОСТ 6W 2- 70 Сшопорный шойбо 21,Ф 8 0,011 0,1
58 Си

I
■1

I

I
I
S Изп Л ш Подп. Дш 56 i 7.83-2 Л£т

2
Формат



111 Обозначение Наименодание Кол. но Приме-
чониешт. кг.

60 М 12x1,5 т  0-910) гост 12202-66 Запорный димл 8 0,02 0,16
61 М 16x1,5 (TOL 0-910) ГОСТ 12202-66 Запорный димл 2 ОМ 0,06]
62 М 8x1 т  12 Ц6 ГОСТ 19853- It* Т1Л0СК0Я масшка 3 0,12 0,36
63 А 12x16 т  0-7603) ГОСТ 101,50-68 Уплошняощоо кольцо 3 0,Ш1 от
61, А 12x20 т  0-7603) ГОСТ 101,50-68 Уплошняощоо кольцо 2 0,Ш1 0,002
65 17 то-93) ГОСТ 131,61,-77 Гточный замок 8 0.009 0.012
66 В 60s т  18399) ГОСТ3057-51, Торвльчошая прдхша 10 0,36 3,6
67 560x10 т  6365) ГОСТ 9833-73 Уплошнящ. кощо кр̂ гл.сеч. 1 0,2 0,2
68 500x10 т  6365) ГОСТ 9833-73 Уплошнящ. кольцо кр̂ гл.сеч. 1 0,2 0,2
69 500x10 (TGL 6365) ГОСТ 9833-73 Уплошнящ. кольцо кр̂ гл.сеч. 1 0,1 0,1
70 1,50x10 т  6365) ГОСТ 9833-73 Уплошнящ. кольцо кругл.сеч. 1 0,09 0,09
71 1,20x10 т  6365) ГОСТ 9833-73 Уплошнящ. кольцо кругл.сеч. 1 0,09 0,09

I
■1

I

I
I
S Изп Л ш Подп. Дш 56 i 7.83-2 Л£т

3
Формат
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1 Гр III 2 Ш 5 2  HB ГОСТ 8 i 79- 70
2. Цемрнтиробать поверхности зддоб тбердость 
цементируемого слоя 5д±3 HRC глу5ино H=2..2S мм
3. Н%Ш.±Г%/2
L Острый кромки притупить радиусом R 0,5мм

Шлоиедоо зи5
Исходный доомотр дв Ш
Чосло зудь^ Z ^6
Мо^ль т 10
Исходный профоль 
(огол зооонлоноя)

а](Г по Ш  60 ]]-5 ] 
т  13030)

Смещение исходного коншуро х'-т
Попуск толщоны зудо S]oC по т  60]] - 51

йлина адщш нармали й / н м ш т й 257,173
но1£ольшой 257,109
ноомоньшой 257,050

РодООЛЬНОО д09Н09 Fr 0,01̂ 3
Пащ}шасшь шрсб/Ешя 
зодо Fb о т

Сопр дот. чотож f f 561^7.83-2.00-002

Изп /1ист
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта
Ш.

Росилод

Соляной

Даша
тши

56^83-2.00-001
Муфта дол к  а

шор. шпшдоль зфчш1Ы9 V630 
Ю Аб/95

ш ь ш м

/tom.

Лост

Поссо

U 5
Мосштоб

т
ЛостоЬ 1

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
Формот АЗ



12.5

!f1  Шлицедая Ьвнвц Ш х10х9Н

&

1

I
St
I

I
I
I
I

М12-Н7 26 /20

М16-Н73 0 М
8 отд.

/ f  2  Здольдентный зубчатый денец
Числа зубьед Z 50 Напуски 9g
Нармальный мадуль т̂ 10 номинальный —

Тарцадый мадуль ms — йлина общей наибольший IV —

Исходный кантур па 
TGL 15005 (ГОСТ 13755-21! а 20^

нормали
наименьший —

Угал наклона Во — Отклонение от W FW —

Напрадление зуба номинальный Щ 662
Коэффициент смещения 
исходного контура X —

Хордальная 
толщина зуба наибольший Mi Щ 530

Целительный диаметр 0̂ 500 наименьший Щ 263
Высота зуба 4 20,5 Отклонение конпр. размера Fm 0,220
Межоседое расстояние а — Радиальное биение fr 0,110
Сокращение голодки кц 2 Диам. шарика или ролика dr 18
Число зубьед 
сопряженного дет. Z 50 Высота зуба над 

хордам ho 8.098

/ 0,1 A

/ 0.1 A

/ 0,1 A

8 70 15

180

85 50

%5

185'0,2

190'0,2

2.5х/,5'

0,06/280 А
ИО

0.06/280 А

I f  чертежа сапряженнага дет. 564 7.83-2.00-005

ff1  Шлицедой зуб
Исходный диаметр 4 Ш
Число зубьед Z 46
Модуль т 10
Исходный профиль 
(угол зацепления!

а Ж  по ГОП 
(ТО! 15

^60]]-51 
030!

Смещение исходного контуро х т -4,5
Допуск толщины зуба SM  по ГОСГ 60J] - 51

Контрольный размер 
диаметр ролика dr=18

номонольныо 442,207
ноибольший 442,285
ноименьший 442,423

Радиальное биение Fr 0,063
Погрешность напрадления 
зиба Fb 0,063

Сапр дет. четеж I f 564 7.83-2.00-001

Выд-Х
М11

Выд А-А 
М11

- / 0.01 А

- / от А

1. Гр 11121^8352 НВ ГОСТ 34 79-70
2. Цементирадать падерхнасти зубад тдердасть 
цементируемага слая 58±3 HRC глубина Н=2...2,5 мм 
3 H%.h%.±T%/2
к  Острый крамки притупить радиусам R 0,5мм 
5  * Размеры для спрадак

56Ш З-2.00-002
/1исш Пода

Разраб. РасцлоЬ шт
Ишаилаб

кканшр. 
.̂цвха 

Нканшр. 
Ш

Салямаб

Шпиндельная миФта
шар. шпиндель Vt 

Ю Аб/70

сшшззхм т т - 1 1

Лш Масса

280
Масштаб 

12
1

АО'Узметкомбинат 
СПи-2

Фармаш А1



I
I

St

I

&

1

k-k
Mf1

1

1 Г \ / "

А

50С 11О

X
M11

100±01

Число зубьед Z 56 Попуски 8е
Нормольный модуль /77/7 10

йлино общей 
нормоли

номинольный

W

170.210
ТорцоЬый модуль /7 7 , — ноибольший 170.13
Исходный контурно 
TGL 15005 (ГОСТ 13755-68! а 20° ноименьший 170.08

Угол ноклоно Во — Отклонение от W Г 0.053
НопроЬление зубо —

Хордольноя 
толщино зубо

номинольный

So

15.706
Коэффициент смещения 
исходного контуро X — ноибольший 15.62

Целительный диометр do 560 ноименьший 15.57
Высото зубо 225т^ 4 22.5 Отклонение от Sq fs 0.056
Межосебое росстояние 0 — Родиольное биение fr 0,080

Сокрощение голобки кт . — йиом шори ко или ролик0

Число зубьеб 
сопряженного дет. Z 56 Высото зубо нод 

хордом К 10.110

№ чертежо сопряженного дет. 56^7.83-2.00-006

12,5

- / 0,08 А

/ ' 0,08 А

0.05 A

1 Гр m 2Ш ..352 HB ГОСТ ^4 79- 70
2  ЦементироЬать поверхности й  тЬердость цементируемого 

слоя 58±3 HRC глубино Н=2.2,5 мм
3. н % м .± т /2
к Острый кромки притупить родиусом R 0,5мм

Изп /Ьсш

Hi
контр.

Нач. цеха
Нхоншр. 
Ушд.

I f  дот . 
РосцлЛ 
Исмоилод

СолямЛ

По̂ . Дта 
Т

56^ 7.83-2.00-003
ТкШ.

Г1 лодка шпинделя
шср. шпиндоль V630 

10/56/80

Cma/ibiOXM т Ш З-71

Иоссо

1,25
MoctnmoS

125
Лист ЛистоЬ 1
АО'Узметкомбинат'' 

СПЦ-2
Формот А2



1 0 0 -00 7 -ш  т

М8-Н717/12 
2 ошЬ.

12,5

виах

’

------------------------------

2 x 1, 5 °

1 Гр 1112Ш..352 НВ гост 79-70
2. Цементиробать подерхности й  тбердость 
цементируемого слоя 55±3 HRC глубина Н=2.2,5 мм 

3 Н % М ± !Т% /2
к  Острые кромки зокруглить родиус ом R2

56^ 7.83-2.00-00^
Изм. /1ист
Разрсб. Расцлод

Нач. цеха Салямод
Нхонта

Шар. шшндрль /630

Cma/ibW ГОСТШЗ-71

Лит. Масса \ Масштаб

1-2
Лист I Листад 1
АО'Узметкомбинпт"

СПЦ-2
Фармат АЗ



1

s
1

c:

I

Число зубьед Z 50 Допуски 8е
Нормальный модуль /77/7 10

Длина общей 
нормоли

номинольный
IV

169.370
Торцодый модуль /77, — ноибольший 169.29
Исходный контурно 
та 15005 (ГОСТ 13755-21! а 20° ноименыпий 169.2/,

Угол ноклоно Во — Отклонение от W F 0.053
НопроЬление зубо —

Хордольноя 
толщина зубо

номинольный
So

15.706
Коэффициент смещения 
исходного контцро X — ноибольший 15.62

Делительный диометр 4 500 ноименыпий 15.57
Высото зубо 2,25 тп 4 22,5 Отклонение от Sq fs 0.056
Межосебое рос стояние 0 — Родиольное биение fr 0,080
Сокрощение голобки кщ Диом. шорико или ролико
Число зубьеб 
сопряженного дет. Z 50 Высото зубо нод 

хордом 4 10.123
! f  чертежо сопряженного дет. 56^7.83-2.00-002

Разрез B-B 
MI-1

M8x1
I Гр III 2Ш 52 HB ГОСТ Si 79- 70
2. Шментиробать поверхности й  шбердость 
цементирдемого слоя 55+3 HRCглудина Н=2...2,5мм
3. н%ш.±т/ 2

i  Острый кромки притупить радиусом R 0,5мм

Изп /Ьсш
Ризоаб. П1

контр.
Нач. цеха
Нконтр. 
Ушд.

Росилод
ИсмоилоЬ

Соляной

Пода

56^ 7.83-2.00-005
Шпиндель

V630
Ю /50/80

[ш ьШ т  ЖТШ-И

Лот.

Лост

Моссо

1270
Мосштоб

1:2
Лостод 1

АО'Узмешомбинат
СПЦ-2

Формош А1



s
1

I
I
I

/ 0.10 /1 -

/ 0,12 /1 -

/ 0,12 /1 -

I f 2  Здольдентный зуд

12.5

Исходный диометр 4
Число зубьеб Z 51
Модуль т 8
Исходный профиль 
(цгол 3оцепления!

ofJO  ̂ по ГОСТ6033 - 51 
п а  15030!

Смещение исходного контуро хт +1,6
Попуск толщины зудо ЗЗоС по ГХТ6033 -  51

Контрольный розмер 
диометр роли к  о dr =18

номинтний 390,739
ноидольший 390,819
иоимеиышй 390,960

Родиольное диение Fr 0,063
Погрешность нопродления 
зцдо Fb 0,063

Сапр. дет. четеж !f5 6 i 7.83-2.00-001

-  /  0.08/325 А

Выд А-А

М8х1

Выд Z 
М2-1

Число зудьед Z 56 Допуски 9g
Нормольный модуль /77/7 10

Длино одщей 
нормоли

номинольный

W

—

ТорцоЬый модуль /7 7 , — ноидольший —

Исходный контурно 
ГОСТ 13755-68 Ш  15005! а 20° ноименьший —

Угол ноклоно Во — Отклонение от W FW —

Нопробление зудо —

Хордольноя 
толщино зудо

номинольный

Ml

531,783
Коэффициент смещения 
исходного контуро X — ноидольший 533,600

Делительный диометр 4 560 ноименьший 533,3W
Высото зудо 205т̂ 4 20.5 Отклонение контр розмеро Fm 0,220
Межосебое росстояние 0 — Родиольное диение fr 0,110
Сокрощение голобки кт . 2 Диом. шорико или ролико dr 18
Число зубьеб 
сопряженного дет. Z 50 Высото зудо нод 

хордом ho 8.088

! f  чертежо сопряженного дет. 56^7.83-2.00-003

1 Гр 1112Ш..352 НВ ГОСТ 8 i 79-70
2  ЦементироЬать поЬерхности зуб од тёердооть цементируемого 

слоя 58±3 HRC глубино Н=2..2,5 мм
З.Н % М ,± Т% /2
к Острые кромки притупить родиусом R 0,5мм

Изм. /Ьсш
Разрой 
Hi
контр.

Нач. цеха
Нхонтр 
Ушд.

Росцлод
ИсмоилоЬ

Соляной

Подп.

56^7.83-2.00-006
Шпиндельная М1}фт

шор шпондоля V630 
10/56/85 8/51/118

[т т  Ш М  ГОС! i5

Лит.

Лист

Мост

т
Мосштоб

1-2
ЛистоЬ 1

АО'Узметкомбинат
СПЦ-2

А1



I

I
■I

I
1

I
I
s

m - o o 7 m m
A-A
MI1

w

§

I
Й-

• b0 \
?

У ////Х

50
0.08/280

C\|
JZ5

20

/  «  l _ 4 /  / 1 _ 4 1 - ' /  *  l _ 4^ ///,y //y
с Z5x0,3'./ / / / / / / Z .

\ R Z 5

Z5x̂ 5̂  
2  фаски

36

0.1 A
3,2

A
I

§
I

§
2 '

I

72

120

1M 5° 
'2  фаски

/4

12.5

1M.h% .±IT% /2.
2.Неуказонное острые закругление R1 мм.

Изп/1ист
Разрсб.

ханшр.
Нач. цеха
Нханта 
Ушд.

Хцсанад

СалямаЬ

Даша
МШ

56^ 7.832.00-007

I
1

ШЗершЬйщие ш ьцо
шар. шшндаль V630

Сталь 2S/J ГОСТ 9П -15

Лит.

Лист

Масса

85
Масштаб

и
Листад 1

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
Фармат АЗ



I

I
■I

I

8 0 0 -0 0 7 -m  19S

0.08

M f2
9S 123

0.1/325

«=»■- t

S'

3.2 Ч

M5^

HUM, ± m /z
i . }

Hd7j

I
56^ 7.83-2.00-008

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. Хцсанад

ИсмаилЛ
.канта.

Лит.

Лист

Масса

80
Масштаб

110
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр.
Утб Стт 25/1 ГОСТ 911-25 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I
1

I
I
s

6 0 0 -0 0 7 -m  m

MU / 0.08 А -

/ 0.08 А -

a

t  Гр 1112Ш..352 НВ ГОСТ 81̂ 79-70
2. Цементироботь побврхности Л тЬердость

цементируемого слоя 58±3 HRC глубина Н=2.2,5 мм
3.Н % М ,± Т% /2
к Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм

Изп /1ист
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта
Ш.

ИлкцзидЬ

Соляной

Даша

56^ 7.83-2.00-009

mi

Напрабляющий колпак
шор. шшндоль V630

[тть Б m i 1050-60

Лот.

Лост

Иоссо

7li
Мосштоб

1-2
Лостод 1

АО'Узметкомбинпт"

СПЦ-2
Формот АЗ



I

5;

I

I
■I

I
5;
1

I
I
5;
I

0Ш -007-[8119S 12,S

^̂ -01 60'

/
М 5°
2  фоски

\
1

R0.6
. /

M16

V

M5‘ i
3 фаски Ш -0 ,5

Ж
w

m
150

t  HRC 58^3 гулибина hZ5^0.5 
2. H U M ,^IT U /2 .
I  Неуказанное астрые закругление R1mm.

Изп /1ист
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта
Ш.

ИлкцзидЬ

Соляной

Даша

561^7.83-2.00-010
Плита износа

Шор. шшндоль V630

[шаль 15 Г0СШ50-88

Лит.

Лист

Иоссо

30
Мосштоб

11
Листод 1

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
~АЗ

N0}



I

5;

I

I
■I

I
5;
1

I
I
s

и О -0 0 7 -т  195

M125

1M5̂
2  фаски

1
7

2̂
30

W -Q5

S '-
s?

R1

/
3.2

I

3.2

2M5^
ЗфСЕКи

R1

rT
15

X

45
2W

I

<N

12.5

iM.h%.±im/z
2.Неуказпиное острые закругление R0,5nn

Изп/1ист
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта
Ш.

ИлкцзидЬ

Соляной

Даша

5Ы, 7.83-2.00-011
Поддврж. кольцо

шор. шшндш V630

Ста/1ь̂5 ГОСТ Ю50-74

Лит.

Лист

Иоссо

98
Мосштоб

и
Листод 1

АО'Узмешомбинпт" 
СПЦ-2

~АЗ



I

5;

I

I
■I

I
5;
1

I
I
5;
I

т - 0 0 7 - т  19S

Изп /lucm
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта
Ш.

ИлкцзидЬ

Соляной

§

Разрез А-А 
М11

R2.5

30

12,5

1 М 5 ‘̂
5 фаски

32 1

im .h% .± IT% /2
2.Неуказанте острые закругление Rhn

Даша
мш

561^7.83-2.00-012
ОпорноЕ кольцо

шор. шшндоль V630

Ст.5 ГОСТ 380-88

Лот.

пост

Иоссо Мосштоб

и
TJocim Г

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
Формот АЗ



I

5;

I

I
■I

I
5;
1

I
I
5;
I

а о - 0 0 7 - т  m

I

/  /
v̂

U5̂

/  /  /

W
95

I•ia-
§

2M5^

c::̂

12.5

im.h%±IT%/2.
2.Неуказтное острые закругление RO.Smm.

mihM

Изп /lucm
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта 
Ушд.

ИлкцзидЬ

Соляной

Даша
МШ

56^ 7.83-2.00-013
Раздрызгибащ. ш ьцо

шор. шшндоль V630

Ст.З ГОСТ 380-88

Лот.

Лосш

Иоссо

W
Мосштоб

11
Лосшод 1

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
Формот АЗ



I

I
■I

I

3,2 R1
\

I

2M5^ 60
367

I

8*
395

t  H % M ±IT% /2.
2. * размеры для с пробок

12,5

20

I
S6lh 7.83-2.00-0% 15627.35-2.00-200Исп11

I
5;
I

Изп 7Ii£/j] Даша
Разраб. Хцсанад

ИсмаилЛ Натяжной Som
.канта.

Лит.

Лист

Масса

3.2
Масштаб

11
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр.
Утб Стб ГОСТ 380-71 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

S l0 -0 0 7 -[m 9 S

30

12,5

%

1M ,hU ,̂ IT% /2. 
2.НеуказанноЕ острые закругление R0,5mm.

I
56^ 7.83-2.00-015

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. Расилад

ИсмаилЛ Гтчный замок
'.канта

Лит.

Лист

Масса

0.3
Масштаб

11

Листаб 1
Нач. цеха Салямаб
Н.кантд
Утб СтЗ ГОСТ 380-71 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

5;

I

9 Ш -0 0 7 -т  19S

I

12.5

I
■I

I
5;
1

I
I
s

M l
M21

03M. /lucm
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта 
Ушд.

т%м.±1т%/2.
2.Неуказанте острые закругление RO.Smh

Mhm>y

ИлкцзидЬ

Соляной

Даша

561^7.83-2.00-016
Болт с дыстдпом

шор. шшндоль V630

Сталь ГОСТ 1050-88

Лот.

Лост

Иоссо

5
Мосштоб

11
Лостод 1

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
Формот АЗ
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I

I
■I

I

т -0 0 7 -т  19S 12.5

35

1M .h% ±IT% /2. 
2.Неуказанное острые закругление R1mm.

Vj}

I
564 7.83-2.00-018

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
ШЖ

.канта.

Сухарь
шар. шпандаль V630

Лит.

Лист

Масса

0.9
Масштаб

11
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр
Утб Текстолит АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фррмат



I

I
■I

I

б Ш -0 0 7 -т  19S 12,S

g

2M5^

U5̂
2  фаски

30

1,5
55

3.2

«3c:a'-t

I g

1M M ± IT % /2 .
2.Неуказанное острые закругление Rhn

I
554 7.83-2.00-019

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
ШЖ

'.канта

Кольцо
шар. шпиндаль V630

Лит.

Лист

Масса

2.85
Масштаб

11

Листаб 1
Нач. цеха Салямаб
Н.кантр
Утб СтЗ ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фррмат



I

5;

I

I
■I

I
5;
1

о г о - 0 0 7 - т  i9 s 12,s

1M5‘ 
2  фаски

♦

2x̂ 5̂
2  фаски

M11
0̂.2
10 10

Qo •ia- •b c:a

I

N̂j■̂2-

I
56^ 7.83-2.00-020

I
5;
I

Изп/Il£/J] Даша
Разраб. Расилад

ИсмаилЛ
Кольцо разъемное

'.канта

Лит.

Лист

Масса

9.5
Масштаб

1-5
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр.
Утб Ст5 ГОСТ 380-71 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

ll0-007-£8119S

12

7 ?

12.5

/

V

^3.2 1М 5^
^ фаски

§

W
-

1M .h% ±IT% /2. 
2.Неуказанное острые закругление R1m. Mhtal\

I
554 7.83-2.00-021

I
5;
I

Изп/Il£/J] Даша
Разраб. Хцсанад

ИсмаилЛ
'.канта

Лит.

Лист

Масса Масштаб

11
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантд
Утб Ш п М  ГОСТ 1050-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

ш -0 0 7 -т  m 12,5

M11

ф%
Ч

8 ошЬ.

1 M M ,^IT % /2 . 
2.Неуказанное острые закругление RImm.

8

I
56^ 7.83-2.00-022

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. Хцсанад

ИсмаилЛ
.канта.

Кольцо
шар.шпиндаль HV630

Лит.

Лист

Масса

2.1
Масштаб

1-5
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр.
Утб СтЗ ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

ш -0 0 7 -т  m

I
56^ 7.83-2.00-023

I
5;
I

Изп /Il£/J] Даша
Разраб. Хцсанад

ИсмаилЛ
'.канта

Уплотнения
20x5x1256

шпанда/ш HV630

Лит.

Лист

Масса

0.55
Масштаб

1-5
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантд
Утб

Резина
am аазинабый шланг

АО'Узмвшомбинат"
СПЦ-2

Фармат



I

I
■I

I

Ш -0 0 7 -т  19S 12,S

M il

25_-02

I

:z

f7,5

fM 5 ‘

2M5‘

1

фоски

1М М .±1Т% /2.
2.Неуказанное острые закругление RO.Smm.

I
56^ 7.83-2.00-02^

I
5;
I

ш /11£Ш Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
'.канта

Кольцо разъемное
Ш.Ш V630

Лит.

лист

Масса

13.8
Масштаб

1-5
Листаб Г

Нач. цеха Салямаб
Н.кантд
Утб Ст. 5 ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

s io -0 0 7 - т  m

I

12,5

M11
25-02

2M5^

1M5‘
2  фаски

iH % m ± iT% /2.
2Неуказшое острые закругление RO.Smh

I
56^ 7.83-2.00-025

I
5;
I

ИзпШш
Разраб.

Даша
ИлкдзиаЬ
ИсмаилЛ

'.канта

Кольцо разъемное
Ш.Ш V630

Лит.

Лист

Масса

16
Масштаб

1-5
Листаб Г

Нач. цеха Салямаб
Н.кантд
Утб CfJi.5 ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

Ш -0 0 7 -т  19S
M12

12.5

25
- 0.2

1M5̂  
2  фаски

r^-

1M ,h1 î lT % /2. 
2.Неуказанное острые закругление R1mm.

I
56^ 7.83-2.00-026

I
5;
I

Изп /Il£/J] Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
'.канта

Кольцо разъемное
Ш.Ш. V630

Лит.

Лист

Масса

12
Масштаб

1-5
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантд
Утб CfJi.5 ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

г 'т ш -т г -ш ш 12,s

Исп-1 Исп-2

Исп Мосса кг
1 12,85
2 13,05

1Ш М ,̂ 1Т% /2.
2.Нвуказанное острые закругление RImm.

vJ«

I
56^ 7.83-2.00-027 Исп. 1.2

I
I
5;

Изп /11£Ш Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
.канта.

Кольцо СКОЛЬЖЁНиЯ
Ш.Ш. V630

Лит.

Лист

Масса

т М [\
Масштаб

11
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр.
Утб Щ [Ш 1  гтв-65 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

Исп.- I
w

A

I c:a'

SI

2  ф[гки

Исп Масса кг
1 7,7
2 7,85

12.5

Исп-2

1.Н%М±1Т%/2.
ZHeyказанное астрые закругление R1mm.

Mh■jX}}

I
564 7.83-2.00-028 Исп. 1.2

I
I
5;

Изп Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
.канта.

Кольцо скольжения
Шар. шпандаль HV630

Лит.

Лист

Масса

785
Масштаб

11
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр
Утб 5 р Щ Ш ? т т 5 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фррмат



I

I
■I

I

6zo-oo'[-m i9s

г / / '  0.06 1

7

s

t(2M 5.10J

12.5

1 ^

1M .h% ±IT% /2. 
2.Неуказанное острые закругление R1mm.

Wini\

I
56̂  7.83-3.00-029

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
.канта. шш V630

Лит.

Лист

Масса

5.2
Масштаб

1-5
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр.
Утб СтЗ ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фармат



I

I
■I

I

о ш -0 0 7 -т  m

c:a'
tSv

г / / ' 0.06 -|

--- - / _

Z 3 A 5 J 0

12.5

iH % m ± iT% /2.
2.Неуказшное острые закругление R1mm. Mhteif

I
56^ 7.83-2.00-030

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
ШЖ

.канта. шар. шпиндаль V630

Лит.

Лист

Масса

3.5
Масштаб

1-5
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр
Утб СтЗ ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фррмат



I

I
■I

I
1

I
I
5;
I

l£0-007-£81 m 12,5

A

M il

Ш

<Npv

^ 'g

'v j-

0,05/280 A

JO '2 H 5 ‘
2  фаски

78

Канадка 
с 1x0.2

/ 0.08 А

кглs &
I

1.HRC 27^3
2. H % ,h% ± im /2
3. Неуказанное острые закругление R1 мм.

Изп/lucm
Разрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонта 
Ушд.

ИлкцзидЬ

Соляной

Даша

и 13}

56^ 7.83-2.00-031
ЦЁнтродое кольцо

шор. шшндоль V630

[шаль Wf ГОП т -71

Лот.

Лосш

Иоссо

и
Мосштоб

15
Лосшод 1

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
Формот АЗ



I

I
■I

I

т - 0 0 7 - т  m

Зошд.

1M .h% ±IT% /2. 
2.Неуказанте острые закругление R hn

12,S

M f2

Ш

I

-0.2

U 5°
2  фаски

'

1М 5°

I
56^ 7.83-2.00-032

I
5;
I

Изп Даша
Разраб. ИлкдзиаЬ

ИсмаилЛ
ШЖ

.канта.

Кольцо разъемное
шар. шпандаль V630

Лит.

Лист

Масса

30
Масштаб

1-5
Листаб 1

Нач. цеха Салямаб
Н.кантр
Утб Ст.5 ГОСТ 380-88 АО'Узмвшомбинат"

СПЦ-2
Фррмат



I

I
■I

I
1

I
I
5;
I

о о ш 7 - т т

2

I

A

150

160

?N

ВыдХ

1

2

Mf2

I
I

115

35
/ 0,1/325 А

60"-‘ /

Ŝ
95

105

1M5‘
0.8

0,8
1M5‘

/ / / / / / "

10
170

I
c:a' g

12,5

А / 0,15 А

iH%M.±m/2. 
2.

CbqjKQ сопрягшмых эл9М9нтоЬ электродом 3-^2 
ГОСТ 9Ш -75  котвтом [юдным ноимоныиш толщине 
согрягоомых зшентоЬ.

Изп /1ист
Розрсб.

контр.
Нач. цеха
Нхонто. 
Утд.

Росцлод

Соляной

Даша

56Ш З-2.00-100
Крышка

шор. шшндель V630

Ст.З ГОСТ380-71

Лит.

Лист

Поссо

77
Мосштоб i

15
Листод 1

АО'Узмешомбинпт"

СПЦ-2
Формот АЗ
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I
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I
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1
I
1

%
3*

1
1

Покашт т т ш щ ш  рат лт щ  побощш

При манжете посадить на

* Сорт и Вязкость см. АМК 22 соответствующий 
прокатной клети с приВодом

1 Снаджения
Система 

и знак Наименование Един
изм. Розм.

Наполнения
маслом

OF

Сорт: *
Вязкость *

Но полн. д. голоВки шарнир шт 2
ОВщий расход л 6

Индивидуальная
густая
смазка

FEt

Сорт:*

Количество
смозыВоемых

мест

подтип, скольж.
шт.подтип, качение

Прочие место 
трения 3

Срок см 03к  и Ежене­
дельная

ОВщий расход см]/  срок 
смазки 6

Индивидуальная
густая
смазка

fe2

Количество
смозыВоемых

мест

Прочие
место
трения

Исп-1
Исп-2
Исп-3

шт. 3

Срок смазки Ежене­
дельная

ОВщий расход см]/  срок 
смазки

2

После насадки легкими ударами молотом
измеренное расстояние Вуртико Вала от торца шп. гол.=у
После запрессоВке на конец Вала х=у_~ц3°/
Путь запрессоВки 15,77+0,3 
Испытание и приемка по РА 5626.68-1 
Начерчено Вез паз. 22,23,26 и 27

k20x8x9H /8f ГОСТ 6033-51 (Ж  15030)

2 Технические донные

Наименование Един.изм. Размеры
Передаваемый крутящий 

момент M t
Пт 

1тс м)
2,716 ■ Ю5сек.
(28)

Минимальный момент 
скольжения Mtr

Пт 
(тс м)

5,Ш  -V sсек. 
156)

Мин неодходи мое зопрессоВание В 
коническом шВе Рд 

os КЕМ 73/02
Р а  

(кг с мм2) -- • ю 6

Максимальная число 
оВоротоВ

-1сек
(оВ/мин)

1.67
(100)

Моке отклонения 
шарнирного 

шпинделя

lb-5)
В роВочем 

полож.
мм
0

7*2,5
1,38°

lb-5-ЗО) 
В полож. 

соедин
мм
0

7*7,5 
157*

Макс отклонения шарнирного 
шпинделя при мин. рос стоянии

мм
0

62,5
U 8°

Момент инерции к  г м ' 110

* *
* * *

5= осеВое перемещение Валко 
120= сумма

осеВое перемещение Валка 5  
плпожен с о един шор шпинделя 30 
Осе В путь соедин. зацепления 85

1>
Зубчатое зацепление
Ширина зуШп 6 80

Число зуВьеВ z, 50

Ъ 50
Модуль /77 8

0 делит, 
окружности

001 500
11ц2 500

3
Исп Елина Почки Ш и. Шкоб а -120 ' '  'а 8 **d±5 * 4  4-/

*m in -5
* # #/

*ш т -120 Вес кг
1

2 Kh т зш 1770 120
3 1000 3131 2170 25W 920 3658

Разрез m. лист
А̂  —Aj 2В1-В1

Вид см. лист
Z, 3

Деталь см. лист
Yi

3

W1
Vi
и,

T,
s,
R,

h = измеренное расстояние Вез прокладок при Веззазорном прилегании 
колец скольжения на сферическом поверхности шпинд. голоВки.

Зазор монтажа колец скольжения 0.1 
Толщ, прокладок s=h-5±0t 1

При монтаже мослозопроВочные отВерстия шпиндельных муфт со стороны 
ВолкоВ и шестерни расположить В одинаковом направлении друг к  другу

Им /Ьс®
Разрой
Проб.
Т.конт р.

Нач. ц еха
Н.контр.
Утд.

. / f  дОКЦМ.
Хцсанод
Исмоилод

Салямоб

Подп. Наша
ШШ

5626.68-1 исп-3 лист 1
Шарнирный
шпиндель зудчатой Н630
Сборочный чертеж

Лит. Пасса

3658
Масштаб

1 2

Лист 1 I Листод 7
АО'Узметкомдиншп"

СПЦ-2
Копировал Формат А1
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г  шзпи 1-Q9'9Z%

44

B1-B 1

??n’omz/u *8.m

Bud-X
1
1cd

1
Iseg

1

f
т , Г

••

Л щ /
J  W

у

X

kn  /to?
Разраб.
iipUu.
Тхонтр
Нач. ц е ха
Н .ко и т р
Утд.

i f  докрм.
Хисоноб
ИсмоилоЬ

Солямод

Пода Наш а

5626.68-1 лист 2

чертеж

Лит. Мосса Масштаб

1-2
Лист 2  ЛистоЬ X
АОУзметшдинат" 

СПЦ-2
Кориробал Формат АЗ
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1
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1
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w<

У,
56 T,

Начальная пускобой момент 
60 Mm (6 кг /м !

63

По&ёрнуть но 15е

и<

Вид-1

подернуто но 30

Им /Ьст
Разраб.
Ирод,
I.KOHWP.
Нач. цеха 
Нконтр
ЪЬ.

ХцсаноЬ
Исмоилоб

Салямод

Падп. Нота

s,

5626.68-1 лист 3

чертеж
Копировал

Лит. Масса Масштаб

и
Лист 3 Листай 3
АО'УзметкомВинат"

СПЦ-2
Формат АЗ



1&

$

St
■а
§

I% Зо
на 1 Обозначение Наименование Кол. на Приме­

чаниешт. кг. йю.

Сборочный чертеж

/ 5626.6S-1 исп-3 $ш шшЬШш/Ш

Сборочные единицы

9 5626.68-101 Телескоп 1 116 116

Летали

AJ 2 5626.68-1.00-001 Муфта балка 1 390 390 ш т т
AJ 3 5626.68-1.00-002 Плита износа 2 25 50 ш т пм

1

-g

§

1
1ОД

1

1

А) 8 5626.68-1.00-018 исп-3 Шпиндель 1 1285 1285 ftm m m
AJ 10 5626.68-100-004 Муфта шпинделя 1 520 520 ш т т
AJ
А] 12 562668-1.00-006 Центробоч опрабка 1 160 160 ттш-п
AJ 13 5626.68-1.00-007.1 Палец для блокиробки 1 8,5 8,5 кш т т
AJ % 5626.68-1.00-008 Напрабляющий колпак 1 75 75 ММ! Ж
AJ 15 5626.68-1.00-009 Опорное кольцо 2 62 т ш т т
А1 16 562668-100-010 Прокладка 2 18 3,6 ЬЗППШ
А1 17 5626.68-100-015 исп -1 Прокладка 2 16 3,2 ьзтегш
А4 18 5626.68-1.00-011 Центобоч кольцо 1 29 29 кжттт
А1 19 5626.35-2.00-200 исп-101136x536 Натяж. болт 1 Ь2 Ь2 ь т т
А2 20 5626.68-100-013 Муфта шпинделя 1 360 360 кштшш-л

5626.68-1Им /!исш i f  докцм. Подп. Нот

1

'9

Разраб. X'усаноб Ш
Шарнирный шпиндель 

зубчатый Н630

Лит. Лист АТистоб
Проб. кtMOU/Юб 1 3
П.цеха Салямоб АО'УзметкомВинат" 

СПЦ-2Нконтр
Утб.

Копировал_______________________ Формат Ж



I% Зо
на 1 Обозначение Наименование Кол. на Приме­

чаниешт. кг . йкг.
Л2 21 5626.68-1.00-0/4 Г'слойка шпинделя 1 325 325 ш т т
M 22 5626.68-1.00-015 исп-2 Прокладка 2 15 3,0 Ь ЗП Н Ш
м 2J 5626.68-100-015 исп-3 Прокладка 2 и 2,8 ь з т т
м 2k 5626.68-100-016 Кольцо 1 46 46 ы т ж и
м 25 5626.68-100-017 Кольцо 2 2.1 k.2 ш ш
м 26 5626.68-100-015 ucn-k Прокладка 2 1.3 2.6 Ь ЗП П Ш
м 27 5626.68-100-015 исп-5 Прокладка 2 1.2 2k (яЗП П Ш

м 30 56k7.83-2.00-008 Крышка 1 80 80 ш т т
м 31 56k7.83-2.00-015 Гтчный замок / 0.3 0.3 Ь ЗП П Ш
м 32 56k7.83-2.00-020 ПоШерж. кольцо разъемное / 9.5 9.5 Ш Ш Ш 11
м 33 56k7.83-2.00-021 Напрод. кольцо 2 7 % Ы51050-Л

м 35 56k7.83-2.00-023 Уплотнение 2 0.55 1.1 Резина

м 37 56k7.83-2.00-028 исп-1 Кольцо скольжения 2 7,7 15,k у м я т
м 38 56k7.83-2.00-028 исп-2 Кольцо скольжения 2 785 15,7 it ш т т

39 АЗО ГОСТ 6W 2- 70 (TOL 7403J Шайба ФЗО 8 от 0,31 ш т т
/К W 5626.68-1.00-0k0 Торцодые шайбы 2 0,17 0,3k ш п н ш

k1 N2kx60ГОСТ 11738-72(T0L 0-912.1 Болт с цилиндр, гол 5 0,34 V
1+2 N2kx50ГОСТ 11738-72 (TQL 0-912) Болт с цилиндргол 3 ол 0,93
4J N16xkOГОСТ 11738-72 (T6L 0-912) Болт с цилиндргол 4 Q156 ом
44 N16x1k0ГОСТ 11738-72 (TGL 0-912) Болт с цилиндргол 4 0,233 0,93
45 N16x100 ГОСТ 11738-72(T6L 0-912) Болт с цилиндргол 2 0,18 0,35
46 N12x65ГОСТ 11738-72 (T0L 0-912) Болт с цилиндргол 12 0,062 0,7k
47 №х16 ГОСТ 7798-70 (TOL 0-912) Болт с 6-гр гол 2 ох% 0,02
4$ N30x70ГОСТ 7798-70 (TGL 0-912) Болт с 6-гр гол 8 0,612 k,9
4? N16x100ГОСТ 7798-70 (TOL 0-912) Болт с 6-гр. гол в 0,168 1,3k
50 N12x70ГОСТ 7798-70 (T6L 0-912) Болт с 6-гр.гол 2k от 161
51 N12x22ГОСТ 7798-70 (TGL 0-912) Болт с 6-гр.гол 12 от 0,38
52 17гост Ш 65-77(TGL 0-93) Шайбы стопорные 8 от 0072.

1

"S

§

1
1cd

1

Iseg

1

Изм /hem № док цм. Подп. Ham 5626.68-1 /hem
2

Копировал Формат Ak



I% 1 1 Обозначение Наименование Кал. на Приме­
чаниешт. кг. йю .

53 /112x15 ГОСТ 12202-66(161 0-910) Запорный бинт 9 0.02 0.2
54 /116 ГОСТ5915-70 (TQL 0-934) Гшка 6-гр 8 003 ол
55 А16 ГОСТ 6402-70 Шайба 4 от 0,028
56 12x30 (T6L 0- 14 73) ГОСТ 1077% Циждр шшифш с насечкой 2 0.025 0.05 Ш Ш Ш

59 500x10 ГОСТ 9833- 73 (TQL6365) Упжнщ. ко/що кругл сеч. 2 о м 0.33 Резина
60 450x8 ГОСТ 9833-73 (T6L6365) Упжнщ. кощо круги, сеч. 1 от 0.1 Резина
61 420x8 ГОСТ 9833-73 (T0L6365) Уптнящ. кощо круг/i. сеч. 2 0.09 0.18 Резина
62 А 12x16 ГОСТ 10450-68 (T6L 0-76-03) Чплотнтщ. колцо 9 0.001 0.012
63 /18x112ц6ГОСТ 19855-7-4 Ш  0-3404) Плоская мостка 6 0.012 0.07
64 В24 ГОСТ 6402-70 (TOL 7W3) Пружинное кольцо 8 0.022 0.18 M ftm m

66 А16 ГОСТ 6402- 70 (TOL 7W3) Пружинное кольцо 6 0.006 0.036 ч ш т
67 А12 ГОСТ 6402- 70 (TOL 7W3) Пружинное кольцо 45 0.00J 0.013 ш ш ш пт
68 А8 ГОСТ 6W 2- 70 (T6L 7403) Пружинное кольцо 2 0.001 0.01 ш ш т

1

"S

§

1
1cd

1

Iseg

1

Изм /hem /Удокцм. Подл Нага 5626.68-1 Лист
3

Копировал Формат Ж



1

a

I

§r §

1
1CQ

1
"S«g

1
It?

101~99'9Z%

So
r"~i's!

10

12

6

П о в е р н уто  0 3 0 “

%

rrm

максимальный 976 Сборка сопрягаемых злементоб электродом 3-^2  
ГОСТ 9^67- 75 катетом робным наименьшей толщине 
сопрягаемых элемент об

1 Н%№ ± т /2.
2. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм

О  А-А
М2=1

О  В-В
М21

11 5

35 15 30

1
&%

А2

I §

5626.68-101 С5

5626.68-101-100
2 5626.68-101-200

5

7
10
11
12
U

/Чисм
Разраб.
ПрОи.
Тхонтр
Нач. цеха
Нконтр.
Утб.

Обозначение

5626.68-101-001
5626.68-1.01-002
08x8x970
08x8x1170
М8х25 ГОСТ 11738-72
(18x20 РОСТ 11738-72
А в т  7W3)ГОСТ6W 2-70
/18x1 1-2ц6 ГОСТ 19855-7^

№ док им.
Хцсаноб
Исмоилоб

Солямоб

Подп. Папа
Ш
шж

Наименобание

Сборочный чертеж

Телескоп

Сборочный чертеж

Трубо
Труба

йеталь

Кольцо
Кольцо

Уплотнитель
Уплотнитель
Цилонд. болт
Цилонд болт

Пружинной кольцо
Плоской смозочная гойко

Кол

2
2

12

Примеч

ОтЗ 
О ост 
380-71

ш т

5626.68-1.01
Телескоп

шар. шпинделя Н630

чертеж

Лит.

Лист

Масса

и в

Масштаб

12
Листай 1

АО'УзметомВинат"
ОПЦ-2

Копиробал Формат А2



zl woouom m 12.5

1

a

a

l  H U M  ±T1i/2.
2. Острые кромки притупишь радиусом R 0,5мм.

I

§r §

1
1CQ
1
"S«g

1
4

ВиЭ-Х
М1;1

ВиЭ-Y
М11

Исп. а ь масса кг
1 520 465 53

2 т 405 47

А-А
М1=1

щ

I&%

S/ч
S/ч
S/ч
S/ч

СГ) 
§

5626.68-101-100

2
3

Aim
Разрой
Ирод.
Тконтр
Нач. цеха
Нконтр.
Утб.

Обозначение

5626.68-101-101 исп-1
5626.68-101-101 исп-2
5626.68-101-102
5626.68-1.01-ЮЗ

№ док им.
Хцсоноб
ИсмоилоЬ

Салямоб

fiodn. Папа

Наименодоние

Сборочный чертеж

Грубо

Деталь

Трубо
Грубо

Кольцо
Кольцо

Кол Примеч

43
37
6,5

5626.68-1.01-100 и  СП 1,2
Труба 

шпинделя Н630
чертеж

Лит.

Лист

Пасса Масштаб

t2

Листай 1
АО'УзметомВинат"
СПЦ-2

Ктиробал Формат А2



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

1
Iseg

1

lOO-SOi-8m 9S

0318

1Л5*

%
I

AzA
M21

2  фоски 
3,2

9 11

Ŝl.

12.5
B-B

M21
175

M&1 
~ЗотЕ'

1. tm.h%. ± m /2.
2. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм.

Йзп Лист
Разраб.
ПрОи.
Тхонтр.

Нач. ц е ха
Нхомтр
Утб.

i f  докцм.
Хцсаноб
Исмоилоб

Оолямоб

Подп. Наш а
Ш

5626.68-1.01-001
Щ

Кольцо
шпинделя Н630

ОтЗ ! 'ОСТ 380-71

Лит.

Лист

Масса

ь
Масштаб

1-2
ЛистоЬ 1

АО"Уэметкомдиншп" 
СПЦ-2

Копиробал Формат АЗ



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

1
Iseg

1

I 00-101-89'9Z%

kn /to?
Разраб.
iipOu.
Тхонтр

Нач. ц е ха
Н .ко и т р
Утб.

3,2

'т'0\"
§СП

М21

U5°

10

RQ6

30'-01

12.5

г,

On

12

+•
р-о

.<Nn‘t

1 .н и м ,± т /2 .
2. Острые кромки рритуоить радиусом R 0,5мм.

i f  докцм.
Хисаноб
Исмоилоб

Солямоб

Подп Наш а
Ш

5626.68-101-002

■чьЧ&,

Кольцо 
поддерживающий 

шпинделя Н630

СтЗ ГОСТ 380-71

Лит.

Лист

Мосса

и
Масштаб

1-2
ЛистоЬ 1

АОУзметшдинат" 
СПЦ-2

Кориробал Формат АЗ



1

a

I

§r §

1
1CQ

1
"S«g

1
It?

001-101-89'91%

ПоЬернуто на 30 ‘ 
Y

M21 17
12

<Sb *Nj ■ь Cabf
§

- j i ’- g 1 .

1- П

U 5°

<=£
5з

< N 1 ■ь cabf
§И

Bud=X
M2:1

6H13 1*0.18!

17,5

c=̂ '

§
nr. s*

A2

H37}

1
&%

S/ч
S/ч
S/ч

I o>§

5626.68-101-200

2
3

Aim
Разраб.
Ирод.
Tконтр.
Нач. цеха
Нконтр.
Утб.

СЬарка сопрягаемых злементоб электродом 3-Ь2 
ГОСТ 9 Ш - 75 катетом родным наименьшей толщине 
сопрягаемых элемент об.

1Н%№, ±Т% /2
2. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм

Обозначение

5626.68-1.01-201
5626.68-101-202
5626.68-101-203

№ док им.
Хцсоноб
Исмоилоб

Салямоб

Подп. Папа
Ш

Ноименобоние

чертеж

Труба

Инталь

Труба
Кольцо
Кольцо

Кол Примеч

4/

5

5626.68-1.01-200
Труба

шар. шпинделя Н630

чертеж

Лит.

Лист

Масса

S3
Масштаб

12
Листай 1

АО'УзметомВинат"
СПЦ-2

Ктиробал Формат А2

1
1



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

1
Iseg

1

№ -00t~89'9Z9S 12.5
0.04/280

Шлице&ое колесо
Исходный диаметр 4 500

Число зубьеб Z

Модуль т 10
Исходный профиль з}д° поГОСГШ-51
(угол зацепления) т  15030)
Смещение исходного контуре х'т *45
Попуск толщины зуба SM по т  60]} - 51

номинальный д а
Длина адщей нормали W наибольший т

наименьший т

Радиальное биение Fr о т

Погрешность нопр̂ ления jyfo Fb 0.096

M Im i

ГОСТ 6033-51 m  15030)

1. Гр III 248...352 HB ГОСТ 84 79- 70
2.Цементиро6ать поберхности зубоб тбердость 
цементируемого слоя 56+5 HRC глубина Н=2...2,5 мм
3. Н 14.М Ш 14/2.
4. * Размеры для спройки

Сопр. дет. чертеж №5626.66-100-00^

Изп Лист
Разраб.
ПрОи.
Тхонтр.
Нач. цеха
Нхонтр
Утб.

i f  докрм.
Хцсаноб
ИсмоилоЬ

Солямоб

Подл. Вата

5626.68-1.00-001
Муфта дал к а

шщтрный шпиндель (зфчатый) Н630 
Ю А 8/87

Сталь М П  тт-11

Лит.

Лист

Масса

390
Масштаб

15
ЛистоЬ 1

АОУзметшбинат" 
C0U-2

Копиробол Формат АЗ



1&
§

1?
§

Z00~001 ~89 '9195

ч:з

12.5

7̂

J>5
m

/

1*25-05

3,2

"O'

6x45°
5 фоски

1
"S«§

§ 40 180

1
1cd

1
'S«a

1

I  Tбердо сть HRC 58±2 
2. H%,h%,±tT%/2

ш  7!ucm
Разрой
iipUu.
IXOHffip.

Нач. ц е ха
Н.комтр.
Утд.

№ док им.
Хисоной
ИсмоилоЬ

СалямоЬ

Подп. Наш а

ШШ

5626.68-1.00-002
Плита износа

шарнирный шпиндель (зубчатый) Н630

Сталь /5 ГОСТ 1050-88

Лит.

Лист

Мосса

25
Масштаб

12
ЛистоЬ 1

АО"Уэметкомдиншп" 
СПЦ-2

Копиродол Формат АЗ



1
I

i
■s■*

1

/ шш w o -o o m m
Bud-V

B-B

№ 2 Звольвентный зубчатый венец
Число зубьев Z 50 Допуски 9g
Нормальный модуль т„ 10

Длина общей 
нормали

номинальный
IV

-
Торцовый модуль ms - наибольший -
Исходный контурно 
TGL 150051Г0СТ13755-21! а 20° наименьший -
Угол наклона Во - Отклонение от IV FW -
Направление зуба -

Хордальная 
толщина зуба

номинальный
So

488,88
Коэффициент смещения 
исходного контцра X - наибольший 489,47
Делительный диаметр D'о 500 наименьший 489,68
Высота зуба 4 20.5 Отклонение контр, размера Fm 0,220
Межосевое расстояние а - Радиальное биение fr 0,110
Сокращение головки к-т„ 2 Диам. шарика или ролика dr 14
Число зубьев 
сопряженного дет. Z 50 Высота зуба над 

хордом ho 8.098
№ чертежа сопряженного дет. 5626.68-1.00-005

U
M121

Bud-W

/ 0,08 A

/ 0,08 A

/ 0,08 A

/ 0,08 A

Bud-X 12.2
М 1 Ш /3 0 n/

№1 Шлицевой зуб

Исходный диаметр 5 0 0

Число зубьев Z 48

Модуль т 10
Исходный профиль 
(цгол зацепления)

а Xе поШ  №3-51 
(TGL 150301

Смещение исходного контура х-т 5
Попуск толщины зуда SJoC по т 6033- 51

Длина общей нормали IV 
при охвате 8 зубьев

номинальный т
наибольший Щ 28
наименьший Щ 2

Радиальное биение Fr 0,063
Погрешность направления 
зцба Fb 0,063

Сапр. дет. четеж №5626.68-1.00-001

Разрез А-А см. черт. 
№5626.68-1.00-004- лист 2

0,04/190
1 Гр III248...352 НВ ГОСТ 84 79-70
2. Цементировать поверхности зудев твердость цементируемого 

слоя 56±5 HRC глудина Н=2...2,5 мм
3. H14,h14, ± Т14/2.
4. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм.

Изм. Лист
Разраб.
Пров.
Т.контр.
Нан цеха
Н.контр.
Чтв.

№ док цп.
Хцсанов
Исмоилов

Салямов

Подо Даш
Ш
ш

5626.68-1.00-004 лист 1
Муфта

шарнирный шпиндель (зубчатый! Н630

(таль 38 ХМ Г О С П Ш

Лит. Масса

520
Масштаб

12.5
Лист 1 Листов 2

у

'АО'Узметкомбинот" 
СПЦ-2

Копировал Формат А2



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

1
Iseg

1

it Л Л  t.

L n
<N T
> - }

A 1 A 1

380 97,5

8

'S

473

A

4 отб.

176

A

150

25 25^

125

1. Н Ш *!Т % /2
2. Острые кромки закруглить радиусом R0.5

kn  Лист
Разрой
Проб.
Тхоитр
Нач. цеха
Нхомтр
Утб.

i f  докрм.
Хцсоноб
Исмоилоб

Салямоб

Подл. Наша

5626.68-1.00-004 лист 2
Муфта

шарнирный шпиндель (зубчатый) Н630

cm т  состт-и

Лит. Масса

520
МасштаВ

12
Лист 2  Листоб 2
АОУзметшдинат" 

СПЦ-2
Копиробал Формат АЗ



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

1
Iseg

1

900-00l~89'9Z9S

№

Bud-X

12.5

a

1 Гр HI 248:352 HB ГОСТ 84 79- 70
2. Цементировать поберхности В твердость цементируемого 

слоя 55±3 HRC глубина Н=2...2,5 мм
3. H U M  ± Т14/2.
4. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм. т з

15
И зп Лист
Разраб.
ПрОи.
Тхонтр
Нач. ц е ха
Нхомтр
Утб.

i f  докцм.
Хцсаноб
Исмоилоб

Солямоб

ТТодп. Наш а
МЖ

5626.68-1.00-006

шарнирный шпиндель (зубчатый) Н630

Cm 18 ГС ГОСТ Ш-71

Лит.

Лист

Масса

160
Масштаб

14
Листоб 1

АОУзметшдинат" 
СПЦ-2

Кориробал Формат АЗ





1&
§

1?§

1

§

1
1cd

1
Iseg

1

900-001-8m %

m /m

M15

2  отд.

a 7

0.10 л

12.5

1. Гр Ш248...352 HB ГОСТ 84 79-70
2. Цементиробать поЬерхности зуВоб тбердость 

цементируемого слоя 56+2 HRC глубина Н=2...2,5мм
3. Н П М ± 1 т /2 . '

/

Изп Лист
Разраб.
Ирод.
Тхонтр.
Нач. цеха
Нхомтр
Утб.

i f  докрм.
Хисанод
Исмоилод

Салямод

Подп Пата

5626.68-1.00-008
Направляющий колпак
шарнирный шпиндель (зубчатый) Н630

Сталь 15 ГОСТ 1050-70

Лит.

Лист

Масса

75
Масштаб

и
Листод 1

АОУзметкомдинат" 
СПЦ-2

Копиродал Формат АЗ



1&
§

1?§

1

§

1
1cd

1
Iseg

1

600-00V-89'91%

2 M 5 "

§
§if

Crx

2M 5°

38

12

16*45#
2  фоски

\  Канадка 
' г  25x0,3

C N j

r̂ T

60

120
°N

S5-O'

°Nr̂ T

46

M
m u

0,06/280  /1
% >0.f

125

г-л§

'~n t=iwc-<r-
I

01

Подернуто 15° 
B-B

m i

118x1

<N
r ^ j .

20

S3

12.5

H U M . tT H /2 .

ш  /km
Разраб.
iipOu.
Тхонтр.

Нач. ц е ха
Нхонтр.
Утд.

i f  док им.
Хисанод
Исмоилод

Солямод

Подп Наш а

5626.68-1.00-009
Опорное кольцо

шарнирный шпиндель (зубчатый) Н630

Сталь 25/1 ГОСТ 977-75

Лит.

Лист

Масса

62
Масштаб

12
Листод 1

АО’УзметкомВинпт" 
СПЦ-2

Капиродол Формат АЗ



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

010-001-89'9 t%

0.06

<nr~r
°n

I

12.5

JO'

1. H U M , ±T% /2
2. Острые кромки притупишь радиусом R 0,5мм

Щ

1
iseg

5626.68-1.00-010

1
Им Лист
Разраб.

№ док цм Подп. Лото

ПрОи.
Расцлоб т
ИсмоилоЬ

Т.коншр. шарнирный шпиндель (зубчатый) H6U

Лит.

Лист

Масса

1.8
Масштаб

к
Листай 1

Нач. т о Салямод
Нконтр.
Уш& СтЗ ГОСТ380-71 АО’Узметкомдинат"

СПЦ-2
Копировал Формат А 4



1&
§

§

1

§

1
I

1

1

110-001~89'9Z9S 12.3
M12

К's

88 002

0,04/280 A

006 A

к гч
C*S ^

c^- <N| 
■b <= i

I
-"Ch

p*0.3
*01

§g£

t  HRC 27±3 
2. H%,h%, ± T U /2

Им /Juan
Разраб.
Проб.
Тхонтр.
Нач. цеха
Нконтр
Утб

№ докцм
Хцсаноб
Исмоилоб

Солямоб

Подп. Наша

Ш

5626.68-1.00-011
т

Центровочное кольцо
шарнирный шпиндель (зубчатый) НбЗО

Сталь ШГОСТ №-71

Лит.

Лист

Масса

29
Масштаб

15
Листоб 1

АО'УзметкомВинат" 
СПЦ-2

Копиробал Формат АЗ



§r§

1
1CQ
1
"S
«g

1
It?

C10-001-89W9S

/ 0.08 А

/ 0.08 4

/ 0.08 А

0.08/280 А

Y
М21

Число зубьеб Z 50 Попуски 9g
Нормальный моду/ь Ч 10

Плана общей 
нормали

номинальный
W

-
Торцобый модуль щ - наибольший -
Исходный контор по 
T6L 15005 (ГОСТ 13755-21) а 20° наименьший -
Угол пакт а до - Отклонение от W FW -
Направление зуба -

Хордальная 
толщина зуба

номинальный
So

т ., 88
Коэффициент смещения 
исходного контцро X _ наибольшии 489,47
Делительный диаметр °8 500 наименьший 489,68
Высота зуба 4 20.5 Отклонение контр размера Fm 0,220
Межосебое расстояние а - Радиальное биение f, 0,110
Сокращение голобки кЩ 2 Лиам шарика или ролика 4 14
Число зубьеб 
сопряженного дет. Z 50 Высота зуба над 

хардом К 8.098
i f  чертежа сопряженного дет. 5626.66-1.00-014

/ 0.12 /I

/ 0.12 А

/ 0.10 А

12.5

№2 Шлицедый венец

Исходный диаметр 4 420

Число зубьед Z 51

Модуль /77 8

Исходный профиль 
1рго л зацепления)

йШ  rnfinm -SJ  
т  15050)

Смещение исходного контуро хт +1,6

Попуск толщины зуба Ш ю П Н Ш -5 1

Елина общей нормали У 
при ахдате 8 зубьед

номинальный 39Q739

наибольший 390,819

наименьший 390,960

Радиальное биение Fr 0,063

Погрешность нащб/тш 
зцба Fh 0,063

Сапр дет. четеж №5690.8-0.0СР004 и Ш5

Б-Б
Чг'Со

Л
30

3,2

А-А

1 Гр ill 248. .352 НВ ГОСТ 84 79-  70
2. Цементиробать поЬерхности зуд о6 тдердость цементируемого 

слоя 50+3 HRC глудина Н=2...2,5 мм
3. H U M , ± Т14/2.
4. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм.
5  * размеры для спрадки

4 f f f | 1
'7/ТХ

" ,  * .......... — ^< М8х1

Лист
Разраб.
Ирод.
Тконтр
Нач. цеха
Нхонтр.
Утб.

№ док им
ХцаноЬ
ИсмоилоЬ

Салямоб

Пода Ита

5626.68-1.00-013
Муфта
шарнирный шпиндель /зубчатый! Н630 

10/50/80 8/51/118

Стань ЖН ГОСТ М -71

Лит.

Лист

Масса

360
Масштаб

125
Листоб 1

АО'УзметомВинат"
СПЦ-2

Ктиродол Формат А2



1

a

I

§r§

1
1CQ

1
"S«g

1
It?

Bud-Z
M2'1

5осп;Ц $

Разрез подернут на 20 ‘

а -а
М21

Эоапьбентныи зуо

ill •sh
<Nf

Ш 2 /Ш Ш Ш

Число зубьеЗ Z 50 Вопуски 8е
Нормальный модуль тл 10 номинальный 169.37
Торцойый модуль ms — Вша общей наибольший W 169.29
Исходный контур по 
Ш  15005 (ГОСТ 13755-21! а 20° нормали наименьший 169,24
Угол наклона Во — Отклонение от W FW 0053
Направление зуба номинальный 15.705
Коэффициент смещения 
исходного контцра X —

Хордальная
толщина зуба наибольший So 1562

Делительный диаметр 4 500 наименьший 15.56
Высота зуба 2,25mn hz 4 225 Отклонение контр, размера Гм 0.056
Межосебое расстояние а — Радиальное биение fr 0,080
Сокращение голобки кц — Виам. шарика или ролика 4 —

Число зубьеб 
сопряженного дет. Z 50 Высота зуба над 

хордам 4 10,123

№ чертежа сопряженного дет. 5626.68-1.00-013

12.5

/ 0,12 А

/ 0,05 А

Канадка с 2,5x0,3 
2  быточки

1 Гр /// 248...352 НВ ГОСТ 84 79-70 
2. Цементиробать поберхности В тбердость цементируемого 

слоя 55±3 HRC глубина H=2..2t5  мм
3 н%№, ± Т П /2
4. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм.

Нд7

A im
Разраб.
прии.
Тконтр
Нач. цеха
Нхонт
Утб.

№ док цк
Хцсоноб
Исмоилоб

Солямоб

Подп. Ста

5626.68-1.00-0%
Г1лобка

шарнирный шпиндель /зубчатый! Н630 
10/50/80

Сшь т  ГОСТ ШЗ-71

Пит.

Лист

Масса

325
Масштаб

12
Листоб 1

АО'УзметомВинат"
ОПЦ-2

Ктиробал Формат А2



1&
§

1?§

1

§

1
1cd

2
3

S

0,06

<Nr"T <N

I

S+Q5

Исп. S±0.05
5

4 7
Ц
u
3,8

Масса кг
16
1.5
U
1.3
12

12,5

12 от6.

I HUM. ± T%/2
2. Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм

Щ

1
'geg

5626.68-1.00-015 исп. 1-5

1
И ж  Лист
Разраб.

/Удокум Подп. Лит о

ирОи.
Расцлоб т
Исмоилоб

Сконто. шарнирный шпиндель (зубчатый) Н630

Лит.

Лист

Масса

т т к
Масштаб

к
Листоб /

Нач. цеха Салямоб
Кконтр
Утб. СтЗ1'ОСТ380-71 АО’Узметкомдинат"

СПЦ-2
Копиробал Формат Ж



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

9l0-00l-89'9Z9S

H%,h%, ±T% /2.

123

M 1-2
w

16x45°
2  фаски 

2 отд.

2,5x45° 
2 фаски

№

Ф26

20

Щ

1
'geg

5626.68-1.00-016

1
Изп Лист
Разрой

/У  докцм Подп. Пат

Ирод.
Расцлоб
Исмоилоб

Т.контр.

Кольцо
шарнирный шпиндель (зуйчатый) НбЗО

Лит.

Лист

Пасса

4 6

Масштаб

к

Листоб 1
Нач. цеха Салямоб
Кконтр
Утб. СтЗ ГОСТ 380-71 АО'УзметкомВинат"

СПЦ-2
Копиробал Формат А 4





1
1с*3

1
Iseg

1

[-шп m -oowm 12.5

A - Â
36.ts В

f a

Отб. центр. FM36 
ГОСТ 14034-74

Число зубьеб Z 50 Допуски 8е
Нормальный модуль 10

Длина общей 
нормали

номинальный
W

169,37
Торцобый модуль ms - наибольший 169,29
Исходный контур по 
J6L 15005 (ГОСТ 13755-21) а 20° наименьший 169,24
Угол наклона Во - Отклонение от W FW 0,053
Напрабление зуба -

Хордальная 
толщина зуба

номинальный
So

15№
Коэффициент смещения 
исходного контцра X — наибольший 15,62
Делительный диметр °0 500 наименьший 15,56
Высота зуба 2,25mn-hz 4 22,5 Отклонение контр, размера Fm 0,056
Межосебое расстояние а - Радиальное биение f, 0,080
Сокращение голобки km, - Диам. шарика или ролика 4 -

Число зубьеб 
сопряженного дет. Z 50 Высота зуба над 

хордам К 10,123
№ чертежа сопряженного дет. 5626.68-1.00-004

1 Гр II/ 2Ш..352 НВ ГОСТ 8479-70 
2. Цементировать пойерхности О тЬердость цементируемого 

слоя 55±3 HRC глубина Н=2...2,5 мм 
3 H U M , ±Т% /2
к  Острые кромки притупить радиусом R 0,5мм. цду

Лист
Разраб.

Iконтр.
Нач. ц е ха
Нконтр.

i f  док им.
Хисанаб
Исмоилоб

Солямоб

Flodn. Наш а

5626.68-1.00-018 исп-3

шарнирный шпиндель Ьфчашй! Н630 
10/50/60

йт Ш М ГО СП Ш

Лит.

Лист

Масса

1285
ПасшашВ

и

Листоб 1
АОУзметшдинат" 

СПЦ-2
Копировал Формат АЗ



1&
§

1?§

1

§

1
1cd

0W-001-89VZ9S 12,5

i mm.±n%/z
2. Острые кромки закруглить радиусом RO.S

1
Iseg

1

Изп Лист
Разрой

№ док цм Подп Лото

ирОи.
Хцсаноб Ш
Исмоилоб т

Т.контр. шоршпинделя НбЗО

Лит.

Лист

Нассо

017
Масштаб

11
Листоб /

Нач. цеха Салямоб
Кконтр
Утб. СтЗ ГОСТ 380-71 АО'УзметкомВинат"

СПЦ-2
Кориробал Формат Ж





1&
§

1?§

1

§

1
1cd

800-007-т т

е л  '  

§  ^  с̂ - О

I

0.08 /4

с а

Ln,Lrf
' - ■ О-̂ J-

1̂rT

'  12 
Канадка 
C25xQ3

0,1/325

H U M  ± TU /Z

M12
98 12.5

30

*NГтт

1M 5°
4 фаски

A

VC)

S'
•41-"a

12 §

l |

4*45*

,  -  ■<>— '  -

--£S--

m

1
'geg

56b 7.83-2.00-008

1
Йт. Лист
Разраб.

/У'доким Подп. Ham

Ирод.
Хисаной
Исмоилод

Т.контр.

Крыш ка
шарнирный шпиндель (зубчатый) Н/бЗО

Лит.

Лист

Масса

80
Масштаб

110
Листай /

Нач. цеха Салямод
Кконтр
Утв. Сталь 25/1 ГОП 917-25 АО’Узметкомдинат"

СПЦ-2
Копировал Формат Ж



1&
§

1?§

1

§

1
1cd

ozo-ooz-m m 12,5 
№1

16x45'
2 фоски

RQ5

2x1*5°
2 фоски

30'-02

3,2

<Nl
'■--ъ '

*  <=sr^ vVO

lHH .hK .ilTU /2

1
Iseg

56b 7.83-2.00-020

1

Изп Лист
Разрой

/У7 докцм. Подп Лото

ирОи. Расцлоб
Исмоилоб

Т.контр.

Кольцо разъемный
шарнирный шпиндель (зубчатый) Н/бЗО

Лит.

Лист

Масса

9.5
Масштаб

1:5
Листоб /

Нач. цеха Салямоб
Кконтр
Утб. Ст5 ГОСТ 380-71 АО’Узметкомдинат"

СПЦ-2
Кориробал Формат Ж



1&
§

1?§

1

§

1
1cd

170~007~[81195

4 0  ' v

rO  c''--̂O rv,<=3'

ж

32

§

ж

12,5

w

I M S '
4 фаски

1Ш М ±1Т% /2.
2.Неуказаннае острые закругление R1m tffi

м 2 \

1
Iseg

5617.83-2.00-021

1
Йт. Лист
Разрой

i\l° док им. Подп. Лото

ПрОи.
Хисанов
Исмаилов

Т.контр. шарнирный шпиндель (зубчатый) Н/бЗО

Лит.

Лист

Масса

7
Масштаб

125
Листов /

Нач. цеха Салямов
Кконтр
Утв. Cma/ib45 ГОСТ 1050-88 АО’Узметкомдинат"

СПЦ-2
Копировал Формат Ж



1&
§

1?
§

1

§

1
1cd

EZ0-00Z-E81 m 0.8

1
Iseg

56 b 7.83-2.00-023

1
Ши Лист
Разрой

/У7 докцм. Подп. Пат

Ирод.
Хцсанод
Исмоилод

Т.контр.

Уплотнения
20x5x1256

шпиндоля HV630

Лит.

Лист

Масса

055
ПасштоВ

15
Листод /

Нач. цеха Салямод
Кконтр
Утб. Резинобыи шланг АО’Узметкомдинат"

СПЦ-2
Копиродал Формат Ж



1&
§

1?§

1

§

1
1cd

z'mm-mz-wm
Исп-1

to*,

A
T

S1-n
°NS?

5̂*45e

Исп Масса кг
1 7.7

2 17,85

12,5

Исп-2

1М М ± 1Т % /2 .
2.Неуказанное острые закругление R1mh

1
1яeg

564 7.83-2.00-028 Исп. 12

1
Иж Аял
Разрой

/У7 докцк Подп Наша

/Щ .
Илкцзиод ШШ
Исмоилод

Т.контр.

Скользящее кольцо
Шар. шпиндель HV630

Лит.

Лист

Масса

785
Масштаб

и
Листоб /

Нач. цеха Солямод
Кконтр.
Утд. Е рЩ  Ш 7  г т з -ю АО'УзметкомВинат"

СПЦ-2
Копировал Формат Ж


