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1. Щель работы

Реализация проекта по замене метчUIлической дымовой трубы Ng4 котлоагрегата м7 птвN4-100 на территории

АО KTOSHKENT ISSIQLIK ELEKTR MARKAZI) проводятся:
- с целью приведения в технически исправное состояние

2. Место выIIолнения работ.
2.1. Выполнение работ,rроизводится по адресу Заказчика: город Таlцкент, Яккасарайский район, ул. Бабура, 58.

3. Сроки выполнения работ.
3.1. Полрялчик обязан приступить к выполнению работ не позднее 5 (гrяти) рабочих дней с момента заключения

.Щоговора.
З.2. Работы выполнlIются из материzulов подрядчика
3.2, Срок выполнениrI работ - З0 ка:lендарньгх дней с момента закJIючениII ,ЩОгОВОРа.

3.3, ВыполнениlI работ возможно круглосугочно (в 3 смены), а также в выходные и праздничные дни после

аогласования с Заказчиком.
4, Впды и объемы работ. Требования к выполнению работ.

разработапIIая локально ресурсная ведомость IIа заме[Iу металлической дымовой трубы Лb4 котлоагрегата

ЛЪ7 ПТВМ-100 включает в себя:

1. f{eMoHTalK существующей металлической дымовой трубы

2. Изготовление новой мет€L,Iлической дымовой трубы

З. Монтаж новой NIетаJIлической дыпловой трубы

4. Монтаж площадок, ограждения, лестниц

5. Установка стaulьных молнеотводов

6. Днтикоррозийная защита наружной и внутренней поверхности дымовой трубы, площадок, лестниц, ограх(дения.

Исходные данные

1. Проект разработан для следующих условий:

- расчетная наружная температура -15ОС

_ норN,Iативная снегOвая нагрузка - по 1 снеговому району - 50 кг/м2 0(МК 2.01 .07-96 изм.1);

- НОРIчlаТИВный скоростной напор ветра - по 1 ветровому району - З 8 кг/м2 (кмК 2.0|.01-96 изп,1.1);

- сейсмичность района- 8 баллов (КМК 2.01.03-96 изм.1);

2. Все строительные работы производить в соответствии с действующими нормами и правила]\,1и.

3.Технические решения, прилIятые в рабочих чертежах соответствуют требованиям экологических, санитарно-

гигиенических, противопожарных и других норм, действующих на территории Республики Узбекистан, и

обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при соблrодении предус]!IотреI{ных

рабочими чертежами мероприятий.

4. Температура }ходящих газов +122-1'7 6' С.

5. При расчете учтена наружная тепловая изоляция ствола дымовой трубы из минераловатных матов общей

толщиной 120 мм.

расчетный вес изоляции с обшивкой не более З3 кгс/м.

Характеристика сооружения

Сооружение представляет собой свободно стоящую стальную дымовую трубу.

Изготовление коtIструкций



1, ИзготовЛение консТрУкций производиТь в соответствии с ГоСТ 2з118-99, сп 5з-101-98 и указаниями вчертеlttах КМ.

2, Поверхтrости стальных конструкций не должны иметь заусенцев, острых кромок, радиусо]\,I менее 0,З п,lм,сварочных брызг, остатков флюса, прожогов,

з' .щопl,ски на размеры элементов должны обеспечивать проектные геометрические разN{еры в сборе исобираеltость на монтzlя{е.

4, Материап конструкций указан в <ведомости элементов) и (спецификации металлопроката).

5, Все заводские соединения - сварные, выполняются автоматической сваркой под флtосом и полуавтоматическойсваркой в среде защитного газа проволокой диаметром |,4 - 2,0 ь.l*. Мuraрисt].lы для сварки при14енять всоответствии с приложением 5 ШНК 2.0З.05-1З.

6, При изготовлеFIии элементов из частей стыки выполняются стыковыми сtsарными соединеt{иями с полнымпроваром и применением выводных планок, должны быть равнопрочны основному металлу и подвергаться l00%контролю физическим способом.

7, Разп,Iеры и форму угловых швов вкJIючая конструктивные, принимать по ШНк 2,03,05-1з

N,Iинип,tальная длина сварных швов - 600 мм. Минимальное усилие для расчета прикрепления принять З,0 mс.

8, ПерекресFIое пересечение стыковых швов оболочки ствола дымовой трубы не лошускается.

Сь,tещение не N{eнee 600 мм. Угол между двумя стыковыми швами оболочки должен быть не менее 60 градусов,

9. обязатеЛьна общая сборка каждого кольцевого ребра.

l 0, Контроль сварных соединений согласно ГоСТ 23 l 1 В-99 таблица 1 :

- поперечньlе стыковые сварные соединения оболочки и колец я(есткости: по категории I, тип 1,

- все угловые сварные швы: по категории II, тип 5.

1 1, Конструкции поставляются на монтаж огрунтованными двумя слоями грунта Фл - озк по ГоСТ 9109-81 илигФ _ 021 по ГоСТ 25\29-82 с общей толщиной не менее 40мкм только rru u|""r" транспортировки, хранения и\Iонтажа.

12, Огрунтовку производить по предварительно очищенной и обезжиренной поверхности. Степеньокислов перед нанесением защитного покрытия - не ниже второй по Гоiт g.402-2004.

1З. При разработке чертежей КМ! необходимо:

- учитывать Щтт ([ополнительные технические требования), определяемые техFlологией монтажа:
_ принять окончательное решение о типе теплоизоляции ствола трубы.

14, резьба болтов постоянных должна находиться BIle пакета соединяемых элемен.гOв.

Монтаж конструкций

l,MoHTarK конструкций производить в соответствии с КМК з.03.01-98, рекомендациями по N{онтажу ст'IJIьныхконструкций мдс5з _ 1.200l, по }.твержденному Проекry Производства Работ (IlпP).
2,Монтокные сварные соединения при ручной сварке выполнять электродами типа э46д по ГоСт 9467-15*
3,монтажные сварные соединения выполFIять способами и методами, обеспечивающими наименьшие ос'аточныедеформации и напряжениJI.

4. Контроль сварных соединений:

- поперечные стыковые сварные соединеFIия оболочки и колец жесткости: по категории I, тип 1;

- все угловые сварные швы: по категории II, тип 5.

- обязателен дополнительный l00% контроль физическим способом мест пересечений стыковых швов оболочки.

Антикоррозионная защита:

очистки от



l, Внутренняя поверхность ствола дымовой трубы по опескоструенной поверхности локрывается двумя слояN'и
жаростойкой и коррозийно - устойчивой кремнийорганической эмIIJIи ко-81з по ГоСТ \10;66-14 в период монта}ка
после выполнения стыковых швов.

2, Окраску трубьт с наруlкной стороны производить по опескоструенной поверхности двумя слоями эм€lJIи Ito-8 1з
по ГоСТ 1\066-'14.

3. Лестницы, площадки, перила огрzuкдения:

_ грунтуются в два слоя грунтовкой ГФ-021 по ГоСТ 25129-2020 общей толщиной 30 п,rкм;

- ОКРаШИВаЮТСЯ ЭМаЛЬЮ ХВ-785 ПО ГОСТ 7ЗlЗ-7 5 в четыре слоя толщиной 70 мкп,t.

Общая толщина покрьпия не менее 100 мкм.

4. I{BeT окраски наружtlоЙ стороны трубы принять по проекry АР.

условные обозrrачения

Условные обозначения приняты по ГоСТ 21 .\0,7-78* <Условные изображения элеN,Iентов зданий, сооружений и
коFIструкций> и кРекомендациям по составу и оформлению чертежей рабочей документации на строительство
предприятий, Зданий и сооружений. Чертежи КМ.> ЩНИИпроектстzlJIьконструкция, Москва, 1984г.

Требования к безопасности труда

монтаrкные работы необходимо начинать после выполнения мероприятий по технике безопасности согласно Кмк
з,01,02-00 кТехника безопасности в строительстве)), шнк 2.0\.02-04 кПоrкарная безопасность здаrний и
сооружений>, а так же необходимо руководствоваться разделами по технике безопасности, техничеокой
документацией
безопасности
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18,5 002499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5Т мАш-ч 0,02 0,0166

1в.6 00251 5 АrрЕгАты окрАсочныЕ высокого дАвлЕния для
ОКРДСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ МОЩНОСТЬЮ
1квт

мАш-ч 1,8592

1в.7 0з1 800 трунто в кА гФ-02 1 крАсн о-ко р ич н ЕвАя т 0,024 0,01992

1в.в 0з4288 КСИЛОЛ НЕФТЯНОЙ МДРКИ Д т 0,004 0,00з32
19 ЕlЗ-3-4-5 К=4 ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ

повЕрхностЕЙ эмАлью хв-785 зА 4 рАзА
100м2 0,8з

19,1 00001 ЗДТРАТЫ ТРУДД РДБОЧ ИХ-СТРОИТЕЛЕЙ чЕл-ч 9, вв 8,2004

19,2 0000з ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл-ч 0,12 0,0996

19.3 001 12 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5Т мАш-ч 0,04 0,0з32

19,4 000975 лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ, тяговым усилиЕм до 5,79
(0,59)кн (т)

мАш-ч 0,04 0,0зз2

19.5 002499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т мАш-ч 0,08 0,0664

19.6 00251 5 дгрЕгдтьl окрдсочныЕ высокого ддвлЕния для
ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ МОЩНОСТЬЮ
1квт

мАш-ч ,А 2,158

19.7 0з1 524 рАстворитЕль мАрки р-4 т 0,036 0,02988

19.в 0з1772 эмАль хв-785 БЕлАя т 0,088 0,07з04

ВЕДОМОСТЬ РЕСУРСОВ

ТРУДОВЫЕ РЕСУРСЫ
1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ чЕл_ч 2615,5464
2 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ чЕл-ч 215,0158

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
а

с2Oз-1 004 АВТОГИДРОПОДЪЕМНИКИ ВЫСОТОЙ ПОДЪЕМА 28М мАш-ч 0,252
4 с203_1 01 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т мАш-ч 7,019
4

с204-202 АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ
свАрочным током 250_400А с дизЕльным двигАтЕлЕм

мАш_ч 0,2з52

ь
с203-204 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО

1 00т мАш_ч 4,1836

7 с202-403 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ З2Т мАш-ч 0,1 61 9

в
с202-1141

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ
ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МАГИСТРАЛЬНЫХ
труБопроводов) 10т

мАш_ч 21,2163

о КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА
МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 1 0Т

мАш-ч 0,,1612

10 с21 6-1 001 крАны нА АвтомоБильном ходу ) 1 0т мАш_ч 0,252
11

с202-1243
КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ
ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА
труБопроводов) 16т

ходу
(кром

ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ
Е МАГИСТРАЛЬНЫХ мАш_ч 5,2865

12
с202-1244

КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НАДРУГИХ
ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МАГИСТРАЛЬНЫХ
труБопроводов) 25т

мАш_ч 73,2636

с203-40,| лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ, тяговым усилиЕм до 5,79
(0,59)кн (т) мАш-ч 0,4166

14 с233-з01 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ мАш_ч 9,8827
15 рЕзАки мАш_ч 26,2
16 СТАНКИ С АБРАЗИВНЫМ КРУГОМ мАш_ч lo,z
17

с204-1 000
ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ
свАрочным током 315_500 А мАш-ч 110,7745

18 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО
токА) мАш-ч 2,0522

19
с204_1 400

ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ
МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В
прЕдЕлАх 80-500гр. с

мАш-ч 8,3з15

20 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т мАш_ч 0,449в
zl АППАРАТ ПЕСКОСТРУЙНЫЙ мАш-ч 340,3904
22 с240-1 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т мАш-ч 106,9527
zJ с240-2 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО S Т мАш-ч 0,0008

c234-10,1
АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ
ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ МОЩНОСТЬЮ
,1 квт

мАш-ч 27,8592

25 с204_504 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВДРКИ И РЕЗКИ мАш-ч 59,0946
zo компрЕссоры пЕрЕдвижныЕ с элЕктродвиrАтЕлЕм

дАвлЕниЕм 600кпА (6Атм) производитЕльность до 3.5
мАш_ч 340,3904
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