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ТЕХНИЧЕСКОЕ
на выполнение Текущих ремонтов вращающихся водоочистных сеток (ввс),

циркуляционных и дренажньш насосов блочных насосных станций (Бнс) J\ЬЛЬ 1-6;

Ремонта насосного и запорного армаryры пост.торча KTI|-l; Ремонта насосного и

запорного арматуры бойлерной установки ЩТ; Ремонта энерГетическогО

вспомогательного оборудования Ввс и насосов Пгу; Ремонта системы реryлирования
ryрбины в период текущих ремонтов энергоблоков ст. NЪЛЪ1-12; Текущих ремоптов

газовоздуховодов энергоблоков ст. ЛЪЛЬ1-12; Ремонт мазутного бака

Определения:

в настоящем техническом задании использованы следующие определения:

рД - Руководящий докlмент (RH З4,07'7:20|8) кПравила оргttнизации
технического обслуживания и ремонта оборулования электростанций>;

ПТБЭЭ РУз - Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок;

птээсС - Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей;

ПУЭ - Правилаустройстваэлектроустановок;
НТД - Нормативно техническаJI документация.

1,. Наименование и цели использования выполняемых работ и оказываемых услуг с

указанием основных технико-экономических показателей

1.1. Текущие ремонты вращающихся водоочистньIх сеток (ввс), циркуляционньIх и

дренажных насосов блочных HacocнbIx станций (Бнс) ]фN9 1-6

1.2. Ремонт насосов и запорной арматуры пост.торца КТЦ-1
1.3. ремонт IIасосов и запорной арматуры бойлерной установки I_{T

1.4. Ремонт энергетическаJ{ вспомогательная оборулования ВВС и насосов ПГУ
1.5. Ремонт системы регулирования турбины в период текущих ремонтов энергоблоков

ст. NsJ\bl-12
1.6. Текущий ремонт газовоздуховодов энергоблоков ст. Ns]ф1-12

1.7. Ремонт м.tзутного бака

Ремонтные работы проводятся в целях поддержания безаварийной работы В период

экспJIуатации и продлеЕия паркового ресурса энергооборудования и улучшения технико-

экономических показателей, а также в целях во'сстановления исправности или

работоспособности изделий и восстановления ресурсов или их составIlых частей и обеспечения

электрической и тепловой энергии населgния и инфраструктуры Республики Узбекистан.

Текущий ремонт энергооборудования проводится в целях поддержания технико-
экономических характеристик установки в заданных пределах с заменой или восстановлением
отдельньD( быстроизнчlшивающихся составных частей и дета-пей согласно RH 34-077:2018.

Фактический объем peMoHTHbIx работ, подлежащий выполнению в период капитiIльных,
либо средних ремонтов определяется комиссией после вскрытия оборудования и проведения

дефектации, с составлением дефектных актов. Ремонтные работы производятся согласно
технологическому процессу завода-изготовителя, а также Ita вьuIвленньIх дефектньrх участках.
Таким образом, исполнитель ремонта, несет ответственность за конкретно выполненный объем
на определенных }пIастках, и в случае выявления дефектов на отремонтированньD( участках
оборудования (узлов) в течение года после проведения кчlпитt}льного или среднего ремонта,
устраняют их за свой счет.
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При этом, согласно RH 34-077:2018

либо среднего ремонта энергоблока, после

суток), допускается проведение текущего

неисправностей на участках оборудования и

(приложение Н), после проведения капитального,

истечения срока подконтрольной экспJryатации (30

ремонта Tz для устранения отдельньD( мелких

узлов.

2. основание для реализации проекта (ремонтных работ) в рамках которого

производится закупка
Утвержденный графиК капитЕIльньIХ И средниХ ремонтоВ энергооборудования

до <ТашкентскаJI тэс>, Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей и

RH з4-077:2018 кПравила организации технического обслуживания и ремонта оборудования

электростанций), приложение Н

3. Перечень работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполнителя с

учетом реальных 
^потребностей заказчика и их обоснованием исходя из требований

действующих нормативных актов
проведение Текущих ремонтов вращающихся водоочистных сеток (ввс),

циркуляционных и дренажных насосов блочньтх HacocнbIx станций (Бнс) Jф]ф 1-6; Ремонта

насосного и запорного арматуры пост.торца Ктц-1; Ремонта насосного и запорного арматуры

бойлерной установки Цi; Ремонта энергетического вспомогательного оборудования Ввс и

nu.o"ou Пгу; Ремонта системы регулирования турбины в период текущих ремонтов

энергоблоков ст. Ns}ф1_12; текущих ремонтов газовоздуховодов энергоблоков ст, Ns]ф1_12;

ремонт мазугного бака - производится на основании Правил технической эксплуатации

электрических станций и сетей и согласно RH 34-077:2018.

УкрупнёНные запланированнЫе объемЫ проводимых работ изложены в таблице J\b 1

Табл

Примечание: В припожении Ns 1 настоящего технического задания представлен

расшиРенный перечень iобъем) запланированных работ, В период peMoHTHbD( работ

энергетического оборудования возможно внесение дополнительного объема работ (по

p..ynururuпл дефектации оборулования),

4. Место выполнения работ и окапания услуг с указанием конкретного адреса (адресов)

4. Ташкентскtш областi, Кибрайский район, поселок ТашГРЭС, ДО <<Тяrтткентска,I ТЭС),

5. Условия выполнения работ и оказания услуг
Подрядчик принимает к выполнению: Текущих ремонтов вращающихся водоочистньIх

сеток (ввс), циркуляциоЕньIх и дренажньж насосов блочных насосных станций (Бнс) ]ф}ф 1-6;

ремонта насосного и запорного арматуры пост.торца Ктц-1; Ремонта насосного и запорного

арматуры бойлерной y"ru"o*n" IfT; Ремонта энергетического вспомогательного оборудования

TiBc , насосов пгу; ремонта системы регулирования турбины в период текущих ремонтов

энергоблоков ст. NsJф1-12; Текущих ремонтов газовоздуховодов энергоблоков ст. JфМ1-12;

РемонТ мазутногО бака И обязуетсЯ выполнитЬ ремонтные работы в согласованном объеме, в

соответствии с требованиями нормативно-технической документации (нтд), с соблюдением

Наименование работ l
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действ}.ющих норм и правил. В срок, предусмотренныЙ договором, сдает заказчику
отремонтированное энергооборудование.

Строго соблюдает допустимые нагрузки на площадки и перекрытия. Обеспечивает
соблюдение своим персонаJIом правил внутреннего распорядка, правил технической
эксплуатации (ПТЭ), правил техники безопасности (ПТБ), правил пожарной безопасности
(ППБ), правил ГИ <СаноатконтехIIазорат). Не допускает своими действиями нарушений
нормальной эксплуатации действующего оборулования, поддержание чистоты и порядка на

рабочих местах и peMoHTHbIx площадках.

б. Требования к участнику, исходя из сложности выполняемых работ и оказываемых
услуг, разработанные и утвержденные государственным заказчиком

6.1. Наличие и прilвильность оформления необходимого комплектаремонтной документации;
6.2. Наличие опыта в проведении: Текущих ремонтов вращающихся водоочистньIх сеток

(ВВС), циркуляционньIх и дренажных насосов блочньrх насосных станций (БНС) NчNч 1-6;

Ремонта насоспого и запорного арматуры пост.торца КТЦ-1; Ремонта насосного и запорного
арматуры бойлерной установки I_{T; Ремонта энерготического вспомогательного оборудования
ВВС и насосов ПГУ; Ремонт системы регулирования турбины в период текущих ремонтов
энергоблоков ст. ]ф)ф1-12; Текущий ремонт газовоздуховодов энергоблоков ст. NsN91-12;
Ремонт мазутного бака, сведения о ранее выполненных анi}логичньIх работах.

6.З. Применение необходимой технологической оснастки, приспособлений и инструмента,
предусмотренных технологической документацией, и соответствие их параметров паспортным
данным.

6.4. Применение в процессе ремонта поверенных приборов и средств контроля и
контрольно-измерительного инструмента.

6.5. Соответствие выполненных технологических, ремонтных операций требованиям
технологической документации.

6.6. Наличие действующих лицензий на виды деятельности, связанные с выполнением

указанных работ и предоставлении их заверенных копий в составе предложения, при
проведении закупочных процедур.

7. Сроки (периоды) выполнения работ и оказания услуг с указанием периода
(периодов), в течение которого должны оказываться работы и услуги или конкретной
календарной даты, к которой должно быть завершены работы и оказание услуг, или
минимально приемлемой для государственного заказчика даты завершения работ и
оказания услуг или срока с момеЕта заключения договора (уплаты аванса, иного
момента), с которого исполнитель должен приступить к работе и оказанию услуг

7.1. Сроки выполнения ремонтных работ - согласно утвержденного графика ремонтов
оборудования АО кТашкентская ТЭС> и RH З4-0'7'7:20|8 <Правила организации технического
обслуживания и ремонта оборулования электростанций>, приложение Н

7.2. Оплюа за выполненные работы производится по фактически выполненным объемам

работ, согласно акта выполненных работ.

8. Требования к безопасности выполнения работ и оказания услуг, и их
результатов. В случае, если от исполнителя в процессе исполнения договора требуется
осуществить страхование ответственности перед третьими лицами или оказываемые
услуги моryт быть связаны с возможной опасностью для жизни и здоровья людей, должны
быть указаны дополнительные требования к обеспечению безопасности оказания услуг

8.1. В ходе выполнения работы исполнитель обязан обеспечивать соблюдение законов,
иньIх нормативно-правовых актов, нормативньIх технических документов Республики
Узбекистан, обязательных стандартов и нормативов.

8.2. Исполнитель обязан предоставить материалы, инструменты и оборудование,
необходимые для выполнония работы, при этом материаJIы, подлежащие вкJIючению в
результат работы, должны быть свободными от прав третьих лиц, исполнитель отвечает за
ненадлежащее качество и безопасность предоставленных материалов и оборудования и за их
сохранность. По требованию заказчика исполнитель обязан предоставить заказчику
сертификаты пожарной безопасности, сертификаты качества и происхождения, а также



техническ}то документацию на
оборулование.

Перечень материarлов и
проведения peмoнTнbrx работ:

- супер клей
- наждачнаJI бумага
- болт с гайками М 10-16
- щетка метtIллическаJI
- шлиф круг
- отрезной круг
- болт М8, М12, М24
- гайка М8, М12, М24
- труба фторопласт 63х10
- хозяйственное мыло

предоставляемые для выполнения работы

комплектующих, предоставляемых Исполнителем для

8.з. Исполнитель самостоятельно несет ответственность за допущенные в связи с

исполнением договора нарушения законодательства, в том числе в области пожарной и

промышленной безопасности, охраны труда, окружающей среды и природньж ресурсов,
включая оплату штрафов, пеней, иньIх санкций, причинение вреда третьим лицам. Если

заказчик понес убытки в связи с тем, что компетентный орган наложил на заказчика штраф или

иным образом привлек заказчика к ответственности в связи с тем, что работа или ее результаты
не соответствуют законодательству или при ее выполнении причинен вред, исполнитель должен

полностью возместить закЕвчику.
8.4. Выполнить мероприятия по обеспечению безопасности труда ремонтного персонала

и противопожарные мероприятия, предусмотренного планом подготовки ремонта, Правилаrrtи

,ar""* безопасности, ПравилЕlN4и пожарной безопасности в пределiж пришIтого объема ремонта.

9. Порядок сдачи и приемки результатов работ/услуг. Указываются мероприятия
по обеспечению сдачи и приемки результатов работ и услуг по каждому этапу выполнения
и в целом, содержание отчетной, технической и иной документации, подлежащей

оформлению и сдаче по каждому этапу и в целом (требование испытаний, контрольных
пусков, подписания актов технического контроля, иных документов при сдаче работ и

услуг)
9.1 Приемку энергооборудования из капитальньD( и средних ремонтов производит

комиссия, возглавляемiUI техническим директором электростанции. В состав комиссии

вкJIючаются общий руководитель ремонта установок, начаJIьники цехов, в ведении которых

находится ремонтируемое оборудование, начшьник цеха цеЕтрализованного ремонта,

руководители ремонтных работ предприятий и организаций или другие их представители,

инженер-инспектор по эксплуатации, представители отдела подготовки ремонта. ,щопускается
включать в состав комиссии руководителей групп (чехов) нz}ладки, лабораторий.

9.2.при приемке из ремонта установок в состав комиссии может входить представитель

АО <Тепловые электрические станции).
9.3. Приемку оборулования, входящего в состав установок из капитtIльного и среднего

ремонтов, а также всего оборудования из текущего ремонта производят комиссии,

возглавляемые начаJIьIIиками эксплуатационных цехов. Состав приемочных комиссий должен
быть установлен прикzrзом по электростанции.

Приемочнсu{ комиссия осуществляет:
- контроль документации, составленной перед ремонтом, в процессе ремонта, после

ремонтq отражающей техническое состояние оборудования, и качество выполненных

ремонтных работ;
- предварительную оценку качества установок, оборудования после ремонтаи качества

выполненньш ремонтных работ;
- уточнение технического состояния установок и оборулования по данным эксплуатации

в течение месяца после вкJIючения поД нагрузку, а также по данным послеремонтньIх

испытаний;
- окончательную оценку качества установок и оборулования посло ремонта и качества

выполненньж ремонтных работ



- приемка установок из капитального и среднего ремонтов должна производиться по
програN{ме, согласованной с исполнителями и уrвержденной техническим директором
электростанции.

Программа приемки предусматривает:
- перечень приемо-сдаточных испытаний установок, сроки и ответственньIх за их

вьшолнение;
- сроки и ответственные за проверку отчетной ремонтной докуil{ентации;
- сроки и ответственньтх за опробование и приемку отдельньж видов оборудования;
- особые условия приемки отдельньж видов оборудования из ремонта;
- другие мероприятия, связанные с проведением приемо-сдаточных испытаний.
9.4. Руководители работ предприятий и организаций, уIаствующие в ремонте,

предъявJIяют приемочной комиссии необходимую докр(ентацию, составленную в процессе
ремонта, в том числе:

- ведомость выполненного объема работ;
- протоколы, технические решения по выявленным, но не устраненным дефекталл;
- результаты входного контроля, сертификаты на использованные в процессе ремонта

материалы и запасные части;
- протокольт опробования отдельньIх видов оборудования, входящего в установку;
- акты на скрытые работы;
- акты приема-передачи ремонтной организации предприятию сети освещеЕия, сварки,

рЕtзводки воздуха и т.п.
- другие документы по согласованию электростанции и предприятия-исполнителя

ремонта.
9.5. .Щокумонтация предъявляется приемочной комиссии не позднее, чем за двое суток до

окончания ремонта. Её конкретный перечень должен быть угвержден техническим директором
электростанции.

9.6. Комиссия по приемке оборудования, входящего в состав установки начинает свою
работу в процессе ремонта. Она рассматривает составляемую при этом документацию,
анализирует и подготавливает ее для представления в комиссию по приемке установок.

9.7. После ремонта проводятся приемо-сдаточные испытания установок и отдельньD(
систем для проверки качества сборки и регулировки, а также для проверки эксплуатационных
показателей, их соответствие установленным требованиям.

9.8. Приемо-сдаточные испытания установки проводятся в 2 этапа: испытания при
пуске и испытания под нагрузкой.

9.9. Сроки проведения приемо-сдаточных испытаний должны обеспечивать
своевременное включение установки под нагрузку согласно сетевому графику ремонта.

9.10. Испытания проводятся по програN,{ме, утвержденной техническим директором
электростанции и согласованной с исполнителем ремонта. В случае, если при производстве
испытаниЙ возникает необходимость проведения перекJIючениЙ на оборудовании, находящемся
в оперативном ведении диспетч9ра энергосистемы, программа в части их переключений должна
согласовываться с соответствующими управлениями и Национальным диспетчерским центром
(ндц).

9. 1 1. Программа приемо-сдаточных испытаний должна содержать:
- при пуске - порядок проведения испытаний вспомогательных систем и оборудования

установки, продолжительность, ответственных лиц и особые указания при необходимости;
- под нагрузкоЙ - перечень режимов и контролируемых параN,Iетров, продолжительность

испытаний, лиц, ответственных за проведение испытаний.
9.12. Программа должна соответствовать требованиям правил технической эксплуатации

(ПТЭ), инструкциям по эксплуатации и другим нормативным докуп{ентtlм.
9.13. По результатам осмотра установки, испытаний п опробования оборудования,

проверки и анализа предъявленной документации приемочнЕuI комиссия дает рчврешение на
пуск.

9.14. ПУск установки производится эксплуатационным персоналом после закрытия
исполнителями ремонта наряда-допуска на ремонт, по распоряжению технического директора
электростанции.



9.15. Разрешение на пуск оформляется В оперативноМ журfiале начаJIьника cмetl

ЭлекТросТанции'начаJIЬникомцеха,яВJUIюЩимсярУкоВоДиТелемпУска.,л,,отrяй ппгянизаIIиЙ. yчаСТВУЮЩИХ'**ОЪ:ТZ:Н];J^Ё;;";;;;;;;;;;;,"-п"оu',,р*ili]:11i,з":т::::::,'#Ч##J "

ремонте, передают в письменном виде руководству эксплуатационного цеха требования,

оговариваIощие особенности пуска и оrrробоuu""" при проведен-ии приемо-сдаточньIх

испытаний, но не противоречащие правилам технической эксплуатщии (птэ),

9.17. ОбоРудование, прошедшее капитаJIьный и средний ремонТ подлежит приемо-

сдаточным испытаниям под нагрузкой в течение 48 часов,

9.18. Если в течение приемо-сдаточных испытаний оборудования под нагрузкой не бьши

обнаружены дефекты, то приемочная комиссия принимает решение о приемке оборудованияиз

n.,o",i.rn. 
после окоЕчания I,риемо_сдаточных испытаний _iт11"::::" ixT"#;r*i"_

эксплуатация отремонтированного оборудования, котораJI заверш_ается_через 30 календарных

дней с момента *ппо""rrйя оборулования под нагрузку,Ъ.пu""о RH з4_077:2018,

9.20. В период подконтрольной эксплуатации закантIивается проверка работы

оборУдованИЯНаВсехрежиМах,проВоДятсяиспыТанияиналаДкаВсехсистем.

10. Требования по передаче государственному заказчику технических и иных

документов по завершен"чи сдаче результатов работ и услуг

10.1. Приемка из Текущих ремонтов вращающихся водоочистных сеток (ввс),

циркуляционньIх и дренажн"r* ,u"o.ou блочных насосньIх станций (Бнс) JsJф 1-6; Ремонта

насосного и запорного арматуры пост,торца Ктц-1; Ремонта насосного и запорного арматуры

бойлерной установки I_\T; Ремонта энергетического вспомогательного оборудования ВВС и

насосов Пгу; Ремонта системы регулирования турбины в период текущих ремонтов

энергоблоков ст. Ns]ф1-12; текущих ремонтов газовозДУХОВОДОВ ЭНеРГОбЛОКОВ СТ. Ns]ф1-12;

Ремонт мазутного бака - оформляется актом, Дкт утверждается техническим директором ДО

кТашкентская ТЭС>.
10.2. К акту tlo trриемке оборудования должны быть приложены протоколы, справки,

ведомости и другие документы отражающие:

- перечень работ выполненньD( сверх запланированЕьIх объемов

- flеречень невыполненньIх работ, предусмотренных согласованной ведомостью объема

работ и причины их невыполнения
- перечень руководящих докуN{ентов, требования

Р"'оп'lrr"речень 
работ выполненньIх с отклонениями от устtlновленньIх требований

10.з. ,Щополнительно, при приеме-передаче оборулования руководствоваться

требованиями RH з4-077:2018 пПрu""ла организации технического обслуживания и ремонта

оЪоруло"u"ия электростанций>>,

1.1.ТребованияпоТехническомУобУчениюисполнитепемперсонаJrагосУДарстВенного
заказчика по результатам выполненных работ и оказанных усJryг

11.1.ТребоВанияпотехниЧескоМУобУчениюисполниТелеМперсоналаЗаказчикане
предъявляются.

|2. Требования по объему гарантий качества работ и усJryг (минимально

приемлемые для государстuat "оrъ 
a"*ur""*u либо четко установленные обязанности

исполнителя в гарантийный период)

12.1. ОтреrЪrr"|о"*"о. Ьборудование должно соответствовать требованиям в течение

не менее 12 месяцев с Mo'errru 
"*по.rения 

оборудования под нацрузку при соблюдении

изделий и т.д., применяемых им при

гайками М 10-:16, щетка метаJIлическаJI,

М8, М12, М24, труба фторопласт 63х10,

хозяйственное мыло).
12.З. Гаранr"й""ra обязательства ИсполнитеJlя прекращаются, если на оборуловании в

течение гарантийного срока эксплуатации производ"п"ai рuбо,", Заказчиком без УтIастия и без

Заказчиком правил эксплуатации,
|2.2, Качество материаJIов, комплектующих

производстве (супер клей, наждачнzul бумага, болт с

шлиф круг, отре."ой npy,, болт М8, }y'rl2,M24, гайка

KoTopblx выполнены в процессе



согласования с Исполнителем согласно RH 34-077-2018.

13. Требования об указании срока гарантий качества на результаты работ и услуг
Гарантийный срок эксплуатации не менее |2 месяцев с момента включения

оборулования под нагрузку, но не более 18 месяцев после окончания ремонта согласно
RH.34-077:2018.

14. Авторские права с указанием условий о передаче государственному заказчику
исключительных прав на объекты интеллектуальной собственности, возникших в связи с
исполнением обязательств исполнителя по выполнению работ и оказанию услуг

Не требуется.

15. Иные требования к работам, услугам и условиям их оказания по усмотрению
государственного заказчика

Выполнение ремонтных работ производится в соответствии с требованиями нормативно
технических документаций (НТД), с соблюдением действующих норм и правил, RH 34-
0'17:2018 <Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования
электростанций>, в соответствии выполняемых технологических, peMoHTHbD( операций
требованиям технологической документации завода изготовителя.
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насосных станцl!r"t (Бнс) лъм 1-6; ремонта насосного и запорного армаryры пост, ; Ремонта насосного и запорного

арlлlатуры боillлерпой установки Щт; Ремонта энергетического вспомогательного оборудования Ввс ш насосов Пгу; Ремонта

системы реryлl|рованliя турбlrны в период текущшх ремонтов энергоблоков ст. No]\Ъ1-12; Текущих ремонтов газовоздуховодов

энергоблоков ст. ЛiЛЪl-12; Ремонт мазутного бака

ль HarlпreHoBaHrre работ ед. изм. кол-во

l Гекущпl-r ремонт ВВС циркнасосов и дренажных насосов БIIС ЛiЛ!1-6

Энергоблока ст. Лi1
]нятие Л-3l00 (50 секций) шт 2

Пемонтаж Л-3100 (50 секций) шт 60

пластинчатой Л-31QQ ФO_qsдlц!о шт 2

Л-3100 (50 секций) шт 2

Изготов листовой стали t-4 мм разNlером Щ9дФ!:дсцс!д9дщ шт 80

Изготов фторопласта О 63xl0 лля роликов шт 80

И*rп"пеппе звено цепей (свеDление отверстий звеньев о 45 и о 35 мм с наплавкой и зачисткой) шт 480

Л-3l00 (50 секций) шт 2

Ршбопка опв 5-87 к насос 2

пабосего опв 5_87 к насос

опв 5-87 к насос 2

Ремонт разворота лопастей оГIВ 5-87 К насос 2

Сбопка агрегата оПВ 5-87 К насос

Сбопка оппобование и слача насосного агDегата в эксплчатацию ОПВ 5-8Ш насос 2

)непгоблока ст. ЛЪ2

нятие кожyха сетки Л-3100 (50 секций) шт 2

Делtонтаж и монтаж секции сита Л:31Q! (!!jý11цц!) шт 66

й пепи сетки Л-3l00 (50 секций) шт 2

Ремонт пDомывочного чстDойство сита Л-3100 (50 секций) шт 2

Изготовление стопоDа из листовой стали t-4 мм размером l00хб0 звенев цепей шт 64

изготовления втvлка из фтооопласта о 63х1 0 для роликов шт 64

Иr.оrо-е"u","ено цепей (сверление отверстцй звеньев О 45 и О 35 м шт 528

Установка кожчха сетки Л-3 l 00 (50 секций) шт 2

Разбопка насоса ОПR 5-87 К насос 2

)емонт оабочего колеса и камеры оПВ 5-87 к насос 2

)емонт полшипников насоса оПВ 5-87 К насос 2

)емонт потоьов и пDивода DазвоDота лопастей оПВ 5-87 к насос 2

]боока и центDовка роторов насосного агреrата ОПВ 5-87 К насос 2

оппобоп сного агDегата в эксплчатацию оIIВ 5-87 к насос

lгоблока ст. ЛЬ3

Энятие кожчха сетки Л-3 l00 (50 секций) шт 2

Пемонтаж и монтаж секции ситаЛ-3l00 (50 секций) шт 70

Ремонт .пластинчатой цепи сетки Л-3 l00 (50 секций) шт 2

Ремонт лвочного чстDойство сита Л-3100 (50 секций) шт 2

Изготовление стопора из листоsой стали t-4 мм разц!.рqNл !QQхФ!,здqцgд шт 7l
Изготовления втvлка из фтоDопласта о 63xl0 для роликов шт 71

звено uепей (свеоление отвеDстий звеньев а 45 иО 35 мм с наплавкол"r и зачисткоф шт 560

Установка кожуха сетки Л-3 l 00 (50 секццЕ) шт 2

Разборка насоса OIIB 5-87 к насос 2

Ремонт оабочего колеса и камеры ОПВ 5-87 К насос 2

Ремонт полшипников насоса оПВ 5-87 К насос 2

Ремонт DотоDов и привода разворота лопастей QПВ 5-87 К насос

Сбп в насосного аmегата оПВ 5-87 К насос 1

сбопка_ опDобование и сдача насосного агрегата в эксплуатацию опв 5-87 К насос 2

)непгоблока ст. J\Ъ4

]нятие кожуха сетки Л-3 1 00 (50 секuий) шт 2

Демонтаж и монтФк секции ситаЛ-3l00 (50 секций) шт 62

шаDниDа-пластин,{атой цепи сетки Л-3 l 00 (50 секций) lllT

Ремонт пDомывочного устройство сита Л-3 l 00 (50 сqlщц]Ц) шт 2

Изготовление стопора из листовой стали t-4 мм разме]Qщ ]!9!бQjд9щц шт 5

Изготовления втчлка из фторопласта О 63х10 для роликов шт 58

ние звено цепей (сверление отверстий звеньев о 45 и о 35 мм с наплавкой ц зачисткой) шт 496

Установка кожуха сетки Л-3 1 00 (50 секций) шт 2

Разборка насоса оПВ 5-87 к насос 2

Ремонт оабочего колеса и камеры оПВ 5-87 К насос 2

Ремонт полшипников насоса оПВ 5-87 К насос 2

Ремонт Dотоооs и пDивода разворота лопастей оПВ 5-87 к насос

]бопка а DoToDoB насосного агDегата оПВ 5-87 К насос 2

]бопка и слача насосного агDегата в эксплчатацию оПВ 5-87 к насос 2

)неDгоблока ст. J\b7

]нятие кожчха сетки Л-3 l 00 (50 секций)
IIeMoHTalK и монтаж секции ситаЛ-3'l00 (50 секций) шт 7о

ремонт rIlanr ластинчатой цепи сетки Л-3l00 (50 секций) шт 2

Ремонт очного чстпойство сита Л-3 l 00 (50 секций) хт
Изготовление стопоDа из листовой стали t-4 мм размером l00x60 звенев цепей шт 82

Изготовления втчлка из фторопласта О 63xl0 для роликов шт 82

Мирахмедов

ЗАПЛАНИРОВАННЫЕ
реNtоlrтных работ по Текущltх peпtoHToB вращаtощихся водоочистных сеток ш дренажных IIасосов блочных

{IIт )



45ио35ммс

45 иа 35

о 63xl0

уплотняюцих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров

Удаление сломанных шпилек, болтов М l2

@тнитeльньIхпoBepxнoстеЙтapeлoк,сeдeлзaдвижекдляудаJIeниядeфектoвcтBepдoЙ

"р,*р-", 
."бр"""а у-отtIительных поверхносrей тарелок, седел задвижек для улаления лефектов с твердой

стойки дренажных насоса К 200/1 50 Kl50/l00
тип K-l50/l



l,

F{апрессовка упЛотняющих колеЦ на рбочее ко.]есо , просвеРливание двух отВерстий, нарезка резьбы и установка стопорв l кольцо 14

Iолгонка новый зашитной втчлхи по BлIv l втчлка 14

Iолгонка шеек нового вала 2 шейки 7

Iодгонка рабочего колеса по вапу и шпонке l колесо 7

Сбопка лоенаrкных Hllcocil K-l50/l00,K-20O/l50 1 насос 7

ВЪсстановление детмей насоса наплавкой электродаr,{и диаметром 4 mm2, l00 см2 64-22

шабDение Dyчным способом и проточка разъема станина и лапы насоса и эл.двиг 100 см2 l56 2

установка опоDной стойки на фyндамент и закрепление ее 1 стойка 7

пповепка биения DoToDa в сбопе в собственных подшипниках l ротоо 7

Удаление сломанных шпиJIек, болтов М 12
l шпилька или l

бппт 12

(шибповка пезьбы в леталях насоса М 12 l кшибповка
-{апезание reзьбы в коDпчсных детали насосов М l 2 l отверстие l2
_IeHTooBKa дDенмных насосов K-l 50/l00,K 200/1 50 l насос 7

Поовепка и оемонт задвижка Рч-10 Дv-l50 шт 7

l сторон 14

Йrпuпеп"е лефектов на чплотнительных поверхностях фланцев наплавкой ,зачисткой, ш?ý!9цц9щду:Ц0 1 00 см2 з9.68

Ппr neMoHT задвижка Pv-l0 Дч-l00 шт

Ру""а, nprrrp*a и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для уд(цения дефекТОВ С ТВеРДОй

наплавкой гпбинало 0-1-0.3 мм Дч-!00
1 сторон l4

Устпанение дебектов начплотнительных поверхностях фланцев наплавкой ,зачисткой, шабрением Ду-100 l00 см2 37,42

ПDовеDка обратного клапана Ду-l00 шт 7

разболчивание и снятие кDышки фильтDа Tn 14

выемка сетки из коопчса l фильтр |4

бильтпа от отложений и пDомывка водой 1 фильтр l4
Изготовление новых прокладок

'l tЬильто 14

Мелких DeMoHT сетки l фильтр 14

Установка сетки в коDпчс l Фильто |4

Установка кDышки корпуса на новый прокладке и забодачивание 1 фильто l4
РазбоDкасмывных насосов тип 4X-6K-l шт 6

Ремонт смывных насосов 4Х-6К- насос 6

Сбопка смывных насосов 4Х-6К- 6

Восстановление детaulей насоса наплавкой электродами диаметром 4 mm2, l00 см2 62,24

пччным способом и пDоточка разъема станина и лапы насоса и эл.двиг l00 см2 l92,2
Пповс neMoHT залвижка Pv-l 0 Дч-125 шт 6

Fучная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаJIения дефектов с твердой

наплавкой гJrчбина до 0.1-0.3 мм Дч-l25
l сторон 12

наплавкой _зачисткой_ шабпением Дч-l25 l 00 см2 49.44

]DовеDка и Dемонт задвижка Ру- l 0 Ду- l 00 шт

Ррная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удiшеншI дефектов с твердой

наплавкой гпбина по 0_1-0-3 мм Дч-l00
l сторон l2

vстпанение леdtектов на чплотнительных повеDхностях фланцев наплавкой .зачисткой. шабрением Ду- l 00 l 00 см2 46.62

Поовеока обDатного клапана Дy-l00 шт 6

Этсоепr э опопной стойки лDенажных насоса K-l 50/100 шт

Разбоока дDенФкных насоса K-l 50/l 00
Ремонт лоенажных насоса l50/'l00 l насос l

Напрессовка уплотняюцих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров l кольцо 2

Полгонка новый зашитной втчлки по BaJIv l втчлка 2

полгонка шеек нового вала 2 шейки

Подгонка рабочего колеса по валу ц шпонке l колесо

Сбопка дDенажных насосов к l50/l00 l насос l
Восстановление деталей насоса наплавкой электродами диаметром 4 mm2, l00 см2 44.з

Iабпение пччным способом и пDоточка Dазъема станина и лапы насоса и эл,двиг l00 см2 62-|2

Установка опорной стойки на фундаменlцзg4црgдд9дд9з9 l стойка

пDоверка биения ротора в сборе в собственных подшипниках l ротор

Удаление сломанных шпилек, болтов М 12
1 шпилька или l

бппт 4

Ка пезьбы в леталях насоса М l2 вка 4

lаоезание резьбы в коDпyсных детми насосов М l l отвеDстие 4

-IeHTooBKa дDенажных насосов К l50/l00 шт l
lповеока и DeMoHT задвижка Pv-l 0 Дч-l50 шт

Ручнм притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

[аплавкой глчбина до 0.1-0.3 мм Дч-l 50
1 сторон 2

устпанение дефектов науплотнительных поверхностях фланцев наплавкой,зачисткой, шабрением lh/-l50 l00 см2 з.52

ПDовеDка и ремонт задвижка Py-lO Ду-l00 шт l
Ручнм притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

наплавкой глчбина ло 0-1-0-3 мм Дч-l00
l сторон 2

устпанение пефектов на чплотнительных повеDхностях фланцев наплавкой .зачисткой. шабDением Дч-l00 l00 см2 l7.02
Пооверка обDатного клапана Ду-l00 шт
этсоелинение опопной стойки доенажных насоса к б5/l00 шт
Рmбопка насоса К-65/100 l насос
Ремонт дренажных насосов б5l100 l насос

Напрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров l кольцо 2

Подгонка новый защитной втулки по валу 1 втчлка 2

lолгонка шеек нового вма 2 rпейки

Iолгонка пабочего колеса по валч и шпонке 1 колесо l
Сборка дренажных насосов K65/100 1 насос l
Восстановление деталей насоса наплавкой электродами диаметром 4 mm2 'l00 см2 з4.64

Шабоение пччным способом и пDоточка разъема станина и лапы насоса и эл,двиг l 00 см2 ýо,
установка опопной стойки на фчндамент и закDепление ее l стойка l
ПDовеDка биения ротора в сборе в собственных подшипниках l потоп

Удаление сломанных шпилек, болтов М 12
1 шпилька или 1

болт
5

1r-

,l

6

l няспс



калибDовка резьбы в деталях насоса М 1 2 l калибровка

наDезание резьбы в корпусных детали насосов М 1 l отвеDстие 5

LIeHTooBKa лDенalкных насосов К 65/100 1 насос

ПповеDка и Dемонт задвижка Рy- 1 0 Ду- 1 50 шт l
Ручная притирка и шабровка уплотвительных поверхностей тарелок, седел задвюкек д,'tя удаления дефектов с твердой

наплавкой глчбина до 0-1-0-3 мм Дч-150
l сторон 2

Устранение дефектов на уплотнительных поверхностях фланцев наплавкой ,зачистко{,1ц4Qрgцдgщ-Щуlf,!Q l 00 см2 ý,)

Пповепка и пемонт задвижка Рy-10 Ду-'l 00 шт 1

Ручная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой
цоппоDчлй гп,6,ца па о 0 _0 1 мм Пv-l оо

l сторон 2

Устранение дефектов на уплотнительных поверхностях фланцев наплавкой ,зачисткой, шабрением Ду-l 00 l00 см2 9.02

looBenKa обDатного клапана Ду-l00 шт
Jтсоелинение опоDной стойки
)азбопка а кислых вол бК-l60/30 l насос

?емонт откачки кислых вод бК-160/30 l насос

Запрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров 1 кольцо l

lодгонка новый защитной втулки по вмy втчлка 2

Iодгонка Dабочего колеса по валy и шпонке колесо
Восстановление дета.rей насоса наплавкой электродами диаметром 4 mm2. 00 см2 424

л способом и пDоточка Dазъема станина и лапы насоса и эл.двиг 00 см2 56,2

]боDка откачки кислых вод бК-l50i30 насос l
установка опорной стойки на фундамент и закрепление ее стойка

DoBeDKa биения DотоDа в сборе в собственных подшипникilх Doтoo

Удаление сломанных шпилек, болтов М 12
l шпилька или l

болт
4

калибDовка Dезьбы в деталях насоса М l 2 l калибDовка 4
напезание Dезьбы в коDпчсных детaши насосов М 1 2 отвепстие 4
IeHTn насосов откачки кислых вол бк-l50/30 насос

IDoBeDKa и Dемонт задвижкаРу-l0 Ду-l00 шт
Ручная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой
наплавкой глчбина ло 0_ 1 -0_3 мм Дv-l00

l сторон 2

Устранение дефектов на уплотнительных поверхностях фланцев наплавкой , зачисткой, шабрением ,Щу-l 00 l00 см2 9-02
Пповепка и оемонт задвижка Рч- l 0 Дч- l 50 lllT

Ручнм притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для уд!цения дефектов с твердой

наплzвкой глчбина до 0.1-0.3 мм Дч-150
l сторон 2

устпанение деФектов на уплотнительных повеDхностях фланцев наплавкой , зачисткой, шабрением Ду-l 50 l00 см2 l2.52

Дпенажных насосов Бнс л&лъ4-6

Лоенажный насосов K-l 50/l 00-3 шт К-100/89-4 шт
опопной с n лпенажных насосов K-l50/l00_ к-100/89 стойка 7

Разбоока дренажных насосов тип К- l 50/l 00. К- l 00/89 l насос 7

Ремонт лоенажных насосов к l50/l00. K-l00/89 l насос 7

Напрессовка уплотЕяюцих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и устаноsка стопоров 1 кольцо 14

lолгонка новый зашитной втчлки по валч 1 втулка |4
полгонка шеек нового вала 2 tпейки 7

полгонка пабочего колеса по валч и шпонке l колесо ,7

|бопка K_l50/l00 K_l00/89 насос
Восстановление деталей насоса наплавкой электродами О 4 мм2 l00 см2 98,2l
Шабоение Dччным способом и проточка Da}зъе[{а станина и лапы насоса и ,)л,двигателя (сталь до 0,2 мм) l 00 см2 177.2
установка опопной стойки на фчндамент и закDепление ее l стойка ,7

Проверка биения ротора в сборе в собственных подшипниках 1 noTon 7

Удмение сломанных шпилек, болтов Ml2 1 шпилька или l
бппт l4

калибровка резьбы в деталях насосов M'l2 l калибровка l4
наоезание пезьбы в деталях насосов Ml2 1 отвеDстие |4
leHTooBKa лпенажных насосов к 150/l00. К-100/89 (до 300 кг) насос 7
[poBepKa и pevoнT задsижка Py-l0 Лу-l50 шт 7

Ручнм притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаленllя дефектов с твердой
qяппяаrлй гпvбuня пп о 1 _o 1 мм Пv_l ýо 1 сторон 14

Устранение дефектов на уплотнительных поверхностях фланцев наплавкой ,зачисткой, шабрением Ду-l 50 l 00 см2 82.08
Пповеока и пемонт задвижка Pv-l 0 Дч-l 00 шт 7
Ручнм притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой
наплавкой глчбина по 0 1 -0 3 мм Дч-l 00

l сторон |4

устDанение дефектов на yплотнительных поверхностях фланцев наплавкой .зачисткой. шабрением Дч-l 00 l 00 см2 2_64

Поовеока обпатного клапана Дч-l00 шт 7
Разболчивание и снятие крышки фильтра фильтD 7
выемка сетки из корпуса фильто 7
очистка фильтоа от отлоrкений и пDомывка водой фильтп 7
Изготовление новых пDошадок фильтр 7
Мелких ремонт сетки фильто 7
Установка сетки в коDпyс бильтп 7
установка коышки коDпчса на новый ппоклалке и заболачивание фильтп 7
{асос откачки кислый вод к l50i l00 - l шт
)тсоединение опорной стойки насоса откачки кислый вод к 150/l00 l стойка
)азборка дренажных насоса откачки кислый вод К l50/100 l насос 1

)емонт лпенажных насоса откачки кислый воп К 150/100 l насос l

ilапрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверлпвание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров l кольцо )

Iодгонка новый защитной втулки по валу l втчлка
-]одгонка 

шеек нового BaUIa шеики
lодгонка Dабочего колеса по вitлy и шпонке l колесо
]борка дренаlкных насоса откачки кислый вод К l 50/100 l насос
3осстановление деталей насоса наплавкой электродами О 4 мм2 l00 см2 40.8
lIабрение ручным способом и проточка разъема станина и лапы насоса и эл,двигателя (сталь до 0,2 мм) l00 см2 66,42
ycTalroBka опооной стойки на фчндамент и закDепление ее 1 стойка l
Iроверка биения ротора в сборе в собственных подшипниках l ротоо

\

\
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l

Удаление сломанных шпилек, болтов Ml2
l шпилька или l

болт
6

пезьбы насосов Ml2 калибоовка 6

-{апезание пезьбы в летаJIях насосов Ml2 1 отверстие б

IeHTnoBKa лDенажных насоса откачки кислый вод К l 50/1 00 (до 300 кф l насос 1

[DoBeDKa и DeMoHT задвиrкка Ру- l 0 Ду_ l 5! шт l

l сторон 2

пебектов на чплотнительньiх повеDхностях фланцев наплавкой ,зачисткой. шабрением Ду-l 50 100 см2 l7,1

Пооверка и Dемонт задвижка Py-lO Д:lQQ шт l

l сторон 2

v.rrаrение пефектов на чплотнительных поверхностях tьланцев наплавкой ,зачисткой, шабрением Дy-100 l 00 см2 10,79

Пповепка обоатного клапана Дy-l00 шт l
Насосов грyнтовых вод К 50/45 - l шт

Отсоепинение опоDной стойки насоса грунтовых вод К 50/45 l стойка

Разборка дренаlt<ных насоса грунтовых вод К 50/45 1 насос l

Ремонт а гDчнтовых вол к 50/45 1 насос

напрессовка уплотнJlющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров 1 кольцо 2

подюнка новый защитной втулки по вtlлу l вryлка

Iолгонка шеек нового вала 2 шейки

Iолгонка оабочего колеса по валу и шпонке 1 колесо

-'бопка ппенажных насоса гочнтовых вод К 50/45 l насос 1

Восстановление деталей насоса наплавкой элецfрQдqщд-1Qfдц2 l 00 см2 з4.6

Iпrб..-r". *."rtM способом и пDоточка Dазъема станина и лапы насоса и эл.двигателя (сталь ло 0,2 мм) 00 см2 68.4

пной стойки на tьчнпамент и закDепление ее 1 стойка

пповепка биения DoToDa в сбоDе в собственных подшипниках l оотоо l

Удаление сломанных шпилек, болтов Ml2
l шпилька или l

болт
6

кшибповка пезьбы в леталях насосов Ml 1 калибоовка 6

F{апезание пезьбы в летшях насосов М12 l отвепстие 6

mчнтовых вол К 50/45 (до 300 кг) l насос

lnoBeoKa и DeMoHT задвижка Ру-10 Ду-l 50 шт

l сторон 2

пефектов на чплотнительных повеDхностях фланцев наплавкой ,зачисткой, шабрением Д:|1Ц 1 00 см2 1- 18

]DoBeDKa и DeMoHT задвижка Py-l0 Ду-l00 шт

l сторон 2

е пеdtектов начплотнительных повеDхностях Фланцев наплавкой.зачисткой, шабрением Ду-l00 l 00 см2 l9,3

Пповеока обDатного клапана Ду-l00 шт 1

Дпенажных насосов K-l50/l00- l шт. К-100/89-5 шт
лпенажных насосов K-150/l00. к-100/89 стоика 6

Разбоока доенажных насосов тип К- l 50/1 00, К- l 00/89 насос 6

Ремонт дDенажных насосов К l 50/t00, К:]QQД9 насос 6

напрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров l кольцо |2

Полгонка новый защитной втулки по вirлу l втчлка |2

lодгонка шеек нового вaIла 2 шейки 6

lолгонка пабочего колеса по валу и шпонке l колесо 6

сб а лDенаr(ных насоса K_150/l00. к-100/89 l насос 6

]осстанов еталей насоса наплавкой электро дамиа 4 мм2 l 00 см2 71.з2

способом и пDоточка DiIзъема станина и лапы насоса и эл.двигателя (сталь до 0,2 мм) 100 см2 1 96,8

Установка опоDной стойки на фyндамент и закрепление ее 1 стойка 6

а биения потооа в сбоDе в собственных подшипниках 6

Удаление сломанных шпилек, болтов Ml2
1 шпилька или 1

болт
12

калибповкаоезьбы в детаJlях насосов Ml2 1 кшибровка |2

напезание пезьбы в леталях насосов Ml отвеDстие 12

а лпенажных насосов К l50i l00. K-l00/89 (до 300 кг) l насос 6

ПоовеDка и Dемонт задвиiкка Py-l0 A/-l 50 шт 6

Ру"пая пр"r"р*а и шабровка уплотнительных поверхностеЙ тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

наплавкой глчбина по 0_1-0-3 мм Дv-l50
l сторон l2

пеtЬек на чплотнительных повеDхностях фланцев наплавкой .зачисткой, шабрением Ду-l50 l00 см2 58.94

lnoвeDкa и DeMoHT залвижка Рч-l0 Дy-l00 Iпт 6

X,u"- пр"*рй и шабровка уплотнительных поверхностеЙ тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

]аплавкой глчбина до 0.1 -0,З мм Ду-l 00
1 сторон 12

Vстпанение пеrЬектов на чплотнительных lIовеDхностях фланцев наплавкой ,зачисткой, шабрением ДУ-l00
'l00 см2 34,54

IIpoBeDKa обратного клапана Ду-l00 шт 6

Ршболчивание и снятие кDышки фильтDа l tЬильтп 4

Выемка сетки из коDпчса 1 фильтр 4

Эчистка фильтDа от отложений и промывка водой l фильто 4

Изготовление новых прокладок l tЪильтп 4

Мелких DeMoHT сетки l фильтр 4

Установка сетки в корпус l фильто 4

Установка крышки корпуса на новый прокладке и з4ýолачивание l фильто 4

Насосов откачки кислый вод J'.lЪl тип К 160-80 -l шт

этсоединение опопной стойки
РазбоDка насосов тип к l 60-80 l насос l
РемонтнасосовтипК160_80 (очистка,промывкаиопределениестепениизносадеталей,зatменасмазки3-4подшипникОв
ня.л.^ 1яменя сяпьниковпй набивки)

1 насос l

Напрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка СтОпОРОв l кольцо l

Iодгонка защитной втулки по валу 1 вryлка

полгонка шеек вала 2 шейки

Подгонка рабочего колеса по валу и шцQцдq
'l колесо 1

1 noTon

rIlT



ТБййй*ч уплотнительных поверхностей тарелок

-п-р"r"рмуппоrнительныхповерхностейседел

i-u"осоrr"пIШС-180-85-425

ffiиyлитки,пocaдoчньймeстapaбoчегoкoлeсa,пoсaДoчнoгo

БЙЙа уплотнительных поверхностей седел Гв *nanunoB для удаления дефектов с твердой наплавкой

на чплотнительц!!дJ9эýрццщ

Nбб типбК-l2 -2

уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров

рr*"* с*соОо" 
" 

проточка рiвъема корпусов (посадочl{ого место колесо, улитки) насоса после

стойки на фyндаменf цзqцрgддgдffg



I

шт 2

пoBеpхн(ютeйтapeлoк'сeДeлзaдвижeкдляyдiЦeниядефeктoBстBepдoй
няппяпrой гпчбина по 0 l -0_3 мм Дv-l 50

1 сторон 4

У"rr"-"""е лебектов на чплотн}lте.;Iьных поверхностях фланцев цаплавкой, зачистко t00 см2 l8.з

Ппоr"р*а" Dемонт обратного L]апана Pl,-:S Дч-tS0 сероИ шт 2

ручна" 
"рr{r"рr,а, 

Уll;'отнительных поверхностей тарелок обратных клапанов для удапения дефектов с твердой наплавкой

глубина до 0,1-0,3 мм Ду-150
1 клапан )

Ручная пр"пФка уплотнrтельйх поверхностеЙ седел обратных кJIапанов для удмения дефектов с твердой наплавкой

глчбина до 0.1-0.3 мм Дч-l50
l клапан 2

У**пепие лефектоВнаYплотнптельныхповерхностяхфланцевнаплавкой,зачисткой,шабрениемДy-150 l00 см2 12.84

лей Рч-lб Дч-20 насосов серой вода}lЬ1.2.3.4 шт

Ру"ная прrrпФка и шафовм уплотнительных поверхностей тарелок вентилей для удzrпения дефектов с твердой наплавкой

гпчбина ло 0 1 -0 3 мм Дч-20
l сторон 4

@нитeльньlxпoBepxнoстейceделBeнтилeйдляyдмeниядефeктoвcтBepдoйнaплaвкoй
глчбина ло 0_1-0-3 мм Дv-20

1 сторон 4

Ппове DeMoHT возлчшней вентилей Рч-lб Ду-'l5 насосов серой водаNll2.3,4 шт 2

l сторон 4

ручная прrrтирм 
" 

шафовка уплотнительных поверхностей седел вентилей для удаления дефектов с твердой наплавкой

гпбина до 0.1 -0.3 мм Дч- l 5
1 сторон 4

(онпенсатныйнасос Jфl тип3К-б -l шт Хвостторца,
Этсоединение опорной стойки шт 1

Разборка насосов тип 3К-6 1 насос 1

Рел,ro{r*исос", тиr' 3К{ (очистка, промывка и определение степени износа детiцеЙ, замена З-4 подшипников насоса

Ns312 - 2 шт. зtлI\rена сaцьниковой набцвки)
l насос l

напрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров 1 кольцо 1

Подгонка защптной втулки по валу l вryлка l
Iолгонка шеек вала 2 шейки

Iолгонка пабочего колеса по валy и шпонке 1 колесо

во"сaапо"ле""е деталей насоса ( рабочей колеса, поверхности улитки, посадочный места рабочего колеса, посадочного

мр.тА ня R2пч пппrIlипников 'l наплавкой электDолами
l00 см2 48,6

l00 см2 48,6

ТТя dtчнламентной плитки (оамы) пDи снимаемом слое до 0,2 мм l 00 см2 ,l1-2

поовепка биения DoToDa в сборе в собственных подшипникqц l ротор

Сбоока насосов тип 3К-6 1 насос

Установка опооной стойки на фчндамент и закрепление ее l стойка

Пповепка и neMoHT залвижки Pv-25 Ду-l00 на всасе конденсатный насоса Jtl шт l
l сторон 2

Ycapan"""" дефектов на уплотнительных поверхностях флан l00 см2 11

IooBenKa и оемонт задвижки Ру-25 Дч-80 на напоре кочдqцQqIццЦ цасос _!
шт

1 сторон 2

уar"""ar* дефектов на yплотнительных поверхностях флqнцев наплавкой, ЗачиСТКОй, ШабРеНИеМ ДY-80 100 см2 ý

пбпатного aPv_25 Лч-80 конленсатный насоса Ngl шт l

Гучная притирка уплотнительных поверхностей тарелок обратных клапанов для удilIения дефектов с твердоЙ наплавкой

глчбина ло 0.1-0.З мм Дч-80
l клапан l

Ручнм притирка у1rлотнительных поверхностеЙ седел обратных кJlапанов для удaцения дефектов с твердой наплавкой

глчбина до0.1-0.3 мм Ду-80
1 клапан

,l

y"'o*."*neд.Ф"ктoBнаYплoтнитeльнЬIхПoBepхнoсТяхфлан l 00 см2 4,14

{онленсатный насос J\b2 тип 5 НДВ -l шт Хвост торца,

линение насоса от вхолной и напоDного магистDмей 2 ttланпа
)яqбоп. е rhчнламентных болтов и снятие насоса с фчндамента 2 фланца
)mбопка насоса тип 5 Ндв l насос

1 насос l

]бопка насоса тип 5 НДВ l насос

йсстановлеr"е деталей насоса (рабочей колеса, поверхности упитки, посадочный места рабочего колеса, посадочного

иеста на ваJw подшипников) наплавкой электродами
100 см2 48,46

Шабрение ручным способом и проточка рiвъема корпусов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

яаплавки электпопши ло 0-2 мм
l00 см2 48,46

Шабпение Dазъема фyндаментной плитки (рамы) црц sццмqýм9ц_qд99 l00 см2 бl
Pv-25 Пч_1 50 на всасе конленсатный насоса Ng2 шт l

l сторон 2

У*Ъ*"" лефектов на чплотнительных повеDхностях фланцев наплавкой, зачисткой, шаýрсц!!9!цДу:!lq 1 00 см2 71

ПповеDка и Dемонт задвижки Ру-25 Ду-l00 на напоре конденсатный насоса JФ2 шт

Ру"*rая прltт"рка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

наплавкой глчбина ло 0-1-0-3 мм Дv-l00
l сторон 2

Y"r."r"rrJ лебектовначплотнительныхповерхностяхфланцевнаплавкой,зачисткой,шабрениемДу-l00 1 00 см2 8.6

лапана Pv-25 Дч-l00 конденсатный насоса М2 шт

0[чная пр"тирка уплотнительных поверхностей тарелок обратных кJIапанов для удаJIения дефектов с твердой нашtавкой

глчбина до 0.|-0.3 мм Ду-l00
1 клапан l

йп- np"rrp*u уплотнительных поверхностей седел обратных кJIапанов для удаленllя дефектов с твердой наплавкой

глчбина ло 0_1-0-3 мм .Пч-|00
l клапан 1

УстDанение дефектов на уплотнительных поверхнqстях фланцев напл 100 см2 4,82

Питательный насостеплосетей Л!l тип200.Щ-60 -l шт

)тсое васоса от входной и напорного магистралей 2 фланца

Разбо tьчнламентных болтов и снятие насоса с фунламента 2 фланца l
Разбоока насоса тип 200Д-60 l насос 1

Ремонт насоса тип 200.Щ-60 (очистка" промывка и определение степени износа детirлей, замена 3-4 подшипников насоса

Л!3l2 - 2шт , замена сальниковой набивщи)
l насос l

бопка насоса тип тип 200Д-60 l насос l

3осстановление детмей насоса (рабочей колеса, поверхности улитки, посадочный места рабочего колеса, посадочного

иеста на вaLлч подшипников) наплавкой элекIродами
l00 см2 62,1,

2.



Шафе"* ру""",л, сr.""бом и проточка разъема корпусов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

.25 Ду-200 на всасе питательный насос теплосетей м1
Ру"ная ,рr-цка шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

l 50 на напоре питательный насос теплосетей М
притлlрм , шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удмения дефектов с твердой

0.1-0.3 мм Дч-l50

притирка уплотнительных поверхностей тарелок обратных клапанов для удauения дефектов с твердой наплавкой

притирка уплотнительных поверхностей седел обратных клапанов для удаления дефектов с твердой наплавкой

Ремонт 
"асоса 

тип б Н.ЩС (очистка, промывка и определение степени износа детаJIей, замена подшипников насоса ЛЪ308

восстановление деталей насоса (рабочей колеса" поверхности улитки, посадочныЙ места рабочего кОлеса5 посадочного

ручным способом и проточка разъема корпусов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

прип,rр*а и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

l 50 на напоре питательн

руlная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

0.1-0.3 мм Дч-l50

Ручная притирка уплотнительных поверхностей тарелок обратных клапанов для удаления дефектов с твердой наплавкой

притирка уплотнительных поверхностей седел обратных кпапанов для удalления дефектов с твердой наплавкой

притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок вентилей для удаJIения дефектов С твердОй наплавкой

притирка и шабровка уплотнительных поверхностей седел вентилей для удмения дефектов с твердой наплавкой

теплосетей Np3 типД320-70 -l шт

Ремонт насоса тип ,Щ 320_70 (очистк4 промывка и определение степени износа деталеЙ, за]vrена смaвки подшипников

Восстановление деталей насоса (рабочей колеса, поверхности улитки, посадочный места рабочего колеса, посадочного

Шабрение ручным способом и проточка разъема корпусов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

на всасе питательный насос теплосетей Jф3

Ручнм притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

питательный насос теплосетей N9з

притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

Ручнм притирка уплотнительных поверхностей тарелок обратных кJIапанов для удаления дефектов с твердой Еаплавкой

Ручная притирка уплотнительных поверхIlостей седел обратных кпапанов для удаления дефектов с твердой наплавкой

вентилей Рч-lб Дч-15 питательный насос
притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок вентилей для удаления дефектов с твердой наплавкой

притирка и шабровка уплотнительных поверхностей седел вентилей для удмения дефектов с твердой наплавкой

J'.l!l тип К 160-80 -1 шт

насосов тип К l60-80 (очистка, промывка и определение степени лlзноса деталей, замена смазки 3-4 подшипников

уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров



подгонка шеек вала 2 ttlейки

пабосего колеса по Bauтv н шпонке l колесо

въсстановление деталей насоса ( рабочей колеса, поверхности улитки, посадочный места рабочего колеса, посадочного

иеста на Baлv подшипников ) наплавкой элекгродilJr{и _
l00 см2 2l,з

шабрение ручным спосtrм и проT очка разъема корrryсов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

няппяRки апеmпами по 0 2 мм
100 см2 2l,з

tьчнпаментной (оамы) пои снимаемом слое до 0.2 мм l00 см2 4

п. а биения оотоDа в сбоDе в собственных подшипникzж 1 noTon

aбопка насmов тип К l60-80 l насос

Установка опорной стойки на фуrдащ9ц! ц_!зцр9 1 стойка

Пооверка и Dемонт задвижки Ру-lб Ду-l 50 на всасе Hagoca откачки кислый вод JФl шт

Ручная прrгирка и шабрвка ушlотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

нашавкой гrтчбина до 0.1-0.3 мм Дч-l50
l сторон 2

устпанение лефектов на чплотнительных повеDхностях фланцев наплавкой, зачисткой, шабрением ,щу-l 50 l00 см2 12.3

ПоовеDка и ремонт задвиr(ки Ру40 Ду-l 50 на напоре цаý9sа s]ц4чцц цц9 шт l
)учная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвих(ек для удarления дефектов с твердой

{аплавкой гпбина ло 0-1-0-3 мм Дv-150
l сторон 2

Устоанение дефектов на уплотнительных поверхностях фланцеqдаплаrкой, зачистко 100 см2 12.1

lnoBeoKaиDeMoHT обDатногоклапанаРу-25Ду-150 насосаоткачкикислыйвод],[ч! шт

l клапан l

?учная притирка уплотнительных поверхностей седел обратных клапанов для удапения дефектов с твердой наплавкой
,лчбина до 0.|-0,3 мм Ду-l 50

l клапан l

устоанение дефектов на yплотнительных поверхностях фланчев наплавкой, зачисткой, шабрен l 00 см2 6.2з

3 Ремонт насосов и запорной арматуры бойлерной установки ЩТ

етевого насоса M1,2.3.4.5,6 Д l250xl25 -6 шт
)тсоелинение фланцев входного и напоDного патDyбков 2 Фланца 6

)тсое lca насоса от фчндамента и снятие его l коопчс 6

Разъединение и снятие кDышек подшипнико8 2 кпыttlки 6

разбопка чплотнений насоса l насос 6

Р*ъединение и снятие кDышки насоса l кDышка 6

]нятие ротора l потоп 6

]нятие полyмуфты привода l mлчмчйта 6

энятие подшипников качения l насос 6

Разбоока оотопа: снятие Dабочих колес . дистанционных втулок и защитно-уплотняющих колец насос 6

)чистка - пDомывка и опDеделение степени износа деталей насос 6

3ачистка вала и шпоночных канавок на валу, рабочих колесах, соединительной муфте и подгонка шпонок по гнезда}-r 1 насос 6

1аqистка з зашитных гаек_ дистанuионных втчлок. зацитно-чплотняющих колец насос 6

Выочбка проклмок для кDышек подшипников 2 ппокладка 6

ВыDубка прокладок для крышек насоса l ппоклалка 6

Изготовление амоDтизаторов под пальцы полумуфты l комплект 6

Сбоока насоса; напDессовка рабочих колес, дистанционных втулок, навертывание защцfц!цjfудQц l оотоо 6

НаппессовкановогошаDикоподшипниковМ3l8-8шти],{!3l0-2штнавализакреплениегайками l насос 6

НапDессовка навал полумуфты привода l полчмчфта 6

Установка noTooa в коDпчс насоса с пDоверкой осевых зазоров 1 потоп 6

Установка кпышки насоса с пDовеDкой свободного вDащения Dотора l кпышка 6

Установка и закDепление кDышек подшипников 2 кrlышки 6

сбопка чплотнений насоса l насос 6

Сбопка соелинительной мчфты, Установка прибоDов и ограждения соединительной муфты, 00 кг 6

ПDисоединение фланцев входного и напорного патрубков 6

Восстановление деталей насоса ( рабочей колеса, поверхности улитки, посадочный места рабочего колеса ) наплalвкой
l00 см2 201,24

Шабрение ручным способом и проточка разъема корrryсов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

наплавки электDодами до 0.2 мм
l00 см2 201,24

IJабоение оазъема фчндаментной плитки (рамы) эл.двигателя и насосов при снимаемом слое до 0,2 мм 1 00 см2 l66.36
установка коппчса насоса на фчндамент и закDепление его 1 коr 6

оппобов насоса и слачав эксплчатаtlию l насос 6

Проверка и DeMoHT задвижки Рy-25 Ду400 на всасе сетевого насосов J"lЬ1.2.З.4.5.6. шт 6

Ручная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой
qяпfiярfrлй гпvбиня пп о 1_о 1 мм Пч-400

l сторон |2

УстDанение дефектов науплотнительных поверхностях фланцев наплавкой, зачисткqй,!пфр9цц9мду-4Qq l00 см2 42.з

Поовеока и оемонт задвижки Рy-25 Ду-300 на напоре сетевого насосов N91.2.з.4,5.6 шт 6

Ручная притирка и шабровка уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления дефектов с твердой

наплавкой глубина до 0, l -0,3 мм Ду-300
l сторон 12

Устпанение деФектов на чплотнительных поверхностях фланцев наплавкой, зачисткой, шабрением Ду-300 00 см2 зl
лонт обоатного клапана Pv-25 Дч-300 сетевого насоса JФ 1.2.3,4,5,6, шт 6

Ручнм притирка уплотнительных поверхностей тарелок обратных кJlalпalнов дIя удаления дефектов с твердой наплiвкой
глчбина по 0 1_0_3 мм Дч-З00

l клапан 12

Ручная притирка уплотнительных поверхностей седел обратных кJIапанов для удаления дефектов с твердой нzrплавкой
гпvбuня пп о 1_0 1 мм Пч_Зоо

l клапан l2

УстDанение дефектоs на уплотнительных поверхностях фланцев наплавкой, зачисткой, шабрением.Щ1-300 l 00 см2 з0.4
]DовеDкаиDемонтколонкиэлектDоприводовсетевогонасосовJф1,2,3,4,5,6 l800H,M шт 6
)етевого насоса малогорасходаNsl,2.3. (Д320170) -3 шт
отсоединение насоса от входной и напоDное магистDалей 2 фланца J

разболчивание фундаментных болтов и снятие насос4р$уцд4мента 2 фланца J

Отсоединение коDпчсов подшипников от корпуса насоса 2 корпчса J

Разбоока насосов п, з20170 l насос з

Ремонт насоса ,Щ 320170 (очистка, промывка и определение степени износа деталей, замена 3-4 подшипников насоса Nр 3 l 0

6 шт. замена сальниковой набивки)
l насос э

Подгонка новых защитных втулок по B{UIy 2 втyлки 3

lодгонка полчмчфты по валy и шпонке l полчмчфта J

100 см2 l з8,6

IJабрение ручным способом и проточка раtъема корпусов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

lаплавки электDолами до 0-2 мм
l00 см2 138,6

I]абоение пазъема фчндаментной плитки (Dамы) эл.двигателя и насосов пDи снимаемом слое до 0,2 мм l00 см2 )

)

) rhпанrrя

2



F-учнмпритиркауплотнительныхповерхностейтарелок

ffi"p*u уЙоrвительных поверхностей седел

ffioсTиуЛитки,пoсаДoчньlйместapaбoчегoкoлесa'пoсaДoчнoгo

iliйр*а рлоrнительцых поверхностей седел

50 на всасе конденсзlц9д9дggщЩ!

при-р*а уплотнительных поверхностей тарелок

FБ- пййч уплотнительных поверхностей седел ЪбБ"",х *лапu"ов для удаления дефектов с твердой наплавкой



I

,"a*^ Д З l5" Ц"*r*-r" "рýlывка 
н опре.fе.,Iение степени износа деталеЙ, замена смазки 3_4 подшипников насоса

@пoBеpхнoстиулитки,ПoсaдoЧньlйместapaбoЧегoкoлеса,пocaдoчнoгo

@oB(пocаДoчнoгoмеcтopaбoЧегoкoлeco,yлитки)нaсocaпocлe

iаpeлoк,сeделзaдBижекД'rяyДzшeниядефектoBствepдoЙ

уплотнительных поверхностей тарелок, седел задвижек для удаления

iaтнЬlхклaПaнoBДЛяyдirлeнияДефектoBстBеpДoйнаплaвкoЙ

Jф1,2.з к_

;йr*r; 
'r"."*" 

К - 

' 
S (".r"*ка, промывка и определение степени износа деталей, замена З-4 подшипников

inoвepхnoстйyлитки,пoсaДoчньlЙместаpaбoчeгoкoЛeсa,пoсaдoчнoгo

кopпyсoв(пoсадoЧнoгoмecтopaбoЧегoкoлеco,улитки)нaсoсaпoсле

Рa"""**a"a* к 90/S5 (""*тка, промывка и определение степени износа деталеЙ, замена смазки 3_4 подшипников

напрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров

д""аJ"й "ас"* 
( рбarе,i -олеса, поверхности улитки, посадочный места рабочего колеса, посадочного

мaкopпyсoв(пoсадoчнoГoместopабoчегoкoлеco,yлитки)насoсaпocле

""a"са 
2 Кб ("*стка5 промывка и определение степени износа деталей, замена смазки 3-4 подшипников , замена

Боссrа"о"пе""е деrалей насоса Фабочей колеса, поверхности улитки, посадочный места рабочего колеса, посадочного

йrr"", способо" , ,Фоrо.r,.а разьема корпусов (посадочного место рабочего колесо, улитки) насоса после

БrrФ-а " 
,абр"",aаJ,,r""r""тельноrх поверхностеЙ тарелок, седел задвижек для уд8Jrения дефектов с твердой

iapeЛoк,сeДeлзaдBижeкдляудалениядeфeктoвствеpдoй

притирка уплотнительных по"ер*"остей,арелок обратных клапанов для удаления дефектов с твердой наплавкой

притирка уплотнительных пuuер*rо"rей 
""дел 

обратных клапанов для удаления дефектов с твердой наплавкой

45ио35ммс



- А.Б 1200 BQDV _ 1450 _ 24 - oW -
- А.Б 1200 BQDV _ 1450 - ?4 -

- А.Б 1200 BQDV - 1450 - 24
лeктpoъваpкoй,oбpaбoткaнaплaBлeнныхмeстдoBoссTaнoBлeния

iчеЙкaмepьI,зaчисткaнaплaBленньIхМeстpабoЧeЙкaмеpЬlдo

ьIпoсaдoЧнoгoмeстa4.гoпoдшиПникoBcзaI{енoй

_ А.Б 1200 BQDV - 1450 _ 24 - оW:

zso сvгv - 350-46/3-LN-FE Q-450 м3лtас п - l
jФ-аоlз-lп-гв Q-450 м3/час п - 1480

_LN_FE Q_450 !цj, зq

удаление сломанных шпилек, болтов Ml2

ОтсоединениеопорнойстойкидренФкныхнасосовмаркаl25сVFv-265-15/l_LU_FЕ Q-63м3/час п-14бб обlмин

15i I-LU_FE Q-б3 щэДqs
lzs сvгv - zbs-l5l1-LU-FE Q-63 м3Лrас п, 1466 об/м

напрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров

Удалеяие сломанных шпилек, болтов Ml2

I_{eHTpoBKa дренажных насосовмарка l25 СVFV - 265-15/l _LU-FE Q-6З мЗ/час т - 1466 обlмин (до 300 кг)

напрессовка уплотняющих колец на рабочее колесо , просверливание двух отверстий, нарезка резьбы и установка стопоров

NL50/l 60_9_12-50Hz Q-5 l м3/час д:29QQ_рý/м

Удмение сломанных шпилек, болтов Ml2

l S.5-2-12 Q-450 м3lчас 7Е - I4qq

удаление сломанных шпилек, болтов М12

разб"р*Jr*r"?, дефктация системы реryлирования и защиты, Устранение дефектов или замена изношенных деталей,

-Гь..л"." 
kли/yя гетkи тн_2500 _ 8890 (46 секций) lпт

то Tt1-2soo - 8890 (46 секцЩ мЗ
l насос 2

-t
| насос 1

2

l насос 2

100 см2 50,7

100 см2 42,5

l дм2 50,7

l 00 см2 14

д.Б l20O BQDV - 1450 - 24 - oW _ ooo няaос 2

l насос 2

IIIT 2
llIT 2

l 00 см2 64 1

IIIT )
---] l 00 см2 92.з

l шпилька или l
|2

1 капибповка l2
12

l стойка ,
llIT 2

шт ?

l кольцо 4

втчлка 4

-lппгпнкя tlleek нового вша
Iпеики 2

2

1 00 см2 Фз2
rёqиg пптппя п сбопе в собственных полшипниках

l noTon )
lliT 2

I"6*,,".rrrл,r способом и пDоточка Dазъема станина и лапы насоса и эц.дццrсI9дд_(ý]аль дО 0, ,I
1 0о см) 24 16

.тяцпрrя ппппнпй.тойки на фчнламент и закDепление ее 1 стойка ,
l шпилька или l

бппт
12

rпрrе прqrбrr п петапях насосов Ml2 l калибповка 1)
l отпепстие ,l2

l насос 2

лпл6!tлй лтлirиt! плёuа*цLry qа.л.пR мяпкя ПХF{ Nl.50/160-9-12-5OHz 0-5l м3/час п - 2900 об/мин l стпйка 2

зпка ппенажвый насосов MaDka ýn/lбn_q_lr_ýOHz С)_5l м3/сас т-2900 об/мин llIT

)ёмпнт ппенажный насосов мапкап] {n/l6n_a-1?_ýoнz o_ýl мl/qас т-2900 об/мин шт )

1 кольцо 4

попгонка новый заtttитной втчлки по вaulv

lппгпнrя tпеек нового вша IIIеики

rпгпнrя пябпuего кппеaа по валv и Il|понке
l оо ем? зб 4

noтon 2
IIIT 2

*u",uu""r" способом и пDоточка Dазъема станина и лапы насоса и эл,двигателя (сталь до 0,2 мм) l 00 см2 )я ))
Vптянппкя ппопной стойки на йчнламент и закDепление ее стойка 2

l шпилька или l
|4

iпппrя necbбbr е петапях насосов Ml2 1 кяпибпопка

rпезание пезьбы в петалях насосов Ml2
насос )

)яqбппrа FlПС насосов маока NL80-200-18. т- l4fl0 обlмин rIlT 2
llIT

1 оо гм? 546

. мяпкя Nt.R0-200-1 R 5-2_12 о-450 м3/час п_ 1480 обlмин lIIT ,
lТоБi.Гr..*".,м способом и пDоточка Daцъема станина и лапы насоса и эл.двигателt(сталь до 0,2 мм) l о0 см2 742

1 шпилька или 1
16

сяпибпопка пезьбы в петшях насосов Ml2 l кяпибпопка

пааяние пезьбы п петапях насосов Ml2
,.."*" "r**,r со, NLs0_200_1s,5-2_12 Q_450 м3fuас п _ 1480 об/r.лин (до 300 кг) 1 насос

5 lСистемы регулирования турбины энергоблоков ст. л}1-12
чзел

)емонт пасппеп чстDойства Dегчл-их кJIапанов с заменой изнош-ных дgтirлей. vcTn 1)

)aiinHT пttцяжных сRязей системы папооаспDеделения,

эмонт пеryлятоDа скоDости Р.с: 3000 чзел.

Пппмьrпкя .истемы пеNлипования Dабочей жидкостью. сист 12

пёп/пстппя пяRпения с гиппоvсилителем- 1)
сист l7

]нятие характеристик системы реryлирования.настройка по заводским данным с подгонкой узлов,
)дrrпцт бппrя яRтпмятя беаопясности с гилпавлическим опDобыВнием.

сист

)емонг блока золотников автомата безопасности,
)рмпят гиппаппической части системы DегчлиDования,

чзел
сист ,
сист. l2



ст. Л!1-12 (Га

*рн-rеино", рам и прчих мелких метlшлоконструкций. Применительно элементов заплат из листовой

З""*а 0"r""о"-" " 
снягне) опор и подвесок газовых и воздушных коробов с подгонкой и установкой такелФкных

приспособлений,устzlновка временного крепления короба. Применительно при заI,(ене дефектных участ ков до 10 кг

зГотоВленПеоднолинзоВыхпрямоУгольных'крУглыхимногоГранныхкомпенсатороВтеПловогорасширения

л"ф*r"rо yuu"r1oB газовоздухопроводов п}тем замены дефектных участков. Применительно при сняти и

(y"runo"*u 
" 

сп"тие) опор и подвесок гaвовых и воздушных коробов с подгонкой и установкой такелажных

приспособлений.установка временного крепления короба. Применительно при замене дефектных компенсаторов

@нштeЙнoв,pамипpoчихмeЛкихмeталЛoкoнстpyкциЙ'Пpимeнитeльнoпpиycтaнoвкepeбep

Изa"rо"ле"* -ро-rrейно", ра" и прочих мелких металлоконструкций. Применительно элементов заплат из листовой

Фrа"о"*а n с""тие) опор и подвесок газовых и воздушных коробов с подгонкой и установкой такел&кных

эоблений.устаноВка временногО крепления короба. Применительно при замене дефектных участ ков а) ло 10 кг

изготовление однолинзовых прямоугольных, круглых и многогранных компенсаторов теплового расширения

Ремонт дефектных участков газовоздухопроводов путем замены дефектных участков. ПрнменителыIо при сняти и

ýстановка и снятие) опор и подвесок гtLзовых и воздушных коробов с подгонкой и установкой такела)кных

пособлений.установка временного крепления короба. Применительно при зап{ене дефектных компенсаторов

(y"rano"*a 
" 

сн"тие) кронштейнов, рш{ и прочих мелких металлоконструкций. Применительно прtl установке ребер

Иra*о*ле""е *ронштейнов, рам и прочих мелких метZUUIоконструкций, Применительно элементов заплат из листовой

(установка и сrптие) опор и подвесок газовых и воздушных коробов с подгонкой и установкой такелакных

приспособлений.установка временного крепления короба. Применительно при замене дефектных участ ков до l0 кг

изготовление однолинзовых прямоугольных, круглых и многогранных компенсаторов теплового расширения

дефектных участков газовоздухопроводов путем замены дефектных участков. Применительно при сняти и

(установка и снятие) опор и подвесок гall}овых и воздушных коробов с подгонкоЙ и установкой такелФкных

установка временного крепления короба. Применительно при замене дефектных участков до l0 кг
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