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Определения:
в настоящем Тз использованы след},ющие определения:
РЩ-РУКОВОДЯЩИй ДОКУМеНТ (RH 34-б77:2018) пПрu""rru организации техЕическогообслуживания и ремонта оборудования электростанций);
птБэЭ РУз - Правила техники безопасно"r" np" эксплуатации электроустilновок;птээсС - Правила технической эксплуатuц"" ,rr.*rрических станций и сетей;
пуэ - Правила устройства электроустановок; rl
нтд - Нормативно-техническiU{ докр{ентация.
рвп - Регенеративный возду<огrодогреватель.
гвт- Газовоздушный тракт.
ПИВ - Подогревателя исходной воды.
дос -.щистилляционные опреснительные станции.
УЗК - Ультразвуковой контроль
ПВД - Подогреватель высокого давления.
тгмп - Таганрогский газо-мазутные прямоточные.
ОЗП - Осенне-зимний период;

1,наименование и цели использования выполняемых работ и оказываемых услуг с
указанием основных технико-экономических показателей.
_ _ ;ТекУЩие ремоIlТы ТеплоМеханического оборУдования Энергоблоков МоЩносТЬю
300-325 МВт и обшестанционного оборудования.

-Текущие ремонты проводятся дJUI поддержания tехнико-экономических
характеристик установки в заданньD( пределах с заменой и (или) восстановлением
отдельньIх быстроизнаrrтивающихся составных частей и деталей согласно RH з4-077:2018.Причиной 

''роведения 
текущих ремонтоВ после капитаJIьного ремонта является

следующие:
- СогласнО нормативНого отрасЛевогО документа RH 34-077:2018 после завершеншIкапитаJьного ремонта и IIодконтрольной эксплуатации в течение 30 ка-tlендарньп< днейпроводится текущий ремонт дJUI наJIадки и ycTp€lHeHIrI вьUIвленньпс дефекгов.

л^л_л:л__1_ 
СЛr{ае аВаРИЙНОГО ОТКJIюченIбI энергооборудованиlI с r{етом существующей

оостаIIовки.
- В цеJUIХ подготовкИ и проведения осенне-зимнего периода и техническойинспекции основного и вспомогательного оборудования, рабоiающих под высоким

давлением.
2. Основание для реализации проекта
производится закупка.

:.

(ремонтных работ) в рамках которого

Утвержденный график Ао KSirdaryo IES) на 202з г. текущих ремонтовэнергооборудования, кПравила технической эксплуатации ,o"1rp""..n"' станций исетей> и кПравИла органИзациИ техничесКого обслУживанця и ремонта оборудования
электростанции)) RH 34-077:2018 приложение Н.
3,перечень работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполнителя с
учетом реальньж потребностей заказчика и их обоснованием исходя из требований
действующих нормативных актов.

проведение токущих ремонтов тепломеханического оборудования энергоблоков
МОЩНОСТЬЮ 300-325 МВТ И ОбШеСТаНЦИОНного оборудования. ВыполIIяются на основании
технологических процессов, RH з4-077:2018. Гост 18з22,птээсС и другие нтд.



Запланированные объемы проводимых работ изложен в таблице ЛЬ1
Tt

республика Узбекистан, Сырдарьинская обл., город Ширин, улица Энергетиков - 7АО KSirdaryo IES>.
5. Условия выполнения работ и оказания услуг

ПодрядчиК IIринимаеТ рабочие ,".ru. Обязуется выполнить ремонтные работы всогласованном объеме, в соответствии с требованиями нормативно-технических
документации, с соблюДением действующ", 

"Ьр* 
и правил.<В предусмотренном вдоговоре срок сдает зак€вчику отремонтированное u"ер.ооборудоuuпr"".

строго соблюдает допустимые нагрузки на площадки и перекрытия.
ОбеСПеЧИВаеТ СОбЛЮДение своим_персонilлом 

"р";;;;;;;р;i"йu."орядка, птэ,птБ, ппБ, правила ГИ кГоскомпромбеэ>. 
_Н" допу'.uu", ."о"*и действиями нарушениянормЕrльной эксплуатации действующего оборудования, поддерживает чистоту и порядокна рабочих местах и ремонтньж площадках.

б, Требования к участнику, исходя из сложности выполняемых работ и оказываемых
услуг, разработанные и утверждеЕные государственным заказчиком.6,1 Наличие и правилЬностЬ обормлени" ,r"об*ооимого комплекта ремонтнойдокументации;

6,2 Наличие опыта проведение текущих ремонтов тепломеханическогооборудования энергоблоков',ойrrо.ruю 300-325 МВт и обш".rапrционного оборудования.Сведения о ранее выполненньж анtuIогичньIх работах;6,з Применение необходимой ,a"rrопо."ческой осЕастки, приспособлений иинструI\(ента, IIредусмотренньIх технологической документацией, и соответствие ихПарамётров паспортным данным. rl

6,4 Применение в процессе ремонта ,,оверецньж приборов и средств контроля иконтрольно-измерительного инструмента;

Ремонт бака осветлител" мз пш,.
воды ЛЪ1 (Хим.цех

ремонт кислотного бака

механизмов, рихтовка, нивелировка
х гrутей и замена шпrrлов.

ляторного бака теплосети
котлоочистительпые

изготовление запаспых частей

изготовление элементов в от о600до а2000 {изготовление кабельных
Изготовление полос для пакетов змеевиков КIIП н/д 2ст.-1800шт



6.5 Соответствие выполненНьIх техноЛогических, peMoHTHbIx операций требованиям
технологической документации.

б.6 Предприятия И организации должны соответствовать следующим
условиям:
а) на_llичие действующих лицензий на виды деятельности, связанные с выполнением
укrLзанных раб и предоставлении их заверенных копий в составе предложения) при
проведении закупочных процедур;
б) наличие производственной базы, трудовьж ресурсов и специilлистов, необходимых для
выполнения работ (услуг);
в) полномочия на заключение договора;
г) Иметь опыт на объектах Тепловые Электрические Станции;
д) наличие у ИспоЛнителЯ не менее 3-х рекомендательных писем от предприятий, для
которых Исполнитель ранее оказал услугу в ан€uIогичных работах.

6.7 Предоставить перечень осуществJuIемых работ с конкретизацией объема и
стоимостИ рабоТ (обоснование формирования стоимости IIредложения). Все работы по
текущему ремонту должны проводиться в соответствии с требованиями при строгом
соблюдении конструкторской и технической документации завода-изготовителя.
7. СрокИ (периоды) выполнения работ и оказания услуг с указанием периода
(периодов), В течение которого должны оказываться работы и услуги или
конкретноЙ календарНой даты, к которОй должны быть завершены работы и
оказание услуг, или минимально приемлемой для государственного заказчика даты
завершения работ и оказания услуг или срока с момента заключения договора
(уплаты аванса, иного момента), с которого исполнитель должен приступить к
работе и оказанию услуг.

сроки выполнения ремонтньrх работ согласно утвержденного графика ремонта
оборудования АО <Sirdaryo IES> с I по IV квартilл на2О2З год.
8. Требования к безопасности выполнения работ и оказания услуг, и их результатов.В случае еслИ оТ исполнителЯ В процессе исполнения договора требуется
осуществить страхование ответственности перед третьими лицами или оказываемые
услуги моryт быть связаны с возможной опасностью для жизни и здоровья людей,
должны быть указаны дополнительные требования к обеспечению безопасности
оказания услуг.

8.1. В ходе вьшоJIнения Работы Испоrппатеrь обязан обеспе.лавать собшодеrпте зzконов,
иньD( нормативНо-правовьD( utкToв, нормативньD( техниtIескlD( доIýментов Ресгrуб:штки
Узбекиgган, обязатеlьньD( стандартов и нормативов.

8.2.Исполппатель саNdостоятеJьно несеТ ответственностЬ за доIý4ценные в связи с
испоJIненИем ЩоговОра наруIIенIUI з[конодатеJIьства, в том. числе в области пожарной и
промьшшеr*rой безоПасности, охранытрУда окружающей средrи rrрцрод{ьD(рес}рсов, вюIюч€UI
оIIлату Irrграфов, пеней, шrьж сантсцй, цриtIинение вреда третъим лшIа]\4. Еслрr ЗаказtIик понес
убьrrrси в связи с тем, что компетентньй орган нало}O{л на Заказ.мка rrrграф иJIи иным образом
привлек Заказ,*rка к ответственности в связи с тем, чго Работа иJIи ее резуJьтаты не
соответствУют законоДатеJIьствУ или при ее вьшоJIнении приtIинен вред, Испоrппатеь доJDкен
поJIностью возместить Заказ-плку. ,

8.з' Вьтполнить мероприятия по обеспечению безопасности труда ремонтного
персонала и противопожарные мероприятия, предусмотренного планом подготовки
ремонта, Правилами техники безопасности, Правилами пожарной безопасности в
пределах принятого объема ремонта.
9. ПОРЯДОК сДачи и приемки результатов работ/услуг. Указываются мероприятия по
обеспечению сдачи и приемки результатов работ и услуг по каждому этапу
выполнения И в целом, содержание отчетной, технической и иной документации,
подлежащей оформлению и сдаче по каждому этапу и в целом (требование
ИСПЫТаНИЙ, КОНТРОЛЬНЫХ ПУСКОВ, ПОДПИСаНИЯ аКТОВ ТеХНИЧеСКОГО КОНТРОЛЯ, ИНЫХ
документов при сдаче работ и услуг).



9,1 ПриеМку устаноВок ,,осле текущих ремоЕтов тепломехЕlнического оборудованияэнергоблоков мощностью з00-з25 Мй и оЁ*..*rrчионного оборудования производиткомиссия' возглавJUIем'ш директором по производству электростанции. в cocTEtBкомиссиИ включаетСя общий руководиТель ремонта установок, начаJIьники цехов, введении которых находится ремонтируемое оборудование, начаJIьник цехаЦ9IIТРirЛИЗОВаННОГО РеМОНТа' РУКОВОДИТеЛИ РеМОНТНЬТХ Й;;"*Д.rр""r"t и организацийили другие их представители, инженер-инспектор по эксплуатации, представители отделаподготовКи ремонта, .Щопускается вклЮчать В состав комиссии руководителей групп(чехов; нi}ладки, лабораторий.
9,2 Прп приемке 

''осле ремонта установок в состав комиссии может входитьпредставитель АО <<Тепловые Электрические станции>>.9,з Приемку оборудования после текущих ремонтов тепломеханическогооборудованиЯ производИт комиссИя, возглаВляемая начальЕиками эксплуатационньD(цехов.
СостаВ приемочнОй комиссИи должеН быть установлеII прик€lзом по электростанции.Приемочнчш комиссия осуществляет:

- контроль документации, составленной перед ремонтом, в процессе ремонта, послеремонта, отражающей техническое состояние оборудования) и качество выполненных
ремонтных работ;

-предварительную оценку качества установок,качества выполненньIх ремоIrтных работ;
- уточнение технического состояния установокэксппуатации в течение месяца после вкJIючения под

послеремонтных испытаний;
-окончательную оценку качества установок и

качества выполненньж ремонтных работ;
-приемка установок из и текущих

согласованной с исполнителями и
электростанции.

ремонтов должна производиться по про|раN{ме,
утвержденной директором по производству

оборудования посде peмolrTa и
{

и оборудования по даЕным
Еа|рузку, а также по данным

оборудования после ремонта и

установок, сроки и ответственность за их

Программа приемки предусматривает:
- перечень приемо-сдаточньж испытаний

выполнение;
- сроки и ответственность за проверку отчетной ремонтной документации;- срокИ и ответстВенностЬ за опробование и приемку отдельньIх видов оборудования;- особые условия приемки отдельньIх видов оЪорудо"u" ия изремонта;
- другие мероприятия, связанные с проведением приемо-сдаточных испытаний:9.4 Руководители работ .rр"дпр""iий_ и организаций, участвующие в ремонте,предъявляют приемочной комиссией необходимую докyментацию, составленную впроцессе ремонта, в том числе:
- ведомость выполненного объема работ;
- протоколы, технические решения по вьUIвленным, но не устраIrенньш дефектам;- протоколы опробования отдельньтх видов оборудования, входящего в установку;- акты на скрытые работы;
- актЫ приема-IIеРеДачИ ремонтной оргаЕизаЦии предприятию сети освещения,сварки, р€вводки воздуха и т.п.
- другие документы по согласованию

ремонта.
электростанции и предприятия-исполнитеJUI

9,5 Щокрlентация предъявляется приемочной комиссии не позднее, чем за двоесуток до окончания ремонта. Её конкретный перечень должен быть ггверйендиректором по производству электростанции.
9,6 Комиссия по приемк" оборудования, входящего в состав установки ЕачинаетсвоЮ работУ В процессе р"rо,rй она рu..ruф""u.' составJUIемую при этом



документацию, анаJIизирует и подготавливает ее для представления в комиссию поприемке установок.
9,7 После ремонта проводятся приемо-сдаточные испытания установок иотдельньIХ систеМ для проверки качества сборки и регулировки, а также дJUI проверкиэксплуатационньж показателей, их соответствие уста}Iовленным требованиям.9,8 Приемо-сдаточIIые испытания установки проводятся в 2 этапа: испытания припуске и испытания под нагрузкой.
9,9 Сроки проведения приемо-сдаточных испытаний должны обеспечиватьсвоевременное включение устаЕовки под нагрузку согласно сетевому графику ремонта.9.10 Испытания проводятся по программе, утвержденной директором попроизводству электростанции и согласованной с исполЕителем ремонта. В слуrЪи, еслиIIри производстве испытаний возникает необходимость проведениrI переключений наоборудовании, находящемся в оперативном ведении диспетчера энергосистемы,программа в части их переключений должна согласовываться с соответствующими

управлениями и НДЦ. {
9. 1 1 ПрогРамма 

''риемо-сдаточных испытаний должна содержать:
- при пуске порядок проведения испытаний вспомогательньD( систем и оборудованияустановки, продолжительность' oTBeTcTBeHHbIx лиц И особые укч}зания принеобходимости;
- под нагрузкой перечень режимов и контролируемых параметров, продолжительностьиспытаний, Лиц, ответственных за проведение испытаний.

9,12 Программа должна соответствовать требованиям птэ, инструкциям поэксплуатации и друrим нормативным док}а(ентам.
9,13 По резулЬТаТа]\,I осмотра установкИ, испытаний и опробования оборудования,проверки и анализа предъявленной документации приемочнаJI комиссия дает разрешениена пуск.
9.14 Пуск установки производится эксплуатационным

исполнителями ремонта наряда-допуска на ремонт, по
производству электростанции.

9,15 Разрешение на пуск оформляется в оперативном журнtlпе начальника сменыэлектростанции, начальником цеха, являющимся руковод"aaп"* фaпu.9,16 ПереД пускоМ ответствеНные лица предприятий, организаций, rIаствующих в
ремонте, передают в гIисьменном виде руководству эксплуатационЕого ua"u,рaбования,оговаривающие особенности tIуска_и опробования при tIроведении приемо-сдаточньD(
испытаний, но не tIротиворечащие ПТЭ.

9.17 Оборудование прошедшее текущий ремонты подлежат приемо-сдаточным

персоналом после закрытия
распоряжению директора IIо

испьrганий оборудования под нагрузкой не
комиссия принимает решение о приемке

испытаниям под нагрузкой в течение 48 часов.
9.18 Если в течении приемо-сдаточньIх

были обнаружены дефекты, то приемочнаlI
оборудован ия из ремонта.

9.19 Фактическая оплата должна rrроизводится
согласно акта выполненньIх работ.

шо факту выполненньD( работ

10, ТребованиЯ пО передаче государственному заказчику технических и иньш
документов по завершению п сдаче результатов работ и услуг;
_ 10,1 Приемка установок после текущих ремонтов тепломоханического

оборудования энергОблокоВ мощностЬю 300-325 МВт и обшестацц"о""о.о оборудования
оформляется актом. Акт угверждается директором IIо производству до <Sirdaryo IES>.

10,2 К акту по приемке оборудования должны быть приложены протоколы, справки,ведомости и другие документы отражающие:
' - перечень рабоТ выполненньIх сверх запланированных объемов;

-ПеРеЧеНь невыполненньIх работ, предусмотренньIх согласованной ведомостью
объема работ и причины их невыполнения;



ремонт; 
речень руководящих докр{ентов, требования KoTopbIx выполнены в процессе

-переченЬ работ выполненньIх с отклонениями от установленньIх требований.10.3 .Щополrут:оlчо, при ,,риеме - передачи оборудования руководствоватьсятребованиями RH З4-077:2Оl8 <фавила оргаЕизации технического обслужива нияиремонта оборудования электростанций>.
11. Требования по объему гарантий качества работ и услуг (минимальноприемлемые для государственного заказчика либо четко устаIювленные обязанностиисполнителя в гарантийный период).

11,1 Отремонтированное оъорудо"urrие должно соответствовать требованиям втечение не менее 12 месяцев с момента включения оборудованшI под на|рузку присобrшодении Заказчиком правил эксплуатации.
1 1,2 Гарантийные обязательства-ИсполнитеJUI прекратцаются, если на оборудовании,в течение гарантийНого срока эксплуатации производились работы Заказ.п,Iком без уrастияи без согласования с Исполнителем Ъо.пu."о RH 34-077-2018.

12, Требования об указании срока гарантий качества на результаты работ и услуг.ГарантийНый сроК эксплуЪrаЦии не менее 12 месяцев с момента ввода оборудованияв эксплуатацию.
13, Иные требования к работам, услугам и условиям их оказания по усмотрениюгосударственного заказчика.

выполнение ремонтньrх работ rтроизводится в соответствии с требованияминормативно-технических документаций, с соблюдением действующих норм и правил,RH З4-077:2018 кПравила организации технического обслуживания и ремонтаоборудования электростанций>, в соответствии выполняеiлых технологических,
ремонтных операций требованиям технологической документации завода изготовитеJUI.

.l ?"/_}-r

Начальник ПТо АО <Sirdarvo IES>

Начальник ОIШР АО <Sirdaryo IES>

Г.С. Турдимратов

Г.А. Холназаров

Ш.З. Халиков



Приложение J\b

к техническому заданию

каплrтальный а бака теплосети ем

лф Наименование работ и затрат Ед. изм. Кол-во

Устройство и разборка дервянных лесов на стойках

со сплошным настилом, дчя ремонта трубопроводов

на высоте до 10м l 0м2 9

2 Сборка инвентарных лесов доставленных дчя
и закоепление элементов

ремонта
1 0м2 9

3 Изготовление временных мета;rлоконструкций.

Подготовка материалов, отрезка деталей массой до 50кr элем. 145

4 Установка кронштейнов, рам и прочих мелких метал-

констоукций весом до З0 кг элем. l45

5 Щемонтаж ylacтKoB корпуса и IФовли площадью

а) до 1.5 м2 чч-к 355

6 .Щемонтаж металлоконструкций (ребер жесткости)

метал.rIоконстDукций весом до 0. 1тн элем. 22

1 .Щемонтаж стtlльных листов днища
Резка газовым резаком листовой стали толщиной

8мм l м оеза 287

8 /даление демонтируемых элементов бака шт l60

9 Щемонтаж трубо-дов, д,lиной до 3м
н) о 325хlOмм шт 4

10 Удаление демонтируемых труб с бака шт 4

1l ]езка газовым резаком листовой стали толщиной
8мм со снятием фаски под сварку (при монтаже) 1м реза lз5

l2 ]ачистка кромок листовой стали после
,азовой 

резки с шлиф.машинкой толщиной реза
j) 8мм lM 135

lз Резка газовым резаком листовой стали толщиной
а) 4+6 мм со снятием фаски под сварку | м оеза l70

14 Зачистка кромок листовой ста,rи лосле

газовой резки с шлиф.машинкой толщиной реза
а) 4+6 мм lM 170

l5 установка листов на боков\то поверхность бака 1м2 350

lб Эл.дуговая сварка соединения стали толщиной

до4мм lM шва 595

цобмм 1м шва 2,75

lM шва 260

1,7 3ачистка шлиф машинкой околошовной зоны

корпуса и днища бака для проведения УЗК lM шва 675

18 Изготовление элементов каркаса. Подготовка материzulов,

отрезка деталей массой до 0,lTH (ребра жесткости) элем. 22

l9 Изготовление прямых участков
л) О 219xlOMM
н) О 325хlOмм
п) о 426х10мм

трубопроводов дл. до 3,0 м

шт
шт
шт

,7

z
z

20 Замена участков трубопроводов длиной до3 м
л) о 219xlOMM шт ,|

н) О 325хlOмм
п) о 426х]0мм

шт
шт

2

2

21 Обработка торцов трубопроводов со снятием фасок
под сварку

к) 0 2l9xlOMM
н) 0 325xlOMM

п) о426хlOмм

IIIT 14

шт
IIIT

4

4

22 разболчивание и взболчивание шпилек Dазмером до 27мм шт ,72

2з Снятие задвижки

диаметром 300мм
диаметром 100мм

1шт
1шт

z
1

24 установка задвижкй

диаметром 300мм
лиамеmом 100мм

1шт
1шт

z
1

25 )л.дуговая сварка состыкованных стыков
гориз.шов О2l9х1 0мм
гориз.шов О325хlOмм
гориз.шов о426хlOмм

св.шов
св.шов
св.шов

12

6

8

26 Чистка внутренней поверхности бака V до 1000 м3
после монтажа l бак l

2,7 ГIроверка бака. Визуальный осмотр целостности, плотности швов. lбак l



N
28

Наименование работ и затрат
]роверка п.потчости бака после наполнения водой

Ед. изм.

I бак
Кол-во

29

элем. 145

I-1.

шт 40

2
шт l5

3 шт 55

шт 5
лрuпш rЕиfluЕrром и llрuчих х м/к

подготовка материалов. оrрезка детмей массой до 0,5тн элемент l85

l00кг 46

элем. 18,7

до lбмм
lM шва l48 v vvPr\g r цr\чJlц,цлоrл lrPrrUlrU9UUJlEH

подъема и спуска ССУ -2.
Зяменя ттrп-r.*и пп l\,,t 14 lкомпл.9

l0 Рсrlпш. пдrЬ.--,.. шт 10

наложения заIUIат
запл 12ll yUnU

шт12

шт 20
шт
шт

l5
4lз JD rlJJUUIrPUE(

а)О42х5мм
б)О57хбмм
г)О89хбмм

лоJ

шт
шт
шт

z0
l5
4

15

а) гориз.шов О42х5мм
б) гориз.шов а57хбмм
г) гориз.шов @89хбмм

t/л_л--_

св.шов
св.шов
св.шов

30

20

I0

шт 5

1

1компл. l

2 l00кг l5

шт 2
шт

_1
шт

4 шт

5 шт l

шт 2
шт 2

6 шт
шт

,7 IIrT

св.шов
св.шов 2

св.шов l
св.шов 2

8 св.шов l

9 1м.шва 8

10 1компл. l

Il lкомпл l

l2 шт 77

запл. 4



t
]\ъ Наименование рqбот и затрат Ед. изм, Кол-во
l Изготовление кронштейнов м/к l00 кл l4
2 Jл.дуговая сварка соединения стми толщиной

Io бмм 1м шва з0
J замена кронштейнов, рам и прочих мелких металлоконструкций

весом б) до 30 кг элем, 28
г) до 75 кг элем. ll

4 Щемонтаж стzlльных листоrr лнища
Резка газовым резаком листовой стали толщиной l м пеза 50з

5 Удаление демонтируемых элементов бака с бака шт
lM реза

250
175

6 Резка газовым резаком листовой стiulи толщиной до бмм
,|

Зачистка щомок листовой стали после
газовой резки толщ, бмм lM 1,75

8 Изготовление новых Jччастков корпуса стали листовой м2 |52
9 Замена дефектных участков корпуса м2 50з
10 Эл.дуговая сварка соединения стали толщиной до 8мм lM шва ,725

1l Щемонтаж металлоконструкций (ребер жесткости)
uеталлоконструкций весом до Q,ITH элем. 44

l2 JaMeHa ребер жесткости, установка l решет
1компл-

44

J
lз Устройство и разборка инвентарных лесов

при текущем репrонте демонтаж, монтаж трубок на резервно* пйБ дбd
l Удмение дефектных труб Ф 25х2мм [ штчпеп 584
2 Выбивка оставшихся концов в трубных отверстиях l0 концов l l6,8
3 Вырезка отверстий в стенке трубной доски приспо-

соблением с предварительным сверлением его до
необходимого диаметра отверстiiя до 38мм 1 отвепс. 584

4 Райберовка отверстий трубной доски 1 отвеос. 584
5 Jачистка шлифмашинкой поверхностей

lокруг трубного отверстия l0 отв 58.4
6 Демонтаж (Срезка) трубопроводов ПИВ дr.до 1м,

ж) диам Бzu х ll мм пIт,7
Обработка TopuoB трубопроводов со снятием фасок
под сварку

р, диам uzu х lz мм шт 2
8 Эл.дуговая сварка состыкованных стыков

ж) гориз.шов. диам 820х12 мм св.шов
9 Установка yracTKoB трубопроводов д,Iиной до б м

а) @ 25х2мм шт 584
10

l1
Вальцовка концов труб вруrную
Резка газовым резаком листовой стали (обшивы)
голщиной l0 мм

l0 концов

l м пеза

1 l6,8

10
12 Зачистка h?омок листовой стrчIи после

газовой резки толщ.1 0мм lM 10
1з Эл.дуговая сварка листовой ста,чи толщиной

10 мм вертик.положение св.шва lM шва l0
l4 ['идравлическое испитание труб 10 mчб 58.4

капитальный ремонтбака.осветлителя М3 пDитекчшем х
Устройство и разборка дервянных лесов на стойках
со сIUIошным HacTllJIoM, дчя ремонта трубопроводов
на высоте ло lOM

l0M2 8
2 сборка инвентарных лесов доставленных для ремонта

и зак?епление элементов
l0M2 8

_)

4

изготовление временных металлоконструкций.
Подготовка материiUIов, отрезка деталей массой до 50кг
установка кронштейнов, рам и прочих мелких метац-

элем.

элем.

48

48
5 цtrмuнrаж u,t,шlьных листов корпуса

Резка газовым резаком листовой стапи толщиной
до 10мм

l м пеза 2з49
lM реза 29.4

6 Щемонтаж мелких металлаконструкций
знутри бака весом до 20 кг

lM реза 26,8

элем. 203,7
Jлrulgнис лемонтируемых элементов оака с 0ака
Цемонта

ж)О159х4,5мм
м) О 27Зх8мм
с) О 478х8мм
i) а 426xllMM
о) О 377хlOмм
н) О 325хlOмм

пIт 20з
8

шт
шт
шт
шт
шт
шт

5

6

1

l
1

8



Ns Наименование работ и затрат
л) О 2l9x7MM
г) О 89х3,5мм
а) Ol5x2,5MM

Ед. изм.

шт
шт
шт

Кол-во
6

2

2з9

l0
J лarvrurw лчluuп rир}ЕNrьrл lPyU U UaKa

Установка кронштейнов, рам и прочих мелких
металлаконструкций весом до 20 кл

шт

элем.

53

20з
11 ,UJlщинои

8мм со снятием фаски под сварку (при монтаже') lM оеза 169l2 лрUlYrUп JrиUlUбUл UIillи .ltUUJle

газовой резки с шлиф.машинкой толщиной реза
б) 8мм

lM 169lз Резка газовым резаком листовой стал" тоrrщиной

Щj'jД.."!]п d,u.n" под ."up*), lM пеза l96l4 Зачистка IФомок листовой стали после
газовой резки с шлиф.машинкой толщиной реза
а) 4-6 мм

lM 196
15 Jл.дуговая сварка соединения стали толщиной

работа на высоте выше 2м - К- 1, l

lM шва 1 868
цобмм
1о l0 мм
[6 мм

-

м шва lбз,l,6
м шва lзбз,2
м шва 59

Iб
м шва 54

,рftо9d. rluлr uluбKi

датериалов, отрезка деталей массой до 50кг
элем. 8617 ионтаж )ластков корпуса площадью

а) до 1,5 м2
\лr -к l90l8 Изготовление прямых Jластков ,рубо.rроводо* до. до1,0i

а) О 38х4мм
ж) О l59хбмм

ф а219х7мм
м) О 273х8мм
н) О 325х8мм
п) О 426xlOMM
с) О 5ЗOхlOмм

шт
шт
шт
шт
шт
шт
шт

JJ

6

2

2

6

l
1

4

2

16

4

l

l9 Изготовление секторных отводов
О l59MM Четырехсекторный отвод
а 27 Змм Четырехсекторньтil отвод
а З25мм .Щвухсекторный отвод
О 325мм Четьтрехсекторный отвод
О З25мм Пятисекторный отвод

4-хсек.от
4-хсек.от
2-хсек.от
4-хсек.от
5-хсек.от

20 rrчрuлuлuб u uлнul u лиамtr rpa
трубы на другой диам.
з) Ф З25 х27Змм - l шт. (426х325 - 1шт)

1 пеоехол 22l D rPJUUlrPUEUлuБ

а) О 38х4мм
г) О 89х3,5мм

ж) О l59хбмм
л) О2\9х7мм
м) О 273х8мм
н) О З25х8мм
о) О З77хlOмм
п) О 426xlOMM
с) О 530хlOмм
т) О 630xlOMM

шт 2з
шт
ItIT

2

2

шт 5

IIIT 6
шт 6
шт 8

шт
шт
шт 4

22

zз

шт 1
rчуцчD rрJvwllрчDUлUб UU чflхlиgм цrаUOК.

под сварку а) о 38х4мм
г) О 89хЗ,5мм

и) О 159хlOмм
к) О 219х7мм
м) О 27Зх8мм
н) О 325х8мм
о) О 377хlOмм

п) О426хlOмм
с) О530хlOмм

О 
т) О630хlOмм

разболчивание и взболчивание шпилек рzlзмеDом ло 27мм

шт 46
шт
шт

4

l0
IIIT l2
шт l2
шт 8

шт 2
шт 2
шт 8

шт 2

24 шт l98



лъ Наименование работ и затрат

а) диам.l0-50мм
б) диам.80мм

в) диам.l00мм
д) диам.150мм
е) диам.209мм
ж) диам.250мм
ж) диам.325мм
з) диам.350мм
и) диам.450ммr

соединений трубопроводов
Ед. изм.

0прокл,
0прокл,
0проlст.

0прокл.
0прокл.
0прокл.
0прокл.
0прою.r.

0поокл.

Кол-во

0,,7

0,з
о)
0,4

0,4

0,6

0,7

0,1

о,)
25 Замена проючадок дrя (lланцевых

соединений трубопроводов

а) диам.32-50мл,r
б) диам.89мм

в) диам.100мм
д) диам.159п,rм
е) диам.219мм
ж) диам.250мм
ж) диам.325мм
з) диам.З5Oмм
и) диам.450мм

1 фланеч 7

lфланец J

l фланеll 2

lфланеu 4

lфланец 4

Iфланец 6
lфланеп ,1

l фланец l
фланец 2

26 -нятие задвижки

диаметром l52цм lшт 2
лиамЕlрUм l пlт z

PUM
I

2,7 снятие вентиля

диаметром l5MM lшт
диаметром /UMM l пrт

28 Уотановка задвижки

диаметром l59MM 1шт 2
диаметром бuмм lшт 2
диаметром 50мм 1шт l

29 установка вентиля

диаметром 15мм l lllT l
диаметром 20мц lшт l

з0 JJl.луr Uвilя Utsарка 0остыкованных стыков
U[jи] Jбх4мм св.пIов JJ

гориз.шов О 89х3,5мм св.шов зз
гориз.шов Оl59хбмм св.шов l8
гориз.шов a2l9x1MM св.шов 4
t ()риз UZ / Jхбмм св.шов 6
гориз.шов О325х8мм св.шов 45
гориз.шов аЗ71х 0мм св.шов 45
гориз.шов Ll4loxlUMM
гориз.шов 0530xl OMM

св.шов 2
св.шов 2

гориз.шов Q]rбJUх lUMM
]амена ребер жесткости9 установка

св.шов 2зl
lM2 42

з2 Вырезка отверстий в стенке обшивы толщиной 8мм
диаметр отверстия l 00r,rM шт 350

зз r dиUýрUЕка UrвgрU,tии лиам до JбМм l oTBenc- 820
з4 Чистка внутренней поверхности бака V до 1 500 м3

после монтажа
[ бак l

35

зб
llpoBepKa бака. Визуапьный осмотр целостности, плотности швов.
Проверка плотности бака после наполнения водой

lбак
1бак

l
l

5l лемонтаж временных рам и прочих мелких метtlл-
конструкций весом до 30 кг

элем. 48
Капита.lьный ремонт бака чмягченной ]\ъ1

устройство и разборка дервянных лесов на стойках
со сплошным настило\,I. дJIя ремонта трубопроволов
на высоте до I0M

l0M2 8
2 uoopka инвентарных лесов доставленных для ремонта

и закрепление элементов l0M2 8
J

4

rrзl,отовление временных металлоконструкций.
Подготовка материаJIов, оlрезка деталей массой до 50кr
установка кронштейнов, рам и прочих мелких метал-
конструкций весом до 30 кг

элем.

элем,

1з0

l30
5 Щемонтаж yracTкoB корпуса и кровли площадью

а) до 1,5 м2 
О

уч-к з55

элем 22



ль наименование работ и затраг Ед. изм. Кол-во
,|

,Щемонтаж стаJIьных листов днища
Резка газовым резаком листовой стали толщиной 8 мм l м реза 28,7

8 Удаление демонтируемых элементов бака с бака IIIT 160
9

шт 4
l0 Удаление демонтируемых труб с бака шт 4
l1 Резка газовым резаком листовой стали толщиной

8мм со снятием фаски под сварку (при монтаже) l м пеза l20
|2 Зачистка кромок листовой стали после

газовой резки с шлиф.машинкой толщиной реза 8мм 1м 120
1з Резка газовым резаком листовой стали толщиной

а) 4+6 мм со снятием фаски под сварку lM реза l60
l4 ]ачистка кромок листовой стали после

:азовой резки с шлиф.машинкой толщиной реза 4+6 мм lM l60
l5 установка листов на боковую поверхность бака lM2 з40
16 Jл.дуговая сварка соединения стaчIи толщиной

Io4MM lM шва 586
Iобмм lM пlва z40
Эл.дуговая сварка соединения стали толщиной
8 мм (днища бака) lM rпва 240

|7 Зачистка шлиф машинкой околошовной зоны
корпуса и днища бака дтя проведения УЗК lM птва 533

l8 Изготовление элементов каркаса. Подготовка
материaulов, 9трезка деталей массой до 0,1тн (ребра жесткости) элем. 22

19 Изготовление прямых участков
л) О 219xlOMM
н) О 325хlOмм
п) О 426xlOMM

трубопроводов дI. до З,0 м

шт
шт
шт

,]

2

2
20 JaMe на участков трубопроводов дrrиной до3 м

л) О 219xlOMM
н) О 325xlOMM
п) О 426xlOMM

IIIT
,7

шт
шт

шт

2

2

l4

21

22

Обработка торцов трубопроводов со снятием фасок
под сварку

к) О2l9хlOмм'
н) О 325xlOMM

п) О426хlOшrм
Разболчивание и взболчивание шпилек размером до 27мм

шт
шт
шт

4

4
,72

2з Снятие задвижки

диаметром 300мм

диаметром 100мм
]шт
1шт

2

l
24 Установка задвижки

диаметром 300мм

диаметром l00MM
Iшт
1шт

2

l
25 Эл.дуговая сварка состыкованныi стыков

гориз.шов О2l9хlOмм
гориз.шов ОЗ25хlOмм
гориз.шов а426х|0мм

св.шов
св.шов
cB.IIIoB

12

6

8
zб :Iистка внутренней поверхности бака V до 1000 м3

1осле монтажа lбак
2,7

28

Проверка бака. Визуальный осмотр целостности, IUIотности швов.
Проверка плотности бака после наполнения водой

l бак
lбак

29 Щемонтаж временных рам и прочих мелких метал-

ц9ц!трукций весом до 30 кг элем. l30

I
Наплавка износостойкими электродами лопаток дымососов и других криволинейны, дar-еt 

"по*"оИконфигурации с под|отовкой поверхцqсти, разметкой и последуощей зачисткой |дм2. 82

2

Зaчисткашлифoвальнoймaшинкoйпoвеpх-нoстейбapабанoв,кoллeкTopoB''p@o"'u'*
единиц оборудования до метtt-rлического блеска дrя проведения дефектоскопии метiIпла при зачистке на
одном элементе оборудования, dm2: l00дм2. 0,82

J

ИзгoтoвлениeЭле-МенToвкapкаcaкoтла(кoлoнн,стoек,феpм,бa-лoк,pигелей).П@
И РаЗ-IчIеТКа Детапей изготавЛяе-могО элемента. Отрезка деталей газовым резаком с зачисткой кромок. Про-верка
размеров и марки-ровка деталей. Сборка элементов каркаса, прих-ватка электросваркой и проверка рaвмеров по
чер-тежу. Сварка элементов каркаса и проверка качест-ва изготовленного элемен-та осмотром и измерением
при массе элемента кар-каса, t, до: 0,05тн. элем, 22

4

замена кронштейнов, рам и прочих мелких металлоконструкций. Подготовка и установка такелажньlх 
-

приспособлений. Разметка мест реза, отрезка газовым резаком и снятие металлоконструкций. Подготовка места
д,Iя установки новой металлоконструкции. Проверка габаритных размером новой мета,rлоконструкции,
установка ее на место и сварка. Уборка такелажных приспособлений при массе кронштейнов, рам и прочих
металлоконструкций, kg, до: ЗOкг. элем_ 22



Nь Наил,tенование работ и затрат Ед. изм. Кол-во
5 Эп.пrрооу.о"* ."upnu 

"ro,no*o.o 
lr у.rrо-"о.о .о"оrr.rпй пr.rЪйй.ййБЙиной, mm, до: tO ," lм.шва з

НаПЛаВКа ИЗНОСОстойки-ми электродами лопаток дымOсосов и других кривол"r"йнur" дЙЙЙБЙной-
конфигурации с подготовкой поверхности, разметкой.и t-tоследующеЙ зачисткоЙ lдм2. 289

2

Зачистка шлифовальноЙ машинкоЙ поверх-ностеЙ барабанов, KoJalreкTopoB, убБпроволов и других сборочных
единиц оборудования до металлического блеска для проведения дефектоскопии металла при зачистке на
одном элементе оборудования, dm2: l00дм2. 2,89

l

llри текущем ремонте рпхтовка подкрановых путей дымососного отд.ряд Г.щ. с 2 no 5l *n .
Рихтовка подкрановых путей прим. Рихтовка подкрановых балок 0l. Установка и разборка
инвентарных подмостей. 02. Установка и снятие тупиковых упоров. 03. Установка столиков под домкраты. 04.
Подъем и опускание подкрановых балок с предварительным снятием болтов крепления и послед}1ощей их

а 2023г

l узел 5] о

ПРИ ТеКУЩем РемОнте рихтовка подкрапоgых путей котельного отд.ряд в.г. с z 
"о 

sд ocln.
Рихтовка подк?ановых путей прим. Рихтовка подкрановых балок 01. Установка и разборка
инвентарных подмостей. 02. Установка и снятие тупиковых упоров. 03. Установка отоликов лод домкраты. 04.
ПодъеМ и опускание подкрановыХ балок С предварительНым снятиеМ болтов крепления и последующей их
установкой.

1узел 51 о

IIрп текущем ремонте 3амена шпалов подкрановых путей козлового кра,rа Це*lтралоного
разборка подR?ановых путей (прим.) Разборка пути звеньями, шпалы деревянные с расшивкой звеньев на базе.

]клада

| 
'nnn 

nrr" 0,71 6

2 сборка шпалов подкрановых путей (прим.) Сборка звеньев на деревянных шпiшах при нераздельном
костыльном скреплении и длине рельсов 25м lKM пчти 0.7lб

I

.При текущем ремонте рпхтовка подкрановых путей БIlС - 1 с 1 по 9 ocrl;

IP"*rounu 
подк?ановыХ путей прим. Рихтовка подкрановых балоК 01. Установка и разборка

| 

инвентарных подмостей, 02. Установка и снятие тупиковых упоров. 0З. Установка столиков под домкраты. 04.
|Полъем и опускание подкрановых балок с предварительным снятием болтов крепления и послед}.ющей их
|установкой.

lузел 9,0

l

IIри текущем ремонте рихтовка подкрановых путей БНС -2 с 1 по 9 ocll.
PllxToBKa подкрановых путей прим. Рихтовка подкрановых балок 01. Установка и разборка

арных подмостей. 02. Установка и снятие тупиковых упоров. 03. Установка столиков под домкраты. 04.
и опускание подк?ановых балок с предварительным снятием болтов крепления и послед},ющей их

lузел 9,0

IIри текущем ремонте рихтовка подкрановых путей БЕС - 3 с 1 по б оси.
Рихтовка подкрановых путей прим. Рихтовка подкрановых балок 01. Установка и разборка
инвентарныХ подмостеl't. 02. Установка и снятие тупиковых упоров. 03. Установка отоликов под домкраты. 04.
Подъем и опускание подкрановых балок с лредварительным снятием болтов крепления и последующей их
установкой.

lузел 6,0

llри текущем ремонте рпхтовка подкрановых путей коепового крана Щенr,рального
Рихтовка подкрановых путей прим. Рихтовка подкрановых балок 0l. Установка и разборка
инвентарных подмостей. 02. Установка и снятие тупиковых упоров. 03. Установка столиков под домкраты. 04.
Подъем и опускание подкрановых балок с предварительным снятием болтов креп,rения и последующей их
установкой.

-клада

lузел 30,0

l

Пplr текущем ремонте рцхтовке подкраIlовых путей турбин"о" оrлр"д дл. . 1 ,rо -5,

Рихтовка подкрановых путей прим. Рихтовка подкрановых балок 01. Установка и разборка
инвентарных подмостей. 02. Установка и снятие тупиковых упоров. 03. Установка столиков под домкраты. 04,
подъем и опускание подкрановых балок с предварительным снятием болтов крепления и последующей их
установкой.

оси

1узел 54,0

llзготовление пластин радиальных чплотнений Рвп
l Изготовление пластин радиiшьных уплотнений

с рубкой листа на механичоских ножницах м 2000
Изготовление полос для крепленшй пакетов,*eeur*ou КПП,r/д 2a,

I изготовление полос для крегl,тений пакетов змеевиков Кпп н/д 2ст.с рубкой листа на механIrtlеских ножницах м l 800
Изготовление элементов трубопроводов о600-2000м* ,,з .r"л" 

"rncr.Изготовление эл.трубы из стzши лист. [тн 61.00(
2 ]ачистка околошовной зоны до метiL,uIического блеска lTH 61

изготовление каOельных коробов, крышек для Бл.ЛЬ7 эл.цех
l изготовление элементов каркаса. Подготовка материалов,

отрезка деталей массой д9ДпIДрцщки кабельных коробов элем. l4
2 Изготовление элементов каркаса. Подготовка материаJIов,

отрезка деталей массой до 50кг (прим)
Кабельньте короба элемл 40
Изготовлепие кабельных коробоЁ, крышек для Бл.ЛЪ8 эл.чЙ

l изготовление элементов каркаса. Подготовка материалов,
отрезка деталей массой до 50ч Крышки кабельных коробов элем. |4

2 изготовление элементов каркаса. Подготовка материtulов,
отрезка деталей массой до 50кг (прим)
Кабе.льные коЁоба

элем. 40
изготовление кабельных коробов, крышек для Бл.J\Ь4 эл.цех

l. |Изготовление элеl\lентов каркаса, Подготовка материfu.Iов,



Jt[g 1.1аилlеновани* работ и затрат
отрфка деталей зrлассол'l до 50кr KpbJmlcll кабельньiх коробов

Ед. изм"

элем.
Кол-во

l4) Изrотовленне }Jtol\leнToв кармса". ШOлмt}вка матsр}rалов,
отр*зкfi де1,ffлЁЙ массой дч St}кr (лрим}

Ка_бе.rьнцg к9рqбз _ элеr*, 40
flзrотоыtсяж хiýелылых

иsr$топqtппt каба$ьrrых

I.{зготовлсиrrе к*6ел ьfi ýi{

дJrя Ел"ý?

для Бл.},i!r8

дrтя ý".!",ф.l

!{зготýвлеяис }.г,еlýrевтýв K.tpKaca, I"Iодготовкв ýiатериаJIов,

дdтме}-l Maccol"t до 50кл Кабельныс

l{згоi овлsниti ),ileMeHTo}J кар каса. Подгото* ка м&тёрналов,
лета.rсfi массой,:о 50кг Кабсльные

Изготовление }leýtёHToB каркаса. I'Iодготовка лtатсрлlЙов,
дет*rей Maocot'i до 50м Кабельные

КотлоочистптЁльны* бл Лt 1-[0Ёо
]1псlча тр" конденýатqрq 1ё А,Б с УВ.Щ l0{im I 056

2 ?Чqц!з тр, QЦi щ|о,МIJС]С м/о Г}lБ; ý.ýЁт;мну с увд l 00тр з]6
),ggчдд()ц!цековых бунк*ров КШ tгллазут) l Olt: I44

4 0чщстка заllJ.ilакФваgнь!х пеg9Ёý9!Ё jg1l1eBa КШ. l00M: 1Js
5 {Jчистка 4ьIцqеоса, дпацgцрOJOрs свыше i бOOмм. {мазрj lfiT

яOт.гt оочшстrIте.rtьfi ые ý0 y-:,tr,
l ]_чич$9ý. ЦИý I-9 с УýД l00,m
2 )чистк* жzulюзой Sыв.Аппаратir 1-10c УВД i]!T 40
] Эчшстка тр. ПД 1-6 сУВД. 00тр 50
4 Qчщстка ry. ПiIý I-8 сУВД, 00 22
5 Uчнотка тр.К.С'Ц 1,21ýQД_s ! ЦД, 0OTD 80
6 Оqirстка тв. ГреюlцнЦ цqrr*вры l,},З,4.5,6.r,8,9.I0 с УВД. 0оm э84

flиpebTrrp по ilроl,зsодству А0 "Sirdщ,о IEý"

НачаlbHttK олужба ремонта,4"0 "Siгdаryо IEý"

Кирглзбаев Ж,Н,

Турлимратов Г,С,

Хмиков LlIлЗ.
На,rапьник OllпP АС -'Siгdаryо 

Iýý"


