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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение текущих ремонтов ryрбины и электротехнических

оборудований АО <Sirdaryo IES> на 2023г.
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Определения:
В настоящем ТЗ использованы следующие определе}Iия:
Р,Щ-РУКОВОДЯЩИй ДОК}ъ{ент (RH 34-07zlЪjij'i,правила оргаЕизации техническогообслуживания и ремонта оборудо ванияэлектростаЕций);
ПТБЭЭ РУЗ - ПРаВИЛа Те"НИКИ беЗОПасной'rр" эксплуатации электроустановок;ПТЭЭСС - ПРаВИЛа ТеХНИЧеСКОt 

'о."оуuЙi" rо"п.rр"ческих станций и сетей;ЦУЭ - Правила устройства электроустановок;
нтд - Нормативно-техническая докр(ентация. {
КИПиА - Контрольные измерительные приборы и автоматика.
лмз - Ленинградский механический завод. 

Dд д ФDl\Jшlаlикi1.

МР- Модернизированные.
ТВВ - Турбогенератор водородно-водяной.
К- Конденсационное
ОЗП - Осенне-зимний период;
ЦН - Щиркуляционньй насос.
МЗХ- Мазутное хозяйство.
ГРП - Газо-регулир}тощий пункт.
сл,пнд - Сливной насос подогреватель низкого давления.кноу - Конденсатный насос, обессоливающий установки.МНР - Mar
щв - щуть;#i:Ж;|!r: Регулирования,

НГО - Насос газаохладитель.
ПЛН - Пром. ливневый насос.
ПНЭ - ПОдЪемный насос эжектора. {
ПЭН - Питательный электроЕасос.
мэо - Механизм электрический однооборотный.
СИ - Системы измерение.
КСД - Контроль самопишущий дифберенциал.кпп _ Контрольный показательный потенциометркпд _ Контрольный показательный дифференциал.КСП - Контроль самопишущий потенц;;;* 
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1,наименование и цели использования выполняемых работ и оказываемых услуг суказанием основных технико-экономических показателей.- Текущие ремонты турбины к-300-240, к-iii-zцO-iмР лмз, генераторов типа
}"fJr,"K"J""iJ:жo";#;T;.-"" оборудований u""p.o0,ono"" ст. м 1-10, и

-текущие ремонты проводятся для поддержания iгехнико-экономическиххарактеристик устаIIовки в заданньж пределах с-заменой и (или) восстаIIовлениеМотдельньD( быстроизнашивающихся составных частей и деталей согласно RH 34-077:2018.Причиной проведения текущих ремонтоВ после капит€uIьного ремонта явJUIетсяследующие:
- Согласно Еормативного отраслёвого документа RH 34-077:2018 после завершеЕLI'IкzlпитulJlьного ремонта и подконтрольной ,о.поуuruц"и в течение 30 ка.шендарньж днейIIроводится текущий ремонт дJUI нападки и ycTpaIreHrUI вьUIвленньж дефектов.

об.r*оu*.слУчае 
аварийного откJIЮчениJI энергооборудованIдI с r{етом существующей

- В целяХ подготовкИ и проведения осенне-зимнего периода и технической

жт.'ж 
основного и Вспомогательного оборудования, рабоiuой", под высоким



2. Основание длЯ реализации проекта (ремонтных работ) в рамках которого
производится закупка.

УтверждеНный график АО <Sirdaryo IES) на 202З г. текущих ремонтов
энергооборудования, кправила технической эксплуатации элоктрических станций и
сетей> и <ПравИла органИзациИ техничесКого обслУживания r,rr ремонта оборудования
электростанции> RH 34-077:2018 приложение Н. Регламент технического обслуживания
и ремонта паровых турбин К-З25-240-1МР 925000 ИС 0811
3.перечень работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполнителя с
учетом реальных потребностей заказчика и их обоснованием исходя из требований
действующих нормативных актов.

Проведение текущих ремонтов турбины к-300-240, к-з25-240-1мр лмз,
генераторов типа твв-320-2 и электротехнических оборудований энергоблоков ст. м 1-10и общестанционного оборудования. Выполняются на основании технологических
процессов, регламента технического обслуживания и ремонта паровых тlрбин к-з25-240-
1мр 925000 ис 0811, RH З4-07]:2018. госТ |8з22,птЭЭСс 

" дру.ие нiд.

ЗапланиРованные объемы проводимых работ изложен в таблице ЛЬ1

примечание: В приложении м1 настоящего технического задания представлен
расширенный перечень запланированных работ. окончательный перечень работ текущего
ремонта булет определен после остановки и вскliытия ремонтируемого оборудования с
составлением дефектных актов на изношенные дет€uIи и узлы. 

.|

3

Tt
2 Ремонт статоров и роторов электродвигателей 0,4/б кВт.

Ремонт статора А-З1-52-6 32011000 - б шт
Ремонт статора А3-355Мб 200/1000 - 3 шт
Ремонт статора А-102-Мб 160/1000 -2пт
Ремонт статора А114-М4 25011500 - 1шт
Ремонтстатора АЗ-315-М2 200/3000 - 7шт
Ремонт статора А-102-6 125ll000 -2пт
Ремонт статора AOB2-14-41-4 500l|500 - 3шт
Ремонт статора АВ-1 13-М4 250/1500 - 3шт
Ремонт ст4тора А-12-З9-6У4 бЗ0ll000 - 1шт
Р"щ9цт статора АОЗ-З 15Мб 13211000 - 2шт
Ремонт статора бА355-Мб 200/1000 - 2ш
Ремонт статора А|2-З9-6Y4 630/1000 - lшт
Ремонт cJaTopa ДАЗО-218-76-8/10Y1 12501725 750/600 - 1-,
Ремонт статора ДАЗО-1916-8/10 T|001625 750/600 - 1шт

i Ремонт и наладка киП и А электроприводов и шиберов ryрбинного и
котельного отделения

3 ,.ЩемонтаЖ и монтаlК кабелей, кабельных коробоЁ. и ремонт
электротехнических оборудований.
Ремонт и замена с}r<отруб пожаротушения

4
Ремонт выключателей ОРУ(открытые распределительные у.rроП.r"u) -
2201500 кВ

э Ремонт трансформаторов дтс_l4ф (С> ДОТдцтн-167000/500/220lý

6
Ремонт трансформаторов т-1,2о3,4,5,б,9п10 тдц 400 000/500 71, ЪУ Уо/Д-П,
2 lт,22т,23т n2 4т,2 5т,26т,29т оз 0 т трдн с -2 5 0 0 0/3 5/у l Дl Д\l Д-0 -0

7
Капитальный ремонт трансформатора Атс_23_500 фазы А, в, с АодЦТIt
1 б7000/500 -220 У Hl Щ-0 -1|
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4. Место выполнения работ и оказания услуг с указанием конкретного адреса
(адресов).

республика Узбекистан, Сырдарьинская обл., город Ширин, улица Энергетиков - 7
АО <Sirdaryo IES>.
5. Условия выполнения работ и оказания услуг.

ПодрядчиК принимаеТ рабочие места. Обязуется выполнить ремонтные работы всогласованном объеме, В соответствии с требованиями нормативно-технических
документации, с соблюдением действующих норм и правил, В предусмотренном в
договоре срок сдает заказчику отремонтированное энергооборудование.

строго соблюдает допустимые нагрузки на площадки и перекрытия.
обеспечиВает соблЮдение своиМ персоналом правила внутреннего распорядка, ПТЭ,

птБ, ппБ, правила ГИ кГоскомпромбез>>. Не допускает своими действиями нар}.шения
нормальной эксплуатации действ}тощего оборудования, поддерживает чистоту и порядок
на рабочих местах и peMoHTHbIx площадках.

работы производиться в охраняемом объекте, который является особо важным
категорированным государственным объектом РУз
б. Требования к }частнику, исходя из сложности выполняемых работ и оказываемых
услуг, разработанные и утвержденные государственным заказчиком.

6-I Наличие и правилЬность оформление необходимого комплекта ремонтной
документации;

6.2 Наличие опыта проведения текущих ремонтов турбин мощностью з00-325 МВт и
электротеХническиХ оборудованиЙ энергоблоков ст. J& 1-10 и общестанционного
оборудования. Сведения о ранее выполненных аналогичных работах;6.з Применение необходимой технологической оснастки, приспособлений и
инструмента, прьдусмотренньж технологической документацией, и соответствие их
параметров паспортным данным;

6.4 Применение в процессе ремонта поверенных приборов и средств контроля и
контрольно-измерительного инстр}мента;

6.5 Соответствие выполненньIх технологических, ремонтньж операций требованиям
технологической документации.

6.6 Предприятия и организации должны соответствовать следующим
условиям:
а) наличие действуюlцихлицензий навидыдеятельности, связанные с выполнением
указанных раб и предоставлении их заверенных копий в составе предложения,при
проведении закупочных процедур;
б) наличие производственной базы, трудовых ресурсов и сцециалистов, необходимых для
выполнения работ (услуг);
в) полномочия на закJIючение договора;
г) Иметь опыт на объектах Тепловые Электрические Станции;
д) наличие у Исполнителя не менее 3-х рекомендательных rrисем от предприяти;, для
которых Исполнитель ранее оказал услугу в аншIогичных работах.

6.7 Предоставить перечень осуществляемых работ Ь конкретизацией объема и
стоимостИ рабоТ (обоснование форМирования стоимости предложения). Все работы по
текущему ремонту должны проводиться в соответствии с требованиями при строгом
соблюдении конструкторской и технической документации завода-изготовителя.
7, СрокИ (периоды) выполнения работ и оказания услуг с указанием периода
(периодов), В течение которого должны оказываться работы и услуfи или
конкретной календарной даты, к которой должны быть завершены работы и
оказание услуг, или минимально приемлемой для государственного заказчика даты
завершения работ и оказания услуг или срока с момента заключения договора
(уплаты аванса, иного момента), с которого исполнитель должен приступить к
работе и оказанию услуг.



сроки вьшолнения ремонтньu< работ согласно утвержденного графика ремонтаоборудования АО KSirdaryo IES> с l по lV квартал на 2023 год.
8, Требования к безопасности выполнения работ и оказания услуг, и их результатов.В случае если от исполнителя в процессе исполнения договора требуется
осуществить страхование ответственIIости переД третьими лицами или оказываемые
услуги моryт быть связаны с возможной опасноaira для жизни и здоровья людейп
должны быть указаны дополнительные требования к обеспечению безопасности
оказания услуг.

8,1, В ходе вьшоJIненr,rя Работы Испоrппатеrь обван обеспечfiать соб.шодеrше з€конов,иньD( нормативНо-правовьD( €lктов, нормативньD( техниЕIескI,D( докумонтов Ресгrубллшсл
Узбеш.rgгшr, обязате.гьньж стаIцартов и нормативов.

8.2.Испо-гпштель сulN,fостоятеJьно несет ответсIвенноgtЬ за дошуIценные В связи с
испоJIнением Щоговора нар},шениJI зiконодатеJъств4 в том числе в облаgти пожарной и
промышленной безопасности, охраны труда ощруждощей среды и прцрдIьD( ресурсов, вкIIюча5I
оIшату шrграфов, пеней, иньD( сатпсцл1, приtIинение вреда третъим JIицап{. Еслпд Заказчик понес
убьrпси в связи с тем, тю коlдlgгеlrпъй орган HaJIoжиJI 

"u 
iаr,ua*u шrграф иJм иным образом

приыIек Заказ,мка к ответственности в связи с тем, чrо Работа иJIи- ее резу:ъпtты но
cooTBeTcTByIoT законодатеJьству иJIи при ее вьшоJшении приtIинен вред, Испо.тппrгеlь доJDкеIr
поJIностью возместить Заказ.пдсу.

8,з, ВыполниТь меропРиятия по обеспечению безопасности труда ремонтногоперсон;rла и протиВопожарнЫе меропРиятиrI, ПреДусмотреЕного плаЕом подготовки
ремонта' Правилами техники безопасности, Правилами пожарной безопасности в
пределах принятого объема ремонта.
9, Порядок сдачи и приемки результатов работ/услуг. Указывзются мероприятия по
обеспечению сдачи и приемки результатов рuбо, и услуг по каждому этапу
выполнения И в целом, содержание отчетной, технической и иной документации,подлежащей оформлению и сдаче по кая(дому этапу и в целом (требование
ИСПЫТаНИЙ, КОНТРОЛЬНЫХ ПУСКОВ, ПОДПИСаНИЯ аКТОВ Технического контроля, иных
документов при сдаче работ и услуг).

9.1 ПРИеМКУ УСТаНОВок после текущих ремонтов турбин мощностью з00-з25 мвт,
электротехнических и общестанционного оборудования производит комиссия,
возглавJUIемtш директороМ по производствУ электростанции. В состав комиссии
вкJIючаетсЯ общий руководителЬ ремонта установок, начаJIьники цехов, в ведении
которых нi}ходится ремонтируемое оборудование, начa}льник цеха центрttлизованЕого
ремонта' руководиТели peMoHTHbD( рабоТ предприяТий И организаЦий илп Другие их
IIредставИтели, инженер-ИнспектоР по эксплУатации, представители отдела подготовки
ремонта. ,.ЩопускаеТся включать в состав комиссИи руководйтелей групп (цехов) наладки,
лабораторий.

9.2 При приемке после ремонта установок в состав комиссии может
представителЬ Ао <ТепЛовые ЭлеКтрические станции). .l

входить

9.3 ПРИеМКУ ОбОРУДОВания после текущих ремонтов турбин мощностью з00-з25 мвт
и электроТехнических оборудования производит комиссия, возглавJUIемЕUI начальникЕlп{и
эксплуатационньIх цехов. Состав приемочной комиссии должен быть установленприкtlзом по электростчlнции.

ПриемочнаlI комиссия осуществJu{ет:
- контроль док}ментации, составленной перед ремонтом, в процессе ремонта, после

ремонта, отражающей техническое состояние оборудования, и качество выполненных
ремонтных работ;

_предварительную оценку качества установок, оборулования после ремонта и
качества выполненньж ремонтньж работ;



- уточнеЕие технического состояния установок и оборудования по даннымэксплуатации в течение месяца после вкпючения под нагрузку, а также по даннымпослеремонтньIх испытаний,, -' n"

-окончательную оценку качества установок и оборудования после ремонта икачества выполненньж ремонтньIх работ;
-приемка установок из и текущих

согласованной с исполнителями и
электростанции,

Программа приемки предусматривает:
- перечень приемо-сдаточных испытаний установок, сроки и ответственность за ихвыполнение;
- сроки и ответственность за проверку отчетной ремонтной документации;
- срокИ и ответстВенностЬ за опробоВание и приемку отдельных видов оборудования;
- особые условия приемки отдельньD( видов оЪорудования из ремонта;
- Другие мероприятия, связанные с проведением приемо-сдаточЕых испытаний.9,4 Руководители работ предприятий_ и организаций, участвующие в ремонте,предъявляют приемочной комиссией необходимую документацию, составленную впроцессе ремонта, в том числе:
- ведомость выполненного объема работ;
- протоколы, технические решения по вьUIвленным, но не устраненньrм дефектам;
- протоколы опробования отдельных видов оборудования, входящего в установку;- акты на скрытые работы;
- акты IIриема-передачи ремонтной организации предприятию сети освещения,

сварки, р€вводки воздуха и т.п.
- другие документы по согласованию электростанции и

ремонта.
9.5 Щокументация предъявляется приемочной комиссии

суток до окончания ремонта. Её конкретный перечень
директором по IIроизводству электростанции.

ремонтов должна производиться по прогрzlN,Iме,
угвержденной директором по производству

предприятия-исполнитеJLя

не позднее, чем за двое
должен быть угвержден

и оборудовtlния

указания при

9,6 Комиссия по приемке оборудования, входящего в состав устаIIовки начинаетсвою работу В процессе ремонта. она рассматривает составляемую при этом
документацию, анализирует и подготавливает ее для представления в комиссию 11о
приемке установок.

9,7 После ремонта проводятся приемо-сдаточные Iфпытания установок и
отдельньD( систем для проверки качества сборки и регулировки, а также дJUI проверки
эксплуатационньIх показателей, их соответствие установленfiым требованиям.

9,8 Приемо-сдаточные испытания установки проводятся в 2 этапа: испытilния при
пуске и испытания под нагрузкой.

9,9 Сроки проведения приемо-сДаточньIх испытаний должны обеспечивать
своевременное включение установки под нагрузку согласно сетевому графику ремонта.9.10 Испытания проводятся по прогрilмме, утвержденной директором по
производству электростанции и согласованной с исполнителем ремонта. В слуrаи, если
IIри проиЗводстве испытаний возникает необходимость проведения перекJIючений наоборудовании, находящемся u Ьп"рurивном ведении дис,,етчера энергосистемы,
програ}4ма в части их переключений должна согласовываться с соответствующими
управлениями и НДЦ.

9. l 1 Программа приемо-сдаточных испытаний должна содержать:
- при пуске порядок проведения испытаний вспомогательньтх систем
установки, продолжительность, ответственньD( лиц и особые
необходимости;
- под на|рузкой перечень режимов и контролируемьж параметров, продолжительность
испытаний, ЛИЦ, ответственньIх за проведение испытаний.



9,I2 Программа должна соответствовать требованиям птэ, инструкциям поэксплуатации и другим нормативным документам.
9,13 По резулЬтатаМ осмотра установкИ, испытаний и опробования оборудования,

проверки и анализа предъявленной документации приемочная комиссия дает рtr}рошениена пуск.
9.14 Пуск установки производится эксплуатационным

исполнителями ремонта наряда-допуска на ремонт, по
производству электростzIнции.

9,15 Разрешение на пуск оформляется в оперативном журнале начальника смены
электростанции, начаJIьником цеха, являющимся руководителем пуска.

9,16 ПереД пускоМ ответственные лица rrредприятий, организаций, rIаствующих в
ремонте, передаюТ в письмеНном виде руководсТву эксплуатациенного цеха требования,
оговаривающие особенноСти пуска и опробования при проведении приемо-сдаточньIх
испытаний, но не противоречащие ПТЭ.

9.17 Оборудование прошедшее текущий ремонты подлежат приемо-сдаточным

персон€rлом после закрытия
распоряжению директора по

испытаний оборудования под нагрузкой не
комиссия принимает решение о приемке

соответствовать требованиям в
оборудованиrI под нагрузку при

испытаниям под нагрузкой в течени9 48 часов.
9.18 Если в течении приемо-сдаточных

были обнаружены дефекты, то приемочн€uI
оборудования из ремонта.

9,|9 ФакТическаЯ оплата должна производитсЯ пО фактУ вьшолненньж работсогласно акта выполн9нньD( работ.
10, Требования по передаче государственному заказчику технических и иных
документов по завершению И сдаче результатов работ и услуг;

10.1 Приемка ycTalroBoк после текущих ремонтов туфин мощностьюз00-з25 МВт и
электротехнических оборудований оформляется актом. Акт утверждается директором по
производству АО <Sirdaryo IES).

10.2 К акту по приемке оборудования должны быть приложены протоколы, справки,
ведомости и другие документы отражающие:

- переченЬ рабоТ выполненньIх сверх запланированных объемов;
- переченЬ невыполненньIх работ, предусмотренньIх согласованной ведомостью

объема работ и причины их невыполнения;
- перечень руководящих докрfентов, требования которых выполнены в процессе

ремонта;
-перечень работ выполненньD( с отклонениями от установленньIх требований.
10.3 Щополнительно, при приеме - передачи оборулования руководствоваться

требованИями RH 34-077.2018 кПравила организации техничеспйо обслуживания и
ремонта оборудования электростанций>
11, ТребованиЯ пО объемУ гарантий качества работ и усJrуг (минимально
приемлемые для государственного заказчика либо четко установленные обязанности
исполнителя в гарантийный период).

11.1 Отремонтированное оборулование должно
течение не менее 12 месяцев с момента вкJIючения
соблюдении Заказчиком правил эксплуатации.

1 1.2 Гарантийные обязательства Исполнителя прекращаюr"i, 
"arr" 

на оборудовании
в теченйе гараrrтийНого срока эксrrлуатации производились работы Заказчиком бЪз участияи без согласования с Исполнителем согласно RH 34-077-2018.
12. Требования об указании срока гарантий качества IIа результаты работ и услуг.ГарантийНый сроК эксплуатаЦии не менее 12 месяцев с момента ввода оборудоЪания
в эксплуатацию.



13, Иные требования к работам, усJryгам и условиям их оказания по усмотрениюгосударственного заказчика.
выполнение ремонтных работ производится в соответствии с требованиями

нормативно-технических документаций, с соб.шодением действующих Еорм и прtlвил,RH З4-077:2018 кПравила организации технического обслryживаrrия и ремоIIтаоборудованиЯ электростанций>>, в соответствиИ вьшоJIняеиьrх технологических,
ремонтцьж операций требованиям технологической документации завода изготовитеJш.

Начальник с.lryжбы ремонта Ао <Sirdalyo IES> *'С Г.С. Турдимратов

Начальник ПТо Ао <Sirdаrуо IES>

Начальник ОIШР АО <Sirdaryo IES>

,4 Г.А. Холназаров
,/r'-- {

'Ь'ý Ш,З, Халиков



Приложение N
к тOхническому заданию

]

л! наименование Dабот ед.изм Кол-во
Капитальный ремонт, наладка и испытание выключателя ВВБ-220-12 ОРУ-220 кВ

1 Расшиновка-отсоединение шин, закреппение шинных спусков (стр.40) выкл 6
2 Отсоединение малых экранных колец, перемычек (стр. 40) выкл 6

1
Снятие гасительных камер отсоединение возд}a(опроводов, камер от промежуточ-ных изоляторов, опорных
колонок, снятие кранов, укладка на настил (стр. 40) выкл 6

4
Снятие покрышек вводов и делительных конденсаторов разболчивание, выемка из корпусов гасительных каI4ер
(стр. 40) выкл 6

5 Выемкадутьевых клапанов осмотр, разболчивание, выемка из корпусов гасительных камер (стр. 40) выкл 6

6 Разборка гасительных камер открытие смотровых люков, выемка и разборка распреде-лительных и ускоряющих
клапа-нов, контактных механизмов и сопл, снятие траверс, шунти-рующих сопротивлений (стр. 40) выкл 6

,7 Ремонт гасительных камер от грязи и протирка корпуса камеры, разобранных деталей, зачистка контактных
поверхностей, смaвка, проверка состояния сопротивлений (стр. 41) выкл 6

8 Ремонт дутьевых клапанов разборка, осмотр деталей, протирка, смазка, сборка (стр. 41) выкл 6

9
Осмотр покрышек вводов и делительных конденсаторов протирка спиртом эпоксидных вводов, делительньж
конденсаторов и покрышек вводов, очистка и протирка фарфоровых изоляторов (стр. 4l) выкл 6

l0

Эборка гасительных камер сборка контактных механизмов и сопл, центровка и измерение хода
Jопровождающих контак-тов, установка шунтирующих сопротивлений, сборка и уста-новка механизмов
граверс с проверкоЙ работы и регулиров коЙ хода траверс, распредели тельньrх и ускоряющих клапа-нов,
}акрьIтие люков (стр. 41) выкл 6

lI Установкадутьевьtх клапанов установка в гасительные каме-ры регулировка, крепление (стр. 41 выкл 6

l2 Установка покрышек вводов (стр. 4l выкл 6

13
Эсмотр промежуточных изоляторов-очистка вн}"тренних и наружных поверхностей изоляторов от грязи,
lротирка воздухопроволов (стр. 42) выкл 6

I4
Эсмотр опорных изоляторов очистка внутренних и наружньtх поверхностей изоляторов от грязи, протирка
]оздухопроводов (стр. 42) выкл 6

15
Установка гасительных камер подъем краном, посоединение камер к промежуточным и опорным колонкам,
крепление, установка возд}хопроволов (стр. 42) выкл 6

16
Подсоединение мiшых экранных колец, токоведущих перемычек-очистка, протирка, подсоединение (стр. 42) выкл 6

1,7 Разборка шкафов управления отсоединение воздухопроводов манометров, приводов СБК, электромагнитов,
блоков клапанов включения и отключения, приводов СБК, обратных и промежуточных клапанов (стр. 42) выкл 6

18 Ремонт шкафа управления очистка дета,rей от грязи, промывкц смазка, проверка замыкания размыкания блок-
контактов, проверка состояния подогревателей, приводов СБК, продувка возд}хопроводов.(стр. 42) выкл 6

19

Сборка шкафов управления сборка, установка блоков клапанов включения и отключения обратных,
промеж)'точных клапанов, подсоединение приводов СБК, электромагнитов блоков клапанов включения и
отключения, маномстров, возд}хопроводов (стр. 42) выкл 6

20
Разборка агрегатов шкафа отсоединение возду(опроводов, манометров, кнопочного устройбтва,, реле, снятие,

разборка блока пневматических клапанов редукторного клапана (стр. 43) выкл 6

2|
Ремонт агрегатного шкафа осмотр детtl"Iей блока пневматических клапанов] очистка, протирка, замена смазки,
проверка состояния кнопочного устроЙства, реле, контактных зажимов, редуктор ного клапана, продувка
возд}.(опроводов сжатым возд)хом (стр. 43) . выкл 6

22
Сборка агрегатного шкафа, сборка редукторного клапана, блока пневматических клапанов установка
кнопочногоустройствареле,манометров,подсоединениевозд}хопроводов(стр.43)') выкл 6

2з Нанесение антикоррозиЙноЙ смазки на шпильки-удаление старой смазки, нанесение новой (стр. 43) выкл 6
24 Ошиновка, очистка выводов выключателlI, подсоединение токоведущих шин (стр. 44) выкл 6

25
Ремонт опорной колонки снятие, разборка, проверка состояния фарфоровых изоляторов, замена дефектных
деталей, продувка сжаlым возд}-D(ом воздухопроводов, очистка, сборка, установка (стр. 45)

опор.

колонка 6

1 Измерение сопротивления обмоток электрических машин, трансформаторов, реакторов, электромагнитов
постоянному и пе-ременному току, измерение переходных сопротивлений контактов. (стр. 329) 6

2

Реryлирование коммутационного аппарата до заполнения его резервуара (бака) дугогасящей средой, наладка
коММУтационного Ьппарата со снятием необходимых осциллограмм (виброграiим). Проверка регулировочных и

установочных характеристик механизмов. Предварительная обработка результатов испытаний и наладки. (стр.
1?q\ 6
3.1.08 Эксплуатационные испытания на отключающую в включающую способность коммутационных
аппаратов

l Сборка, настрсйка и опробование схемы измерений (стр. 340) 6
2 Испьtтания коммутационного аппарата в различньrх режимах работы (стр. 340) 6



I

м Наименование работ ед.изм Кол-во

J
Обработка и анаJIиз материалов испьrтаний,
технического отчета (стр. З40;

расшифровка, обработка и размножение осцилограмм.составление

6
Капитальный ремонт, наладка и исfl ьIтание 

"u*пючu"еп"ЪвБJбббFтJбGБРасшиновка-отсоединение шин закрепление шинных с"уско"(стр. ЗZ) выкл J
2 Отсоедине"ие мал"rх э*раннrr* колец, rоковедущ"х перемыйt(БрJТ выкл J

-)
Снятие дугогасительНьж камер, отсоединение воздухопроводов камер от промежуточных изолятороБ, о"fr"Б
колонок, снятие краном,укладка на настил (стр. 37) выкл J

4
]НЯТИе ПОКРЫШек ВВоДОВ и Делительных конденсаторов-разОол"rвание, выемка из корпусов .u.rr"ЙБ@-
'стр. 37) выкл J

5 нятие центральных колонок изоляторов выкл 3
6 ]нятие дутьевых клапанов, разболчивание крышки, кожуха снятие, укладка на 

"асiйл РфЗ7] выкл J

7
разборка лугогасительных камер вскрьIтие камер:разборка клапанов управJlения и промеж}"гочных,
неподвижных контактов, шин, сопл; снятие траверс с механизмами (стр. 37) выкл _,

8

РемонтдугоГасительныХ камер провеРка состояния узлов идетаIIей, траверс с механизмами, неподвижных
контактов, замена негодных деталей, устранение дефектов контактной поверхности, восстановление в пределах
долустимых размеров; чистка, сборка, регулировка узлов (стр. 37) выкл 1

9
PемoнтдyтьевЬIxклaпaнoB-pазбopкa;пpoBеpкacoсToянияцилинДpoв'.'op.
чистка, сборка (стр. 37) выкл J

l0 эсмотр покрышек вводов и делительньrх конденсаторов (стр. 37) выкл J

ll сборка лугогасительных kilмep установка сборочных единиц траверс с механизмами; проверка состояния
фарфоровыХ изоляторов, корпусов; чистка крепление крышек камер, регулирование (стр. 37) выкл _]

l2 установка дутьевых клапанов регулирование, креплен"е кла.rаноцсrрJ1 выкл J

1з
Установка покрышек вводов и делительньIх конденсаторов подсоединение к гасительнur, *u*ap*, frББ
(стр. 37) выкл J

\4
Осмотр промеж}"гочных изоляторов-очистка внутренних и наружних по"ер*"о.rЪй 

"йййроББilро.r,протирка возд}о<опроводов (стр. 37) выкл _)

l5
PемoнтoПopньIхкoлoнoк'кoлoнoкyпpаBления'ocМoTp'чисткаПoBеpх'o"'.@
сколов, отслаивания, дефектов в армировке; лротирка воздухопроводов, сборка, установка, измерение
соtIротивлениJI изоляции, крепление (стр. 37) выкл J

lб установка гасительных камер подъем гасительных камер промежуточных изоляторов, подсоединенис камер,
возд)хопроводов! реryлирование, крепление (стр. З8) выкл J

17
rазоорка шкафов управления вскрытие резервуара, отсоединение токопроводов, трубопроводоц ма"оrетров
снятие клапанов правления, промежуточных клапанов, приводов СБК (стр. З8) выкл з

l8
РемонТ шкафоВ управлениЯ разборка блокоВ управлениЯ прободов СБК,клапанов управления, промсжуточных
клапанов, проверка состояниЯ подогреваюЩих устройств, клапанов, приводов СБК, счетчиков, чистка, c1,4i13дa,
замена дефектных деталей сборкi, реryлирования, rrродувка сжатым возд),l(ом, уплотнение шкаdlов (стр. з8) выкл J

l9
u0opka шкафов управления-установка в шкаф сборочных единиц; подсоединение токопроводов, манометров,
]еryлирование, продувка чистка резервуара, крепление крышки резервуара (стр. 38) выкл _,)

20
rilзоорка распределительнОго шкафа, отсоединение манометров резисторов, воздухопроводов, редукторных
клапанов, кнопочных устройств отключения (стр. 38) выкл з

21

Ремонт распределительных шкафов, разборка блоков пневматических клапанов, редукторн9го *пuпй]
кнопочньП устройств, проверка состояниJ{ подогреватеЛей, деталеЙ клапанов, кнопочных уfРойств,
воздухопроводов, фильтров. чистка, регулирование, сборкауплотнений шкафов (стр.38) выкл 1

22
Loopкa распределительных шкафов-установк4 крепление сборочных единиц, подсоединение воздухопроводов,
манометров, резистров, проверка Герметичности, крепления (стр. 38) выкл J

23
IlpoвеpкaсoсToяниякpеПленияBЬIключaтеля-BьIЯвЛениеoслaбленньrxio.д"".@
крепления, проверка состояния рilмы, проверка на Герметичность, Устранение дефектов (стр. 38) выкл J

24 ffi выкл ]

25
выкл J

26
ошиновка,подсоединение шинных спусков, чистка, смазка, подсоединение, крелление arrr,,опопроъffi
межмодульных перемычек (стр. 39) выкл ]

}.1.01 Проведение профилактических проверок и испытаний высоковольтного электDообопчлпвани
1

J
2 klзмерение сопротивления изоляции обмоток отдеJlьных констDчктивных чзпоR (cTn f?9) J

J
_]

4
Реryлиpoвaниe'нaЛаДкaкoМI!ryTaциoннoгoaППapaTaсoсн'''е
обработка результатов испытаний и наладки (стр.329)

3

3.1.08 ЭксплУатационные испытаниЯ на отключающук) в включающую способность коммYтационных аппапатоF
l Сборка. настройка и опробование схемы измерений (стр, 34Ф з

rrullьtldних кuммуIациuнноlо alIIIapaTa В РzlЗлИЧныХ Режимах РаботЫ (стП. 340) .1



Na Наименование работ ед.изм Кол-во
_)

oбpaбoткaиaнaЛиЗМaтеpиzl'ToBиспьrтaний,pu.."фpo"
технического отчета (стр. 340)

J

Капитальный ремонт трансформатора АТС-23-500 фазы А, в, с Аодцтн-167000/500 -220 унlд-о-lл
Подготовка и уборкаремонтной площадки (стр. 57) тр-р J

2 t lрогреы трансформатора перед вскрытием (стр.58) тр-р _f

1 лив масла (стр. 58) тр-р J
4 ]нятие арматуры (прим.п.2.10 K-1,2) (стр. 58) TD-n J
5 ]нятие вводов (прим п.2.10 к-1,2) (стр. 58) тр-р J
6 Разборка системы охлаждения (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 58) тр-р J,7 Вскрытие активной части (стр.58) тр-р J
8 Ремонт крышки или съемной часiи бака (стр 58) тр-р 1

9 Мелкий ремонт бака (прим.п.2.I0 К-1,2) (стр. 59) тр-р J
0 Ремонт активной части (стр.59) тр-р _,)

Ремонт системы охлаждения (прим. п.2.10 К-1.2) (стр. 59)- тр-р J
2 Ремонт предохранительной трубы (прим.к п.2. 1 0 К- 1,2) (стр. Sg тр-р J
J Ремонт расширителя (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 59) тр-р _)

4 Ремонт вводов (прим.п.2.10 К-1,2) (стр. 60) тр-р J
5 Ремонт возд)о<оосушителя (прим.к п,2. l 0 К- 1.2) (стр. 60) тр-р 1

6 [-борка системы охлаждения (прим.к л.2.10 К-1.2) (стр. 60) тр-р J,7 Герметизация активной части (стр.60) тр-р J
8 установка вводов (рим.п.2.10 K-1,2) (стр. бl) тр-р J
9 Щоливка масла (стр. бl тр-р J

20 Подсушка транс-ра (прим.п.2. 1 0 К- l ,2) (стр, 61 ) TD-t) 3
21 Расшиновка трансформатора прим.п.2.10 К-1,2 (cJp. 101) тр-р J
22 Эшиновка трансформатора прим.п.2. 1 0 К- l ,2 (стр. l 02) тр-р J
2з Ремонт маслонасоса сист9цц jIд9-ж49цця ДЦ и I-{ (прим.п.2. 10 KJ 2Хсrр. l й) 1м/с з9
24 Jаливка трансформаторного масла прим.п.2. 10 к-1,2 (стр. 104) 1т 210
25

1т 2l0
26 Ремонт вентиляторов системы охдаждения (прим.п.2.10 К-12) (стр Ю6) вен-р 78
27 Регенерация трансформаторного часла (стр. l 05) тн 420I'eкyщийpеМoнттpaнcфopмaтopoвT-1,T-2,T-3TДц-400000/220ztv'zд@

tРДНС-25000/З5 Д/Д/Д-0-0 бл.ст.Ngl, 2, 3

Трансформатор Т-1-3 ТДЦ-400 000/220 кВ
l yUUPKa рсмOн,lнои rlJl0щiцки (стр. Jy) тр-р 3
2 lIрогрев трансформатора перед вскрьттием (стр. 40)

Слив масла (стр. 40)
тр-р J

J
Tp-I] J

4 Снятие арматуры (прим.п.2.10 К-1,2) (стр.40) тр-D 3
5 Снятие вводов (прим.п.2.10 К-1,2) (стр. 41 тD-D J
6 тр-р ]
7 тр-р J
8 Мелкий ремонт бака (прим.к п,2. 10 К- 1 ,2) (стр. 42) тр-р _)

9 Ремонт активной части (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 42) тр-р J
l0 Ремонт переключателя (прим.к п.2.10 K-1,2) (стр. 43) тD_D Jll Ремонт системы охлахцения ДЦ (прим. п.2.10 K-1,2) (стр. 44) тр-р J
12 Ремонт предохранительн.трубы (прим.к п.2,10 K-1,2) (стр. 4Ф тр-р J
13 Ремонт расширителя (прим.к п.2.10 K-1,2) (стр. 44) тр-р J
14 rемонт вводов (прим.п.2.10 K-1,2) (стр. 45) тр-р J
l5 Ремонт воздУхоосушителя (лрим.к п.2.10 K-1.2) (стр. 45) 

-

J
16 Сборка системы охлждеч!а (прццjLц.2.10 К-1,2) (стр. 45) тр-р J
l,| Заливка масла (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 4б) Tp-D J
18 Установка вводов (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 47) тр-р .)
l9 Подсушка транс-ра (прим.п.2.10 К-1,2) (стр. 47) тр-р J
20 Расшиновка трансформатора прим.п.2. l0 К-1.2 (стр. 98J тр-D J

Ошиновка трансформатора прим.п.2. l0 К-1,2 (стр. ЮО) TD-D J
22 f EMUH l Mau.]loнacoca системы охлаждения лц (прим.п.2, l 0 к- l ,2) (стр, 104)

rемонт вентиляторов сисfgцлl jцздд9чцl(прим.п.2. l 0 К- 1,2) (стр. 1 06)
1м/с з9

23
BeH-D 78

24 l Ul tнqрdцих I IJaHUчUpMa l ()pH()l () масJIа (СТР. I U) ) тн 2l0
r рансФOрматор Zl l, zz l , ZJ l ,l,рлнс-25000/35 кВА
Подготовка и уборка ремонтной площадки (стр. 22) тр-р _)

2 Снятие вводов (стр. 23) тр-р ]
J Разборка системы охлаждения (стр. 23) тр-р .)
4 Ремонт крышки (стр. 24) тр-р J
5 Мелкий ремонтбака (стр. 24) тр-р 1

6 Ремонт переключателя (стр. 25) тр-р J7| Ремонт радиаторов (прим.п.2.10 К-1,2) (стр. 25) тр-р _)



N9 Наименование работ ед.изм Кол-во
8 Ремонт вентиляторов системы охлаждения (стр. 25) тр-р 3
9 Ремонт предохранительной трубы (стр. 26) тр-р :)

0 Ремонт расширителя (стр.26) тр-р _)

Ремонт вводов (стр.26) тр-р _,)

2 Сборка системы охлаждения и установка арматуры (стр. 27) Tp-I) _]

J Установка вводов (стр. 21) tD-D J
4 !оливка масла (стр. 28) тр-р _]

5 Расшиновка трансформатора (стр. 92) TD-D з
6 Ошиновка трансформатора (стр. 9З) Tp-l) J
7 Регенерация трансформаторного масла (стр. 1 05) тн_ 45

Текущий ремонт трансформаторов T-5,6,9,10 ТДЦ 400 000/500 73У1 Уо/!-1 l
25Т,26Т,29Т, ЗO'Т ТРДНС-25000/35/Уl Д/ДJД-0-0 бл.5, б, 9, 10
Iрансформатор ТДЦ-400 000/500 кВ

l Подготовка иуборка ремонтной площадки (стр. 57) тр-р 4
2 Слив масла (стр. 58) тр-р 4
J Снятие вводов (прим п.2.10 К-1,2) (стр.58) тр-р 4
4 Разборка системы охлаждения (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 58) тр-р 4
5 l9щ9цт крышки или съемной части бака (стр 58) тр-р 4
6 Мелкий ремонт бака (прим.п.2.10 К-1,2) (стр. 59) тр-р 4
7 Ремонт системы охлаждения (прим. п.2.10 К-1,2) (стр. 59) тр-р 4
8 Ремонт предохранительной трубы (прим.к п.2.10 K-1,2) (стр. 59) тр-р 4
9 Ремонт расширителя (прим.к п.2.10 К_1,2) (стр. 59) тр-р 4
l0 Ремонт вводов (прим.п.2.10 К-1,2) (стр. 60) тр-р 4
I1 Ремонт воздухоосушителя (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 60) тр-р 4
|2 ijборка системы охлаждения (прим.к п.2.10 К-1,2) (стр. 60) тр-р 4
lз ]аливка масла (стр. б1) тр-р 4
l4 Установка вводов (рим.п.2.10 K-1,2) (стр. бI Tp-I) 4
15 Щоливка масла (стр. 61) тр-р 4
lб Расшиновка трансформатора прим.п.2.10 К-1,2 (стр. 101) тр-р 4
|,7 Ошиновка трансформатора прим.п.2. 10 К-1,2 (стр. 102) тр-р 4
18 РемoнтМaслoнасoсaсиcщ(пpим.п.2.10К.l,2)(стp.Юф 1м/с 52
l9 Ремонт вентиляторов системы охдахtдения (прим.п.2.10 K-1,2) (стр. 106) BeH-D l04
20 Регенерация трансформаторного масла (стр. l 05) тн 280

Трансформатор ТР!НС-25000/35 кВА
l Подготовка и уборка ремонтной площадки (стр. 22) тр-р 4
2 Слив масла (стр. 23) тр-р 4
) Энятие вводов (стр. 23) тр-р 4
4 Разборка системы охлаждения (стр. 2З) тр-р 4
5 Ремонт крышки (стр. 24) гD_D 4
6 Мелкий ремонт бака (стр. 24) тр-р 4
,7 Ремонт переключателя (стр. 25) тр-р 4
8 Ремонт радиаторов (прим.п.2.10 K-1,2) (стр. 25) тр-р 4
9 Ремонт предохранительной трубы (стр. 26) тр-р 4
l0 Ремонт расширителя (стр.26) TD-D 4
11 Ремонт вводов (стр.26) тр-р 4
l2 Ремонт вентиляторов системы охлаждения (стр. 25) тр-р 4
lз Сборка системы охлаждения и установка арматуры (стр. 27) тр-р 4
|4 Расшиновка трансформатора (стр. 92) Tn_n 4
l5 Эшиновка трансформатора (стр. 93) тр-р 4
lб Регенерация трансформаторного масла (стр. 1 05) тн 60

Ремонт и заj\,{ена метаJIлоконструкции кабельного канала при текушему ремонту оРУ-500 кВ
Щемонтаж кабельных м/к К-0,4 l 00м l6,4

2 монтаж кабельных м/к
l 00м l6.4

J ГIоток Л-300 пIт 50
4 Электрод УОНИ 4мм кг l0

текущий ремонт и наладка контрольно-измерительных приборов турбинного и котельного отделения;
электроприводов и шиберов котельного и турбинного отделения эн.блока ЛЬ1-10.

Участок электроприводов котельного отделения
1 Электропривод А шт 200
2 Подключение прозвонка сопрот. изоляции

кабеля l0жил шт l00
J го же 14 жил шт l20
5 то же 19 жил IIIT 60
6 то же 27жил шт 20
,7

то же З7жил шт |24| Пускатели магнитные ПМЕ шт 250



Ns наименование работ ед.изм Кол-во
5 источник питания Ип шт 42
6 Электродвигатели до 10 квт шт 50
7 Автоматические выключатели АП-50 шт 50
8 Схема управления колонковым или встро- шт l50
9 Схема мигаюшего света от 2lдо40 шт 8
l0 Эхема изберательного упр-я от 2 1 -40 шт 20
l1 Эхема логического уравления свыше 50 шт 2

Участок автоматика:шиберов котельного отделения
z Исполнительные механизмы МЭо-63 пIт l00
3 Исполнительные механизмы МЭо-400 IIIT 80
4 Пускатели магнитные ПМЕ ITIT 200
5 источник питания Ип шт 30
6 Подключение прозвонка сопротивления

изоляциии кабеля 14жил шт 100
l7 Пускатели бесконтактные ПБР пlт 92
l8 )лектродвигатели до I квт шт l50
19 Автоматические выключатели АП-5 0 шт 150
20 Схема упр-я исполнительными мех-и МЭО шт l50
21 Схема изберательного упр-я от 11-20 шт 12

Участок расхода,давления,уровня
гурбинного отдоления

22 Приборы вторичные электронные с диф.тр.
измерительной схемой показывающ.КП!- l шт 80

2з то же схемой ВМЩ шт 90
24 го же KC!-2,KCfl-l регистрир. шт. 80
25 Преобразователь первичный шт 70
26 Подключение прозвонка сопрот.изоляции

кабеля 1 0 жил шт 80
2,7 Уст-ка дистанцион.контроля уровня расхода

с диф.тр.схемой шт ,70

Участок термоконтроля
турбинного и котельного отделения

28 Потенциометр мост миллиамперметр регистр.
многоточечный КСП-2 шт 50

29 то же КСП-1 одноточ. шт 30
30 то же однот.КПП-l шт 80
31 Подключение прозвонка сопротивления

изоляциии кабеля 14жил шт 50
з2 Изготовление поверхностного термометра

Iермоэлектрический длиной до 1 5м. шт. 70
зз Изготовление поверхностного термометра

гермоэлектрический длиной до 7м. шт. 70
з4 Замена компенсационного провода шт. 8
35 Уст-ка дистанцион.контроля температуры

с укitзыв.или регистрир.прибором от 7-12 шт з0
зб тожедоб шт 50

участок Тзис
Схема импульсно предохранительных клапанов (ИПК) шт 4

з,7 Схема (ИПК) 2-4 шт 4
38 Схема технологической сигна,,rизации до 10 IlIT 2
з9 0хема технологических зашит блокировок с количеством

элемонтов l1-25 (ГОК а,б МОКа.б) 2
40 Эхема технологических зашит блокировок с количеством

)лементов l1-25 (БРОУ) сх 2
41 Подключение прозвонка сопрот,изоляции

кабеля 4жил IIтт l0
42 го же10 жил шт l0
4з то же l4 жил шт 20

Ремонт и заN{ена сухотруб Ложаротушения при текушему ремонту эн,бл.}!Ъ 1+l0
Щемонтаж каб. коробов К-0,4 00м 1,45

2 Монтаж кабельных коробов 00м 1,45
з Щемонтаж силовых кабелей К-0,4 00м 23
4 монтаж силовых кабелей 00м 2з
5 Щемонтаж труб К-0,4 00м 17ý
6 Монтаж труб 00м ]7ý
7 Короб КП- 0,15/0,З-2 шт 15



}l9 Наименование работ ед,изм Кол-во
8 Короб КП- 0,210,1-2 шт 15
9 Короб ККБ 0,6/0,42 шт lз
l0 Короб КП-0,1i0,1-2 шт 24

Ремонт статора эл.двигателя Р-250кВт. п-1500об/мин.- 3 шт RH З4-ЗlО-9'78:2009 ВьiпJ
1 Щемонтаж обмотки статора н.в. 1 5,9 tlIT _.)

К -1,5 (п.2 оплавл.после к.з
2 Очистка пазов активн. стil,.Iи статора 10паз I8
J Qд4fr. поврежд. изол.с бандаж.кольца шт 6
4 Изол.бандажного кольца шт 6
5 Изгот.клин.для заклин. пазов статора |п_м 68,4
6 Устран.оплавл. отдельн.уч-в стали стат. зуб J

н.в,6,0хК-0,7(п. l в зоне нескольк.зубцов) зуб 190
,7 Геплов.испыт.активн.стали статора шт J
8 -нятие корпусной изоляции н.4,3х К-l,З l 0пм 34,2

корпусн.термореак.изоляция)
9 Восстан. обмот. провода l 0пм \д1 )
10 На,цожение витковой изоляции 10пм 547,2
11 Намотка загот.(лод. ) секций l0c 1

н.в.5,81хК-0,85(п.5 каж.послед. l0 однотип,) l0c l5
12 Бандаж.загот.секций I0c l8
1з Растяжка загот.в катушку 10с J

н.в. 1,43хК-0,75(п.2 кажд.послед. 10 одн.) l0c 15
|4 Эпрессовка секций н.в.2,0хК- l ,З (п. 1 устан. 10с 18

межс9к.прокл.)хК- 1,З (п.2 термореак.изол.)
l5 Рихтовка катушки 0с 8
lб ]нятие врем.изол.и изол.секций 0с 8
l7 зачистка выводн. концов секций 0с 8
18 Наложение корпусн,изол.н.в.22,0хК- 1,2 0с 8

(термореак.изоляц.)

l9 Изол,лобовых частей секций l0c l8
20 Изолировка выводных концов секций l0c l8
2l Укладка секций в пазы cTaT.H.B.70,0xK-1,3

(п.4 термореак.изоляция) шт )
22 I lоопер.в/в испыт.секций 5с зб
2з Iереклиновка пазов статора паз l80
24 0борка схемы статора шт J
25 Изолировка схемных соединений шт J
26 JaMeHa изоляции выводов шт 9
2,I Покрытие обмотки статора эмалью шт J
28 Испытание обмотки статора шт )
9 Материа_lIы Подрядчика: ед.измер. кол-во

.ислород мЗ J
Гетинакс кг _,,

Прцпой ПСр-15 (медь 1,1x5,5MM) гр 67 паек
Лента киперная м 1 80секц
Пленка слабопластиф. кг J
Лента слюденитовая ЛСК-1 l 0 кг l 80секц
стеклолента м 1 80секц
Электрокартон кг _)

Шнур-чулок лавсановьiй м J
,IleHTa слюденитовая ЛСК-1 l0 кг _]

Припой ПМФ-9 кг J
стеклолента м J
Эмаль ГФ-92 кг _]

Ремонтстатораэл.двигателяР-6З0кВт.п-1000об/мин.-lштRНЗ4-310-978:2009 Bb-J
l l lpoBepKa сос-я статора tIIT l
2 Демонтаж обмотки статора H.B.2lxK-1,5 (п2) шт l
_1 Очистка пазов активн. стали статора l 0паз 7,2

н.в, 1,55хК- 1,3(п.2)

4 Устран. оплавл.активн. стали статора зчб l
к-0,7 зуб 7l

5 Снятие поврежд.изол.с бандаж. кольца шт 2
6 Изол.бандажного кольца шт 2
7 Тепловые испьf1,. активн.стали статора шт l
8 Снятие корпусной изоляции н.4,3х К-1,3 l 0пм 15,84
9 Росстан.обмот.провода 10пм 142,56



N9 наименование пабот ед.изм Кол-во
10 Наложение витковой изоляции 10пм 142,56

1l Ha"ntoTKa загот.(лодоч.) н.в.3.97хК- 1.3(п l 0с
н.в.5, 1 бхК-0,85(п5) (сеч.пров. 1 8,05мм2) 0с 6,2

12 Бандаж,загот. секций 0с 1,
13 Растяжка загот.в катушку 0с

к_0.75 0с 6,2
4 Опрессовка секций H.B.2,2xK-1,3xK- 1,3 0с 1a

5 Рихтовка катушки ( сеч.кат. 1 62,45мм2) 0с 11

6 Снятие врем.изол.и изол.секций 0с 1",

1 Зачистка выводн. концов секций 0с 1,,

8 Наложение корпусн,изол.н.в 22,0хК- 1,2 0с
,1,2

9 Изол.лобовых частей секций 0с 11

20 ИзолиDовка выводных концов секций 0с ,7-2

2l Укладка секций в пtвы стат.н,в. 83,4хК- 1,3 (п.4) IIrт

22 Iоопер.в/в испыт.секций 5с |4.4
23 Сборка схемы статора шт
24 изолир. схемных соединений шт
25 Изгот.клин.для заклин.пазов статора к- |.3 lпм 4з,2
26 Iепек.пазов cTaToDa паз

,72

27 Замена изоляции выводов шт J

28 Покрытие обмотки статора эмil,Iью шт
29 Испытание обмотки статора IIIT

Материа;lы Подрядчика:

Кислород м3
IIента слюденитовая ЛСЭП-934 кг 72 сек
стеклолента м 72сек.
лента килерная м 72сек,
Припой ПСр-15 (сеч.меди 1,9х9,5мм) гр 59паек
Пленка слабопластиф, кг
Электрокартон кг
шнур чулок лавсан м
Припой ПМФ-9 кг
этеклолента м
Гетинакс кг
Лента слюденитовая ЛСК-1 10 кг
Растворитель л

Эмаль ГФ-92 кг
Ремонтстатораэл.двигателя Р-320кВт.п-1000об/мин.-6штRН34-310-978:2009Вып.2
Щемонтаж обмотки статора н.в.19,3 шт 6

К-1,5 (п.2 оплавление после к.з

2 Эчистка пазов активной стали статора l0паз 42,6
н.в. 1,44xK- 1,3(п.2 попад.масла)

3 ]нятие поврежд.изол.с бандаж.кольца IIIT l2
4 Изол.бандажного кольца шт |2
5 Изгот.клин.для заклин.пазов статора 1п.м 2lб
6 Устран.оплавл. отдель.уч-в стаlIи стат. зуб 6

н.в бхК-0,7(п. l в зоне нескольк.зубцов) зуб 288
,7

Геплов.исльIт.акгивной стil,чи статора шт 6
8 Энятие корпусн. изоJu{ции н.в 4,3х К-1,3 l0пм 95,04

корпусн.термореак. изоляu.)

9 Восстан.обмот.провода l0пм 1зз0.56
10 наложение витковой изоляции 1 0пм lзз0_56
1l Намотка загот.(лод.) н.в.5,18хК-1,2(п. lсеч.меди 7,04мм2) 0с 6

н.в.б,22хК-0,85(п. 5 кажд.послед.однотип. секции) 0с 4з,2
l2 Бандаж.загот.секций 0с l4,4
13 Растяжка загот.в катушку н.в 1,48Х 0с 6

К-0,75( кажд.послед. однотип.секции) 0с з,7,2

14 Эпрессовка секций н.в.2,6хК-1,3(устан. 0с 4з,2
иежсек.проклад.)хК- 1,3 (термореак.изол)

l5 Рихтовка катушки 0с 4з"2
16 -'нятие врем.изол.и изол.секций 0с 4з,2
l7 ]ачистка выводн.концов секций - 0с 43,2
18 Наложение корпусн,изол.н.в.22,0хК_ 1,2 0с 4з,2

термореак.изdlrяц.)
l9 изол,лобовых частей секций 10с 4з.2
20 Изолировка выводньгх концов секций l0c 43,2



J\ъ Наименование работ ед.изм Кол-во
2| Укладка секций в пазы стат.н.в.81,0

хК- 1,3 (п.4 тсрмореак.изоляция) шт 6
22 Поопер.в/в испьtт.секций 5с 86,4
2з Перек4иновка пазов статора паз 4з2
24 -борка схемы статора шт 6
25 14золировка схемных соединений шт 6
26 3алдена изоляции выводов IIIT l8
2,7 Покрытие обмотки статора эмfu.Iью шт 6
28 Испытание обмотки статора шт 6

Материалы Подрядчика:
Кислород мЗ 6
Припой ПСр-15 (медь 2,5х5,5мм) гр 38паек
Лента слюденитовая ЛСК-1 10 кг 4З2сек.
Пленка слабопластиф. кг 6
lleHTa киперная м 432сек,
Элеюрокартон кг 6
Шнур чулок лавсановый кг 6
Припой ПМФ-9 кг 6
стеклолента м 4З2сек.
стеклолента м 6
Гетинакс кг 6
Лента слюденитовая ЛСК-1 10 кг 6
Эмаль ГФ_92 кг 6
Ремонт статора эл.двигателя Р- 125 кВт. п-1000об/мин-2 шт RH з4-3 10-9782009 fuп2
Щемонтаж обмотки стат,н.в. 1 6,7х К- 1,5 шт 2
п.2 оплавл.после к.з.)

2 Эчистка па:}ов аюивн.стали статора 10паз 14,4
H.B.1,26 хК-l,З(ц.2 очистка от масла)

_1 Изгот.цлиньев для заклин.пазов статора lпм зб
4 Устран.оплавл.отдельн.rl-в стали стат, зуб 2

н.в.6,0хК-0,7(в зоне нескольк.зубцов) зуб 100
5 Теплов.испыт. активн. стiLпи статора шт 2
6 Восстан. обмоточного провода l0пм 210,8
,7

Наложение витковой изоJIяции l0пм 21 0.8
8 Намотка загот.(лод.)секций н.в.2,85хК 1,2 10с 2

п. l сечение.меди 6,2'7 mm2) н.в 3,42 х
К-0, 85(п. 5кажд,посл.однотип,сек.) 0с 26,8

9 Бандаж.заготовок секций 0с 28,8
10 Растяжка заготовок в катушку 0с 2

н.в. 1,32хК-0,75(кажд.послед, опнотип.сек.) 0с 26,8ll Опрессовка секций н.в. l, 10хК-1,3(устан. 0с 28,8
межсек.проклад. )хК- 1,3 (термореац.изоJu{ц.)

2 Рихтовка катушки l0c 28.8
J Снятие временной изоляции и изол.сек. 10с 28.8
4 Зачистка выводных концов секций 10с 28,8
5 Изол.лобовых частей секций 10с 28,8
6 Изолир.выводных концов секций 10с 28,8
7 Укладка секций в пilзы статора н.в.76,3х

К-1,3(п.4 термореакт.изол.)хК-0,7(п.5. 3!0В) шт 2
l8 Переклиновка пазов статор паз l44
l9 ]борка схемы статора н.в.27, 1 хК- l , l (п.2 шт 2

;оедин.в две пармл.)
20 |,Iзолировка схемных соед. н.в. 16,9х KQ,55

.п1 нап.380В)хК-1,1(п3 соед 2 паралл.) шт 2
21 }ш,tена изоляции выводов шт 6
22 lIокрытие обмотки статора лацом шт 2
z-3 Испытание обмотки статора шт 2

Кислород мЗ 2
Гетинакс кг 2
Црццой ПСР-15 (медь 2,24х2,8) гр 52 паек
Лента слюденитовая ЛСК-1 10 кг l44ceK
этеклолента м l44ceK
,leнTa тафтяная" м 144сек
Пленка слабопластиф. кг 2
Лента тафтяная м 2



Ns наименование Dабот ед.изм Кол-во
шнчр-ччлок лавсановый м 2

пленка эл.каптон Пэк кt 2

Ппипой ПМФ-8 кг 2

Лента слюденитовая ЛСК-1 10 кг 2

стеклолента м 2

Эмаль ГФ-92 кt 2

Эмаль ГФ-92
Ремонт статора эл.двигателя Р- 200 кВт. п-1000об/мин-З шт RH 34-3 10-978:2009 Вып.2

l Демонтаж обмотки статора н.в. 17.9х шт J

К- 1,5 (п.2 оплавл.после к.з.)

2 очистка пазов активн.стаJIи cTaToDa l 0паз l4.4
н.в. 1,34хК-l.З(п.2 очистка от масла)

_, изгот. кли н.для заклин. пазов статора lп.м 68.4

4 Устоан. оплавл.отдельн.уч-в стаJIи стат. зуб _)

5 н.в.6хК-0.7(п. I в зоне нескольких зубцов) зуб |17
6 Теплов.испыт.активн.стаJIи статора. шт 6
,7 Восстан. обмот.пDовода l0пм 689.04

8 наложение витковой изоляции [0пм 689,04
9 Намотка заготовок (лод. )секций 0с _,

H.B.3,9l х К 0,85(п.5 кажд.посл) 0с 18.6

а Ншлотка заготовок (лод. )секций 0с _,

н.в.3.57 х К 0.85(п.5 кажд.посл) 0с 18,6

l0 Бандаж.загот.секций 0с 4з,2
1l Растяжка загот.в катушку 0с J

н.в.1.4 хК 0"75 (л.2 кажд.посл.однотип.сек.) 0с 40,2

\2 Опрессов.секций н.в 2,0х К|,3(п.l установ. 0с 40,2

межсек. проклад)хК 1,3 (п.2 термор.изоляц)
J Рихтовка катушки 0с 40,2
4 Снятие врем.изол.и изол.секций 0с 40,2
5 ]ачистка выводн.концов секций 0с 40,2
6 изол.лобовых частей секций 0с 40_2

7 Изолировка выводных концов секций 0с 40"2

8 Укладка секций в пазы стат.н.в78,6х
К- 1.3(п.4 термореак.изол.)х К-0.7(п.5 шт J
напряж. 0.38 kV )

l9 Iеоеклиновка пазов cTaToDa пzlз 216
20 3борка схемы стат.н.в.27,9хК- 1,3( п.2 IIIT

эоел.обмот.в тпи паоал.)

2| Изол.схемных соедин.н.в.17,3хК-0,55(п.lнапряж. до 1 kV ) х К-1,3 шт J

п.3 соед.обмот.в три параJIл

22 ]амена изоляпии выводов шт 9

2з Покоытие обмотки cTaToDa эмаJIью шт J

24 Испытание обмотки статора шт J
Материалы ПодDядчика:

Кислооол мЗ 2

Гетинакс кг 2

Припой ПСр-l5 гр 65 паек
IIeHTa слюденитовая ЛСК-1 1 0 кг l 44сек
лента таtьтяная м l 44сек

-теклолента м l 44сек
Пленка слабопластиф. кг 2
JleHTa таtЬтяная м 2

шнур чyлок лавсановый м 2

пленка эл.картон Пэк кг 2

Поипой ПМФ-9 кг 2

Пента слюденитовая ЛСЭП-934 кг 2

-теклолента м 2

Эмаль ГФ-92 кг 2

Ремонт статора эл.двигателя МНР Р-200 кВт. п-З0O0об/мин- 7шт RH З4-3l0-978:2009 Вып.2
Цемонтаж обмотки статора н.в. 1 4,6хК- 1,5 шт "|

K-1,5 (п.2 к.з..

2 эчистка пазов активной стали статора 10паз зз,6
3 ]нятие повреж. изол.с бандаж.кольца шт 14

4 Изолир.б/кольftа Iпт 14

5 Изгот.клин.для заклин.пазов статора 0, l 5 1п.м 100,8

6 Устран. оплавл.отдельн.уч-ка cTalopa зуб 7





Ns Наименование работ ед.изм Кол-во
l8 I lереклиновка пазов статора пilз l44
l9 Сборца схемы стат.н.в.27, 1хК-1,3(п2) шт 2
20 Изол.схемных соедин.н.в. l 6,9хК-0,55(п l )хК- 1.3(п3) шт 2

2l Замена изоляции выводов
Покрытие обмотки статора лаком

IIIT 6
22 шт 2
2з Испытание обмотки статора шт 2

Материалы Подрядчика: ед.изм. двиг.
кислород мЗ 2
текстолит кг 2
Прилой Пср-15 (сеч.меди 1,1х2,8 мм) гр 56паек
Uлюдолента JtLjK-l l0 кг l44ceK.
Лента тафтяная м l44ceK.
Пленка слабопластиф. кг 2

'leHTa 
тафт|ная м 2

стеклолента
м 144сек.

lленка эл.картон llЭК кг 2
leнTa 

'0 
шнур м 2

rрипои rrvlq-)-б кг 2
-теклолента м 2
-людолента JIUK-l lU м 2
JMZiJ'IЬ l Q-YZ кг 2
rемонт эл.двигателя Р- lбOкtsт, п-l000об/мин.2lllт RH 34-з 10-978:2009 Вып.2

l Лемон.обмотки статора н.в. 16,7хК-1,5(п2) шт 2
z Очистка пазов активн.стали стат.К- 1,3 [0паз 14.4
J Изгот.клин.для заклин.пазов статора К-1,3 lп,м 44
4 Устран.оплавл. отдельн.уч-в актив. стаJIи стат. зуб 2

K-U, / зуб |42
5 l'епловое испыт.активн.стали статора шт 2
6 Энятие коргryсной изоляции н.в.3,Зх К-l,З 10пм 18"72,7 Восстан.обмот.провода l0пм 262,08
8 Наложение витковой изоJlяции l0пм 262,08
9 Намотка загот.(лод сеч.vеди 6.3мм2)хК-I.2(пl

н.в.4,86хК-0,85(п5)
0с 2

0с 2.4
l0 Бандаж.загот.секций 0с 14.4
ll Растяжка загот.в катушку 0с 2

К-0,75(п2) 0с 2.4
2 Эпрессов.секций н.в. 1,25хК- 1,3хК- 1,3 0с 4.4
J 0с 4,4
4 0с 4.4
5 Зачистка выводн.концов секций 0с 4.4
6 Наложение корпусн.изол.н. в. l 5.5хК- l .2(пр) 0с 4_4,7 Изол.лобовых частей секций 0с 44
8 Изолировка выводных концов секций 0с 4,4

19 Укладка секций в пiвы стат.н.в 76,3хК-l,З(п4) шт 2
xK-U, /(п.). JБOв)

20 Переклиновка пазов статора паз |44,21 ljборка схемы статора хК-1,3(п2) шт 2
22 Изол. схемных соединений хК-0, 5 5 шт 2

(пl нап.JБUв)хк-l,J(пJ соед З паDалл.)
За:rлена изоляции выводов2з

шт 6
24 lruкIJыl,ис ()()мOтки статора лаком шт 2
25 Испьtтание обмотки cTalopa

IIIT 2
Материалы Подрядчика : ед.измеD. двиг.
кислород

м3 2
Jтеклотекстолит кг 2
t Iрипой ПСр- l 5(сеч.меди 1,8х3,5) гр 25 паек

людолента ЛСЭП-9З4 кг l44ceK
Слюдо.пента ЛСК-l l0
Пленка слабопластиф. кг 2
Lтеклолента м 144сек.
эл.картон

2
Лента киперная м 2
Лента х/б шнурб мм м 2
Слюдолента ЛСк-1 10 кг 2
Припой ПМФ_9 кг 2



Ns Наименование работ ед.изм Кол-во
Lтеклолента

м 2
Jмаль l Q-92 кг 2

Цемонтаж обмотки статора н,в. 1 7,9х шт 2
к- t,э (п.z оплавл.после к.з.)
Очистка пазов активн.стали статора
н.в. 1,34xK- 1,3(п.2 очистка от масла)

2
10паз I4,4

_-, .лJtя закJlин. пii,зов статора lп.м 45,6
4 Устран. оплавл.отдельн.уч-в стали стат. зчб 2
5 н.в.6хК-0,7(п.1 в зоне нескольких зубцов) зчб 100
6 l'еплов. испыт.активн. стiL,Iи статора. шт 2
7 Восстан"обмот. провода l0пм 459.зб
8 наложение витковой изо.jtяции 10пм 229.68
9 Намотка заготовок (лод. )секций 0с 2

н.в.З,9l х Щ 0,85(п.5 каrкд.посл) 0с l2.4
а Намотка заготовок (лол. )секций 0с 2

н.в.3,57 х К 0,85(п.5 кажл.посл) 0с l2,4
l0 Бандах.загот.секций 0с 28,8ll Растяжка загот.в катушку 0с 2

н.в.1,4 хК 0,75 (п.2 кажд.посл.однотип.сек.) 0с 26,8
l2 Эпрессов.секций н.в 2,0х Кl,З(п.1 установ. 0с 28,8

иежсек. проклад)хк l, J (п.2 термор.изоляц)
J Рихтовка катушки

0с 28.8
4 Снятие врем.изол.и изол.секций 0с 28,8
5 зачистка выводн.концов секций 0с 28,8
6 Изол.лобовых частей секций 0о 28,8
7 Изолировка выводных концов секций 0с 28,8

18 Укладка секций в пазы стат.н.в78,6х
К- 1,3 (п.4 термореак.изол.)х К-0,7(п.5 шт 2
напряж. U,JU Кv )

19 l iереклиновка пазов статора паз l44
20 CQqpnu схемы стат.н.в.27,9хК- 1,3(п.2 шт 2

соед.оомот.в три парал. )

2l Изол.схемных соедин.н.в.l7,3хК-0,55(п.lнапряж. до 1 kV ) х К-l,З шт 2
п.J соед.оомот.в три паралл.)

22 JaMeHa изоляции выводов шт 6
2з Покрытие обмотки статора эмалью шт 2
24 Испытание обмотки статора

Материалы Подрядчика:
шт 2

ед.изм
Кислород

м3 2
Гетинакс кг 2
Припой ПСр- l 5 гр 65 паек
Лента слюденитовая ЛСК-1 10 кг l44ceK
Лента тафтяная м 144сек
uтеклолента

@
Лента тафтяная

м 1 44сек
кг 2

м 2
шнур чулок лавсановый

м 2
l lленка эл.картон llэк
Припой ПМФ-8
Лента слюденитовая ЛСЭП-934ffi

кг 2

кг 2

кг 2

м 2
Jмаль l Q-yz кг 2
rемонт эл.двига,теля Р-|'25U/125кtsт. п-750/600об/мин.- l шт RH 34-310-978:2009 Вып.2
Цемон,обмотки статора н.в.52,5хК-1,5(п2) шт l

2 Эчистка пазов активной стали статора
l 0паз l4,4

н.в. l,y4xK_ l,J(л.Z)
J ]нятие поврежд.изол. с бандаж.кольца шт 2
4 Изол.бандажного кольца шт 2
5 Изгот.клин.для заклин. пазов статора.К- 1,З lп,м l2з,84
6 Устран. оплавл.отдельн.уч-ка статора зуб

K-U, /
Зуб 142

1 l'еплов.испьlтание активн.стали статора шт
8 Снятие корпусЁой изоляции н.4,3х K-1,3 10пм 4з,2
9 Восстан. обмот. провода l0пм 691^.2
l0 Наложение витковой изоляции l0пм 691.2



Ns Наименование работ ед.изм Кол-во
11 Намотка загот.(лолочек) н.в.4,84хК-1,2 0с

К-0,85(п5)сеч.меди l 3,4MM2 0с 6,2
а Намотка загот.(лолочек) н.в.5,27хК- 1,3 0с

К-0,85(п5)сеч,меди 1 8,76мм2 0с 6,2
I2 Бандаж.загот.секций 0с l4,4
lз Растяжка загот.в катушку 0с

к-0_75 l0c |з,4
|4 Эпрессовка секций н.в.3,7хК-1,3хК-l,З 0с l4.4
15 ?ихтовка катчIпки 0с l4_4
16 Сндтие врем.изол.и изол.секций 0с l4.4
17 Зачистка выводн.концов секций 0с 1a

а Зачистка выводн. концов секций 0с
18 Ншlожение корпусн,изол.н.в.27,2хК- 1,2 0с 14,4
l9 изол.лобовых частей секций 0с l4,4
20 Изолировка выводных концов секций 0с 14,4
2l Укладка секций в пазы стат.н.ь.\72.З

хК-1,3(п4) шт 1

22 Поопер.в/в испыт.секций 5с 28,8
23 [ереклиновка пазов статора паз 144
24 ]борка схемы отаторан.в.60,4хК-1,8(п1) шт l
25 Изолир,схемн.соедин.Н.в 40,3хЩ -1,2(п2) шт l
26 Замена изоляции выводов шт 6
2,7 Покрьtтие обмотки статора лаком шт l
28 Испыт.обмотки статора н.в 1,2xK-1,2 шт l

Материалы Подрядчика ед.изм двиг.
Кислорол мЗ
Стеклотекстолит СТЭФ-l б=3 мм кг
Лента слюденит. ЛСЭП ТПл б-0,1Зх20 кг l 44сек.
Пента слюденит. ЛСК-l 10 ТПл б-0.13х20
Uтеклолента ЛЭСБ 0.1х20 мм м l44ceK.
Лента киперная м l44ceK.
Припой ПСР-15 (медь 2,0х6,7мм) гр 52паек
Припой ПСР-15 (мель 2,8х6,7мм) гр 52паек
IIента х/б шнур м
Лента слюденит. ЛСК-1 10 ТПл б-0,13х20 кг
]теклолента ЛЭСБ 0, lx20 мм м
)лектрокартон кг
Пленка слабопластиф. кг
Лак БТ-99 кг
Ремонт эл.двигателя P_l l00/625кВт.,п-750/600об/мин.- 1 шт RH 34-310-978:2009 Вып.)

1 Цемонтаж обмотки статора н.в.52,5х
К-1,5(п2) шт l

2 Снятие поврежд.изол.с баrцаж.кольца шт 2
J Изол.бандажного кольца шт 2
4 Изгот.клин.для заклин.пазов статора. 1п.м Il5-2
5 Устран.оплавл.отдельн.уч-кq статора зчб l

к-0,7 зуб l43
6 l'епловое испьIтание активн,стiUIи стат. шт 1

1 ljнятие корпусной изоляции н.4,3х К-1,3 10пм 50_4
8 Восстан. обмот.провода l0пм 1411.2
9 Наложение витковой изоляции l0пм |4||-2
10 Намотка загот.(лодочек) н.в.7,78хК-1,2 0с l

К-0,85(п5)сеч .меди 12,24MM2 0с 6,2
а Ншrотка загот.(лодочек) н.в.6,82хК- 1,3 0с l

К-0,85(п5)сеч.меди 1 4,28мм2 0с 6,2
11 Бандаж.загот.секций н. в. 5,95хК- 1,3 0с l4,4
12 Растяжка загот.в катушку 0с 1

к-0,75 0с l3.4
13 Опрессовка секций H.B.4,1xK-1,3xK-1,3 0с l4.4
l4 Рихтовка катушки 0с l4.4
l5 Снятие врем.изол.и изол.секций 0с l4.4
1б Зачистка выводн.концов секций 0с l4.4
|7 Наложение корпусн,изол.н.в.3 l ,0хК- l ,2 0с 14,4
18 изол.лобовьгх Частей секций 0с 14,4
l9 Изолировка выводньtх концов секций 0с 14.4
20 Укладка секций в паjtы стат.н.в.1,72,3



Ns Наименование работ ед.изм Кол-во
хК-1,3(п4) шт

21 Поопер.в/в испыт.секций 5с 28,8
22 l lереклиновка trазов статора паз |44
2з Сборка схемы статора н.в.60,4хК-1,8(п1 шт l

хК-1,1(п2)
24 Изолир.схемн.соедин.Н.в 40,3хК- 1,2(п2)х шт l

К-1,1(п3)
25 Покрытие обмотки статора лаком шт 1

26 Испыт.обмотки статора н.в 1,2хК- 1,2 шт 1

Иатериалы Подрядчика
Кислород мЗ 1

-теклотекстолит кг l
Элюдолента ЛСЭП 934 кг 144сек.
]людолента ЛСк-1 10
I1ента киперная м l44ceK.
стеклолента м l44ceK.
Пленка слабопластиф. кг
Электрокартон кг
Лента тафтяная м
Шнур лавсановый м
Припой МФ-9 кг
стеклолента м
Эмаль ГФ-92 кг
|9плg", статора эл.двигателя Р-630 кВт. п-1000обiмин.- 1 шт RH 34-310-978:2009 Вып.2

l Проверка сос-я статора шт
2 Цемонтаж обмотки статора H.B.2lxK-1,5 (п2) шт
_1 Эчистка пазов активн.стilли статора 1 0паз ,7.2

H.B. l,55xK- l,З(п.2)
4 Устран.оплавл.активн.стilли ста.тора зуб

к-0,7 зуб 71
5 Снятие поврежд.изол.с бандаж.кольца шт 2
6 изол.бандажного кольца пIт 2
7 Тепловые испыт.активн. стаJIи статора шт
8 Снятие корпусной изоляции н.4,Зх К-1,3 l0пм 1 5,84
9 Восстан. обмот.провода [0пм l42.56
l0 Наложение витковой изоJlяции 1 0пм l42,56
l1 Намотка загот.(лодоч.) н.в.3,97хК- 1,3(п 1 0с l

н.в.5, 1 бхК-0,85(п5) (сеч.пров. 1 8,05мм2) 0с 6,2
l2 Бандаж.загот.секций 0с 7-2
13 Растяжка загот.в катушку 0с l

к-0,75 0с 6,2
l4 Эпрессовка секций н.в.2,2хК-l,ЗхК-1,3 0с 1a
l5 Рихтовка катушки ( сеч.кат. l62,45MM2) 0с

,7.2

lб ljнятие врем.изол. и изол.секций 0с 11

11 ]ачистка выводн. концов секций 0с ,7)

l8 На;rожение корпусц,изол. н.в 22pхК-|,2 0с ,7.2

19 zзол.лобовых частей секций 0с 11
20 Изолировка выводных концов се(Lий 0с ,7,2

2\ Укладка секций в пазы стат.н.в.83,4хК- 1,З(п.4) шт l
22 Лоопер.в/в испыт.секций 5с l4,4
2з Uборкq схемы статора шт
24 Изолир. схемных соединений шт
25 Изгот.клин.для заклин.пtLзов статора к- l,З lпм 4з,2
26 Iерек.пазов статора паз 72
2,7 JaMeHa изоляции выводов шт з
28 Покрытие обмотки статора эмаJIью IlIT
29 Испытание обмотки статора шт

Иатериалы Подрядчика:
Кислород мЗ
Лента слюденитовая ЛСЭП-934 кг '72 сек
-теклолента м ']2сек
[IeHTa киперная м '72сек
Припой ПСр-l5 (сеч.меди 1,9х9,5мм) гр 59паек
Пленка слабопфстиф. кг
Элекгрокартон кг
Шнур чулок лавсая м



N9 Наименование рабод ед.изм Кол-во

Поипой ПМФ-9 кг 1

стеклолента м l

Гетинакс кг 1

Лента слюденитовая ЛСк-1 10 кг l

растворитель л 1

Эмаль ГФ-92 кг

Ремонт статооа эл,двигателя Р-250кВт. п-l500об/мин- 1 шт RH 34-310-978:2009 Вып.2

Пемонтаж обмотки cTaToDa н.в. l 5.9 шт

К -1,5 (п.2 оплавл.после к.з.)

2 Очистка пазов активн.стали ста.тора
-l0паз

6

3 Снятие повDежд. изол.с бандаж.кольца шт 2

4 Изол.бандажного кольца шт 2

5 Изгот. клин.для заклин. пазов статора lп.м 22,8

6 Устран. оплавл.отдельн.уч-в стаJIи стат. зуб 1

н.в.6,0хК-0,7(п.1 в зоне нескольк.зубцов) зуб 59
,7 Теплов.испыт.активн.стаJIи статора пIт 2

8 Снятие корпусной изоляции н.4,3х K-1.3 l0пм ||,4

коопчсн.термореак.изоляция)
9 Восстан.обмот,пDовода 10пм 182.4

l0 l 0пм 182,4

11 Ншлотка загот.(лод.) секций 0с 1

н.в,5,8 l хК-0,85(п.5 каж.послед. 1 0 однотип.) 0с 5

l2 Бандаж.загот.секций 0с 6

13 растяжка загот.в катушкч 0с l

н.в. 1.43хК-0,75(п,2 кажд.послед. l0 одн.) 0с 5

l4 Опоессовка секций н.в.2,0хК-1,3(п. 1 устан. 0с 6

межсек.прокл.)хК- 1,3(п.2 термореак.изол.)

15 Рихтовка катушки 0с 6

lб нятие врем.изол.и изол.секций 0с 6

1,7 ]ачистка выводн, концов секций 0с 6

18 Наложение корпусн,изол.н.в.22,0хК- 1,2 0с 6

термоDеак.изоляц. )

l9 Изол.лобовых частей секций 10с 6

20 изолиоовка выводных концов секций l0c 6

21 Укладка секций в пазы cTaT.H.B.70,0xK-1.3

lп.4 тепмооеак.изоляция) шт

22 Поопео.в/в испыт.секций 5с |2

2з Iепеклиновка пазов статоDа паз 60

24 Сборка схемы статора шт

25 Изолировка схемных соединений шт

26 Замена изоляции выводов шт J

2,7 Покпытие обмотки cTaToDa эмалью шт

28 Испытание обмотки статора шт

9 Матепиалы ПодDядчика:
Кислопол м3 l

Гетинакс кг l

Припой ПСр-15 (медь 1,1х5,5мм) гр 30 паек

лента киперная м 60секц

Лента слюденитовая ЛСК-1 l0 кг 60секц

стеклолента м 60секц

Электрокартон кг 1

шнчо-ччлок лавсановый м 1

Лента слюденитовая ЛСк-1 10 кг

Припой ПМФ-9 кг

]теклолента м

Эмаль ГФ-92 кг

Ремонт cTaToDa эл.двигателя кэн р-500 квт. п-1500об/мин.- 3 шт RH 34-310-978:2009 Вып.2

Цемонтаж обмотки статора н.в. l 8,7х шт J

K-1.5 (п 2 оплавл.после к.з.)

2 Очистка пазов активной стали статора 10паз l8

н.в.1.5х К-1,3 (п.2 попадание масла )

_f Снятие поврежд.изол.с бандаж.кольца шт 6

4 Изол.бандажного кольца IlIT 6

5 Изгот.клин.для заклин.пазов статора lп.м 90

6 YcTnaH. оплавл.отдельн.уч-в стшIи стат. зчб J

а н.в.6,3хК-0,7(п. 1 в зоне нескольк.зубцов) зуб |,7,7
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