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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение Текущего ремонта котельного оборудования энергоблоков ст. Л} 1-12;

Текущих ремонтов ryрбогенератора типа TBB-165-2, рабочего возбудителя типа
ВГТ-2500-500 энергоблоков ст. ЛЪЛ} 1-12; Текущих ремонтов трансформаторов Т, ТС, АТ

Определения:

В настоящем техническом задании использованы следующие определения:

рд

ПТБЭЭ РУз
птээсс
пуэ
нтд

- Руководящий докуплент (RH З4-07'I:201^8) <Правила организации
технического обслуживания и ремонта оборулования электростанций>;

- Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок;
- Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей;.
- Правила устройства электроустановок;
- Нормативно техническzul документация.

1. Наименование и цели использования выполняемых работ и оказываемых услуг с
указанием основных технико-экономических показателей

1.1. Текущий ремонт котельного оборудования энергоблоков ст. NчJt 1-12;
1.2. Текущий ремонт турбогенератора типа T88-165-2, рабочего возбудителя типа ВГТ-

2500-500 энергоблоков ст. JФNчl - 1 2;
1.3. Текущий ремонт трансформаторов Т, ТС, АТ

Ремонтные работы проводятся в целях поддержания безаварийной работы в период
эксплуатации и продления паркового ресурса энергооборудования и улучшения технико-
экономических показателей, а также в целях восстановления исправности или
работоспособности изделий и восстановления ресурсов или их cocTaвHblx частей и обеспечения
электрическоЙ и тепловоЙ энергии населения и инфраструктуры Республики Узбекистан.

Текущий ремонт энергооборудования проводится в целях поддержания технико-
экономических характеристик установки в заданных пределах с заменой или восстановлением
отдельньD( быстроизнашивающихся составных частей и дета.пей согласно RH 34-077:2018.

Фактический объем ремонтньtх работ, подлежаций выполнению в период капитi}льных,
либо средних ремонтов определяется комиссией после вскрытия оборудования и проведения
дефектации, с составлением дефектных tlKToB. Ремонтные работы производятся согласно
технологическому процессу завода-изготовителя, а также на вьuIвленньIх дефектньгх )л{астках.
Таким образом, исполнитель ремонта, несет ответственность за конкретно выполненный объем
на определенных участках, и в слr{ае выявления дефектов на отремонтированньж r{астках
оборудования (узлов) в течение года после проведения капитального или среднего ремонта,
устраняют их за свой счет.

При этом, согласно RH 34-077:2018 (приложение Н), после проведения капитального,
либо среднего ремонта энергоблока, после истечения срока подконтрольной эксплуатации
(30 суток), допускается проведение текущего ремонта Tz для устранения отдельньIх мелких
неисправностей на участках оборулования и узлов.

2. Основание для реализации проекта (ремонтных работ) в рамках которого
производится закупка

Утвержденный график капитальных и средних ремонтов энергооборудования АО
<Ташкентская ТЭС>, Правила технической эксплуатации электрических станций и сетей и



RH 34-077:2018 <Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования

электростанций>>, приложение Н

3. Перечень работ, услуг и их объемы (количество), требуемые от исполнителя с

учетом реальных 
-потребностей 

заказчика и их обоснованием исходя из требований

действующих нормативных актов
Про""д."rе Текущего ремонта котельного оборулования энергоблоков ст. Jф]ф 1-12; Текущих

р.rо"rо" турбогенератора типа твв_165_2, рабочего возбудителя типа вгт_2500_500

э"ергоблопо"-"r. lVэlТч t-tZ; Текущих ремонтов трансформаторов т, тс, АТ - производится на

основании Правил технической эксплуатации электрических станций и сетей и согласно RH 34-

017:2018.

укрупнённые запланированные объемы проводимых работ изложены в таблице Ns 1

Таблuца l

примечание: В приложении J\ъ t настоящего технического задания представлен

расширенный перечень (объем) запланированных работ. В период peMoHTHbD( работ

энергетического оборудования возможно внесение дополнительного объема работ (по

результатам дефектачии оборулования).

4. Место выполнения работ и оказания услуг суказанием конкретного адреса (адресов)

Ташкентская область, Кибрайский район, поселок ТашГРЭС, АО кТашкентскzш ТЭС).

5. Условия выполнения работ и оказания услуг
Подрядчик принимает к выполнению: Текущий ремонт котельного оборудования

энергоблопЪ" .r. Nфf, |-|2; Текущий ремонт турбогенератора типа ТВВ-|65-2, рабочего

"о.Ьул"r.ля 
типа вгт-2500-500 энергоблоков ст. Ns].fs1-12; ТекущиЙ ремонТ ТРаНСфОРМаТОРОВ

т, тё, дт и обязуется выполнить ремонтные работы в согласованном объеме, в соответствии с

требованиями нормативно технических документаций (нтд), с соблюдением действующих

норм И правил. В срок, предусмотренный договором, сдает закzвчику отремонтированное

энергооборудование.

строго соблюдает допустимые нагрузки на площадки и перекрытия. обеспечивает

соблюдение своим персоналом правил внутреннего распорядка, правил технической

эксплуатации (ПТЭ), правил техники безопасности (ПТБ), правил пожарной безопасности

(ппБi, правил гИ <<СаноатконтехЕшорат). Не допускает своими действиями нарушений

нормальной эксплуатации действующего оборудования, поддержаЕие чистоты и порядка на

рабочих местах и peMoHTHbIx площадках.

6. Требования к участнику, исходя из сложности выполняемых работ и оказываемых

услуг, разработанные и утвержденные государственным заказчиком
6.1. Наличие и правильность оформления необходимого комплекта ремонтной

документации
6.2. Ншlичие опыта в проведении: Текущего ремонта котельного оборудования

энергоблОков ст. ]фNs 1-12; Текущих ремонтов турбогенератора типа TBB-165-2, рабочего

трансфорМатороВ т, тс, АТ сведеНия о ранее выполненньD( аналогичных работах

Наименование работ

Текущий ремонТ турбогенератора тиrrа ТВВ-1652, рабочего возбудитеJUI типа вгт-2500-

500 энергоблоков ст. NgNq1-12

ль
п/п

1

2

J Текущий ремонт трансформаторов Т, ТС, АТ



(

6.З. Применение необходимой технологической оснастки, приспособлений и инструI!{ента,
предусмотренных технологической документацией, и соответствие их параметров паспортным
данным

6.4. Применение в процессе ремонта поверенных приборов и средств KoHTpoJuI и
контрольно-измерительного инструмента

б.5. Соответствие выполненных технологических, ремонтных операций требованиям
технологической докул!{ентации

6.б. Наличие действ},ющих лицензий на виды деятельности, связанные с выполнением
укiванных работ и предоставлении их заверенных копий в составе предложения, при
проведении закупочных процедур.

7. Сроки (периоды) выполнения работ и оказания услуг с указанием периода
(периодов), в течение которого должны оказываться работы и услуги или конкретной
календарной даты, к которой должно быть завершены работы и оказание услуг, или
минимально приемлемой для государственного заказчика даты завершения работ и
оказания услуг или срока с момента заключения договора (уплаты аванса, иного
момента), с которого исполнитель должен приступить к работе и оказанию услуг

7.1. Сроки выполнения ремонтньrх работ - согласно утвержденного графика ремонтов
оборулования АО кТашкентская ТЭС> и RH З4-0'17:20t8 кПравила организации технического
обслуживания и ремонта оборудования электростанций>>, приложение Н

7,2. Оплжа за выполненные работы производится по фактически выполненным объемам
работ, согласно акта выполненных работ.

8. Требования к безопасности выполнения работ и оказания услуг, и их результатов.
В случае, если от исполнителя в процессе исполнения договора требуется осуществить
страхование ответственности перед третьими лицами или оказываемые услуги моryт
быть связаны с возможной опасностью для жизни и здоровья людей, должны быть
указаны дополнительные требования к обеспечению безопасности оказания услуг

8.1. В ходе выполнения работы, исполнитель обязан обеспечивать соблюдение законов,
иньIх нормативно-правовых актов, нормативньIх технических документов Республики
Узбекистан, обязательных стандартов и нормативов

8.2. Исполнитель обязан предоставить материzrлы, инструменты и оборудование,
необходимые для выполнения работы, при этом материЕIлы, подлежащие вкJIючению в

результат работы, должны быть свободными от прав третьих лиц, исполнитель отвечает за
ненадлежащее качество и безопасность предоставленных материалов и оборулования и за их
сохранность. По требованию заказчика, исполнитель обязан предостzlвить заказчику
сертификаты пожарной безопасности, сертификаты качества и происхождения, а также
техническую документацию на предоставJuIемые для выполнения работы материалы и
оборудование.

8.3. Исполнитель саI\4остоятельно несет ответственность за допущенные в связи с
исполнением договора нарушения законодательства, в том числе в области пожарной и
промышленной безопасности, охраны труда, окружающей среды и природньтх ресурсов,
включчlя оплату штрафов, пеней, иньIх санкций, причинение вреда третьим лицalм. Если
заказчик понес убытки в связи с тем, что компетентный орган наложил на заказчика штраф или
иным образом привлек закЕ}зчика к ответственности в связи с тем, что работа или ее результаты
не соответствуют законодательству или при ее выполнении причинен вред, исполнитель должен
полностью возместить заказчику

8.4. Выполнить мероприятия по обеспечению безопасности труда ремонтного персонала и
противопожарные мероприятия, предусмотренного планом подготовки ремонта, Правилами
техники безопасности, Правилами пожарной безопасности в пределах принятого объема

ремонта.

9. Порядок сдачи и приемки результатов работ/услуг. Указываются мероприятия
по обеспечению сдачи и приемки результатов работ и услуг по каждому этапу выполнения
и в целом, содержание отчетной, технической и иной документации, подлежащей
оформлению и сдаче по каждому этапу и в целом (требование испытаний, контрольных
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IrycKoB, подписания актов технического контроля, инЫХ ДОКУМеНТОВ ПРИ СДаЧе r"'"N
услуг)' - 

я.t Приемку энергооборудовtlния из кtшитЕIльньD( и средних ремонтов произво

комиссия, возглtшляемая техническим директором электростанции, В состав комиссии

включаются общий руководитель ремонта установок, начаJIьники цехов, в ведении которьш

находится ремонтируемое оборудование, ЕачЕшьник цеха центрaIлизованного ремонта,

руководители ремонтных работ предприятий и организаций или другие их предстtlвители,

инженер-инспектор по эксплуатации, предстtlвители отдела подготовки ремонта. Допускается

вкJIючать в состав комиссии руководителей групп (чехов) наладки, лабораториЙ

9.2. При приемке из ремонта ycTulнoвoк в состав комиссии может входить предстtlвитель

АО кТепловые электрические станции).
9.3. Приемку оборулования, входящего в состав установок из капитtlльного и среднего

ремонтов, а также всего оборудовшrия из текущего ремонта производят комиссии,

возглавJUIемые начальникtlN,Iи эксплуатационньIх цехов. Состав приемочных комиссий должен

быть установлен приказом по электростtlнции.
ПриемочнаrI комиссия осуществляет:
- контроль докуN{ентации, состЕвлеЕноЙ перед ремоЕтом, в процессе ремонта, после

ремонта, отражающей техническое состояние оборудования, и качество выполненных

ремонтных работ;
- предварительную оценку

выполненных ремонтных работ;

качества установок, оборудования после ремонта и качества

- уточнение технического состояния установок и

в течение месяца после включения под нагрузку,
оборудования по данным эксплуатации
а также по данным послеремонтных

испытаний;
- окончательЕую оценку качества ycTtllloвok и оборуловtlния после ремонтаи качества

выполненньD( ремонтньтх работ
приемка установок из капитального и среднего ремонтов должна производиться по

програп,rме, согласованной с исполнитеJIями и угвержденной техническим директором

электростанции.
Програtrлма приемки предусматривает:
- переченЬ приемо-сдаточных испытаний установок, сроки и ответственньIх за их

выполнение;
- сроки и oTBeTcTBeHHbD( за проверку отчетной ремонтной документации;
- сроки и oTBeTcTBeHHbD( за опробование и приемку отдельЕьIх видов оборулования;

- особые условия приемки отдельньD( видов оборудованияиз ремонта;
- другие мероприятия, связшIные с проведением приемо-сдаточных испытаний.

9.4. Руководители работ предприятий и организаций, уIаствующие в ремонте,

предъявJUIют приеМочной комиссиИ необходиМую доцrМентацию, состtlвлеIIную в процессе

ремонта, в том числе:
- ведомость выполненного объема работ;
- протоколы, технические решения по выявленным, но не устраненным дефектаl,r;

- результаты входного KoHTpoJu{, сертификаты на использованны9 в процессе ремонта
материалы и запасные части;

- протоколы опробовttния отдельньD( видов оборудования, входящего в установку;
- акты на скрытые работы;
- акты приема-передачи ремонтной организации предприятию сети освещения, сварки,

разводки воздуха и т.п.
- другие документы по согласованию электростчlнции и предприятия_исполнителя

ремонта.
9.5. ,Щокрrентация предъявJIяется приемочной комиссии не позднее, чем за двое суток до

окончания ремонта. Её конкретный перечень должеЕ быть утвержден техническим директором

электростанции.
9.6. Комиссия по приемке оборулования, входящего В состав установки начинает свою

работу в процессе ремонта. Она рассматривает состtlвляемую при этом документацию,

анtшизирует и подготавливает ее дJUI представления в комиссию по приемке установок.
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9.7. После ремонта rrроводятся приемо-сдаточные испытания установок и отдельных
систем для проверки качества сборки и регулировки, а также для проверки эксплуатационньгх
показателей, их соответствие установленным требованиям.

9.8. Приемо-сдаточные испытания установки проводятся в 2 этапа: испытания при пуске
и исrrытания под нагрузкой.

9.9. Сроки проведения приемо-сдаточньIх испытаний допжны обеспечивать
своевременное включение установки под нагрузку согласно сетевому графику ремонта.

9.10. Испьшания проводятся по программе, угвержденной техническим директором
электростанции и согласованной с исполнителем ремонта. В случае, если при производстве
испытаний возникает необходимость проведения переключений на оборудовании, находящемся
в оперативном ведении диспетчера энергосистемы, програI\{ма в части их перекJIючений должна
согласовываться с соответствующими управлениями и Национа-пьным диспетчерским центром
(ндц).

9. 1 1. Программа приемо-сдаточных испытаний должна содержать:
- rrри пуске - порядок проведения испытаний вспомогательных систем и оборудования

установки, продолжительность, ответственных лиц и особые указания при необходимости;
- под нагрузкой - перечень режимов и контролируемых параIuетров, продолжительность

испытаний, лиц, ответственЕых за проведение испытаний.
9.12. Программа должна соответствовать требованиям правил технической эксплуатации

(ПТЭ), инструкциям по эксплуатации и другим нормативным документчlм.
9.13. По результатам осмотра устiшовки, испьrганий и опробования оборуловЕlния, проверки и

анализа предъявленной документации приемочнtul комиссия дает рчврешение на пуск.
9.14. Пуск установки производится эксплуатационным персоналом после зiжрытия

исполнителями ремонта наряда-допуска на ремонт, по распоряжению технического директора
электростzIнции.

9.15. Разрешение на пуск оформляется в оперативном журнале начальника смены
электростанции, начальником цеха, явJUIющимся руководителем пуска.

9.16. Перед пуском ответственные лица предприятий, организаций, r{аствующих в

ремонте, передают в письменном виде руководству эксплуатационного цеха требования,
оговаривающие особенности пуска и опробования при проведении приемо-сдаточньD(
испытаний, но не противоречащие правилам технической эксплуатачии (ПТЭ).

9.17. Оборудование прошедшее капитilльный и средний ремонт подлежит приемо-
сдаточным испытаниям под нагрузкой в течение 48 часов.

9.18. Если в течение приемо-сдаточных испытаний оборудования под нагрузкой не были
обнаружены дефекты, то приемочншI комиссия принимает решение о приемке оборудованияиз
ремонта.

9.19. После окончания приемо-сдаточньIх испытаний начинается подконтрольнаlI
эксплуатация отремонтированного оборудования, Koтoparl завершается через 30 каrrендарньтх

дней с момента включения оборулования под нагрузку согласно RH 34-077:2018.
9.20. В период подконтрольной эксплуатации закаIIчивается проверка работы

оборудования на всех режимах, проводятся испытания и наладка всех систем.

10. Требования по передаче государственному заказчику технических и иных
документов по завершению и сдаче результатов работ и услуг

10.1. Приемка из Текущего ремонта котельного оборуловiшия энергоблоков ст. NфГs 1-

12; Текущих ремонтов турбогенератора типа T88-165-2, рабочего возбудитеJIя типа ВГТ-2500-
500 энергоблоков ст. Jф}ф 1-12; Текущих ремонтов трансформаторов Т, ТС, АТ - оформляется
актом. Акт угверждается техническим директором АО <Ташкентская ТЭС>.

10.2. К акту по приемке оборулования должны быть приложены протоколы, спр€tвки,
ведомости и другие документы отражающие:

- перечень работ выполненньгх сверх запланированньIх объемов
- перечень невыполненных работ, предусмотренных согласованной ведомостью объема

работ и приtмны их невыполнения

- перечень руководящих докр{ентов, требования KoTopbD( выполнены в процессе

ремонта



ъ+

- перечеЕь работ выполнеЕньD( с откJIонениями от установленньIх требований

10.i. Щсiполнительно, при приеме-передаче оборудования руководствоваться

требованиями' RH З4-077:20:t8 кПравила оргчlнизации технического обслуживания и ремонта

оборулования электростанций>.

11. Требования по технпческому обучению исполнителем персонала

государствецного заказчика по результатам выполненпьш работ и оказанных усJrуг" jr.r.требования по техническому обуrению исполнителем персоналlа Заказ(мка не

предъявJUIются.

L2. Требования по объему гарантий качества работ и услуг (минимально

приемлемые для государстra"*rоiо за*чз.r"*а либо четко установленные обязанности

исполнителя в гарантийный период)
12.1. Отрей"r"ро"u"rrо" оборуловЕlние должно соответстВовать требованиям в течение

не менее 12 месяцев с Moмerru 
"*rочения 

оборулования под нагрузку при собrшодении

заказ.ryrком правил эксплуатации.
t2.2. Качество материаJIов, комплектующих изделий И Т.Д., применяемьD( им при

производстве;
l2.з. Гарантийные обязательства Исполнителя прекращаются, если на оборуловании в

течение гарантийного срока экспJryатilIии производились работы Заказчиком без уrастия и без

.о.па.о"urr"я с Исполнителем согласно RH 34_077-2018,

1з. Требования об указании срока гарантий качества на результаты работ и услуг
гарантийный срок эксппуатации не менее |2 месяцев с момента вкJIючения

оборудования под нагрузку, но не более 18 месяцев после окончания ремонта согласно

RH 34-077:2018.

14. Двторские права с указанием условий о передаче государственному заказчику

исключительных прав на объеrсгы интеллекryальной собственности, возникшпх в свя3и с

исполнением обязательств исполнителя по выполнению работ и оказаЕию услуг
Не требуется.

15. Иные требования к работам, усJryгам и условиям их оказания по усмотрению
государственного заказчика

выполнение ремонтньпс работ производится в соответствии с требованиями нормативно

технических докумЁнтаций 1нтд, с соблюдением действующих норм и правил, RH 34-

O't'7:2O:^8 кПравила орг.lнизации технического обслуживания и ремонта оборудования

электростtlнцййо, в соответствии выполIUIемых технологических, peMoHTIIbD( операший

требовшлиям технологической докуI\(еЕтации завода изготовителя,

начальник Сппр

Начальник KTI! - 1

Начальник КТЩ - 2

Начальник Электроцеха

М.М. Иноятов

А.А. Юнусов

Б.Р. Исмоилов

М..Щ. Кенжибаев
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ЗЛПЛЛНИРОВАННЫЕ ОБЪЁМЫ
ре}lонтныI работ по Текущепl peпtoHTaM котельцого оборудованшя энергоблоков ст. J\!J\!1-12; Текущим ремоштам турбогенератора ТВВ-lб5_2,

рабочего возбудштеля ВГТ-2500-500энергоблоков ст. JYl1-12; Текушем ремонтам трашсфорпlаторов Т, ТС, АТ

технический
"Tr

J\ъ Напменование работ ед. изD!. кол-во

l tr-от.rоагрегаты энергоблоков ст. л}1-1 2

ПовсрIшоФи пагрева БлЛс 1,2,3,4,1,9,11,12

)crtoTp топочшrх экршов,дефектацш,котел произв.500т/час гrри работе на гше 1 топ. 8

Трверка вех шов крешений и опор экршtх труб с определешем дефектов и объёма рсмоmа котлов црошвод.500т/час
l котел 8

1роверre и шмотр змеевков первшного КПП В! выхолной сryпеш котла, проверка дешей дrсташд. m котлц
mпиппп ýOOT/qac с П_пбпяанпй кпмпянппкой l rrlп lб
го же КПП В,Щ котла входrой сryпош 1 п/п lб
го же КЛП Н.Щ котла вьжодяой сryпсш ( 1 п/п 16

го же IIIПП l г/п l44
то же радиац.г/п l тrlп 56

то же поmлочного rrlп l тrlп 56

l змеевк 8з2
то же змеевшов КПП ВД входной ступ9ни, подвешешrх на ошахдаемьж подвесшж трубж а)с заменой ши пршкой mоск

1 змеевш 8з2
то же змеевков КПП Н,Щ выходшой сryпoш, подвешoffiх на ошаждаемых полвесшх трубш а)с зшеной ши пршкой стоск

l змеевш 8з2
то же змеевиков Ннвэ 1 змеевж l60
то же змеевжов Ннвэ настешой части l змеевк 448
Уста-ка и смтие отдmшrх дmей времеrcж м/к для пршки змеевков КПП В.Щ входной сryпсш масса до 20кг эл-т 208
то же дJu правки змсевков КПП В,Щ выходной масса до 20кг эл-т 208
то же дlIя змеевков КПП Н.Щ выходной масса до 20кг эл_т 208
то же змеевков ННВЭ масса до 20кг эл-т 40
Изготовлеше стоек (опор) змеевшов КПП ВД с подбором метша рщметкой резкой и сваркой выходной ступеш 1 опора 8з2
то же змеевжов КПП ВД входной с l опора 8з2
то же змеовков КПП Н,Щ выходной сryпеш l 8з2
Правка дефор.(вышодшш ш ряда) труб РПП с восстшошешем ( крошош труо 1 гиб тр 600
то же ПНПП 1 гиб тр 1,728

Снятие и уст-ка отд.детшей времешIх м/к для правки труб рапиач.rrlп масса до 20кг эл-т l50
то же дпя правки труб ПНПП масса до 20кг эл-т 4з2
Изгот.подвесок змеевшов потолочного г/п с ршмmкой, резкой1 сборкой и сваркой отд.эл-тов под, 1728
го же рациац.п.п под, 600
то же змеевжов Ннвэ под. 480
Правка труб ШПП с зшеной стяжвIх скоб, хомутов, гребенок и другж детшей дистаtfiион-я l шрма l60
Сштие и уст-ка отд.дflшей време м/к дш правки змеевков ШПП масса до 20кг l эл-т 80
Изгот.подвесок змеевков ШПП с ршмет ре и сваркои отд.эл-тов l под. l920
Изготошеше олоршrх м/к подвесок потолочного п/п (крошейнов,рш). Подготовка материша. Ршмmк4резка
гr1 nelaKoM зячистка кпомок Сбопкя с полгокой и mпR2ткпй l00ш 44,8
Jшена дефектБш креш9ний экршIх труб l крdп. l400
laMeHa грушовых скользячtж опор труб з с лравкой панелей и установкой обшшки l опора ll2
Пршка без вырезш с нагревом гш.г :ой деформиров. экрашIх труб d 60 l гиб тр 720
го жо без вырезки и нагрева гш.горелкой экршlх труб d 60 1 гиб тр 960
Эштие и уст-ка отд.детшей времешIх йк дlя труб масса до 20кг 1 эл-т 240
}амена змеевиков ПНПП до 10 шт Бл Лt Лр 1,2,3,4,7,9,|1,12

удшеше дф.змссвшов Пнпп гш,резжом, стокой выводом в кошсктшной шilты и смти€м вшз m шочrадку d 32х4мм
маеа mкев по l00кг l змеевк 80
3штие и уст-ка отдельшх детш€й времешrх эл-тов м/к при демошже змеевщов ПНПП масса до 20кг l эл-т 80
Изгибаме трубы на стакке, проверка радиуса гибов на шшу и ршметка под резку труб d 32 l ошод 480
\4ехмескм резка труб на стже со смтием фасок под сварку труб d 32 l отвод 480
Цашавка износостойкши электродши кошекторов ПНПП с подготовкой поверхности кошектора lдм2 l2
Jачистка шифмашшой метша вокруг отворстшй кошектора ПНПП d 32х4 для УЗ! lсв.шов l60
Вырезка отверстий (сверловка) с помощью пtrlиспособлеIшi в сreжж кошекrcра ПНПП дrя уст-ш коrщов змеовжов под сварку
lDH толще стеши до 50мм d отвmстlй 32мм 1 отвер 1б0
Эштие и уст-ка отдельшlх детшей времешых эл-тов м/к при сверловке oтaepcTrTl ПНПП масса до 20кг l эл-т 80

l змеевк 80
)л.,ryговм сварка состыковаffiIх )л-ков трубопроводов d 32х3,5 с ворткшБrм положешем сварного шва l св.шов |20

с { положешем шва l св.шов 870
Зачистка кошцов труб змеевков под сварку d 32х3,5 L до 4м l0 коrщ труб l98
Замена подвесок змеевков ПНПП l подвес. 990
Изготовлеме подвесок змеевжоD с ршмсткой, рсзкой, сборкой и сваркой отд.эл-тов ПНПП l подвес. 990
Зачистка шифмшой околошовной зоюI сварюц соединений труб дт УЗД d 32х3,5 l св.цов 880

1 эл-т 22
Изготовлеше опоршlх м/к подвесок потолочного п/п (кроштейнов,рам). ПодIотовка материшов, рilметк4 рфка гшовым
Dезаком ?ачистка кпомок Сбопка с полrонкой и свяпкой 100кг 9,6
Сштие и уст-ка отдельшrх детшей вромешlх эл-тов м/к при установке на подвески змеевиков ПНПП масса до 20кг 1 эл-т 220
Подвесвые тlrубы БлЛ! t,2,3,4,7,9,I 1,l 2

Удшеше дефектшrх полвесшtх труб с конвектшной шжты с подготовкой тшелжной оснасткц очисткой и розкой труб,
пыбппоqно mчбы ппямrrе rl 4)хý l0 mуб 25,6

Обработка торцов, оФавшцся частей труб со сштием фасок под сварку выборочно, уст-ка новых подвесшж туб кошекmной
Цilты пО меСту со Сштиом мошжного приrD/ска и подгожоЙ, пржватка труб сваркоЙ, уст-ка крешешrii прямые цубы d 42х5 L
до 8п/м 10 труб 64
Эл,,ryговш сварка состыковашrх участков тр-дов d 42х5 горизонт.шов, l св,шов 640
Зачистка концов труб под сварку с помощью приспособлеш d 42х5 L до 8м l0 коrщтруб 128
Зачистка шифмшой околошовной зоюI т-дов дш проведеш УЗ.Щ d 42х5 1 св-шов 640

\к



кпеpепyскшIxтyб,м/ккаpкасакoтла).Пoдгoтoвкаиуст.кaтакeлжElх

приспособленrлi.РамЙкамесТрезаотрезкагВ.резаком.Проверк4Уст-кановоййкнаместоисВаркапримассем/кдо20ш 1

i
эл-т

эл-т

|4,12
\

l l52
то же до 50ш

l горелка 24

l mуба 24

1 эл-т 48

прцваткоц сваркои l горелка 24

ffiана).PшмикаисвеpлешеoтBеpстйпoДсoша.Уcт.касoш,пpшвaткаиcвapка l труба 24

l зш. 168
Ремонт деф.w-ков г/возлуховодов на коргrусе горс:lки ttylcM поtчл,* ,_",,, у*"

1м шва 80

l св.цiов 24

l св,шов 24
то же ди гшопроводов

l св.цов l54
rc же для гаопроводов

ffipoвсBьIявлешeмиy"'p*"*""л"6.*Bпpямoyгoльнoгocечеш,6-oсшteшoща,Дью lшш 24

l шшш 24

lла ,l2

lmK 48

0.5м2 l шmан ,l2

эл_т 24

эл-т 26

00кг 48

0.05т эл-т 48

эл-т 40

эл-т 96

эл_т
,72

Jlчнтовые трубы Бл Л} t,2.3,4,7,9.1 l, l 2

-Iпляепкэ lllчнтовых ючб котла. Проверкl крешешй опор котла тlроизвол, 500т/час l к-т 8

l св.шов 64

обоаботки труб под сварку d l59x4 l св.шов 64

l к-т 8

l эл-т з92

l эл-т 288

l00кг 240

l кот. 8

500т/час l кот 8

l кот 8

l кот,
8

5400мм Бл Л! 1,2,3,4,7,9,1l,t2

ф"*йБ", рвъ_в*-р-* и зжрытие лвоа s 
"оa,ry-*r* 

, *х коробж с юг_шем прошадок. проверка шотности

,ор.ryса бо"лц роrора, перегородок и коробов, Устранешо мелкж дефектов и нешотностей проваркой цвов и ншожсшем

,u-uro*. У"rр**Ъ мелкш дефектов в пориферlйшх и радишьБц ушотцешях. Проверка состояш шасm шбшш ротора с

".,6пппuцпй пrrемкпй
l рвв 24

на шощаJlку основной привод с пеDифеDIйным ц€в. зацешешсм lпривод

@oмьIBкамаcлoпp.дoв,yстpшeшeлефeктoвcбopкамаслoна.сoсoB,гидpаBЛичeскoе
и маслопD-дов, Зшшка цlдgд4д_зц9l9ду

l к-т 8

к-т l РВВ 24

к-т рвв 24

к-т рвв 24

к-т рвв 24

1 подш-к 24

Иr"*"д-**"aй оrор, с .од"еrо" ротора (пошш разборка и сборка подшша скольжеш дJш зшера зшоров и

,.-л*" бя66ла\
1 подш-к 24

сбопки 1,5м при массе 0, lT l шощ, 24

l шощ. 24

lM 2880

1мшва l440

lM2 2|6

рвв l00кг |20

100кг l20

lM2 288

25м2 lзш |44

lM шва 760

0.25м2 1зш |92

l мша 960

5м2 lзш l92

рвв l мшва 960

0.25м2 lзш l20

," 
-р"*р* 

,""*ркоЙ дефектшtх св,швов в верхffi возддоводж РВВ lM шва 560

О*р"rrr" 
"*"Jlp"""p-a 

шиберов гвоходов РВВ с пршодом при зжрытом и открытом положеш с устшешем мелкж

цофектов. Проверка шотности пршегаш зашоки, Проверка сшьшовых ушошеruй, Реryлировше свободного хода
lшибор 96

l шб. 48

дгошои l лест 80

полок в тоше и кошект.цжте массой до

м/к DшгDузочюrх полок в токе и кошект. ццт9
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пор]лнеи
l лест. l20
lлест 80

ротора при массе йк 5кг
l эл-т 4608

DарпOдн, при L оараоана ZJUU! ,J,4,7,9,1 l.

{асшнш ршборка и сборка внутрпбара-бшп устрой"r" ш оmrрч , .роверки внутрешей ,о"ьрББЪБйii-БZбйТ
шеделж ошскшrх и подьемшIх mчб при кDешещ сепаDашrошrх чстDойств сваDкой

lшк 16

l бараб 8

l бараб 8

l кол-зт з04
l к-т 8

l00дм2 з8,7,2

l00дм2 240,8

l00дм2 16 1,28

l уч-к 16

lмша 1440
внутри оараоана блеска дц проведе-ш

цефектоскош l0 отв, з0,4
ФосQатшIх лроведеш дефектоскош до d 42мм

1св.шов 520Jщрытие mков оараоша котла с и

Запtена лефеmных экраных труб
товлешем и зшеной прошадок
10% Бл Лi 1.2.3.4.7.9.11.12

1шк 16

шощалку d 60хбмм
l змеевш 80

rvlr DрwLYrчппDlл JJr-rvD м/к rlри лýмuпrа труо l эл-т 160

20кг
BpoмeffiIx эл-тов м/к при удшеше дефектюrх экрмlх труб масса до

l эл-т з20
труо поверхности кошектора без термообработки

1дм2 l0t
PJr vlDwPvrnn лUJllg\ruрd Jlpdffilx tрYо о ouxo ш У_rЛ

Burp"r*u oru"p",
lсв.шов l60

l отвер l60
сверловке отверстий кошектора экрмIх труб масса до 20ш

l эл-т 480

10 труб з2
лчмm lUPnJUnr.moв, l св.шов з20

l 0 конц труб 64
l св.цов з20

l эл-т з20
l креп. 240
1 опора 9з
l эл-т 507

1 креп. 280
lопора 9з

l эл-т з5з,rчлччр л 
'wPrnPUDNd lPyU U иJмсрgни.м Jl'lшI, толщиюr стенок, очща туб снаружи и изнутри d6Oхб L ло 8м 10 трчб з5

прямые труОы 10 рсзов з5
2

т/ген l2
т/ген 12

исшlт. 2

шар 2

ротор 2

т/геir 2

т/ген 2

Hal 2

на l оатор l2
т/ген 2

комш.

аппар

т/ген

т/ген

шар. l2
исmlт 12

т/гсн |2

т/ген l2
возбуд. l2
возбуд. |2

возбуд. l2
заlйч 24

г-оu lб
в-ош |2

г/м 700
rrlM 790

2 емонт трансформаторов Т, ТС, АТ
рансформатор Т

шт 1

цт l
шт l
к-т l
шт 1

кроштейнов,рш и r4lочж мелкж м/к котла дJш зшсБI цевочюж

околошоаной зошI тр-дов ВУК, РНП и



к-т 1

Ремош крышки к-т l
йеftrдi Dемоffi бtrа

шт l
шт 1

Ремок расцирпш к-т 1

к-т l
шт 1

шт l
шт 1

к-т l
Устшовка вводов

шт l
Цолшка масла

к-т l
шт l
шт l
т з9

к-т l
шт 4

шт 8

шт 8

шт 16

шт 8

цт 8

к-т l
к-т l
шт 8

шт 8

шт 128

шт l
проба l8

Нарезка резшовых ушотнений до 300 mm

Нарезка резшовых ушотнеtпй свыше З00 mп

к-т l
к-т l

шт l
шт

шт

шт

шт

шт

ш
шт

цт
цт
шт

цт
шт

шт

шт
шт

шт

шт

цт
шт

Эшшовка тршсформатора

Регенеош тршсформаторного масла

шт

т

трансформатора к-т

узлов
шт

облчва mансФооматора к-т

mнсформатоDшrх шкфж обдува к-т

mансформаторной шощадке шт l

Отбор проб масла ш трансформатора проба 44

чшотнешй до 300 к-т l

300 к-т l
к-т l
гrlм 55

Ремою экршировашого токопровада бкВ

Ремонт mшсфоDматоров тока

т/м зб

к-т 1

Грашсформатор АТ
чбоока оемонтной цт l

aлш масла
цт l
цт l
к_т l

Ршборка системы ошажденш шт 1

Фемнои бжа к-т 1

бак
к-т l

дLl к-т 1

mчбы шт 1

шт l
к-т l
к-т l
цт l

]борка системы ошах{деш цт l
шт l

Устшовка вводов
к-т 1

--J

--]

IvIонтаж,демоптаж вром9шых 3alJrymg\ 
^UпчgрDсци JJJrvp

lппоuеока и воссIановлеffiе ре]ьбы отверстий и гнёзд

lсn* 
"ucna

l
1

Б-" l

l;fu*"-., 1

lР.*,л", *п",,лки ши съёмной ,lасIи бака

l

lР""л". *"r.-ятоDов сисlемы оша,лдения

l р"-"*

l

lсбоока cncTeMo, ошажденш
lq,n*"^

-ТУ"r*""-" """д*
1

-ГДо**а "ucna

l

-Т._У"*о"*а 
кип

1

--1 l2



Нача;rьнпк СППР:

Начальншк КТЦ-1:

Началыrrlк КТЦ-2:

Начальншк Электроuеха:

М.М. Ишоятов

А.А. Юшусов

Б.Р. Исмоrrлов

М..Щ,. Кепжшбаев
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