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ЗАIIЛАНИРОВАННЫЕ ОБЪЕМЫ

на выполшение работ: Реализация проекта по замепе металлической

дымовой трубы J\}4 котлоагрегата м7 птвм-100 "Toshkent IEM" дJ

Рабочая группа в составе: /Jlтрек,горil IIо рilзви,гLliо и КС N4аксl,дОВОй с. N4., начальника

производства - Р.Ж, ,Що,поткаrзиrта. HarIa,rIbHI{Ka KTIJ 
- д.в. Руленко. нач&rIьника PCI]

- 
}-lагttева А,В., на.tа]IЬНИкti OIlllP liазакс,iвой Е.ю,, рассN{о,греJlа реализацию проекта ITo

зtlN{ене \1е.га;1Jlичсlgк9йI .l1ып,lсlвсliл,r,рl,бы ,Vс4 котлоагреl-ат.i }l97 IlT'tsM-100 В 2022 ГОЛУ.

Рtrзрабо1а}lнilrI ;I0ltil.Ilbtt0 ресурсная ведоN{ост,ь Hil зrl}Iсну N{eTil"цлlltlecKclrl дымовоiI

т.рубы ЛЪ-lк;0.1,.lItlttl,рсгrl,I,rt ,\i"g7 tIТВМ-100 Brc;IIo.taeT в себя:

1.1Jelrrorrгa)lt c\,1Ilec.rBl.KltIleti \1eTltjljIt{LlecKoй дьтмовой трубы

2. Изготовление новой \,{e.l.a,r]j1 иLIеской дьп.rовой трубы

З. N4оп,l а;к i-tовой \{е,гап,гIIIrlеской .,tt tлtсtвой ,гр\,бьт

;1. N,{oH,la;tt llJIOIittlдO}(. огрil)кjlеt,tI]я. _rсстниI-\

5, }rcTaH о вка cTa,lI ьFIы х \4о j t Iти eol,Bo.1(oB

6. Дгt,t irкс,lрlэс,l,зlтliнаlt зi1lri}i,га llapl,;ttlitlT|i и вну,lреllней повсрхнос],и лымсlвой r,рубы.

IUlO tlla;1Oli. .] l eCTtt l,'l L l. t) t Pll)ii,l цС l i t,I }l,

!{сходные данные

1, 11роек,г разработаI{ jlJlя с,rlед)rlо[\I,]х 1,словий:

- расчетная Hap\/}iHarl TLr\,1 llcpt],I,1,pa -15"С

- нOрNtа,гивнаrl сгiеl-оRая I]аl,р\,зliа -- lIO l снет-овоп,ту район.Y - 50 кг/м2 (кмк 2,01.07-9б

изп,r. 1):

- Figр\{ативitыti ctttlptlcтrtoti lliliIOp t]elpa - по,l ветровому району - З8 кг/м2 (кмк 2.01.07-

96 из,rл. 1 ):

- сейсптrтчнсlст,ь раtйttlлrа - 8 ба,lt_tогз (1{N1I{ 2.01.0З-96 изпл.1);

2, l]cc: стролIl]елы{ыс работы прс)и:]l]оi(и,I,ь t] соо,l,ветствии с действуюIцими нормами и

1Iрави,па\lи,

l



З,l'ехlлические решенl{rl. приFIrIl,ьtе в рабочих LlepTeжax cooTBeтcTBylOT требованияtм

экоJlогичеС]il]х. саFII],I,11р}l()-гriгi.iеi.{IiLIескI.{х. шротивогIох(арных и других нор\,{, действl,ющих
}ra терри,гории Ресrll,б;trки Узбекис,rан, и обесгtечивают безопасную для жизни и ЗДороВЬя

;ltcl;1eii эltсп_rl\lаl,аtllrtо обьекl,tt Ilри соб,rllоj{ении предусмотренных рабочими чеРтеЖаМИ

пtеро гtрtлятий.

;1. f'еr,тпсрtt,г)iрА \,xo,1rlll{11x га:зrэв t 122- 1 76"С,

XapaK,l epItc tltK:l сOOр)Iiкепtlя

Cclop.vжe rTrTc шрелстаIJ,ця е,г с обоr:i с во бо]но с,гояш},ю сталь ную дымовую трубу.

llз г tl,гоtl. teH Il е ltOH сl,рyкцrttl

i, Изготов,.rеIIие колrстр),кldlлй проrrзвсlj{и,гь в соответствии с ГоСТ 2зli8-99, СП 53-10i-98
LI },казанLIr{\{и в .Iсртежах ltN4,

2. ПоверхIIосl,Ll с,l,аjlыIых коl{сl,р\,кцтлй не до,l)iны иN,Iе,гь заусенцев, острьш кроп,lок.

раl(и)iсоN,l \,IсI{L]L] 0.j rrrT. свt,I}]0liLlых бlэызг. остатков ф,пrоса. про],когоts.

З. f|опl скt,t tli1 раз\{сры 
,)jIеl\{е}{,гов _1tl.rlц"r, t)\5L,спеLIивать проек'гные геОМеТРИLIеСКИе

ра]]\Iеры tз сбсlре и собlлlэliеьlOсть Itti \1OI,t гllжс.

4. N4аrгериiuт ко}Iструкl{ий долхtен соответствовать указанным в локально ресурсной
l}едомосl,Li.

5. I]ce за1волские соеl:1инениri свttрпыс. tsыгIолI{яIотся автоматической сваркоЙ под

ф.;trоссlчi 11 lIо.:i\,авгоN,lа,lt.IttескOй cBapKclti Ij среде зzlшIитI{ого газа провоJlокой диаметрОшr 1,4

-- 2.0 lrl,r. Nzlal,t]pyia.]rtli jijlJI clзill]K1,1 l]]lI,1N4ettя,Ib t] соответс,гвии с приложением 5 ШНК 2.0З,05-
I3.

6, lIри l{згоl-овлеl]иll эjIс\,{еIJ,гов 1.1з .iастсй стыки выполняютсrI стыковыми сварными
соеjItlнения\{}{ с гIоJI}{ыlч{ r]роRilро\{ 14 lIрLIмеЕIенисN,t 1]ыводных планок) долrкны быть

раl]ноIlроtlны oclIol]I]()N,I}, |vlc,Ta.t,]y LJ llо.i{вергатi,оrl 100% KOHTpoJtK) (;изическипт способоьц.

7. Р;lзпtеры и форl,rr ),гrlоI]ых LlIt]Oi] вltJiочая конструltтивные, приниматЬ по ШНК 2.0З.05-
1З, Миtтлtптtlrlьнаr] д,lIиIJtt с]варных LIIBoR * 600 штп,r. Минимальное усиjlие для расчета
прI{liрсrljiен}.lя llpttHrl tr, З"0 rпс.

8. I1ерскilсст,тlое 1Iepeccr{etl ljc сl,},It{OtJых швоl] оболо.tки ствола дып,tовой трубы не

,цо]I),скце гся.

С]rtеrцение I{e r\,{eнee 600 ivrпr. Уго,rt лtея<;,{у двумя стыковыми швами оболочки должен быть
tle \,icHec (j0 rpa;tycorl.

9. Обязаге;tьtlа обtцая сборка Kaitt.](o1,tl ко]Iьllевого рсбра.

10, Iiогr,гро-гIь cBapIlLIx сосilll}iсtlиti coL,.,racнo ГОСТ 23 i 18-99 таблица 1 :

- llollepe]Iнbie с,l,ыltotsые сt]арЕtые сосjlи}{ения оболо.тки ].I колец жссткости: по ка,гегории I.

t,ип ]:

- lзce ) I,.lовыс- сварl{ые L1,1l]bi: tI() KLI,I e0,oplJLI II" тип 5.

1l. Iitiric,Lp)lкцi.II{ гiос,гаl]-lяIо,гсri Iiii ".lоIi,гLl}к огрунтован}{ым!t /iву]ч{я с,цоями грунта ФЛ -
ОЗli rlo ГОСТ 9109-81 tl,1tиt ГФ -- 021 rro 1'ОС]Т 25129-82 с общей толщиной не ]v{енее 40мкпt
],OJlI)liO lIa i]pel\\rl ,1,раLiспорl,ироiJкl.]. храtlеtlия и N.,IoHTa}Ka.



12. Or.pl-H,r,OBIi,\/ ItроI.i,jt]од(}.1,1 l, rlо гll]еjiвtlрl.],гс.ilьно очиtценной и обезясиренной повеi]хности,

С,геttеi-rь очистltj,i оl- oкLlcjlоl] rIеред( наi]есение\,{ заU{итного покрытия - не них(е второй tTo

I'OC]T 9.,i02-2004,

iЗ. При ра:зработке,lертеrкейt кN4Д необходимо:

_ }LIи.гы1]|].гь /],Гт (/{оrlо:rните,iIыiые -гехнические требования), определЯеМЫе ТеХНО:rОГИеЙ

\,{он,гажа:

- lI}]L]llя-l l) OKOHLltll,eJlb}toe рсlшiе}{14с о -1,1,Ille IеIIjtоизо,l1яции с,гвола трубы.

i4, резьба бо:l,гов llOC I'O'IItt]IэIX ;lto-1liliIii] lillxo-lllTbcя вне паке,Iа соединяемых элементов.

N{о Hl iti,H tttl rl cтpr, кцlr lYt

1.N'loH.I.alK *tоtIсl.р\,l(тllлй ttрill.t.зtlс1.I1I.f,l'l, в соgтRетствrти с KMI{ 3.03.0i-98, рекошtендация1\,iи гIо

N,loH i,il)ii)I с,гtljILllt>{\ tiotic,1,1эl,Kцrit:i \4llс5З 1.2001, По утtsер)lценному IIроекту

11рои:зtзо,,1стtlа ])абоr (I1l lP).

2.14он1ахtные сварные сое,ilинеr{ия rIри ручной сварке выполнять электродами тиIIа э4бА
пu I ()( l'9+б7-75'

з.N4олt,гаlкГIыL] cBtlpl{I)ic соедитIения ljыiIOJILIrITь с]lособа;ии I4 ]\{етодами, обеспе,tиваtоLl{иl\tи

г{ ;1л1l\4 с н ь tlt и е ос,},а,го I l }l ые ; цс()оlrлl iiц 14 i,1 1,1 н ill Iряжения.

4, Кон гро:tь сварных ссlелиtтсний:

- пOпepel1l{lэIC С'l'ЫКовые сварные соедиtlеl,iия оболочки и колец жесткости: по категории I,

тигI 1:

- все ),I jiовые свaц)l-iыс lIlBbI: 1I() ii|l,i сг0l]ии II. t,tлп 5.

- обя:_,,lt,ге,ltе[{ дOtlO]lt{tl,t,c,ltbrt ыii ]00%l ксlн'грс)ль физи.lеским способо]\{ мест гlересе,lений

с l blliul{1,1x tIllзoR tlJu_ lt)IlKll,

Аrt,l,и l<o ррозlIонн ая защIlта :

l , lJril,гlэсlлняrl tlOIJсрхГlос,гь c,1,1]c)jIi1 ды]\,Iоl]ой 
,грл,бы по опескоструенной Ilоверхности

]lокрываеIся ,цlJчN,{я слоrlNI].I lкаростойttой и коррозийно - устойчивой
креь,iнийорI,ани.iескоI]i эN,IаJILI i(o-813 по гос,I 1 106б-7,1 в период монта}ка после

IJьlгго,itнсt I иrl с,l,ыli()I]ьiх ш воIз.

2. Окраску l.рубы с Flар),iliной сtсlрсittы произвOл1,1,гь llo опескоструенной поверхносl,и

.]{ts\l\Ir{ с.I0я\,1I.{ ]\,lдjII{ li()-81j по I'(Х]'Г l10б6-71,

j . J I ес,rнт.trlы. п.rI0 u la,,{K1,1, l Ic р и-rl а OI,pa)K'l lL,I{иrI :

_ 1.р),нт),Iо.l,ся lj.]{l]:1c,Iori I р),rll,tlвкой ГФ*021 по ГОС'Г 25\29-2020 ОбrЦей ТОЛЩИНОЙ З0 MKMI

- Oi(p:llL]l1iJliI()l,cr] ,]\,Iii.]Iblo xlj-7s5 rrrl ]'()(]'l'7_ilj-75 в tiе,гыре сJоrI l,о,ltциной 70 btKl,t.

Обтrtаяr TOjItlltlHa II0крьI,I,1{я tle \4ctiec l00 мкм.

;tr. L[ве,г ()Kpilcки Hapl;Krtoii с гOро|{ьl ,грубi,t llриняl]ь по с,гандарту.

ус.rовrlые обозна,lенrrяl

Ус.ltовные обозтlа.lстtt.Iя прI{l:lr]гьt lLО l,ос,Г 21.107-78* кУсловные изображения элементов

з;lltrttлii, ctlcl1l\,;ticitLit'.i t.l }tOIlc l1э\,tttllliii> tr кРекомендацияN,1 по составу и оформ;rениrо
tjleljTc)lieli рirбо.rсli .ЦOK_r-']\,1Cii'tilllLI1,1 liil сIрои,геllьсl,во предприятий. Зданий и сооруrкений.

Чg:р,геItи liVt,li IJ} Ii.i1,1llроск,гсl,аjlьli0}Iс,гр\/кция. Москва, 1984г.



Т'ребования к безtlпас}loс,глl труда

iч'Iilн,га;кныt: рабо,rы необхtlдtiлlо tiаI-1тlIILI,гь после выполнения N{ероприятий rro технике

беlзоttасности согjtасilо ltlr4li з.01.02-00 кТехника бе:зогtасности в строительстве>, LLIHI{

2.01.02-04 <Ilохtарная безоtttlсr{ость :зданиri I,I сосlруrкений>, а так же необходимо

руководс.гвова,гьсrt ptt|]:1e,ilatN,I1.1 IIо тсхнт,]ке безопасности, ,технической документацией

гIредlIрI,1rггий - тrз1о,rовLlтсjIеI-I. ведlо\Iсгвенны\{ll инструктивными указанияN{и по технике

бе:зtlttасносr,i,t,

fiиректор по развитиIо и КС

Hа.I:l",IbH llK прои:}в olцc,r,Irrl

H:l.1zutbHиK KTII

нача.llьrrик Рсц

Llil"t tt.цl, ttltrt о I] Г1l'

Максудова С, М.

,Щолотказин Р. Ж.

Рупенко.Щ. В.

Нагиев А. В.

Казакова Е.ю.



l1рtrложение ]Ys2 tt ТЗ

замене металлцL{ескоr"l дымовоЙ

трубы Nэ4 котлоагрегата N7 ПТI]М- l00

на территории "Toslrkent IEN4" AJ,

п оект вьlполнен Ао <теплоэле оект)п
кол-во

по
проЕк

ту

Ед.изм нА
Едини

цу

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И РЕСУРСОВN9N9 ОБОСНОВАНИЕ

64 531 ,

N94дЕмонтАжр

т 20дЕмо},lтАж l"руБ вьlтяжных, дьlмовых и
вЕнтиляционньlх диАмЕтром 3250 мм из
листовоЙ стАли вьlсотоЙ до 250 м дЕмонтАж
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ, ПРИМЕНЕН КОЭФФИЦИЕНТ К

l-]oPMAM зАтрАт трудА - 0,6, к нормАм
эксплуАтАLlии мАшин - 0,7, к нормАм рАсходА
МДТЕРИДЛОВ _ 0, НОРМЫ РДСХОДД МДТЕРИДЛОВ И

МЕХАНИЗМОВ ПРИ ВЬ]ПОЛНЕНИ ДЕМОНТАЖА
мЕтАллоконструl(циЙ принят по тАБлицЕ 2

I Е9_6_33_3

доп.l1шнк
4,02,09_04
пр5.тАБ2

49в,1 2ч 24,9абTbi трудА рАБачих-с1.1 000а 1

2,05в 41,16чЕл-ч0000з зАтрА,гьl трудА мАшинистав1.2
6,02мАш-ч 03а11.з аа/ 62

сА ,2,мАш-ч 1 ,11А
1-1 007 вб

1,з1 26,2мАш-ч

других виддх страитЕльствА (кромЕ
М А Г И С'Г Г' А Г! L, i,i Ы х т Р У Б о П Р о В
крдны 1-1A гусЕничr1ом ходу при рАБотЕ нА др
ВИДДХ С ГРОИТЕЛЬСТВА (KPOl\,4E МАГИСТРАЛЬНЫХ

нАхаду при рАKPAHbt нА Ав

1ат

рЕзАки
25ттр

1.5 001 42в
0,в1 16,2мАш-ч001 444 стА1-1ки с АБрАзивным кругом1,6

а,441 в, в2мАш-ч1,7 0а25а9 до5овыЕ грузог]адАвтамоБиtlи
т

1VlJ 4,05 в11.в 0з4241 гlорс/1
9,6

РАЗД]ЕЛ: tйОГlТАЖ труБы N94

мз 0,4в

1,6

г]рагlАгl Буl-Аl11,9

1а

0з4з26

045002

т 24,97цв_з-572_з

41 ,51 1 0з6,50чЕл-ч2,1 аOаа1

вЕнl,иляt,lион},tьlх /]иАмЕтром 3250 мм из
jlистовои стАлиl высотоЙ до 250 м

lvi Аiк-rруБ вьlтя)к}tых,

здт,рдт-ы трудА рАБа с

ыхи

, az, 7з,41 1вчЕл-ч2,2 0000з здтрА-t ы TPyt|A мАшинистов
0,43 1 0,7з7 1мАш-ч2,з 0а7 62

46,94збмАш-ч 1,вв

PlA АВТОМОБИГlЬНОМ ХаДУ ПРИ РАБОТЕ НА

ДРУГИХ В И{]/'\Х СТ Ра L|-l'Е Л ЬСТВА (КРО МЕ
_1',,' j/( ||-д r,-п,, -|,г')Гl'ОВалаЬ,./0] 

_
кf.,л\|1ы i-iA, гусЕllt4Lll"lсL4 Xcl]y при рАБотЕ нА других
ВL4ДДХ С ГРОИ l ЕГliэС l ВА (КРОМЕ МlАГИСТРАЛЬНЫХ

крАны

труБоправодов) 25т

007 вб

9,2зв9мАш-ч 0,з7мАll]и1-1ы tlJ, ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ2.5 001 1 47
95,1357мАш-ч з,в1гl рЕа Е;рдз о вл г[:л и сtsАрачн bl Е с ном и нАл ьн ы м

свАрачным такам з15-500 А
2,6 001 51 з

мАш-ч а,з 7,4912,7 002з16

15,7311мАш-ч 0,6заа2509

г1 Е L,l и э J] Е кт р и ч Е с кL4 Е /.lля су l1l ки с в Ар о L{ н ых
|\,,i i\ г Е iэ j,i А ],] а l:l с l]t: i,i I | и р а в д,i и Е lll,г Е м п Е р А т у р ы в

/\ ь ] а hл а ь и I | и r-; с i:, г о ta ь i F- г l.,,y з о 11 о дъ Е м н а ст ь ю д о 5
т

х Ba,50ai,P. с
2.в

55,9з2вмАш-ч ))д
0а2 57 7 АГ1|1i\Р/\l Ы свАркия2.9

0,0015 0,0з7 4 5
5

тмииБа J] гьl с,г р оитЁ гl ьн bl Е с2.10 аза322

0,00025т 0,00001
0

2-11 0за4а7 гвазди строитЕльныЕ

0,00031 0,007 7 4
1

т2,12 0з1 41 9 гр уr|-га вкl\ t Ф -02 1 к рАс l1 а -ко р ич 1-1 ЕвАя

0,01498
2

т 0,0006аз1 5242,1з рА |,iзариl EJlb M/\PK1,1 р-4

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ ВЕДОМОСТЬ

Jzшткр,уг а-грЕзнаи



214 032524 0,0000з
а

0,00074
9

Кдт/\1,1кд l оРЯЧЕ-l{д-ГАllНАЯ В МоTКАХ ДИАМЕТРоМ 6,З

5мм
т

0,00194 0,а4в44
2

тtJJВЕЛлЕРЬl Np 4а СТАЛЬ МАРКИ СТ0215 0ззв1 6

4в,6915мз ,' оБ
2.16 0з424 1

0,01вб 0,46444
2

т2,17

0,00а1 0,00249
7

т2.1в 0з5504 прапиl АнньlЕкА|lлты

4 мм э46
оБрА

ЭЛFКГРа[|Ьl ДИ/\МЁ
кисгlо гЕхни

мз 0,00103 0,02571
9аБРF_ЗlllэlЕ /]ЛИНОЙ
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о к l., А с к 14 г l о t] f: р х Fi а ст Е Й к о н ст р у к ци Й м о l11 н о сть ю
7KB,i

мАLч-ч 1,з 12,112

0,з5492т 0,03вЭl\lАЛЬ Ко-81 1 ЗF_ЛЕНАЯ17.7 аз1 ва0
0,07472т 0,00вксилал llЕФ,гянои мАрки А17. в аз42вв

АнтикоррозиЙ1-1Ая зАщитА повЕрхности лЕстниц, ПЛОЩАДОК, ОГРАЖДЕНИИ ТРУБЫ

0,вз100м2Ёl З-З-2-4 l(=2iB

10,62 в,в146чЕл-ч1в 1 а0001
0,04 0,0з3?-чЕл-ч0аOаз

оГРУНТОВКА МЕ1'.l\ЛЛИЧЕсКИХ повЕРХНостЕИ зА
oi,i,lr1 р/rз гl,/i iI,Dt]l(оЙ гФ-о2,1 зА 2 рАзА

:З Д,'| Р А1- lэl Г PYI.|A РДБ О Ч ИХ - СТР О ИТ Е Л Е И

З /\-|' Р А'Г lэ l Г РУЛА М /\ l, ll И |1 И СТ О В1в-2

0,02 0,0166мАш-ч1в 3 а0112 Аtsl-огlогрузLlики 5 т
MALu-L| 0,02 0,01661в.4 ао097 5 ГlГ:БГ:ДКИ Эj'lF:Кl'РИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79

(а 59)Kl1 (т)
0,0166мАш-ч 0,02i\ в г о лl о Б и J l 14 Б о р 1" о tз bl Е г р у з а п а дъ Е лл 11 Q с г ь ю до 5

1

1в-5 002499

мАч]-L.l 1,в592АгрЕгАl,ы окрдсаLlныЕ высокага дАвлЕния для
а к р дс к й t l о в F_ рх н о с1, Е Й ко н с,г ру к ци Й мо чlн о сть ю
1кts],

j о, о аа251 5

0,01992т 0,024г ру|-1 т о tз кд гФ -02_ 1 KPACt-]o-KoP ич н ЕвАя1в,7 0з1 в00

т 0,0а4 0,00зз2КС:ИIlаЛ нЕФТЯНаИ t\,,4АРКИ А78,в ан2вв
0,83100м219 Еl З-3-4-5 К=4

L-lЕл-ч 9,вв в,20а119.1 ааао1

oKPACl(/\ мЕтАлличЕских огрунтовАнньIх
гlо8Еt,хt-iостr.Й эмдllt ю хв_7в5 зА 4 рАзА

зд,грА t ы трудА rАь\Jчуl^-L 1Tv/l lc) lЕVi

чЕл-ч 0,12 0,09964о ) 00003 зд Iрд ] ьi т руllА lliдLl]ин истав
а,04 а,Oзз2мАш-ч79,з аа112 /\втогlагрузL]ики 5-г

мАш-ч 0,04 0,0зз2Л Е Б Г:Д КИ Э Л Е. К Г |' Pl |l Е С КИ Е.,'ГЯ ГО В Ь l М У С И Л И Е М ДО 5, 7 9
(а,59)кн (т)

с0097 5

0,0в 0,0664мАчJ-ч79.5 0а?.499 дв l ()l\ilоБ14Ilи ьар-гоtsыЕ ГРУ3ОПОtl'ЬЕМНаСТЬЮ Да 5

т
, 1^ямАl,JJ-ч 2,600251 5 АГРЕГА]-Ы оКРАСОLlН[эlЕ ВЫСОКага ДАВЛЕнИЯ ДЛЯ

о l{р/lски /lоЁj[:рхllос г Е и ко н ст ру кци Й ма щн остью
1кв,г

1о 
^

0,036 0,029в8таз1 52419,7

0,0вв а,а7зо4т0з1 772

рАс,гtsа р |11, El j ь iil Ар ки р-4

эlиАль хв-7в5 БЕлАя19. в

СТЬ РЕСУРСОВ

трудо
чЕл_ч,l зАl-рАтьl,груJ]А рдБочих-строитЕлЕи 2.в15,5464

2,] 5,015вчЕл-чзд]рдты г рулА lлАшиt]истов

сl-роитЕльньlЕ мАшины и мЕхАнизмы
0,252мАш-чз с2Oз-1 004

мАu]-ч 7,0,1 9

l\ вl-о гиl,1ро гlодlъ Е м н и l{и t]ьt сото и гlодъЕмА 2вIи

Ав lоllог рузti7ll(и 5 
-i,

4 с2()з- ] о 1

0,2змАш-чАгрЕ г/\тьl сЕ]дроt] l-] bl Е гlЕрЕдви)<ныЕ с
l 1о t\,4 71 1-1l\j l tэ l 1 Ы М с Bl\PO Ч l ] bl М То КоМ 250-400А С
1.1|,1 З EI] Ь i-,1 iэl lv'l Дtзt/] Г/\1'ЕJlЕМ

5 с204-202

4,1мАш_ч6 с203-204

0,16,] 97 с202 403

ломl крл гы гидlрАвJl и ч Е с l(и Е грузо п одъЕп/}iостьtо

l<PAHbl l(озлоt]ь]Е {lри рАБотЕ нА монтАжЕ
l'Ё Xi- 1 о j 

1 с 1 

- 

У'1 
Ll L с l(O 1'.J О Б О Р У [\о ВАН И я 32 i

до 100т
мАш_ч

с2а2-1 1 41 п/Аш-ч 21 ,216з

9

I(PAI,1bl ll/\ АtзlомоБильноl\л ходу при рАБотЕ нА
1.1руг их виjll\х с] рои-гЕльствА (кромЕ
l"4l\l |']С'1 PдJlbll1,1X l'Р)/БОtlРовоДОВ) '] 0Т

иJ]ьl-]оfu] Xol]y гlри рдБотЕ нА
MOl] Г/\)i(i: 'Т L:Xi lOJlOi ИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 10Т
КРАНы i iA llts] Oi'lOLэ мдLt]_ч 0,16,1 2

0,252]0 с2] 6_1 0с1 l(Р/rljЫ Гl/\ ABl"OllObl4llbllol\/ ХОДУ ) i0I lйА1_1]-ч

11 с2,а2,1? 4?, t(Pi\l,]bl Hl\ ГУСi:l]ИЧ1-1ОМ ХОДУ ГlРИ РАБОТЕ 1,IАДРУГИХ
i.j 7li]AX с l рои т,гJ] lэс т-вА (1(роtv Е lиАгистрАл ь н biХ-груБоiliJa)t-]сllов) 

1 бl

п/Аш-ч 5,2 в6 5

12 мАш-ч / J,ZoJoС2О?|,-1244

1з мАш-ч 0,4,1 66

14

о203,401

liИlL]llolV] ХОДУ t]РИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ
Bl4Jll\X Cl рои f FIlbc],l,Bl\ (l{PoME мАгистрАльных

lиl\tlи i ] bl ll]J l И ФoE]l\Jl Ь11 Ы Е ЭJl Е l{l'P И Ч Ес КИ Е

труБог]ро оi] 25I

l{рАllы llA

иэ 5,
i(l-i

мАш-ч 9, в827



15 рЕзАl{и мlАш_ч ZoZ

16 сгАнки с АБрАзивl-]L:lt\4 кругоlv мАш-ч 16,2

17 с204-1 000 tlРЕ:ОБРАЗоВАТЕЛИ сВАРоЧНыЕ с Ноп/ИНАЛЬНыМ
СВАРоЧlliэlМ ТоКоl!1 З15-500 А

tиАш-ч 110,77 45

1в устАноtзl(и дrlя сIзАрl{и ручt]ои дуговои
(гlос гояl1-1ноI о тоl{д)

мАш_ч 2,а522

19 с204-] 40о гlЁt]и эJlЕ l{Iр[4t]ЕскиЕ для сушl(и свАроч l-{ых
lчlАТ[lРИАr]Оts С PEl УЛИРоtsАНИЁп/ ТЕМПЕРАТУРы В
tlРГIlF:rlДХ 80 50ОГР С

мАш-ч в,з315

20 двтоiйоБил и ьор],о tзы Е I-рузоподъЕплность ю до 5
l,

мА[l]-ч 0 449в

21 дгlilлрд I tlасl(оструи} ]bl и мАш-ч 340,3904

22 с240-1 At] гогчlоБили БоI,товьlЕ грузоподъЕlvностью до 5
-г

NлАLi.l-ч 106,9527

23 с24а-2. дв l оivlоБили t])OP l оF]ьlЕ грузоподъЕl\4t-]остью до в
I

лгрЕ:г/\ гьi Ol{l)l\0ot]1-1blE вьlсоl<ого дАвлЕния для
Olr,t]/rC iiи 1-1 овЕрх1,1остЕ Й кон стр у l(циЙ п/оulностью
iliB t

мАш_Ll 0,000в

24 с234 1оi t!,]Аш-Ч э7 а(оэ

2.5 с204-5а4 дl l1,1/\Pl\ гьl /]лr] l-Азовои свАрl{и и рЕзки I\лАLU-Ч 59,0946

26
э.|l Е l(ТP од] ts и гАl-ЁIl Е lV] дА вл Е н и Е l\l б 00 кпА (6ATIM)
i-l р оизt]оi l/LIЕл ь ность 3 5 м3/м и н

стl]оиl,ЕльltьlЕ мАтЁриАль| и l{онструкции
27 _/] ь lM], 3 л |.]стр уБы

i\4t: ГАIl пЕр пт1
т 20,9

-IlT1 т 1,63
2s Dт] , t ]дJ'Ьl llэ,F Рг,Ьнд )i.r:C 'KocTl

ГlГ:СОl( iulr] С l POl4 l ЁJlЬr]iэlХ РАБОТ IlРИРОЛНЫИ
ОБо l 7\L1,1L:1,1 l-ibi И

I ,АА
з0 с,]40_1 ,] 006 мз 55,02

з1 с1610-,] 146 БОJl'Iы СГРоИIЕJllэ1-1ыЕ с ГАИ|{Аt\4И И Ll]АИБАlvlИ т 0,037455
32 гt]озди стi)оиl,FIl ь1-1ы Е т 0,000269

с11,1 3_21 г Pyi,]] о[]кд гФ.02 1 крдсl {о_l(оричнЕвАя т 0,2вз49
с1 1 1з-,] 56 рлс гвориl Е,]lь мАрl{и р_4

Э["4ltll lэ Х гJ -7 85 Ёlг:JlдЯ
эI\4Аль l(o-8-] 1 зЕ:JlЁl]Аял
i.li\'i l\ i t l{l\ |-.j Рr1 Ч [: l (Дl'l\ l ] ] ]z\Я] В lй oTl(AX ДlИ Д l\Л ЕТР О r\Л 6, З
_ 6 5 цlV!_*
l.]li]Ёjlill:irbi iljl 40 с'ГАЛlэ МАРl{И сТ0

т 0,046 1 94
з5 с1 1 1з-,22.3 т 0 о7з04

с ,1 ,] ,] 
з_2 51 т 0,69692

37 с111-/97 т 0,000в,] 5

зв cl 1 
,l _,] 019 т 0,052 1 4в

з9 с1 ]1-з24 liи с Jlо р01] гt:х l] и] t] Ес l(и1 и гАзоо Б рАз l iьl
ксилоJl rlLФl ,ll-,lor] мАр}(и А

мз 1з2,зOв2
40 с1113-77 т 0,1 5004
41 l"jРОГl/ii l БУll\l] мз 96
42 с11-] -]5]з эJiL:liтро/,]ьl llиl\мlЁ] роl",] 4 Ivп/ э42 т 0,0006в
43 с1 i ] -1515 Э.J'lFl(т'рОllЬl liИДlvlЕl'ГРОМ 4 ММ Э46 т 0,47з942
44 с1 ,] ,] -з09 i(/i l 1дТ tэ l Г"l Е l-] Lэ l(O 8 Ь l Е Гl Ро П И ТА Г] Н Ы Е

l l и] JlоMl\ l L-_р иlАIl iэl х во Й н ых гlород Брус ки
оt,lрL_з|-lьlЕ /,]лиltоЙ 4 - 6,5I\,4 Ll]ириl]оЙ 75-15о мм,
I о] lLriйiilо7l,+l.],rl;1,1гй сорl,д

l 0,0027] 9

45 с112-2з мз 0,0276вб

46 с16]0_1057 tзЕl,оlilь l{г 91 ,7
47 с12,] -9298 ]\,lол 1,1 Ё_о т вo/l,nl С1дj'l ЬЕ1 bl Ё

|] jll7lФi(i_,), rи
т 0,04

4в Q'i 11-9412 шт 2,8305
49 l(руг оlрнз1-1ои tl]T 32
q{] г]гrогlАi i Бутl\l l мз 1 5,51 54
51 с121 -648 Гчil Е'ГАJl Jl О l*lO l l С l-Р )/ liЦ И И П I] С t |ЦДО l{ С О ГРАЖД Е Н И ЕМ т 094
52 с-1 2 i -650 1\4 Ё IАr1 I] о i{O Fi c ],1], y 

l{. L l l/I и Jl Е с,г 11 и ц с о грА}к/]Е н и Е п/ т 0,9 /
53 с121-6в7 l'1,1 L l'z\] l J l о i( О l i с |'Г) У lit.l И И t{P о l-i ш l Е И Н О В т 0,31
54 с 1 21,750 т 0,20167

э5 с,] 53 /-97 10м 0,50в45з

О l-,tlE J l Ь i ] Lli l] iiO l] С-Г iJ Уl('I-И В 1-1 bl Е ЭIlЕIV Е liТЫ 3ДАН И и
[] U{)P l,, )]iг:: l ] и [4 с i ] lJ L: оtj.IlАдАн и Ем го ря ч Е I{ATAH ых
l li:'С),Q7],j ]Г: 7 С i;Ёl {l ir]>] М]irССД СБОРОЧ l]ОИ ЕДИНИ LlЫ
свышЕ 0,1 о т
l{AHl\l Il[jo ilo сtзиl]l(и тиllд -гi( конструкции бх19
11 ; $ t-i 21 r-] о с oL lL41-1l{оtзАньlЙ из проволок п/Арки в,
[,riдPiir']i::,oL]i\Lii]^il 1-1)!'i lliд l i 7cl,]ilvlj\42, l_]Иz\l'lЕТРОtй, tt/M,
55


