
ДЕФЕКТНЫЙ АКТ

ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ ЗДАНИЯ РЕСПУБЛИКАНСКОГО НАУЧНОГО ЦЕНТРА 
ЭКСТРЕННОЙ МЕДИЦИНСКОЙ ПОМОЩИ, ГОРОДСКАЯ СТАНЦИЯ 

СКОРОЙ ПОМОЩИ ТАШКЕНТА, БЕКТЕМИРСКИЙ РАЙОН, 12-
ОТДЕЛЕНИЕ.

(наименование объекта)

N  п.п. 

1

Наименование физических объемов работ 

2
ДЕМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

Единица
измерения Количество

4

1 ДЕМОНТАЖ ДВЕРНЫХ КОРОБОК В КАМЕННЫХ СТЕНАХ: С 
ОТБИВКОЙ ШТУКАТУРКИ В ОТКОСАХ

юошт 0,2300

1.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 179,3

1.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 3 ,9 7

1.3 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  А Т М .)  5 М З /М И Н

М А Ш .-Ч 3 ,9 7

1.4 М О Л О Т К И  П Р И  Р А Б О Т Е  О Т  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х  К О М П Р Е С С О Р Н Ы Х  С Т А Н Ц И Й  

О Т Б О Й Н Ы Е  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е

М А Ш .-Ч 7 ,9 3

1.5 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р Т 10,5

2 ОЧИСТКА СТЕН 100М2 10,5700
2.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 2 ,8 2

3 ОТБИВКА ШТУКАТУРКИ С ПОВЕРХНОСТЕЙ СТЕН КИРПИЧНЫХ 100М2 0,4030
3.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 2 ,8 2

4 ОЧИСТКА ПОТОЛКОВ 100М2 2,9400
4.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 2 ,8 2

5 РАЗБОРКА ПОДШИВКИ ПОТОЛКОВ ИЗ ДЕКОРАТИВНЫХ 100М2 1,6200
ПЛАСТИКОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ПОДШИВКИ

5.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 4 ,6 5

5 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 6
5.3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,0 6

5.4 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  Й  М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В т 0 ,1 2

6 ДЕМОНТАЖ ИЗВЕЩАТЕЛЕЙ ПОЖАРНЫЙ ш т 27,0000
6.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 ,7 5 2

6 .2 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,0 7 8

7 ДЕМОНТАЖ ОСВЕТИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ: ВЫКЛЮЧАТЕЛИ, 
РОЗЕТКИ

юошт 0,7100

7.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч

00•гГ

8 ДЕМОНТАЖ ОСВЕТИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ: СВЕТИЛЬНИКИ С 
ЛАМПАМИ НАКАЛИВАНИЯ

юошт 0,4200

8.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 ,3 2
8.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,03
8.3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,03

9 РАЗБОРКА КИРПИЧНЫХ ПЕРЕГОРОДОК НА ОТДЕЛЬНЫЕ КИРПИЧИ Ю0М2 0,0418

1 9 - ‘
З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 141,2

9.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 6 ,4 8
9 .3 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  A T M .)  5 М З /М И Н
М А Ш .-Ч 6 ,4 8

9 .4 М О Л О Т К И  П Р И  Р А Б О Т Е  О Т  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х  К О М П Р Е С С О Р Н Ы Х  С Т А Н Ц И Й  
О Т Б О Й Н Ы Е  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е

М А Ш .-Ч 13,44

9.5 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  Й  М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В Т 19,4

10 ПРОБИВКА ПРОЕМОВ СО СПЛОШНЫМ ВЫРАВНИВАНИЕМ ОТКОСОВ 
В ПЕРЕГОРОДКАХ: КИРПИЧНЫХ

Ю0М2 0,0440

10.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 153,8
10.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 7 ,14
10.3 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  А Т М .)  5 М З /М И Н
М А Ш .-Ч 7 ,04

10.4 М О Л О Т К И  П Р И  Р А Б О Т Е  О Т  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х  К О М П Р Е С С О Р Н Ы Х  С Т А Н Ц И Й  
О Т Б О Й Н Ы Е  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е

М А Ш .-Ч 14,08

10.5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,1
10.6 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н О -И З В Е С Т К О В Ы Й М 3 1,14
10.7 Д Ю Б Е Л Ь Ш Т 0,01
10.8 Ш В Е Л Л Е Р Ы , М А Р К А  С Т А Л И  В С Т З П С 5  N  12 Т 0 ,6 4 5
10.9 С Е Т К А  С Т А Л Ь Н А Я  П Л Е Т Е Н А Я М 2 12,6

10 .10 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  И  М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В Т 2 0 ,4

11 РАЗБОРКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ЧУГУННЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ 
ТРУБ ДИАМЕТРОМ: 50 ММ

юом 0,3400

11.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 68 ,8 ]



11 .2  | З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 6

11.3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 6, Тб

11.4 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  И М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В Т 0 ,5 9

12 РАЗБОРКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ЧУГУННЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ 
ТРУБ ДИАМЕТРОМ: 100 ММ

100М 0,1200

12.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 85 ,3

12.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3 2

12.3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0,321

i2 .4 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  И  М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В Т 1,34]

13 ДЕМОНТАЖ САНИТАРНЫХ ПРИБОРОВ: УМЫВАЛЬНИКОВ И РАКОВИН 100ПРИБ 0,0800

13.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 51 ,3

13.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,2 6

13.3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,2 6

13.4 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  И  М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В Т 1,82

МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ
ПРОЁМЫ

14 УСТРОЙСТВО ПЕРЕГОРОДОК С ОДИНАРНЫМ МЕТАЛЛИЧЕСКИМ 
КАРКАСОМ, ОБШИТЫМ ДВУМЯ СЛОЯМИ ГИПСОКАРТОННЫХ 
ЛИСТОВ С ОБЕИХ СТОРОН (С-112). ПЕРЕГОРОДКИ С ШАГОМ 
СТОЕЧНЫХ ПРОФИЛЕЙ 600 ММ, ГЛУХИЕ ВЫСОТОЙ: ДО 3,3 М

М2 24,6000

14.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1,3

14.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 8

14.3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,0 4

14.4 Н О Ж Н И Ц Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0,01

14.5 П О Д Ъ Е М Н И К И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Г Р У З О П А С С А Ж И Р С К И Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь  
Д О  0 ,8  Т

М А Ш .-Ч 0 ,0 4

14.6 Ш У Р У П О В Е Р Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О -М О Н Т А Ж Н Ы Е М А Ш .-Ч 0 ,0 8

14.7 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 4

14.8 Д Ю Б Е Л Ь Ш Т 1,2

14.9 М А Т Е Р И А Л  Т Е П Л О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  И З  М И Н Е Р А Л Ь Н Ы Х  В О Л О К О Н М 2 1,03

14.10 Ш П А К Л Е В К А  "Ф У Г Е Н Ф Ю Л Л Е Р " К Г 0,3

14.11 Л Е Н Т А  А Р М И Р У Ю Щ А Я М 1,5

14.12 Л Е Н Т А  Р А З Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я М 1,61

14.13 Л Е Н Т А  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н А Я М 1,11
14.14 Ш У Р У П  T N 2 5 Ш Т 10

14.15 Ш У Р У П  T N 3 5 Ш Т 2 8

14.16 П Р О Ф И Л Ь  С Т О Е Ч Н Ы Й  П С 5 0 /5 0 М 2

14.17 П Р О Ф И Л Ь  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Й  П Н 5 0 /4 0 М 0,61

14.18 Л И С Т Ы  Г И П С О К А Р Т О Н Н Ы Е М 2 4,2

15 МОНТАЖ ПЕРЕГОРОДОК ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ 100М2 0,0957
15.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 2 4 ,8 2

16 ПЕРЕГОРОДКИ ИЗ АЛЮМИНИЕВАЯ М2 9,5700
17 УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ 
ПРОЕМАХ: В КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2
.............

100М2 0,4577

17.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 8 9 ,4 7
17.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 3 ,6 5
17.3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т
М А Ш .-Ч 1,66

17.4 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 9 ,6 9
17.5 Ш У Р У П О В Е Р Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О -М О Н Т А Ж Н Ы Е М А Ш .-Ч 3 ,8 4
17.6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 1,99
17.7 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 5,91
17.8 З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  И З  А Л Ю М И Н И Е В О Г О  П Р О Ф И Л Я  Р А З М Е Р О М  6 0 X 2 7 X 0 ,6 М 6 6

17.9 Д Ю Б Е Л Ь -П Р О Б К И  Д Л . 6 5  М М  ' Ш Т 533
17.10 Ш У Р У П Ы -С А М О Р Е З Ы  35  М М К Г 1,92

18 ДВЕРНЫЕ БЛОКИ МДФ М2 25,6100
19 ДВЕРНЫЕ БЛОКИ АКФА М2 20,1600
20 МОНТАЖ ПЕРЕГОРОДОК ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ СБОРНО­

РАЗБОРНЫХ С ОСТЕКЛЕНИЕМ
100М2 0,0360

20.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 2 4 ,8 2
2 0 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,4 8
2 0 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т
М А Ш .-Ч 2 ,2

2 0 .4 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е , Т Я Г О В Ы М  У С И Л И Е М  Д О  3 1 ,3 9  (3 ,2 )  К Н  (Т ) М А Ш .-Ч 4 3 ,9

20 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 8
2 0 .6 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е Т 0 ,0 0 1 1 5
2 0 .7 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  1 С О Р Т А
М 3 0,0 4

20 .8 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С 

П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  
С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0 .1  Д О  0 .5  Т

т 0 ,0 2

2 0 .9 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А  Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 Х 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1  О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 
Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5 ,5

Ю М 0,2

21 СТЕКЛЯННЫЙ ВИТРАЖИ М2 3,6000
ВНУТРЕННЯЯ ОТДЕЛКА

22 ОБЛИЦОВКА ПОТОЛКОВ ГИПСОКАРТОННЫМИ ИЛИ 
ГИПСОВОЛОКНИСТЫМИ ЛИСТАМИ ПО ДЕРЕВЯННОМУ КАРКАСУ С 
ОТНОСОМ 5 СМ

100М2 1,9000

22.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 590 ,7 ]



22 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,4 2

22 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  6,5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 2

2 2 .4 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 2

2 2 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 2,1

2 2 .6 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 5,35

2 2 .7 П И Л Ы  Д И С К О В Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,1 8

2 2 .8 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0,0 5 2 1

2 2 .9 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т  I 0 ,0 0 4 1

2 2 .1 0 К Р А С К И  В О Д Н О -Д И С П Е Р С И О Н Н Ы Е  П О Л И В И Н И Л А Ц Е Т А Т Н Ы Е  В Д -В А -2 7 А  Э -В А - 

2 7 Т  Б Е Л А Я

Т 0 ,0 1 6

22 .11 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  И  А Л К И Д Н Ы Е  Г У С Т О Т Е Р Т Ы Е : Ц И Н К О В Ы Е  М А - 0 1 1-0 Т 0 ,0 0 2

2 2 .1 2 Л А К  Х С -7 6  Х И М С Т О Й К И Й Т 0 ,0 7 5

2 2 .1 3 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В А Н Н А Я  К -2 Т 0 ,0 1 7

2 2 .1 4 Л И С Т Ы  Г И П С О К А Р Т О Н Н Ы Е  Т О Л Щ И Н О Й  12 М М  И Л И  П Л И Т Ы  

Г И П С О В О Л О К Н И С Т Ы Е  Т О Л Щ И Н О Й  10 м м

М 2 103

2 2 .1 5 А М М О Н И Й  С Е Р Н О К И С Л Ы Й  (С У Л Ь Ф А Т  А М М О Н И Я ) О Ч И Щ Е Н Н Ы Й Т 0 ,0 3 2

2 2 .1 6 А М М О Н И Й  Ф О С Ф О Р Н О К И С Л Ы Й  Д В У З А М Е Щ Е Н Н Ы Й  (Д И А М О Н И Й  Ф О С Ф А Т ) 

М А Р К А  Б

Т 0 ,0 4 9

2 2 .1 7 К О Н Т А К Т  К Е Р О С И Н О В Ы Й Т 0 ,0 0 3 5

2 2 .1 8 Н А Т Р И Й  К Р Е М Н Е Ф Т О Р И С Т Ы Й  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й , С О Р Т  1 Т 0 ,0 0 4

2 2 .1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  2 М М  Э 4 2 Т 0 ,0 2

2 2 .2 0 Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , 

Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М , III С О Р Т А

М 3 1,05

22 .21 С О В О Л  П Л А С Т И Ф И К А Т О Р Н Ы Й т 0 ,0 0 4

2 2 .2 2 В Е Т О Ш Ь кг 0 ,2

2 2 .2 3 Н А Щ Е Л Ь Н И К  Р А З М Е Р О М  3 4 X 1 3  М М м Иг'
23 СПЛОШНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ БЕТОННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 

[ОДНОСЛОЙНАЯ ШТУКАТУРКА] ИЗВЕСТКОВЫМ РАСТВОРОМ 
ПОТОЛКОВ

100М2 2,9400

23.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 51 ,3

23 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3

23 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,3

2 3 .4 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н О -И З В Е С Т К О В Ы Й  1 :1 :6 М 3 0 ,7

24 ОКРАСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ 
СОСТАВАМИ УЛУЧШЕННАЯ ПО ШТУКАТУРКЕ ПОТОЛКОВ

100М2 4,8400

24.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 5 3 ,9

2 4 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 6д1г
2 4 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2

2 4 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 6
2 4 .5 К Р А С К И  В О Д О Э М У Л Ь С И О Н Н Ы Е Т 0 ,0 6 9

2 4 .6 Ш П А Т Л Е В К А  К Л Е Е В А Я Т 0 ,0 5 5

2 4 .7 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 0 ,84
2 4 .8 В Е Т О Ш Ь К Г 0,31

25 СПЛОШНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ БЕТОННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
[ОДНОСЛОЙНАЯ ШТУКАТУРКА] ИЗВЕСТКОВЫМ РАСТВОРОМ СТЕН

100М2 10,5700

25.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 2 ,1 8
2 5 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,2 5 '
2 5 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,2 5
2 5 .4 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н О -И З В Е С Т К О В Ы Й  1 :1 :6 М 3 0 ,6

26 ОКРАСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ 
СОСТАВАМИ УЛУЧШЕННАЯ ПО ШТУКАТУРКЕ СТЕН

100М2 5,1000

26.1 

2 6 .2  "

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 2 ,9

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 7
2 6 .3 П О Д Ъ Ё М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2
26 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 5 !
26 .5 К Р А С К И  В О Д О Э М У Л Ь С И О Н Н Ы Е Т 0 ,0 6 3
2 6 .6 Ш П А Т Л Е В К А  К Л Е Е В А Я Т 0 ,051
2 6 .7 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 0 ,8 4
2 6 .8 В Е Т О Ш Ь К Г 0,31

27 УЛУЧШЕННАЯ ОКРАСКА МАСЛЯНЫМИ СОСТАВАМИ ПО 
ШТУКАТУРКЕ СТЕН

100М2 5,4700

27.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 51 ,01
2 7 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 2
2 7 .3 П О Д Ъ Ё М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Ё  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,6 Г
2 7 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,11
2 7 .5 Г Р У Н Т О В К И  М А С Л Я Н Ы Е , Г О Т О В Ы Е  К  П Р И М Ё Н Ё Н Й Ю Т 0 ,0 0 7 5
2 7 .6 О Л И Ф А  Д Л Я  У Л У Ч Ш Е Н Н О Й  О К Р А С К И  (1 0 %  Н А Т У Р А Л Ь Н О Й , 9 0 %  

К О М Б И Н И Р О В А Н Н О Й )
Т 0 ,0 1 1 3

2 7 .7 Ш П А Т Л Е В К А  М А С Л Я Н О -К Л Е Е В А Я т 0 ,051
2 7 .8 П Е М З А  Ш Л А К О В А Я  ( Щ Е Б Е Н Ь  П О Р И С Т Ы Й  И З  М Е Т А Л Л У Р Г И Ч Е С К О Г О  Ш Л А К А ), 

М А Р К А  6 0 0 , Ф Р А К Ц И Я  О Т  5 Д О  10 М М
М 3 0 ,0 0 2 4

2 7 .9 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 0 ,8 4
2 7 .1 0 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  Г О Т О В Ы Е  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Р А Б О Т Т 0 ,0 1 8 3 7

27 .11 В Е Т О Ш Ь К Г 0,31

28 ШТУКАТУРКА ЦЕМЕНТНО-ИЗВЕСТКОВЫМ РАСТВОРОМ ПО КАМНЮ 
СТЕН

100М2 0,4330

28.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 70,881
2 8 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,78
28 .3 Л Е Б Ё Д К И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е , Т Я Г О В Ы М  У С И Л И Е М  Д О  12,26  (1 ,2 5 )  К Н  (Т ) М А Ш .-Ч 0 ,9



2 8 .4 Р А С Т В О Р О Н А С О С Ы  3 М З /Ч М А Ш .-Ч 2 ,7 8

2 8 .5 В О Д А М 3 6 ,3 5

2 8 .6 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н О -И З В Е С Т К О В Ы Й  1 :1 :6 М 3 1,89

29 ОБЛИЦОВКА ПО БЕТОННОЙ ПОВЕРХНОСТИ КЕРАМИЧЕСКИМИ 
ОТДЕЛЬНЫМИ ПЛИТКАМИ НА ЦЕМЕНТНОМ РАСТВОРЕ СТЕН

100М2 0,4330

29.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 0 7 ,8

2 9 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В " Ч Е Л .-Ч 1,32

2 9 .3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0,11
2 9 .4 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 1,21

29 .5 В О Д А М 3 6,5
2 9 .6 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Й  Т Я Ж Е Л Ы Й , Ц Е М Е Н Т Н Ы Й : 1:3 М 3 2

2 9 .7 П О Р Т Л А Н Д Ц Е М Е Н Т  П У Ц Ц О Л А Н О В Ы Й  О Б Щ Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  И 

С П Е Ц И А Л Ь Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  М А Р К И  4 0 0

т 0 ,0 4

2 9 .8 В Е Т О Ш Ь кг 0 ,5

2 9 .9 П Л И Т К А  К Е Р А М И Ч Е С К А Я М 2 100

30 УСТРОЙСТВО ПОЛОВ БЕТОННЫХ ТОЛЩИНОЙ 100 мм 100М2 0,1560
30.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 0 ,3

3 0 .2 К О М П Л Е К С Ы  В А К У У М Н Ы Е  Т И П А  С О -1 7 7 М А Ш .-Ч 11 ,02

30 .3 Б Е Т О Н  Т Я Ж Е Л Ы Й  К Л А С С А  В 12,5 /М -1 5 0 /  Ф Р А К Ц И И  5 -1 0  М М М 3 10,2

30 .4 В О Д А М 3 0^51

30 .5 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  2 -3 ,7 5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  25 М М  IV  С О Р Т А

М 3 0 ,0 6

31 УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НА ЦЕМЕНТНОМ РАСТВОРЕ ИЗ ПЛИТОК 
КЕРАМИЧЕСКИХ ДЛЯ ПОЛОВ ОДНОЦВЕТНЫХ

100М2 0,1560

3 1 .1  "1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 119 ,78

3 1 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,9 4

3 1 .3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 6

3 1 .4 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 2 ,3

31 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 8

3 1 .6 В О Д А М 3 3,8 5

3 1 .7 П Л И Т К И  К Е Р А М И Ч Е С К И Е  Д Л Я  П О Л О В  Г Л А Д К И Е  Н Е Г Л А З У Р О В А Н Н Ы Е  
О Д Н О Ц В Е Т Н Ы Е  С  К Р А С И Т Е Л Е М  К В А Д Р А Т Н Ы Е  И  П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е

М 2 102

3 1 .8 О П И Л К И  Д Р Е В Е С Н Ы Е М 3 3,06*

3 1 .9 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  К Л А Д О Ч Н Ы Й  Т Я Ж Е Л Ы Й  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М А Р К А  П О  
П Р О Е К Т У

М 3 1,3

32 УСТАНОВКА МОЛДИНГА ИЗ МДФ ВЫС. 15 СМ 100М2 0,0930
32.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 146,421

32 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,7 2

32 .3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 3 ,1 6

32 .4 П И Л Ы  Д И С К О В Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,7 8

3 2 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,7 2

3 2 .6 С К О Б Ы  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я Ш Т 1250

3 2 .7 П О К О В К И  И З  К В А Д Р А Т Н Ы Х  З А Г О Т О В О К  М А С С О Й  1.8 К Г К Г 1,4
3 2 .8 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0 ,0 0 1 4

3 2 .9 Б Р У С  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Й М 3 0 ,4 6

3 2 .1 0 Б О Л Т Ы  А Н К Е Р Н Ы Е  С  Г А Й К А М И Т 0 ,0 0 3 4

3 2 .1 1 Г В О З Д И  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Е Т 0 ,0 0 2 2

33 МОЛДИНГ ИЗ МДФ м 62,0000
эо

34 КАБЕЛИ ДО 35 КВ В ГОТОВЫХ ТРАНШЕЯХ БЕЗ ПОКРЫТИЙ. КАБЕЛЬ, 
МАССА 1 М, КГ, ДО 6

100М 2,0000

34.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 1 ,8

3 4 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 8 ,26

3 4 .3 Д О М К Р А Т Ы  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  6 3  Т М А Ш .-Ч 4 ,9 6
3 4 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М А Ш .-Ч 1,65

34 .5 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е , Т Я Г О В Ы М  У С И Л И Е М  15 6 ,9 6  (1 6 )  К Н  (Т ) М А Ш .-Ч 4 ,9 6
3 4 .6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 1,65
3 4 .7 К Р А С К А К Г 0 ,2 5
3 4 .8 Л А К  Б И Т У М Н Ы Й  Б Т -1 2 3 Т 0 ,0 0 0 0 6

3 4 .9 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я  Р А З Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  

О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е Т Р О М  3 ,0  М М
т 0 ,0 0 0 0 4

3 4 .1 0 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я  С П О К О Й Н А Я  М А Р К И  С Т З С П , Ш И Р И Н О Й  5 0 -2 0 0  М М  
Т О Л Щ И Н О Й  4 -5  М М

т 0 ,001

34.11 Р О Л И  С В И Н Ц О В Ы Е , М А Р К И  С1 Т О Л Щ И Н О Й  1,0 М М т 0 ,0 0 0 8
3 4 .1 2 Б И Р К И  М А Р К И Р О В О Ч Н Ы Е юошт 0 ,0 4 1
3 4 .1 3 К Н О П К И  М О Н Т А Ж Н Ы Е юоошт 0 ,0 0 8 3 2
3 4 .1 4 Л Е Н Т А  К 2 2 6 100М 0 ,0 0 9 6
3 4 .1 5 С Т А Л Ь  У Г Л О В А Я , Р А В Н О П О Л О Ч Н А Я , М А Р К А  С Т А Л И  В С Т З К П 2  Р А З М Е Р О М  

5 0 X 5 0 X 5  М М
т 0,01

35 ПРОВОД 2X2,5 ММ м 200,000(
36 КОРОБ ПО СТЕНАМ И ПОТОЛКАМ, ДЛИНА, М 2 100М 0,0600

36.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 7 ,6
36 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 14,1
3 6 .3 К Р А Н Ы Н а’  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Ю Т
М А Ш .-Ч 1 ,2 8 '

3 6 .4 П О Д Ъ Е М Н И К И  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  В Ы С О Т О Й  П О Д Ъ Е М А  10 М М А Ш .-Ч 11,5
3 6 .5 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  ( П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 2 ,4 7

3 6 .6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 1,28
3 6 .7 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е Ю О Ш Т 6 ,4
3 6 .8 Д Ю Б Е Л И  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И Ю Ш Т 12,5
3 6 .9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 М М  Э 4 2 А К Г 6 ,8 4

3 6 .1 0 П А Т Р О Н Ы  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И Ю Ш Т 12,5



37 КОРОБ м 6,0000
38 ЩИТКИ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ НА СТЕНЕ РАСПОРНЫМИ ДЮБЕЛЯМИ, 

МАССА ЩИТКА, КГ, ДО 6
ш т 1,0000

38.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 ,3 6

3 8 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 2

38 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т

М А Ш .-Ч 5,oil

3 8 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 0,01

3 8 .5 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0,51

3 8 .6 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е Ю ОШ Т 0,041

3 8 .7 К Р А С К А К Г 0,2
3 8 .8 Б И Р К И  М А Р К И Р О В О Ч Н Ы Е Ю О Ш Т 0 ,0 2

3 8 .9 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 21

3 8 .1 0 П Е Р Е М Ы Ч К И  Г И Б К И Е , Т И П  П Г С -5 0 шг 1

3 8 .11 С Ж И М Ы  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н Ы Е Ю О Ш Т 0,041

3 8 .1 2 Т Р У Б К А  П О Л И Х Л О Р В И Н И Л О В А Я кг 0,1241

3 8 .1 3 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  Н А  П О Л И К А С И Н О В О М  К О М П А У Н Д Е  

М А Р К И  Л С Э П Л , Ш И Р И Н О Й  2 0 -3 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  О Т  0 ,1 4  Д О  0 ,1 9  М М  

В К Л Ю Ч И Т Е Л Ь Н О

кг 0 ,0 1 6

39 ЩИТ ЩРВ 24 ш т 1,0000
40 СВЕТИЛЬНИК В ПОДВЕСНЫХ ПОТОЛКАХ ЮОШТ 0,6000

40 .1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 118

4 0 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 3 2 ,7

4 0 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,3 6

4 0 .4 П О Д Ъ Е М Н И К И  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  В Ы С О Т О Й  П О Д Ъ Е М А  10 М М А Ш .-Ч 3 2

40 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 6

4 0 .6 Э М А Л Ь  Э П -1 4 0  З А Щ И Т Н А Я Т 6,011

4 0 .7 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я  С П О К О Й Н А Я  М А Р К И  С Т З С П , Ш И Р И Н О Й  5 0 -2 0 0  М М  

Т О Л Щ И Н О Й  4-5  М М

Т 0 ,0 8 5

4 0 .8 З А Ж И М  Л Ю С Т Р О В Ы Й Ш Т 102

4 0 .9 М У Ф Т А Ш Т 102

4 0 .1 0 К Р Ю К Ш Т 102

40 .11 П А Т Р У Б К И юшт 10,2

4 0 .1 2 Р О З Е Т К И  П О Т О Л О Ч Н Ы Е Ю О Ш Т 1,02

41 СВЕТИЛЬНИК 18 W ш т 60,0000
42 ВЫКЛЮЧАТЕЛИ, ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ И ШТЕПСЕЛЬНЫЕ РОЗЕТКИ, 

ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДВУХКЛАВИШНЫЙ УТОПЛЕННОГО ТИПА ПРИ 
СКРЫТОЙ ПРОВОДКЕ

ЮОШТ 0,3000

42.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 2 ,8

4 2 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 8

4 2 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т

М А Ш .-Ч 0 ,0 4

4 2 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8  Т М А Ш .-Ч 0 ,0 4

4 2 .5 Г И П С О В Ы Е  В Я Ж У Щ И Е  Г -3 т 0 ,0 0 3 1 5

4 2 .6 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 102

43 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ОДНОКЛАВИШНЫЙ ШТ 24,0000
44 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДВУХКЛАВИШНЫЙ ш т 6,0000
45 ВЫКЛЮЧАТЕЛИ, ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ И ШТЕПСЕЛЬНЫЕ РОЗЕТКИ. 

РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ УТОПЛЕННОГО ТИПА ПРИ СКРЫТОЙ 
ПРОВОДКЕ

ЮОШТ 0,4100

45.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 38,1

4 5 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч О Д 81

4 5 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,0 4

4 5 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 4

4 5 .5 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И К Г 1,5
4 5 .6 Г И П С О В Ы Е  В Я Ж У Щ И Е  Г -3 Т 0 ,0 0 3 1 5

4 5 .7 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 102

4 5 .8 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  Н А  П О Л И К А С И Н О В О М  К О М П А У Н Д Е  

М А Р К И  Л С Э П Л , Ш И Р И Н О Й  2 0 -3 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  О Т  0 ,1 4  Д О  0 ,1 9  М М  
В К Л Ю Ч И Т Е Л Ь Н О

К Г 0 ,4 2

46 РОЗЕТКА ДВУХПОЛЮСНЫЙ ш т 26,0000
47 РОЗЕТКА ОДНОПОЛЮСНЫЙ ш т 15,0000
48 ПОДРОЗЕТНИК ш т 71,0000
49 УСТАНОВКА КАРОБКА ЮОШТ 0,1000

49.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 3 4

4 9 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 10,9

4 9 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Ю Т
М А Ш .-Ч 5 ,4 5

4 9 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 5,45

49 .5 Н А К О Н Е Ч Н И К И  К А Б Е Л Ь Н Ы Е Ш Т 3 0 6

50 КАРОБКА ШТ 10,0000
ПС

51 ПРОКЛАДКА КАБЕЛЯ БЕЗ МАТЕРИАЛА ЮОМ 1,8000
51.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 1 ,8

51 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 8 ,2 6

51 .3 Д О М К Р А Т Ы  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  6 3  Т М А Ш .-Ч 4 ,9 6

51 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Ю Т

М А Ш .-Ч 1,65

51 .5 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е , Т Я Г О В Ы М  У С И Л И Е М  1 5 6 ,9 6  (1 6 )  К Н  (Т ) М А Ш .-Ч 4 ,9 6

51 .6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 1,65

51 .7 К Р А С К А К Г 0 ,2 5

51 .8
— Л А К  Б И Т У М Н Ы Й  Б Т -1 2 3 Т 0 ,0 0 0 0 6



5 1 .9 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я  Р А З Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  

О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е Т Р О М  3 ,0  М М

т 0 ,0 0 0 0 4

5 1 .1 0 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я  С П О К О Й Н А Я  М А Р К И  С Т З С П , Ш И Р И Н О Й  5 0 -2 0 0  М М  

Т О Л Щ И Н О Й  4 -5  М М

т 0,001
51.11 Р О Л И  С В И Н Ц О В Ы Е , М А Р К И  С1 Т О Л Щ И Н О Й  1,0 М М т 0 ,0 0 0 8

5 1 .1 2 Б И Р К И  М А Р К И Р О В О Ч Н Ы Е ю о ш т 0 ,041

5 1 .1 3 К Н О П К И  М О Н Т А Ж Н Ы Е ю о о ш т 0 ,0 0 8 3 2

5 1 .1 4 Л Е Н Т А  К 2 2 6 ю о м 0 ,0 0 9 6

5 1 .1 5 С Т А Л Ь  У Г Л О В А Я , Р А В Н О П О Л О Ч Н А Я , М А Р К А  С Т А Л И  В С Т З К П 2  Р А З М Е Р О М  

5 0 X 5 0 X 5  М М

т 0,01

52 МОНТАЖ ИЗВЕЩ АТЕЛЕЙ ПОЖ АРНЫ Й БЕЗ МАТЕРИАЛА ш т 27,0000
52.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7,92

5 2 .2 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч о,Тз
5 2 .3 Г И П С О В Ы Е  В Я Ж У Щ И Е  Г -3 т 0,00002
52 .4 К А Н И Ф О Л Ь  С О С Н О В А Я к г 0,002
52 .5 Д Ю Б Е Л И  П Л А С Т М А С С О В Ы Е  С  Ш У Р У П А М И  1 2 X 7 0  М М 10 ш т 0,3

52 .6 П Р И П О И  О Л О В Я Н Н О -С В И Н Ц О В Ы Е  Б Е С С У Р Ь М Я Н И С Т Ы Е  М А Р К И  П О С 4 0 к г 0,02
ВК

53 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУ Б ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ ДИАМЕТРОМ 100 
ММ

ю о м 0,1400

53.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 1 ,6

53 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,2 8

53 .3 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8  Т
М А Ш .-Ч 0 ,0 4

53 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,02
5 3 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,22
5 3 .6 В О Д А М 3 1,57

5 3 .7 К О Л Ь Ц А  Р Е З И Н О В Ы Е  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  (М А Н Ж Е Т Ы ) Д Л Я  Ч У Г У Н Н Ы Х  
Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  5 0 -3 0 0  М М

К Г 4

53 .8 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , 

Д И А М Е Т Р О М  16 М М
Т 0 ,0 0 2 6 6

5 3 .9 Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  К А Н А Л И З А Ц И И  И З  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  В Ы С О К О Й  
П Л О Т Н О С Т И  С  Г И Л Ь З А М И , Д И А М Е Т Р О М  100 М М

м 9 9 ,8

54 ТРОЙНИК Д 100 ММ ш т 4,0000
55 ОТВОД Д 100 м м ш т 4,0000
56 МУФТА Д 100 ММ ш т 4,0000
57 РЕВИЗИЯ Д 100 м м ш т 4,0000
58 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ 

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУ Б ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ ДИАМЕТРОМ 50 
ММ

ю о м 0,1600

58.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 4 ,2 4
5 8 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 3
5 8 .3 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т
М А Ш .-Ч 0,01

5 8 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,01
58 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,11
5 8 .6 В О Д А М 3 0 ,3 9
5 8 .7 К О Л Ь Ц А  Р Е З И Н О В Ы Е  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  (М А Н Ж Е Т Ы ) Д Л Я  Ч У Г У Н Н Ы Х  

Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  5 0 -3 0 0  М М
К Г 1,5

58.8 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , 
Д И А М Е Т Р О М  16 М М

Т 0,0012
5 8 .9 Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  К А Н А Л И З А Ц И И  И З  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  В Ы С О К О Й  

П Л О Т Н О С Т И  С  Г И Л Ь З А М И , Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М
М 9 9 ,8

59 ТРОЙНИК Д 50 ММ ШТ 4,0000
60 ОТВОД Д 50 ММ ш т 8,0000
61 МУФТА Д 50 ММ ш т 4,0000
62 КЛИПСА Д 50 ММ ш т 20,0000
63 ТРАП Д 50 ММ ш т 6,0000
64 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ 

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУ Б ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ ДИАМЕТРОМ 25 
ММ

ю о м 0,3000

64.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 4 ,2 4
6 4 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 3
6 4 .3 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Т О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т
М А Ш .-Ч 0,01

6 4 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,01
6 4 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,11
6 4 .6 В О Д А М 3 0 ,3 9
6 4 .7 К О Л Ь Ц А  Р Е З И Н О В Ы Е  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  (М А Н Ж Е Т Ы ) Д Л Я  Ч У Г У Н Н Ы Х  

Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  5 0 -3 0 0  М М
к г 1,5

6 4 .8 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , 
Д И А М Е Т Р О М  16 М М

т 0,0012
65 ТРУБОПРОВОДЫ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ Д 25 

ММ
м 30,0000

66 ОТВОД Д 25 ММ ш т 16,0000
67 МУФТА Д 25 ММ ш т 8,0000
68 КЛИПСА Д 25 ММ ш т 30,0000
69 ТРОЙНИК Д 25 ММ ш т 10,0000



70 КРАН ШАРОВОЙ Д 25 ММ ш т 12,0000
71 МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ Д 25 ММ ш т 20,0000
72 УСТАНОВКА УМЫВАЛЬНИКОВ 10КОМПЛ. 0,8000

72.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1 5 ,87

7 2 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3 2

7 2 .3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0,2

7 2 .4 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,1 3

72 .5  А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 9

7 2 .6  Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Е 10 Ш Т 4

7 2 .7 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  З Е М Л Я Н Ы Е  М А - 0 1 15 М У М И Я , С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й Т 0,0002

7 2 .8 З А М А З К А  С У Р И К О В А Я К Г 2

7 2 .9 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В А Н Н А Я  К -3 т 0,0001

7 2 .1 0 П О К О В К И  И З К В А Д Р А Т Н Ы Х  З А Г О Т О В О К  М А С С О Й  1,8 К Г т 0 ,0 0 0 7 2

7 2 .11 К А Б О Л К А т 0 ,0 0 0 7

7 2 .1 2 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 0 ,0 4

7 2 .1 3 Ш У Р У П Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е т 0 ,0 0 0 7

73 УМЫВАЛЬНИК ш т 8,0000
74 УСТАНОВКА СМ ЕСИТЕЛЕЙ 10ШТ 1,2000

74.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7

74 .2 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0,1

7 4 .3 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Е 10 Ш Т 2

74 .4 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  З Е М Л Я Н Ы Е  М А - 0 1 15 М У М И Я , С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й т 0 ,0 0 0 2 6

74 .5 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В А Н Н А Я  К -3 т 0 ,0 0 0 1 3

7 4 .6 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 0,13

74 .7 Ш У Р У П Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е т 0,0001

75 СМ ЕСИТЕЛЬ ДЛЯ УМ ЫВАЛЬНИКА ш т 8,0000
76 СМ ЕСИТЕЛЬ ДЛЯ ДУША ш т 4,0000
77 СИФОН ш т 8,0000

ОТОПЛЕНИЯ
78 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 25 

ММ
100М 2,1000

78.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 100
78 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В  Ч Е Л .-Ч 0 ,4 4

78 .3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 4 ,9

78 .4 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т
М А Ш .-Ч 0 ,04

78 .5 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,03

7 8 .6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 7
78 .7 В О Д А М 3 0 ,7 4
78 .8 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е Г А Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М А Р К И  А К Г 0 ,0 0 2 6

79 ТРУБЫ  ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫ Е Д 25 ММ М 210,000(
80 ОТВОД Д 25 ММ ш т 16,0000
81 МУФТА Д 25 ММ ш т 8,0000
82 КЛИПСА Д 25 ММ ш т 300,000(
83 ТРОЙНИК Д  25 ММ ш т 60,0000
84 КРАН ШАРОВОЙ Д  25 ММ ш т 60,0000
85 МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ Д 25 ММ ш т 60,0000
86 ПРОЧИСТКА И ПРОМЫВКА ОТОПИТЕЛЬНЫ Х ПРИБОРОВ: 

РАДИАТОРОВ ВЕСОМ ДО 80 КГ ВНУТРИ ЗДАНИЯ
100ШТ 0,3000

86.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 9 1 ,6
86.2 ' В О Д А М 3 4 ,2
8 6 .3 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  З Е М Л Я Н Ы Е  М А - 0 1 15 М У М И Я , С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й т 0,012

86 .4 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В А Н Н А Я  К -3 т 0 ,0 0 5
8 6 .5 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 5

ФАСАД
87 РАСКРОЙ ПАНЕЛЕЙ ИЗ ЛИСТОВ "ТУНИКАБОНД" 100М РЕЗКИ 1,2900

87.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 8 ,3 5
8 7 .2 П И Л Ы  Д И С К О В Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 2 6 ,4 5
88 ОБЛИЦОВКА ФАСАДА ДЕКОРАТИВНЫ МИ ПАНЕЛЯМИ ТИПА 

"ТУНИКАБОНД" С УСТРОЙСТВОМ КАРКАСА
100М2

РАЗВЕРНУТ
о й

ПРОЕКЦИИ
ПОВЕРХНО

СТИ
ОБЛИЦОВК

И

1,2900

88.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 04 ,1
88.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,07
88 .3 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  С В А Р К И М А Ш .-Ч 4 ,3 6
88 .4 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 11,8
88 .5 М А Ш И Н Ы  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,1 6
88.6 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,4 6
8 8 .7 Ш У Р У П О В Е Р Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О -М О Н Т А Ж Н Ы Е М А Ш .-Ч 21,600обоо

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,61
8 8 .9 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 0,31

88.10 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 80
88.11 В И Н Т Ы  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Е Ш Т 2 4 0 0
88.12 Б О Л Т Ы  А Н К Е Р Н Ы Е Ш Т 200
8 8 .1 3 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -0 2 1  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3



8 8 .1 4 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 0,511

8 8 .1 5 Э Л Е К Т Р О Д Ы  У О Н И  13/45 кг 1,25

8 8 .1 6 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я кг 0 ,1 1 4

8 8 .1 7 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А  Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 Х 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1  О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 

Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5,5

Ю М 0 ,0 0 3

89 ПАНЕЛИ ДЕКОРАТИВНЫЕ ОБЛИЦОВОЧНЫЕ ТИПА "ТУНИКАБОНД" ИЗ 
АЛЮМИНИЕВЫХ ЛИСТОВ

М2 129,000(

90 ОБЛИЦОВКА ПОТОЛКА ДЕКОРАТИВНЫМИ ПЛАСТИКОВЫМИ 
ПАНЕЛЯМИ С УСТРОЙСТВОМ С КАРКАСА БЕЗ ОТНОСА ОТ ПОТОЛКА

100М2 0,4488

90.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Ё Л Ё Й Ч Е Л .-Ч 155,3

9 0 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,6 9

9 0 .3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 3 ,2  П
90 .4 П И Л Ы  Д И С К О В Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч О Д ?

90 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,6 9

9 0 .6 П О К О В К И  И З  К В А Д Р А Т Н Ы Х  З А Г О Т О В О К  М А С С О Й  1.8 К Г К Г 1,2
9 0 .7 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е т 0,001
9 0 .8 Б Р У С  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Й М 3 0,41

9 0 .9 Б О Л Т Ы  А Н К Е Р Н Ы Е  С  Г А Й К А М И т 0 ,0 0 2 8

9 0 .1 0 П А Н Е Л И  О Б Л И Ц О В О Ч Н Н Ы Е  П Л А С Т И К О В Ы Е М 2 105

90 .11 Г В О З Д И  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Е Т 0,0021
91 ОЧИСТКА ПОВЕРХНОСТИ ФАСАДОВ ПЕСКОСТРУЙНЫМ АППАРАТОМ: 

ГЛАДКОЙ С ЗЕМЛИ И ЛЕСОВ
100М2 5,3700

91.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 18,33

9 1 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 9 ,1 6

91 .3 А П П А Р А Т Ы  П Е С К О С Т Р У Й Н Ы Й  П Р И  Р А Б О Т Е  О Т  К О М П Р Е С С О Р А , Д А В Л Е Н И Е М  

0 ,6  (6 ) М П А  (A T M .)
М А Ш .-Ч 9 ,1 6

9 1 .4 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  
Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  А Т М .) 5 М З /М И Н

М А Ш .-Ч 9 ,1 6

91 .5 П Е С О К М 3 0,1
92 ШТУКАТУРКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ОКОННЫХ И ДВЕРНЫХ ОТКОСОВ ПО . 

БЕТОНУ И КАМНЮ ПЛОСКИХ
100М2 0,4400

92.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 0 4 ,0 6

92 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,0 6

92 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 2 ,0 6

9 2 .4 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н О -И З В Е С Т К О В Ы Й  1:1:6 М 3 0,1
92 .5 Р А С Т В О Р  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Й  Т Я Ж Е Л Ы Й  И З В Е С Т К О В Ы Й  1:2,5 М 3 4 ,3

93 ШПАКЛЕВКА СТЕН ФАСАДА 100М2 5,8100
93 . i З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 11 ,99

9 3 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 4

9 3 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0,01
9 3 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 3

93 .5 Ш П А Т Л Е В К А  М А С Л Я Н О -К Л Е Е В А Я Т 0 ,0 2 9
9 3 .6 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 О Д ?

I 9 3 .7 В Е Т О Ш Ь К Г 0,1 5

94 ОТДЕЛКА ФАСАДОВ ДЕКОРАТИВНЫМ ОДНОТОННЫМ ПОКРЫТИЕМ 100М2 5,3300
"ХОПЕР" ПО ПОДГОТОВЛЕННОЙ ПОВЕРХНОСТИ С ЛЕСОВ И ЗЕМЛИ ПОВЕРХНО
______________________ СТИ

94.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 5 1 ,2 8
9 4 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3 7
94 .3 П И С Т О Л Е Т Ы -Р А С П Ы Л И Т Е Л И М А Ш .-Ч 16,06
94 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 7

94 .5 А Г Р Е Г А Т Ы  О К Р А С О Ч Н Ы Е  В Ы С О К О Г О  Д А В Л Е Н И Я  Д Л Я  О К Р А С К И  

П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  К О Н С Т Р У К Ц И Й  М О Щ Н О С Т Ь Ю  1 К В Т
М А Ш .-Ч 16 ,06

9 4 .6 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,9 3
9 4 .7 В О Д А М 3 0,056*
9 4 .8 Р А С Т В О Р  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Й  Д Е К О Р А Т И В Н Ы Й  "Х О П Е Р " К Г 80
9 4 .9 К Р А С К И  В О Д О Э М У Л Ь С И О Н Н Ы Е Т 0 ,0 5 3 8

9 4 .1 0 Г Р У Н Т О В К А Т 0 ,0 1 8
94 .11 У А Й Т -С П И Р И Т Т 0 ,0 0 1 6
9 4 .1 2 К О Л Е Р К Г 1
9 4 .1 3 В Е Т О Ш Ь К Г 0 ,4 1 1

95 ОТДЕЛКА НАРУЖНЫХ СТЕН ПО ПОДГОТОВЛЕННЫМ 
ПОВЕРХНОСТЯМ ДЕКОРАТИВНЫМ ПОКРЫТИЕМ ПОД ИМИТАЦИЮ 
НАТУРАЛЬНОГО КАМНЯ "ТРАВЕРТИН" СПЛОШНОЕ НАНЕСЕНИЕ С 
ПОЛИРОВКОЙ ПОВЕРХНОСТИ (БЕЗ РИСУНКА) С РАСХОДОМ 200 КГ 
МЕХАНИЗИРОВАННЫМ СПОСОБОМ

100 М 2 0,4800

95.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 90
95 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,4
95 .3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,5 9
9 5 .4 М А Ш И Н Ы  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 9
9 5 .5 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0,2
9 5 .6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,2
9 5 .7 А Г Р Е Г А Т Ы  О К Р А С О Ч Н Ы Е  С  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  Р А С П Ы Л Е Н И Е М  Д Л Я  

О К Р А С К И  Ф А С А Д О В  З Д А Н И Й  5 0 0  М З /Ч  М О Щ Н О С Т Ь Ю  1 К В Т
М А Ш .-Ч 16,06

9 5 .8 В О Д А М 3 0 ,0 6
9 5 .9 Г Р У Н Т О В К А  Н А  О С Н О В Е  М И К Р О К А Л Ь Ц И Т А К Г 20

9 5 .1 0 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 0 ,5
95 .11 В Е Т О Ш Ь К Г о д г
9 5 .1 2 Д И С К  П О Л И Р О В О Ч Н Ы Й  Д  125 М М Ш Т 4
9 5 .1 3 Л А К  В О Д Н О -Д И С П Е Р С И О Н Н Ы Й  " S T O N E M IX "  Н А  О С Н О В Е  А К Р И Л А К Г 38
9 5 .1 4 С М Е С Ь  У Н И В Е Р С А Л Ь Н А Я  Д Е К О Р А Т И В Н А Я  "S T O N E M IX "  Н А  О С Н О В Е  

Т Р А В Е Р Т И Н А
К Г 200

96 УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ БЕТОННЫХ М3 0,3000



f 9 6 . Г З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1,8
9 6 .2 В И Б Р А Т О Р Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Е " М А Ш .-Ч 0 ,4 8

9 6 .3 В О Д А М 3 0,3 5

9 6 .4 М А С Т И К А  Б И Т У М Н О -Л А Т Е К С Н А Я  К Р О В Е Л Ь Н А Я Т 0,002
9 6 .5 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  Н Е О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  2 -3 ,7 5  М , 

В С Е  Ш И Р И Н Ы , Т О Л Щ И Н О Й  3 2 -4 0  М М  IV  С О Р Т А

М 3 0,001
9 6 .6 Б Е Т О Н  Т Я Ж Е Л Ы Й  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У М 3 1,02
97 УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НА ЦЕМЕНТНОМ РАСТВОРЕ ИЗ ПЛИТОК 

КЕРАМИЧЕСКИХ ДЛЯ ПОЛОВ ОДНОЦВЕТНЫХ С КРАСИТЕЛЕМ
100М2 0,0935

97.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 119 ,78

9 7 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,9 4

9 7 .3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 6

9 7 .4 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 2 ,3

9 7 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 8

9 7 .6 В О Д А М 3 3,85

9 7 .7 П Л И Т К И  К Е Р А М И Ч Е С К И Е  Д Л Я  П О Л О В  Г Л А Д К И Е  Н Е Г Л А З У Р О В А Н Н Ы Е  

О Д Н О Ц В Е Т Н Ы Е  С  К Р А С И Т Е Л Е М  К В А Д Р А Т Н Ы Е  И  П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е

М 2 102

9 7 .8 О П И Л К И  Д Р Е В Е С Н Ы Е М 3 3 ,0 6

9 7 .9 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  К Л А Д О Ч Н Ы Й  Т Я Ж Е Л Ы Й  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М А Р К А  П О  
П Р О Е К Т У

М 3 1,3

Г 98 ОБЛИЦОВКА ЦОКОЛЯ ИТАЛОГРАНИТОМ 100М2 0,0510
98.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1175 ,2

98 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 4 ,2 7

9 8 .3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,6 4

9 8 .4 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 3,63

98 .5 М А Ш И Н Ы  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  (Б Е З  С Т О И М О С Т И  
Э Л Е К Т Р О Э Н Е Р Г И И )

М А Ш .-Ч 12
9 8 .6 В О Д А М 3 2 ,4 4

9 8 .7 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Й  Т Я Ж Е Л Ы Й , Ц Е М Е Н Т Н Ы Й : 1:3 М 3 3 J
9 8 .8 Б У М А Г А  Р О Л Е В А Я Т 0 ,0 0 7

9 8 .9 М А С Т И К А  Г Е Р М Е Т И З И Р У Ю Щ А Я  О Т В Е Р Ж Д А Ю Щ А Я С Я  О Д Н О К О М П О Н Е Н Т Н А Я  
С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Т Е Р О С Т О Н "

Т 0 ,0 0 8 2

9 8 .1 0 У Г О Л Ь  Д Р Е В Е С Н Ы Й  М А Р К И  А Т 0 ,0 8 2

98 .11 К А Р Б О Р У Н Д К Г 3 1 ,5 3

9 8 .1 2 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  Н Е О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  2 -3 ,7 5  М , 
В С Е  Ш И Р И Н Ы , Т О Л Щ И Н О Й  3 2 -4 0  М М  И С О Р Т А

М 3 0 ,0 3 4 4

9 8 .1 3 М У К А  А Н Д Е З И Т О В А Я  К И С Л О Т О У П О Р Н А Я  М А Р К А  А т 0 ,0 0 4 5
9 8 .1 4 П О Р О Ш О К  П О Л И Р У Ю Щ И Й кг 0 ,0 7

99 ИТАЛОГРАНИТ м 5,1000
100 МОНТАЖ ВЕРТИКАЛЬНЫХ СВЯЗЕЙ В ВИДЕ ФЕРМ ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 

24 М ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М
т 0,0512

100.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 56 ,11
100.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,64
100.3 К Р А Н Ы  К О З Л О В Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  "Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  32 Т
М А Ш .-Ч 0,1

100.4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,1 3

100.5 К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  2 5  Т

М А Ш .-Ч 2,22
100.6 П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  3 1 5 - 

5 0 0  А
М А Ш .-Ч 0 ,0 7

100.7 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 9
100.8 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 1,12
1 00 .9 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 1 4
100.10 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
100.11 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф - 0 2 1 К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3 1

100.12 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р-4 Т 0 ,0 0 0 6

100 .13 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М Т 0 ,0 0 0 0 3

100 .14 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N  4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО Т 0 ,0 0 1 9 4

100.15 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 0 ,9

100 .16 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4  М М  Э 4 2 т 0 ,0 0 0 3

100.17 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е т 0,0001
100 .18 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  I С О Р Т А
М 3 0 ,0 0 1 0 3

10 0 .1 9 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я кг 0 ,2 7

100.20 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С  

П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  
С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0.1 Д О  0 .5  Т

т 0,0001

100.21 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А  Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 X 1 9 ( 1 + 6 + 12)+1 О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 
Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5 ,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

101 ПРОФИЛЬ 40X20X3 ММ т 0,0512
102 МОНТАЖ ЛЕКСАНА 100М2 0,1200102.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 113,01
102.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 18,5
102.3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 1,01



102.4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,3 3

102.5 К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  25 Т

М А Ш .-Ч 17,58

102.6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,5 9

102.7 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0,001
102.8 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
102.9 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -021  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3 1

102.10 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р-4 Т 0 ,0 0 0 6

102.11 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М Т 0 ,0 0 0 0 3

102.12 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N 4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО т 0 ,0 0 1 9 4

102 .13 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е т 0,0001
102 .14 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 X 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1 О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 

Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5 ,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

103 ЛЕКСАН М2 12,0000
104 ОГРАЖДЕНИЕ ПЕРИЛАМИ ю ом 0,0185

104.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 ,6 7

104.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,43

104.3 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т

М А Ш .-Ч 0 ,1 8

104.4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,11

104.5 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  ( П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 1,89

104.6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 Д 4

104.7 Р Е З И Н А  П Р Е С С О В А Н Н А Я К Г 0 ,5 2

104.8 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  6  М М  Э 4 2 т 0 ,0 0 0 5

105 ПЕРИЛА ИЗ НИКЕЛЯ м 1,8500
НАВЕС

106 РАЗРАБОТКА ГРУНТА ВРУЧНУЮ С КРЕПЛЕНИЯМИ В ТРАНШЕЯХ 
ШИРИНОЙ ДО 2 М, ГЛУБИНОЙ ДО 2 М, ГРУППА ГРУНТОВ 2

100МЗ 0,0050

106.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 189

107 УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ БЕТОННЫХ М3 0,5000
107.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч

h------------------ ...

107.2 В И Б Р А Т О Р Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Е М А Ш .-Ч 0 ,4 8

107.3 В О Д А М 3 0,3 5
107.4 М А С Т И К А  Б И Т У М Н О -Л А Т Е К С Н А Я  К Р О В Е Л Ь Н А Я Т 0,002
107.5 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  Н Е О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  2 -3 ,7 5  М , 

В С Е  Ш И Р И Н Ы , Т О Л Щ И Н О Й  3 2 -4 0  М М  IV  С О Р Т А
М 3 0,001

107.6 Б Е Т О Н  Т Я Ж Е Л Ы Й  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У М 3 1,02
108 МОНТАЖ ОПОРНЫХ СТОЕК ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М т 0,1024

108.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 ,5 9
108.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,3 2

108.3 К Р А Н Ы  К О З Л О В Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  3 2  Т

М А Ш .-Ч 0,88
108.4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т
М А Ш .-Ч 0 ,15

108.5 К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  2 5  Т

М А Ш .-Ч 1,06

108.6 П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  3 1 5 - 
5 0 0  А

М А Ш .-Ч 0 ,0 9

108.7 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,23
108.8 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И Р Е З К И М А Ш .-Ч 2 ,2 4
108.9 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  Й  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 0 4

108 .10 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
108.11 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -0 2 1  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3 1

108 .12 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р-4 Т 0 ,0 0 0 6

108.13 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М Т 0 ,0 0 0 0 3

108 .14 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N  4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО Т 0 ,0 0 1 9 4

108 .15 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 1,95

108 .16 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4  М М  Э 4 2 Т 0 ,0 0 0 4

108 .17 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е Т 0,0001
108.18 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  I С О Р Т А
М 3 0 ,0 0 1 0 3

108 .1 9 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я К Г 0 ,5 9

108 .20 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С 

П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  
С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0.1 Д О  0 .5  Т

т 0 ,0 0 5

108.21 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А  Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 Х 19 ( 1 + 6 + 1 2 ) + 1 О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 
Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5 ,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

109 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ Д  89,0X3,0 ММ т 0,1024
110 МОНТАЖ БАЛОК т 0,0960



110.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1 8 .2 5 1

110.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2,88
110.3 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  2 5 -7 5  Т

М А Ш .-Ч 5 ,6 8 '

110 .4 К Р А Н Ы  К О З Л О В Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  3 2  Т

М А Ш .-Ч 1,68

110.5 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,21

110.6 М А Ш И Н Ы  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч оЛб1
110.7 П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  3 1 5 - 

5 0 0  А

М А Ш .-Ч 0 ,4 8

110.8 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,31

110.9 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И Р Е З К И М А Ш .-Ч 2Д »

i Го. lo Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0,0 0 3 1

110.11 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
110.12 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -0 2 1  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3 1

110 .13 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р-4 Т 0 ,0 0 0 6

110 .14 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М Т 0 ,0 0 0 0 3

110.15 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N 4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО т 0 ,0 0 1 9 4

110 .16 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 1,95

110 .17 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 М М  Э 4 2 т 0 ,0 0 3 1

110 .18 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е т 0,0001
110 .1 9 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  I С О Р Т А
М 3 0 ,0 0 1 0 3

110.20 Ш Л И Ф К Р У Г И ш т 0 ,0 4

110.21 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я к г 0 ,5 9

110.22 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С 

П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  
С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0.1 Д О  0 .5  Т

т 0 ,0 0 0 5

110.23 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А  Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 Х 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1  О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 
Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5 ,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

111 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ Д 89,0X3,0 ММ т 0,0960
112 УСТАНОВКА СТРОПИЛ М3 0,4200
112.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 24,091

112.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3 7

112.3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,1 5

112.4 Б Е Н З О П И Л Ы М А Ш .-Ч 0 ,4 4

112.5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,22
112.6 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0 ,0 0 7 2
112.7 Т О Л Ь  С  К Р У П Н О З Е Р Н И С Т О Й  П О С Ы П К О Й  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  М А Р К И  т г -  

3 50
М 2 3 ,3 8

112.8 П О К О В К И  И З  К В А Д Р А Т Н Ы Х  З А Г О Т О В О К  М А С С О Й  1,8 К Г Т 0 ,0 3 8
112.9 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М т 0 ,0 0 4 3 8
112.10 Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , 

Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М , 11 С О Р Т А
М 3 0 ,1 6

112.11 Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , 
Т О Л Щ И Н О Й  100, 125 М М , 11 С О Р Т А

М 3 0 ,0 6

112.12 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 4  М М  И  Б О Л Е Е  I С О Р Т А
М 3 0,8 3

112.13 П А С Т А  А Н Т И С Е П Т И Ч Е С К А Я т 0 ,0 0 1 9 6

ИЗ УСТАНОВКА ЭЛЕМЕНТОВ КАРКАСА ИЗ БРУСЬЕВ М3 0,2400
113.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 22 ,5
113.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,36Н
113.3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,2 3
113.4 Б Е Н З О П И Л Ы М А Ш .-Ч 0 ,3 3
113.5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 6
113.6 С М О Л А  К А М Е Н Н О У Г О Л Ь Н А Я  Д Л Я  Д О Р О Ж Н О Г О  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А Т 0 ,0 0 2 5 8
113.7 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 0 7 5
113.8 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е т 0 ,0 0 3
113.9 Т О Л Ь  С  К Р У П Н О З Е Р Н И С Т О Й  П О С Ы П К О Й  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  М А Р К И  т г -  

3 50
М 2 1,45

113 .10 П О К О В К И  И З  К В А Д Р А Т Н Ы Х  З А Г О Т О В О К  М А С С О Й  2 ,8 2 5  К Г Т 0 ,0 0 3 1

113.11 П А С Т А  А Н Т И С Е П Т И Ч Е С К А Я Т 0 ,0 0 3 0 1

114 УСТРОЙСТВО КРОВЛИ ИЗ МЕТАЛЛОЧЕРЕПИЦЫ, ПРОФНАСТИЛА 
ТРАПЕЦИЕВИДНОГО И СИНУСОВИДНОГО ПРОФИЛЯ, С ПОКРЫТИЕМ 
ПО ГОТОВЫМ ПРОГОНАМ: ПРОСТОЙ

100 М2 
КРОВЛИ

0,9700

114.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 8 ,5 3
114.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,19
114.3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 2,41

114.4 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8  Т
М А Ш .-Ч 0 ,5



114.5 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т

М А Ш .-Ч 0 ,2 9

114.6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,4

114.7 В И Н Т Ы  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Е  С  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н О Й  П Р О К Л А Д К О Й  4 ,8 X 3 5 Ш Т 64 5

114.8 В И Н Т Ы  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Е  С  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н О Й  П Р О К Л А Д К О Й  4 ,8 X 8 0 Ш Т 81

114 .9 П Р О К Л А Д К И  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  П Е Н О П О Л И У Р Е Т А Н О В Ы Е  Д Л Я  

М Е Т А Л Л О Ч Е Р Е П И Ц Ы

М 16

115 ПРОФНАСТИЛ ТОЛЩ. 0,5 ММ. М2 106,700(
116 ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫЕ РАБОТЫ ПРИ АВТОМОБИЛЬНЫХ 

ПЕРЕВОЗКАХ. МУСОР СТРОИТЕЛЬНЫЙ С ПОГРУЗКОЙ ВРУЧНУЮ: 
ПОГРУЗКА

Т 4,8200

116.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 0 ,5 7 7 7

116.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,2 9

116.3 А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 9

117 ПЕРЕВОЗКА ГРУЗОВ АВТОМОБИЛЕМ, РАССТОЯНИЕ ПЕРЕВОЗКИ 10 
КМ, КЛАСС ГРУЗА 1

т 4,8200

117.1 | З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В  | Ч Е Л .-Ч 0 ,1 0 5 2

117.2  А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  Ю Т М А Ш .-Ч 0 ,1 0 5 2

Р А ЗД Е Л  1. Т Е К У Щ И Й  Р Е М О Н Т  С1ГАДИОНА.
1 ДЕМОНТАЖ ПЕРЕГОРОДОК СТАЛЬНЫХ, КОНСОЛЬНЫХ, СЕТЧАТЫХ 100М2 1,7600

и З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 1 ,6 8

1.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,4 0 8

1.3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т

М А Ш .-Ч 0 ,2 4 8

1.4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 6

2 ПОДГОТОВКА СТАНДАРТНЫХ ПОСАДОЧНЫХ МЕСТ ДЛЯ ДЕРЕВЬЕВ И 
КУСТАРНИКОВ С КРУГЛЫМ КОМОМ ЗЕМЛИ РАЗМЕРОМ 0,2X0,15 М И 
0,25X0,2 М ВРУЧНУЮ В ЕСТЕСТВЕННОМ ГРУНТЕ

10ЯМ 0,5000

2.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 ,1 4

3 ПОСАДКА ДЕРЕВЬЕВ И КУСТАРНИКОВ С КОМОМ ЗЕМЛИ РАЗМЕРОМ 
0,2X0,15 М И 0,25X0,2 М

10ШТ 0,5000

3.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 ,4 7

3 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3

3.3 М А Ш И Н Ы  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6 0 0 0  Л М А Ш .-Ч 6,3
3 .4 В О Д А М 3 1,07
3 .5 К О Л Ь Я  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Е  П О С А Д О Ч Н Ы Е  2 2 0 0 X 6 0  М М Ш Т 10
3 .6 Ш П А Г А Т  И З  П Е Н Ь К О В О Г О  В О Л О К Н А Т 0 ,0 0 0 1 7
3 .7 Д Е Р Е В Ь Я  И Л И  К У С Т А Р Н И К И  С  К О М О М  З Е М Л И Ш Т 10
3 .8 Т К А Н Ь  М Е Ш О Ч Н А Я 10М 2 0 ,15

4 ОДИНОЧНЫЕ КУСТАРНИКИ 10ШТ 9,6000
4.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч

-----------------------------------

5 СРЕЗКА ПОВЕРХНОСТНОГО СЛОЯ АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ ДОРОЖНЫХ 
ПОКРЫТИЙ МЕТОДОМ ХОЛОДНОГО ФРЕЗЕРОВАНИЯ ПРИ ШИРИНЕ 
БАРАБАНА ФРЕЗЫ 1000 ММ, ТОЛЩИНА СЛОЯ 5 СМ

100М2 0,6000

5.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 ,4 9
5 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 5 ,4 6
5.3 А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  7  Т М А Ш .-Ч 1,82
5.4 М А Ш И Н Ы  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6 0 0 0  Л М А Ш .-Ч 1,82
5.5 У С Т А Н О В К А  Х О Л О Д Н О Г О  Ф Р Е З Е Р О В А Н И Я  Ш И Р И Н О Й  Б А Р А Б А Н А  1000 М М  

...........................................................

М А Ш .-Ч 1,82

5 .6 В О Д А М 3 3,2

Р А ЗД Е Л  2. С Т А Д И О Н •г.-::Г ПЙ0Ш1Ш1Щ
6 СРЕЗКА НЕДОБОРА ГРУНТА В ВЫЕМКАХ, ГРУППА ГРУНТОВ 2 1000МЗ 0,05706.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 5 5 7 ,9 6
6.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е П .-Ч 5 4 ,7 6
6.3 Б У Л Ь Д О З Е Р Ы  П Р Й  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  7 9  (1 0 8 )  К В Т  

(Л .С .)
М А Ш .-Ч 10,98

6 .4 Э К С К А В А Т О Р Ы  О Д Н О К О В Ш О В Ы Е  Д И З Е Л Ь Н Ы Е  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  
Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

В О Д О Х О З Я Й С Т В Е Н Н О Г О ) 0 ,6 5  М 3

М А Ш .-Ч

-

4 3 ,7 8

6.5 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  2-3,7*5"м, 
Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  3 2 -4 0  М М  IV  С О Р Т А

М 3 0 ,0 3 5

7 ПЛАНИРОВКА ВРУЧНУЮ ДНА И ОТКОСОВ ВЫЕМОК КАНАЛОВ, 
ГРУППА ГРУНТОВ 1

1000М2 0,5700

7.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 86 ,5 ]
8 УСТРОЙСТВО ОСНОВАНИЯ ПОД ФУНДАМЕНТЫ ЩЕБЕНОЧНОГО М3 3,00008.1 З А Т Р А Т Ы  Г Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 ,4

Г  8.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,5 4
8.3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  3 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 8

8.4 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  
Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  А Т М .) 5 М З /М И Н

М А Ш .-Ч 0 ,4 6

8.5 Т Р А М Б О В К И  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,9 2
8.6 В О Д А М 3 0,1 5
8 .7 Щ Е Б Е Н Ь М 3 1,3
9 УСТРОЙСТВО ЛЕНТОЧНЫХ ФУНДАМЕНТОВ БЕТОННЫХ 100МЗ 0,0460

9.1 З А Т Р А Т Ы  Г Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 3 7 ,4 8
9 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 22 ,61

93 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 7
9 .4 В И Б Р А Т О Р Ы  Г Л У Б И Н Н Ы Е М А Ш .-Ч 16,78]



1 9 .5 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8  Т

М А Ш .-Ч 2 1 ,3

9 .6 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,3 9

9 .7 П И Л А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  Ц Е П Н А Я М А Ш .-Ч 0 ,7 4

9 .8 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,6 5

9 .9 В О Д А М 3 0 ,2 8 3

9 .1 0 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е т 0 ,0 1 8

9.11 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е Г А Ш Е Н А Я  К О М О В А Я , С О Р Т  1 т 0 ,0 2 5

9 .1 2 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М т 0 ,0 2 8

9 .1 3 Р О Г О Ж А М 2 88,2
9 .1 4 Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , 

Т О Л Щ И Н О Й  4 4  М М  И  Б О Л Е Е , III С О Р Т А

М 3 0,22
9 .1 5 Б Е Т О Н ( К Л А С С  П О  П Р О Е К Т У ) М 3 102
9 .1 6 Щ И Т Ы  И З Д О С О К  Т О Л Щ И Н О Й  25 М М М 2 4 4 ,8

10 УСТАНОВКА ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЕСОМ ДО 20 КГ т 0,1900
10.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 3 ,2 2

10.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3 6

10.3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,1 5

10.4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,21
10.5 Д Е Т А Л И  З А К Л А Д Н Ы Е  И  Н А К Л А Д Н Ы Е Т 1
11 МОНТАЖ ОПОРНЫХ СТОЕК ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М т 1,3786
11.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 ,5 9

11.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,3 2

11.3 К Р А Н Ы  К О З Л О В Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  3 2  Т

М А Ш .-Ч 0,88
| 11.4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т
М А Ш .-Ч 0 Д 5

11.5 К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  2 5  Т
М А Ш .-Ч 1,06

11.6 П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  3 1 5 , 
5 0 0  А

М А Ш .-Ч 0 ,0 9

11.7 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 3

11.8 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 2,241

11 .9 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 0 4

11.10 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
11.11 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -021  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я т 0 ,0 0 0 3 1
11.12 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р-4 т 0 ,0 0 0 6
11.13 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М т 0 ,0 0 0 0 3
11.14 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N 4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО т 0 ,0 0 1 9 4
11.15 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 1,95
11 .16 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 М М  Э 4 2 т 0 ,0 0 0 4
11 .17 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е т 0,0001
11.18 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  I С О Р Т А
М 3 0 ,0 0 1 0 3

11 .19 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я К Г 0 ,5 9
11.20 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С  

П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  

С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0.1 Д О  0 .5  Т

т 0 ,0 0 5

11.21 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А  Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 Х 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1  О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В, М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 
Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

12 ПРОФИЛЬ 60Х60Х2ММ м 384,000(
13 МОНТАЖ ПЕРЕГОРОДОК СТАЛЬНЫХ, КОНСОЛЬНЫХ, СЕТЧАТЫХ 100М2 5,5000

13.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 52,1
13.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,51
13.3 К Р А Н Ы Н  А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т
М А Ш .-Ч 0,31

13.4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0д 1
13.5 А Н К Е Р Н Ы Е  Д Е Т А Л И  Ю  П Р Я М Ы Х  И Л И  Г Н У Т Ы Х  К Р У Г Л Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  С  

Р Е З Ь Б О Й  В  К О М П Л Е К Т Е  С  Ш А Й Б А М И  И  Г А Й К А М И  И Л И  Б Е З  Н И Х ), 

П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  О Т Д Е Л Ь Н О

Т 0 ,0 2 6

13.6 П О К О В К И  И З  К В А Д Р А Т Н Ы Х  З А Г О Т О В О К  М А С С О Й  2 ,8 2 5  К Г т 0 ,0 0 4 2

14 СЕТКА РЯБИЦА М2 550,000(
15 СЕТКА ТКАННАЯ М2 550,000(
16 АРМАТУРА Д-6ММ М 650,000(
17 УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ЩЕБЕНОЧНЫХ М3 57,0000

17,1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 ,5
17.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,5 5
17.3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 9
17.4 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  А Т М .) 5 М З /М И Н
М А Ш .-Ч 0 ,4 6

17.5 Т Р А М Б О В К И  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,9 3
17.6 В О Д А М 3 0 ,1 5
17.7 К А М Е Н Н А Я  М Е Л О Ч Ь  М А Р К И  3 0 0 М 3 0,11
17.8 Щ Е Б Е Н Ь  И З  П Р И Р О Д Н О Г О  К А М Н Я  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  Ф Р А К Ц И И  5 -1 0  

М М
М 3 0,1

17.9 Щ Е Б Е Н Ь  И З  П Р И Р О Д Н О Г О  К А М Н Я  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  Ф Р А К Ц И И  1 0 -20  
М М

М 3 0 ,0 9

1 7 .10 Щ Е Б Е Н Ь  И З  П Р И Р О Д Н О Г О  К А М Н Я  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  Ф Р А К Ц И И  4 0 -7 0
М М

М 3 1
18 у с т р о й с т в о  п о д с т и л а ю щ и х  с л о е в  п е с ч а н ы х М3 27,6000

18.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 ,3 1



18.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,3

18.3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 8

18.4 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  

Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  A T M .)  5 М З /М И Н

М А Ш .-Ч 0,22

18.5 Т Р А М Б О В К И  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,4 4

18.6 В О Д А М 3 0,1 5

18.7 П Е С О К  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  П Р И Р О Д Н Ы Й М 3 1,2

19 У С Т Р О Й С Т В О  С П О Р Т И В Н О Г О  П О К Р Ы Т И Я  И З  С И Н Т Е Т И Ч Е С К О Й  
Т Р А В Ы  S P O R T  E L IT  T U R F  (Т И П А  P O L T A N  L IG A T U R F )

100М 2 5,7000

19.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7 8

19.2 М А Ш И Н А  Д Л Я  Р А С К А Т К И  Р У Л О Н О В  С И Н Т Е Т И Ч Е С К О Й  Т Р А В Ы М А Ш .-Ч 8
19.3 М А Ш И Н А  Д Л Я  С К Л Е Й К И  Ш В О В М А Ш .-Ч 10
19.4 М А Ш И Н А  Д Л Я  Р А С Ч Е С Ы В А Н И Я  С И Н Т Е Т И Ч Е С К О Й  Т Р А В Ы М А Ш .-Ч 12,6
19.5 М А Ш И Н А  Д Л Я  У К Л А Д К И  П Е С К А  И  Ч Е Р Н Ы Х  Г Р А Н У Л М А Ш .-Ч 14,2

19.6 Р Е З И Н А  Г Р А Н У Л И Р О В А Н Н А Я К Г 1200
19.7 С И Н Т Е Т И Ч Е С К А Я  Т Р А В А  P O L Y T A N  L IG A T U R F М 2 105

19.8 Л Е Н Т А  Д Л Я  С К Л Е Е В А Н И Я  Ш В О В М 64

19.9 К Л Е Й  P O L Y T A N  /2 -Х  К О М П О Н Е Н Т Н Ы Й / К Г 24

19 .10 П Е С О К  К В А Р Ц Е В Ы Й К Г 3 6 8 0

19.11 

20
Р А З М Е Т О Ч Н А Я  Л И Н И Я  P O L Y T A N М 2 8

П Р О Ж Е К Т О Р , О Т Д Е Л Ь Н О  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Й  Н А  К Р О Н Ш Т Е Й Н Е , 
У С Т А Н О В Л Е Н Н О М  Н А  О П О Р Е , С  Л А М П О Й  М О Щ Н О С Т Ь Ю , В Т  500

ю о ш т 0,0600

20.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 4 6

20.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 145

2 0 .3 В Ы Ш К И  Т Е Л Е С К О П И Ч Е С К И Е  2 5  М М А Ш .-Ч 139

2 0 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Ю Т

М А Ш .-Ч 2 ,83

2 0 .5 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 13,3

20.6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 2 ,8 3

2 0 .7 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И К Г 38

20.8 П Р О Ф И Л Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Й Ш Т 165

2 0 .9 Л А К И  К А Н И Ф О Л Ь Н Ы Е  К Ф -9 6 5 Т 0 ,0 0 4

20.10 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4  М М  Э 4 2 А К Г 5,2

20.11 С Ж И М Ы  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н Ы Е Ю О Ш Т 1,02
20.12 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  Н А  П О Л И К А С И Н О В О М  К О М П А У Н Д Е  

М А Р К И  Л С Э П Л , Ш И Р И Н О Й  2 0 -3 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  О Т  0 ,1 4  Д О  0 ,1 9  М М  

В К Л Ю Ч И Т Е Л Ь Н О

к г 0 ,5

21 П Р О Ж Е К Т О Р  2 00В Т Ш Т 6,0000
22 З А Т Я Г И В А Н И Е  П Р О В О Д О В  В П Р О Л О Ж Е Н Н Ы Е  Т Р У Б Ы  И 

М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  Р У К А В А . П Р О В О Д  П Е Р В Ы Й  О Д Н О Ж И Л Ь Н Ы Й  И Л И  
М Н О Г О Ж И Л Ь Н Ы Й  В О Б Щ Е Й  О П Л Е Т К Е , С У М М А Р Н О Е  С Е Ч Е Н И Е , М М 2 , 
Д О  2,5

ю о м 3,0000

22.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 5,61

22.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,02
22 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т

М А Ш .-Ч 0,01
2 2 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 0,01
2 2 .5 К Р А С К А К Г 0,02
22.6 Т А Л Ь К  М О Л О Т Ы Й  С О Р Т  1 Т 0 ,0 0 0 4 3

2 2 .7 Б И Р К И  М А Р К И Р О В О Ч Н Ы Е Ю О Ш Т 0,02
22.8 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 12,2
2 2 .9 Г И Л Ь З Ы  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е ю о ш т 0 ,0 5

22.10 К О Л П А Ч К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е ю ш т 0,8
22.11 С Ж И М Ы  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н Ы Е ю о ш т 0,31

22.12 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  Н А  П О Л И К А С И Н О В О М  К О М П А У Н Д Е  

М А Р К И  Л С Э П Л , Ш И Р И Н О Й  2 0 -3 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  О Т  0 ,1 4  Д О  0 ,1 9  М М  
В К Л Ю Ч И Т Е Л Ь Н О

к г 0 ,1 6

23 П Р О В О Д  С Е Ч .2 ,5 М М 2 м 300,000(
24 В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л И , П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л И  И Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Е  Р О З Е Т К И . 

В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  О Д Н О К Л А В И Ш Н Ы Й  У Т О П Л Е Н Н О Г О  Т И П А  П Р И  
С К Р Ы Т О Й  П Р О В О Д К Е

ю о ш т 0,0100

24.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 2 ,2
2 4 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 8
24 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Ю Т
М А Ш .-Ч 0 ,0 4

2 4 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М А Ш .-Ч 0 ,04

24 .5 Г И П С О В Ы Е  В Я Ж У Щ И Е  Г -3 т 0 ,0 0 3 1 5

2 4 .6 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 102
25 В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь Ш Т 1,0000

РА ЗД Е Л  3. Б Е Г О В А Я  Д О Р О Ж К А
26 П Л А Н И Р О В К А  В Р У Ч Н У Ю  Д Н А  И  О Т К О С О В  В Ы Е М О К  К А Н А Л О В , 

Г Р У П П А  Г Р У Н Т О В  1
1000М 2 0,1000

26.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 86 ,5

27 У С Т Р О Й С Т В О  О С Н О В А Н И Я  П О Д  Ф У Н Д А М Е Н Т Ы  Щ Е Б Е Н О Ч Н О Г О М 3 6,0000
27.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2 ,4
27 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,5 4
27 .3 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  3 Т М А Ш .-Ч 6 ,0 8

2 7 .4 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С Г О Р А Н И Я  
Д А В Л Е Н И Е М  Д О  6 8 6  К П А  (7  А Т М .)  5 М З /М И Н

М А Ш .-Ч 0 ,4 6

27 .5 Т Р А М Б О В К И  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,9 2

2 7 .6 В О Д А М 3 0 ,15
2 7 .7 Щ Е Б Е Н Ь М 3 1,3



УСТРОЙСТВО ЛЕНТОЧНЫХ ФУНДАМЕНТОВ БЕТОННЫХ ю ом з 0Д490
28.1 ЗА ТРАТЫ  ТР У Д А  Р А БО Ч И Х -С Т РО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч 337,48

28.2 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  М А Ш И Н И С ТО В ЧЕЛ.-Ч 22,61

28.3 А В ТО П О ГРУ ЗЧИ КИ  5 Т М АШ .-Ч 6,27

28.4 ВИ БРА ТО РЫ  ГЛ У БИ Н Н Ы Е М АШ .-Ч 16,78

28.5 КРАНЫ  БА Ш ЕН Н Ы Е ПРИ РА БО ТЕ НА Д РУ ГИ Х  ВИ Д АХ  С ТРО И ТЕЛ ЬСТВА  (КРО М Е 
М ОН ТА Ж А  ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч ЕС К О ГО  О Б О РУ Д О В А Н И Я ) 8 Т

М АШ .-Ч 21,3

28.6 КРАНЫ  НА А ВТО М О БИ Л ЬН О М  ХОД У  П РИ  РА БО ТЕ НА Д РУ ГИ Х  ВИ Д АХ  
С ТРО И ТЕЛ ЬСТВА  10 Т

М АШ .-Ч 0,39

28.7 ПИЛА ЭЛ ЕК ТРИ Ч ЕС К А Я  Ц ЕП Н А Я М АШ .-Ч 0,74

28.8 А ВТО М О БИ ЛИ  Б О РТО В Ы Е ГР У ЗО П О Д Ъ ЕМ Н О С ТЬЮ  Д О  5 Т М АШ .-Ч Д бэ

28.9 ВОДА М3 0,283

28.10 ГВО ЗДИ  С ТРО И Т ЕЛ ЬН Ы Е Т 0,018

28.11 И ЗВЕСТЬ С ТРО И Т ЕЛ ЬН А Я  Н ЕГА Ш ЕН А Я  КО М О ВА Я, С О РТ 1 Т 0,025

28.12 КА ТА НКА  ГО РЯ Ч ЕК А ТА Н А Я  В М О Т К А Х  Д И А М ЕТРО М  6,3-6,5 М М т 0,028

28.13 РОГОЖ А  ! М2 88,2

28.14 ДО СКИ  О БРЕ ЗН Ы Е Х В О Й Н Ы Х  П О РО Д  Д Л И Н О Й  4-6,5 М, Ш И РИ Н О Й  75-150 М М, 
ТО ЛЩ И Н ОЙ  44 ММ И БО ЛЕЕ, III СО РТА

М3 0,22

28.15 БЕТОН (КЛА СС ПО П РО ЕК ТУ ) М3 102

28.16 Щ ИТЫ  ИЗ Д О С О К  ТО Л Щ И Н О Й  25 ММ М2 44,8

29 УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ГРАВИЙНЫХ М3 13,0000
29.1 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С ТРО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч 2,41

' 29.2 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  М А Ш И Н И С ТО В ЧЕЛ.-Ч 0,55

29.3 А ВТО П О ГРУ ЗЧИ КИ  5 Т М АШ .-Ч 0,09

29.4 КО М П РЕССО РЫ  П ЕРЕД В И Ж Н Ы Е С Д В И ГА ТЕЛ ЕМ  ВН У ТРЕН Н ЕГО  СГО РАН И Я 
Д А В Л ЕН И ЕМ  Д О  686 КП А  (7 A TM .) 5 М З/М И Н

М АШ .-Ч 0,46

29.5 ТРА М БО ВКИ  П Н ЕВ М А ТИ Ч ЕС К И Е М АШ .-Ч 0,93

29.6 ВОДА М3 0,15

29.7 ГРА ВИЙ  ДЛЯ С ТРО И Т ЕЛ ЬН Ы Х  РА БО Т Ф РА К Ц И И  20-40 ММ М3 1,28

30 УСТАНОВКА ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЕСОМ ДО 20 КГ т 0,1100
зо. i ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С Т РО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч 63,22

30.2 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  М А Ш И Н И С ТО В ЧЕЛ.-Ч 0,36

30.3 КРАНЫ  НА А В ТО М О БИ Л ЬН О М  Х О Д У  П РИ  РАБО ТЕ НА Д РУ ГИ Х  ВИ ДАХ  
С ТРО И ТЕЛ ЬСТВА  10 Т

М АШ .-Ч 0,15

30.4 А ВТО М О БИ ЛИ  БО РТ О В Ы Е Г РУ ЗО П О Д Ъ ЕМ Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ .-Ч 0,21

30.5 ДЕТА ЛИ  ЗА К Л А Д Н Ы Е И Н А К Л А Д Н Ы Е Т 1
31 УСТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ БЕЗ ПОРУЧНЕЙ 100М 0,2400

31.1 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С ТРО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч 41,5

31.2 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  М А Ш И Н И С ТО В ЧЕЛ.-Ч 2,59

31.3 П О Д Ъ ЕМ Н И КИ  М А Ч ТО В Ы Е С ТРО И Т ЕЛ Ь Н Ы Е 0,5 Т М АШ .-Ч 6,38

31.4 УСТА Н ОВКИ  ДЛЯ С ВА РК И  РУ ЧН О Й  Д У ГО В О Й  (П О С Т О Я Н Н О ГО  ТОКА) М АШ .-Ч 5,8

31.5 А ВТО М О БИ ЛИ  БО РТ О В Ы Е Г РУ ЗО П О Д Ъ ЕМ Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ .-Ч 2,21

31.6 ВОДА М3 0,1
31.7 ЦЕМ ЕН Т Д Л Я  П РИ ГО ТО В Л Е Н И Я  РА С Т В О РА  В П О С ТРО ЕЧ Н Ы Х  У С Л О В И Я Х  И В 

Д РУ ГИ Х  П О Д О БН Ы Х  С Л У Ч А Я Х  М АРКА  ПО  П РО ЕКТУ
Т 0,15

31.8 Э Л ЕКТРО Д Ы  Д И А М ЕТРО М  6 М М  Э42 Т 0,02

32 ПЕРИЛА МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ м 24,0000
33 УСТРОЙСТВО ПОЛОВ БЕТОННЫХ ТОЛЩИНОЙ 100 ММ 100М2 1250,000

33.1 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С ТРО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч 30,3

33.2 КО М П ЛЕКСЫ  ВА К У У М Н Ы Е ТИ П А  СО -177 М АШ .-Ч 11,02
33.3 ВОДА М3 0,5

33.4 П И Л ОМ А ТЕРИ АЛ Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  О Б РЕ ЗН Ы Е Д Л И Н О Й  2-3,75 М, 
Ш И РИ Н ОЙ  75-150 М М , Т О Л Щ И Н О Й  25 М М  IV СО РТА

М3 0,06

33.5 БЕТОН ТЯ Ж ЕЛ Ы Й  М А РКА  П О  П РО ЕКТУ М3 10,2

34 УСТРОЙСТВО СПОРТИВНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ СИНТЕТИЧЕСКОЙ 
ТРАВЫ SPORT EL1T TURF (ТИПА POLTAN LIGATURF)

100М2 62,0000

34.1 ЗА ТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С Т РО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч 78

34.2 М АШ И Н А  Д Л Я  РА СКА ТКИ  РУ Л О Н О В  С И Н Т ЕТИ Ч ЕС К О Й  ТРА ВЫ М АШ .-Ч 8
34.3 

'  34.4
М АШ И Н А  Д Л Я  С К Л ЕЙ К И  Ш ВО В М АШ .-Ч 10

М АШ И Н А  Д Л Я  РА С Ч Е С Ы В А Н И Я  С И Н Т ЕТИ Ч ЕС К О Й  ТРА ВЫ М АШ .-Ч 12,6
34.5 М АШ И Н А  Д Л Я  УКЛА Д КИ  П ЕСКА  И Ч ЕРН Ы Х  ГРА НУЛ М АШ .-Ч 14,2
34.6 С И Н ТЕТИ ЧЕС К А Я  ТРА В А  PO LY TA N  LIG A TU RF М2 105
34.7 Л ЕНТА  Д Л Я  С К Л ЕЕВ А Н И Я  Ш ВО В М 64
34.8 КЛЕЙ POLYTAN /2-Х  К О М П О Н Е Н Т Н Ы Й / КГ 24
34.9 РА ЗМ ЕТОЧН А Я Л И Н И Я  POLYTAN М 28

35 СКАМЕЙКА ш т 0,0001
РА ЗД Е Л  4. Н А В ЕС

36 ПЛАНИРОВКА ВРУЧНУЮ ДНА И ОТКОСОВ ВЫЕМОК КАНАЛОВ, 
ГРУППА ГРУНТОВ 1

1000М2 0,0600

36.1 ЗА ТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С Т РО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч

«о40СЮ

37 УСТРОЙСТВО ОСНОВАНИЯ ПОД ФУНДАМЕНТЫ ЩЕБЕНОЧНОГО М3 3,0000
37.1 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С Т РО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч 2,4
37.2 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  М А Ш И Н И С ТО В ЧЕЛ.-Ч 0,54

| 37.3 А В ТО П О ГРУ ЗЧ И К И  П РИ  РА БО ТЕ НА  Д Р У ГИ Х  В И Д А Х  С ТРО И ТЕЛ ЬС ТВ А  3 Т М АШ .-Ч 0,08

37.4 КО М П РЕССО РЫ  П ЕР ЕД В И Ж Н Ы Е С Д В И ГА ТЕЛ ЕМ  В Н У ТРЕН Н Е ГО  С ГО РА Н И Я 
Д А В Л ЕН И ЕМ  Д О  686 КП А  (7 A TM .) 5 М З/М И Н

М АШ .-Ч 0,46

37.5 ТРА М БО В К И  П Н ЕВ М А ТИ Ч ЕС К И Е М АШ .-Ч 0,92
37.6 ВОДА М3 0,15
37.7 Щ ЕБЕНЬ М3 1,3
38 УСТРОЙСТВО БЕТОННОЙ п о д г о т о в к и ЮОМЗ 0,0910

38.1 ЗАТРАТЫ  ТРУ Д А  РА БО Ч И Х -С Т РО И ТЕЛ ЕЙ ЧЕЛ.-Ч
--------------------------------------- . . . . .



38 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 18,13

38 .3 В И Б Р А Т О Р Ы  Г Л У Б И Н Н Ы Е М А Ш .-Ч 48

3 8 .4 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т

М А Ш .-Ч 18

3 8 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,13

3 8 .6 В О Д А М 3 0,2
3 8 .7 Р О Г О Ж А М 2 2 5 0

3 8 .8 Б Е Т О Н ( К Л А С С  П О  П Р О Е К Т У ) М 3 102
39 УСТАНОВКА ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЕСОМ ДО 20 КГ т 0,1300

39.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 3 ,2 2 ]

39 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,3 6

39 .3 К Р А Н Ы  И А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т

М А Ш .-Ч 0 ,1 5

3 9 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,21
3 9 .5 Д Е Т А Л И  З А К Л А Д Н Ы Е  И Н А К Л А Д Н Ы Е Т 1
40 МОНТАЖ ОПОРНЫХ СТОЕК ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М т 0,0290

40.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 ,5 9

4 0 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,3 2

4 0 .3 К Р А Н Ы  К О З Л О В Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  3 2  Т

М А Ш .-Ч 0,88

4 0 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,15

4 0 .5 К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  2 5  Т

М А Ш .-Ч 1,06

4 0 .6 П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  3 1 5 - 

5 00  А

М А Ш .-Ч 0 ,0 9

4 0 .7 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 3

4 0 .8 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 2 ,2 4

4 0 .9 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 0 4

4 0 .1 0 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
4 0 .11 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -0 2 1  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3 1

4 0 .1 2 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р-4 т 0 ,0 0 0 6

4 0 .1 3 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М т 0 ,0 0 0 0 3

4 0 .1 4 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N  4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО т 0 ,0 0 1 9 4

4 0 .1 5 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 1,95

4 0 .1 6 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 М М  Э 4 2 т 0 ,0 0 0 4 1

4 0 .1 7 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е т 0,0001
4 0 .1 8 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  1 С О Р Т А

М 3 0 ,0 0 1 0 3

4 0 .1 9 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я к г 0 ,5 9

4 0 .2 0 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С 

П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  
С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0.1 Д О  0 .5  Т

т 0 ,0 0 5

40 .21 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 Х 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1  О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 

Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

41 ПРОФИЛЬ 60Х60Х2ММ М 28,0000
42 МОНТАЖ ОДИНОЧНЫХ ПОДКРАНОВЫХ БАЛОК НА ОТМЕТКЕ ДО 25 М 

МАССОЙ ДО 1,0 Т
т 0,2010

42.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 16,02

4 2 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 3 ,5 9

42 .3 В Ы П Р Я М И Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  М Н О Г О П О С Т О В Ы Е  С  К О Л И Ч Е С Т В О М  П О С Т О В  Д О

3 0

М А Ш .-Ч 0 ,7 6

4 2 .4 К Р А Н Ы  К О З Л О В Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  3 2  Т

М А Ш .-Ч 0,1
4 2 .5 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т
М А Ш .-Ч 0 ,1 7

4 2 .6 К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  25 Т

М А Ш .-Ч 3 ,0 8

4 2 .7 М А Ш И Н Ы  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,1 4

4 2 .8 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 4

4 2 .9 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 1,46

4 2 .1 0 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 0 2 8

4 2 .1 1

4 2 .1 2

Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -0 2 1  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3 1

4 2 .1 3 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р -4 Т 0 ,0 0 0 6

4 2 .1 4 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В  М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М Т 0 ,0 0 0 0 3

4 2 .1 5 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N  4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО Т 0 ,0 0 1 9 4

4 2 .1 6 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 1,1
! 4 2 .1 7 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4  М М  Э 4 2 Т 0 ,0 0 3 4

4 2 .1 8 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е Т 0,0001
4 2 .1 9 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  I С О Р Т А
М 3 0 ,0 0 1 0 3

4 2 .2 0 Ш Л И Ф К Р У Г И ш т 0,03

42 .21 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я к г 0 ,3 3

4 2 .2 2 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С  

П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  

С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0.1 Д О  0 .5  Т

т 0 ,0 0 4

4 2 .2 3 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 X 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1 О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 
Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

43 ПРОФИЛЬ 60Х60Х2ММ М 56,0000
44 МОНТАЖ ПРОГОНОВ ПРИ ШАГЕ ФЕРМ ДО 12 М ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ 

ДО 25 М
т 0,3500

44.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 15 ,79



4 4 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,75

4 4 .3 К Р А Н Ы  К О З Л О В Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  М О Н Т А Ж Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  32 Т

М А Ш .-Ч 0,1

4 4 .4 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,1 3

44 .5 К Р А Н Ы  Н А  Г У С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  4 0  Т

М А Ш .-Ч 1,33

4 4 .6 П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  Н О М И Н А Л Ь Н Ы М  С В А Р О Ч Н Ы М  Т О К О М  3 1 5 - 

5 0 0  А

М А Ш .-Ч 0 ,5 8

4 4 .7 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 9

4 4 .8 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 0 ,6 7

4 4 .9 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 0 3

4 4 .1 0 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,00001
4 4 .11 Г Р У Н Т О В К А  Г Ф -021  К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 ,0 0 0 3 1

4 4 .1 2 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М А Р К И  Р-4 Т 0 ,0 0 0 6

4 4 .1 3 К А Т А Н К А  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В М О Т К А Х  Д И А М Е Т Р О М  6 ,3 -6 ,5  М М Т 0 ,0 0 0 0 3

4 4 .1 4 Ш В Е Л Л Е Р Ы  N  4 0  С Т А Л Ь  М А Р К И  СТО Т 0 ,0 0 1 9 4

4 4 .1 5 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 0,5

4 4 .1 6 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4  М М  Э 4 2 т 0 ,0 0 2 6

4 4 .1 7 К А Н А Т Ы  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И Т А Н Н Ы Е т 0,0001
4 4 .1 8 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  1 С О Р Т А

М 3 0 ,0 0 1 0 3

4 4 .1 9 Ш Л И Ф К Р У Г И шт 0 ,03

4 4 .2 0 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я кг 0 ,15

44 .21 О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  С 
П Р Е О Б Л А Д А Н И Е М  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й , С Р Е Д Н Я Я  М А С С А  

С Б О Р О Ч Н О Й  Е Д И Н И Ц Ы  С В Ы Ш Е  0 . 1 Д О  0 .5  Т

т 0,0001

4 4 .2 2 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  С В И В К И , Т И П А  Т К , К О Н С Т Р У К Ц И И  6 Х 1 9 (1 + 6 + 1 2 )+ 1  О .С . 

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Й , И З  П Р О В О Л О К  М А Р К И  В , М А Р К И Р О В О Ч Н А Я  Г Р У П П А  1770 

Н /М М 2 , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5,5

Ю М 0 ,0 1 8 7

45 ПРОФИЛЬ 40X40X2ММ м 104,000(
46 УСТРОЙСТВО КРОВЛИ ИЗ МЕТАЛЛОЧЕРЕПИЦЫ, ПРОФНАСТИЛА 

ТРАПЕЦИЕВИДНОГО И СИНУСОВИДНОГО ПРОФИЛЯ, С ПОКРЫТИЕМ. 
ПО ГОТОВЫМ ПРОГОНАМ: ПРОСТОЙ

100 М2 
КРОВЛИ

0,5800

46.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 8 ,5 3

4 6 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,19

4 6 .3 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 2,41

4 6 .4 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  

М О Н Т А Ж А  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8  Т

М А Ш .-Ч 0 ,5

4 6 .5 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0 ,2 9

4 6 .6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,4

4 6 .7 В И Н Т Ы  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Е  С  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н О Й  П Р О К Л А Д К О Й  4 ,8 X 3 5 Ш Т 6 45

4 6 .8 В И Н Т Ы  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Е  С  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н О Й  П Р О К Л А Д К О Й  4 ,8 X 8 0 Ш Т 81

4 6 .9 П Р О К Л А Д К И  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  П Е Н О П О Л И У Р Е Т А Н О В Ы Е  Д Л Я  

М Е Т А Л Л О Ч Е Р Е П И Ц Ы

М 16

4 6 .1 0 М Е Т А Л Л О Ч Е Р Е П И Ц А , П Р О Ф Н А С Т И Л  Т Р А П Е Ц И Е В И Д Н Ы Й  И  С И Н У С О В И Д Н Ы Й  С 
П О К Р Ы Т И Е М

М 2 П О

Г 47 УСТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ БЕЗ ПОРУЧНЕЙ ю о м 0,5500
47.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 1 ,5

4 7 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 2 ,5 9

4 7 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 6 ,3 8

4 7 .4 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 5 ,8

4 7 .5 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 2,21
4 7 .6 В О Д А М 3 0,1
4 7 .7 Ц Е М Е Н Т  Д Л Я  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  Р А С Т В О Р А  В П О С Т Р О Е Ч Н Ы Х  У С Л О В И Я Х  И  В 

Д Р У Г И Х  П О Д О Б Н Ы Х  С Л У Ч А Я Х  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У
Т 0,1 5

4 7 .8 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  6 М М  Э 4 2 Т 0,02
48 ПЕРИЛА МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ м 55,0000
49 СКАМЕЙКА ш т 25,0000
50 ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫЕ РАБОТЫ ПРИ АВТОМОБИЛЬНЫХ 

ПЕРЕВОЗКАХ. МУСОР СТРОИТЕЛЬНЫЙ С ПОГРУЗКОЙ ВРУЧНУЮ: 
ПОГРУЗКА

т 40,0000

50.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 0 ,5 7 7 7

50 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,2 9

50 .3 А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 9 1

51 ПЕРЕВОЗКА ГРУЗОВ АВТОМОБИЛЕМ, РАССТОЯНИЕ ПЕРЕВОЗКИ 15 
КМ, КЛАСС ГРУЗА 1

т 40,0000

51.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 2 6 4

51 .2 А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 2 6 4

51.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 2 6 4

51 .2 А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 2 6 4

30.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,12641

3 0 .2 А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  Ю Т М А Ш .-Ч 0 ,1 2 6 4

35.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 2 6 4

35 .2 А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  Ю Т М А Ш .-Ч 0 ,1 2 6 4

[ 53. Г З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 16 7 ,8 6

53 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,3

53 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т
М А Ш .-Ч 0 ,52

53 .4 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е , Т Я Г О В Ы М  У С И Л И Е М  19 ,62  (2 )  К Н  (Т ) М А Ш .-Ч 0 ,3 9



5 3 .5  1 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 1,79

5 3 .6 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,7 8

53 .7 А С Б Е С Т О В Ы Й  Ш Н У Р  О Б Щ Е Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  (Ш А О Н -1 ), Д И А М Е Т Р О М  8 ,б -Г о ,0  

М М

Т 0” 0 0 0 8 9

5 3 .8 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И Т 0 ,0 1 5

5 3 .9 М А С Т И К А  Г Е Р М Е Т И З И Р У Ю Щ А Я  Н Е Т В Е Р Д Е Ю Щ А Я  "Г Э Л А Н " Т 0 ,0 0 5 0 1

5 3 .1 0 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 0 4 5

53 .11 В О З Д У Х О В О Д Ы  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е М 2 100
5 3 .1 2 П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С Т И Н А  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  П Р Е С С О В А Н Н А Я ) К Г 8

22.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 2 ,7

22.2 З А Т Р А Т Ы  Г Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,13

2 2 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е ")),5 Т М А Ш .-Ч 0,0 2 1

2 2 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,11
2 2 .5 Г Р У Н Т О В К И  М А С Л Я Н Ы Е , Г О Т О В Ы Е  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю Т 0 ,0 0 8 9

22.6 О Л И Ф А  Д Л Я  У Л У Ч Ш Е Н Н О Й  О К Р А С К И  (1 0 %  Н А Т У Р А Л Ь Н О Й , 9 0 %  

К О М Б И Н И Р О В А Н Н О Й )

Т 0 ,0 1 3

2 2 .7 Ш П А Т Л Е В К А  М А С Л Я Н О -К Л Е Е В А Я Т 0 ,0 5 5

22.8 П Е М З А  Ш Л А К О В А Я  (Щ Е Б Е Н Ь  П О Р И С Т Ы Й  И З  М Е Т А Л Л У Р Г И Ч Е С К О Г О  Ш Л А К А ), 

М А Р К А  6 0 0 , Ф Р А К Ц И Я  О Т  5 Д О  10 М М

М 3 0 ,0 0 2 4

2 2 .9 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 0 ,8 4

22.10 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  Г О Т О В Ы Е  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Р А Б О Т Т 0,021

22.11 В Е Т О Ш Ь К Г 0,31

89.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 9 ,8 1

8 9 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,65

89 .3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,61

89 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 4

89 .5 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  К Л А Д О Ч Н Ы Й  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й , М А Р К А  100 М 3 0 ,0 6

8 9 .6 К А М Н И  Б О Р Т О В Ы Е М 100
8 9 .7 Б Е Т О Н  Т Я Ж Е Л Ы Й , К Л А С С  В  15 (М 2 0 0 ) М 3 3 ,9

8 9 .8 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,001
8 9 .9 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С Ь Я  Н Е О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

В С Е  Ш И Р И Н Ы , Т О Л Щ И Н О Й  100, 125 М М  IV  С О Р Т А

М 3 0 ,1 7

100.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 9 ,8 1

100.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,65

100.3 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т

М А Ш .-Ч 0,61

100.4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 4

100.5 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  К Л А Д О Ч Н Ы Й  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й , М А Р К А  100 М 3 0 ,0 6

100.6 К А М Н И  Б О Р Т О В Ы Е М 100
100.7 Б Е Т О Н  Т Я Ж Е Л Ы Й , К Л А С С  В  15 (М 2 0 0 ) М 3 3 ,9

100.8 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,001
1 00 .9 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С Ь Я  Н Е О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

В С Е  Ш И Р И Н Ы , Т О Л Щ И Н О Й  100, 125 М М  IV  С О Р Т А

М 3 0 ,1 7

31.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 3 ,5

3 1 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 7

31 .3 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 7

3 1 .4 Д Е Т А Л И  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Е  Л Е С О В М 3 0 ,0 0 9

3 1 .5 Щ И Т Ы  Н А С Т И Л А  П О  П Р О Е К Т Н Ы М  Д А Н Н Ы М М 2 3,4

3 1 .6 Д Е Т А Л И  Л Е С О В  С Т А Л Ь Н Ы Е Т 0 ,0 3 5

15.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7 8 ,6 6

15.2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 5

f 15.3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,05

1 15.4 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У М 3 0,2
15.5 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  П Л О С К О Й  Г О Л О В К О Й  1 ,8 X 6 0  М М Т 0 ,0 0 0 5

15.6 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4 -6 ,5  М , 

Ш И Р И Н О Й  7 5 -1 5 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  3 2 -4 0  М М  II С О Р Т А

М 3 0,2
60.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7 5 ,4

6 0 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 6 ,0 7

6 0 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,6 2

6 0 .4 Р А С Т В О Р О Н А С О С Ы  1 М З /Ч М А Ш .-Ч 5,45

6 0 .5 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н О -И З В Е С Т К О В Ы Й  1 :1 :6 М 3 1,51

6 0 .6 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  П Л О С К О Й  Г О Л О В К О Й  1 ,6 X 5 0  М М Т 0 ,0 0 0 0 7

6 0 .7 Г И П С О В Ы Е  В Я Ж У Щ И Е  Г -3 Т 0 ,0 0 6

6 0 .8 С Е Т К А  Т К А Н А Я  С  К В А Д Р А Т Н Ы М И  Я Ч Е Й К А М И  N 05  Б Е З  П О К Р Ы Т И Я М 2 2 ,7 7

151.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  П У С К О Н А Л А Д О Ч Н О Г О  П Е Р С О Н А Л А Ч Е Л .-Ч 1,4

4.1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 12,21
4 .2 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 4

4 .3 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0,01
4 .4 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 3

4 .5 О Л И Ф А  Н А Т У Р А Л Ь Н А Я К Г 3,2

4 .6 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  Г О Т О В Ы Е  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Р А Б О Т Т 0 ,0 2 7 3

4 .7 В Е Т О Ш Ь К Г 0,1
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