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“Y3-Jlonr Bou Ko.” akuusnopiux sxamMusti (keHHHTH YpuHIapaa — «byropTMaun») Homugan Huzomu

acocuia (aoNnMAT IOPUTYBYH IKaMHST Bomr Aupexropn  K.H.CoruGonmues 6up ToMoOHman Ba
“INJECTION MOLDING MACHINES SERVICE” MUK (keHMHTH YpumHnapma — «BaxxapyBumny)
HomulaH Hmsomm acocuma ¢aomusr ropurysun kopxona pgupexkropu B.T. BoxujmoB wukkuaum
TOMOHH/IAH YIIOy MapTHOMAaHH KyHHIArHIap TYFPUCHIA TY3JHIIap:

I. HIAPTHOMA NPEJIMETH

1.1. «baxapysumn», «ByrwpT™Maau»HUHT TOIIIMPHFH OWiaH ymby [apTHOMAHHHT 1.2-6annmna
KYpCaTHITaH XH3MATJIApHH OGaKapHi, «ByropTmaun» sca x¥pcartmiran XH3MaTIapHH KaOyJl KHJIMIT
yJap y4yH XaK Tynau MaxOypHATHHH OJIajIi.
1.2. Y6y maprHomara xipa «BakapyBUH» WKPOUH TOMOHHMaH KypCcaTHIIaIuTaH Xu3MaTiap:
- Yaskawa dx100 naiiBaniam POOOTHHH sHIM NaifBaHIAID KOHAyTOpIapuaa JacTypiaml Ba
coznar (Ypratumr) (8 moHa po6ot Ba 16 nona NaHBaH/JIall KOHIYKTOPIapH)
- Fanuc 410 maiisananam po6orunu surm NaidBaHIIA KOHIYKTOpJIapHIa JlacTypJaml Ba CO3JIall
(¥prarum) (PoGor - 1 nona, maiBaHATAI MOCIAMACH - 1 noHa)
— HMI Pro-face nanenunu nactypnam sa PLC ra ynam - 6 noHa
- PLC Mitsubishi QO02Hcpu =m Aactypram (CC-link Tapmoruum maiisanmmam pobotnapu Ba
KOHZyxTOpmapura ynam - 6 nosa ZDC CC-Link remote I/O module - 17 JIOHa
= [IladiBanamam poGornapunu SMEKTp yTaHHIUIAPMHE MOHTAX-IEMOHTaX Kt (Po6or - 9 JIOHa,
NaHBaHINAIN KOHIyKTOPIApH - 18 JIOHa)
KeHHHIH Ypunnapza "Xusmarnap” ne6 FOPUTHIIAIH.

1.3. Xusmarnap kypcaram MYIIATH:
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«baxapysun» Xusmarmapau MyINIaTHAaH OJIIMH KYPCATHII XyKyKHTa 3ra.

II. TAPA®JIAPHUHT XYKYK BA MAJKBYPUSITJIAPU

2.1. «baxapypumy» KyHuIaranapra Maxoyp:

2.1.1. Xu3marnapau mo3um Aapaxaza cuarim Kypcaryi;

2.1.2. Xusmatnapan  TYauk MHKIOpAa  ymOy maptHoManuur 1.3-Gammuma KypcaTHiran My iaria
KypcaTuur, :

2.1.3. Arap «Baxapysumy XU3MATIAp KYPCATUIN jKapaéHUIA KYpCaTHITaH XH3Matjiap HaTHKACHHHHT
cuaTi EMOHJIAITYBHTa OJHO Kelran ymby ImapTHOMa WAPTIApUIaH YCKMHHIIra Hyn Kyiiran 6yica,
«ByroprMaum»HEHT Tanabura Kypa Oapua aHHKJIaHraH Kamuumukiapau 10 (YH) kyn naBomuna Oemyn
TY3aTHIIT;

2.1.4. Xusmatnapnu maxcan ¥3u x¥pcarum,

2.2. «Byroprmaumy» KyHHJarunapra Max6yp:

2.2.1. XusMatiap yqyn SKYHHH XHCOO-KHTOGMapHH ymby mapTHOMaHHHT HI-6§mamuna xypeatunran
Hapx Oyiu4a, KypcaTwiram XH3MATIap TYFPUCHIATH [JAI0NAaTHOMA HM30JIAHIaH nauTAad Gomurab 10
(YH) KyH naBomuna amanra OLLIMPHIIT; *
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2.4. «byropTMaun» Ky#duarainapra Xakim:

2.4.1. Uxtuépmii Bakraa «BaxapyBum»HHHT (aoNuATHra apajalliMaral XoJJa KypcaTHIaérraH
XuzMaTaapHUHT OOPHINK Ba CU(pATHHHU TEKIIIHPHIL;

2.4.2. JlanonaTHOMaHH HMM30JIAINAAH OJIIMH HCTAIraH BakTAa, «bylopTMaum»HHHI IIApTHOMAaHH
Gaxapuigan OOl TOPTHINM TYFPUCHAArd XabapHOMa OJHHIYHYa KypcaTHiAraH XH3MaTJIApHUHI OHp
KHCMHIa MyTaHocHO paBuina OenrummaHrad HapxHH «bBaxapyBdm» ra Tymaran xoiga ymoy
IApPTHOMaHH OakapuIlgaH OOII TOPTHII.

-

II1. ITAPTHOMA HAPXH BA XUCOB-KUTOBJIAP TAPTHBH

3.1. Vufy mapTHOMaHHUHT HapX¥ KyHuaarunapaad uoopar:
3.1.1. «baxkapyBuM» ra TyJaHaJUIraH XaK:
183 000 600 (6up 103 cakCOH Y4 MHHT MIJUTHOH ONITH 103) ciM KKCcu3 cyMHH TANIKMIT KHJTA/IH.

3.2. Ymby maptHoMa Oyiinya ONIMHAAH TYI0B MHKIOPH MasKyp lmapTHoMaHuHr 3.1.1. Ganguna
Hazapja TyTHirad ymymui cymmanusr 50 ¢pousu muknopaa 91 500 300 (tykcon Oup mumnuoH Gem 103
MUHT Y4 103) CYMHH TAIIKWII 3TaIu.

3.3. «byroprmMaun» TOMOHUZAH OaxapuiraH XusMariapra XakK TYJIaHUIIA I1yJ1 MaOJarJapuHu
«baxapypun» HHHr ywmdy mapTHOMAaJa Kypcarwirad xucoOBaparura yTkasuil Hynu Ouian amanra
OLIMPHUIANH.

IV. TAPA®JIAPHHUHI" 2KABOBI'APJIUT'U

4.1. «baxapypuu»  ymbOy maprHomMaHuHr 1.3-Oanmamuna kypcarwiaran XwusMmaTjJapHH OakapHIn
MyanataHu Oysramiurd ydyH «bByroprmaumw»ra ymOy maprHoMa ymymui cymmacwHuHT 0,4 dousu
MUKIOpUA Kapuma (IIeHs) TYnaiau.

4.2. «byroptMaun» Maskyp maprtHoMaHuHr 3.1.1 Gamauna KypcaTHIraH CyMMaHH TYJIOB MYIIaTHHH
KEYUKTHPraHJIuId y4yH TyJIOBIapHU xap Oup keuyukruprad KyHiaapwra 0,4 ¢ousman ycrama jkapuMma
(neHs) Tynaigu.

4.2. Tapaduapuuar ymby mapTHOMaJAa Hazapja TYTHIMArad jKaBoOTapiHK dopanapd Y36eKHCTOH
PecriybmukacH KOHYH Xy oOKaTiapura MyBO(MK KYJUIaHHJIAIH.

- 4.3. Heycroiika tymam TapaduapHu y3napura OKIATWIraH MaXOypHATIapHH OakapHiliaH Ba
Oy3unuuuiapay Oaprapad 3THIIIAH 0301 KHJIMAaiIu.

V. HU30JIAPHH XAJI 9THUII TAPTUBH

5.1. Vmby maprHomManu OakapuIl UOFHIa l03ara KelNMIIH MyMKHH OYIral HuW30map Ba
KeJUIMOBYMIKKIap Tapadmap ypracumard My3okapanap Yo OWIaH Xal STHIAIH.

5.2. HusonapHu My3okapagap Hynum OuWIaH Xajl STHLIHMHT MMKOHH OyiMarad takmupiaa Tapadumap
KeIHIIMOBUMIHMKIAPHA CyArada TapTHOra COJHMIIHHHT KOHYH ~ XyXOKaTjlapHaa HasapAa TYTHITaH
TapTUOOTHHM amajira OIUMPraHjJapHIaH CYHI yJapHH KYpuO YHKHII y4uyH Acaka TyMasiiapapo
UKTHCOIMH Cyaura TOIIKMpaaniap.

VI SIKYHJIOBYHU KOUJIAJIAP
6.1. Yy mapTHomara Xap KaH/Jai y3rapTHpHII Ba KyIIUMYanap, arap yjap €3Ma [akia Ty3uirad

Xamaa TapadiapHuHr BakoIaT/IH BaKH/LIApH TOMOHHIAH MM3OJaHTaH 0yiica, Xakukuiimup. Ymoy
mapTHOMara HIJIOBAJIap YHHHT a)KpaJiMac KHCMHHH TAlllIKHWJI 3TaIH.
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6.2. Ym0y mapTHoMa HKKH Hycxalga Ty3mwuyii. Vkkana Hycxa Gup Xy Kydra ora. Xap 6up Tapadra
ymOy ImapTHOMaHHHT OUp HycXacH Oepuiiaji.

VII. TAPA®JIAPHUHI' MAH3HW/LIAPH, BOIIKA PEKBU3HUTJJIAPHA

Byroprtmauun BaxapyBun

AX “Y3-Jlonr Bon Ko.” Kymma kopxonacu "INJECTION MOLDING MACHINES "

. SERVICE” MYK ”
Acaxa maxap, @aprona kyuyacu No57 yii AHJIKOH BHIL, Acaka TyManH, ¥Y36ekcron KO

JypmoHn maxammach, 72-yii
X/P: 2021 4000 3005 7280 0001 X/P :2020 8000 0006 2386 2001
ATD “Acaka” AHAUXOH QHUITHAIH YsMK “HAMKORBANK” AT GaHKAHHHT
y Acaxa punuanu

WMHH: 202128093 M®O: 00073 WMHH: 303985007 M®O: 00070
OK31: 29320

Boxunos B.T.
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