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Бажарувчи ташкилотни танлаб олиш учун.

Т А Н Л О В  Х , У Ж Ж А Т Л А Р И

ТАНЛОВ Х.УЖЖАТЛАРИНИНГ МАЗМУНИ:

1. ТАНЛОВ ИШТИРОКЧИЛАРИ УЧУН ЙУРИКНОМА

2. ТЕХНИК КИСМ

3. НАРХЛАР КИСМИ



1.ТАНЛ0В ПРЕДМЕТИ ВА ТАХМИНИЙ КИЙМАТИ 

1. Танлов предмета; КДзилтепа туман АБМК бошкармасига карашли Коровулбозор насос станциясидаги 

1000В-4/63 русумли№1,2,3,5- насос агрегатларни улиткасини капитал таъмирлаш ишларини бажариш 2022 йил май 

ойи давомида хизмат курсатиш.

1.2. Бажариладиган иш турлари техник топширик танлов хужжатларининг техник кисмда илова килинган.

Ушбу танлов якунлари буйича голиб чиккан бажарувчи ташкилот билан шартиома тузиладн.

1.3. Ишларни бажариш муддати шартиома имзоланган кундан бошлаб йил давомида 90 кунга кадар

1.4. Ишларни бошлаш муддати- аванс маблаги утказилган кундан бошлаб хисобланади.

2.ТАНЛОВ ТАШКИЛОТЧИЛАРИ

2.1. КДзилтепа туман АБМК бошкармаси (бундан кейин -«Буюртмачи» деб аталади) -танлав ташкилотчиси 

хисобланади.
“Буюртмачи” манзили: Кизил те па тумани, Узбекистан шох кучаси 37 уй. Эл.адрес: qiziltepa_abmk@mail.ru

2.2. Танлов “Буюртмачи" томонидан танловлар утказиш буйича тузилган Харид комиссияси томонидан 

утказилади.

2.3. Танлов Кдзилтепа туман АБМК бошкармаси “Буюртмачи” томонидан тузилган Харид комиссияси 

томонидан конунда белгиланган тартибда, белгиланган муддатларда утказилади.

3.ТАНЛОВ ИШТИРОКЧИЛАРИ

3.1. Танловда мулкчилик шаклидан катьий назар шу мазмунда иш ва хизматлар курсатишга 

ихтисослашган, камила 5 йил тажрибага эга булган барча юридик макомга эга булган ташкилотлар иштирок 

этиши мумкин.

3.2. Танловда иштирок этиши учун талабгорларга куйидаги малакавий талаблар куйилади:

танлов предмета кийматинннг камида 20 фоизи микдоридаги айланма маблагларининг ёки курсатиб 

утилган маблагларни беришга банк кафолатномаси, ишлар (хизматлар)ни бажариш учун зарур булган мехнат 

ресурслари ва мутахассисларнинг мавжудлиги:

- шартномалар тузиш юзасидан фукаролик-муомала хукукий лаёкат ва ваколатлар;

- танлов объектига ухшаш обектларда ишлаш тажрибасинииг мавжудлиги;

- уз кучлари билан илгари бажарилган иш хажмлари тугрисидаги маълумотлар;

- танлов объектида уз кучлари билан бажариладиган ишларнинг м$!лжалланаётган хажми (50 фоиздан кам 

булмаган холда);

- Бюджет ва солик органларидан карздорлиги мавжуд эмаслиги;

Низом маблаги микдори.

3.3. Агар танлов предмета булган ишлар (хизматлар)ни бажариш билан боглик фаолият конунчиликка 

биноан лицензиялаштириши зарур булса, танловда иштирок этиш учун белгиланган тартибга 

мувофик тегишли лицензияга эга булган талабгорларга рухсат этилади.

3.4. Куйидаги талабгорларга танлов жараёнларида иштирок этишга рухсат берилмайди.

кайтаташкил этилиш (ажратилиши. кушилиш). тугатиш ёки банкротлик арафасида 

турганлар; мол-мулки мусодара килинганлар, хамда муассислик келишув, молиявий иштирок, холдинг ва бошка 

шаклда ифодаланган бевосита ташкилий-хукукий ёки бир бирига молиявий карамлиги мавжудлар.
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4.ТАНЛ0ВДА ИШТИРОК ЭТИШ УЧУН ТАКЛИФЛАРНИ ТАОДИМ ЭТИШ
4.1. Иштирокчилар уз таклифларини электрон куринишда (etender.uzex.uz) портал ига электрон 

танловлар утказиш учун жойлаштириши лозим.

4.2. Танлов учун таклифлар ва унга тегишли иловалар ва хужжатлар, маълумотлар «Буюртмачи» 

ва «Иштирок» ихтиёрига кура узбек ёки рус тилида такдим этилиши мумкин.

4.3. танлов хужжатларида куйдагилар такдим этилиши лозим:

Техник кием, «Буюртмачи» томонидан куйилган техник талабларни ва бажариладигап иш ва 

хизматлар курсатилиши керак:

Нархлар кисми, танлов шартларида белгиланган нархлар доирасида, хизматларни бажариш 

муддатлари, т^ловлар тартиби ва якуний туловлар ва бошка боглик курсаткичлар курсатилган булиши 
керак.

Танлов иштирокчилари хдр бир таклифларни яхлитхолда тикилган, номерлапган. ваколатли шахе 

имзоси ва мухри билан тасдикланган холда ёки хар бир варагини мухрлаб тасдикланган холда такдим 

этишлари лозим.

4.4. Куйилаги хужжаглар тулик булишни талаб этилали:
Техник ва нархлар буйича куйидаги таклифлар;

• Техник таклиф, Фирменний бланкада имзоланган, номерланган ва мухрлангаи холда;

• Техник хужжаглар руйхати (техник паспортлар ёки ухшаш хужжатлар руйхати илова 

Килинади);

• Нархлар таклифи ва нархлар буйича жадвал тулдирилиши ва илова килинши лозим.

4.5. Танлов иштирокчиси:

- факат битта таклиф бериши мумкии;

- такдим этилаётган хужжатларнинг хакикийлиги ва маълумотларнинг хакконийлигига 

тулик жавобгар булади.

- таклифлар бериш муддати тугагунга кадар уз таклифларини кайтариб олиш ёки 

узгартириш киритиш хукукига эга.

5.ТАКЛИФЛАРНИ ТАКДИМ ЭТИШ МУДДАТИНИ УЗАЙТИРИШ
5.1. Харид комиссияси танлов учун таклифларни кабул килиши муддатини барча 

иштирокчилар учун таълукли холда эълон килинган муддатдан 5-календар кунга узайтириши мумкин.

5.2. Таклифлар муддатини узайтирилиши факат харид комиссияси йигилиши карори асосида 

амалга оширилади.

5.3. Танлов муддатини узайтириш тугрисидаги карор махсус ахборог пор1алида 
жойлаштирилиши лозим.

6.ТОМОНЛАРНИИГ ЖАВОБГАРЛИГИ
6.1. Давлат харидлари тугрисидаги КДнун талабларини бузган шахслар кон\ нчиликда

белгиланган тартибда жавобгар буладилар. ,

6.2. Харид комиссияси давлат харидлари буйича конунчиликда белгиланган тартибда голиб 

иштирокчиларни аниклаш ва асосланган карор кабул килиш буйича мажбурдир.
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6.3. Танлов иштирокчиси такдим этилган барча хужжатларни хакикийлиги ва тугрилигига 

жавобгардир. Еолиб иштирокчи деб топилгандан сунг конунчиликда белгиланган тартибда давлат 

буюртмачиси билан урнатилган тартибда ва муддатларда шартнома тузишга мажбурдир.

7. БОШКАШАРТЛАР
7.1. Давлат буюртмачиси танлов хужжатларига узгаришлар киритиш тутрисида танлонда 

иштирок этиш учун таклифлар бериш муддати тугайдиган санадан камида уч кун олдин карор кабул 

килишга хдкли. Товарни (ишни/хизматни) узгартиришга йул куйилмайди. Бунда ушбу танловда 

таклифлар бериш тугайдиган муддат танлов хужжатларига узгартишлар киритилган санадан 

эътиборан камида ун кунга узайтирилиши керак. Шу билан бир вактда, агар эълонда курсатилган 

ахборот узгартирилгаи булса, танлов утказиш тугрисидаги эълонга узгартишлар киритилади.

7.2. Танлов иштирокчиси танлов хужжатлари коидаларини танлов утказиш учун эълонда 

белгиланган шаклда тушунтириш талаби билан давлат буюртмачисига суров юборишга хнклн. Суров 

келиб тушган санадаи эътиборан икки иш куни ичида давлат буюртмачиси, агар мазкур суров давла i 

буюртмачисига таклифлар бериш муддати тугайдиган санадан камида икки кун олдин келиб тушган 

булса, ушбу суровга белгиланган шаклда жавоб юбориши шарт. Танлов хужжатларинии1 копдаларш а 

дойр тушунтиришлар уларнинг мазмун- мохиятини узгартирмаслиги керак.

7.3. Таклифларнн куриб чикиш ва бахолаш баённомаси харид комиссиясининг барча аъзолари 

томонидан имзоланади хамда ундан олинган кучирма у имзоланган кунлан эътиборан уч иш куни 

ичида махсус ахборот порталида эълон килинади.

7.4. Танловнинг исталган иштирокчиси таклифларни куриб чикиш ва бахолаш баённомаси 

эълон килинганидан сунг давлат буюртмачисига танлов натижаларига дойр тушунтиришларни такдим 

этиш тутрисида суров юборишга хакли. Давлат буюртмачиси бундай суров келиб rymian санадан 

эътиборан уч иш куни ичида танлов иштирокчиси! а тсгишли тушунтиришларни кнутим лиши uiapi.

7.5 Танлов натижалари буйича шартнома танлов хужжатларида ва узи билан шартнома 

тузилаётган танлов иштирокчиси томонидан берилган таклифда курсатилгаи шартлар асосида 
тузилади.
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Мы,нижеподписавшиеся,комиссия в составе гл. инженера Гаффорова А начальника ПТО КРУ АБМК 
Турдиева А,начальник мех. цеха Суннатов Д,начальник насосной станции «Караул - Базар» Фармонова И, 
зам.начальника н/ст. Жумаев С. составили настоящий акт о том,что для ремонта Улитки насоса 1000В4/65 
насосных агрегатов на насосной станции «ГНС» Коровул бозор необходимо выполнить ниже следующие 
виды работ:

№ Наименование работ Ед.изм Кол-во Расход материалов

1 Откручивание гаек М-ЗОмм 24 шт, шпильки L-200,12 
шт соединяющих компенсатор с напорным 
трубоповодом

Ш Т 12

2
л

Откручивание гаек М-ЗОмм 2 4  шт , (шпильки М-ЗОмм 
L - 4 5 0 m m  Соединяющих компенсатор с напорным 
трубоповодом.

ш т 12

3 Откручивание гаек М-24мм , (шпильки М-24мм L- 
150мм Соединяющих полуприставку с трубопроводом

ш т 46 Лампочки 36 вольт 2шт.

4 Откручивание гаек М-Збмм 48 шт, шпильки М-Збмм L- 
200мм Соединяющих компенсатор и удитку.

ш т 22

5 Демонтаж полупроставки с помощью крана с 
перемещением на 20м

Тн/шт 0,13/1

6 Демонтаж станины (разборка железабетонного 
фундамента)

М3 0,06

7 Зачистка улитки и крышки насоса от грязи, ржавчины и 
окалин

м2 6,5

8 Резка полуприставки электросваркой М 2,5 Щетки метал. Зшт 
Ветощь 1 кг.

9 Приварка бандажа из полосы металлического листа Т- 
10мм шириной 100 мм со сваркой наружной и 
внутренной стороны

М/1
М/ШВА

2,5/1
10

Полоса металл.Т-10 мм.

10 Срезка газосваркой промоин t -2 0 M M М.шва 3
11 Монтаж станины (устройство ж/б фундамента ) с 

установкой анкерных больтов М-48 мм, L-200 мм
мз/шт 0,06/4 Гайки М-48 мм 4-шт.

12 Монтаж полупроставки с установкой паранитовых 
прокладок с закручиванием гаек и шпилек М-24 мм

Ш Т 46 Шлифкруги 3 шт.Паранит -14 
кг,гайки М-24 мм 46 шт.Шпильки 
М-24 мм ,46 шт.

13 Монтаж улитки Тн/шт 11/1 Вольты анкерные с гайками М- 
48мм L- 250мм,4 шт.

14 Установка под лапой улитки металлических подкладок 
размером 400x350 ммД-20 мм.

ШТ 4

15 Закручивание гаек М-36 мм и шпилек L-200 
мм,26шт,соединяющий компенсатор с улиткой с 
установкой паранитовой прокладкой.

Ш Т

' V

26 Шпилька М-Збмм 22 шт.
Гайки М-36 мм.44 шт. Паранит-14 
кг.

16 Закручивание гаек М-30 мм и шпилек L-200 мм, 12 
шт,соединяющий с напорным трубопроводом.

ш т 24 Гайки М-30 ммЮ шт.Шпильки М- 
30 мм 6 шт,



*

17 Постановка шпилек М-30 ,L-450 соединяющих 
компенсатор с улиткой, закручивание гаек с установкой 
паранитовых прокладок и сальника

шт 14/48 Шпильки М-30 ,L-450 мм, 8 
шт.гайки М-30 мм 30 шт.

18 Очистка спиральной камеры от грязи и ржавчины М2 4 Щетки метал. 1шт(ежик). 
Ветощь 1 кг.

19 Демонтаж и монтаж уплотнительного кольца Тн 0,15 Электроды 3 кг.шлифкруг 1 шт.
20 Приварка арматуры к крышке насоса и боковой 

поверхности спиральной камеры насоса,
м/шва 120 Арматура t-Ю мм 74 кг.Электроды 

40 кг.Шлифкруг 3 шт.
21 Наплавка промоин крышки насоса и боковой 

поверхности спиральной камеры ,шлифовка.
П./м 80 Электроды 40 кг.шлифкруг 5 шт.

22 Вырезка старого напорного языка t-40 мм 
электросваркой(чугун)

П/м 0,65 Электроды 1 кг.

23 Резка металлического листа t-ЗОмм 
200х250мм(изготовление напорного языка)

П/м 0,45 Лист t- 30 мм-9-42 кг.

24 Монтаж'языка эл.сваркой м/шва 1Д
25 Усиление сварных швов(наплавка ) м/шва 1,1
26 Наплавка посадочного места Д-1000мм h-ЮОмм Мбмм 

под уплотнительное кольцо
м/шва 17 Арматура Мб мм 10 кг.электроды 

5 кг.
27 Зачистка улитки и крышки насоса от грязи #ржавчины и 

окалин
М2 6,5 Щетки метал. 1шт(ежик). 

Ветощь 1 кг.
28 Оклеивание спиральной камеры и крышки насоса 

эпоксидным клеем в 2 слоя
М2 6,5 Эпоксидная смола 20 

кг,Отвердитель 22 кг.

Гаффоров А. 

Турдиев А, 

Фармонов И .. 

Жумаев С. 

Суннатов Д,
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