
ПУДРАТ 
ШАРТНОМАСИ № / З /7-

”JL' О?  _ 2022 йил Чирчик шахри

Кейинги уринларда “Пудратчи” деб юритиладиган “SAMARIDDIN STROY BUSINESS” 
мчж номидан низом асосида иш курувчи Тонготаров.С.Р бир томондан ва кейинги уринларда 
“Буюртмачи” деб юритиладиган “Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва спорт университет” 
номидан низом асосида иш курувчи ректор Болтабаев М.Р иккинчи томондан 2022 йил
04 июлдаги харид комиссиясининг 106650-сонли лот оркали тузилган протколига асосан Капитал 
таъмирлаш ишларига дойр мазкур пудрат шартномасини тузди.

I. ШАРТНОМА МАВЗУСИ
1. Пудратчи мазкур шартномага мувофик Тошкент вилояти Чирчик шахри Спортчилар 

кучаси 19 уй манзилида жойлашган Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва спорт 
университети худудидаги 12x24 улчамдаги илмий марказ биносини мукаммал (капитал) 
таъмирлаш ишларини бажариш мажбуриятини олади, Буюртмачи эса Пудратчига капитал 
таъмирлаш ишларини бажариш учун зарур шароитлар яратиш, уларни кабул килиш ва туловни 
амалга ошириш мажбуриятини олади.

II. ШАРТНОМА БУЙИЧА ИШЛАР КИЙМАТИ
2. Мазкур шартноманинг умумий суммаси 1 359 819 923 (бир миллиард уч юз эллик туккиз 

миллион саккиз юз ун туккиз минг туккиз юз йигирма уч) сумни (ККС билан) ташкил этади.
3. Ишлар киймати узил-кесил хисобланади ва кейинчалик кайта куриб чикилиши мумкин 

эмас, куйидаги холлар бундан мустасно:
курилиш кийматини купайтиришга енгиб булмайдиган куч (форс-мажор) холатлари сабаб 

булганда;
ишлар хажми Буюртмачи томонидан узгартирилганда;
4. Курилиш муддати бир белгиланган муддатдан ортик булганда шартномавий нархларни 

аниклаштириш конун хужжатларида белгиланган тартибда амалга оширилади.
5. Тегишли асослар мавжуд булганда, санаб утилган узгаришлар Буюртмачи билан Пудратчи 

уртасидаги шартномага кушимча битим билан расмийлаштирилади.

III. ПУДРАТЧИНИНГ МАЖБУРИЯТЛАРИ
6. Мазкур шартнома буйича Пудратчи мазкур шартноманинг I булимида назарда тутилган 

ишларни бажариш учун:
барча ишларни мазкур шартномада назарда тутилган хажмда ва муддатларда узининг 

кучлари билан бажариш хамда ишни Буюртмачига мазкур шартнома шартларига мувофик 
топшириш;

мазкур шартнома буйича объектни фойдаланишга кабул килиб олиш тугрисидаги 
далолатнома имзоланган кундан бошлаб 10 кун муддатда таъмирлаш майдонини узига тегишли 
курилиш машиналари ва асбоб-ускуналари, транспорт воситалари, анжомлар, приборлар, 
инвентарлар, курилиш материаллари, буюмлар, конструкциялар хамда вактинчалик бинолардан 
бушатиш;

мазкур шартномада назарда тутилган барча мажбуриятларни тулик хажмда бажариш 
мажбуриятини уз зиммасига олади.

7. Пудратчи мазкур шартнома буйича барча ишларнинг уз кучлари билан зарур тарзда 
бажарилиши хамда объектни топширилиши учун Буюртмачи олдида тулик мулкий жавоб беради.



IV. БУЮРТМАЧИНИНГ МАЖБУРИЯТЛАРИ
8. Мазкур шартномани бажариш учун Буюртмачи:
мазкур шартнома имзоланган кундан бошлаб уч кун муддатда мазкур шартномага мувофик 

ишларни бажариш учун майдонини Пудратчига бериш, тугалланган ишларни кабул килиб олишни 
таъминлаш;

Шартномага мувофик аванс бериш ва жорий молиялаштиришни амалга ошириш;
мазкур шартномада назарда тутилган мажбуриятларни тулик хажмда бажариш 

мажбуриятини олади;
V. ИШЛАРНИ БАЖАРИШ МУДДАТЛАРИ

9. Шартнома томонлар уни имзолаган пайтдан бошлаб ва шартнома конун ху ж ж атлари га 
мувофик тегишли газначилик руйхатидан утказилгандан кейин кучга киради.

10. Пудратчи аванс тулови тушган кундан бошлаб ишларни бажаришга киришади.
11. Танлов савдолари натижаси буйича аникланган курилишнинг давом этиш вакти ишлар 

бошланган кундан эътиборан 60 (олтмиш) кунни ташкил этади.
, Ч-

VI. ТУЛОВЛАР ВА ХИСОБ-КИТОБЛАР
12. Буюртмачи Пудратчига шартнома буйича 15 фоиз аванс утказади, бу 203 972 988,45 (икки 

юз уч миллион туккиз юз етмиш икки минг туккиз юз саксон саккиз) сум 45 тийинни ташкил этади.
13. Таъмирланаётган объектнинг колган 85 фоизи учун тулови Буюртмачи ва Пудратчи 

уртасидаги бажарилган ишларнининг форма -2 ва форма -3 шаклларига асосан амалга оширилади.

VII. ИШЛАРНИ БАЖАРИШ
14. Пудратчи ишларни бажариш лойихдсига ва мазкур шартноманинг V булимида 

курсатилган муддаттда уз режаси ва жадвалига биноан объектда ишларни бажаришни мустакил 
равишда ташкил этади.

15. Пудратчи объектда ишларни олиб бориш тартибини давлат архитектура-курилиш 
назорати органлари билан келишади ва унга риоя этилиши учун конун хужжатларида белгиланган 
тартибда жавоб беради.

16. Таъмирлаш майдонида умумий тартибни таъминлаш Пудратчининг вазифаси 
хисобланади.

17. Таъмирлаш майдонида ишларни бажариш даврида коммуникацияларни улашни 
Пудратчи амалга оширади.

18. Пудратчи узи томонидан курилишда кулланиладиган курилиш материаллари, асбоб- 
ускуналар ва бутловчи буюмлар, конструкциялар ва тизимлар сифати лойиха хужжатларида 
курсатилган специф.икацияларга, давлат стандартларига, техник шартларга мувофик булишини 
хамда уларнинг сифатини тасдикловчи тегишли сертификатларга, техник паспортларга ёки бошка 
хужжатларга эга булишини кафолатлайди.

19. Агар Буюртмачи Пудратчи томонидан ишларнинг сифатсиз бажарилганлигини аникласа, 
у холда Пудратчи уз кучлари билан ва курилиш кийматини купайтирмасдан ушбу ишларни 
уларнинг зарур сифатини таъминлаш учун келишилган муддатда кайта бажаришга мажбурдир. 
Агар Пудратчи сифатсиз бажарилган ишларни келишилган муддатларда тузата олмаса, Пудратчи 
уларни тузатишнинг кечикиши окибатида етказилган зарарларни Буюртмачига тулайди.

20. Пудратчи таъмирлаш майдонини ва унга туташ куча полосасини, шу жумладан йул 
участкалари ва йулакларни супуриб-сидиради ва озода саклайди, курилиш даврида майдондан 
курилиш ахлатини Буюртмачи томонидан курсатилган жойга чикариб ташлайди.

21. Ишлар бошланган пайтдан бошлаб улар тугаллангунгача Пудратчи ишларни бажариш 
дафтарини юритади. Дафтарда бутун ишларнинг бориши, Буюртмачи ва Пудратчининг узаро



муносабатларида ахдмиятга эга булган доллар ва холатлар (ишларнинг бошланиши ва тамом 
булиши санаси, материаллар, асбоб-ускуналар берилиши, хизматлар курсатилиши санаси, 
ишларнинг кабул килиб олиниши, материаллар уз вактида етказиб берилмаслиги билан боглик 
тухтаб колишлар, курилиш техникасининг ишдан чикиши тугрисидаги маълумотлар, шунингдек 
курилишни тугаллашнинг узил-кесил муддатига таъсир килиши мумкин булган барча 
маълумотлар) акс эттирилади.

Агар Буюртмачи ишларнинг бориши ва сифатидан ёки Пудратчининг кайдларидан 
коникмаса, у холда ишларни бажариш дафтарида уз фикрини баён килади.

Пудратчи дафтарда Буюртмачи томонидан асосли равишда курсатилган камчиликларни 3 
кун муддатда бартараф этиш чора-тадбирларини куриш мажбуриятини уз зиммасига олади,

VIII. ИШЛАРНИ ЦУРИКЛАШ
22. Пудратчи ишлар бошланишидан курилиш тугаллангунгача ва курилиши тугалланган 

объект Буюртмачи томонидан кабул килиб олингунга кадар четлари тусилган курилиш майдони 
худудида материаллар, асбоб-ускуналар, курилиш техникаси ва бошка мол-мулк зарур даражада 
курикланишини таъминлайди.

23. Тикланган бинолар ва иморатлар, шунингдек материаллар, асбоб-ускуналар ва бошка 
мол-мулк объект кабул килиб олинганидан кейин сакланиши учун Буюртмачи жавоб беради.

IX. ЕНГИБ БУЛМАЙДИГАН КУЧ (ФОРС-МАЖОР) ХОЛАТЛАРИ
24. Агар ушбу шартнома буйича мажбуриятлар кисман ёки тулик бажарилмаслиги табиат 

ходисалари ва бошка енгиб булмайдиган куч холатлари натижасида келиб чикса ва агар бу 
холатлар мазкур шартноманинг бажарилишига бевосита таъсир этса, томонлар бундай кисман ёки 
тулик бажармаслик учун жавобгарликдан озод этиладилар.

Мазкур шартнома буйича мажбуриятларни бажариш муддати енгиб булмайдиган куч 
холатлари амал килган, шунингдек ушбу холатлар юзага келтирган вактга мутаносиб равишда 
узайтирилади.

25. Агар енгиб булмайдиган куч холатлари ёки уларнинг окибатлари бир ойдан куп вактга 
чузилса, у холда Пудратчи ва Буюртмачи ишларни давом эттириш ёки уларни консервация килиш 
учун кандай чоралар курилишини мухокама киладилар.

26. Агар томонлар икки ой ичида келиша олмасалар, у холда томонларнинг хар бири 
шартнома бекор килинишини талаб килишга хаклидир.

X. ТАЪМИРЛАНИШИ ТУГАЛЛАНГАН ОБЬЕКТНИ КАБУЛ КИЛИБ ОЛИШ
27. Таъмирлаш тугалланган объектни кабул килиб олиш шартномани имзолаш санасида 

амалда булган белгиланган тартибга мувофик мазкур шартномада назарда тутилган барча 
мажбуриятлар томонлар тарафидан бажарилгандан кейин, шунингдек таъмирлаш тугалланган 
объектларни фойдаланишга кабул килиб олишнинг белгиланган коидаларига биноан амалга 
оширилади.

28. Объектлар уларнинг фойдаланишга тайёрлиги тугрисида Пудратчининг ёзма 
билдиришномаси Буюртмачи томонидан олинган кундан бошлаб 3 иш куни мобайнида кабул 
килиб олинади.

29. Кабул килиб олинган пайтдан бошлаб объект Буюртмачининг мулкига айланади.

XI. КАФОЛАТЛАР
30. Пудратчи:
барча ишлар тулик хажмда ва мазкур шартнома шартларида белгиланган муддатларда 

бажарилишини;
лойиха хужжатларига хамда курилиш меъёрлари, коидалари ва техник шартларига мувофик 

барча ишларни бажариш сифатини;



узи томонидан курилиш учун кулланиладиган курилиш материаллари, асбоб-ускуналар ва 
бутловчи буюмлар, конструкция ва тизимлар сифатини, уларнинг лойихд хужжатларида 
курсатилган сертификацияларга, давлат стандартларига хамда техник шартларга мувофиклигини;

ишларни кабул килиш ва объектдан фойдаланишнинг кафолатли даврида аникланган 
камчиликлар ва нуксонларни уз вактида бартараф килишни;

объектдан фойдаланилганда мухандислик тизимлари ва ускуналарнинг фойдаланиш 
коидаларига мувофиклигини кафолатлайди.

31. Объект ва унга кирадиган мухандислик тизимлари, асбоб-ускуналар, материаллардан 
фойдаланиш ва ишларнинг кафолатли муддати томонлар курилиши тугалланган объектни кабул 
килиб олиш тугрисидаги далолатномани имзолаган кундан камида 12 ой этиб белгиланади.

32. Агар объектдан фойдаланишнинг кафолатли даврида аникланиб, улар бартараф этилгунга 
кадар фойдаланишни давом эттириш имконини бермайдиган нуксонлар аникланса, у холда 
кафолат муддати нуксонларни бартараф этиш даврига узайтирилади. Нуксонлар Пудратчи 
томонидан унинг уз хисобидан бартараф этилади.

Мавжуд нуксонлар ва уларни бартараф этиш муддатлари Пудратчи ва Буюртмачининг икки 
томонлама далолатномасида кайд этилади.

. ч-
XII. ШАРТНОМАНИ БЕКОР КИЛИШ ■

33. Буюртмачи:
шартнома кучга киргандан кейин курилишнинг бошланиши Буюртмачига боглик булмаган 

сабабларга кура Пудратчи томонидан бир ойдан куп вактга кечиктирилганда;
ишларни тугатишнинг мазкур шартномада белгиланган муддати Пудратчининг айби билан 

бир ойдан ортик муддатга купайган холда;
Пудратчи томонидан шартнома шартлари курилиш меъёрлари ва коидаларида назарда 

тутилган ишларнинг сифати пасайишига олиб келадиган даражада бузилганда;
конун х,ужжатларига мувофик бошка асослар буйича шартноманинг бекор килинишини талаб 

килиш хукукига эга.
34. Пудратчи:
ишларнинг бажарилиши Пудратчига боглик булмаган сабабларга кура Буюртмачи 

томонидан бир ойдан ортик муддатга тухтатиб куйилганда;
Буюртмачи томонидан молиялаштириш шартлари бажарилмаганда;
конун хужжатларига мувофик бошка асослар буйича шартноманинг бекор килинишини талаб 

килиш хукукига эга.
35. Мазкур шартномани бекор килишгакарор килгантомон мазкур булим коидасига мувофик 

иккинчи томонга ёзма билдиришнома юборади.
36. Шартнома бекор килинган такдирда айбдор томон иккинчи томонга етказилган зарарни, 

шу жумладан бой берилган фойдани тулайди.
37. Шартноманинг бир томонлама бекор килинишига йул куйилмайди, конун хужжатларида 

ёки мазкур шартномада назарда тутилган холлар бундан мустасно.

XIII. ТОМОНЛАРНИНГ МУЛКИЙ ЖАВОБГАРЛИГИ
38. Томонлар дан бири шартнома мажбуриятларини бажармаган ёки зарур даражада 

бажармаган такдирда айбдор томон:
иккинчи томонга етказилган зарарларни коплайди;
Узбекистан Республикаси Фукаролик кодексида, "Хужалик юритувчи субъектлар 

фаолиятининг шартномавий-хукукий базаси тугрисида"ги Узбекистан Республикаси Конунида,



бошка конун хужжатларида хамда мазкур шартномада назарда тутилган тартибда бошкача 
жавобгарликка тортилади.

39. Мазкур шартномада курсатилган уз мажбуриятларига риоя килмаганлиги, уз вактида 
молиялаштирмаганлиги ва шартномада белгиланган бошка мажбуриятларни бузганлиги учун 
Буюртмачи Пудратчига кечиктирилган хар бир кун учун мажбуриятларнинг бажарилмаган 
кисмининг 0.01 фоизи микдорида пеня тулайди, бунда пенянинг умумий суммаси бажарилмаган 
ишлар ёки курсатилмаган хизматлар кийматининг 
10 фоизидан ошмаслиги лозим.

Пеня туланиши Буюртмачини шартнома шартлари бузилиши туфайли етказилган зарарни 
коплашдан озод килмайди.

40. Шартномага мувофик бажарилган ишлар хажмини тасдиклашдан асоссиз равишда бош 
тортганлиги учун Буюртмачи Пудратчига узи тасдиклашни рад этган ёки бош тортган сумманинг
5 фоизи микдорида жарима тулайди.

41. Пудратчи объектни уз вактида ишга тушириш буйича уз мажбуриятларини бузганлиги 
учун Буюртмачига муддати утказиб юборилган хар бир кун учун мажбуриятларнинг 
бажарилмаган кисмининг 0.01 фоизи микдорида пеня тулайди, бирок бунда пенянинг умумий 
суммаси объект шартномавий жорий кийматининг 20 фоизидан ошмаслиги лозим.

Буюртмачи томонидан топилган нуксонлар ва качиликлар уз вактида бартараф этилмагани 
учун Пудратчи буюртмачига муддати утказиб юборилган хар бир кун учун сифатсиз бажарилган 
ишлар кийматининг 0.5 фоизи микдорида пеня тулайди, бунда пенянинг умумий суммаси 
сифатсиз бажарилган ишлар кийматининг 20 фоизидан ошмаслиги керак.

Пеня тулаш Пудратчини ишларни бажаришнинг ёки хизматлар курсатишнинг кечикиши 
туфайли етказилган зарарларни коплашдан озод килмайди.

42. Шартнома буйича мажбуриятлар бажарилмаганлиги учун мазкур моддада назарда 
тутилган жазолардан ташкари шартномани бузган томон иккинчи томонга бошка томон 
тарафидан килинган харажатларда, мол-мулкнинг йукотилиши ёки шикастланишида, шу 
жумладан бой берилган фойдада ифодаланадиган пеня билан копланмаган зарарларни коплайди.

43. Муддат утказиб юборилганлиги ёки мажбуриятларнинг бошкача тарзда зарур даражада 
бажарилмаганлиги учун пеня тулаш томонларни ушбу мажбуриятларни бажаришдан озод 
килмайди.

XIV. НИЗОЛАРНИ ХАЛ ЭТИШ ТАРТИБИ
44. Шартномани бажаришда ва бекор килишда шунингдек етказилган зарарларни коплашда 

пайдо буладиган низоли масалаларни томонлар хал этолмаса улар конун хужжатларида 
белгиланган тартибда хужалик суди томонидан куриб чикилади.

XV. АЛОХИДА ШАРТЛАР
45. Мазкур шартнома имзолангандан кейин, мазкур шартномага тегишли булган томонлар 

уртасидаги барча олдинги ёзма ва огзаки битимлар, ёзишмалар, томонларнинг узаро 
келишувлари уз кучини йукотади.

46. Пудратчи курилиш объектига ёки унинг алохида кисмларига тегишли иш х,ужжатларини 
Буюртмачининг ёзма рухсатисиз, субпудратчилардан ташкари, бирон-бир учинчи томонга сотиш 
ёки бериш хукукига эга булмайди.

47. Мазкур шартномага барча узгартириш ва купшмчалар, агар улар ёзма шаклда 
расмийлаштирилган ва томонлар уларни имзолашган булса, хакикий хисобланади.

48. Мазкур шартномада назарда тутилмаган бошка барча холлар учун амалдаги конун 
хужжатлари нормалари кулланилади.

49. Мазкур шартнома бир хил юридик кучга эга булган 2 нусхада тузилди ва 2022 йилнинг 
31 декабрига кадар амал килади.



XVI. ТОМОНЛАРНИНГ БАНК РЕКВИЗИТЛАРИ 
ВА ЮРИДИК МАНЗИЛЛАРИ:

Пудратчи

Ташкилот номи: ООО «SAMARIDDIN 
STROY BUSINESS»
Адрес: Ташкентская обл. Ахангаранский р.
4 мик. район, 31 дом, 28 кв.
р/с: 20208000200472807001
Банк: в. АКБ «Турон банк» Яшнабадский
фил.
МФО: 01083 
ИНН 303 353 230

Директ

Т. cmf'

ШМШ
•2.87.0 * 'V *

Тонготаров С.

Буюртмачи

fu  )  -£ s  о /и у о  ¿7е/

OZBEKISTON DAVLAT JISM0NIY 

TARBIYA VA SPORT UNI VERSITETI 

STfR: 200541019. OKED: 85420 

400910860274197094100^5001 

TEL: (70) 717-37-73 

R/S 23402000300100001010 

,00014 STIR 201122919
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Yuridik shaxs {tadbirkorlik subyektini) davlat ro'yxatidan o’tkazilganltgi to’g'risida

GUVOHNOMA

Ushbu bilan Tadbirkorlik subyektlari yagona davlat reyestrfga

__ _______ “SAMARIPDIN STROY BUSINESS'* Mas’uliyatt chaklangan jamiyat_____________

(Y u « l «т*Пщ  -  tedW toÄ  suby^tkning h w N W y -h w #  sbakii ke'rsMHgan hokjetf tottq rwrt)

4.
______________  "SAMARtDDIN STROY BUSINESS" MChJ_________ ■

f Y u * »  %hax»mg qteqarësrilgan nomi}

Tashkii etish (qayta tashkil etish. boshqa ro'yxatdan olkazish ma'lumotlarini o'zgartirish) 

02,08.2015 2272-1162 ro'yxat raqamli yozuv kfritilganiligi tasdiqlanadi.

(S*n*, Of (soЫ Ыm). yM>:

Soitq to’lovchinïng identtfskasiya raqami (STIR): 303353230

Tashkiliy-huquqiy
shakli:

Mas’uiiyati chaklangan famiyat

Joylashgar. joyi
Toshkent viioyati, Ohangaron shahri, 4 KICHIK TU MAN, 31-UY, 28-

XONADON

Guvohnoma:
Toshkent vlloyati, Ohangaron shahri, DAVLAT XIZMATLARI iomonidan

MARKAZI beriigan

ottamiveN огрмгвпв Wiq muni):
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"O’z

iiz, quyida imzo qo‘ygan komissiya a’zolari: Buyurtmachining vakili: O’zbekiston davlat j 
/ersiteti prorektori Ibragimov 1.1., Bosh muhandis Shakirov D.G., Bosh buxgalter M. Maxa 

boshlig'i M.Abdullayev., va Muhandis J. Abduqodirov, ushbu dalolatnomani tuzdi, quyida 
)ekiston davlat jismoniy tarbiya va sport universiteti hududidagi 12x24 o'lchamdagi 

mukammal (kapital) ta'mirlash ishlari" quyidagi turdagi ishlar talab qilin

«Tasdiqlayman»
iuyurtmachi

Jismoniy tarbiya 
siteti rektori

« O S'» o s
NUQSON DALOLATNOMA

smoniy tarbiya va sport 
mov., Xo'jalik bo'limi 
gi obyekt bo'yicha: 
ilmiy markaz binosini 
adi.

ev M.R.

2022r.

объект - llmiy Markaz

P/3
Ol
Р/
о

5 Р/
Д1

6 Р/
7 Р/

T

РАЗДЕЛ 1. ДЕМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ
БОРКА МОНОЛИТНЫХ СТЕН ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ...

ИСТКА ЦОКОЛЬ
ЗБОРКА ПОКРЫТИЙ ПОЛОВ: БЕТОННЫХ 
ИСТКА ПОТОЛОК ВРУЧНУЮ
ЗБОРКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ДВЕРЕЙ В ПОДГОТОВЛЕННЫЕ ПРОЕМЫ ПЛОЩАДЬЮ 
ИРНОГО ПРОЕМА: ДО 2.5 М 2 __________________________________________________________

М3

ЗБОРКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАПОЛНЕНИИ ПРОЕМОВ ОКОННЫХ
ЗБОРКА ПОКРЫТИИ КРОВЕЛЬ ИЗ МЕТАЛЛОЧЕРЕПИЦЫ, ПРОФНАСТИЛА 

F (ХПЕЦИЕВИДНОГО И СИНУСОВИДНОГО ПРОФИЛЯ

I00M2
100М2
100М2

49,4000
0,2240
2,9800
3,00(10

М2

100М2

8 Р/ ЗБОРКА: СТРОПИЛ СО СТОИКАМИ И ПОДКОСАМИ ИЗ ДОСОК
9 Р/ ЗБОРКА: ОБРЕШЕТКИ ИЗ БРУСКОВ С ПР( )3( )РАМИ
10 Р/ ЗБОРКА ТУМБА ИЗ КИРПИЧА
11 Р/ ЗБОРКА КРОВЕЛЬ ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ БЕЗ НАСТЕННЫХ ЖЕЛОБОВ
12 ? У:

100М2
ПОКРЫТИ

и
КРОВЕЛЬ

100М2
100М2
10МЗ

12,0000

0,3200
3,0280

3,0280
3,0280 

"0,0175"

|3БОРКА КЛАДКИ СТЕН ИЗ: КИРПИЧА
100М2
10МЗ

0,0972
0,9000

УТРИННЫИ ОТДЕЛКА 
УГОЛОК 1-ЭТАЖ

РАЗДЕЛ 2. МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

ЛИЦОВКА ПОТОЛКОВ СРЕДНЕЙ СЛОЖНОСТИ ГИПСОКАРТОННЫМИ ПЛИТАМИ КНАУФ с 
ТРОЙСТВОМ КАРКАСА _____________ ___

В 
II

13 он.
У( г

14 ' У< ТРОЙСТВО ПОДВЕСНЫХ ПОТОЛКОВ ТИПА "АРМСТРОНГ" ПО КАРКАСУ ИЗ 
О ШНКОВАННОГО ПРОФИЛЯ

15 У< ГГРОЙСТВО ПОТОЛКОВ РЕЕЧНЫХ ГРИЛЯТО
16 IIИЛЯТО
17 О ;РАСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОСТАВАМИ 

У. 1УЧШЕННАЯ ПО СБОРНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ, ПОДГОТОВЛЕННЫМ ПОД ОКРАСКУ
п уголков

100М2 0,2158

I00M2

100М2

0,1064

М2
I00M2

1,1800
N8,0000"
1.1800

18 О!
С

ЛИЦОВКА ПОТОЛКА ДЕКОРАТИВНЫМИ ПЛАСТИКОВЫМИ ПАНЕЛЯМИ С УСТРОЙСТВОМ 
<АРКАСА БЕЗ ОТНОСА ОТ П О Т О Л К А ___________________________________________

19

20
21

С
Г
В1
П1
о
У,
П1
С
У
л
111

1ЛОШНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ (ОДНОСЛОЙНАЯ ШТУКАТУРКА) 
11ПСОВЫМИ СУХИМИ СМЕСЯМИ: ТОЛЩИНОЙ ДО 10 ММ ПО ТОЛКОВ

1ЧИТАЕТСЯ ПОЗИЦИЯ: НА КАЖДЫЙ 8 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ИСКЛЮЧАЕТСЯ 
ЯОЛКОВ ___________________________ _________ .______________________

100М2 0,3278

100М2 0,2158

100М2

СРАСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОСТАВАМИ 
1УЧШЕННАЯ ПО СБОРНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ, ПОДГОТОВЛЕННЫМ ПОД ОКРАСКУ 
УГОЛКОВ 
ГЕН 1-ЭТАЖ

100М2

-0,2158

(1,2158

ГТРОЙСТВО ПЕРЕГОРОДОК С ОДИНАРНЫМ МЕТАЛЛИЧЕСКИМ КАРКАСОМ. ОБШИТЫМ 
ф у м я  СЛОЯМИ ГИПСОКАРТОННЫХ ЛИСТОВ С ОБЕИХ СТОРОН (С-112). ПЕРЕГОРОДКИ С 

АГОМ СТОЕЧНЫХ ПРОФИЛЕЙ 600 ММ. ГЛУХИЕ ВЫСОТОЙ: ДО 3.9 М

М2 111,3900



f

23 ОБ 1ИЦОВКА СТЕН ПО СИСТЕМЕ "КНАУФ" ПО ОДИНАРНОМУ МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ КАРКАСУ 
ПОТОЛОЧНОГО ПРОФИЛЯ ГИПСОКАРТОННЫМИ ЛИСТАМИ (С 623) ОДНИМ СЛОЕМ С 

ННЫМ ПРОЕМОМкэ

24 УТ ВПЛЕНИЕ СТЕН ИЗ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПЛИТЫ БАЗАЛЬТОВОЙ
25
26

БА ¡АЛЬТОВЫМ ВОЛОКНОМ ПОЛУЖЕСТКИИ Т=50 ММ 
ГЛ 
П.
(И

J И

27
28

1IJ
СГ Г

\ДКАЯ ОБЛИЦОВКА СТЕН, СТОЛБОВ, ПИЛЯСТР И ОТКОСОВ [БЕЗ КАРНИЗНЫХ, 
НТУСНЫХ И УГЛОВЫХ ПЛИТОК] БЕЗ УСТАНОВКИ ПЛИТОК ТУАЛЕТНОГО ГАРНИТУРА 

ЦЕМЕНТНОМ РАСТВОРЕ ПО КИРПИЧУ И БЕТОНУ 
ТГКИ КЕРАМИЧЕСКИЕ ДЛЯ СТЕН 60X30
ЮШНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ (ОДНОСЛОЙНАЯ ШТУКАТУРКА)

ГИПСОВЫМИ СУХИМИ СМЕСЯМИ: ТОЛЩИНОЙ ДО 10 ММ С Т Е Н ____
29 ВЬ ЧИТАЕТСЯ ПОЗИЦИЯ: НА КАЖДЫЙ 8 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ИСКЛЮЧАЕТСЯ СТЕН

30 К РАСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОСТАВАМИ 
Ж ЧШ ЕННАЯ ПО СБОРНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ, ПОДГОТОВЛЕННЫМ ПОД ОКРАСКУ СТЕН

ПС ТОЛОК 2-ЭТАЖ
31 ОБЛИЦОВКА ПОТОЛКОВ СРЕДНЕЙ СЛОЖНОСТИ ГИПСОКАРТОННЫМИ ПЛИТАМИ КНАУФ С 

ГРОЙСТВОМ КАРКАСА
32

УС Г1 
С Г1

L И
С Г!

У1 
01

33 У
34 ГР»
35

У.
гг

36 о
С

37 СГ

он ?.
■J у
с т
Е 1ИЦОВКА ПОТОЛКА ДЕКОРАТИВНЫМИ ПЛАСТИКОВЫМИ ПАНЕЛЯМИ С УСТРОЙСТВОМ 
I АРКАСА БЕЗ ОТНОСА ОТ ПОТОЛКА

■Ц 1
ЛОШНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ (ОДНОСЛОЙНАЯ ШТУКАТУРКА) 
СОВЫМИ СУХИМИ СМЕСЯМИ: ТОЛЩИНОЙ ДО 10 ММ ПОТОЛКОВ_______

42
43
44

45

46 Of
У J

100 М2 
СТЕН (ЗА 
ВЫ ЧЕТО  

М
ПРОЕМОВ

)
1 М3
М3

100М2

М2 
100 М2

100М2

100М2

РОИСТВО ПОДВЕСНЫХ ПОТОЛКОВ ТИПА "АРМСТРОНГ" ПО КАРКАСУ ИЗ 
НКОВАННОГО ПРОФИЛЯ
РОИСТВО ПОТОЛКОВ РЕЕЧНЫХ ГРИЛЯТО 

1ЛЯТО
АСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОСТАВАМИ 
ЧШЕННАЯ ПО СБОРНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ. ПОДГОТОВЛЕННЫМ ПОД ОКРАСКУ
олков _ . ___  .

100М2

100М2

К т
ЧИТАЕТСЯ ПОЗИЦИЯ: НА КАЖДЫЙ 8 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ИСКЛЮЧАЕТСЯ
ТОЛКОВ

J У
РАСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОСТАВАМИ 

ЧШЕННАЯ ПО СБОРНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ, ПОДГОТОВЛЕННЫМ ПОД ОКРАСКУ
ТОЛКОВ _  _________ ________________

IЕН  2-ЭТАЖ 
С Г

100М2
М2

100М2

100М2

100М2

100М2

100М2

,Е У
М2

38 ВЬ 
Г

39 ОН
У.

net 
с

40 У
д

JU J
41 ОЙПИЦОВКА СТЕН ПО СИСТЕМЕ "КНАУФ" ПО ОДИНАРНОМУ МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ КАРКАСУ 100 М2 

ИЗ ПОТОЛОЧНОГО ПРОФИЛЯ ГИПСОКАРТОННЫМИ ЛИСТАМИ (С 623) ОДНИМ СЛОЕМ С СТЕН (ЗА 
ЮЯОННЫМ ПРОЕМОМ ВЫЧЕТО

М
ПРОЕМОВ
____1____

РОИСТВО ПЕРЕГОРОДОК С ОДИНАРНЫМ МЕТАЛЛИЧЕСКИМ КАРКАСОМ, ОБШИТЫМ 
МЯ СЛОЯМИ ГИПСОКАРТОННЫХ ЛИСТОВ С ОБЕИХ СТОРОН (С-112). ПЕРЕГОРОДКИ С 

.ГОМ СТОЕЧНЫХ ПРОФИЛЕЙ 600 ММ, ГЛУХИЕ ВЫСОТОЙ; ДО 3.9 М.

УТ ВПЛЕНИЕ СТЕН ИЗ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПЛИТЫ БАЗАЛЬТОВОЙ
БЛ ЗАЛЬТОВЫМ ВОЛОКНОМ ПОЛУЖЕСТКИИ Т=50 ММ

ЛОШНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ ПОВЕРХНОСТЕЙ (ОДНОСЛОЙНАЯ ШТУКАТУРКА) 
СОВЫМИ СУХИМИ СМЕСЯМИ: ТОЛЩИНОЙ ДО 10 ММ СТЕН

СП
п
ВЫЧИТАЕТСЯ ПОЗИЦИЯ: НА КАЖДЫЙ 8 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ИСКЛЮЧАЕТСЯ СТЕН

1 М3
М3

I00M2

100М2

РАСКА ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫМИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОСТАВАМИ 
УЧШЕННАЯ ПО СБОРНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ, ПОДГОТОВЛЕННЫМ ПОД ОКРАСКУ СТЕН

I00M2

РАЗДЕЛ 3. ПОЛ 1-ЭТАЖ
IH 1Л КЕРАМИЧЕСКИЙ ПЛИТКА

47 УС ТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ЩЕБЕНОЧНЫХ
48 УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ БЕТОННЫХ ТОЛ.бОММ
49 У

БИ
50 У'

51 УС ТРОЙСТВО ТЕПЛО- И ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ЗАСЫПНОЙ КЕРАМЗИТОВОЙ

М3
М3

С ТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОИ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
ТУМИНОЛЬ ПЕРВЫЙ СЛОЙ ______________________ ___ ____________________

100 М2

( ТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
ГУМ И НОЛЬ ПОСЛЕДУЮЩИЙ СЛОЙ__________________________________ __

100М2

М3
52 ] УСТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ ТОЛЩИНОИ 20 ММ
53 УС ТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ НА КАЖДЫЕ 20 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ СТЯЖКИ 

ДОБАВЛЯТЬ К НОРМЕ 11-01-011-01
МИРОВАНИЕ ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ И НАБЕТОНОК

100М2 
100 М2

54 А
55 ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГЛАДКАЯ КЛАССА BP-I ДИАМЕТРОМ 3 ММ

2,4572

12,2860
12,2860
0,3768

37,6800
3,0804

"-з’080Т

3,0804

0,5135

0,3818

"o,8o6o " 
80~б00(Г 
0,8000

0,2890

0,5135”

-615135

0,5135

93,8600

1,2328

6.1640
6.1640
2.1714

-2J714

2.1714

2.0944
2.0944
0,5236

0,5236

1,0472 
0,5236 " 
0,5236

0,0576 
’ 0,0576



56 УС 
РА 
КЕ

ГРОИСТВО ПОКРЫТИИ НА РАСТВОРЕ ИЗ СУХОЙ СМЕСИ С ПРИГОТОВЛЕНИЕМ 
:ТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ ИЗ РЕЛЬЕФНЫХ НЕГЛАЗУРОВАННЫХ 
>АМИЧЕСКИХ ПЛИТОК ДЛЯ ПОЛОВ МНОГОЦВЕТНЫХ

100 М2 0,5236

57 КЕ
58 УС

>АМИЧЕСКАЯ ПЛИТКА С МАТОВОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ НАПОЛНАЯ 60X60 СМ М2 53,4072
ГРОЙСТВО ПЛИНТУСОВ ИЗ ПЛИТОК КЕРАМИЧЕСКИХ юом 0,0980

ГК Л КЕРАМИЧЕСКИЙ ПЛИТКА 2
59 УС ГРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ЩЕБЕНОЧНЫХ М3 1,3120
60 УС
61 УС

БИ
62 УС 

БИ
63 УС

ГРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ БЕТОННЫХ ТОЛ.бОММ М3 1,3120
ГРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
ГУМИНОЛЬ ПЕРВЫЙ СЛОЙ

100М2 0,3280

ГРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ , 
ГУМИНОЛЬ ПОСЛЕДУЮЩИЙ СЛОЙ

100М2 0,3280

ГРОЙСТВО ТЕПЛО- И ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ЗАСЫПНОЙ КЕРАМЗИТОВОЙ М3 0,6560
64 УС ТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ ТОЛЩИНОЙ 20 ММ 100М2 0,3280
65 УС

дс
ГРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ НА КАЖДЫЕ 20 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ СТЯЖКИ 
БАВЛЯТЬ К НОРМЕ 11-01-011-01

100М2 0,3280

66 АР
67 ГС

ИИРОВАНИЕ ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ И НАБЕТОНОК т 0,0361
РЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГЛАДКАЯ КЛАССА ВР-1 ДИАМЕТРОМ 3 ММ т 0,0361

68 УС 
РА 
КЕ

ТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НА РАСТВОРЕ ИЗ СУХОЙ СМЕСИ С ПРИГОТОВЛЕНИЕМ 
ГТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ ИЗ РЕЛЬЕФНЫХ НЕГЛАЗУРОВАННЫХ 
РАМИЧЕСКИХ ПЛИТОК ДЛЯ ПОЛОВ МНОГОЦВЕТНЫХ

100 М2 0,3280

69 КЕ РАМИЧЕСКАЯ ПЛИТКА С МАТОВОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ НАПОЛНАЯ 30X30 СМ М2 33,4560
70 УС 

11(
ТРОЙСТВО ПЛИНТУСОВ ИЗ ПЛИТОК КЕРАМИЧЕСКИХ ЮОМ 0,3750
1Л РЕЛИН

71 УС ТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ЩЕБЕНОЧНЫХ М3 3,6340
72 УС
73 УС 

БГ
74 УС 

Ы-
75 УС
76 УС
77 УС

ДС

ТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ БЕТОННЫХ ТОЛ.бОММ М3 3,6340
ТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
ТУМИНОЛЬ ПЕРВЫЙ СЛОЙ

100М2 0,9085

ТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
ТУМИНОЛЬ ПОСЛЕДУЮЩИЙ СЛОЙ

100М2 0,9085

ТРОЙСТВО ТЕПЛО- И ЗВУКОИЗОЛЯЦИЙ ЗАСЫПНОЙ КЕРАМЗИТОВОЙ М3 1,8170
ТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ ТОЛЩИНОЙ 20 ММ 100М2 0,9085
ТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ НА КАЖДЫЕ 20 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ СТЯЖКИ 
'БАВЛЯТЬ К НОРМЕ 11-01-011-01

100М2 0,9085

78 А1 МИРОВАНИЕ ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ И НАБЕТОНОК т 0,0999
79 ГС РЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГЛАДКАЯ КЛАССА ВР-1 ДИАМЕТРОМ 3 ММ т 0,0999
80 У(

"Л
ТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НАЛИВНЫХ НА ЭПОКСИДНОЙ СМОЛЕ ЭД 20 СОСТАВОМ 
-1АПОЛ 320" ТОЛЩИНОЙ ЗММ И ГРУНТОВКОЙ "ДИАПОЛ 112" ТОЛЩИНОЙ 0,5 ММ

100 М2 0,9085

81 У< ТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НАЛИВНЫХ СОСТАВОМ ИЗ СУХИХ СМЕСЕЙ ТОЛЩИНОЙ 5 ММ 100 М2 
ПОЛА

0,9085

82 |У<ТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ ИЗ РЕЛИНА НА КЛЕЕ БУСТИЛАТ 100М2 0,9085
83 У( 

Н.
84 У(

ТРОЙСТВО ПЛИНТУСОВ ПЛАСТИКОВЫХ НА ВИНТАХ САМОНАРЕЗАЮЩИХ ЮОМ 0,5550
ЛИВНОИ ПОЛ
ТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ЩЕБЕНОЧНЫХ М3 4,6400

85 У<
86 У( 

Б1
87 У(

Ы
88 У1
89 У(
90 У'

д

ТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ БЕТОННЫХ ТОЛ.бОММ М3 4,6400
ТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
ТУМИНОЛЬ ПЕРВЫЙ СЛОЙ

100М2 1,1600

ТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
ТУМИНОЛЬ ПОСЛЕДУЮЩИЙ СЛОЙ

Ю0М2 1,1600

ТРОЙСТВО ТЕПЛО- И ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ЗАСЫПНОЙ КЕРАМЗИТОВОЙ М3 2,3200
ГЕРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ ТОЛЕЦИНОЙ 20 ММ Ю0М2 1,1600
ТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ НА КАЖДЫЕ 20 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ СТЯЖКИ 
)БАВЛЯТЬ К НОРМЕ 11-01-011-01

Ю0М2 1,1600

91 А 'МИРОВАНИЕ ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ И НАБЕТОНОК т 0,1276
92 Г( (РЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГЛАДКАЯ КЛАССА ВР-1 ДИАМЕТРОМ 3 ММ т 0,1276
93 У "ГРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НАЛИВНЫХ СОСТАВОМ ИЗ СУХИХ СМЕСЕЙ ТОЛЩИНОЙ 5 ММ 100 М2 

ПОЛА 1
1,1600

РАЗДЕЛ 4. ПОЛ 2-ЭТАЖ
Г1 )Л  РЕЛИН

94 У
95 У 

П

ТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ ИЗ РЕЛИНА НА КЛЕЕ БУСТИЛАТ 100М2 1,6384
ТРОЙСТВО ПЛИНТУСОВ ПЛАСТИКОВЫХ НА ВИНТАХ САМОНАРЕЗАЮЩИХ ЮОМ 1,0034
’ОЕМЫ

96 У
С

ГТАНОВКА БЛОКОВ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ В КАМЕННЫХ 100М2 
ГЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

0,0378

97 Д ЗЕРНЫХ БЛОКОВ ИЗ МДФ М2 3,7800
98 У 

N 
К

ГТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ,
ЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫX В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 
Ш ЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

Ю0М2 0,0966



99 УС
а ;
01
п;

ГАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 
ОМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 
СРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 
ЗШАЛЬЮ ПРОЕМА ДО 5 М2

100 М2 1,4660

100 БЛ 
КГ

101 М(
ГС

)КИ ОКОННЫЕ ИЗ .1Р СИСТЕМА М2 146,6000
о вл и я
НТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 
ГОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М+ПАНЕЛИ "СЕНДВИЧ"

100М2 3,3200

102 КР )ВЛЕННАЯ СЭНДВИЧ ПАНЕЛ ПТС-100 М2 332,0000
103 УС ГРОИСТВО ЖЕЛОБОВ ПОДВЕСНЫХ юом 0,5000
104 Н/ ВЕСКА ВОДОСТОЧНЫХ ТРУБ ПО СТЕНАМ ИЗ БЕТОНА, ДИАМЕТРОМ ДО: 140 ММ юом

ТРУБ
0,6200

105 КС ПЕНА ШТ 8,0000
106 ВС РОНКА ШТ 8,0000

Л1
107 М(

01
108 С1
109 УС

СТНИЦА ПЛ-1
НТАЖ ЛЕСТНИЦ ПРЯМОЛИНЕЙНЫХ И КРИВОЛИНЕЙНЫХ, ПОЖАРНЫХ С Т 
5АЖДЕНИЕМ

0,1263

ЭИМОСТЬ М/К ЛЕСТНИЦ ИЗ КВАДРАТНЫХ ТРУБ И ПОЛОСОВОЙ СТАЛИ г 0,1263
ГАНОВКА МОНТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ МАССОЙ ДО 20 КГ т 0,0145

110 ОГ
111 О! 

Р/5 
II/
ц<

3УНТОВКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ОДИН РАЗ ГРУНТОВКОЙ ГФ-021 100М2 0,0120
РАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 ЗА 2
ЗА

100М2 0,0120

РУЖНАЯ ОТДЕЛКА
КОЛЬ

112 П
ТС
дс

АДКАЯ ОБЛИЦОВКА СТЕН, СТОЛБОВ, ПИЛЯСТР И ОТКОСОВ ИЗ ГРАНИТНЫХ ПЛИТОК 
ПЩИНОЙ ДО 15 ММ НА КЛЕЕ ИЗ СУХИХ СМЕСЕЙ ПО КИРПИЧУ И БЕТОНУ, ЧИСЛО ПЛИТ 
10 ШТ НА М2

100М2 0,1970

113 ГР БИТНАЯ ПЛИТКА М2 19,7000
114 СЕ ТКА РАБИЦА М2 19,7000

Ф СОННЫЙ ЭЛЕМЕНТ
115 У(

т
ТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 
СТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2 1,4443

116 ф : -2 13,0X0,208 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 14,8408
П7 ф : -3 1.3,0X0,145 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 10,3458
П8 ф :
119 ф :
120 Ф'
121 ф:
122 Ф'
123 ф:
124 ф :
125 Ф'

-1 13,0X0,42 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 12,8940
-5 ЬЗ,0Х0.2 П.М ТОЛ1Ц.0.5ММ м 17,7200
-6 ЬЗ,0Х0,2 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 17,7200
-7 L3.0X0.49 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 12,3725
-8 ЬЗ,0Х0,47 П.М 10ЛЩ.0.5ММ м 11,8675
-9 13,0X0,09 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 4,5450
-10 1.3,0X0,26 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 19,5000
-11 ЬЗ.ОХО.З П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 22,5000

126 В1 НТ САМОНАРЕЗАЮЩИЙ, САМОСВЕРЛЯЩИЙ 04,8 X 28 ШТ 3129,0000
127 В1 НТ САМОНАРЕЗАЮЩИЙ, САМОСВЕРЛЯЩИЙ 06,3 ШТ 905,0000
128 Д1 

VI
)БЕЛЬ ШТ 238,0000
'ТАЛЛИЧЕСКИЕ СТОЙКА СТ-1

129 М )НТАЖ ОПОРНЫХ СТОЕК ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М т 1,4231
130 С' ОИМОСТЬ М/К СТОЕК ИЗ ДВУХТАВР И УГОЛОК И СТ.ЛИСТ т 1,4231
131 А11КЕРНЫЕ БОЛТ 1.1 М 16X250 ШТ 48,0000
132 II \ЙБА М 16 ШТ 48,0000
133 Г/ ЙКАМ 16 ш г 48,0000
134 БС ЛТ 1,1 М 12X80 ШТ 72,0000
135 И
136 Г/

м
137 М

м

\ЙБА М 12 ШТ 144,0000
ЙКАМ 12 ШТ 72,0000
ЕТАЛЛИЧ ЕСКИI БАЛ КА-1
)НТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ ОБОРУДОВАНИЯ 
ЮГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

т 1,6992

138 С
139 Б(

ОИМОСТЬ М/К БАЛОК ИЗ ДВУХТАВР И УГОЛОК И СТ.ЛИСТ т 1,6992
ЛТ 1.1 М 12X100 ШТ 24,0000

140 Ц АЙБА М 12 ШТ 48,0000
141 Г. ЙКАМ 12 ШТ 24,0000

Р
142 IV 

П

СПОРКИ БАЛКА Б-2
ЭНТАЖ СВЯЗЕЙ И РАСПОРОК ИЗ ОДИНОЧНЫХ И ПАРНЫХ УГОЛКОВ, ГНУТОСВАРНЫХ 
ЮФИЛЕЙ ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

т 3,3673

143 С
144 Б

ОИМОСТЬ М/К РАСПОРК ИЗ ШВЕЛЛЕР И УГОЛОК т 3,3673
)ЛТ 1.1 М 12X100 ШТ 210,0000



145 'LLL ЙБАМ 12 ш т 220,0000
146 ГА
147 ПС
148 РИ

ÎKAM 12 ш т 210,0000
СРЫТИЕ РИФЛЕННОЙ СТАЛЬЮ

т  -4
5,0050

ОЛЕНЫЙ СТАЛЬ ТОЛ.6ММ т 5,0050

149
I

1ЯЗКАСВ1
И(
1Р

НТАЖ СВЯЗЕЙ И РАСПОРОК ИЗ ОДИНОЧНЫХ И ПАРНЫХ УГОЛКОВ, ГНУТОСВАРНЫХ 
ЭФИЛЕЙ ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

т 0,3943

150 СТ 
ЛБ

)ИМОСТЬ М/К СВЯЗИ ИЗ УГОЛОК И СТ.ЛИСТ т 0,3943
СТНИЦА ЛМ-1

151 УС ТРОЙС ТВО ОСНОВАНИЯ ПОД ФУНДАМЕНТЫ ЩЕБЁНОЧНОГО М3 0,0100
152 УС

ОЕ
ГРОЙСТВО БЕТОННЫХ ФУНДАМЕНТОВ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ПОД КОЛОННЫ 
ЬЕМОМ ЛО 3 М3

100МЗ 0,0038

153 М<
ОГ

НТАЖ ЛЕСТНИЦ ПРЯМОЛИНЕЙНЫХ И КРИВОЛИНЕЙНЫХ, ПОЖАРНЫХ С 
>АЖДЕНИЕМ -

т 1,0665

—--- -,--
154 Ш 1ЕЛЛЕР №16 т 0,1955
155 Ш 1ЕЛЛЕР №14 т 0,1314

156 УГ ЭЛОК т 0,1283

157 CÏ ЛИСТ ТОЛ.ЮММ т 0,0112

158 Р V 1)ЛЕНАЯ СТАЛЬ 6ММ т 0,6000

159 AI КЕРНЫЕ БОЛТ 1.1 М 16X250 ш т 24,0000

160 Ш СЙБА М 16 Ш Т 24,0000

161 Г/ -1КА М 16 Ш Т 24,0000

162 и: 'ОТОВЛЁНИЕ РЕШЕТЧАТЫХ КОНСТРУКЦИИ (СТОЙКИ, ОПОРЫ, ФЕРМЫ И ПР.) г 1,0665

163 01
164 01

р/

РУНТОВКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ОДИН РАЗ ГРУНТОВКОЙ ГФ-021 100М2 0,1600
РАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 ЗА 2 100М2 
ЗА —

0,1600

165
О г-1
У<ТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД юом 0,0354

166 С' ОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ Т 0,0390

167 п. АСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 3,6108

О '-2
168
169

У( ТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД юом 0,0505

с ОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ т 0,0541

170 П. ЛАСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 5,1510

О -3
171 У' '"ТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД юом 0,0118

172 с ОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ Т 0,0173

173 П [АСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 1,2036

О
174 У

Г-4

'ТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД юом 0,0471

175
176

с ОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ Т 0,0494

пМАСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 4,8042

О '-5
177 У
178 С
179 П 

0

ГТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД юом 0,0472
'ОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ Т 0,0573

ЧАСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ 14 4,8144

Г-6
180 У ГТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД юом 0,2250

181 С 'ОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ т 0,3030

182 г ЧАСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 22,9500

183 СГРУНТОВКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ОДИН РАЗ ГРУНТОВКОЙ ГФ-021 Ю0М2 0,1643

184 с СРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 100 М2 0,1643

к РОВЛИЯ
185

186

N
7

ОНТАЖ СТРОПИЛЬНЫХ И ПОДСТРОПИЛЬНЫХ ФЕРМ НА ВЫСОТЕ ДО 25 М ПРОЛЕТОМ ДО 
М МАССОЙ ЛО 3.0 Т __ ......

Т 3,5872

с ГОИМОСТЬ М/К ФЕРМ ИЗ УГОЛОК И СТ.ЛИСТ т 3,5872

187
:

ОНТАЖ СВЯЗЕЙ ИЗ ОДИНОЧНЫХ И ПАРНЫХ УГОЛКОВ, ГНУТОСВАРНЫХ ПРОФИЛЕН ДЛЯ 
[РОЛГТОВ ЛО 24 М ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

т 0,1966

188 ССтоимость М/К СВЯЗИ ИЗ УГОЛОК И СТ.ЛИСТ 1 0,1966

I
1

189 FII

РОХОДНОЙ
ЕМЛЯНЫЕ РАБОТЫ
\ЗРАБОТКА ГРУНТА В ОТВАЛ ЭКСКАВАТОРАМИ ТИПА "ATLAS", "VOLVO", "KOMATSU", 1000МЗ 
HITACHI", "LIEBHER" С КОВШОМ ВМЕСТИМОСТЬЮ 0.25 М3, ГРУППА ГРУНТОВ 2 ГРУНТА

L

0,0070



:ЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕИ, ПАЗУХ КОТЛОВАНОВ И ЯМ, ГРУППА ГРУНТОВ 1 юомз

190 РА ¡РАБОТКА ГРУНТА ВРУЧНУЮ В КОТЛОВАНАХ С ПЕРЕМЕЩЕНИЕМ ПЕРЕДВИЖНЫМИ ЮОМЗ 
ТР 1НСПОРТЕРАМИ, ГРУППА ГРУНТОВ 2

191 ПЕРЕВОЗКА ГРУЗОВ АВТОМОБИЛЕМ, РАССТОЯНИЕ ПЕРЕВОЗКИ 10 КМ, КЛАСС ГРУЗА 1
192 ЗА

ль т о ч н ы й  ФУНДАМЕНТ
УС ГРОИСТВО ОСНОВАНИЯ ПОД ФУНДАМЕНТЫ ГРАВИИНОГО
УС Г1
101
из

( о

196

197

198

199

200

РИАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ В ВИДЕ СЕТОК И 
ЭСКИХ КАРКАСОВ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА AHI, ДИАМЕТРОМ 12 ММ

РИ
ш :
AÍ
из

АР НАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ В ВИДЕ СЕТОК И 
I1J ОСКИХ КАРКАСОВ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА AIII, ДИАМЕТРОМ 12 ММ
AF
Ш  С

201
202

203

204

205

206

207

208

209
210

АТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ В ВИДЕ СЕТОК И 
ОСКИХ КАРКАСОВ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА AIII, ДИАМЕТРОМ 10 ММ 

1ЫЛЬЦО И ПАНДУС
ф р о й ство  БЕТОННЫХ ФУНДАМЕНТОВ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ОБЪЕМОМ ДО 5 М3 

1ЛЫЮ____________________________________________ ________ _KP 5 
ИЗ 'I 
СТ >1

А
пЛ
А
I1JÍ
ц
У'

211
212

213
214
215

216
217
218

М3
РОИСТВО ЛЕНТОЧНЫХ ФУНДАМЕНТОВ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПРИ ШИРИНЕ ПОВЕРХУ ДО 
ММ

ЮОМЗ

ОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ МЕТОДОМ ВЯЗКИ (КОЛОНН, БАЛОК)

АТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ В ВИДЕ СЕТОК И 
ЗСКИХ КАРКАСОВ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА А1 ДИАМЕТРОМ 6 ММ

т
АРМАТУР

НЫХ
КАРКАСО

В

ОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ МЕТОДОМ ВЯЗКИ (КОЛОНН, БАЛОК) т
АРМАТУР

НЫХ
КАРКАСО

В

ОТОВЛЕНИЕ ПЛОСКИХ И ОБЪЕМНЫХ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ МЕТОДОМ ВЯЗКИ НА 
ОЙПЛОЩАДКЕ (ЗАГОТОВИТЕЛЬНОМ УЧАСТКЕ)

Р^ИАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ В ВИДЕ СЕТОК И 
ОСКИХ КАРКАСОВ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА AII1 ДИАМЕТРОМ 10 ММ 

ТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ В ВИДЕ СЕТОК И 
ОСКИХ КАРКАСОВ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА BPI ДИАМЕТРОМ 5 ММ 

ТОЧНИЦА1 El
С ТРОЙСТВО БЕТОННЫХ ФУНДАМЕНТОВ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ОБЪЕМОМ ДО 5 М3 

ЦЕ ЕТОЧНИЦА
ИЗ -ОТОВЛЕНИЕ ПЛОСКИХ Й ОБЪЕМНЫХ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ МЕТОДОМ ВЯЗКИ НА 
СТ ЮЙПЛОЩАДКЕ (ЗАГОТОВИТЕЛЬНОМ УЧАСТКЕ) АРМАТУР

НЫХ
КАРКАСО

В
Ш а т у р а  д л я  м о н о л и т н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  в  в и д е  с е т о к  и

ОСКИХ КАРКАСОВ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА BPI ДИАМЕТРОМ 5 ММ

V СЛО ПЛИТ В 1_М2 ДО 2 
I РАЖДЕНИЕ ОГ-1

АЕ 
Ш
ое|лицовка СТЕН ПОЛИРОВАННЫМИ ПЛИТАМИ ГРАНИТНЫМИ ТОЛЩИНОЙ ДО 40 мм, 
Чк

ОГРАЖДЕНИЕ ЛЕСТНИЧНЫХ ПЛОЩАДОК ПЕРИЛАМИ 
П1

У(
В!

Ю0М2

[ РИЛЛА ИЗ НЕРЖАВАИШИХ 
ТРАЖ

( ТАНОВКА ВИТРАЖ

юом
м

Ю0М2
ТРАЖИ JP ПРОФИЛЬ С ОДИНАРНЫМ ОСТЕКЛЕНИЕМ (ОСТЕКЛЕНИЕ МАТОВОЙ) 
ЕТАЛЛИЧЕСКИЕ СТОЙКА СТ-2

М2

М )НТАЖ ОПОРНЫХ СТОЕК ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М
СТОИМОСТЬ М/К СТОЕК ИЗ ШВЕЛЛЕР И УГОЛОК И СТ.ЛИСТ 

КА
ЛИЦОВКА КОЛОН ДЕКОРАТИВНЫМИ ПАНЕЛЯМИ ТИПА АЛЮПАН С УСТРОЙСТВОМ 
РКАСА

РАСКРОЙ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПАНЕЛЕЙ ИЗ ЛИСТОВ АЛЮПАН 
К< МПОЗИТНЫЕ ПАНЕЛИ ТИПА АЛЮПАН С ЭЛЕМЕНТАМИ НАВЕСКИ

I ОФИЛЬ ОЦИНКОВОННЫЙ ПРЕСОВОННЫЙ L=140MM 
ОВЛИЯ

Ю0М2

100М2
М2
М

ЭНТАЖ СТРОПИЛЬНЫХ И ПОДСТРОПИЛЬНЫХ ФЕРМ НА ВЫСОТЕ ДО 25 М ПРОЛЕТОМ ДО 
М МАССОЙ ДО 3,0 Т _______________________________________________________ ________________

219 М 
24

220 С'
221 УСТАНОВКА ОБРЕШЕТКА

ОИМОСТЬ М/К ФЕРМ ИЗ УГОЛОК И СТ.ЛИСТ
М3

0,0150

13,2000
0,0100

4,0000
0,0765

0,0343

0,0285

0,0065

0,0657

0,0406

0,0264

0,0665

0,4150

0,0650 
’ 6,5000"’

0,2615
26,1500

0,4647
0,4647“
0,0057

0,0060
0,5951
47,2000

0,4962

0,4962
0,3210



222

223

УС
СЕ

ТРОЙСТВО КРОВЛИ ИЗ МЕТАЛЛОЧЕРЕПИЦЫ, ПРОФНАСТИЛА ТРАПЕЦИЕВИДНОГО И 
НУСОВИДНОГО ПРОФИЛЯ, С ПОКРЫТИЕМ ПО ГОТОВЫМ ПРОГОНАМ: ПРОСТОЙ

100 М2 
КРОВЛИ

0,4486

ПЕ ^ФИЛИРОВАННЫЙ КРОВЕЛЬНЫЙ ЛИСТ С ПОЛИМЕРНЫМ ПОКРЫТЫЕМ Б=0,5ММ М2 49,3460
224 УС
225 Н/

226 УС 
ле 
м

ГРОЙСТВО ЖЕЛОБОВ ПОДВЕСНЫХ юом 0,0870
ВЕСКА ВОДОСТОЧНЫХ ТРУБ ПО СТЕНАМ ИЗ БЕТОНА. ДИАМЕТРОМ ДО: 140 ММ юом

ТРУБ
0,0900

ГРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫ ТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 
ЮТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2 0,0250

ТАЛЛИЧЕСКИЕ БАЛКА-2
227 М( 

М]
НТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ ОБОРУДОВАНИЯ 
ОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

т 0,2680

228 СТ ЭИМОСТЬ М/К БАЛОК ИЗ ДВУХТАВР 18 т 0,2680
К/ PH ИЗ

229 М( НТАЖ КАРКАСОВ ДЛЯ ОБЛИЦОВКИ ФАСАДОВ 1 т
КОНСТРУ

КЦИЙ

0,2255

230 СТ ЗИМОСТЬ М/К КАРКАС ИЗ КВАДРАТНОЙ СТАЛИ т 0,2255
231 ОЕ

К/>
ЛИЦОВКА ФАСАДА ДЕКОРАТИВНЫМИ ПАНЕЛЯМИ ТИПА "АЛЮПАН" БЕЗ УСТРОЙСТВА 
ЖАСА

100М2 0,2650

232 РА ЖРОЙ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПАНЕЛЕЙ ИЗ ЛИСТОВ АЛЮПАН 100М2 0,2783
233 КС МПОЗИТНЫЕ ПАНЕЛИ ТИПА АЛЮПАН С ЭЛЕМЕНТАМИ НАВЕСКИ М2 27,8250
234 ПЕ ЗФИЛЬ ОЦИНКОВОННЫЙ ПРЕСОВОННЫЙ Ь=140ММ М 128,0000

----------------------

1
2

РАЗД ЕЛ : ХО Л О Д Н Ы Й  ВОДО ПРОВОД - В1 н
П1
ТР

ОКЛАДКА ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ НАПОРНЫХ
/БЫ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ХВС Д.20Х1.9ММ М 8,99

3 ПР
ПС
ДЕ

3КЛАДКА ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ НАПОРНЫХ 
ЛИГ1РОПИЛЕНОВЫХ ИЛИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ НА СВАРКЕ НАРУЖНЫМ 
АМЕТРОМ ДО 40 ММ

ЮОМ 0,35

ГР УБЫ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ХВС Д.40ХЗ,7ММ
5 ЗА ЕЕЛКА САЛЬНИКОВ ПРИ ПРОХОДЕ ТРУБ ЧЕРЕЗ СТЕНЫ ДИАМЕТРОМ ДО 100 ММ САЛЬНИК 1
6 К/
7 К1

-1ПСЫ Д-20ММ ШТ 16
ТИСЫ Д-40ММ ШТ 43

8 М? ФТА ПЕРЕХОДНАЯ ППР Д.40Х20ММ ШТ 7
9 М? ФТА КОМБИНИРОВАННАЯ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ Д.20ММ ШТ 1
К) УЕ ЭЛЬНИК ППР Д.20ММ ШТ 7

УГ ОЛЬНИК ППР Д.40ММ
12 ГИ 1ЬЗА ИЗ СТАЛЬНОЙ ТРУБЫ Д.100ММ ДЛИНОЙ 400ММ ШТ 1
13 ВЕ ТГИЛЬ ППР Д.20ММ ШТ 8

ВЕ НТИЛЬ НИР Д.40ММ

15 ПЕ 
ПС 
ДЕ

ЖЛАДКА ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ НАПОРНЫХ 100М 
ЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ИЛИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ НА СВАРКЕ НАРУЖНЫМ 
АМЕТРОМ ДО 25 ММ

0,1

16 ТР /БЫ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ СТАБИЛЬНЫЕ ГВС Д.25Х4,2ММ м 9,29
17 УС 

У1 
25

18 ТР

ГРОЙСТВО ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ ТРУБ НА СТРОЙПЛОЩАДКЕ ИЛИ ЗАГОТОВИТЕЛЬНОМ 
АСТКЕ ОБОЛОЧКАМИ ИЗ ВСПЕНЕННОГО ПОЛИЭТИЛЕНА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ ДО:

юом 0,1

/БКИ ИЗ ВСПЕНЕННОГО ПОЛИЭТИЛЕНА ТОЛГЦ.15ММ Д.25ММ м 10
ВЕ 

20 У1
НТИЛЬ ППР Д.20ММ
ЗЛЬНИК ППР Д.25ММ ШТ 9

21 ТР )ЙНИК ППР Д.25Х25ММЙ ШТ 2
М

23 М'
ФТА ППР Д.25ММ
ФТА КОМБИНИРОВАННАЯ ППР Д.25ММ ШТ 6

24 м< СТИК ППР Д.25ММ ШТ 6
25 ПЕ

Э/
ЖЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 57 ММ

юом 0,45

26 ТР /БЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСТВАРНЫЕ Д-57ХЗ,5ММ м 45
О!

28 ТР
ВОД СТАЛЬНОЙ Д.57ММ
)ЙНИК СТАЛЬНОЙ Д.57Х57ММ ШТ ...............3 ..................

29 КЕ 
УС

31 III
32 01
33 УС
34 М.

Д1

ЕСТОВИНА Д.57Х27ММ ш г 2
ТАНОВКА ПШ
:а ф  п ш  м е т а л л и ч е с к и и  о к р а ш е н н ы й ШТ _____________4 .........................
НЕТУШИТЕЛЬ ПОРОШКОВЫЙ ОП-Ю ШТ 4
ТАНОВКА КРАНОВ ПОЖАРНЫХ ДИАМЕТРОМ 50 ММ КРАН 4
.СЛЯНАЯ ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ БАЛОК, ТРУБ 100М2 
АМЕТРОМ БОЛЕЕ 50 ММ И Т.П., КОЛИЧЕСТВО ОКРАСОК 2

0,1093

35 К1 ЕПЛЕНИЕ СТАЛЬНЫХ ТРУБ ШТ 11



36 Г1
И

ЦРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ, ВОДОПРОВОДА 
ОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ ДИАМЕТРОМ ДО 50 ММ

юом 0,45

37 УС ТАНОВКА УМЫВАЛЬНИКОВ ОДИНОЧНЫХ С ПОДВОДКОЙ ХОЛОДНОЙ И ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ ЮКОМПЛ ».2

У1\ ЫВАЛЬНИК ГОСТ 237-59-85
39 Ск ФОН ДЛЯ УМЫВАЛЬНИКОВ ГОСТ 23412-79=СБЛУ ШТ 2
40 УС ГАНОВКА СМЕСИТЕЛЕЙ ю ш т 0,2
41 CN ЕСИТЕЛЬ ДЛЯ УМЫВАЛЬНИКА. ШТ 2
42
43

УС ГАНОВКА УНИТАЗОВ С БАЧКОМ НЕПОСРЕДСТВЕННО ПРИСОЕДИНЕННЫМ ЮКОМПЛ 0,2
УЕ ИТАЗЫ КОМФОРТ С СЛИВНЫМ БАЧКОМ ШТ 2

44 УС ГАНОВКА ПОДДОНОВ ДУШЕВЫХ МЕЛКИХ ЮКОМПЛ ...................0,2.................
ГК

46 УС
47 C!¡ 

CI
49 УС

ДДОН ДУШЕВОЙ ГОСТ 1154-80
ГАНОВКА СМЕСИТЕЛЕЙ ЮШТ 0,2
ЕСИТЕЛЬ ДЛЯ ДУШЕВЫХ ПОДДОНОВ С СЕТКОЙ НА ГИБКОМ ШЛАНГЕ ШТ 2
ФОНЫ ПЛАСТА МАССОВЫЕ УНИФИЦИРОВАННЫЕ С ВЫЦПУСКОМ II ПЕРЕЛИВОМ ДЛЯ
ГАНОВКА ТРАПОВ ДИАМЕТРОМ 50 ММ ЮКОМПЛ 0,2

50 ТР \П ИЗПП Д50ММ ШТ 2
51

52

М(
Н/
Э J

1НТАЖ ВОДОНАГРЕВАТЕЛЕЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ НАКОПИТЕЛЬНЫХ /ЕМКОСТНЫХ/ 
СТЕННЫХ ОБЪЕМОМ: ДО 50 Л

ШТ 2

ВКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛЬ НАКОПИТЕЛЬНЫЙ НА 50 Л ШТ 2
ГК ОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С УСТАНОВКОЙ

54 ПР
УС

ЭКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С 
ГАНОВКОЙ ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ ДИАМЕТРОМ: 110 ММ

юом 0,08

55 01 
О

ЗОД ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ ДИАМ.ЮОММ 90 ю ш т 0,2
ВОД ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ ДИАМ.50ММ 90

57 01 ЗОД ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ ДИАМ.ЮОММ 45 ю ш т
................................. ..............

0,2
58
59
60

ТР
ТР
ЗА

)ИНИК ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ Д.50Х50 ю ш т 0,6
)ЙНИК ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ Д. 100X100 ю ш т 0,3
’ЛУШКА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ДИАМ.50ММ ю ш т ...................0,2........................

61 ЗА
62 М' 

М

'ЛУШКА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ДИАМ.ЮОММ ю ш т 0,1
ФТА ПВХ Д.50 ММ ШТ 4
ФТА 11ВХ Д. 100 ММ

64 М
65 П1

ФТА ПЕРЕХОДНАЯ ПВХ Д.50Х100 ММ ШТ 2
ЭЧИСТКА Г1ВХ Д.50ММ ШТ 2

67
68

III ОЧИСТКА ПВХ Д. 100ММ 1

ТР )ЙНИК КОСОЙ ПВХ 100X100 мм ШТ
______________________________

1
KJ ИПСЫ Д=50ММ ШТ 13

69 KJ ИПСЫ Д=100ММ ШТ .................... 8 .........................
70 ЗА

№
ДЕЛКА САЛЬНИКОВ ПРИ ПРОХОДЕ ТРУБ ЧЕРЕЗ ФУНДАМЕНТЫ ИЛИ СТЕНЫ ПОДВАЛА 
АМЕТРОМ ДО 200 ММ

САЛЬНИК *

71 П ПЬЗА ИЗ СТАЛЬНОЙ ТРУБЫ Д.159ММ ДЛИНОЙ 400ММ ШТ 1

1

РАЗДЕЛ: ПОЖАРНАЯ СИГНАЛИЗАЦИЯ

р/>ЗДЕЛКА И ВКЛЮЧЕНИЕ КАБЕЛЕЙ И ПРОВОДОВ ПИСТОЛЕТОМ, СЕЧЕНИЕМ 0,5 ММ2 ЮКОНЦО
в

5,6

2 И': МЕРЕНИЕ КАБЕЛЕЙ. КОМПЛЕКС ИЗМЕРЕНИИ ПОСТОЯННЫМ ТОКОМ Ю0ПАР 0,05
3 Ш ЗВЕРКА КОММУТАЦИИ, СИГНАЛИЗАЦИИ СТАНЦИЙ НА ОДНОЙ ПЛАТЕ ПЛАТА 5
4 ТР

КС
/БА ГОФРИРОВАННАЯ ПВХ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ 
НСТРУКЦИЯМ, ПО СТЕНАМ

юом 1,3

5 TF 
КС

6 з а
7 П1 

10
8 Ш
9 и: 
ю и:
11 К(

/БА ГОФРИРОВАННАЯ ПВХ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ 
НСТРУКЦИЯМ, ПО ПОТОЛКАМ

юом 0,3

ГЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ПРОЛОЖЕННЫЕ ТРУБЫ юом 1,6
ИБОРЫ ПС ПРИЕМНО-КОНТРОЛЬНЫЕ, ПУСКОВЫЕ. КОНЦЕНТРАТОР БЛОК БАЗОВЫЙ НА 
ЛУЧЕЙ

Ш Т 1

ИБОРЫ И УСТРОЙСТВА СИГНАЛИЗИРУЮЩИЕ ОБЪЕКТОВЫЕ. БЛОК ПИТАНИЯ И Ш Т 2
ЗЕЩАТЕЛИ ПС АВТОМАТИЧЕСКИЕ ДЫМОВОЙ 28
ВЕЩАТЕЛИ ПОЖАРНЫЙ РУЧНОЙ UIT 2
РОБКА ОТВЕТВИТЕЛЬНАЯ Ш Т 4

12 и; ВЕЩАТЕЛИ ПС СВЕТОВОЙ Ш Т 1
РАЗДЕЛ: ОПОВЕЩ ЕНИЕ О ПОЖАРЕ

13 Р/ ЗДЕЛКА И ВКЛЮЧЕНИЕ КАБЕЛЕЙ И ПРОВОДОВ ПИСТОЛЕТОМ, СЕЧЕНИЕМ 1,5 ММ2 юконцов 2,4
14 и: МЕРЕНИЕ КАБЕЛЕЙ. КОМПЛЕКС ИЗМЕРЕНИЙ ПОСТОЯННЫМ ТОКОМ Ю0ПАР 0,02
15
16 
17

П1
тг
TF

ОВЕРКА КОММУТАЦИИ, СИГНАЛИЗАЦИИ СТАНЦИЙ НА ОДНОЙ ПЛАТЕ ПЛАТА 2
УБА ГОФРИРОВАННАЯ ПВХ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ юом 0,07
УБА ГОФРИРОВАННАЯ ПВХ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ юом 1,8

18
19

3/
IP

ТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ПРОЛОЖЕННЫЕ ТРУБЫ юом 1,87
УСИЛИТЕЛЬ ШТ 1

20 А1 ПАРАТУРА НАСТОЛЬНОГО ТИПА. МИКРОФОННАЯ КОНСОЛЬ Ш Т 1
21 А
22 К<

ОНЕНТСКОЕ И ДРУГОЕ ОБОРУДОВАНИЕ. ЗВУКОВАЯ КОЛОНКА В ПОМЕЩЕНИИ ШТ 12
»РОБКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНАЯ ШТ 3
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РАЗДЕЛ: МАТЕРИАЛЫ II ОБОРУДОВАНИЕ
ьЕЛЬ КСПВ-2Х0,5 ММ2 юоом 0,16
)ВОДПУГНП 2X1,5 ММ2 юоом 0,201

25 КС
26 КС

ЮБКА СБОРНАЯ КС-4 ШТ 2
ЮБКА КЛЕММНАЯ КСК-20 ШТ 2

27 к ; 4ПСЫД16ММ ШТ 260
28 ТР 'БЫ ГОФРИРОВАННЫЕ ПВХ С ПРОТЯЖКОЙ Д.16ММ м 260
29 СА ПОРЕЗЫ 16X3,5 ММ т 0̂ 001
30 СА ИОРЕЗЫ 25X3,5 ММ т 0,004
31 Ш РАПСЫ ШТ 50
32 СК УГЧ БУМАЖНЫЙ МАЛЯРНЫЙ ШТ 1
33 ИЗ ХЛЯЦИОННАЯ ЛЕНТА /ЛИПУЧАЯ ПХВ/ 15 ММ ШТ 3
34 РА ОПРЕДЕЛИТЕЛЬНАЯ КОРОБКА 70X70 /1Р-55 / Ш Т 3
35 ПР 1БОР ПРИЕМНО-КОНТРОЛЬНЫЙ ОХРАННО-ПОЖАРНЫЙ ГРАНД МАГИСТР-8 Ш Т 1
36
37
38

БЛ Ж  ПИТАНИЯ РИП-12 ИСП.15 /РИП-12-3/17М1-Р/ 12У, ЗА Ш Т 1
РЕ
ИЗ

ЕРВНЫИ ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ РИП-24 17МА ПРИ 12У,24У Ш Т 1
ЗЕГЦАТЕЛЬ ПОЖАРНЫЙ ДЫМОВОЙ ИП-212-141М ЕШВЕгН Ш Т 28

39
40

ИЗ з ещ а т ел ь  п о ж а р н ы й  р у ч н о й  ип-512-2 яивЕгн UIT 2
СЕ Л'ОЗВУКОВОИ ОПОВЕЕЦАТЕЛЬ ОПОП 124-7 Ш Т 1

41 ГР )МКОГОВОРИТЕЛЬ ПОТОЛОЧНЫЙ К0-706 Ш Т 12
42 УС
43 Ml

ЖИТЕЛЬ ПР-9500 Ш Т 1
КРОФОННАЯ КОНСОЛЬ ЯМ-8064 Ш Т 1

1 гл
2 О

Р А З Д Е Л :Э Л
\ВНЫЙ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ЩИТ/НАВЕСНОЙ/ Ш Т 1
ЕТЧИКИ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ НА ГОТОВОМ ОСНОВАНИИ ТРЕХФАЗНЫЕ #/СЧЕТЧИКИ/ ШТ 1

3 щ
м<

IT РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ МОДУЛЬНЫЙ ПЛАСТИКОВЫЙ ВСТРАИВАЕМЫЙ, НА 12 
•ДУЛЕЙ

ШТ 4

4

5

щ
М(
АЕ
С'Т
АЕ

IT РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ МОДУЛЬНЫЙ ПЛАСТИКОВЫЙ ВСТРАИВАЕМЫЙ, НА 4 
ДУЛЕЙ

ШТ 1

ГОМАТ ОДНО-, ДВУХ-, ТРЕХПОЛЮСНЫЙ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА 
•НЕ ИЛИ КОЛОННЕ, НА ТОК, А, ДО 250 #/ВЫКЛЮЧАТЕЛИ УСТАНОВОЧНЫЕ 
ГОМАТИЧЕСКИЕ ГАВТОМАТЫ1 ИЛИ НЕАВТОМАТИЧЕСКИЕ/

ШТ 29

6 ВЬ КЛЮЧАТЕЛЬ ПОЛУГЕРМЕТИЧЕСКИЙ И ГЕРМЕТИЧЕСКИЙ 100ШТ 0,22
7 PC SETKA ШТЕПСЕЛЬНАЯ НЕУТОПЛЕННОГО ТИПА ПРИ ОТКРЫТОЙ ПРОВОДКЕ ю ош т 0,14
8 PC !ЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ УТОПЛЕННОГО ТИПА ПРИ СКРЫТОЙ ПРОВОДКЕ ю ош т 0,02
9 ТР

КС
'БА ГОФРИРОВАННАЯ ПВХ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ 
ЧСТРУКЦИЯМ, ПО СТЕНАМ, КОЛОННАМ, ПОТОЛКАМ

юом 3,06

10 ЗА
ПЕ
СЕ

'ЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ПРОЛОЖЕННЫЕ ТРУБЫ И МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ РУКАВА. ПРОВОД 
>ВЫЙ ОДНОЖИЛЬНЫЙ ИЛИ МНОГОЖИЛЬНЫЙ В ОБЩЕЙ ОПЛЕТКЕ, СУММАРНОЕ 
■1ЕНИЕ. ММ2. ДО 16

юом 3,06

И TIF 
ПС

12 УС
13 т

ЭВОД В ЗАЩИТНОЙ ОБОЛОЧКЕ ИЛИ КАБЕЛЬ ДВУХ-ТРЕХЖИЛЬНЫЕ ПОД ШТУКАТУРКУ 
СТЕНАМ ИЛИ В БОРОЗДАХ

юом 8,4

ГАНОВКА ПРОЖЕКТОРОВ ю ош т 0,1
4ЕИНЫИ СВЕТИЛЬНИК - 28W /СБОРОЧНЫЙ 40ШТ;Ь=1000М/ ю ош т 0,27

14 СЕ ЕТИЛЬНИК НАКЛАДНОЙ ДЛЯ СВЕТОДИОДНОЙ ЛАМПЫ LED 8W ю ош т 0,06
15 СЕ ЕТИЛЬНИК СВЕТОДИОДНЫЙ, ПОТОЛОЧНЫЙ , НАКЛАДНОЙ ю ош т 0,1
16

17

СЕ
ПС

ЕТИЛЬНИК АВАРИЙНЫЙ ЭВАКУАЦИОННЫЙ НА СВЕТОДИОДАХ /НАСТЕННО- 
ДВЕСНОЙ, ОДНОСТОРОННИЙ С НАДПИСЬЮ "ВЫХОД"/

ю ош т 0,03

ЗА
СЕ

¡ЕМЛЯЮЩИЕ ПРОВОДНИКИ. ЗАЗЕМЛИТЕЛЬ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ИЗ СТАЛИ ПОЛОСОВОЙ 
-1ЕНИЕМ 160 ММ2

юом 0,2

18 ЗА 1ЕМЛИТЕЛБ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ИЗ КРУГЛОЙ СТАЛИ ДИАМЕТРОМ, ММ 16 ю ш т 0,3
РАЗДЕЛ: МАТЕРИАЛЫ И ОБОРУДОВАНИЕ

19
20 
21

Щ
С1-
ЕД

!Т ЩР - ХЬЗ-800 1Р55 ЬЕСЕШМО ШТ 1
ЕТЧИК - ЭНЕРГОМЕР СЕ 308 ШТ 1
1Т - ЩРВ-П-12 ШТ 4

22 Щ 1Т - ЩРВ-П-4 ШТ 1
23 ТР •ХФАЗНЫИ АВТОМАТ ВА88-32 63А ШТ 1
24 ТР ^ХФАЗНЫЙ АВТОМАТ ВА88-32 16А ШТ 2
25
26

ТР •ХФАЗНЫИ АВТОМАТ ВА88-32 40А ШТ 2
ТР ¡ХФАЗНЫИ АВТОМАТ ВА88-32 25А ШТ 3

27 ТР •ХФАЗНЫИ АВТОМАТ ВА88-32 20А ШТ 3
28 01 НОФАЗНЫЙ АВТОМАТ ВА47-29 10А ШТ 10
29 01 НОФАЗНЫИ АВТОМАТ ВА47-29 16А ШТ 8
30 BE
31 BI
32 PC

К(
33 PC

К(

КЛЮЧАТЕЛЬ ГЕРМЕТИЧЕСКИЙ ОДНОКЛАВИШНЫЙ ШТ IS
КЛЮЧАТЕЛЬ ГЕРМЕТИЧЕСКИЙ ДВУХКЛАВИШНЫЙ ШТ
ЗЕТКА ОДНОМЕСТНАЯ ОТКРЫТОЙ УСТАНОВКИ 220В; 16А С ЗАЗЕМЛЯЮЩИМ ШТ 
НТАКТОМ

6

ЗЕТКА ДВУХМЕСТНАЯ ОТКРЫТОЙ УСТАНОВКИ 220В; 16А С ЗАЗЕМЛЯЮЩИМ 
НТАКТОМ

ШТ 8

34 PC
К(

ЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ, ДЛЯ СКРЫТОЙ УСТАНОВКИ, 2-МЕСТНАЯ С ЗАЗЕМЛЯЮЩИМ 
НТАКТОМ.С ЗАЩИТНЫМИ ШТОРКАМИ , 16А, ЕР44-55

ШТ 2

35 К( РОБКИ ДЛЯ УСТАНОВОК РОЗЕТОК И ВЫКЛЮЧАТЕЛЕ /ПОДРОЗЕТНИКИ/ ШТ 38



36 КС ЮБКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНАЯ ш т 54
37 TP 'БЫ ГОФРИРОВАННЫЕ Д.20ММ м 244,8
38 TP /БЫ ГОФРИРОВАННЫЕ Д.32ММ м 67,32
39 nF ЗВОД С МЕДНЫМИ ЖИЛАМИ МАРКИ ВВГНГС  ПВХ ИЗОЛЯЦИЕЙ СЕЧ. 3X1,5ММ? юоом 0,765
-40 nF )ВОД С МЕДНЫМИ ЖИЛАМИ МАРКИ ВВГНГ С ПВХ ИЗОЛЯЦИЕЙ СЕЧ. 3X2,5ММ? юоом 0,315
41 riF ЭВОД С МЕДНЫМИ ЖИЛАМИ МАРКИ ВВГНГ С ПВХ ИЗОЛЯЦИЕЙ СЕЧ. 5Х6ММ? юоом 0,066
42 nF ЭЖЕКТОР LED VULCAN 50 W ш т 10
43 m
44 CE

НЕЙНЫЙ СВЕТИЛЬНИК - 28W - NOTUS 1 LINEAR ш т 27
ЕТИЛЬНИК НАКЛАДНОЙ ДЛЯ СВЕТОДИОДНОЙ ЛАМПЫ LED 8W - НПП ш т 6

45 CE ЕТИЛЬНИК СВЕТОДИОДНЫЙ, ПОТОЛОЧНЫЙ , НАКЛАДНОЙ - SLIM ДПС) 102 18W ш т 10
46 CE ЕТИЛЬНИК АВАРИЙНЫЙ ЭВАКУАЦИОННЫЙ НА СВЕТОДИОДАХ "ВЫХОД" ш т 3

Р А З Д Е Л :Э С

1 PA

O'
ЗРАБОТКА ГРУНТА ВРУЧНУЮ В ТРАНШЕЯХ ГЛУБИНОЙ ДО 2 М БЕЗ КРЕПЛЕНИЙ С 
КОСАМИ. ГРУППА ГРУНТОВ 1

ЮОМЗ 0,1785

2 3 A ГЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕЙ, ГРУППА ГРУНТОВ 1 100МЗ 0,1785
3 К/ 

БЕ
БЕЛЬ МАССОЙ 1 М, КГ, ДО 1 й/КАБЕЛИ ДО 35 КВ, ПРОКЛАДЫВАЕМЫЕ ПО ДНУ КАНАЛА 
3КРЕПЛЕНИЙ/

юом 1,1800

4 К/ БЕЛЬ СИЛОВОЙ МАРКИ/АПВБ/ АВВГ-0,6 4Х2.5ММ2 м 110,0000
5 К/ БЕЛЬ СИЛОВОЙ МАРКИ/АПВБ/ АВВГ-0,6 ЗХ2,5ММ2 м 8
6 К/ 

КС
БЕЛЬ МАССОЙ 1 М, КГ, ДО 9 Я/КАБЕЛИ ДО 35 КВ В ПРОЛОЖЕННЫХ ТРУБАХ, БЛОКАХ И 
РОБАХ/

юом 0,65

7 К/ БЕЛЬ СИЛОВОЙ МАРКИ/АПВБ/ ВВГ-0,6 5Х10ММ2 м 65
8 TF УБА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ГОФРИРВАННАЯ Д-110Х10ММ ПНД м 252
9 TF УБА ПО ОСНОВАНИЮ ПОЛА, ДИАМЕТР, ММ.Д110ММ #/ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ/ юом 2,52
10 3/

П1
Ci

ГЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ПРОЛОЖЕННЫЕ ТРУБЫ И МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ РУКАВА. ПРОВОД 
РВЫЙ ОДНОЖИЛЬНЫЙ ИЛИ МНОГОЖИЛЬНЫЙ В ОБЩЕЙ ОПЛЕТКЕ, СУММАРНОЕ 
ЧЕНИЕ. ММ2, ДО 16 ____  ___  ... ____-

юом 1,73

II TI
Tl

УБА ПО УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ, ПО ОСНОВАНИЮ ПОЛА, Д32ММ ГОФРА 
УБА . .

юом 1

12 Tl УБА ГОФРИРВАННАЯ Д-32ММ м 100
13 Cl

31
ЕТИЛЬНИК С ЛАМПАМИ РТУТНЫМИ «/СВЕТИЛЬНИКИ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ ВНЕ 
АНИЙ/

ш т 5

14 С
15 В

H
H

ЕТИЛЬНИК НАРУЖНОГО ОСВЕЩЕНИЯ ТИПА GAZON 
1КЛЮЧАТЕЛИ УСТАНОВОЧНЫЕ АВТОМАТИЧЕСКИЕ /АВТОМАТЫ/ ИЛИ 
АВТОМАТИЧЕСКИЕ. АВТОМАТ ОДНО-, ДВУХ-, ТРЕХПОЛЮСНЫЙ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ 
i КОНСТРУКЦИИ НА СТЕНЕ ИЛИ КОЛОННЕ, НА ТОК, А, ДО 100 /АП50Б ЗМТ УЗ 1-63А/

ш т
ш т

5
'

16 A ITOMAT ТРЕЗФАЗНЫЙ ВА47-100.63А ш т 1
17 П

У
# 1

'СКАТЕЛЬ МАГНИТНЫЙ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ОТДЕЛЬНО СТОЯЩИЙ, 
'ТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА СТЕНЕ ИЛИ КОЛОННЕ, НА ТОК, А, ДО 200 
1УСКАТЕЛИ МАГНИТНЫЕ/

ш т 1

18 П /СКАТЕЛЬ МАГНИТНЫЙ БЕЗ РЕЛЕ С КНОПКАМИ УПРАВЛЕНИЯ ПМЛ-112002 ш т 1
19 U

( A
КАФ [ПУЛЬТ] УПРАВЛЕНИЯ НАВЕСНОЙ, ВЫСОТА, ШИРИНА И ГЛУБИНА, ММ, ДО 
0X600X350 #/ПУЛЬТЫ И ШКАФЫ УПРАВЛЕНИЯ/

ш т 1

20 II ИТКИ ШНО , ЩРН 15IP31C ДИСТАНЦИОННЫМ УПРАВЛЕНЯМИ ш т 1
21 Я ЦИК КОРОБ КЛЕММНЫЙ ТИПА И-341 ш т 5
22 П

Д
’ЕДОХРАНИТЕЛЬ. УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА ИЗОЛЯЦИОННОМ ОСНОВАНИИ, НА ТОК, А, 
) 100 «/ПРЕДОХРАНИТЕЛИ/ ___

ш т 5

23 II ’ЕДОХРАНИТЕЛЬ ТИПА ППТ ПЛ ВСТАВКИ 6 А ш т 5
24 П

[<
И

25 a

•111,ОРЫ И УСТРОЙСТВА СИГНАЛИЗИРУЮЩИЕ ОБЪЕКТОВЫЕ. УСТРОЙСТВА ОПТИКО- 
ЮТО]ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПРИБОР ОПТИКО-ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ В ОДНОБЛОЧНОМ 
[ГПОЛНЕНИИ

ш т 5

ЭТОРЕЛЕ ФР ш т 5

Р А З Д Е Л :Т С

I y
T

"ТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ И ВЫРАВНИВАЮЩИХ СЛОЕВ ОСНОВАНИЙ ИЗ ГПС 
)ЛЩИНОЙ=ЮСМ ...

ЮОМЗ
........ 4

0,33

2 T 1C - М3 33
3  ̂

1
:ТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ И ВЫРАВНИВАЮЩИХ СЛОЕВ ОСНОВАНИЙ из 
ЕБНЯ ТОЛЩИНОЙ 5СМ

ЮОМЗ 1,65

4 F ЕБЕНЬ М3 165
5 > КЛАДКА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СЕТКИ В ЦЕМЕНТОБЕТОННОЕ ДОРОЖНОЕ ПОКРЫТИЕ Ю00М2 0,33
6 l  
7

С

ОРОЖНАЯ СЕТКА Д5 BP-1 200Х200ММ М3 330
СТРОЙСТВО ЦЕМЕНТОБЕТОННЫХ ПОКРЫТИЙ ОДНОСЛОЙНЫХ СРЕДСТВАМИ МАЛОЙ 
ЕХАНИЗАЦИИ, ТОЛЩИНА СЛОЯ 20, ТОЛЩИНОЙ 12 СМ ИЗ БЕТОНА В10 СМ 
ТМСТКИ.ТРОТУАРЫ.ДОРОЖКИ

Ю00М2 0,33

8 1РИ ИЗМЕНЕНИИ ТОЛЩИНЫ СЛОЯ НА 1 СМ ИСКЛЮЧАТЬ К НОРМЕ 27-06-002-17 1000М2 -0,33
9 }

h
10 1

СТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ И ВЫРАВНИВАЮЩИХ СЛОЕВ ОСНОВАНИЙ ИЗ ГПС 
ОЛ111ИНОЙ=20СМ ... . .

ЮОМЗ 0,66

ПС 1 М3 66



11 УС
Щ1

ГРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ И ВЫРАВНИВАЮЩИХ СЛОЕВ ОСНОВАНИЙ ИЗ 
БНЯ.ТОЛЩИНОЙ 5СМ

ЮОМЗ 1,65

12 Щ1 БЕНЬ М3 165
13 РО !ЛИВ ВЯЖУЩИХ МАТЕРИАЛОВ т 0,165
14 УС

п ;
Т/Р

ГРОИСТВО ПОКРЫТИЯ ТОЛЩИНОИ 4 СМ ИЗ ГОРЯЧИХ АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ СМЕСЕЙ 
ЗТНЫХ КРУПНОЗЕРНИНИСТЫХ ТИПА АБ, ПЛОТНОСТЬ КАМЕННЫХ МАТЕРИАЛОВ 2,5-2,9 
З.ТОЛЩИНОЙ 5 СМ

1000М2 0,33

15 ПР
РА

1 ИЗМЕНЕНИИ ТОЛЩИНЫ ПОКРЫТИЯ НА 0,5 СМ ДОБАВЛЯТЬ К НОРМЕ 27-06-020-1 ЗА 2 
¡А

1000М2 0,33

16 УС ГАНОВКА БОРТОВЫХ КАМНЕЙ БЕТОННЫХ ПРИ ДРУГИХ ВИДАХ ПОКРЫТИЙ 100М 0,2
17 БО
18 УС 

Н/

>ДЮР 3000Х180ХЗОО/БРЗОО.ЗО. 18/ м 20
ГРОЙСТВО ВОДОСБРОСНЫХ СООРУЖЕНИЙ С ПРОЕЗЖЕЙ ЧАСТИ ИЗ ОТКРЫТЫХ ЛОТКОВ 
ОБОЧИНАХ

М3 11

19 ВС ЦООТВОДЯЩИИ ЛОТОК ИЗ БЕТОНА ЛД-3 ш т 11
20 УК 

ПС
ПАДКА КАНАЛИЗАЦИОННЫХ БЕЗНАПОРНЫХ РАСТРУБНЫХ ТРУБ ИЗ 
ПИВИНИЛХЛОРИДА /ПВХ/ ДИАМЕТРОМ:315 ММ

юом 0,04

21 ГС DPA ТРУБА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ДЗ15ММ м 4
22 РА

КС
JPABOTKA ГРУНТА С ПОГРУЗКОЙ НА АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ЭКСКАВАТОРАМИ С 
ЗШОМ ВМЕСТИМОСТЬЮ 0,5 Г0,5-0,631 М3, ГРУППА ГРУНТОВ 1

1000 М3 0,03312

23 Ш АНИРОВКА ОТКОСОВ ВЫЕМОК И НАСЫПЕЙ ЭКСКАВАТОРАМИ, ГРУППА ГРУНТОВ 1-2 1000 М2 0,3312

24 п; АНИРОВКА ВРУЧНУЮ ДНА И ОТКОСОВ ВЫЕМОК КАНАЛОВ, ГРУППА ГРУНТОВ 1 1000М2 0,03312
25 УГ ЛОТНЕНИЕ ГРУНТА ТЯЖЕЛЫМИ ТРАМБОВКАМИ 100М2 0,2576
26 КС 

Д7
НТРОЛЬ ГАММА-ДЕФЕКТОСКОПОМ НА ТРАССЕ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИИ 
>ММ

С Т Ы К 8

27 ИЗ
j/C
ТР
БА

28 СП

ЭЛЯЦИЯ ТРУБОПРОВОДОВ МАТАМИ И ХОЛСТАМИ ИЗ СУПЕРТОНКОГО ВОЛОКНА 
ЕКЛЯННОГО И БАЗАЛЬТОВОГО/, МАТАМИ ЗВУКОПОГЛОЩАЮГЦИМШ/ИЗОЛЯЦИЯ 
/БОПРОВОДОВ МАТАМИ И ХОЛСТАМИ ИЗ СУПЕРТОНКОГО ВОЛОКНА /СТЕКЛЯННОГО И 
¡АЛЬТОВОГО/. МАТАМИ ЗВУКОПОГЛОЩАЮЩИМИ/

1 М3 0,7

ВКЛОПЛАСТИК РУЛОННЫЙ РСТ ТОЛЩИНА=ЗОММ М2 21,96
29 Н/

ПС
НЕСЕНИЕ НОРМАЛЬНОЙ АНТИКОРРОЗИОННОЙ БИТУМНО-РЕЗИНОВОЙ ИЛИ БИТУМНО- 
ЛИМЕРНОЙ ИЗОЛЯЦИИ НА СТЫКИ И ФАСОННЫЕ ЧАСТИ СТАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ 
АМЕТРОМ 75 ММ ИЗОЛОМ В ДВА СЛОЯ ПО ХОЛОДНОЙ ИЗОЛЬНОЙ МАСТИКЕ

КМ 0,058

30 УС
ТР

ТАНОВКА КАТКОВЫХ И НЕПОДВИЖНЫХ ОПОР ПОД ТРУБОПРОВОДЫ ОТОПЛЕНИЯ ИЗ 
/БД76ММ

Т 0,0216

31 HI
32 П/

ПОДВИЖНАЯ ОПОРА С ВЕРТИКАЛЬНЫМИ Д76ММ ДЛЯ ТРУБ Д76МММ Ш Т 4
РОНИТОВАЯ ПРОКЛАДКА ДЛЯ НЕПОДВИЖНОЙ ОПОРЫ Д76ММ Ш Т 4

33 М' >НТАЖ СКОЛЬЗЯЩЕЙ ОПОРЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ Д76ММ т 0,06481
34 О ОЛЬЗЯЩАЯ ОПОРА Д76ММ- ДЛЯ ТРУБ Д76МММ Ш Т 12
35 У1

Д1
ЛАДКА СТАЛЬНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ ИСПЫТАНИЕМ 
АМЕТРОМ 76ММ

км 0,058

36 TF
37 3/ 

П1 
¡П!

38 3/

УБЫ СТАЛЬНЫЕ Д76ММ м 58
ГВОР ПОВОРОТНЫЙ СТАЛЬНОЙ ДИСКОВЫЙ НА РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0,015-0,1 МПА С 
ИВОДОМ ЭЛЕКТРОГИДРАВЛИЧЕСКИМ ИЛИ ПНЕВМАТИЧЕСКИМ, ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ОХОДА.Д8ОММ

ш т 2

ТВОР ДИСКОВЫЙ ПОВОРОТНЫЙ Д80ММ 1111 2
39 У< 

П1
ТАНОВКА ВЕНТИЛЕЙ, ЗАДВИЖЕК, ЗАТВОРОВ, КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ, КРАНОВ 
ОХОДНЫХ НА ТРУБОПРОВОДАХ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ Д32ММ

ш т 1

40 01 РАТНЫЙ КЛАПАН Д32ММ ш т —- 1

Р А З Д Е Л :Н В К

1 Р/ 
К(

ЗРАБОТКА ГРУНТА С ПОГРУЗКОЙ НА АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ЭКСКАВАТОРАМИ С 
1ВШОМ ВМЕСТИМОСТЬЮ 0,5 i0.5-0.631 М3. ГРУППА ГРУНТОВ 1

юоомз 0,0588

2 Р>
0'

ЗРАБОТКА ГРУНТА ВРУЧНУЮ В ТРАНШЕЯХ ГЛУБИНОЙ ДО 2 М БЕЗ КРЕПЛЕНИЙ С 
КОСАМИ, ГРУППА ГРУНТОВ 1

100M3 0,0176

3 У1 ТРОЙСТВО ОСНОВАНИЯ ПОД ПЕСЧАНОГО М3 4,01
4 V
5 V  

П

СЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕЙ, ПАЗУХ КОТЛОВАНОВ И ЯМ, ГРУППА ГРУНТОВ 2 юомз 0,5375
СЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕЙ. ПАЗУХ КОТЛОВАНОВ И ЯМ, ГРУППА ГРУНТОВ 1,3 
ОЦЕНТА

юомз 0,0161

6 Р/ 
К

7 У 
Д

.ЗРАБОТКА ГРУНТА С ПОГРУЗКОЙ НА АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ЭКСКАВАТОРАМИ С 
)ВШОМ ВМЕСТИМОСТЬЮ 0,5 [0,5-0,631 М3, ГРУППА ГРУНТОВ 1

юоомз 0,0063

ТРОЙСТВО КРУГЛЫХ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ КОЛОДЦЕВ 
1АМЕТРОМ I М В ГРУНТАХ СУХИХ

10 М3 0,051

8 С
9 К

РЕМЯНКА МЕТАЛИЧЕСКАЯ МС-2 кг 15,84
Ш-10 ПЛИТА ДНИЩА ш т 1

10 К III-1-10-2 ПЛИТА ПЕРЕКРЫТИЯ ш т 1
11 к М0-6 ш т 1
12 К М0-9 ш т 1
13 Л ОК ЧУГУННЫЙ Д700ММ ш т 1
14 У

Б
ЛТОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ. ОБМАЗОЧНАЯ 
1ТУМНАЯ В ОДИН СЛОЙ, ЗА ДВА РАЗА

Ю0М2
1

0,152



15 УС 
Б V

16 3/

ТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ. ОБМАЗОЧНАЯ 
ГУМНАЯ НА КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ СЛОЙ

100М2 0,152

ГЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕЙ, ПАЗУХ КОТЛОВАНОВ И ЯМ, ГРУППА ГРУНТОВ 1 100 М3 0,052
17 ЗА 

ГП
:ЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕЙ, ПАЗУХ КОТЛОВАНОВ И ЯМ, ГРУППА ГРУНТОВ,3 
DUEHTA1

юомз 0,0016

18 УС ТАНОВКА ЛОТКОВ М ИЗ БЕТОНА В20 юомз 0,0006
19 УС ТАНОВКА СЧЕТЧИКОВ [ВОДОМЕРОВ1 ДИАМЕТРОМ ДО 40 ММ СЧЕТЧИК 1
20 ВС
21 УС

22 М
23 УС

ДОМЕРНЫЙ СЧЕТКЧИК ХОЛОДНОЙ ВОДЫ Д40ММ ш г 1
ТАНОВКА МАНОМЕТРОВ С ТРЕХХОДОВЫМ КРАНОМ КОМПЛЕ

КТ
1

■НОМЕТР ОБМ-100 ШТ 1
ТАНОВКА ФИЛЬТРОВ ДИАМЕТРОМ 50 ММ 10 ШТ 0,1

24 Ф1 ЛЬТР МАГНИТНЫЙ МУФТОВЫЙ Д50ММ ШТ 1
25

26 
27

УС
ш
BE
KF

ТАНОВКА ВЕНТИЛЕЙ, ЗАДВИЖЕК, ЗАТВОРОВ, КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ, КРАНОВ 
ЭХОДНЫХ НА ТРУБОПРОВОДАХ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ ДО 50 ММ

ШТ 2

ЧТИЛЬ МУФТОВЫЙ Д50ММ ШТ 1
АН ТРЕХХОДОВЫЙ МУФТОВЫЙ Д50ММ ШТ 1

28 ЗА
ш

ЦВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 6,3 МПА С РУЧНЫМ ПРИВОДОМ, 
АМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ДО 100 ММ

ШТ 3

29 ЗА ДВИЖКА ЧУГУННАЯ С РУЧНЫМ ПРИВОДАМ Д50ММ ШТ 3
30 Ш КВАРКА ФЛАНЦЕВ К СТАЛЬНЫМ ТРУБОПРОВОДАМ ДИАМЕТРОМ 50 ММ ФЛАНЕЦ 6
31 Ф, АНЦЫ СТАЛЬНЫЕ ПРИВАРНЫЕ Д50ММ ШТ 6
32 У\

ТР

ЛАДКА СТАЛЬНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ИСПЫТАНИЕМ 
АМЕТРОМ 57ММ

к м 0,002

33 /БЫ СТАЛЬНЫЕ Д57ММ м 2
34 У\

№
ЛАДКА СТАЛЬНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ИСПЫТАНИЕМ 
АМЕТРОМ 32ММ

к м 0,0001

35 TF
36 yt

т
37 TF
38 У1
39 TF
40 У1

/БЫ СТАЛЬНЫЕ Д32 м 0,1
ЛАДКА СТАЛЬНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ИСПЫТАНИЕМ КМ  
АМЕТРОМ Д15ММ

0,0002

/БЫ СТАЛЬНЫЕ Д15 м 0,2
ЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 50 ММ к м 0,009
/БЫ ПЭ 0=50X4,6ММ м 9
ЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 40 ММ к м 0,0125

41 ТР /БЫ ПЭ 0=40X3,7ММ м 28
42 У1-

Л
ЛАДКА СТАЛЬНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ИСПЫТАНИЕМ 
АМЕТРОМ 57X3.5

к м

м

0,0125

43 ТР /БЫ СТАЛЬНЫЕ Д 57X3,5ММ 12,5
44 УС
45 :КС

ТАНОВКА ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ ТРОЙНИКОВ 10IUT 0,4
ЛЕН0 90ГРПЭ Д50ММ ШТ 2

46 К(
УС

ЛЕНО 90ГР ПЭ Д40ММ ШТ 1
47 ТАНОВКА ЗАДВИЖЕК ИЛИ КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ СТАЛЬНЫХ ДИАМЕТРОМ 50 ММ ЗАДВИЖК

А —
8

48 ЗА ТВИЖКА Д-50ММ ШТ 2
49 01 ВОД Д57ММ | ШТ 1
50 м ГФТА Д40 С НАГРЕВАТЕЛЬНОЙ СПИРАЛЬЮ ШТ 3
51 ТР ЭЙНИК Д50ММ ШТ 1
52 М АПТЕР ФЛАНЦЕВЫЙ Д50ММ ШТ 4
53
54

П!
У\
Д1

ЭМЫВКА С ДЕЗИНФЕКЦИЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ ДИАМЕТРОМ Д25ИИ И Д110ММ КМ 0,034
ЛАДКА КАНАЛИЗАЦИОННЫХ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА 
АМЕТРОМ:! 10Х3.2ММ

юом 0,085

55 TF
56 У1

ш

/БЫ ПВХ 0=110X3,2ММ м 8,5
ЛАДКА КАНАЛИЗАЦИОННЫХ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА 
АМЕТРОМ: 160Х4.0ММ

юом 0,085

57 ТР /БЫ ПВХ 0=160X4,ОММ м 9,5
58
59

С1
AI
OJ
П1

РЕМЯНКА МЕТАЛИЧЕСКАЯ /1ШТ/ к г 6,6
РЕГАТ НАСОСНЫЙ, МАССА, Т 0,6 #/НАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ЛОПАСТНЫЕ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ 
НОСТУПЕНЧАТЫЕ, МНОГОСТУПЕНЧАТЫЕ ОБЪЕМНЫЕ, ВИХРЕВЫЕ, ПОРШНЕВЫЕ, 
ИВОДНЫЕ, РОТОРНЫЕ НА ОБЩЕЙ ФУНДАМЕНТНОЙ ПЛИТЕ ИЛИ МОНОБЛОЧНЫЕ/

ШТ 2

60 Н/ СОС АГРЕГАТНЫЙ 0=9МЗ/Н=12М,ЭЛДВИГАТЕЛЬ=2,2КВТ IIIT 2
61 Н/ 

Э J
СОС АРТЕЗИАНСКИИ МАРКИ 1ЭЦВ6-10-50 /НАСОСЫ АРТЕЗИАНСКИЕ С ПОГРУЖНЫМ 
ЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ/

ШТ 2

ГО
чо 

ч©

Н/
У(

СОС ДРЕНАЖНЫЙ иЫШЫТ СС9-М1ЭЛДВИГАТЕЛЬ=0,47КВТ ШТ 2
ТАНОВКА ЗАДВИЖЕК ИЛИ КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ СТАЛЬНЫХ ДИАМЕТРОМ 50 ММ ЗАДВИЖК

А
8

64 3/ ДВИЖКА Д-50ММ ШТ 3
65 0' ВОД Д57ММ ШТ 6
66 М 'ФТА Д40 С НАГРЕВАТЕЛЬНОЙ СПИРАЛЬЮ ШТ 3
67 TI
68 А,

ЭЙНИК РАВНОПРОХОДНОЙ Д57Х57Х57ММ ШТ 3
АПТЕР ФЛАНЦЕВЫЙ Д50ММ ШТ 2

69 К.
70 У] 

Д1

АПАН ОБРАТНЫЙ Д50ММ ШТ 2
ЛАДКА СТАЛЬНЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ИСПЫТАНИЕМ 
АМЕТРОМ 57

км 0,015



71
72
73

1

2
3

4
5
6
7
8

9

10
II
12
13

14
15
16
17
18
19
20

21
22
23
24
25
26
2 "

28
29
30
31
32
33

34
35
36

37
зх
39
40
41
42
43
44
45
40
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
5"1
58
59
60
61

БЫ СТАЛЬНЫЕ Д 57ММ м 10
БЫ СТАЛЬНЫЕ Д 57X3,5ММ
:ЛЯНАЯ ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ БАЛОК, ТРУБ 
\METPOM БОЛЕЕ 50 ММ И Т.П., КОЛИЧЕСТВО ОКРАСОК 2

м
100М2

5
0,03

РАЗДЕЛ: ОВ

'АНОВКА ЗАДВИЖЕК ИЛИ КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ ЧУГУННЫХ ДИАМЕТРОМ 80 ММ

'ЖАВЕЮЩИЕ ЗАДВИЖКИ Д80 -4ШТ
АНОВКА ВЕНТИЛЕИ, ЗАДВИЖЕК, ЗАТВОРОВ, КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ, КРАНОВ 
1ХОДНЫХ НА ТРУБОПРОВОДАХ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ ДО 50 ММ 
РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д50 ММ ________ _______ ____

ЗАД ВИ Ж К
А

Ш Т
Ш Т 24

Ш Т
РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д40ММ
РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д32ММ 
РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д25ММ 
РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д15ММ
’АНОВКА МАНОМЕТРОВ С ТРЕХХОДОВЫМ КРАНОМ И ТРУБКОИ-СИФОНОМ

ШТ
Ш Т
Ш Т
Ш Т

КО М П Л Е
КТ

НОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИМ ПОКАЗЫВАЮЩИМ МП4-У НА РУ=0-1,6 МПА-2
НОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИМ ПОКАЗЫВАЮЩИМ МП4-У НА РУ=0-1,0 МПА-2 
,11 3-Х ХОДОВОЙ ДЛЯ МАНОМЕТРА-4___________________________________
'АНОВКА ТЕРМОМЕТРОВ В ОПРАВЕ ПРЯМЫХ И УГЛОВЫХ

Ш Т
Ш Т
Ш Т

КО М П Л Е
КТ

МОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ Т Ш Т
)НШТЕИН КРЕПЛЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНОГО ГОСТ 19771-74 УГОЛКА L=500 L50X50X3-12LÜT Ш Т
’АНОВКА ГРЯЗЕВИКОВ НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ ПАТРУБКОВ, ДО 89 ММ 
ЗЕВИК Д80ММ
Г АНОВКА РАДИАТОРОВ СТАЛЬНЫХ_____________________________

Ш Т
Ш Т

ю оквт
1ИАТОР БИМЕТАЛЛИЧЕСКИМ СЕКЦИОННЫЙ,Н=0,5М,ИЗ 4 СЕКЦИИ, 0,716 КВТ 
1ИАТОР БИМЕТАЛЛИЧЕСКИЙ СЕКЦИОННЫЙ,Н=0,5М,ИЗ 7 СЕКЦИЙ. 1,253 КВТ 
1ИАТОР БИМЕТАЛЛИЧЕСКИЙ СЕКЦИОННЫЙ,Н=0,5М, ИЗ 14 СЕКЦИЙ, 2,506 КВТ
)НШТЕИН

Ш Т
ШТ

12
2
2

0,46719
4

Ш Т
Ш Т
ШГ

14
50
256

VH ИНЖЕНЕРА МАЕВСКОГО Ш Т
ФТА РАЗЪЕМНАЯ С НАРУЖНОМ РЕЗЬБОЙ Д25Х1/5 
ЕРИКАНКА ДЛЯ РАДИАТОРА ОТОПЛЕНИЯ 
УСКНИКИ 15КЧ18П4 020ММ 
\Н ШАРОВОЙ, Д32 РРЯ 
\Н ШАРОВОЙ, Д40 РРК 
кН ШАРОВОЙ 020ММ

Ш Т

'МОСТАТИЧЕСКАЯ ГОЛОВКА Д20ММ-25 
)БКА-25
ЖЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ ПРИ КОЛЛЕКТОРНОЙ СИСТЕМЕ ИЗ 
ОГОСЛОЙНЫХ МЕТАЛЛ- ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 25 ММ .
БД ПОЛИПРОПИЛЕН Д25Х4.2ММ

ЪА ПОЛИПРОПИЛЕН Д20Х3.4ММ
ЖЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ НАПОРНЫХ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ 
ЗКОГО ДАВЛЕНИЯ СРЕДНЕГО ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ ДО 50 ММ 
ЪА ПОЛИПРОПИЛЕН Д50Х8.4ММ
/БА ПОЛИПРОПИЛЕН Д40Х6.7__________________________________________________

Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т

юом

м
м

25
50
50
4

50 _  
25 
25 

1,54

74
80

ЮОМ 1,49

М 23
М

/БА ПОЛИПРОПИЛЕН Д32Х5,4ММ 
ИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 050ММ 
ИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 040ММ 
ИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 032ММ 
ИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 025ММ 
ИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 020ММ

м
Ш Т
Ш Т
Ш Т

'ФТА СОЕДИНИТЕЛЪНАЯ ПЛАСТИКОВАЯ Q50MM
'ФТА СОЕДИНИТЕЛЪНАЯ ПЛАСТИКОВАЯ 040ММ 
'ФТА СОЕДИНИТЕЛЪНАЯ ПЛАСТИКОВАЯ 032ММ 
'ФТА СОЕДИНИТЕЛЪНАЯ ПЛАСТИКОВАЯ 025ММ 
'ФТА СОЕДИНИТЕЛЪНАЯ ПЛАСТИКОВАЯ О 20ММ 
ОЛЬНИК 90°, 050ММ 
ОЛЬНИК 90°, 032 ММ 
ОЛЬНИК 90°; 025 ММ 
ОЛЬНИК 90°, 020 ММ
ЭЙНЙК 20ШТ 6 ММ _______ ____________

Ш Т
ШТ

12

114
69
36
342
222
240

Ш Т
Ш Т
ШТ
ШГ
Ш Т

ЭИНИК 40 ММ
ЭИНИК 50 ММ
ЭЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 25Х20Х20ММ ШТ 6 
ЭИНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 25Х20Х25ММ ШТ 6

Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т
Ш Т

4
38
24
26
50
24
22
26
8

2
2

ОИНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 32Х20Х25ММ ШТ 16 
ОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 32Х20Х32ММШТ 2_ 
РЕХОДНОЙ 40Х32ММ

Ш Т
ШТ
Ш Т
Ш Т 16
I11T



62 П1 РЕХОДНОИ 40X20 ММ ШТ 2

63 П1 РЕХОДНОИ 50X40 ММ шт 2
64 П1

91 В1
92 Б) 

№

РЕХОДНОИ 50Х32ММ ШТ 2

НТИЛЯТОРНЫИ БЛОК шт
ОК УПРАВЛЕНИЯ ШКАФНОГО ИСПОЛНЕНИЯ ИЛИ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ПУНКТ 
КАФ], УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА СТЕНЕ, ВЫСОТА И ШИРИНА, ММ, ДО 600X600

шг 1

93 ш САФ АВТОМАТИКИ И УПРАВЛЕНИЯ ШТ 1

94 У(
ТЕ

ТАНОВКА ШУМОГЛУШИТЕЛЕЙ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ ТРУБЧАТЫХ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 
ПА ГТК 1-1, ДИАМЕТРОМ ОБЕЧАЙКИ 125 ММ

шт 1

95 Ш /МОГЛУШИТЕЛЬ ШТ 1

96

97
п
У(

БКАЯ ВСТАВКА шт 1

ТАНОВКА УЗЛОВ КОНДЕНСАТООТВОДЧИКОВ ДИАМЕТРОМ 15 ММ УЗЕЛ 1

98 СГ 1ЕСИТЕЛБНЫИ УЗЕЛ шт . ......

120 ВЕ

121 В1

НТИЛЯТОР ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ шт
НТИЛЯТОР ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ В Р86-77 Ь=3900 МЗ/Ч Ы=1.50КВТ N=2850 ОБ/МИН,В 1,В2 шт

122

123

В!
В!

НТИЛЯТОР ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ В Р86-77 Ь=2500 МЗ/Ч N=1Л0КВТ N=2850 ОБ/МИН,ВЗ шт 1

НТИЛЯТОР ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ В Р86-77 Ь=800 М?/Ч Н=0.55КВТ N=2800 ОБ/МИН,В4 шт
124 У( ТАНОВКА ВИБРОИЗОЛЯТОРОВ НОМЕР 39 юшт 0,3

125 В1

126 У< 
ТТ

БРОИЗОЛЯТОР ВВЦР шт 3

ТАНОВКА ШУМОГЛУШИТЕЛЕЙ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ ТРУБЧАТЫХ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 
ПА ГТК 1-1, ДИАМЕТРОМ ОБЕЧАЙКИ 125 ММ

шт 3

127

157
158
159

ш /МОГЛУШИТЕЛЬ ЕВРОСТАНДАРТ 500X300 шт 3

III
III

\РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д50 шт 8
\РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ ?40 шт 4

ш \РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ ?32 шт 2
160 Ш

161 111

\РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д25 шт 8
\РОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ КРАНЫ Д15 шт 2

162 3/ ДВИЖКА НЕРЖАВ Д80ММ шт 4

163 К1 АН ТРЕХХОДОВОЙ СО ШТУЦЕРОМ шт 4

164 У< ТАНОВКА ФИЛЬТРОВ ГРЯЗЕВИКОВ, ДО 80 ММ шт 2
165

166

ф| 1ЛБТР ГРЯЗЕВИК Д80ММ шт 2
ф| 1ЛЬТР СЕТЧАТЫЙ МУФТОВЫЙ Д50 шт 2

167 Ф11ЛБТР СЕТЧАТЫЙ МУФТОВЫЙ Д32 шт 2
168

169

У<
П1
К]

ТАНОВКА ВЕНТИЛЕИ, ЗАДВИЖЕК, ЗАТВОРОВ, КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ, КРАНОВ 
ОХОДНЫХ НА ТРУБОПРОВОДАХ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ ДО 100 ММ

шт 6
АПАН ОБРАТНЫЙ МУФТОВЫЙ Д50ММ шт 1

170 К. АПАН ОБРАТНЫЙ МУФТОВЫЙ Д40ММ шт 2
171 ;к„

172 П1
Э,

173 Г!
174 Т1

АПАН ОБРАТНЫЙ МУФТОВЫЙ Д32ММ шт 2

ОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ ДО 40 ММ

юом 0,06

УБА СТАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСВАРНАЯ Ф25Х2 м 2

УБА СТАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСВАРНАЯ Ф32Х3.2 м 2
175 Т1 УБА СТАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСВАРНАЯ Ф40ХЗ,0 м 2

176

177

п

э.
ОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 50 ММ

юом 0,03

тпУБА СТАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСВАРНАЯ Ф50Х3.5 м 3

178 п:
э.

179 /П
180 П

э.

ОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 76ХЗММ

юом 0,06

УБА СТАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСВАРНАЯ Ф76ХЗ,0 м 6

ОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 100 ММ

юом 0,045

181 ТВУБА СТАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСВАРНАЯ Ф108Х4 м 4,5

182 М
Д1

иГЛЯНАЯ ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ БАЛОК, ТРУБ 
1АМЕТРОМ БОЛЕЕ 50 ММ И Т.П., КОЛИЧЕСТВО ОКРАСОК 2

Ю0М2 0,112

183 0 

К 

р 

в 

в

X

N

1ЕРТЫВАНИЕ ПОВЕРХНОСТИ ТРУБОПРОВОДОВ ФОЛЬГОИЗОЛОМ

эггш51уа а'го1ап: у к Л

эбЬ тиЬапсИз С^Ь

эбЬ ЬихаИег ___ _

о')аНк Ьо'Пт! ЬоэЬПёЧ

Ю0М2 0,0934

1Ы ^тоу I. 

8Ьа1агоу О. 

Махатоу М. 

АЬс1и11ауеу М. 

АЬс1ияосНгоу .1.



O'ZBEKISTON RESPUBLIKASI 
DAVLAT SOLIQ QO’MITASI

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НАЛОГОВЫЙ КОМИТЕТ 
РЕСПУБЛИКИ УЗБЕКИСТАН

QO’SHILGAN QIYMAT SOLIGtI SOLIQ TO’LOVCHISI SIFATIDA RO’YXATDAN
O’TGANLIGI TO'G‘RISIDA 

G U V O H N O M A

С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О 
О РЕГИСТРАЦИИ В КАЧЕСТВЕ НАЛОГОПЛАТЕЛЬЩИКА НАЛОГА НА

ДОБАВЛЕННУЮ СТОИМОСТЬ

QQS RO’YXAT RAQAMI 
РЕГИСТРАЦИОННЫЙ НОМЕР НДС 327190042592

Mazkur guvohnoma QQS soliq to4lovchisi sifatida hisobga qo‘yilganligi уа QQS shaxsiy
ro4yxatga olish raqami berilganligini tasdiqlaydi

Настоящее Свидетельство подтверждает постановку на регистрационный учет в 
качестве налогоплательщика НДС и присвоения индивидуального регистрационного

номера НДС

Soliq to ‘lovchining nomi 
Наименование налогоплательщика

ООО "SAMARIDDIN STROY BUSINESS”

Soliq to ‘lovchining identifikatsiya raqami 303353230
Идентификационный номер налогоплательщика

Shaxs QQS soliq to‘lovchisi bo‘lgan sana 01.07.2019
Дата с которой лицо становится плательщиком
НДС

Ro‘yxatdan o‘tish sanasi 
Дата регистрации

03.07.2019

Ma'lumotnomada ko‘rsatilgan ma'lumotlar to‘g ‘riligmi tekshirish uchun mobil 
telefon yordamida QR-kodni skaner qiling.
Отсканируйте QR-код при помощи мобильного устройства для проверки 
подлинности информации.



O'ZBEKISTON RESPUBLIKASI QURILISH VAZIRLIGI 
«SHAHARSOZLIK HUJJATLARI EKSPERTIZASI» 

DAVLAT UNITAR KORXONASI

Тошкент вилояти

Toshkent viloyati Toshkent sh„ 100011, Abay ko'ch., 6-uy Tel: +998 71 244-43-56, Faks: +998 71 
244-26-05, e-mail: vilekspertiza@mail.ru www.mc.U2

Holati: Ijobiy
Direktor: NORBAYEV DUSMUROT ELOMONOVICH 
Sana:30-05-2022 yil

Y ig m a  ekspert xulosasi N° 44569

Obyekt nomi ««Тошкент вилояти Чирчик, шахридаги Узбекистан Давлат жисмоний тй 
университета худудидиги 12x24 улчамдаги илмий марказ биносини мукаммал тамир

рбия ва спорт 
лаш»»

Buyurtmachi - Узбекский государственный университет физической 
культуры и спорта
Bosh loyihachi - ООО "ERD PROJECT" АЛ- 000695 от 30.04.2020г 
Litsenziya АЛ- 000695 от 30.04,2020г 
Moliyalashtirish manbai - Собственные средства.
Bosh pudratchi - Определяется по результатам тендерных торгов.
Qurilish turi Капитальный ремонт 
Murojaat raqami: № 42183

1. Loyihalash uchun asos

1.1. Заседание Наблюдательного совета Узбекского государственного университета физической 
культуры и спорта №1 от 06.04.2022г.

1.2. Задание на разработку рабочего проекта, утвержденное Узбекского гос 
университета физической культуры и спорта и согласованное проектной организа 
PROJECT" от 2022г.

ударственного 
цией ООО "ERD

1.3. Заключение те хн и че ск о го  обследования сущ ествую щ и х строительны): конструкций 
административного здания, выполненное ООО «Power Build Construction» в 2022г.

2. Ekspertiza uchun taqdim etilgan materiallar

2.1. Проектно-сметная документация на стадии «РП» согласно ведомости состава:

-книга 0. Общая пояснительная записка.

-книга 1. Капитальный ремонт складского корпуса под научно-лабораторный корпус. (Раздел: АР, 
КЖ, ВК, ОВ, ПС, ЭЛ, НВК.)

-Расчет стоимости работ в текущих ценах в сумме 1715527,429тыс.сум с НДС и без затрат 
заказчика.

-Локальные ресурсные ведомости и ведомости потребных ресурсов.

3. Loyiha yechim larin ing qisqacha mazmuni
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Нормативное давление ветра - 0,38 кПа (38 кгс/м2).

Нормативный вес снегового покрова - 0,50 кПа (50кгс/м2).

Расчетная температура воздуха в зимний период -  -14оС 

Сейсмичность района - 8 баллов.

Категория грунтов по сейсмическим свойствам -  III.

Тип грунтовых условий по просадочности - II.

Решение генплана.

Проектом предусм атривается преобразование и капитальный ремонт склад 
Узбекского государственного университета физической культуры и спорта в научно 
корпус.

ского корпуса 
-лабораторный

Проектом предусматривается противопожарных щитов с ящиком для песка, пред 
урны для мусора, скамейки для отдыха и др.

Архитектурно-планировочные решения.

Здание - существующие, прямоугольное в плане здание одноэтажное с длиной в ося 
12,0м. Высота до низа несущих конструкций составляет б,Ом.

Фундаменты - сущ ествующ ие, установлены сборные, отдельно стоящие, стак 
пирамидальной плитной частью. Класс бетона ВЗО установлен проверкой не 
способом склерометром «Шмидта».

Под фундаментом выполнена подготовка из тощего бетона, основанием служа 
грунты с влажностью на границе раскатывания.

Наружная стена из сэндвича панелей толщиной -100мм на всю высоту здания по металлическим 
направляющим прикрепляемых к металлическим колоннам здания.

Стропильные балки-существующие сборные железобетонные стропильные балки с 
поясами, согласно типовой серии № 1.462-1. имеющий размер 11960x890x270мм.

Плиты перекрытия - существующие, на стропильные балки смонтированы ж/б сбор 
плиты размером 1490x5980x300мм.

Проектом пред усм атр и вается  внутренняя отделка здания с применением 
стр о и те л ь н ы х  м атериалов. Все отделочны е работы выполнены согл асн о  
проектирование и строительным нормам и правилам.

Фасадная отделка:

- стены - Декоративная отделка под "Сендвич";

- цоколь - облицовка гранитными плитами типа "Капустянский";

- окна алюминиевые стеклопакет и металлопластиковый подоконными досками;

- витражи индивидуальные алюминиевые с стеклопакет;

- наружные двери алюминиевый с коленным стеклом;

Внутренняя отделка:

- потолки - "Армстронг", грильято, гипсокартонной и ПВХ;

усматриваются

х 24,0м, пролет

анного типа с 
разрушающим

т суглинистые

параллельными

ные ребристые

современных 
заданию, на
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пластиковой рейки по металл, каркасу; водоэмульсионная окраска.

-отделка внутренних стен и перегородок из ГКЛ, улучшенная шпатлевка и вод 
окраски в помещениях сан. узлов стены и перегородки из керамической плитки.

- внутренние двери - МДФ, алюминиевый с остеклением.

- полы - Напольные керамические плиты,"Релин ".

Кровля - двухскатная, с организованным водостоком из кровельная сэндвич панеля 
32603-2012 по металлический фермы.

Крыльцо с пандусом - вновь возводимое по оси "А", монолитные, железобетоннь 
В12,5 на сульфатостойком цементах по ГОСТ 22266-94.

Внутри здании лестница - вновь возводимая, металлическая из прокатных элементе в.

Отмостка - бетонная из бетона кл. В7,5 толщиной 30 мм по наружной кромке и 60 
и шириной 1,0 м по щебеночному основанию 1=100 мм с приливкой битумом.

Технико-экономические показатели

Площадь незавершенного строительства -494,0 м2;

Общая площадь 794,9 м2;

Площадь застройки 300.9 м2.

Согласн о  предст авленной в проекте и ут верж денного За ка зчи ко м  деф  
предусматривается реконструкция существующих зданий:

-демонтаж сборные стеновые панели из керамзитобетона толщиной 190мм.

- демонтаж покрытий полов: бетонных;

- демонтаж металлических дверей в подготовленные проемы;

- демонтаж металлических заполнений проемов оконных;

- демонтаж покрытий кровель из профнастила;

- демонтаж: стропил со стойками и подкосами из досок;

- демонтаж: обрешетки из брусков с прозорами;

- демонтаж тумба из кирпича;

- демонтаж кровель из оцинкованной стали без настенных желобов;

- демонтаж частичный кладки наружного стен: из кирпича;

-облицовка потолков гипсокартонными плитами Кнауф с устройством каркаса; 

-устройство потолков типа "Армстронг" по каркасу из оцинкованного профиля; 

-устройство потолков реечных Грилято;

-устройство перегородок с металлическим каркасом, обшитым двумя слоями

мм по внутренней

ектного акта,

листов с обеих сторон;

-облицовка стен по системе "Кнауф" по одинарному металлическому каркасу 
профиля гипсокартонными листами;

-утепление стен из минерал ватные плиты базальтовой;

оэмульсионной

м ПТС-100 ГОСТ 

е из бетона кл.

гипсокартонных

1/3 потолочного
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-гладкая облицовка стен цементном растворе плитки керамические для стен сан/узелов 60x30мм;

-сплошное выравнивание поверхностей гипсовыми сухими смесями: внутренней стен и средне 
сложный част потолка:

-облицовка потолка декоративными пластиковыми панелями с устройством с каркаса;

-окраска водоэмульсионными составами улучшенная по сборным конструкциям, фодготовленным 
под окраску потолков;

4. Loyihalanayotgan ob'ektning m uhandislik  ta'minoti:

Отопление: Расчетные температуры наружного воздуха приняты в соответствии 
документами. Температура наружного воздуха для проектирования отопления i 
параметры Б, Теплоноситель для отопления - горячая вода с температурой t=9 
отопления - двухтрубное с нижней разводкой. В качестве нагревательных пр 
биметаллический LIDER с внутренним защитным покрытием. Трубы на отоп 
стабильные полипропиленовые. Для выпуска воздуха из системы отопления уста 
трубопроводах воздухосборники.

Водоснабжение и канализация

НВК. Запроектирована сеть наружного водопровода и канализации. Сеть В1 запр}) 
стальных труб 057мм. и полиэтиленовых труб 05О-4Омм, Узел учета ХВС и пр 
насосы запроектированы в подземной насосной. Сеть К1 запроектирована из пла<£ 
016О-11Омм самотечная со стоком в существующую сеть. Расчетный расход-5,1мЗ\су

нормативными 
ринята t=-14°C 

3-70°С. Система 
иборов приняты 
ление приняты 
навливаются на

оектирована из 
отивопожарные 
тмассовых труб 
т.

ВК. В здание л а б о р а то р и и  з а п р о е к ти р о в а н ы  ввод водопровода для х 
противопожарных нужд. Расход воды на внутреннее пожаротуш ение 1x2 
запроектирована из полиэтиленовых труб 04О-2Омм. Сеть В2 запроектирована и 
057мм. Горячее водоснабжение запроектировано от электро-водонагревателе 
самотечная из труб 011О-5Омм со стоком во внутриплощадочную сеть. Рас 
воды-5ДмЗ\сут (в том числе горячей). Тех. условия №1-22/113 от 20.04.2022г 
«TOSHKENT SUV TA'MINOTI».

Электротехнические решения.

Раздел ЭС. Расчетная мощность ЩНО - 0,16кВт. Расчетная мощность ЩР - 36,42 
наружным освещением строевого выполняется - магнитным пускателем КМ 
дистанционным управлением.

Подключение нагрузок объектов осуществляется кабельными линиями. Кабели мар 
и ВВГ- 0,66 кВ. Наружное освещение территории выполняется светодиодными 
наружного освещения (Ь-1 м).

Электроосвещение выполнят светильниками со светодиодными энергосберегаюи^ 
проекте выполнено рабочее, аварийное освещение. Силовые сети Силовыми элек 
являются технологическое, сантехническое оборудование. Силовая распреде 
вы полняется  кабелям ВВГ нг, Щиты принято утоп ленны й ЩРВ-П. В кач 
распределительного устройство принят эл.щит ГРЩ.

ПС. Проектом предусмотрено пожарная сигнализация разработана для современно 
пожара с установкой на этажах дымовых и ручных пожарных извещателей и п 
установку приемно-контрольных приборов (ПКП) «Гранд МАГИСТР 8» в коридор.

Проектом предусмотрено СОУЭ 2-го типа способ оповещения речевой. По здан

эз-п и ть е в ы х  и 
5л\сек. Сеть В1 
з стальных труб 
й. Канализация 
четный расход 
выданные ООО

кВт. Управление 
из щита ЩНО с

ки АВВГ- 0,66 кВ 
светильниками

ими лампами. В 
троприемниками 
лительная сеть 

¿ств е  вводного

го обнаружения 
редусматривает

ию установлены
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громкоговорители мощностью 3 и б ВТ. Сеть оповещения предусмотрена проводом ПРППМ-2х1,2. 

Противопожарная безопасность.

Эвакуация по коридорам. Открывание дверей на путях эвакуации по направле 
здания. Внутренняя отделка на путях эвакуации и наружная отделка из негорюч 
Утеплитель кровли из трудно горючих материалов- полужёсткие минерал ватны 
кровли из металлических конструкций. Каркас подвесных потолков из металлическ 
Предусмотрена автоматическая пожарная сигнализация и оповещение людей о пож

нию выхода из 
их материалов, 

з плиты. Каркас 
их конструкций, 
аре и др.

Оценка обоснованности о пред ел ения ведомости, объемов р аб от и стоим ости ресурсов,  
используемых для строительства.

Расчетная сметная документация составлена в текущих ценах в соответствии с П 
Кабинета Министров Р.У. от 11.06.2003 г. №261 «О переходе на договорные те^ 
реализации инвестиционных проектов» от 12.05.2004г. N»226 «О внесении измене 
решения Правительства Узбекистана» и ШНК4.01.16-09 «Правила по определф 
строительства в договорных текущих ценах».

остановлениями 
ущие цены при 

ний в некоторые 
нию стоимости

В основе расчета использован ресурсный метод.

Стоимость основных строительных материалов, конструкций, изделий и оборудов 
соответствии с каталогом текущ их цен разрабатываемого ежеквартально ЦЭР 
биржах и ярмарках строительных материалов, оптово-отпускных цен заводов-изгот

ания уточнено в 
и ЦКС, цен на 

овителей.

5. Loyihani ke lishilganlig i to'g'ris ida hujjatlar.

утвержденное Узбекского государственного университета физической культуры и српорта и 
согласованное проектной организацией ООО "ERD PROJECT" от 2022г.

6. Ekspertiza natijalari.

5.1.В процессе экспертизы по замечаниям и предложениям локальных эксперту 
рабочий проект откорректирован в части обеспечения противопожарной 
конструкти вной  н ад еж н ости , повышения э ф ф е к ти в н о с ти  работы систег* 
оборудования, уточнены стоимости основных строительных материалов, затрат 
строителей, затрат на эксплуатацию машин и механизмов и др.

ых заключении 
безопасности, 

инж енерного 
труда рабочих-

5.2. О тм ечается , что те х н о л о ги ч е с к а я  часть  рабочего проекта  данной 
рассматривалась.

5.3. По р езультатам  эксп е р тн о го  рассмотрения заявленная стои м ость  об 
1715527,429тыс.сум с НДС и без затрат заказчика снижена на 115739,284тыс.су 
сумме 1 599 788, 145 тыс.сум с учетом НДС без затрат заказчика, в т.ч.:

кспертизой не

ъ е кта  в сумме 
м и составила в

-стоимость оборудование в сумме - 44471,554тыс.сум с НДС.

Снижение достигнуто за счет уточнения нормативов элементных ресурсных 
эксплуатацию машин и механизмов, стоимости основных строительных материал 
рабочих-строителей и др.

норм, затрат на 
ов, затрат труда

Отмечается что, при монтаже конструкции из металла принять м/констру^ции заводского 
изготовления.

Отмечается, что уровень прочих затр ат подрядной организации принять в 
Ташкентской области, а уровень отчислений по единому социальному платеж

эазмере 19% по 
у от заработной
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платы в размере 12%.

5.4. Отмечается, что согласно Постановлению, КМ РУз от 17.09.2021г. №579, г. 
ответственность за качество представляемой на государственную экспертизу гра 
документации возлагается на заказчика (в части достоверности представлен 
проектирования исходных данных) и на разработчика (в части принятых проектных

5.5. Отмечается, что документация представлена на экспертное рассмотрение 
заказчика.

пава 3 29-пункт 
достроительной 
ных в процессе 
решений).

без замечаний

5.6. З а к а з ч и к у  необходим о до у тв е р ж д е н и я  рабочий п р о е к т  с о г л а с о в а т ь  со всеми 
заинтересованными организациями в установленном порядке.

7. Xulosalar.

6.1.Рабочий проект: « Т о ш к е н т  вилояти Ч ирчи к ш ахр и д а ги  У зб е к и сто н  Дав 
тарби я ва сп о р т  у н и в е р с и те ти  х у д у д и д и ги  12 x 2 4  у л н а м д а ги  илмий мар 
мукаммал та м и р л а ш » , после учета результатов экспертизы рекомендован 
рассмотрению и утверждению в сумме 1 599 788, 145 тыс.сум с учетом НДС без зат 
т.ч.:

-стоимость оборудование в сумме - 44471,554тыс.сум с НДС.

Рекомендуемая стоимость работ является ориентировочной и не может быть основанием для 
заключения договора подряда.

л а т  жисмонии  
каз биносини
к дальнейшему 
рат заказчика, в

6.2. В соответствии с «Временным положением о порядке определения стоимости 
объектов по договорным текущим ценам», утвержденным постановлением Каби 
Республики Узбекистан за №261 от 11.06.2003 г., и согласно постановлению Каби 
за №46 от 31.01.2022г. стоимость работ для проведения тендерных торгов прини 
учетом требований действующих нормативных документов и т.п.

Эксперты по разделу; Нурметов Т.

Bosh m utaxassis: KARABAEVA DILFUZA XUDAYBERGENOVNA

строительства 
чета Министров 

нета Министров, 
мает заказчик с
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Протокол закупочной комиссии по конкурсу лот № 106650 на приобретение Услуга ремонт

Способ проведения электронный

Да^а 04.07.2022

Врфмя рассмотрения 23.06.2022 16:39

Конкурсная комиссия Узбекский Государственный университет физической культуры и спорта, (Далее - Комиссия) в 

сос гаве:

Boltabayev Maxmudjon 
Председатель комиссии Rustamovich Rektor xarid komissiya raisi

XUDOYBERDIYEV Bosh hisobchi muovini komissiya
Секретарь комиссии JAxONGIR BAXODIROVICH kotibi

Член комиссии

Член комиссии

Член комиссии

Член комиссии

KARIMOV DJAXONGIR 
GANIBOYEVICH

IBRAGIMOV INOMJON 
ILHOMOVICH

SIROJOV BOTIR 
YULDASHEV1CH

SHAKIROV DAMIR 
GULSHANOVICH

Bosh auditor komissiya a'zosi

Moliya iqtisod ishlari bo'yicha 
prorektor (Xarid komissiya rais 
o'rinbosari)

O'zDJTSU.

O'zDJTSU

O'zDJTSU

O'zDJTSU

Bosh yuriskonsul’t komissiya a'zosi O'zDJTSU 

Bosh muhandis O'zDJTSU

Ра :смотрев поступивших предложений со стороны участников по опубликованному объявле 

ин формационном портале от 04.07.2022 года № лота 106650.
Ме тод оценки предложений - Бальный метод (Весовой коэф.технико-квалификационной час 

ко |ф. ценовой части: 40.00)

М|^н. балл: 40

Предмет закупки:

нию на специальном 

ги: 60.00 / Весовой

Наименование товара 

(работы, услуги)

Подробное описание

Количество товара

Единица измерения

Цена товара (услуги) за 
единицу

Стартовая сумма

Услуги по капитальный ремонт нежилого здания

Toshkent viloyati Chirchiq shahridagi O'zbekiston davlat jismoniy tarbiya va sport 
universiteti xududidagi 12x24 o'lchamdagi ilmiy markaz binosini mukammal 
(kapital) ta'mirlash.

1.00

1599 788 145.00

1599 788 145.00

Валюта UZS

П(р итогам рассмотрения поступивших предложений по технической части участникам прис 

б; ллы:

К| итерий №1 Ы^гоксЫ 11ац1ёа итигшу т а ’1ито1 

Т1 п: Текстовое значение

Описание: Taklif beruvchi yuridik tashkilot haqida umumiy ma'lumotni taqdim etishi kerak: 1. Bank rekvizitlari 
R ‘yxatdan o‘tgan raqami va sanasi 4. Ta’sischilari haqida ma’lumot (F.I.SH va INN) va ulushlari 5. Tashkiliy-huqi 

ra ibarining to'liq F.I.SH va INN

Обязательность: Критично

воены следующие

2. Yuridik manzili 3. 
uqiy shakli 6. Tashkilot



Ha

уч,
шенование
стника

Макс

балл

Значение

участника

Балл

участника

Тип

оценки
Примечание Причина

o a
Ml
LY

0  BUXORO 
CA STROY
JKS

10 Маълумотнома 10 Экспертная

o a
ST

0  SAMARIDDIN 
(OY BUSINESS

10 10 10 Экспертная

o a
b u

0  SERVIS 
NES MONTAJ

10 Маълумот 10 Экспертная

o a
BU

0  KELA JAK  
»INES STROY

10 1424139785 10 Экспертная

K p v

Тиг

Om
ikki

06s

терий №2 Ish kuchi va ish tajribasi 

: Текстовое значение

1сание: Tanlov e’ionda ko'rsatilgan xizmatlar bo‘yicha oxirgi 2021 yilda boshqa tashkilotlar bilan tuzilgan shai 

a

зательность: Критично

Ha
уч

именование

1стника

Макс

балл

Значение

участника

Балл

участника

Тип

оценки
Примечание Причина

OC
Ml
L\

0 BUXORO 
GA STROY 
UKS

20 Маълумотноима 10 Экспертная

OC
ST

0  SAMARIDDIN 
ÎOY  BUSINESS

20 20 10 Экспертная

oc
Bl

)0  SERVIS 
:n e s  MONTAJ

20 Маълумот 8 Экспертная

oc
BU

)0  KELA JAK  
SINES STROY

20 1424139785 10 Экспертная

Kpi

Tni

On

06

1ТериЙ N=3 Taklif berayogan ishtirokchi tashkilotning xodimlari to‘g‘risida ma’lumot 

: Текстовое значение

^сание: Taklif berayogan ishtirokchi tashkilotning xodimlari to‘g‘risida ma‘lumot. Xodimning (F.I.O tug‘ilgan 

нзательность: Критично

Hi
yt

именование

астника

Макс

балл

Значение

участника

Балл
участника

Тип

оценки
Примечание Причина

0 (
M
и

ЭО BUXORO 
ÏGA STROY 
UKS

10 Маълумотнома 10 Экспертная

0
SI

0
Bl

DO SAMARIDDIN
ROY BUSINESS

10 10 10 Экспертная

DO SERVIS 
ZNES MONTAJ

10 Маълумот 10 Экспертная

0
Bl

DO KELAJAK  
JSINES STROY

10 1424139785 10 Экспертная

Kp

Ти

^1терий №4 Kerakli va zarur asbob-uskunalarning mavjudligi 

т. Текстовое значение

.rtnomalaridan nusxa kamida

yili va ishga kirgan vaqti)



On 1Сание: Taklif berayogan ishtirokchi tashkilotning e’londagi ishlami amalga oshirish uchun zarur bo‘lgan asbob-uskunalari mavjudligini 
tasd qlovchi hujjatlar va kafolat xatlari

06 i зательность: Критично

oo
M
LY

На именование 

уч ¡стника

О BUXORO 
GA STROY 
UKS

ООО SAMARIDDIN 
STROY BUSINESS

OO
BI

00
Bl s

Критерий №5 Moliyaviy barqarorlik. Korxonaning so'nggi uch yildagi moliyaviy natijalarini ta'minlash 

Тиг|: Текстовое значение

On кание: Budjet va budjetdan tashqari qarzlar yo‘qligi to‘g‘risida Davlat soliq inspeksiyasidan ma’lumotnoma, ^o'nggi uch yildagi ijobiy 
moliyaviy natijasi. Bankdan kartoteka qarzdorligi yo'qligi bo‘yicha ma’lumot.

Обязательность: Критично

аименование

стникауча

оо
м
L

О BUXORO 
GA STROY 

YUKS

00
^MARIDDIN

ROY
USINESS

О
S
STI
в

oo
в
M

о
в
S'il

О SERVIS 
NES MONTAJ

О KELAJAK  
INES STROY

Макс

балл

10

10

10

10

Значение

участника

Маълумотнома

10

Маълумот

1424139785

Балл

участника

10

10

10

Тип

оценки

Экспертная

Экспертная

Экспертная

Экспертная

Примечание Причина

О SERVIS 
IfcNES 
DNTAJ

I >0 KELAJAK  
USINES 
ROY

Макс

балл

10

10

10

10

Значение

участника

Маълумотнома

10

маълумот

1424139785

Балл

участника

10

10

10

Тип

оценки

Экспертная

Экспертная

Экспертная

Экспертная

Примечание

Дисквалифицирован

Причина

Оцгнка участников финансовой части составила:

н. ¡именование участника
Стартовая

сумма

Предлагаемая

сумма

Дата
предложения

Оценка

стоимости (балл)

о
В1

DO SAMARIDDIN STROY
ISINESS

1 599 788 
145.00

1 438 809 300.00 у
22.06.2022
11:00:17

37.80

О
м

DO SERVIS BIZNES 
DNTAJ

1 599 788 
145.00

1 519 798 737.75
22.06.2022
11:55:51

35.79

о
S'

DO BUXORO MEGA 
rROY LYUKS

1 599 788 
145.00

1 359 819 923.00
22.06.2022
08:24:47

40.00

Ит эговая оценка участников включая финансовой части составила:



Н; именование участника
Общий балл по 

технической части

Общий балл по 

финансовой части

Итоговый

балл

ОС
В1

)0  SAMARIDDIN STROY 
SINESS

49.9998 37.80403 87.80383

ОС
м

)0  SERVIS BIZNES 
)NTAJ

43.9998 35.78947 79.78927

ОС
S1

>0 KELA JAK  BUSINES 
ROY Не прошел Не прошел Не прошел

ОС
S1

)0  BUXORO MEGA 
ROY LYUKS

49.9998 40 89.9998

Заь упочная комиссия по конкурсу лот № 106650 от 04.07.2022 года на приобретение Услуга ре 

победителем:

ООО 
3055

и резервный исполнитель: ООО SAMARIDDIN STROY BUSINESS (303353230) 

Пр голосовали

BUXORO MEGA STROY LYU KS  
09112

Кс миссия Ф.И.О. Голосование Комментарии

ЧЛен комиссии
SHAK1ROV DAMIR 
GULSH AN OVICH Не согласен

beshinchi talabga ball qoyish 
kerak

Ч; ен комиссии
IBRAGIMOV INOMJON 
ILHOMOVICH Согласен

П|
ко

едседатель
миссии

Boltabayev Maxmudjon Rustamovich Согласен

Ч/| ен комиссии
KARIMOV DJAXONGIR 
GANIBOYEVICH Согласен

Чл ен комиссии SIROJOV BOTIR YULDASHEVICH Согласен

монт определила

Пр )токол закупочной комиссии подписан посредством ЭЦП



“Toshkent viloyati Chirchiq shahridagi 0 ‘zbekiston davlat jismoniy tarb7ya"va sport 
universiteti hududidagi 12x24 o‘lchamdagi ilmiy markaz binosini mukammal (kapital) 
ta’mirlash xizmatini amalga oshirish bo‘yicha 22110012106650 -  sonli lot bo‘yicha xarid 
qilish komissiyasining elektron bayonnomasiga

i  - sonli BAYONNOMA

2022 yil “ g -? ” _____  Chirchiq shahri

“0 ‘zbekiston Respublikasining 2021 yil 22 apreldagi “Davlat xaridlari to‘g‘risida” gi 
0 ‘RQ-684-sonli qonuniga muvofik universitetda 12x24 o‘lchamdagi ilmiy markaz binosini 
mukammal (kapital) ta’mirlash xizmati uchun uchun 0 ‘zbekiston davlat jismoniy tarbiya va 
sport universiteti tomonidan 0 ‘zbekiston Respublikasi Tovar xom-ashyo birjasining 
https://etender.uzex.uz maxsus elektron axborot portalida 0 ‘zbekiston davlat jismoniy tarbiya 
va sport universiteti hududidagi 12x24 oichamdagi ilmiy markaz binosini mukammal (kapital) 
ta’mirlash xizmatini uchun 22110012106650 -sonli lot bo'yicha xarid qilish komissiyasining 
bayonnomasi rasmiylashtirildi. Mazkur bayonnomaga muvofik quyidagi ma’lumotlar qabul 
qilindi: Boshlang‘ich narx: 1 599 788 145,00 (Bir milliard besh yuz to‘qson to‘qqiz million 
yetti yuz sakson sakkiz ming bir yuz qirq besh) so‘m.

Tijorat taklifini taqdim etgan 
tashkilotlar nomi

Tijorat taklifi narx 
qiymati Jami to‘pIagan ball

MCHJ
“Samariddin story business” 1 438 809 300.00 87.80383

MCHJ 
“Servis biznes montaj” 1 519 798 737.75 79.78927

MCHJ 
“Kelajak business stroy” Taklifi qabul qilinmagan Taklifi qabul qilinmagan

MCHJ , 
“Buxoro mega story lyuks” 1 359 819 923.00 89.9998

Yuqoridagi ma’lumotlardan kelib chiqib, “0 ‘zbekiston davlat jismoniy tarbiya va sport 
universiteti hududidagi 12x24 oichamdagi ilmiy markaz binosini mukammal (kapital) 
ta’mirlash xizmati uchun (lot №22110012106650) 2022 yil 04 iyul kuni rasmiylashtirilgan 
bayonnoma yuzasidan 2 (ikki kun) muxokamadan sung e’tirozlar kelib tushmadi va xarid 
komissiyasi MCHJ “Samariddin story business” ni g’olib deb topdi. Ushbu tanlovda e’lon 
qilingan ish va xizmatlarni bajarish uchun zaxira ijrochi sifatida MCHJ “Servis biznes 
montaj” belgilandi. Ishtirokchi korxona va tashkilotlar tomonidan e’tirozlar bo’lmadi.

Xarid qilish komissiyasi:

Komissiya kotibi:

Komissiya a’zosi:

Komissiya a’zosi:

Komissiya a ’zosi:

Komissiya a ’zosi:

https://etender.uzex.uz


»ойт^^КЕЛИШ ИЛДИ»
~ Республикаси Спорхни 

вазир маслахатчиси

ГДИКДАИМАН» 
к\л а т  жисмоний тарбия ва 
и^ерситети ректори

М. Болтабаев

Узбекистон Республикаси Спортни ривожлантириш вазирлиги тасарруфидаги 
Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва спорт университетининг бюджетдан ташкари (укитишнинг тулов-контракт шакли) 

маблатлари хисобига 2022 йилда а мал га ошириладиган объектларни куриш, реконструкция килиш ишлари
МАНЗИЛЛИ РУЙХАТИ

(млн. сум)

№ Объект ном и ва манзили
Амалга
ошириш
муддати

Улчов
бирлиги

Лойиха
куввати

Шундан 2022 йилда 
топшириладиган 

кувват

2022 йил 
учун 

лимит

Дастурга 
киритиш 
учун асос

1
Тошкент вилояти Чирчик шахридаги Узбекистон давлат жисмоний 
тарбия ва спорт университета худудидаги 800 уринли С укув 
биносини мукаммал (капитал) таъмирлаш

2022 йил ук. урин 800 6 556,0 6 556,0

Университет 
кузатув 

кенгашининг 
25.04.2022 
даги 1-сон 
йигилиш 

баёни

2

Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва спорт университета 
худудидаги футбол майдонини сунъий коплама билан коплашб, 
футбол майдони югуриш йулаги резина копламасини янгисига 
алмаштириш

2022 йил объект 1 9 612,0 9 612,0

3

Тошкент вилояти Чирчик шахри Спортчилар кучаси 19-уй 
манзилида жойлашган Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва 
спорт университета худудидаги 12x24 улчамдаги илмий марказ 
биносини мукаммал (капитал) таъмирлаш

2022 йил объект 1 1 600,0 1 600,0

4

Тошкент вилояти Чирчик шахри Спортчилар кучаси 19-уй 
манзилида футбол майдони ён томонидаги мавжуд 12 очколи ташки 
хожатхонани капитал таъмирлаш, худудда велосипедлар турар 
жойлари ташкил этиш, 2 та кириш дарвозаларини янги киёфага 
келтириш, ободонлаштириш ишлари

2022 йил объект 1 1 540,0 1 540,0

Молия-иктисод ишлари буйича проректор 

Режа-молия булими бошлиги

И. Ибрагимов 

А.Тогаев

Бош бухгалтер 

Бош мухандис

М.Махамов

Д.Шакиров



2020-04-30 16:52:55

' Ш my.gov.uz
ЯгонаИнтерактив 

Давлат Хизматлари Портали

Узбекистан 
Республикаси 

Курилиш вазирлиги

№ 7150-445e-aabc-177c-4db6-1003-4434 Хужж ат берилган: ERD PROJECT MAS'ULIYATI
Хужжат яратилинган сана: 2020-04-30 CHEKLANGAN JAMIYATI
Ариза разами: 18762212 Кабул килувчининг идентификация разами: 304401834

Архитектура-шадорсозлик хужжатларини ишлаб чикиш фаолиятини амалга ошириш учун
ЛИЦЕНЗИЯ

ERD PROJECT MAS'ULIYATI CHEKLANGAN JAMIYATI га объектларнинг мураккаблик тоифалари 
классификатори буйича III тоифадаги объектлар учун куйидаги:
Тулик комплексда лойихалаш буйича фаолият турлари. А гурухи - Уй-жой-хужалик курилиши учун 
объектлар ва комплекслар лойиха-смета хужжатларини яратиш, шу жумладан уларнинг 
мухандислик тармоклари ва тизимларини лойихалаштириш. Саноат курилиши учун объектлар ва 
комплекслар лойиха-смета хужжатларини яратиш, шу жумладан уларнинг мухандислик 
тармоклари ва тизимларини лойихалаштириш. фаолият тур(-лар)и билан шуFулланишга лицензия 
берилди.

Лицензия берилган сана: 30-04-2020 йил 

Лицензия раками: АЛ-000695

Солик туловчининг идентификация раками (СТИР): 304401834 

Юридик шахснинг почта манзили: SH.RUSTAVELI K0'CHASI,100 UY 

Лицензия амал килиш муддати чекланмаган.

ИНОЯТОВ МИРАББОС МИРКОМИЛОВИЧ

Мазкур хуж ж ат Вазирлар М ахкамасининг 2017 йил 15 сентябрдаги 728-сон 
карори билан тасдикланган Узбекистон Республикаси Ягона интерактив давлат 
хизматлари портали тугрисидаги низомга мувофик шакллантирилган электрон 
хужжатнинг нусхаси хисобланади. Электрон хужжатнинг нусхасида курсатилган 
маълумотлар тугрилигини текш ириш  учун rep o .gov .uz веб-сайтига утинг ва 
электрон хужжатнинг ноёб ракамини киритинг ёки мобил телефон ёрдамида QR- 
кодни сканер килинг. Диккат! Вазирлар Махкамасининг 2017 йил 15 сентябрдаги 
728-сон  карорига мувофик электрон хуж ж атлардаги маълумотлар конуний 
хисобланади. Давлат органларига Ягона порталда шакллантирилган электрон 
хужжатларнинг нусхаларини кабул килишни рад этишлари катъиян такикланган.

9016

1



Yuridik shaxs (tadbirkorlik subyektini) davlat ro'yxatidan o’lkazilganligi to'g'risida

GUVOHNOMA

Ushbu bilan Tadbirkorlik subyektlari yagona davla l reyeslriga
__________________ "ERD PROJECT" Mas'uliyati cheklanqan jamiyat

(Yuridik shaxsning -  tadbirkorlik subyektining tashkiliy-huquqiy shakli ko'rsalilgan holdagi lo'liq nomi)

"ERD PROJECT" MChJ
(Yuridik shaxsning qisqarlirilgan nomi)

Tashkil etish (qayta tashkil etish, boshqa ro'yxatdan o'tkazish ma'lumollarini o'zgartirish)

01.11.2016 009566
(San;], oy (so'z bilan), yit):

ro'yxat raqamti yozuv kiritilganligi tasdiqlanadi.

Soliq to’lovchining identifikasiya raqami (STIR): 304401834

Tashkiliy-huquqiy
shakli:
Joylashgan joyi:

Guvohnoma:

Mas'uliyati cheklanqan jamiyat

Toshkent shahri, Yakkasaroy tumani, SH.RUSTAVELI KQ'CHASI,100-UY,

Toshkent shahri, Yakkasaroy tumani, DAVLAT 
_________XIZMATLARI MARKAZI________

(Ro'yxaldan o'lkazuvchl organising to'tiq nomi);

tomonidan
berilgan

T

ÇXïfHwiJOlinHg C CainScannrr



" E R D  P R O J E C T "
U f  ■

Общество с ограниченной ответственностью

г. Ташкент, Шайхбнтохурский район, Ц-4 дом 18, кв.37, телефон 97 И 1-07-09 р/с 2020 8000 3006 8688 
2001 в Ч А К Б  «Д АВР Б А Н К »  Яккасарайский филиал М Ф О : 01069, И Н Н : 304 401 834, О К О Н Х : 66000

“Тошкент вилояти Чирчик шахридаги
к*

Узбекистон Давлат жисмоний тарбия ва 
спортуниверситети худудидиги 12x24 улчамдаги 
илмий марказ биносини мукаммал тамирлаш”

(после экспертизы)

Ресурсная смета в текущих ценах. 
Ведомость объемов работ.

ТАШКЕНТ-2022 г



" E R D  P R O J E C T ”
Общество с ограниченной ответственностью

г. Ташкент, Шайхонтохурскнй район, Ц-4 дом 18, кв.37, телефон 97 111-07-09 р/с 2020 8000 3006 8688 
2001 в Ч А К Б  «Д А ВР Б А Н К »  Яккасарайский филиал М Ф О : 01069, И Н Н : 304 401 834, О К О Н Х : 66000

" Тошкент вилояти Чирчик шахридаги 
Узбекистан Давлат жисмоний тарбия ва 

спортуниверситети худудидиги 12x24 улчамдаги 
илмий марка* биносини мукаммал тамирлаш "

Директор

ГИП

Эламонов Р. 

Газиханов Ш.

Ресурсная смета в текущих ценах. 
Ведомость объемов работ.

ТАШКЕНТ-2022 г



П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
’ 1 ошкснт виломш Чирчик шахридаги Узбекистон Давлат жнсмоний гарбии ва 

спортуниверситети худудидиги 12x24 улчамдаги илмий марказ биносини мукаммал
та м и рл а ш "

Стоимость объекта определена в соответствии с Постановлением Кабинета Министров 
Республики Узбекистан от 11.06.2003 года № 261 «О перехожена договорные текущие цены 
при реализации инвестиционных проектов осуществляемых за счет централизованных 
капитальных вложений» изменениями в соответствии с Постановлением Кабинета 
Министров Республики Узбекистан от 12.05.2004 года№ 226.

Стоимость в текущих ценах определена с применением компьютерной техники по 
про1раммному комплексу АВС4-И2 (3.14.3).

Расчет стоимости в текущих ценах производится по формуле:
Ц=*Сзп+Сэм+См), где:

Сзп- затраты на основную зарплагу с учетом начислений на социальное 
страхование;
Сэм- затраты на эксплуатацию машин и механизмов;
См-затраты на строительные материалы, изделия и конструкции;
II. Затраты на заработную плату определяются путем умножения трудозатрат 
рабочих-строителей на текущую стоимость 1 чел. Часа (в сумах) и на 
Коэффициент, учитывающий размер отчисления на социальное страхование 
по формуле :
Созп=Траб х Змс х Ксс, где:
Траб- трудозатраты рабочих строителей, определяются ресурсными сметами;
Змс- среднечасовая заработная плата рабочих-строителей принята согласно 
(К=1).

Среднемесячный фонд рабочего времени в часах (Ф ) по данным Министерства труда 
и социальной защиты населения Республики Узбекистан составляет 168.3 час в месяц 
11 Стоимость затрат на эксплуатация машин и механизмов, строительных материалов, 
изделий и конструкций при определении стоимости объекта принанимается по текущим 
ценам, приняты согласно Гос Экспертизы.

В стоимости затрат на эксплуатацию машин и механизмов, строительных материалов 
НДС не учитывается.

Размер прочих затрат подрядчика принят - 17.27%. Цены на материалы и оборудование 
взяты с «Каталога текущих цен материально - технические ресурсы, применяемые в 
строительном производство Республики Узбекистан» за 2021 г, IV  -квартал.



Гошксит вплоятп Чпрчмк шахрпдаги У*бскнстон Даплат жнсмонпй тарбии ва спорт 
университет худудпдпгп 12x24 улчамдагп илмпп чарка* бнмоснпи мукам мал гампрдаш

РЕКОМЕНДУЕМАЯ СТОИМОС ТЬ О БЪ ЕКТА  В ТЕКУ Щ И Х Ц ЕН АХ .

л*пп НАИМЕНОВАНИЕ ЗАТРАТ ЦЕНА (ВСЕГО) объект АР АС объсьт вк объек 1 -ОН ЭС объект -II8К объект -ОС объект -ТС 1 оКъскт-ЭЛ

1 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3
I ЗАТРАТЫ НА ОБОРУДОВАНИЕ МЕБЕЛЬ И ИНВЕНТАРЬ 44 471 554 0 4 958 760 13 161922 1 936 032 10 145 911 7 313 249 0 6 955 680

- ЗАТРАТЬ! НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ. ИЗДЕЛИЯ И 
КОНСТРУКЦИИ 882 153 296 749 353 788 12 296 351 42 867 972 23 087 790 11 311 737 2 602 807 19 956 997 20 675 854

? ЗАТРАТЫ НА ОСНОВНУЮ ЗАРАБОТНУЮ ПЛАТУ С УЧЕТОМ 
НАЧИСЛЕНИЙ НА СОЦИАЛЬНОЕ СТРАХОВАНИЕ 233 899 678 181 947 645 4 023 291 11 181 331 4 958 749 7 718 622 5 272 844 5 321 638 13 475 557

4 ЗАТРАТЫ НА ЭКСПЛУАТАЦИЮ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ 28 494 810 19 485 734 148 160 2 574 461 630 067 I 317 172 39 354 2 810 670 1 489 193
5 ТРАНСПОРТНЫЕ УСЛУГИ (ПЕРЕВОЗКА МУСОРА И ГРУНТА) 0 0 0 0 0 0 0 0 0
6 ИТОГО ИвЯМЫЕ ЗАТРАТЫ: 1 144 547 785 950 787 167 16 463 802 56 623 765 28 676 606 тшт т 7915 005 28 089 305 35 6Ш  604

ПРОЧИЕ ЗАТРАТЫ И РАСХОДЫ ПОДРЯДЧИКА - 17,27'\, 197 663 402 164 200 944 2 843 989 9 778 924 4 952 450 3 514 019 1 366 921 4 85 1 023 6 155 132

ИТОГО 1 386 682 741 1 1 14 988 11 1 24 270 552 79 564 610 35 565 088 34 007 460 16 595 175 32 940 328 48 751 416
8 ЗАТРАТЫ НА СТРАХОВАНИЕ СТРОИТЕЛЬСТВА ОБЪЕКТОВ 4 437 385 3 567 962 77 666 254 607 1 13 808 108 824 53 105 105 409 1 56 005

ИТОГО 1 391 120 126 1 118 556 073 24 348 218 79 819 217 35 678 896 34 116 284 16 648 280 33 045 737 48 907 421
9 НДС • 15% 208 668 019 167 783 4] 1 3 652 233 1 1 972 883 5 351 834 5 117 443 2 497 242 4 956 861 7 336 113
10 ВСЕГО СТОИМОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА В ТЕКУЩИХ ЦЕНАХ 1 599 788 145 1 28£ 339 484 28 003 110 91 792 106 41 030 Ш 233 ПЧ 19 145 322 38 002 598 56 243 534

ПРОЧИЕ ЗАТРАТЫ ЗАКАЗЧИКА 0 0 0 0 0 0 0 0 0
12 всего <втшмоеть етгаш Еяьетвд  в текунэия ивишк 1 599 788 145 1 Ш  тч 484 28 пт 150 91 792 100 41 030 730 39 Ш  727 19 145 522 38 002 598 56 243 534

Гашханов 111
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N п.п 

I

11аименование работ и затрат Единица
измерения Количество

Сметная стоимость
в базисном уровне

и ед.изм. 
6

общая
7

9
10 
I I 
12
13

14

15

16

17

18

19

20 

21

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

33
34

35

36
37

ТРУДОВЫЕ РЕСУРСЫ
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИГЕЛЕЙ

СТРОИТЕЛЬНЫЕ М АШ ИНЫ II МЕХАНИЗМ Ы
АВТОПОГРУЗЧИКИ 5Т 
АППАРАТЫ ДЛЯ СВАРКИ
АППАРАТЫ ПЕСКОСТРУЙНЫЙ ПРИ РАБОТЕ ОТ КОМПРЕССОРА, 
ДАВЛЕНИЕМ 0.6 (6) МГ1А (ATM.)
АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО ЮТ 
АВТОПОГ РУЗЧИКИ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 3 Т
АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ОДНОПОСТОВЫЕ ДЛЯ РУЧНОЙ 
ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ СВАРКИ 
ВИБРАТОРЫ ГЛУБИННЫЕ 
ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ
ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т 
ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО 
СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 ATM.) 5 МЗ/МИН 
КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИЕАТЕЛЕМ ВНУТ РЕННЕГО 
СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КГ1А (7 ATM.) 5 МЗ/МИН 
КРАНЫ БАШЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 25-75 Т 
КРАНЫ БАШЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т 
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГ ИХ 
ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ЮТ
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ЮТ 
КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА ДО 16 Т
КРАНЫ НА Г УСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУI ИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т
КРАНЫ НА Г УСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГ ИХ ВИДАХ 
СТРОИТЕЛЬСТВА 50-63 Т
КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ. ВЫСОТОЙ 15 М 
КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ. ВЫСОТОЙ 5 М 
КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 J1
ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79 (0,59) KII 
ЛЕБЕДКИ.ЗАЕК ГРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 19,62 (2) К| 1 (Т) 
ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 3 1,39 13.2) KI1 
ШУРУПОВЕРТЫ
МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
МАШИНЫ МОЗАИЧНО-ШЛИФОВАЛЬНЫЕ
МОЛОТКИ ПРИ РАБОТЕ ОТ Г1ЕРГ.ДВИЖ11ЫХ КОМПРЕССОРНЫХ 
СТАНЦИЙ ОТБОЙНЫЕ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ 
НОЖНИЦЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ПРЕОБРАЗОВА ТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ 
ТОКОМ 315-500 А
ПОДЪЕМНИКИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ГРУЗОПАССАЖИРСКИЕ 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ ДО 0.8 Т 
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Г 
ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

1АО< ИОВЕ ЛОКАЛЬНОМ PEC I< Р< IIO II 111 К)М()< ¡и  N

ЧЕЛ -Ч 7533,4931 24 152 181 947 645
СУМ 181 947 645

МАШ.-Ч 3,7462 74 000 277 219
МАШ.-Ч 0,024712 6 310 156
МАШ Ч 2,0518 1 150 2 360

МАШ.-Ч 1,3886 47 833 66 420
МАШ.-Ч 0,3208 23 990 7 696

МАШ.-Ч 0,273046 1 643 448

МАШ.-Ч 4,4703 750 3 353
МАШ Ч 59,1904 273 16 129
МАШ.-Ч 20,3302 780 15 858
МАШ.-Ч 104,9181 950 99 672
МАШ.-Ч 4,2674 32 693 139 512

МАШ.-Ч 169,381 37 305 6 318 758

МАШ.-Ч 1,3377 0 0

МАШ.-Ч 5,5063 0 0

МАШ.-Ч 13,3648 0 0

МАШ.-Ч 42,8072 127 627 5 463 355

МАШ.-Ч 6,3988 127 627 816 660

МАШ.-Ч 10,3622 0 0

МАШ.-Ч 31,4404 0 0

МАШ.-Ч 97,073 0 0

МАШ.-Ч 0,2403 4 965 1 193
МАШ.-Ч 0,15975 2 255 360
МАШ.-Ч 47,2354 3 375 159 419
МАШ.-Ч 2,5805 1 207 3 115
МАШ.-Ч 13,284 8 500 112914
МАШ.-Ч 32,076 3 863 123 918
МАШ.-Ч 11,2504 376 4 228
МАШ.-Ч 4,4733 573 2 561
ММП.-Ч 27,255 700 19 079
МАШ.-Ч 304,058 650 197 638

МАШ.-Ч 2,0525 248 508
МАШ.-Ч 96,2227 4 035 388 259

МАШ.-Ч 8,21 15 825 129 923

МАШ.-Ч 28,7177 18 892 542 535
МАШ.-Ч 173,281 625 108 301

8
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БЕНЗОПИЛЫ ----------
ПРЕС'С-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ 
ПИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЦЕПНАЯ
РАСТВОРОМЕШАЛКИ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕЕ1ИЯ ВОДОЦЕМЕНТ11ЫХ И
ДРУЕИХ РАСТВОРОВ 350 Л
РАСТВОРОНАСОСЫ I МЗ/Ч
СТАНОК КАМНЕРЕЗНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ
ТРАМБОВКИ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ
ТЕРМОС 100 Л
ЭКСКАВАТОРЫ НА ЕУСЕНИЧНОМ ХОДУ ТИПА "ATLAS". "VOLVO", 
КОМА ESU", "HITACHI”, "LIEBEIER". ХТ 876 (КИТ АЙ) С ЕМКОСТЬЮ 

КОВША 0.25 М3
УС ГАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОЕО 
ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ 
ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С 
РЕЕУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ЕР. С 
СТАНОК ДЛЯ ЕИБКИ АРМАТУРЫ
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
АВ ЕОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗО! ЮДЪЕМНОСТЫО ДО 8 Т
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОЙ ТЫО ДО 10 Т
AI РЕЕАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ
ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ МОЩНОСТЬЮ I КВТ
АППАРАТЫ ДЛЯ ЕАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ
СТАНКИ ФРЕЗЕРНЫЕ
СТАНОК ДЛЯ РУБКИ АРМАТУРЫ
МОЛОТКИ ОТБОЙНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
РАСТВОРОСМЕСИТЕЛИ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 65 Л
ДРЕЛЬ-ПЕРФОРАТОР ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ
НОЖНИЦЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

МАТЕРИ 1.1Ы1МЕ РЕС > Р( Ы
ВОДА
ЕРАВИЙ
РАСТВОР ГОТОВЫЙ ОТДЕЛОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ, ИЗВЕСТКОВЫЙ: 1:2.0 
РАСТВОР ГОТОВЫЙ ОТДЕЛОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ, ЦЕМЕНТНЫЙ: 1:3 
РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕЕП НЫЙ. МАРКА: 
СМЕСЬ СУХАЯ ГИПСОВАЯ 
КАМЕННАЯ МЕЛОЧЬ МАРКИ 300
ПЛИТЫ ОБЛИЦОВОЧНЫЕ ИЗ ГРАНИТА ПОЛИРОВАННЫЕ ТОЛЩИНОЙ 
40 ММ
ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЕЦИЕ 
БОЛТЫ АНКЕРНЫЕ
УГОЛОК НАРУЖНЫЙ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОЕ'О ПЛИНТУСА 
УЕОЛОК ВНУТРЕННИЙ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОЕ'О ПЛИНТУСА 
СОЕДИНИТЕЛЬ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА 
ЗАГЛУШКА ТОРЦЕВАЯ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА 
ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИ11ИЕВОЕО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 
60X27X0.6
АСБЕСТ ХРИЗОЛИТОВЫЙ МАРКИ К-6-30
ПОКОВКИ ИЗ КВАДРАТНЫХ ЗАГОТОВОК МАССОЙ 1.8 КГ
БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-90/10
БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ С ЕРОИТЕЛЫНЫЕ МАРКИ БН-70/30
БИТУМЫ 11ЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ КРОВЕЛЬНЫХ МАСТИК
МАРКИ ВНМ-55/60
СМОЛА КАМЕННОУГОЛЬНАЯ ДЛЯ ДОРОЖ1 ЮГО СТРОИТЕЛЬСТВА
БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ЕАЙКАМИ И ШАЙБАМИ
ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ СМ 1-35
ГВОЗДИ ПРОВОЛОЧНЫЕ ОЦИНКОВАННЫЕ ДЛЯ
АСБЕСТОЦЕМЕНТПОЙ КРОВЛИ 4.5X120 ММ
ЕТГОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3.0X40 ММ
ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЫ-1ЫЕ
ДЮБЕЛЬ

МАШ.-Ч 0,12519 518
MALLI.-4 0,895826 5 468
МАШ.-Ч 0,192901 500
МАШ.-Ч 0,10441 880

МАШ.-Ч 1,7679 9 985
МАШ.-Ч 47,5031 1 1 243
МАШ.-Ч 14,552 493
МАШ.-Ч 30,661 155
МАШ.-Ч 0,32543 70 077

МАШ.-Ч 48,1409 4 656 224 144
МАШ.-Ч 60,2714 538 32 396
MAIL! -Ч 4,4592 0 0

МАШ.-Ч 0,28467 575 164
MAIII Ч 3,1755 54 548 173 217
МАШ.-Ч 49,611 54 548 2 706 181
MA ELI Ч 0,53323 42 935 22 894
МАШ.-Ч 0,021047 47 098 991
МАШ.-Ч 0,595251 3 507 2 087

МАШ.-Ч 213,8674 1 077 230 335
МАШ.-Ч 13,9827 8 318 116 301
МАШ.-Ч 0,466011 750 350
МАШ.-Ч 189,9048 1 620 307 646
МАШ.-Ч 4,482 520 2 331
МАШ.-Ч 70,9663 520 36 902
МАШ.-Ч 1,3285 10 500 13 949
МАШ.-Ч 6,327 375 2 373
МАШ.-Ч 1,4022 248 347

СУМ 19 485 734

М3 19,9337 150 2 990
М3 5,12 32 000 163 840
М3 0,003969 239 248 950
М3 2,0882 Î 15 154 658 105
М3 11,9897 120 000 5 035 674
т 1,0069 1 )50 000 1 057 245

М3 1,2848 35 000 44 968
М2 41,915 >00 000 8 383 000

ш т 649,6032 30 19 488
ш т 54,1336 150 8 120
ш т 10,9088 750 8 182
LLIT 10,9088 750 8 182
EUT 62,336 750 46 752
ш т 24,9344 750 18 701
М 78,0906 7 500 585 680

т 0,058402 в: !64 000 365 830
КГ 0,74016 7 500 5 551
т 1,2294 5 (100 000 6 147 000
т 0,221928 5 (100 000 1 109 640
Г 2,214 5 fЮ0 000 11 070 000

т 0,000892 5 .' 10 000 4 647
т 0,169671 19 С00 000 3 223 749
т 0,007876 19 С00 000 149 644
т 0,002231 X ( 00 000 17 848

т 0,005957 8 С00 000 47 656
т 0,079032 Х ( 00 000 632 256

IEEE 246,3 650 160 095

I I

п
65 

4 898 
96 
92

17 652 
534 054 

7 167 
4 752 

22 805

6 7
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-IJZ < РЕДАКЦИЯ 2021 1) ■?

L ' 1 3 ' 4 1 5 6
11

7 I92
93
94

ВЫТЯЖНЫЕ КЛЕПКИ
ИЗВЕСТЬ СТРОИТЕЛЬНАЯ НЕГАШЕНАЯ КОМОВАЯ, СОРТ 1 
ГИПСОВЫЕ ВЯЖУЩИЕ Г-3

ШТ
Т

341,0412
0,007821

375 
750 000

7 1 
127 857

5 866
95
96

ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 6X30 ММ
ВИПТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ С УПЛО'П 1ИТЕЛБНОЙ ПРОКЛАДКОЙ

Г
10 ILTI 
TUT

0,000605
40,9859
289,347
36,3366

7,1776

150 000 
3 200 

134 
134 

2 500

91
131 155

97
98

ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ С УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ ПРОКЛАДКОЙ 
ПРОКЛАДКИ УПЛОТНИ ТЕЛЬНЫЕ ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВЫЕ ДЛЯ 
МЕТАЛЛОЧЕРЕПИЦЫ

МП
м

38 772 
4 869 

17 944
99
100 
101

ПАНЕЛИ ПОТОЛОЧНЫЕ "АРМСТРОНГ" С КОМПЛЕКТУЮЩИМИ 
РЕЙКА АЛЮМИНИЕВАЯ ПО ТОЛОЧНАЯ 100 ММ 
ГРЕБЕНКА НЕСУЩАЯ

М2
М
М

ШТ
Т

50,2846
0

45 000 
0

2 262 807 
0

102 ПОДВЕС В КОМПЛЕКТЕ 198 7 500 1 485 000
103
104

СМЕСЬ ДЛЯ УСТРОЙСТВА НАЛИВНОГО ПОЛА "ДИАПОЛ 320" 
ГРУНТОВКА "ДИАПОЛ 1 12”

138,6
0,27255

2 500 
400 000

346 500 
381 570

105 КРАСКИ ЦВЕТНЫЕ. ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ ДЛЯ ВНУТРЕННИХ 
РАБОТ МА-25 ГОЛУБАЯ. ОРАНЖЕВО-БЕЖЕВАЯ

т 0,05451
0,002261 М

000 000 
800 000

109 020 
33 463

106 КРАСКИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ т
кг
т

0,517805
383,22

0,024083

700 000 
980 

300 000

107
108 
109

КЛЕЙ ПЛИТОЧНЫЙ "СТАРАТЕЛЬ-СТАНДАРТ" 
ГРУНТОВКА Г'Ф-02 1 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ 
ГРУНТОВКА IS

3 987 099 
375 556 
440 719

1 10
т 0,174128 200 000 383 082ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ Ш'Г

1 1 1 625,2078 320 200 060БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ ...
1 12

1 0,443855 ь 500 000 2 885 058РАСТВОРИ ТЕЛЬ МАРКИ Р-4 т 81 13 0,013719 500 000 116 612СУХАЯ РАСТВОРНАЯ СМЕСЬ ДЛЯ УСТРОЙСТВА НАЛИВНОГО ПОЛА 
(ПО ПРОЕКТУ)

кг 1861,65 1 428 2 658 716
1 14 КЛЕЙ "БУСТИЛА Т" 0,127345 8115

т 000 000 1 018 760ШПАТЛЕВКА КЛЕЕВАЯ 0,041161 16
I 1050 000 43 218КЛЕЙ ДЛЯ ОБЛИЦОВОЧНЫХ РАБО Т (СУХАЯ СМЕСЬ) т 0,073875 980 000 72 398117 ЭМАЛЬ ПФ-1 15 СЕРАЯ 181 18
I 0,00639 000 000 115 020

ТОЛЬ С КРУПНОЗЕРНИСТОЙ ПОСЫПКОЙ ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЙ 
МАРКИ ГГ-350

М2 3,3642 4 500 15 139
1 19 ЛИНОЛЕУМ РЕЗИНОВЫЙ НА ТЕПЛОЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ М2 259,7838 55 000 14 288 109ПОДОСНОВЕ (РЕЛИН)
120 МАСТИКА БИТУМНО-ЛАТЕКСНАЯ КРОВЕЛЬНАЯ Т 0,023361 5 000 000 116 805121 ШПАТЛЕВКА "KNAUF” 050 000122

т 0,060532 1 63 559ЛЕНТА С АМОКЛЕЮЩАЯСЯ "KNAUF" т 0,001823 3 500 6123 ГИПСОКАРТОННАЯ ПЛИТКА "KNAUF" М2 86,0574 15 000 I 290 861124 ПОКОВКИ ИЗ КВАДРАТНЫХ ЗАГОТОВОК МАССОЙ 1.8 КГ т 0,01284 7 500 000 96 300125 ПОКОВКИ ОЦИНКОВАННЫЕ МАССОЙ 2.825 Kl Т 0,166653 7 500 000 1 249 898126 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,017845 7 500 000 133 838127 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МО] КАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ Т 0,008752 6 700 000 58 638128 ПРОВОЛОКА ЛАТУННАЯ ДИАМЕТРОМ 1.5 ММ Т 0,00581 7 500 000 43 575129 ПРОВОЛОКА СВЕТЛАЯ ДИАМЕТРОМ 1.1 ММ Г 0,008994 7 500 000 67 455130 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0.7 ММ Т 0,20796 10 200 000 2 121 192131 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО т 0,123399 9 000 000 1 110 591132 УАЙТ-СПИРИ Г т 0,000471 21 000 000 9 891
133 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗ! 1ЫЙ М3 144,8898 7 500 1 086 674134 МЫЛО ТВЕРДОЕ ХОЗЯЙСТВЕННОЕ 72% III т 1,0375 2 500 2 594
135 КСИЛОЛ НЕФТЯНОЙ МАРКИ А т 0,000673 3 200 000 2 154
136 АЦЕТИЛЕН ГАЗООБРАЗНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ М3 12,844 25 000 321 100
137 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ ОЫЦЕСТРОИТЕЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ т 0,015072 750 000 11 304

БЕЗДОБАВОЧНЫЙ МАРКИ 400
138 ЦЕМЕНТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ г 0,06255 750 000 46913

УСЛОВИЯХ И В ДРУГИХ ПОДОБНЫХ СЛУЧАЯХ МАРКА ПО ПРОЕКТУ
139 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 т 0,057756 14 300 000 825 911
140 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕ ТРОМ 4 ММ Э46 т 0,028443 14 300 000 406 735
141 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 5 ММ Э42 т 0,022929 14 300 000 327 885
142! ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 т 0,00892 14 300 000 127 556
143 ЭЛЕКТРОДЫ УОНИ 13/45 кг 0,007085 14 300 101
144 ШУРУП САМОНАРЕЗАЮЩИЙ (LN)3.5/9.5 ММ IJJT 1826,55 400 730 620
145 ШУРУП САМОНАРЕЗАЮЩИЙ (TN) 3.5/25 ММ ш т 6844,95 500 3 422 475
146 ШУРУП САМОНАРЕЗАЮЩИЙ (TN) 3.5/35 ММ Ш'Г 409,8592 60 24 592
147 ДЮБЕЛИ ТИПА "К" 6/35 ш т 616,23 150 92 435
148 ЛЕПТА РАЗДЕЛИТЕЛЬНАЯ 50 ММ м 162,36 1 200 194 832
149 ЛЕНТА УПЛОТНИТЕЛЬНАЯ ТИПА "ДИХТУ 11ГСБАНД" м 306,27 1 200 367 524
150 ЛИСТЫ ГИПСОКАРТОННЫЕ ГКЛ 12.5 ММ М2 394,83 15 000 5 922 450
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11POI РАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАК1 (ИЯ 202 1 I ) 4 

1 ' 1 3 1 4 1 S (,
1 1

IM
152

М А1 ВРИ АЛ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЙ ИЗ МИНЕРАЛЬНЫХ ВОЛОКОН 
ШПАКЛЕВКА "ФУГЕНФЮЛЛЕР"

М2
1 -

21 1,4075 22 000
/
4 650 965

' г ШПАКЛЕВКА "УНИФЛОТ"
КГ 61,575 1 050 64 654

154 ЛЕНТА АРМИРУЮЩАЯ
кг
м

30,7875 1 050 32 327
155 ЛЕНТА РАЗДЕЛИТЕЛЬНАЯ 307,875 1 200 369 450
156 ЛЕНТА УПЛОТНИТЕЛЬНАЯ

м 309,9275 1 200 371 913
157 ШУРУП TN25

м 207,3025 1 200 248 763
158 ШУРУП TN35

LUT 2052,5 65 133 413
159 БРУС ДЕРЕВЯННЫЙ

LLIT 4926 85 418 710
160 ПРОФИЛЬ СТОЕЧНЫЙ ПС50/50

М3 0,252888 ! 900 000 733 375
161
162

ПРОФИЛЬ НАПРАВЛЯЮЩИЙ ПН50/40 
ПРОФИЛЬ НАПРАВЛЯЮЩИЙ IIH 28/27/0.6

м
м
м

410,5
104,6775

4 000 
4 000

1 642 000 
418 710

163 ПРОФИЛЬ ПОТОЛОЧНЫЙ 111 1 60/27/0.6
284,13 2 500 710 325

164
165

ПРОФИЛЬ УГЛОВОЙ Г1У 31/31 ДЛЯ ЗАЩИТЫ УГЛОВ 
КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ

м
м

992,61 
169,74

2 400 
2 600

2 382 264 
441 324

166 ОПИЛКИ ДРЕВЕСНЫЕ
1

М3
0,006394 i 050 000 25 896

167 РОГОЖА 0,03768 19 000 716
168
169
170

НАКОНЕЧНИК ПОЛИЭТИЛЕННОВЫЙ
ШКУРКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДВУХСЛОЙНАЯ С ЗЕРНИСТОС ГЬЮ 40/25 
ЛЕСОМАТЕРИАЛЫ КРУГЛЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛЯ 
СТРОИТЕЛЬСТВА ДИАМЕТРОМ 14-24 СМ. ДЛИ1 ЮЙ 3-6,5 М

М2
1000ШТ

М2
М3

7,985
0,787644

6,6873
0,080109 2

850 
25 000 
16 500 

900 000

6 787 
19691 

1 10 340 
232 316

171 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4
6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА

М3 0,061087 3 100 000 189 370
172 БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75

150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ. III СОРТА
М3 0,931788 3 100 000 2 888 543

173 БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75- М3 0,17976 3 100 000 557 256150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 100. 125 ММ. II СОРТА
174 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУС ЬЯ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4- М3 0,15729 3 100 000 487 5996.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 150 ММ И БОЛЕЕ II СОРТА
175 ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75- М3 0,036954 3 100 000 114 557150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 25 ММ. Ill СОРТА
176 ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75- М3 0,118675 3 100 000 367 893150 ММ, ТОЛЩИНОЙ 44 ММ И БОЛЕЕ. Ill СОРТА
177 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ М3 0,01168 2 900 000 33 8722-3.75 М, ВСЕ ШИРИНЫ. ТОЛЩИНОЙ 32-40 ММ IV СОРТА
178 ПАКЛЯ ПРОПИТАННАЯ КГ 4,0824 1 250179 5 103ЕРШИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ кг 1,4175 1 600 2 268180 МУКА АНДЕЗИТОВАЯ КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А т 0,984074 1200 000 I 180 889181 БОЛТЫ АНКЕРНЫЕ С ГАЙКАМИ ...

0,001727 20 000 000182
I 34 540БОЛТЫ АНКЕРНЫЕ ОЦИНКОВАННЫЕ кг 36,9 20 000 738 000183 ПЕСОК М3 0,0224 80 000 1 792184 ЩЕБЕНЬ М3 0,013 65 000 845185 БЛОКИ ДВЕРНЫЕ ИЗ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЯ. АЛЮМИНИЯ. М2 9,66 650 000 6 279 000МЕТАЛЛОПЛАСТИКА

186 ПОДВЕС ПРЯМОЙ ДЛЯ ПП-ПРОФИЛЯ HIT 269,37 2 800 754 236187 ЛЕНТА БУМАЖНАЯ ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ м 306,27 1 200 367 524СТЫКОВ гкл и гвл
188 ПРОВОЛОКА ВЯЗАЛЬНАЯ кг 1,8934 6 500 12 307189 ПАНЕЛИ ОБЛИЦОВОЧННЫЕ ПЛАСТИКОВЫЕ М2 64,764 25 000 1 619 100190 ГРУНТОВКА "ТИФЕНГРУНД" КНАУФ кг 36,9 2 000 73 80019] КЛЕЙ "11ЕРЛФИКС". КНАУФ кг 221,4 950 210 330192 ШПАКЛЕВКА "УНИФЛОТ". КНАУФ кг 14,76 1 050 15 498193 ШПАКЛЕВКА "ФУГЕНФЮЛЛЕР". КНАУФ KI 136,53 1 050 143 357194 ВЕТОШЬ кг 5,9141 3 200 18 925195 МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ М2 677,4632 3 200 2 167 882
196 ПЛИНТУСА ДЛЯ ПОЛОВ ПЛАСТИКОВЫЕ м 157,3984 9 800 1 542 504197 ПЛИТКИ ПЛИНТУСНЫЕ м 47,773 5 000 238 865
198 ЛИСТЫ ГИПСОКАРТОННЫЕ М2 862,05 14 200 12 241 110
199 ШЛИФКРУГИ IIIT 0,757533 9 800 7 424
200 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ш т 0,08095 25 000 2 024
201 СМЕСЬ СУХАЯ ДЛЯ ЗАДЕЛКИ ШВОВ т 0,00394 6 500 000 25 610
202 ГРАВИЙ КЕРАМЗИТОВЫЙ М3 6,4242 !25 000 2 087 865
203 ПШБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ М3 1,168 65 000 75 920ФРАКЦИИ 5-10 ММ
204 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ М3 1,0512 65 000 68 328

ФРАКЦИИ 10-20 ММ
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11Р0ГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 202 1 1) s 
1 i 1 . . 1 1

-1-------------------------- 4 1 5 6 7 ~ I20̂ ЩЕЬЕНЬ ИЗ 11РИР0ДН01 О КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РЛЬОТ 
ФРАКЦИИ 40-70 ММ

М3 1 1,6804 65 000 759 226
206
207

ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ГВОЗДИ ОТДЕЛОЧНЫЕ

KI 25,3759 1 550 39 333
208 ТРУБЫ ВОДОСТОЧНЫЕ

т
м

0,001295 i 000 000 10 360
209 ПРОФИЛЬ 60X27 80,23 24 000 1 925 520
210
211
212

ЯКОРНЫЙ 1 [ОД В ЕС С ПРОВОЛОКОЙ 
ПРЯМОЙ ПОДВЕС 
СОЕДИНИТЕЛЬ 1 УРОВНЯ

м
ш т
LEIT

612,612
278,5926

131,274

5 500 
S00 

1 300

3 369 366 
222 874 
170 656

213 СОЕДИНИТЕЛЬ 2 УРОВНЯ
L11 т
ITIT

65,637 1 250 82 046
214 УДЛИНИТЕЛЬ 92,6211 1 450 134 301
215 ГЕРМЕТИК АКРИЛОВЫЙ. ЗООМЛ

ш т
ш т
т

164,8218 1 800 296 679
216 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И 

СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. 
СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

25,83
0,113469 i

12 500 
) 500 000

322 875 
737 549

217 КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ. С ПРЕОБЛАДАНИЕМ ПРОФИЛЬНОГО ПРОКАТА 
СОБИРАЕМЫЕ ИЗ ДВУХ И БОЛЕЕ ДЕТАЛЕЙ, С ОТВЕРСТИЯМИ И БЕЗ 
ОТВЕРСТИЙ. СОЕДИНЯЕМЫЕ НА СВАРКЕ

т 0,0145 i 000 000 87 000

218 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ т 1,4114 000 000 8 468 400219 ЩИТЫ ИЗ ДОСОК ТОЛЩИНОЙ 25 ММ М2 8,9919 55 000 494 555220 СОЕДИНИ ТЕЛИ ПРОФИЛЕЙ ОДНОУРОВНЕВЫГ 1111 ш т 428,04 1 500 642 060221 ЗАТИРКА "СТАРАТЕЛИ" (РАЗНОЙ ЦВЕТНОСТИ) I 0,04258 500 000 276 770222 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ...
0,000125 2( 000 000223

1 2 500ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2375 20 000 44 750224 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6X19(1+6+12)+! ЮМ 0,809547 180 000 145 718ОС. ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ
ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ. ММ: 5.5

225 СТРОИТЕЛЬНЫЙ МУСОР т 45,5108 0 0226 БЕТОН М-100 М3 11,914 409 500 4 878 783227 БЕТОН М-150 М3 7,7648 472 500 3 668 868228 БЕТОН М-200 М3 12,2339 504 000 6 165 886229 СЕНДВИЧ ПАНЕЛ СТЕНАВОЙ М2 517 169 000 87 373 000230 ПРОФИЛЬ ОЦИНКОВОННЫЙ ПРЕСОВОННЫЙ I.-140MM м 175,2 4 500 788 400231 КОМПОЗИТНЫЕ ПАНЕЛИ ТИПА АЛЮПАН С ЭЛЕМЕНТАМИ НАВЕСКИ М2 27,825 1 15 000 3 199 875232 СТОИМОСТЬ М/К КАРКАС ИЗ КВАДРАТНОЙ СТАЛИ Т 0,225483 1 1250 000 2 536 684233 СТОИМОСТЬ М/К БАЛОК ИЗ ДВУХТАВР 18 т 0,26796 1 1250 000 3 014 550234 ПРОФИЛИРОВАННЫЙ КРОВЕЛЬНЫЙ ЛИСТ С FfUJl И МЕРНЫМ М2. 49,346 85 000 4 194410ПОКРЫТЫЕМ Б=0.5ММ
235 СТОИМОСТЬ М/К ФЕРМ ИЗ УГОЛОК И с г л и с т Г 4,0833 11 250 000 45 937 125
236 КОМПОЗИТНЫЕ ПАНЕЛИ ТИПА АЛЮПАН С ЭЛЕМЕНТАМИ НАВЕСКИ М2 0,59514 1 15 000 68 441
237 СТОИМОСТЬ М/К СТОЕК ИЗ ШВЕЛЛЕР И УГОЛОК И СТ.ЛИСТ Т 0,464732 1 1250 000 5 228 235
238 ВИТРАЖИ JP ПРОФИЛЬ С ОДИНАРНЫМ ОСТЕКЛЕНИЕМ М2 26,15 800 000 20 920 000(ОСТЕКЛЕНИЕ МАТОВОЙ)
239 ПЕРИЛЛА ИЗ НЕРЖАВАЙШИХ М 6,5 350 000 2 275 000
240 АРМАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ Т 0,126908 9 000 000 1 142 172

В ВИДЕ СЕТОК И ПЛОСКИХ КАРКАСОВ. ПЕРИОДИЧЕСКОГО
ПРОФИЛЯ КЛАССА BPI ДИАМЕТРОМ 5 ММ

241 АРМАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ Т 0,03823 9 000 000 344 070
В ВИДЕ СЕТОК И ПЛОСКИХ КАРКАСОВ. ПЕРИОДИЧЕСКОГО
ПРОФИЛЯ КЛАССА AIII ДИАМЕТРОМ 10 ММ

242 АРМАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ Т 0,026418 9 000 000 237 762
В ВИДЕ СЕТОК И ПЛОСКИХ КАРКАСОВ. ПЕРИОДИЧЕСКОГО
ПРОФИЛЯ КЛАССА AI1I, ДИАМЕ ТРОМ 10 ММ

243 АРМАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
В ВИДЕ СЕТОК И ПЛОСКИХ КАРКАСОВ. ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ КЛАССА AIII. ДИАМЕТРОМ 12 ММ

Т 0,069067 9 000 000 621 603

244 АРМАТУРА ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
В ВИДЕ СЕТОК И ПЛОСКИХ КАРКАСОВ. ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ КЛАССА AI ДИАМЕТРОМ 6 ММ

Т 0,006533 9 000 000 58 797

24̂ СТОИМОСТЬ М/К СВЯЗИ ИЗ УГОЛОК И С'Т ЛИС Г Т 0.19656 1 1250 000 2 211 300
246 ПЛАСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 42,534 25 000 1 063 350
247 СТОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ ИЗ ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ т 0,520073 1 1250 000 5 850 821
248 ГАЙКА М 16 шт 72 1 500 108 000
249 ШАЙБА М 16 TUT 72 1 500 108 000
250 АНКЕРНЫЕ БОЛТ 1.1 М 16X250 шт 72 1 500 108 000
251 РИФЛЕНАЯ СТАЛЬ 6ММ т 0,6 1 1000 000 6 600 000
252 СТ.ЛИСТ ТОЛ.ЮММ т 0,0112 1 1000 000 123 200
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281
282
283
284 
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286

287

288

289
290
291

УГОЛОК ----------------------
Ш ВЕЛЛЕР №14 
Ш ВЕЛЛЕР №16
СТОИМОСТЬ М/К СВЯЗИ ИЗ УГОЛОК И С'Т ЛИСТ
РИФЛЕНЫЙ СТАЛЬ ТОЛ.6ММ
ГАЙКА М 12
ШАЙБА М 12
БОЛТ U M  12X100
СТОИМОСТЬ М/К РАСПОРК ИЗ Ш ВЕЛЛЕР И УГОЛОК 
СТОИМОСТЬ М/К БАЛОК ИЗ Д ВУХТА ВР И УГОЛОК И СТЛИСТ 
БОЛТ U M  12X80
СТОИМОСТЬ М/К СТОЕК ИЗ Д ВУХТА ВР И УГОЛОК и с т л и с т  
ДЮБЕЛЬ
ВИНТ САМОНАРЕЗАЮЩИЙ, САМОС'ВЕРЛЯЩИЙ D6.3
ВИПТСАМОНАРЕЗАЮ Щ ИЙ. САМОС'ВЕРЛЯЩИЙ D4.8 X 28
ФЭ-1 I L3.0X0.3 П.М ТОЛЩ.0.5ММ
ФЭ-10 L3.0X0.26 П.М ТОЛ1Ц.0.5ММ
ФЭ-9 L3.0X0.09 П.М ТОЛЩ.0.5ММ
ФЭ-8 L3,0X0.47 П.М ТОЛЩ.0.5ММ
Ф 3-7 1.3,0X0.49 П.М ТОЛЩ.0.5ММ
ФЭ-6 L3,0X0,2 Г1.М ТОЛЩ0.5ММ
ФЭ-5 L3.0X0.2 П.М ТОЛЩ.0.5ММ
ФЭ-1 L3.0X0.42 П.М ТОЛ1Ц.0.5ММ
ФЭ-3 1.3.0X0,145 П.М ТОЛЩ.0.5ММ
ФЭ-2 L.3.0X0.208 П.М ТОЛЩ.0.5ММ
СЕТКА РАБИЦА
I РАКИТНАЯ ПЛИТКА
СТОИМОСТЬ М/К ЛЕСТНИЦ ИЗ КВАДРАТНЫ Х ТРУБ И ПОЛОСОВОЙ
СТАЛИ
ВОРОНКА
КОЛЕНА
КРОВЛЕННАЯ СЭНДВИЧ ПАНЕЛ ГГГС-ЮО 
БЛОКИ ОКОННЫЕ ИЗ ,1Р СИСТЕМА 
ДВЕРНЫ Х БЛОКОВ ИЗ МДФ
ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМ АТУРНАЯ СТАЛЬ ГЛАДКАЯ КЛАССА BP-I 
ДИАМЕТРОМ 3 ММ
КЕРАМИЧЕСКАЯ ПЛИТКА С МАТОВОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ  НАПОЛНАЯ 
30X30 СМ
КЕРАМИЧЕСКАЯ ПЛИТКА С МАТОВОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ  НАПОЛНАЯ 
60X60 СМ
БАЗАЛЬТОВЫМ ВОЛОКНОМ ПОЛУЖЕСТКИЙ Т- 50 ММ 
ГРИЛЯТО
ПЛИТКИ КЕРАМ ИЧЕСКИЕ ДЛЯ СТЕН 60X30

I РАМС ПОРТНЫЕ РАСХОДЫ ПА М \ ТЕРМАЛЬНЫЕ РЕС> РСЫ .

Составил

4 _! s 6 7
1 0,12832 ) 000 000 1 154 880
1 0,13144 ) 000 000 1 182 960
Г 0,1955 ) 000 000 1 759 500т 0,39426 1 250 000 4 435 425
т 5,005 1 000 000 55 055 000шт 306 1 500 459 000шт 412 1 500 618 000

INI 234 1 500 351 000т 3,3673 1 250 000 37 882 125
1 1,6992 1 250 000 19 116 000

ш т 72 1 500 108 000т 1,4231 1 250 000 16 009 875
ш т 238 320 76 160
ш т 905 450 407 250
ш т 3129 450 1 408 050
м 22,5 24 000 540 000
м 19,5 24 000 468 000
м 4,545 24 000 109 080
м 11,8675 24 000 284 820
м 12,3725 24 000 296 940
м 17,72 24 000 425 280
м 17,72 24 000 425 280
м 12,894 24 000 309 456
м 10,3458 24 000 248 299
м 14,8408 24 000 356 179
М2 19,7 6 500 128 050
М2 19,7 200 000 3 940 000т 0,12634 II 250 000 1 421 325

шт 8 12 000 96 000шт 8 12 000 96 000
М2 332 169 000 56 108 000
М2 146,6 800 000 117 280 000
М2 3,78 650 000 2 457 000т 0,321211 9 500 000 3 051 505

М2 33,456 50 000 1 672 800

М2 53,4072 50 000 2 670 360

М3 18,45 350 000 6 457 500
М2 198 105 000 20 790 000
М2

СУМ
37,68 65 000 2 449 200 

727 527 950
% СУМ

СУМ
21 825 838 

749 353 788

11

Тогаева С
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I ошкем I вилоятн Чпрчпк шахрпдаги Ггёскистон Давлат жисмонмП гарбпя ва спор|1 

университет худудпдш " 12x24 улчамдагн ii.iMiiii марка! бнносннн мукаммал тямнр. Liu
(локальная ресурсная смета)

N п.п 

1

Шифр номера 
нормативов и колы 

ресурсов

2

Наименование работ и затрат Е
из

диница
мерения

Количество

на. ед 
измерения

по
проектным

данным
-1 5 6

1 Е4604-005-02
РАЗДЕЛ 1. ДЕМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

1 2 3 . ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
1ЕЛ.-Ч 1 1.43 564.642

ATM.) 5 М3/МИН ........... \ ALLI -Ч 3J2 164,008
1 4
1 5

1 109 
2577

МОЛОТКИ ПРИ РАБОТЕ ОТ ПЕРЕДВИЖНЫХ КОМПРЕССОРНЫХ СТАНЦИЙ ОТБОЙНЫЕ 
МШЛРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЧКИ

V АIII -Ч 6.14 303.316

1 7 .14350 АЦЕТИЛЕН ГАЗООБРАЗНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ
М3
М3

98 8
2 Кб 1-025-01 О ЧИС Т К А  Ц О К О Л Ь 0.26 12,844

* % .1 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЕЛ -Ч 18,33 4.1059

2.4 659 КОМПРЕС СОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПД (7 
ATM 2 5 МЛ/МИН

\ АШ -Ч 
АШ -Ч

9.16
9.16

2,05 18 
2.0518

4 E62-04I-02 О Ч И С Т К А  П О Т О Л О К  в р у ч н у ю
М3 0.1 0,0224

5 Е0904-014-03 
IO II. 4 К 0.7

РЛ (Б О Р К А  М Е Т А Л Л И Ч Е С  К И Х  Д В Е Р К И  В П О Д Г О Т О В Л Е Н Н Ы Е  П Р О Е М Ы  П Л О Щ  V1 I.IO  
Д В Е Р Н О Г О  П Р О Е М А : .0  2,5 М2

1ЕЛ Ч 
М2

25.87 
12,0000

77.61

5 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
1ЕЛ -Ч 2,506 .10,072

6 Е 4604-0J 2-01 - Л ' - У . У . ' . С К Л к м ч  < м ю л н е н п и  п р о е м о в  о к о н н ы х
м
1

АШ-Ч
ЮМ2

0,189
0:3200

2,268

62 3
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАШЧЙХ-СТРОИТЁл ЕЙ ....................................................................
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ч ЁЛ-Ч 188~54 *"б_0,з"з28

м AI1I -Ч 7,74
3,0280

2,47687 Е58-017-20 
ДОП. 12 
М И Н С Т Р О Й

РА Ч Б О Р К А  П О К Р Ы Т  ИЙ К Р О В Е Л Ь  li t М ЕТ  А Л Л О Ч Е Р Е П И Ц Ы , П РО Ф И А С  Т И Л А  
Т Р А П Е Ц И Е В И Д Н О Г О  И С I I I IY C  О ВИ Д Н О Г О П Р О Ф И Л Я

1
IIO I

К) М2 
к т ы т и  
и

Р У З  N519 О Т

7 3 2209
....... ........................... • * IMU • Я |«-п.п ?\ и || н vj ДО 5. <•* (0 дм (1)
и IУ РУ ПО BE РТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ

VI
м

MJJ-4 
VÜJ -Ч

0,85
9,18

2,5738
27.7978 Е58-001-02 Р А З Б О Р К А : С Т Р О П И Л  (  О С Т О Й К А М И  И ПОДКО С А М Н  I I I  Д О С О К

8 2 3
• . . 1 1 >iif> •• | \  \  • 1 ( / II  ir . t r  м
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ч ■■л.-ч 22.68 68.675

КРАНЫ БАпТрНМЫЕ ПРИ РАБОТ Е НА ДРУГИХ В ИДА X* СТРОИ IE  J IЬСТВ А (КРОМЕ МОНТАЖА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т

м Ш1 -ч 0.29 0.87812

9 Е58-001-01 Р А З Б О Р К А : О Б Р Е Ш Е Т К И  113 БРУС  К О В  С  П Р О З О Р А М И
г 0,9 2.7252

9 2 3
• * • I У • IM • 1 1 1 n iH  <11|Л 1 1 Г» »»! 1 f . II м

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
•л.-ч 15,16 45,9045

КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПР"Й РАБОТЕ НА ДРУ1 ИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т

м UU -ч 0,46 1,3929

10 E53-Ö02-05 Р А З Б О Р К А  ГУ  V IБ  А ИЗ К И Р П И Ч А
г

1% 1 •
1.4 4.2392

ЗАТРАТЫ ТРУДА РА ВОЧ И Х-СТРОИТЕ Л ЕЙ ч :Л -Ч 247.1 1 4.3244
102 3 ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ 1 м » г,

ко м  п рис Го р ы  п ер е д ви ж н ы е  с д в ш  a  i ёлем  вн утр еш  ie tö  с г о р а н и я  д а вл е н и е м  л о  686 кп д  п
ATM.) 5 М3/МИН

м Ш1 -Ч ■>1 2 П <17 1

104 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т М/ ли -ч 1.6 0,028
105 1199 МОЛОТКИ ПРИ РАБОТЕ ОТ ПЕРЕДВИЖНЫХ КОМПРЕССОРНЫХ СТАНЦИЙ ОТБОЙНЫЕ м, I I I . и * г .-,. л

1 1 E l 201-007-08 
M l II 1C Т РО П  
Р У З  05.01.21 N 3 
К=0,7

СТРОИТЕЛЬНЫЙ МУСОР 
Р А З Б О Р К А  К Р О В Е Л Ь  ИЗ О Ц И Н К О В А Н Н О Й  С Т А Л И  Б Е З  Н А С Т Е Н Н Ы Х  Ж Е Л О Б О В к

т
0М2

18.82
0,0972

0,32935

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ч ■л ч 63,595 6.1814
1 1 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ч iJI ч 0.441
U 3 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т Маill! -ч 0,091 0,008845
12 Е53-002-06 Р А З Б О Р К А  К Л А Д К И  С Т Е П  ИЗ: К И Р П И Ч А 1»М3 0,9000

ДОП. 5
•. t ! 3 ÄTPÄT Ь1 ТРУ ДА РА ¡Ю Ч ЙХ-СТРОЙТЁЛ Ё Й ч : 1 -ч 217.91 196.1 19
l.'2 .1 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ч ■л.-ч 1.6 1.44

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТ 1 IU  IM \ Щ м ш  -ч 1.6 1.44
124 2831 МОЛОТКИ ОТБОЙНЫЕ ЭЛЕК ТРИЧЕСКИЕ м.* ,ш -ч 33 29,7

99999 СТРОИТЕЛЬНЫЙ МУСОР

РАЗДЕЛ 2. МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ
т 20,61 18.549

С Т Е П
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I ■ I 2
I J  Е0904-006-04 

ДОП. I I  
Г О С А Р Х П Т Е К  
К  Т РО Й  Р У  1 
11 P. .V' 429 О Т 
15.12.17 Г.

У / , и 7 п ) ^ ? Г1>Л/КЛЛ,01Ц11Х КО||< п '> К Ц " П  С Т Е Н  |Ц  М Н О Г О С Л О Й Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й  
Ш Ю Д С  К О П  Г О Т О В П О С Т И  П РИ  В Ы С О Т Е  ЗД А Н И Я  Д О  50 м 00 М2 5,1700

13 2 3

13 4 762
13 5 788
13 6 1513
13 7 2346

13 8 2509
13 9 2577

13 11 30407
13 12 31419
13 13 31524
13 14 32524
13 15 33816
13 16 34241
13 17 35310
13 18 35504
13 19 36023

13 20 45077
13.21 50756

13 22 50789
13.23 96384

ЗАТРАТЫ 1I ТРУДА РАЬОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ.................................................................................................................. .
............. МАШИНИСТОВ

ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ Г^ Ю П О ;7 Ь ЁМ Н О С ^ Ю Д 0 “ ООТ.................................... ................................. .
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ PASOTE НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т 
КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛИ. ТВА 50-63 Т 
HPL.ObPA JOBA ГЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ .115-500 А

П Р Е Д Е Л А ^ В О ^ Т г ^ ^  ЛЛЯ СУШ КИ СВАР° ЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В 

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
...........Д-Г|я ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ

БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С г Ж к А М И  Й' ШАИЬАМИ..................................................................................................
ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ
ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ
РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р--1
КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ 
Ш ВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ М АРКИ СТО 
КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ 
ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 
КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ
ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М ШИРИНОЙ 75-150 ММ
1ОЛЩИНОИ 40-75 ММ I СОРТА
ПРО! 1АН-БУТАИ. СМЕСЬ f E X НИЧЕСКАЯ
ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 
ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫ Ш Е 0 I ДОО 5 Т 
КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ НА1ЦЕЛЫШКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ
КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19(1+6+12)+! О С ОЦИНКОВАННЫЙ ИЗ 
ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ“1 ДИАМЕТРОМ ММ 5 5 

С Е И Д »114 П А М ЕЛ  С Т Е Н  А НОМ 
В Н У Т Р Ш Ш М П  О Т Д Е Л К А  
П О Т О Л О К  1-ТГАЖ
О Ь Л П Ц О В К А  П О Т О Л К О В  С Р Е Д Н Е М  С Л О Ж Н О С Т И  1 Н Г1С О КА РТО Н Н Ы М 11  П Л И Т А М И  к н  \ \ ф  (
4 С Г РОИ С I ВОМ КАРКАСА

______ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИ\"стТоГГГЁ'т^И.....................................................................................................................
дй! Vi i э/i кк'тКич fe .......................................................................... -..................
ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

1ЕЛ -Ч 
*||ЕЛ -Ч
АШ” ч”
АШ -Ч 
АШ -Ч
АШ -Ч 
АШ -Ч

170,24 
36,14* 

'” 0.~22~ 
1.42 

16.58 
5.56 
0.27

880.1408
186,8438,

1.1374
7.3414

85.7186
28.7452

1,3959

АШ -Ч 1,56 8.0652

Т 0,0126 0.065142
т 0.00005 0.000258
т 0.00165 0.00853
т 0,0003 0.001551
т 0.00013 0,000672
т 0.0104 0,053768

М3 2.98 1 5.4066
т 0,003 1 0.016027
т 0.00054 0,002792

М3 0.005 0.02585

КТ 3.16 16,3372
т 0,017 0.08789

т 0.273 1.41 14
ЮМ 0.055 0.28435

М2 517,0000

0М2 0,2 158

14 С

15 E l 501-054-01 
_____  Д О П . I
15 I ...... I......
152 
15 3 
154 

---■у-

15 6

521 
1523 
2875 

"30325' 
31017

41 ЕЛ -Ч
m|líí-ч 

.ш-ч 
^ш -ч 
Í  
г

572,87
*"*87*65*

226.8

. . I I ' ? 5о"оТо8*
0.0031

123,6253 
18.9149 
48.9434 
I 1,5129

о'осшзГ
0.000669

15 7 
15 8
15 9 
15 10 
15 I I 
15 12 
15.13 
15 14 
15 15 
15 16
16

32297
32298
32299 
35523
49329
49330
49331
49332
49333
49334 

E l  501-047-15 
ДОП. 4

ВИНТЫ СА МОНА РЕШАЮЩИЕ СМ 1 -35 ........................................................................................................
КРАСКИ ЦВЕТНЫЕ. ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ ДЛЯ ВНУТРЕННИХ РАБОТ МЛ-25 ГОЛУБАЯ. ОРАНЖЕВО
БЕЖ ЕВА  Я
ШПАТЛЕВКА "KNAUF"
Л Е НТА С А М О КЛ Е IO 11 [А Я С Я " К N Д U | "
ГИПСОКАРТОННАЯ ПЛИТКА "KNAUF"
Н А КОН Е Ч Н И КГ1ОЛ ИЭТ И Л Е Н НО В Ы Й 
ПРОФИЛЬ 60X27
ЯКОРНЫЙ ПОДВЕС С ПРОВОЛОКОЙ 
ПРЯМОЙ ПОДВЕС 
СОЕДИНИТЕЛЬ I УРОВНЯ 
СОЕДИНИТЕЛЬ 2 УРОВНЯ 
УДЛИНИТЕЛЬ

У С Т Р О Й С Т В О  П О Д В Е С Н Ы Х  П О Т О Л К О В  Т И П А  "A P IV K  Т Р О Н Г "  П О  К А Р К  АС V 1П 
О П |1НК< И1\НН(>| О  I ! |’< *<1»! |. I U

*1 дт р дты  груд  л р \  so  ■С т р о и т  г з Г й ....... ......... *
..........ЗАТРАТЫ Т РУ Д А М А Ш И Н ИСТО В

ДРЬ ДН J i U i  i P 11 Kl Ii
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т 

..........ABTOMOBHJIH БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
П Д UP Г1Ы ПГ»ТГ» ООН11L1 р”  г> ' —--------- -----• • - .................................. > Г»..........  Г I )Ю|||НМ11

У С Т Р О Й С Т В О  П О Т О Л К О В  Р Е Е Ч Н Ы Х  Г Р И Л Я  ГО

Г
т
Si 2

юпошт
м

шт
|ЛТ
U J  

llUT 
l|lJT 
ЗМ2

0.083 
0.0025 

I 18 
1.08 
840 
382

90
127
226
0,1064

0.01791 i 
0.000539 
25.4644 

0.233064 
181.272 
82.4356 
38.844 
19,422 

27.4066 
48.7708

16 I 
162 

" 16*” ' 
16 4
165

3

1522
2509

41
ЧЕ

SÍ
МЛ
МА

л -Ч 
л -Ч 
йГ-ч”  
ш -ч

102.46 
5..<4

10.9017
0.568176

111 -ч ....

НИМ2

5.35 0,56924 
0,76 0.080864 
-О» и,4й /.11 216 6 

17
30R1S

E l 501-047-16 
ДОП. 4

103
Г 1800

10.9592

17 I 
17 2

ЗЛТРЛТЫ ТРУДА РМ Ю ЧИ\ СТРОИ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

41
ЧЕ

м
МА
МА

17 4 
17 5 
17.6

762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИ ГЕЛЬС !ВА  ЮТ
978 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 31,39(3.2) КН (Т)

¿509.....................а  ВТС• М ОБ ИЛИ БО РТО В Ы Е Г РУ 30 П ОДЪЕ М Н ОСТЬ Ю ДО 5 Т
*ЛЙ*'' м?йк \ л Го м I ̂;; иг Ь’ ля п ш то ч  I* Г V« "ГогГчГч)...........................................................

ГРЕБЕНКА НЕСУЩАЯ 
ПОДВЕС В КОМПЛЕКТЕ 

Г Р И Л Я Т О
О К Р А С К А  П О Л  11В111111Л А 11ЕТА Т Н М  М П  В О Д О Э М У Л Ь С И О Н Н Ы М  И С О С Т А В А М И

ш ч
-ч 

UJ -ч
МАИ', Ч 

01 
VI

I л  
М2 

10*|)М2

з,54 
0.25 
I6.2
и. |4

4.1772 
0.295 
19.116 
ú,io52 

1239 
I 18 

82.6

17 8 
I 7 Ч
18 
19

30887
30889

11504-005-06
.Л9Л * ........... иод о к р л с к>

3 ЧТРАТЬ» ТРУДА РЛБОЧмЧ-СТРОИТПГН 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ 
.ЧОД'иГМмН'г.'м М АЧТОВЬи* СТгОнТеЛЫ¡¡»¡Г и * Г

.......А ВТО МО Б И Л И ВО РТО В Ы Е ГРУ 30 ПОД Ь Е М Н ОСТ Ь10 ДО 5 Т
К РАС К И ВОДОЭ МУ Л ЬСИОННЫЁ".......................................................... ....................................................
Ш П АТЛ Е В К А КЛ Е Е В  А Я
Ш КУРКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДВУХСЛОЙНАЯ С ЗЕРНИСТОСТЬЮ 40/25 
ВЕТОШЬ

1050
100
70

1 18,0000 
I J  800

192
¡О  7

194

3
41
ЧЕ

\Tv
МА

28,6 33,748

0,0 Г 0.0118
2499 

” .31(154* 
31710 
35 53 К 
44059

19 6 
19 7 
19 8

0.069
0.0055

0.84
0.31

0.08142
0.00649
0.9912
0,3658

I Ч

-ч
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п р о г р а м м н ы й  к о м п л е к с  ABC4-UZ (Ре д л к ц и я  :о : I II

I I I 1 I
20 El 507-017-04 

ДОП. 12 
М I I IК  ТРОП 
РУ'1 N 519 ОТ 
18.11.2019 Г.

ОБЛИ Ц О ВКА  П О ГО Л КА  Д ЕКО РА Т И ВН Ы М И  ПЛАСТ IIK O B M M II П А Н ЕЛ ЯМ И  С у с т р о н с т в о м  
С КА РКА С А  БЕ'1 ОТНОСА ОТ ПОТОЛКА

00 М2 0,3278

20.1 
20 2 

”5оТ"
20 4
20 5
2сГб~"
20.7 
20 8 
20.9 
20 10 
20 I I
21

3
""” 521........

1523 
2509 
30099 
30407 
35454 
40955 
43960 
45401 

E l 502-019-08 
ДОП. 12 
МИНС ГРОП 
Р У !  N 519 ОТ 
18.11.2019 Г.

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ........................................................................................
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
Д РЕЛИ ЭЛЁ КТРИЧ ЕС К И Ё ....................................................................................................................
ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

..........Л “  Л11,,Л . [ РУ'1,01 ЮДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
ПОКОВКИ ИЗ КВАДРАТНЫх"ЗАГ ОТОВОк'"МАССОЙ‘Г’8 КГ...........................................
ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ
БРУС ДЕРЕВЯННЫЙ
БОЛТЫ АНКЕРНЫ Е С ГАЙКАМИ
ПАНЕЛИ ОБЛИЦОВОЧННЫЕ ПЛАСТИКОВЫЕ
ГВОЗДИ ОТДЕЛОЧНЫЕ

СПЛО Ш НОЕ ВЫ РА ВН И ВА Н И Е  ИОВЕРХНОС ТЕМ (ОДНОСЛОЙНАЯ Ш Т У КА Т У РКА ) 
ГИ П СО ВЫ М И  С УХПМ И  С М ЕС Я М И : ТОЛЩ И НОН ДО 1(1 ММ ПОТОЛКОВ

1ЕЛ -Ч 
I ЕЛ -Ч

МАШ-ч"
АШ -Ч 
АШ -Ч
кг”
Т
М3
т

М2
т

100М2

155,3 50.9073

3,21 1.0522о 
с

0,18029

1.2 0,39336
0,001 0,000328
0.41 0.134398

0.0028 0,000918
105 34.419

0,0021 0.000688
0,2158

21 I 
21 2

TiT*
21 4 
21 5

3
N2 '
521
1522

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
"ÄBTО ПОГРУ'54 И К И~5 Т.................................................
ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0 5 Т

" вода "..............................................................................
СМЕСЬ СУХАЯ ГИПСОВАЯ 
ГРУНТОВКА

ЕЛ -Ч
ЕЛ -ч
Яш” ч"
АШ -Ч 
А Ш  -ч 
М.Г  
Т 
Т

)0М2

68.1
- “l2-3......

0,05__
1,95 
и. 18
6.74.......

0.962
0.02
-0,2158

14.696
0,049634
0*0|"079*
0.42081

U.038844
0.15*9692*

0.2076
0.004316

216
21 7 
21 8
22

9219 
12373 
31434 

E l 502-019-12 
ДОП. 12 
МИНСТРОЙ 
РУ1 N 519 ОТ 
18.11.2019 Г. 
К=8

В Ы Ч И Т А ЕТ С Я  ПОЗИЦИЯ: ПА КА Ж Д Ы Й  П ММ  И ЗМ ЕН ЕН И Я ТО ЛЩ И Н Ы  И С КЛ Ю Ч А ЕТ С Я  
ПОТО ЛКОВ

221 I ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ............................................................................................................
22 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
22 3 и 2 А в т о Т Г о г т ч и к й Г т ..............................................................................................................................................
22 4 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
22 5 I 522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0 5 Т
22 6 9219 ..................ВОДА......................................................................................................................................................................... .
22 7 12373 СМ ЕС ЬСУХАЯГИ П СО ВАЯ
23 Е 1504-005-06 О КРА С КА  ПОЛ И B ll Н ПЛАЦЕ ГА ГП Ы М И  ВОДОЭМ> Л 1>С1 IO III1ЫМ11 СО СТАВАМ И

......... ............................. > :)}. 1LJ  J J  ! J ! ! * £ I 1.0.i-5Q!* 11УЛ[ J\9 A !i ’Lph Ь!I[I  1Я->1 * п о д г о т о в л е н н ы м  п о д  о к р а с к у
23.1 I ЗАТРАТЬ! ТРУДА РАБ0ЧИ Х?ТР0Й ТЁЛНЙ .............................................................................................................

_ 232..................3........................ ЗАТРАТЫ ТРУДА М А Ш И Н ИСТО В
2-Т 3 1522 МО ДЪ Е М НИКИ М .ЛИТО В Ы ЕС Т  РОЙТЁЛЬ НЫЁ'о.У Т ............. ..........................................................................

,_2:\4...............2499......................\ Р| ° ВЬ1Е ГРУЗОПОДЪЕМНОСТ ЬЮ ДО 5 Т
23 5 31054 К РАС КЙ  ВО ДОЭ М У Л Ь С ИОН Н Ы Ё~...........................................................................................................................
23 6 31710 ШПАТЛЕВКА КЛЕЕВАЯ
23 7 35538 Ш КУРКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДВУХСЛОЙНАЯ С ЗЕРНИСТОСТЬЮ 40/25
23 8 44059 ВЕТОШЬ

СТЕН  Ю Т  А Ж
УСТРОЙС ТВО  П ЕРЕГО РО Д О К С О Д ИНАРНЫ М  М ЕТ А Л Л И Ч ЕС КИ М  КА РКА СО М , О БШ И Т Ы М  
Д ВУМ Я СЛО ЯМ И ГИПС О КА РТ О Н П Ы Х  ЛИ СТО В С О БЕИ Х  С ТОРОН (С-112). П ЕРЕГО РО Д КИ  С 

..........................................I J JA J0М_ С'Т О Е Ч И 1,1 \  И РО Ф [ |. |Е И 600 ММ, ГЛ У Х И Е  ВЫ СОТОЙ: ДО 3,9 М
24 i  I ЗАТРАТЫ ГРУ Д а "’А* Ю  ЧИХ-ТтРОЙГ ИЛЕЙ..............................................................................................................
24 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
24 3 521 .....................Д РЁлЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ”....................... ..................................................................................................................
24 4 1369 НОЖНИЦЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
24 5 1521 ПОДЪЕМНИКИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ГРУЗОПАССАЖИРСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ ДО 0.8 Т
24 6 2209 Ш УРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО МОНТАЖНЫЕ
24 7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
24 8............."3Ö485 ............ДЮБЕЛЬ ......................................................................... .........................................................................................
24 9 35421 МАТЕРИАЛ T E I1ЛОИЗОЛЯЦИОН11ЫЙ ИЗ МИНЕРАЛЬНЫХ ВОЛОКОН 
24 10 35439 МIП А КЛ Е В К А "ФУ Г ЕНФК )Л Л Е Р"
24 11 35441 Ш ПАКЛЕВКА "УНИФЛОТ“
24 12 35444 ЛЕНТА АРМИРУЮЩАЯ
24 13 35445 ЛЕНТА РАЗДЕЛИТЕЛЬНАЯ
24 14 35446 ЛЕНТА УПЛОТНИТЕЛЬНАЯ
24 15 35448 ШУРУП TN25
24 16 35449 ШУРУП TN 35
24 17 35458 ПРОФИЛЬ СТОЕЧНЫЙ ПС50/50
24 18 35461 ПРОФИЛЬ НАПРАВЛЯЮЩИЙ ПН50/40
24 19 44617 ЛИСТЫ ГИПСОКАРТОННЫЕ
25 Е1507-018-01 ОБЛИ Ц О ВКА  СТЕН  ПО СПС Т Е М Е  "КН А УФ '*  ПО ОДИНАРНОМ У М ЕТ А Л Л И Ч ЕС КО М У  

ДОП. 9 КАРКАС У 1П ПОТОЛОЧНОГО ПРО ФИ ЛЯ П|11СОКАРТОННЫМ П ЛИСТАМ И (С 623) ОДНИМ
СЛО ЕМ  С О КО Н Н Ы М  ПРО ЕМ О М

ЕЛ -Ч 
ЕЛ -Ч
аТп' ч”  
ми -ч
\Ш -ч
мз....
т

1Й0М2

49.04
0,184

-10.5828 
),039707

0.04 -0.008632 
1.56 -0.336648 

0.144 -0.031075
0.592 -0.127754 

0.7696 -0.16608 
0,2158

ЕЛ -Ч 
ЕЛ Ч
\ш"ч”  
\ш -ч 
т 
т

М2
КГ

М2

28.6 6.1719

0,01 0.002158

0.069 0,01489
0,0055 0,001187

0.84 0.181272
0,31 0,066898

24 E l 507-002-02
доп. 3 111,3900

ч
ч

” м
м
м А; 
MAI 
MAI

-JI -Ч 
:Л -Ч 

АШ” ~Ч” ”  
АШ -Ч
ш -ч 
ш -ч 
ш.-ч

иТт.......
М2
КТ
КГ
м
м
м
IUT
ИТ
м
м
М2 
О М2 
I I  (14 
ЕГО М  
У М О В  
:Л*-Ч.......
пТ'ч” ” ' 

U11 -ч 
АШ 4 
шт'
ШТ

1.3 144.807
0.08 8,9112
0,04
0.01
0.04
0.08
0.04
"Г:.....
1.03
0.3

0.15
1.5

1.51
1.01
10
24

0.51
4.2
2,4572

4.4556 
1,1 139
4.4556 
8,9112

_4.45_56
'Tij.668*
I 14.7317 

33.417 
16,7085 
167.085 

168,1989 
1 12.5039 

1 I 13,9 
2673,36 
222.78 

56.8089 
467.838

К
С

ВЫ Ч
НРС
* "ч25 1

TsT"
25 3 
25 4 

"25" 5"  
25 6

I ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ
’ шу'руповЁРТы’’ ” ............. "
ДР Е Л Ь- П Е РФО Р АТО Р ЭЛ Е КТР И Ч ЕС К А Я 
НОЖНИЦЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ШУ П САМО Н АР НЗ А Гб И ¡ИЙ (1.^) 3*5 А). 5* ММ* 
ШУРУП САМОНАРЕЗАЮШИЙ (Т Ж  3.5/25 ММ

83 203.9476
................ 5.4058

1.1 2,7029
0.38 0.933736

1041
3325
3326 

*35389* 
35390

М^1
м
м

495
1855

1216,314
4558,106

I

Страниц - 2?



1Р0ГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 2021 1) 4

1 1 2 | 3 | 4 1 5 1

1 1

6 1
25.7 35401 ДЮБЕЛИ ТИПА "К" 6/35 LUT 167 410,3524
25 8 35407 ЛЕНТА РАЗДЕЛИТЕЛЬНАЯ 50 ММ M 44 108,1168
25 9 35409 ЛЕНТА УПЛОТНИТЕЛЬНАЯ ТИПА "ДИХТУ Н ГС Б АНД” м 83 203.9476
25 10 35415 ЛИСТЫ ГИПСОКАРТОННЫЕ ГКЛ 12.5 ММ М2 107 262,9204
25 11 35483 ПРОФИЛЬ НАПРАВЛЯЮЩИЙ ПН 28/27/0,6 М 77 1 89,2044
25.12 35484 ПРОФИЛЬ ПОТОЛОЧНЫЙ Г1Г1 60/27/0,6 м 269 j 660.9868
25 1.1 35485 ПРОФИЛЬ УГЛОВОЙ ПУ 31/31 ДЛЯ ЗАЩИТЫ УГЛОВ м 46 113.0312
25 14 43836 ПОДВЕС ПРЯМОЙ ДЛЯ ПП-ПРОФИЛЯ шт 73 179,3756
25 15 4384 1 ЛЕНТА БУМАЖНАЯ ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ СТЫКОВ ГКЛ И ГВЛ м 83 203,9476
25 16 43993 ГРУН'ГОВКА "ТИФЕНГРУНД". КНАУФ КТ 10 24,572
25 17 43994 КЛЕЙ "ПЕРЛФИКС". КНАУФ кг 60 147.432
25 18 43996 Ш ПАКЛЕВКА "УН И Ф Л О Г. КНАУФ кг 4 9.8288
25 19 43997 Ш ПАКЛЕВКА ФУГЕНФЮ ЛЛЕР". КНАУФ кг 37 90.9164
25.20 49344 ГЕРМ ЕТИК АКРИЛОВЫЙ. 300МЛ шт 7 1 7,2004
25.21 55232 СОЕДИНИТЕЛИ ПРОФИЛЕЙ ОДНОУРОВНЕВЫЕ 1111 шг 116 285.0352

26 Е2601-037-01 У Т ЕП Л ЕН И Е  С Т ЕН  113 М И Н ЕРА Л О ВА Т Н Ы Е П ЛИ ТЫ  БАЗАЛЬТОВОЙ 1 М3 12,2860
ДО! 1.3

26.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЙХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ 20,04 246.2114
26 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 0,69 8.4773
26 1 913 КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 Л МАШ Ч 0.7 8.6002
26 4 977 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 19.62 (2) КН (Т) МАШ ч 0.72 8.8459
26 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,69 8.4773
26 6 30126 БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ КРОВЕЛЬНЫХ МАСТИК, МАРКИ БНМ-55/60 т 0.12 1,4743
26 7 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.0039 0.047915
26 8 36025 БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ. Ш М3 0.05 0,6143
26 9 41086 БОЛТЫ АНКЕРНЫ Е ОЦИНКОВАННЫЕ кг 2 24,572
27 С БА ЗА Л ЬТ О ВЫ М  ВО ЛО КНО М  П О Л У Ж ЕС T K Ilf l Т=50 ММ М3 12,2860
28 Е 1501-019-01 ГЛАД КАЯ О БЛИ Ц О ВКА  СТЕН , СТОЛ БОВ, ПИЛЯСТР II О ТКО СО В |БЕЗ КА РН И ЗН Ы Х, т о м > 0,3768

ПЛИНТУС Н Ы Х  II У ГЛ О В Ы Х  ПЛИТОК1 БЕЗ УСТА Н О ВКИ  П ЛИ ТО К Т У А Л ЕТ Н О ГО  ГА РН И Т УРА
НА Ц ЕМ ЕН ТН О М  РАС Т В О РЕ  ПО КИ РП И Ч У  И БЕТО Н У

28 1 1 ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 228 85,9104
28 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 0.86 0.324048
28 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ Ч 0.05 0.01884
28.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ Ч 0,81 0,305208
28 5 9219 ВОДА М3 0.465 0,175212
28 6 12217 РАСТВОР ГОТОВЫЙ ОТДЕЛОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ. ЦЕМЕНТНЫЙ 1 3 М3 1.5 0.5652
28 7 34501 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ БЕЗДОБАВОЧНЫЙ МАРКИ 400 Т 0.04 0.015072
28 8 35510 ОПИЛКИ ДРЕВЕСНЫЕ М3 0.1 0.03768
28 9 44059 ВЕТОШЬ кг 0.5 0.1884
29 С 11Л11 ГК11 К  ЕРА  М 11Ч КС КТ 1Е ДЛЯ С ТЕ 11 60X30 М2 37,6800
30 E l 502-019-07 С П ЛО Ш НО Е ВЫ РА ВН И В А Н И Е  П О ВЕРХН О С Т ЕЙ  (ОДНОС ЛОЙНАЯ Ш Т У К А Т У РК А ) т о м 3,0804

ДОП. 12 ГИ П С О ВЫ М И  С У Х И М И  С М ЕС Я М И : ТОЛЩ ИНОЙ ДО 10 ММ  СТЕН
МИНС ТРОП
РУЗ N 519 ОТ
18.11.2019 Г.

30 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 56 1 72.5024
30 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ - 0,2 0,61608
30 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0.04 0.123216
30 4 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 1.67 5.1443
30 5 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0.16 0.492864
30 6 9219 ВОДА М3 0.63 1.9407
30 7 12373 СМЕСЬ СУХАЯ ГИПСОВАЯ Т 0.825 2.5413
30 8 31434 ГРУНТОВКА т 0.018 0,055447

31 E l 502-019-11 ВЫ Ч И Т А ЕТ С Я  ПОЗИЦИЯ: НА КА Ж Д Ы Й  8 М М  И ЗМ ЕН ЕН И Я  ТО Л Щ И Н Ы  И С КЛ Ю Ч А ЕТ С Я  СТЕН т о м 2 -3,0804
ДОП. 12
МИНСТРОЙ
РУЗ N 519 ОТ
18.11.2019 Г.
К=8

31 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЁЛ 1 40 -123,216

31.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ - 1 0.16 -0.492864

31 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0,032 -0.098573

31 4 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 1.336 -4.1154

31.5 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0,128 -0.394291

31 6 9219 ВОДА М3 0.504

31 7 12373 СМЕСЬ СУХАЯ ГИПСОВАЯ Т 0.66 -2,0331

32 E l 504-005-05 О КРА С КА  ПО ЛИВИНИЛ А Ц ЕТ А Т Н Ы М  II ВО Д О ЭМ УЛЬСИ О Н Н Ы М И  С ОСТА ВАМ  И т о м 2 3,0804

32 1 1 ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ

3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 0.11 0.338844

32 3 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т »' tut ** M.V.
V 4 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.1 0.30804

32 5 31054 КРАСКИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ Т

32 6 31710 Ш ПАТЛЕВКА КЛЕЕВАЯ т 0.005 0,015402

32 7 35538 Ш КУРКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДВУХСЛОЙНАЯ С ЗЕРНИСТОСТЬЮ 40/25 М2 0.84 2,5875

32 8 44059 ВЕТОШЬ кг 0.31 0.954924

ПОТОЛОК 2-ЭТАЖ
33 E l 501-054-01 О БЛИ Ц О ВКА  ПО ТО ЛКО В С РЕД Н ЕЙ  СЛО Ж Н О СТИ  ГИПС О КА РГО Н Н Ы М Н  ПЛИТАМ И К Н А У Ф  С 100IV 2 0,5135

Ю м  i % * 1 ИМ И I I I I I '  1/ «
35 1 ; з а т р а т ы  г р у д а  РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ "  ' ??<\ .........rÜ iJ.*S L
33 2 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ Vi Mil

33 3 1523 ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 226,8 116.4618
1. Чр 1 »< .III *•«..» 1 III ill 1 1 till МАШ -ч 53,35 27.3952

33 5 30325 ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ CM 1 -35
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1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 1
33.6 31017 КРАСКИ ЦВЕТНЫЕ. ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ ДЛЯ ВНУТРЕННИХ РАБОТ МА-25 ГОЛУБАЯ. ОРАНЖЕВО

БЕЖЕВАЯ
т 0.0031 0.001592

33 7 32297 Ш ПАТЛЕВКА "KNAUF" т 0,083 0,042621
33 8 32298 ЛЕНТА САМОКЛЕЮ Щ АЯСЯ KNAUF" т 0.0025 0.001284
33 9 32299 ГИПСОКАРТОННАЯ ПЛИТКА "KNAUF” М2 1 18 60,593
33 10 35523 НАКОНЕЧНИК ПОЛИЭТИЛЕННОВЫИ 1000Ш Г 1.08 0,55458
33.11 49329 ПРОФИЛЬ 60X27 м 840 431.34
33.12 49330 ЯКОРНЫЙ ПОДВЕС С ПРОВОЛОКОЙ шт 382 196.157
33 13 49331 ПРЯМОЙ ПОДВЕС шт 180 92,43
33 14 49332 СОЕДИНИТЕЛЬ 1 УРОВНЯ шт 90 46.215
33 15 49333 СОЕДИНИТЕЛЬ 2 УРОВНЯ шт 127 65,2145
33 16 49334 УДЛИНИТЕЛЬ шт 226 1 16,051
34 E l 501-047-15 

ДОП. 4
УСТРО Й СТВО  П О Д ВЕС Н Ы Х ПО ТО ЛКО В ТИПА • АРМС Т РО Н Г" ПО КА РК А С У  ИЗ 
О Ц И Н КО ВА Н Н О ГО  П РО Ф И Л Я

том 0,3818

34 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ Ч 102.46 39,1192
34.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИС Ю В ЧЕЛ Ч 5.34 2.0388
34 3 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 5.35 2,0426
34 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0,76 0.290168
34 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 4.58 1.7486
34 6 30835 ПАНЕЛИ ПОТОЛОЧНЫЕ "АРМСТРОНГ" С КОМПЛЕКТУЮЩИМИ М2 103 39,3254
35 E l 501-047-16 

ДОП. 4
УСТРО Й СТВО  ПО ТО ЛКО В Р Е Е Ч Н Ы Х  1 РИЛЯТО 100М 0,8000

35 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ - 108.36 86.688
35 2 3 ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ - 0.39 0.3 12
35 3 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 3,54 2.832
35 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ ч 0.25 0,2
35 5 978 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 31.39 (3.2) КН ( Г) МАШ ч 16.2 12.96
35 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОС ТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.14 0,112
35 7 30886 РЕЙКА АЛЮ МИНИЕВАЯ ПОТОЛОЧНАЯ 100 ММ М 1050 840
35 8 30887 ГРЕБЕНКА НЕСУиДАЯ м 100 80
359 30889 ПОДВЕС В КОМПЛЕКТЕ ШТ 70 56
36 С ГРИ Л ЯТО М2 80,0000
37 E l 504-005-06 

ДОП. 4
ОКРАС КА ПОЛ 11 B l 1И 11Л А Ц ЕТА  Г И Ы М 11 ВОДОЭМУЛЬС И О ННЫ М И  С О СТАВАМ И  
У Л У Ч Ш ЕН Н А Я  ПО С БО РН Ы М  КО Н С ТРУКЦ И ЯМ , П О Д ГО ТО ВЛ ЕН Н Ы М  ПОД О КРА С КУ

том 2 0,8000

37 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 1 28.6 22.88
37 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -1 0.1 1 0.088
37 3 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0,01 0.008
37 4 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч о.] 0.08
37 5 31054 КРАСКИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ
37 6 31710 ШПАТЛЕВКА КЛЕЕВАЯ
37 7 35538 Ш КУРКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДВУХСЛОЙНАЯ С ЗЕРНИСТОСТЬЮ 40/25
37 8 44059 ВЕТОШЬ
38 Е 1507-017-04 О БЛИ Ц О ВКА  ПОТО ЛКА Д ЕКО РА Т И ВН Ы М И  П Л А С Т И КО ВЫ М И  П А Н ЕЛ ЯМ И  С УСТРО Й СТВО М  

ДОП. 12 С КАРКАС А БЕЗ  О ТНО СА ОТ ПОТО ЛКА
МИНСТРОЙ 
РУ  I  N 519 ОТ 
18.11.2019 Г.

38 1 
38 2

1
3

ЗАТРАТЫ ГРУДА РА БОЧ ИХ -СТРОИТЕЛЕ И 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ
ЧЕЛ

ч
1

155,3 
0.69

* « м м
0.19941

38 3 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 3,21

38 4 1523 ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 0.55, 0,15895

2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,69 0,19941

38 6 30099 ПОКОВКИ ИЗ КВАДРАТНЫХ ЗАГОТОВОК МАССОЙ 1 8 КГ КГ • «Ort

38 7 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.001 0.000289

38 8 35454 БРУС ДЕРЕВЯННЫЙ М3 0.41 0.1 1849

38 9 40955 БОЛТЫ А Н К Е PH Ы Е С Г А Й К А М И г 0.0028 0.000809

38 10 43960 ПАНЕЛИ ОБЛИЦОВОЧИНЫЕ ПЛАСТИКОВЫЕ М2 105 30.345

38 11 45401 ГВОЗДИ ОТДЕЛОЧНЫЕ Г 0.0021 0,000607

39 Е1502-019-08 С П Л О Ш Н О Е  В Ы Р А В Н И В А Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т Е Н  (ОДНОС Л О Й Н А Я  Ш Т У К А Т У Р К А ) т о м 2 0,5135
ДОП. 12 П И К О В Ы М И  С У ХИ М И  СМЕС ЯМ И : ТОЛЩ ИНОЙ ДО 10 М М  ПОТО ЛКОВ
М ИНСТРОЙ
РУЗ N 519 ОТ

39 1 | ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ
•.. % » • 1 1 и ^ д  I м им ик/ )! ш ЧЕЛ Ч 0.23 0.1 18105

14.1 N2 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т
.19 4 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ -Ч 1.95 1.0013 

-Ч 0,18 0.09243

34 6 9219 ВОДА
39 7 12373 СМЕСЬ СУХАЯ ГИПСОВАЯ Т 
34 8 31434 ГРУНТОВКА
40 К 1502-019-12 В Ы Ч И Т А Е Т С Я  ПО Ш И П Я :  НА К А Ж Д Ы М  8 М М  И З М Е Н Е Н И Я  Т О Л Щ И Н Ы  И С К Л Ю Ч А Е Т С Я  100\ 

ДОИ. 12 П О Т О Л К О В  
М И Н С Т РО И  
Р У  1 N 519 О Т 
18.11.2019 Г.

0.962 0.493987 
0.02 0,01027 

2 -0,5135

40 ] 1 ЗАТРАТЫ ТРУ ДА РА БО Ч Й X -СТРО Ш  ЕЛ Г: Й
...................... . . ..........................  ЧЕЛ Ч 0,184 -0.094484

40 3 N2 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т
40 4 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ -Ч 1.56 -0.80106 

-Ч 0.144 -0.073944

40 6 9219 ВОДА
40 7 12373 СМЕСЬ С У X А Я ГИ ПСО В А Я

0.7696 -0.39519

т
т

М2
КТ

том

0.069 0.0552
0.0055 0.0044

0.84 0,672
0,31 0,248 
0,2890
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1 I 1 2 1 3 1 4 1 5 1

I I

‘  1
41 E l 504-005-06 О КРА С КА  М О ЛИ ВИ Н И ЛА Ц ЕТА ТН Ы М Н  ВОДОЭМУЛЬС И О ННЫ М И  (  ОСТАПАМИ 100М 0,5135

ДОМ. 4 У Л У Ч Ш ЕН Н А Я  ПО С БО РН Ы М  КО Н С ТРУКЦ И ЯМ , ПО Д ГО ТО ВЛ ЕН Н Ы М  ПОД О КРА С КУ
41 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 1 28.6 14,6861
41.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИС ТОВ Ч Е Л ! 0.11 0,056485
41 3 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0.01 0,005135
41 4 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ Г РУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,1 0,05135
415 31054 КРАСКИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ Т 0.069 0,035431
416 31710 Ш ПАТЛЕВКА КЛЕЕВАЯ т 0,0055 0,002824
41 7 35538 Ш КУРКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДВУХСЛОЙНАЯ С ЗЕРНИСТОСТЬЮ 40/25 М2 0,84 0,43134
41 8 44059 ВЕТОШЬ КГ 0.31 0,1 59185

СТЕН  2-ЭТАЖ
42 E l 507-002-02 УСТРО Й СТВО  П ЕРЕГО РО Д О К  С О Д И НАРНЫ М  М ЕТ А Л Л И Ч ЕС КИ М  КА РКА С О М , О БШ И Т Ы М М2 93,8600

ДОИ. 3 Д ВУМ Я С Л О ЯМ И  ГИ Н С О К А РТ О Н Н Ы Х  Л И СТО В С О БЕИ Х  С ТОРОН (С-112). П ЕРЕГО РО Д КИ  С
Ш А ГО М  С Т О ЕЧ Н Ы Х  ПРОФИЛЕМ  600 ММ, ГЛ У Х И Е  ВЫ СО ТО Й : ДО 3,9 М

42 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ - 1,3 122,018
42 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0,08 7.5088
42 3 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 0.04 3,7544
42 4 1369 НОЖНИЦЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ MALL1 ч 0.01 0,9386
42 5 1521 ПОДЪЕМНИКИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ГРУЗОПАССАЖИРСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ ДО 0.8 Т МАШ ч 0.04 3.7544
42 6 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ ч 0.08 7.5088
42 7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.04 3,7544
42 8 30485 ДЮБЕЛЬ ШТ 1.2 1 12,632
42 9 35421 МАТЕРИАЛ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЙ ИЗ МИНЕРАЛЬНЫХ ВОЛОКОН М2 1.03 96.6758
42 10 35439 Ш ПАКЛЕВКА ФУГЕНФЮ ЛЛЕР" КГ 0,3 28.158
42 1 1 3544! Ш ПАКЛЕВКА ’•УНИФЛОТ" КТ 0.15 14.079
42 12 35444 ЛЕНТА АРМИРУЮЩ АЯ М 1.5 140.79
42 13 35445 ЛЕНТА РАЗДЕЛИТЕЛЬНАЯ М 1,51 141.7286
42 14 35446 ЛЕНТА УПЛОТНИТЕЛЬНАЯ м 1.01 94.7986
42 15 35448 ШУРУП TN25 ШТ 10 938.6
42 16 35449 ШУРУП TN35 ШТ 24 2252.64
42 17 35458 ПРОФИЛЬ СТОЕЧНЫЙ ИС'50/50 м 2 187.72
42 18 35461 ПРОФИЛЬ НАПРАВЛЯЮЩИЙ Г1Н50/40 м 0.51 47.8686
42.19 44617 ЛИСТЫ ГИПСОКАРТОННЫЕ М2 4,2 394,212
43 E l 507-018-01 О БЛИ Ц О ВКА  С ТЕН  МО С И С Т ЕМ Е  "К Н А У Ф "  ПО ОД ИНАРНОМ У М ЕТА ЛЛИ ЧЕС  КО М У 100 м 2 1,2328

ДОМ. 9 К А РКА С У  ИЗ ПОТО ЛО ЧН О ГО  П РО ФИ ЛЯ ГП П С О КА РТО Н Н Ы М И  ЛИ СТА М И  (С 623) ОДНИМ СТЕН ЗА
СЛО ЕМ  С О КО Н Н Ы М  ПРО ЕМ О М В Ы Ч Е Т ОМ

П РО Е IV ОВ
43 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ - 1 83 102,3224
43 2 104! Ш УРУПОВЕРТЫ MALL1 ч 2 2 2.7122
43 3 3325 ДРЕЛЬ-ПЕРФОРАТОР ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ MALL1 ч 1.1 1,356!
43 4 3326 НОЖНИЦЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ MALL1 ч 0.38 0,468464
43 5 35389 ШУРУП САМОНАРЕЗАЮЩИИ (LN) 3.5/9.5 ММ ШТ 495 610.236
43 6 35390 ШУРУП САМОНАРЕЗАЮ1ЦИЙ (TN) 3,5/25 ММ 111 Г 1855 2286,844
43 7 35401 ДЮБЕЛИ ТИПА "К" 6/35 ШТ 167 205,8776
43 8 35407 ЛЕНТА РАЗДЕЛИТЕЛЬНАЯ 50 ММ М 44 54.2432
43.9 35404 ЛЕНТА УПЛОТНИТЕЛЬНАЯ ТИПА "ДИХТУНГСБАНД" М 83 102,3224

43 10 35415 ЛИСТЫ ГИПСОКАРТОННЫЕ ГКЛ 12.5 ММ М2 107 13 1.9096
43 11 35483 ПРОФИЛЬ НАПРАВЛЯЮЩИЙ ПН 28/27/0.6 М 77 94.9256

43 12 35484 ПРОФИЛЬ ПОТОЛОЧНЫЙ I I I1 60/27/0.6 м 269 331.6232

43 13 35485 ПРОФИЛЬ УГЛОВОЙ ПУ 31/31 ДЛЯ ЗАЩИТЫ УГЛОВ м 46 56.7088

43 14 43836 ПОДВЕС ПРЯМОЙ ДЛЯ ПП-ПРОФИЛЯ ШТ 73 89.9944

43 15 43841 ЛЕНТА БУМАЖНАЯ ДЛЯ ПОВЫШ ЕНИЯ ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ СТЫКОВ ГКЛ И ГВЛ м 83 102.3224

43 16 43993 ГРУНТОВКА "ТИФЕНГРУНД". КНАУФ кг 10 12,328

43 17 43994 КЛЕЙ "ПЕР Л ФИ КС". КНАУФ кг 60 73.968

43 18 43996 Ш ПАКЛЕВКА "УНИФЛОТ". КНАУФ КТ 4 4,9312

43 19 43997 Ш ПАКЛЕВКА "ФУГЕНФЮ ЛЛЕР". КНАУФ кг 37 45,6136

43.20 49344 ГЕРМЕТИК АКРИЛОВЫЙ. 300МЛ и л 7 8,6296

43.21 55232 СОЕДИНИТЕЛИ ПРОФИЛЕЙ ОДНОУРОВНЕВЫЕ ПП Ш'1 1 16 143.0048

44 E 2 601-037-01 У Т ЕП Л ЕН И Е  С Т ЕН  113 М И Н ЕРА Л О ВА Т Н Ы Е П ЛИ ТЫ  БА ¡А Л ЬТО ВО Й 1 м . 6,1640
_______

44 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ 4F. 1 .G i*

44 * » ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 0.69 4.2532

44.3 913 КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 Л ч л ш

44 4 977 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 19,62 (2) КН (Т) МАШ -ч 0,72 4.4381
.. . :so> АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -ч 0.69 4.2532

44 6 30126
44 7 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0.0039 0.02404

44 8 36025 БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ. 111 М3 0,05 0,3082

44 9 41086 БОЛТЫ АНКЕРНЫ Е ОЦИНКОВАННЫЕ KI ■> 12,328

45 ( БА ЗА Л ЬТО ВЫ М  ВО ЛО КН О М  ПОЛ У Ж  ЕС 1 КИИ  1-50 ММ М3 6,1640

46 El 502-019-07 СП Л О Ш Н О Е В Ы РА ВН И ВА Н И Е  П О ВЕРХН О С Т ЕЙ  (ОДНОС ЛО Й Н АЯ Ш Т У К А Т У РК А ) I00IV 2 2,1714

ДОП. 12 ГИ П С О ВЫ М И  С У Х И М И  С М ЕС Я М И : ТОЛЩ ИНОЙ ДО 10 ММ СТЕН
МИНСТРОЙ
РУ * N 519 ОТ

46 1 1 ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИХ-С ТРОИТЕЛЕИ 4FJ!

;а г г а ; ь ; ; г , ; ; а  м а ш и н и с т о м ЧЕЛ ч 0.2 0.43428

46 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т
46 4 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ -ч 1.67 3,6262

0.16 0,347424

46 6 9219 ВОДА
46 7 12373 СМЕСЬ СУХАЯ ГИПСОВАЯ т 0.825 1,7914

т 0,018 0,039085
46 8 31434 ГРУНТОВКА

( t p j i i M u  •



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС4-иг (РЕДАКЦИЯ 2021 I )

I ' I 2 |__________________________
47 Е 1502 019-11 ВЫ Ч И Т А ЕТ С Я  П О И Щ П Я : МЛ КАЖ Д Ы М  8 ММ И ЗМ ЕН ЕН И Я  ТО Л Щ И Н Ы  МС К ПОЧЛК ГС Я (ТКИ 

ЛОМ. 12 
МИНСТРОЙ 
РУЗ N519 ОТ 
18.11.2019 Г.

100 М2 -2,1714

К =8

47.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ 40 ■86.856

47 4 
47 5

521
1522

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
МАШ
МАШ

Ч
Ч

0.032
1.336

-0.069485
-2.901

47 7 
48

1217*
Е 1504-005-05

СМЕСЬ СУХАЯ ГИПСОВАЯ 
О КРА С КА  П О Л П ВИ Н П Л А Ц ЕТЛ ТН Ы М П  ВОДОЭМУЛЬС И О ННЫ М И  СО СТАВАМ И

М3
т

100М*

0.504
0.66
2,1714

-1,0944 
■1,4331

ДОП. 4 [У Л У Ч Ш ЕН Н А Я  ПО С БО РН Ы М  КО Н С ТРУКЦ И ЯМ , П О Д ГО ТО ВЛ ЕН Н Ы М  ПОД О К Р А С К У  СТЕП

48.2 3
...........  ̂,4 Л 1 \|м > 4*#X » 1 РОИ 1 г if.il

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ -Ч 25.41 55,1753

48 4 2499
... .V. >. 1 , -......... нм 1 1 | Ь п ! | |  .П|Н№ 1  .1 1

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
МАШ ч

1{
0.01 0,02 1714

48 6 
48 7

31710
35538

... .. .... ; . 1 м т  ш мпиш
Ш ПАТЛЕВКА КЛЕЕВАЯ
Ш КУРКА ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДВУХСЛОЙНАЯ С ЗЕРНИСТОСТЬЮ 40/25

т
т

М2

0.063 
0,005 1 
0.84

0,136798
0,010857

1.824
48 8 44059 ВЕТОШЬ

Р А З Д Е Л  3. П О Л  1 - Э Т А Ж
ПОЛ К ЕР А М И Ч ЕС К И  Л ПЛИ ТКА

КГ 0.31 0,673134

49 Е 1101 002-04 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  ПО Д СТИ ЛАЮ Щ И Х С Л О ЕВ  Щ ЕБ ЕН О Ч Н Ы Х М3 2,0944

. ЗАТРАТЫ ГРУДА РА БО ЧИХ- СТ Р О ИТ ЕЛ Е И ЧЕЛ -‘ 2,5 5.236
49.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ щ • .*
¿о ^ • •• АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ -1 0.09 0.188496
44 4 660 КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА(7 

АТМ.) 5 МЗ/МИН
МАШ -ч 0.46 0,963424

49 5 1866 ТРАМБОВКИ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ МАШ -1 0,93 *
ВОДА М3 0.15 0.31416

49 7 14352 КАМЕННАЯ МЕЛОЧЬ МАРКИ 300 М3 0,11 0.230384
49 8 45050 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 5-10 ММ М3 0.1 0.20944
49 9 45051 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 10-20 ММ М3 0.09 0.188496
49 10 45053 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 40-70 ММ М3 1 2.0944
50 Е 1101-002-09 УСТРО Й СТВО  П О Д СТИ ЛАЮ Щ И Х С Л О ЕВ  БЕТ О Н Н Ы Х  ТОЛ.бОММ М3 2,0944

МИНСТРОЙ
РУЗ 05.01.21 N 9

50 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИГЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 1,8. 3,7699
50 2 404 ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ МАШ -\ 0.48 1,0053
50 3 9219 ВОДА М3 0.35 0,73304
504 32105 МАСТИКА БИТУМНО-ЛАТЕКСНАЯ КРОВЕЛЬНАЯ т 0.002 0.004189
50 5 36138 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 2-3.75 М. ВСЕ ШИРИНЫ. ТОЛЩИНОЙ 

32-40 ММ IV СОРТА
М3 0.001 0.002094

50.6 442754 БЕТОН М-100 М3 1.02 2,1363
51 Е 1101-004-01 

МИНС ТРОН 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  ГИДРОИЗОЛЯЦИИ О КЛ ЕЕЧ Н О И  РУЛ О Н Н Ы М И  М А ТЕРИ А Л А М И  НА М А С Т И КЕ  
ЬИ ТУМ М НО ЛЬ П ЕР В Ы Й  С ЛОЙ

100 м. 0,5236

51 1 1 з а т р а т ь !  ТРУДА РАЮЧЙХ-СТРОЙТЕЛЁЙ ЧЕЛ 1 46.18 24.1798
51 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -1 0.98 0.513128
51 3 913 КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 Л МАШ -\ 8.05 4.215
51 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -< 0.39 0.204204
51 5 1908 ТЕРМОС 100 Л МАШ - 1 6 3,1416
51 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ - 1 0,59 0.308924
51 7 30009 АСБЕСТ ХРИЗОЛИТОВЫМ МАРКИ К-6-30 т 0,014 0.00733
51 8 30102 БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-90/10 т 0.289 0,15132
51.9 30103 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-70/30 т 0,057 0.029845
51.10 31519 БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ т 0,095 0.049742
51 II 40363 МУКА АНДЕЗИТОВ А Я КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А т 0.23 1 0,120952
51 12 4405^ ВЕТОШЬ кг 0.5 0,2618
51 13 44256 МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ М2 1 16 60.7376
52 Е 1101-004-02 

М ИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  ГИДРОИЗОЛЯЦИИ О КЛ ЕЕЧ Н О И  РУЛ О Н Н Ы М И  М А ТЕРИ А Л А М И  НА М А С Т И КЕ 
Ы ГГУ М И П О Л Ь  ПО СЛ ЕД УЮ Щ И Й  с л о й

100 VI 0,5236

52.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ.-1 27,86 14,5875
52.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 0,56 0,293216
52.3 913 КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 Л МАШ -\ 3.68 1,9268
52 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -\ 0,23 0,120428
52.5 1908 ТЕРМОС 100 Л МАШ -\ 4,5 2.3562
52.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ - 0.33 0,172788
52.7 30009 АСБЕСТ ХРИЗОЛИТОВЫМ МАРКИ К-6-30 т 0.006 0,003142
52 8 | 30102 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ ЬН-90 10 т 0.132 0.069115
52 9 30103 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ ЬН-70'30 т 0.019 0.009948
52 10 31519 БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ т 0.057 0.029845
52 11 40363 МУКА АНДЕЗИТОВ А Я КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А т 0,106 0,055502
52 12 44256 МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ М2 1 16 60,7376

53 Е1 101-008-03 
МИМС ТРОН 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  Т ЕП Л О -11 ЗВУКО И ЗО ЛЯЦ И И  з а с ы п н о й  к е р а м з и т о в о й М3 1,0472

53 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТ ЕЛЕИ ЧЕЛ.-1 2.: 2,3038
53 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0.45 0.47124

7

4
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 2021 I]

I I I _  2 I
53 3 1 12 АВТОПОГРУЗЧИКИ 51 " ----------- МАШ

1
ч

5 1
0.27

6 I
0.28274453 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0 5 Т

54 E l 101-011-01 
М ИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  С Т Я Ж Е К  Ц ЕМ ЕН Т Н Ы Х  ТОЛЩ ИНОЙ 20 м м
М3

т о м 2
1.1
0,5236

1,1519

54 2 3 1А1П11.1 1НУЛА Ч МИШИН II >11
ЧЕЛ - \ 39,51 20,6874

54 4 1522
МАШ ч 9.07 4.7491

54 6 12220 РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕНТНЫЙ. МАРКА 150
М3
М3

3.5 
2 04

1.8326
1 (К*155 E l 101-011-02 УСТРО Й СТВО  (  Т Я Ж Е К  Ц ЕМ ЕН Т Н Ы Х  НА КА Ж Д Ы Е  2« ММ  И ЗМ ЕН ЕН И Я  ТО Л Щ И Н Ы  С Т Я Ж КИ т о м 0,5236

Д О БА ВЛ ЯТЬ К НО РМ Е 11-01-011-01
Р У !  05.01.21 N 9 
к=4

55 I 
55 2 3

iVTPA.TM ТРч г1л, РМтОЧИХ СТРОИТЕ зги  
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

..».f........]____ 1.522...........  ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Г
*-■ ол.'~ТНС'Р ГОТОВЫV . Кп. W W  II.!И ТЯЖГЛ1нм \ i Г м I мы ii 4i \i5K s i s.,

____с л о е в  i i  h a b e t o i i o k
i  #. »Ti A*»in ТРУДА P МмЗЧИХ-СТРОПТГ ЛГн

}_b }_ ................ 3_...............  ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 1о"т ’ 

__ ^ _ ™ М О Би.Ли БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

ЧЕЛ 11 
ЧГЛ ".
ЧЕЛ 
Ч

МАШ - 
MAIU - ---

I
100 м

0.728013

0,16 0.009215 
и 22 0 01*671

57
58

С
E l 101-027-05 
М ИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

ГО Р Я Ч ЕК А Т А Н А Я  А РМ А Т У РН А Я  С ТА Л Ь ГЛАД КАЯ КЛАССА ВР-1 Д И А М ЕТРО М  3 ММ  
УС ТРОЙСТВО  п о к т ь г т и и  н а  р а с  т в о р е  ИЗ СУХО П  C M EC II С П РИ ГО Т О ВЛ ЕН И ЕМ  
РАСТВО РА  В П О С Т РО ЕЧ Н Ы Х  УС Л О ВИ ЯХ  113 Р Е Л Ь Е Ф Н Ы Х  Н ЕГЛ А ЗУ РО ВА Н Н Ы Х

плиток для полов мнсм о ц в е т н ы х

0.028 0.001613 
0,0576 
0,5236

58 2 3
ЗАТРАТЫ 1 РУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ.-1
ЧЕЛ.-1-

119,78 62.7168

АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ -  ̂ 0,36 0.188496
< 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -1 2,3 1,2043

58 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -  ̂ 0.28 0.146608
58 6 3021 РАСТ ВО РОС МЕС И ГЕЛИ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 65 Л МАШ - 1 1,56 .1 V 1 . V • •

*4 И ВОДА М3 0.1 0.05236
58 8 31102 КЛЕИ ПЛИТОЧНЫЙ "СТАРА ГЕЛЬ-СТАН ДА РТ" кг 450 235.62
58 9 44059 ВЕТОШЬ КГ 0.5 0.2618
58 10 58180 ЗАТИРКА "СТАРАТЕЛИ" (РАЗНОЙ ЦВЕТНОСТИ) т 0,05 0.02618
59 С К Е Р А М И Ч Е С К А Я  ПЛИ ТКА  С М АТОВОЙ П О ВЕРХН О С Т ЬЮ  НАПОЛНАЯ 60X60 СМ М2 53,4072
60 E l 101 -039-04 

М ИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  П Л И Н ТУСО В ИЗ П ЛИ ТО К КЕР А М И Ч ЕС К И Х т о м 0,0980

60 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ 1 23.6 2,3128
60 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -L 0.06 0,00588
60 3 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -1 0.06 0.00588
60 4 12220 РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕНТНЫЙ. МАРКА. 150 М3 0,16 0.01568
60 5 44354 ПЛИТКИ ПЛИНТУСНЫЕ 

ПОЛ КЕР А М И Ч ЕС К И Й  ПЛИ ТКА  2
м 101 9.898

61 E l 101 -002-04 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УС ТРО Й СТВО  ПО Д СТИ ЛА Ю Щ И Х С Л О ЕВ  Щ ЕБ ЕН О Ч Н Ы Х М3 1,3120

61 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -1 2.5 3.28
61.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 0,55 0,7216
61 3 1 12 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ - 1 0.09 0.1 1808
61 4 660 КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУ 1 РЕННЕГО СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО ь86 KIIA (7 

ATM )  5 М3/МИН
МАШ 1 0.46 0.60352

61 5 1866 ТРАМБОВКИ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ МАШ - 1 0.93 1.2202
61 6 9219 ВОДА М3 0.15 0.1968
61 7 14352 К А М Е Н Н А Я М Е Л О Ч Ь М А Р К И 300 М3 0.1 1 0.14432
61 8 45050 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 5-10 ММ М3 0.1 0.1312
61 9 45051 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 10-20 ММ М3 0,09 0,11808
61 10 45053 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 40-70 ММ М3 1 1,312

62 E l 101-002-09 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  ПОДС Т И Л А Ю Щ И Х  С Л О ЕВ  БЕТ О Н Н Ы Х  ТОЛ.бОММ М3 1,3120

62 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ -1 1,8 2,3616
62 2 404 ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ МАШ - 1 0.48 0,62976
62 3 9219 ВОДА М3 0.35 0.4592
62 4 32105 МАСТИКА БИТУМНО-ЛАТЕКСНАЯ КРОВЕЛЬНАЯ T 0.002 0.002624
62 5 36138 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕ ДЛИ НОИ 2-3.75 М. ВСЕ ШИРИНЫ. ТОЛЩИНОИ 

32-40 ММ IV СОРТА
М3 0.001 0.001312

62.6 442754 БЕТОН М-100 М3 1,02 1.3382
63 E l 101-004-01 

VII1HC ТРОН 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  ГИДРОИЗОЛЯЦИИ О КЛ ЕЕЧ Н О И  РУЛ О Н Н Ы М И  М А ТЕРИ А Л А М И  НА М А С Т И КЕ 
БИ ТУМ И Н О Л Ь П ЕР В Ы Й  С ЛОЙ

т о м ] 0,3280

63.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ.-1 46.18 15.147
63 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0,98 0,32144
63 3 913 КОТЛЫ БИТУ МНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫ Е 400 Л МАШ - i 8,05 2,6404
634 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ - 1 0,39 0.12792
63 5 1908 ТЕРМОС 100 Л МАШ - 1 6 1.968

63 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -Ч 0,59 0.19352

63 7 30009 АСБЕСТ ХРИЗОЛИТОВЫМ М АРКИ К-6-30 Г 0.014 0.004592

2

МАШ ч 9.28 4.859

VII ,04
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 2021 И

1 ' 1 1 I_________________________
63 8 
63.9 
63 10 
63.11 
63 12 
63 13
64

30102
30103 
31519 
40363 
44059 
44256

t i  101-004-02 
M I I I K  ТРОИ 
РУЗ 05.01.21 N 9

"1..........
3

9Гз"............
1522

БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ КН-90/10 
БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-70/30 
БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ
МУКА АНДЕЗИТОВ А Я КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А 
ВЕТОШЬ
МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ

УСТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕЧНОП РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ 
БИТУМ И НОЛЬ ПОСЛЕДУЮЩИЙ СЛОИ

т 0.289 0.094792
г 0.057 0.018696
т 0,095 0,031 16
т 0.231 0.075768
кг 0.5 0.164
М2 116 38.048

том 0,3280

64 I 
64 2
hA 1
64 4 
64.5 
64 6

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
к о тл ы  б и т у м  н ы"е п е р Т Л в и ж н ы 4оо л .......................................................................
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т 
ТЕРМОС 100 Л
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

’ ’ АСБЕСТ Ч т Ю Ж т Ш й МА1ЖИ К4 И П .........................................................................
БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-90/10 
БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-70/30 
БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ
МУКА АНДЕЗИТОВАЯ КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А 
МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ 

УСТРО ЙСТВО  ТЕПЛО- II ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ЗАСЫ П ПОП КЕРАМ ЗИТО ВО Й

ЧЕЛ
ЧЕЛ

"М АШ
МАШ
МАШ
MAILI-

Т
Т
Т
Т
М2
М3

27.86
0,3о

9.1381
О. I 5JÜB

1,207
0,07544

1,476

3.68
0,23
4,5

64 8
64 9 
64 10 
64.1 I 
64 12
65

30102
30103 
31514 
40363 
44256

El 101-008-03 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N '

0.006 
0.132 
0.019 
0.057 
0.106 

116
0,6560

0.001968
0.043296
0.006232
0.018696
0,034768

38.048

65 2
^ "■ »"М И М И  Ч1Э* *ч*| N i I ГОИ • Г . И И

__ЗАТРАТЬ! ТРУДА МАШИНИСТОВ
»йТОПОГГ У1Ч НК i i j Г

___ílSi^JbEMjyИКИ^МАЧТ° ВЫ Е СТРОИ ТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т
ГР  ЧПНП К Т Р  л м ’имТУНЫи 

УСТРОПСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ ТОЛЩИНОЙ 20 ММ

65 4 

66

1522
'í'K i' “ 

El 101-011-01 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 1

МАШ 
Мл Hi 

М3 
100М!

0,27 0,17712

и
0,3280

0.7216

w  • ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 39.51 12.9593
66 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ Ч Е Л - 1,27 »• • «**.

ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ МАШ ч 9.07 2.975
66 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 1.27

»¿и ВОДА М3 3,5 1.148
66 6 12220 РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕНТНЫЙ. МАРКА 150 М3 2,04 0,66912
67 E I 101-011-02 УСТРОПСТВО С ТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ НА КАЖДЫЕ 20 ММ ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ СТЯЖКИ юом ! 0,3280

Mill К ТРОИ ДОБАВЛЯТЬ К НОРМЕ 11-01-011-01 
РУЗ 05.01.21 N 9 
К=4

67 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА Р А БО 4 ИХ-СТ РО ИТЁЛЁ Й ЧЕЛ. Ч т 0.656
67 2 3 ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0.84 0,27552
67 3 404 ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ МАШ ч 9.28 3,0438
67 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИ 1 ЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -ч 0,84 0,27552
67 5 12220 РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕНТНЫЙ. МАРКА 150 М3 2.04 0.66912
68 Е0601 -015-10 АРМИРОВАНИЕ НОЛ( ТИЛАЮЩПХ СЛОЕВ 11 ПА БЕТОНОК 1 0,0361

68 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РА БО 4 И X -СТ РО ИТ ЕЛ Е Й ЧЕЛ 1 12.64 0.456051
68.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0,38 0,01371
68 3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Г МАШ -ч 0,16 0,005773
68 4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т MAUJ -ч 0,22 0,007938
68 5 32543 ПРОВОЛОКА СВЕТЛАЯ ДИАМЕТРОМ 1.1 ММ Т 0.028 0,00101
69 с: ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГЛАДКАЯ КЛАССА ВР 1 ДИАМЕТРОМ 3 ММ 1 0,0361
70 ЕМ 01-027-05 

МИНСТРОЙ
У СТРОЙСТВО ПОКРЫТИИ НА РАС ТВОРЕ ИЗ СУХОМ СМЕСИ С ПРИГОТОВЛЕНИЕМ 
РАСТВОРА В НОС ТРОЕЧНЫХ УС ЛОВИЯХ 113 РЕЛЬЕФНЫХ НЕГЛДЗУРОВДНМЫХ

100 м 2 0,3280

РУЗ 05.01.21 N9 КЕРАМИЧЕСКИХ ПЛИТОК ДЛЯ ПОЛОВ МНОГОЦВЕТНЫХ
70 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИ''ГЕЛЕЙ ЧЕЛ -1 119.78 39,2878
70 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИС ТОВ ЧЕЛ Ч 4.5 1.476
70 3 1 12 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ -ч 0,36 0,1 1808
70 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -ч 2.3 0,7544
70 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -ч 0,28 0.09184
70.6 3021 РАСТВОРОСМЕСИТЕЛИ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 65 Л МАШ -ч 1.56 0.51 168
70 7 9219 ВОДА М3 0.1 0,0328
70 8 31102 КЛЕИ ПЛИТОЧНЫЙ "СТАРАТЕЛЬ-СТАНДАРТ" КГ 450 147,6
70 9 44059 ВЕТОШЬ КГ 0.5 0.164
70.10 58180 ЗАТИРКА "СТАРАТЕЛИ" (РАЗНОЙ ЦВЕТНОСТИ) Т 0.05 0,0164
71 С КЕРАМИЧЕСКАЯ ПЛИТКА С МАТОВОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ НАПОЛНАЯ 30X30 СМ М2 33,4560
72 Е1101 -039-04 

МИ ПС ТРОН 
Г> 1 »5.01.21 N 9

УСТРОЙСТВО ПЛИНТУСОВ ИЗ ПЛИТОК КЕРАМИЧЕСКИХ ЮОМ 0,3750

72.1 1 3 АТРАТЫ ТРУДА Р А БО14 ЙX -СТ РО ИТ ЁЛ Ё Й ЧЕЛ 23.6 8.85
72.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 0.06 0,0225
72 3 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМЖ И 11.K 1 ДО •• 1 МАШ I 0,06 0.0225
72 4 12220 РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖ» 1Ы11 III Ml I I I  ИМИ М МЧ N м М3 0.16 0 06
72 5 44354 ПЛИТКИ ПЛИНТУСНЫЕ 

HOJI РЕЛИП
М 101 37.875

73 Е1101-002-04 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРОЙСТВО ПОДС ТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ЩЕБЕНОЧНЫХ М3 3,6340

73.1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ -1 2.5 9,085
73.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ. I 0,55 1,9987
73 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0 09 0.32706
73 4 660 КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 

ATM ) 5 М3/МИН
МАШ ч 0.46 1,6716
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС4-иг (РЕДАКЦИЯ 2021 I )

1 з 1 4 1 5 1 « 173 5 1866 ТРАМБОВКИ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ МАШ ч 0,93 3.3796
73 6 9219 ВОДА М3 0,15 0.5451
73 7 14352 КАМЕННАЯ МЕЛОЧЬ МАРКИ 300 М3 0.1 1 0.39974
73.8 45050 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 5-10 ММ М3 0,1 0,3634
73 9 45051 ЩЕБЕНЬ И З ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 10-20 ММ М3 0,09 0.32706
73 10 45053 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 40-70 ММ М3 1 3,634
74 К 1101-002-09 УСТРО Й СТВО  П О Д СТИ ЛАЮ Щ И Х С Л О ЕВ  Б ЕТ О Н Н Ы Х  ТОЛ.бОММ М3 3,6340

МИНС ТРОИ
РУ”105.01.21 М 9

74 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -ч 1.8 6.5412
74 2 404 ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ МАШ ч 0.48 1.7443
74 3 9219 ВОДА М3 0.35 1.2719
74 4 32105 МАСТИКА БИТУМНО-ЛАТЕКСНАЯ КРОВЕЛЬНАЯ т 0.002 0.007268
74 5 36138 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 2-3.75 М. ВСЕ ШИРИНЫ ТОЛЩИНОЙ 

32-40 ММ IV СОРТА
М3 0.001 0,003634

74 6 442754 БЕТОН М-100 М3 1,02 3,7067
75 Е1 101-004-01 

МИНСТРОЙ 
РУ ’1 05.01.21 1\ 9

УСТРОЙС ТВО  ГИДРОИЗОЛЯЦИИ О КЛ ЕЕН Н О Й  РУЛ О Н Н Ы М И  М А ТЕРИ А ЛА М И  НА М А С Т И КЕ  
БИТУМ<ИНОЛЬ П ЕР В Ы Й  СЛОН

т о м 2 0,9085

75 1 1 ■ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ ч 46.18 41,9545
75.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 0,98 0.89033
75.3 913 КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 Л МАШ -ч 8.05 7.3 134
75.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -ч 0,39 0,354315
75 5 1908 ТЕРМОС 100 Л МАШ -ч 6 5,451
75 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -ч 0.59 0,536015
75.7 30009 АСБЕСТ ХРИЗОЛИТОВЫЙ МАРКИ К-6-30 Т 0,014 0,012719
75 8 30102 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-90/10 т 0,289 0.262556
75.9 30103 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-70/30 т 0,057 0,051784
75 10 31519 БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ т 0.095 0.086308
75 11 40363 МУКА АНДЕЗИТОВ А Я КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А т 0,231 0.209864
75 12 44059 ВЕТОШЬ КГ 0.5 0.45425
75 13 44256 МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ М2 116 105,386
76 Е1101-004-02 

МИНС ТРОИ 
РУЗ 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  ГИДРОИЗОЛЯЦИИ О КЛ ЕЕН Н О Й  РУЛ О Н Н Ы М И  М А ТЕРИ А Л А М И  НА М А СТИ КЕ 
БИ ТУМ  И НОЛЬ ПО СЛ ЕД УЮ Щ И Й  с л о и

100!\ 2 0,9085

76 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕН ЧЕЛ ч 27,86 25,3108
76 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 0,56 0.50876
76 3 913 КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫ Е 400 Л МАШ -ч 3,68 3.3433
76 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -ч 0.23 0.208955
76 5 1908 ТЕРМОС 100 Л МАШ -ч 4,5 4.0882
76 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Г МАШ -ч 0.33 0,299805
76 7 30009 АСБЕСТ ХРИЗОЛИТОВЫИ МАРКИ К-6-30 т 0,006 0.005451
76 8 30102 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-90/10 т 0.132 0.119922
76.9 30103 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-70/30 Т 0.019 0.017261
76 10 31519 БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ т 0.057 0,051784
76.11 40363 МУКА АНДЕЗИТОВАЯ КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А т 0,106 0,096301
76 12 44256 МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ М2 116 105.386

77 Е1101-008-03 
МИНСТРОЙ 
РУ ’1 05.01.21 N 9

УСТРО Й СТВО  ТЕПЛО- II ЗВУКО И ЗО ЛЯЦ И И  ЗАСЫГ1НОИ КЕРАМ ЗИ ТО ВО Й М3 1,8170

77 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ ч 2 2 3,9974

77 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 0.45 0.81765
77 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ -ч 0,27 0.49059

77.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -ч 0.18 0,32706

77 5 45045 ГРАВИИ КЕРАМЗИТОВЫЙ М3 1.1 1,9987’

78 Е1101-011-01 УСТРО Й СТВО  С Т Я Ж Е К  Ц ЕМ ЕН Т Н Ы Х  ТОЛЩ ИНОЙ 20 м м 10014 2 0,9085
МИНС ТРО Н

78.1 
78 2

1
3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ
ЧЕЛ

ч
ч

39.51
1.27

35.8948
1.1538

78.3
78.4

404
1522

ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ 
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т

МАШ
МАШ

-ч
-ч

•#Д|/

1.27 1,1538

78 5
78 6

79

9219 
12220 

Е 1101-011-02 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 9

ВОДА
РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕНТНЫЙ. МАРКА 1 50 

УСТРО Й СТВО  С Т Я Ж Е К  Ц ЕМ ЕН Т Н Ы Х  НА К А Ж Д Ы Е  20 ММ И ЗМ ЕН ЕН И Я Т О Л Щ И Н Ы  С Т Я Ж К И  
Д О БА ВЛ ЯТЬ К  Н О РМ Е 11-01-011-01

М3
М3

НЮХ112
2.04
0,9085

1,8533

79.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ 
ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0.84 0,76314

79.3 
79 4

404 ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ 
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МА11 -Ч 0,84 0,76314

79 5 12220 РАСТВОР ГОТОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕНТНЫЙ, МАРКА 150
т 0,0999

80.1 1
м  III • 1 > ' I I»  и  «1\|1111Ши 1 Г III ЧЕЛ -Ч 0,38 0.037975

80 3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ С1 РОИТЕЛЬС ГВА Го" 1
МАШ ч 0,22 0.021986

80 5 
N1 
82

32543
С
Е 1101-050-01 
МИНСТРОЙ

Г1РО ВОЛОК А С В ЕТЛ А Я Д И А М ЕТРО М 1.1 М М 
ГО Р Я Ч ЕК А Т А Н А Я  А РМ А Т У РН А Я  С ТА Л Ь ГЛА Д КАЯ КЛАССА  ВР-1 Д И А М ЕТРО М  3 ММ 
УСТРО Й СТВО  П О КРЫ Т И Й  Н А Л И ВН Ы Х  НА ЭПОКС ИДНОЙ С М О Л Е )Д  20 СОС ТАВО М  
"ДНАПОЛ 320м ТОЛЩ ИНОЙ ЗМ М  II ГРУ Н ТО ВКО Й  "ДИАИОЛ 1 12" ТОЛЩ ИНОЙ 0,5 ММ

1
100 Л2

и,0999 
0,9085

82 1 
82.2

1
3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-С'ГРОИТЕЛЕИ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0,24 0.21804
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1 ' 1 2 1 J  1 4 1 5 I

11

6 1
82. Л 1 169 МАШИНЫ МОЗАИЧНО-ШЛИФОВАЛЬНЫЕ МАШ ч 30

- ■■ 1
27,25582 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 T МАШ М 0,1 0,0908582 5 2509 АВТОМОБИЛИ КОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

т 0,3 0,27255
82 7 30893 ГРУНТОВКА "ДИАПОЛ 1 12" Т 0.06 0.0545!
83 E l  101-056-02 У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И И  Н А Л И В Н Ы Х  С О С Т А В О М  113 С У Х И Х  С М Е С Е Й  Т О Л Щ И Н О Й  5 М М 100 IV 2 0,9085М И Н С Т РО Й П О Л А

Р У  J  «5.01.21 N М
...........Л' И J . ñ l  Ml*( ll¡ \ t 1 ri М ¡ 1 г |Гн ЧЕЛ Ч 9.52 8.6489

8.1 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ С 43608
52 Í 1 II IV | ( Н ИЛ Г*М| MA1JI ■ Ч 5.52 5.0149

83.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0.21 0.190785
83 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАИ! ц 0 ?7

líOaA М3 0,615 0,558728
83 7 11434 ГРУНТОВКА Т 0,03 0.027255
83.8 31593 СУХАЯ РАСТВОРНАЯ СМЕСЬ ДЛЯ УСТРОЙСТВА НАЛИВНОГО ПОЛА (ПО ПРОЕКТУ) КГ 900 817.65
84 E l 101-037-01 УС Т Р О Й С Т В О  п о к р ы т и й  и з  р е л и н а  н а  К Л Е Е  К  У С Т И  Л  А Т 100М 2 0,9085

М И Н С Т РО Й
Р У З  05.01.21 N 9

1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ ч 47.06 42.754
84 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч п Í*

1 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 1 MAUI ч 0.36 0.32706
84 4 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.52 U 47242

84 6 32037 ЛИНОЛЕУМ РЕЗИНОВЫЙ НА ТЕПЛОЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ ПОДОСНОВЕ (РЕЛИН) М2 102 92,667
84 7 44059 ВЕТОШЬ КГ 0.5 0,45425
85 E l 101-040-03 У С Т Р О Й С Т В О  П Л И Н Т У С О В  П Л А С Т И К О В Ы Х  НА В И Н Т А Х  С А М О Н  А Р ЕШ А Ю Щ И Х I00IV 0,5550

М И Н С Т РО Й
Р У  З 05.01.21 N 9

1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ ч 6,66 3.6963
85 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ Ll 0,03 0.01665
85 3 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕС КИЕ МАШ ч 1.33 0,73815
85 4 1041 ШУРУПОВЕРТЫ МАШ ч 2.01 1.1156
85 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,03 0,01665
85 6 29840 УГОЛОК НАРУЖНЫЙ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО п л и н т у с а ШТ 7 3,885
85 7 29841 УГОЛОК ВНУТРЕННИЙ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА UJT 7 3.885
85 8 29842 СОЕДИНИТЕЛЬ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА ШТ 40 22.2
85 9 29843 ЗАГЛУШ КА ТОРЦЕВАЯ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА ШТ 16 8.88
85 10 30795 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 6X30 ММ 10 ш 26,3 14,5965
85 11 35391 ШУРУП САМОНАРЕЗАЮЩИЙ (TN ) 3,5/35 ММ шт 263 145.965
85 12 44346 ПЛИНТУСА ДЛЯ ПОЛОВ ПЛАСТИКОВЫЕ м 101 56,055

НАТИВНОЙ ИОЛ
86 Е1101-002-04 УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ ЩЕЬЕНОЧНЫХ М3 4,6400

МИНСТРОЙ
РУ З 05.01.21 N 9

86 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА Р АБОЧ ИХ-СТРО ИТЕЛ К И ЧЕЛ \ 2.5 1 1,6
86 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -\ 0.55 2,552
86 3 1 12 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Г МАШ ч 0,09 0.4176
86 4 660 КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КГ1А (7 МАШ ч 0.46 2.1344

ATM ) 5 М3/МИН
86 5 1866 ТРАМБОВКИ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ МАШ ч 0.93 4.3152
86 6 9219 ВОДА М3 0,15 0,696
86 7 14352 КАМЕННАЯ МЕЛОЧЬ МАРКИ 300 М3 0.1 1 0,5104
86 8 45050 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 5-10 ММ М3 0.1 0.464
86 9 45051 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 10-20 ММ М3 0,09 0.4176
86 10 45053 ЩЕБЕНЬ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ФРАКЦИИ 40-70 ММ М3 1 4,64
87 El 101-002-09 УСТРОЙС ТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ БЕТОННЫХ ТОЛ.бОММ М3 4,6400

МИНСТРОЙ
РУЗ 05.01.21 N9

87 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ - 1 1.8 8,352
87 2 404 ВИБРАТОРЫ ПОВЕРХНОСТНЫЕ МАШ ч 0.48 2,2272
87 3 9219 ВОДА М3 0,35 1.624
87 4 32105 МАСТИКА БИТУМ НО-ЛАТЕКСНАЯ КРОВЕЛЬНАЯ Т 0.002 0.00928
87 5 36138 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДОСКИ НЕОБРЕЗНЫЕ ДЛИ НОИ 2-3,75 М. ВСЕ ШИРИНЫ. ТОЛЩИНОИ М3 0,001 0.00464

32-40 ММ IV СОРТА
87 6 442754 БЕТОН М-100 М3 1.02 4.7328
88 El 101-004-01 УСТРОЙСТВО ГИДРОИ ЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕННОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАС ТИКЕ том 2 1,1600

МИНСТРОЙ БИТУМИНОЛЬ ПЕРВЫЙ СЛОИ
РУ З 05.01.21 N 9

88 1 1 ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ -1 46.18 53.5688
882 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 0.98 1.1368
88 3 913 КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 Л МАШ ч 8,05 9,338
88 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0,39 0.4524
88 5 1908 ТЕРМОС 100 Л МАШ ч 6 6,96
88 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,59 0.6844
88 7 30009 АСБЕСТ ХРИЗОЛИТОВЫИ МАРКИ К-6-30 Т 0,014 0.01624
88 8 30102 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-90/10 т 0.280 0.33524
88 9 30103 БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-70/30 т 0.057 0,06612
88 10 31519 БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ т 0.095 0.1102
88 1 1 40363 МУКА АНДЕЗИТОВ А Я КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А т 0,231 0.26796
88 12 44059 ВЕТОШЬ кг 0.5 0.58
88 13 44256 МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ М2 116 134,56

89 E I101-004-02 УСТРОЙСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ОКЛЕЕННОЙ РУЛОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА МАСТИКЕ том2 1,1600
МИНСТРОЙ БИТУМИНОЛЬ ПОСЛЕДУЮЩИЙ СЛОИ
РУ З 05.01.21 N 9
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Ш 1--------!------------------  ,  , .
1

89 2 3
т  1 РА 1 ы 1 руда РАЬОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ " ----------- -------------
1АТРАГЫ 1РЬ 1 \ МАШИНИГТОП ЧЕЛ Ч 27,86

и ..
32,3176

89 4 
89 5 
89 6

1522
1908
2509

ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т 
ТЕРМОС 100 Л
М НОМ ПММ И ЬОР!ОНЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

МАШ
МАШ
МАШ

3.68
Ч 0.23 
Ч 4.5

4.2688
0.2668

5,22

89 8
89 9 
89 Ю 
89 | 1 
89 12

90

30102
30103 
31519 
40363 
44256

Е 1101-008-03 
МИМС ГРОМ 
Р У З  05.01.21 N 9

БИТУМЫ НЕФТЯНЫ Е СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-90/10 
БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАРКИ БН-70/30 
БЕНЗИН РАСТВОРИТЕЛЬ
М УКА АНДЕЗИТОВАЯ КИСЛОТОУПОРНАЯ МАРКА А 
МАТЕРИАЛ РУЛОННЫЙ 

>С 1 РОИС I ВО  Т ЕП Л О -  II З В У К О Н З О Л Я Ц Н Н  З А С Ы П Н О М  К Е Р А М З И Т О В О М

т
т
т
т
т

М2
М3

0,006 
0,132 
0,019 
0.057 
0.106 

1 16
2,3200

0.00696 
0,15312 
0,02204 
0,06612 
0,12296 

1 34.56

90.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ • : : 5.104

90 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0 5 Т
МАШ ч 0 27 0,6264

91 Е 1 101-011-01 
М И Н С Т Р О Й  
Р У З  05.01.21 N 9

У С Т Р О Й С Т В О  ( Т Я Ж Е К  Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  Т О Л Щ И Н О Й  20 М М
М3

том
и
и  600

2.552

3 ЗАТРАТ Ы ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ -1 39,51 45.8316

♦ 1 4 1522 ПОДЬЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0 5 Т
МАШ ч 9.07 10.5212

91.6
92

12220 
Е 1 101-01 1-02 
М П ПС Т РО Н  
Р У 1 (»5.01.21 N 9 
К=4

РАС 1 ВОР 1 ОГОВЫЙ КЛАДОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ ЦЕМЕНТНЫЙ. МАРКА 150 
У Г Т Р О Я с  [ в о  С Т Я Ж К К  Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  и л  К А Ж Д Ы Е  20 М М  И З М Е Н Е Н И Я  Т 0 .1 Щ П Н М  С Т Я Ж К И  
Д О Г.АВД ЯТ1, К  Н О Р М Е  11-01-01 1-01

М3
М3

том

3.5
2.04 
1,1 МП!

4,06
2.3*0«

92.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ 1 2

*0 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т
МАШ - 1 9.28

1 ]| й,оч
10,7648
и, V 7-44

93 Е0601-015-10
ол| ¡С.'! ■ ОТОП!»т V. \ \;ЮЧ1 '¡*¡¡1 ТЯЖ Г Л ¡»¡и ! ¿ГлЦ'нТмыЙ. М лГ'гл ] м М3 2,04 2 16Ы

«) 2 3
•........ Ь. .1 • .» N 1 \|ц»Чн %'-« 1 РОИ 11 1ГП

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ 1 12.64 1,6129

93.4 2509
КРАНЫ НА АВЮ МОБЙЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Г 
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

МАШ -< 0.16 0.020416

94
95

С
Е 1 101-056-02 
М И Н С Т Р О Й  
Р У З  05.01.21 N 9

....... /О. |\ <Г- % 1 (II 1 1 ДП \ 1 Р» » 41 ( 1 4 1 »1
Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  Г Л А Д К А Я  К Л А С С А  ВР-1 Д И А М Е Т Р О М  3 М М  
У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И И  Н А Л И В Н Ы Х  С О С Т А В О М  И З С У Х И Х  С М ЕС  ЕЙ  Т О Л Щ И Н О Й  5 М М

Г
Г

100 м 
НОЛА

0.028
0,1276
1.1600

0.003573

95 2 3
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ-1
ЧЕЛ.-1

9.52 1 1.0432

95 4 
95 5

1522
2509

ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Г 
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ 1 РУЗОПОД ЬЕМНОС ГЬЮ ДО 5 Т

МАШ - 
МАШ - 
41 им

1 5.52 
1 0,21 
* у,??

6.4032
0.2436

95 7
95 8

96

31434
31593

Е 1 101 -037-01 
М И Н С Т Р О Н  
Р У З  05.01.21 N 9

ГРУНТОВКА
СУХАЯ РАСТВОРНАЯ СМЕСЬ ДЛЯ УСТРОЙСТВА НАЛИВНОГО ПОЛА (ПО ПРОЕКТУ)

РАЗДЕЛ 4. ПОЛ 2-ЭТАЖ
ПОЛ РЕЛИН
УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ 113 РЕЛИНА НА КЛЕЕ БУСТИЛАТ

М3
Т
КГ

100М2

0.615
0.03
900

1.6384

0.7134
0,0348

1044

96
96.2

1
3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ Ч 
ЧЕЛ -Ч

47.06
0.88

77.1031
1.4418

96 3 
96 4

1522
2499

ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т 
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

МАШ
МАШ.-1

1 0.36 
0.52

0.589824
0,851968

96 5 
96 6
96 7
97

3 1688 
32037 
44059

Е 1101-040-03 
МИНС ТРОП
РУЗ 05.01.21 N 9

КЛЕИ "БУСТИЛАТ"
ЛИНОЛЕУМ РЕЗИНОВЫЙ НА ТЕПЛОЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ ПОДОСНОВЕ (РЕЛИН) 
ВЕТОШЬ

УСТРОЙСТВО ПЛИНТУСОВ ПЛАС ТИКОВЫХ НА ВИНТАХ С АМОНАРЕЗАЮЩПХ

Т
М2
КГ

том

0.05
102
0,5
1.0034

0.08192 
167.1 168 

0,8192

97 ] 
97.2

1
3

ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ -Ч 
ЧЕЛ -Ч

6.66
0.03

6.6826
0,030102

97 3 
97 4 
97 5

521
1041
2509

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ШУРУПОВЕРТЫ
АВТ ОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

МАШ -1 
МАШ -«• 
МАШ -Ч

1 1.33 
1 2,01

0,03

1.3345
2.0168

0,030102
97 6 
97 7 
97 8
97.9
97.10 
97 1 1 
97.12

29840
29841
29842
29843 
30795 
35391 
44346

УГОЛОК НАРУЖНЫЙ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА 
УГОЛОК ВНУТРЕННИЙ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА 
СО ЕД И11 ИТ ЕЛ Ь ДЛ Я П Л АС Г И КО ВО 1 О П Л И НТУС А 
ЗАГЛУШ КА ТОРЦЕВАЯ ДЛЯ ПЛАСТИКОВОГО ПЛИНТУСА 
ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 6X30 ММ 
ШУРУП САМОНАРЕЗАЮЩИЙ (ПЧ> 3.5/35 ММ 
ПЛИНТУСА ДЛЯ ПОЛОВ ПЛАСТ ИКОВЫЕ 

ПРОЕМЫ

Стрлиин - 25

ШТ 
ШТ 
ШТ 
ШТ 

10 ШТ 
ШТ 
М

7
7

40
16

26,3
263
101

7.0238
7.0238 
40.136 

16,0544 
26.3894

263,8942
101.3434
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I ' I 2 I________________
98 E l 001-039-01 УСТА Н О ВКА  КЛ О КО В В Н А РУ Ж Н Ы Х  II Н Ш Т Р Е Н Н П Х  Д ВЕРН Ы Х  П РО ЕМ А Х  В К А М ЕН Н Ы Х  

С Т ЕН А Х  П ЛО Щ АД ЬЮ  П РО ЕМА ДО 3 М2
ЗАТРАТЫ ТРУДА Р Ä  БО ЧИХ -СТ РО ИТ ЕЛ ЕЙ.................................  ............................................................

..........ЗА ТРАТЫ ТРУ,ДА МАШИН ИСТОВ
КРАНЫ БАШ ЁННЫЁ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТЮ"ЙТЁЛЬСТВ"Я"(
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т 
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т 
КОТЛЫ БИТУМНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 400 Л

_______XВТО\|ОЬИЛИ I . C Г<>ВЬ!Е ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
РАСТВОР ГО Т 0 Ж |Й 0 ТД Ёл"6 ^ьТ йТя"ж  .........................................................
СМОЛА КАМЕННОУГОЛЬНАЯ ДЛЯ ДОРОЖНОГО СТРОИТЕЛЬСТВА 
ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫ Е 3.0X40 ММ 
ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 
ГИПСОВЫЕ ВЯЖ УЩ И Е Г-3
ТОЛЬ С КРУПНОЗЕРНИСТОЙ ПОСЫПКОЙ ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЙ МАРКИ ТГ 350 
ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ, ТОЛЩИНОЙ 25 ММ ill 
ПАКЛЯ ПРОПИТАННАЯ 
ЕРШИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 

Д ВЕРН Ы Х  БЛ О КО В ИЗ М ДФ
УСТА Н О ВКА  БЛ О КО В Д Е РЕВО  А Л Ю М И Н И ЕВ Ы Х , А Л Ю М И Н И ЕВЫ Х , 
М ЕТ А Л Л О П Л А С Т И КО ВЫ Х  В Н А РУ Ж Н Ы Х  II ВН УТ РЕН Н И Х  Д В Е РН Ы Х  П РО ЕМ А Х : В 
КА М ЕН Н Ы Х  С Т ЕН А Х  П ЛО Щ АД ЬЮ  П РО ЕМ А  ДО 3 М2

___4
ЮОМ 0,0378

98 I 
98 2 

*98_3""
ЧЕЛ
ЧЕЛ
МАШ

104.28
13.34
”б9*

3.9418
0,504252
0”з 66282*Л»| VII м | | \Ж \

98 4
98 5
98 6

“ одУ
98 8
98 9 
98 10 
98 I I 
98 12 
98 I 3 
98 14 
98 15

99
100

762
913
2509

"7: и”
30133 
30405 
30407 
30654 
3 1929 
36053 
38617 
38668

С
Е 1001-037- 
01ДОП. II 
ГО С А РХ П Т ЕК  
I СТРОИ РУЗ 
ПР. №  429 ОТ 
15.12.17 Г.

МАШ
МАШ
МАШ.

мз""
г
т
т
т
М2
М3
КГ
КГ
М2

ЮОМ

1,66 0,062748 
1.79 0.067662 
1.99' 0,075222 

0.003 969 
0.000892 
0.000079 
0.000156 
0.000605 

3.3642 
0.003024 

4.0824 
1.4175

0,105 
0,0236 
0.0021 

0.00413 
0.016 

IV 
0,08 
I (Ш 

37.5 
3,7800 
0,0966

100.1 
100 2 

TööT
100.4
100.5 
100 6 
100 7

3
■УбГ

1522
2209
2509
2875

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ...................................................................................... .
______ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА Д РУГИХ ВИДАХ СТРОЙТЕЛЬСТВа  ”  ........
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т 
Ш УРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ 
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т 

.... ? РЫ ЭЛ К к т  Р И Ч ЕС К И Е
ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ЙЗ А Л 10 М Й НИ Ё ВО ГОПРО Ф И ЛЯ РА 3 М  Ё РО \7бОХ 27X06.....................................
ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ 65 ММ
БЛОКИ ДВЕРНЫ Е ИЗ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЯ. АЛЮМИНИЯ. МЕТАЛЛОПЛАСТИКА 
ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ 

у с : га  н о в  к а  в  ж и л ы х  П О Б Щ ЕС Т В ЕН Н Ы Х  ЗДАНИЯХ О КО Н Н Ы Х БЛО КО В ИЗ Д ЕРЕВО  
А ЛЮ М И Н И Я, А Л Ю М И Н И Я , М ЕТА Л Л О П Л А СТИ КА  В К А М ЕН Н Ы Х  СТЕН А Х, 
О Т КРЫ ВА Ю Щ И М И С  Я (П О ВО РО ТН Ы Х. О ТКИ Д Н Ы Х, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): с  
ПЛОЩ АДЬЮ  П РО ЕМ А  ДО 5 М2

ЧЕЛ - 
ЧЕЛ. - 

МАШ* 
МАШ 
МАШ 
МАШ

89.47
3.05,

8.6428

1,66 0.160356
9.69 0,936054
3,84 0.370944
1,99 0.192234

100 9 
100.10 
100 I I
101

31478 
43328 
76853 

Е 1001-036- 
ОЗДОП. 11 
ГО С А РХ Н Т ЕК  
ТСТРОП РУЗ 
ПР. №  429 ОТ 
15.12.17 Г.

М
ШТ 
М2 
КТ 

I (10 М

66
533
100
1.92
1,4660

6,3756
51.4878

9.66
0,185472

¡01 2 3
» • • •  ̂• о1 1 Р К 1*ОН»! Ч■( I РОИ м п и
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ -Ч 100,43 147,2304

КРАНЫ НА А В ГОМ ОБ ИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ -1 2,46 3.6064
101 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ - 1 2,26 3,3132
101 5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ \ 6,48 9.4997
101 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т MAIII -1 1.63 2.3896
101 7 2875 П Е РФОР АТОРЫ ЭЛ Е КТРИ Ч ЕС К И Е МАШ -

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛ Ю М Й н Й ЁВ О ГО  П РО Ф И ЛЯ  РАЗ'МЕРОМ 60X27X0.6 м 40 58.64
101 9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ 65 ММ ШТ 320 469,1 2
101 10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ кг 1.15 1,6859
102 С БЛОКИ ОКОННЫЕ N3 ЛР СПС ТЕМА 

КРОВЛИЯ
М2 146,6000

103 Г0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ И З  МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 
ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М+ПАНЕЛИ "СЕНДВНЧ"

ю о м : 3,3200

103.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЙХ-СТРОЙТЕЛЕЙ ЧЕЛ 1 45.2 1 50,064
103.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 10.76 35.7232
103 3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ 1 0.22 0.7304
103 4 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ 1 2.21 7.3372
103 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Г МАШ - 1 0,69 2.2908
103.6 788 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 50-63 Г МАШ - 1 3.42 I 1,3544
103 7 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ - 1 5.56 18.4592
103.8 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШ КИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В 

ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР С
МАШ -1 0.27 0.8964

103 9 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Г МАШ • 1,02 3.3864
103 10 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ 1 1.12 3.7 1 84
103 11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0.00165 0,005478
103 12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0.000996
103 13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ Т 0.00013 0.000432
103 14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО Т 0,0104 0.034528
ЮЗ 15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0.9 2.988
103 16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0.00214 0,007105
103 17 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0.0011 0.003652
103.18 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0.00054 0.001793
103.19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
М3 0.005 0.0166

103 20 45077 П РО П А Н - БУ Т А Н. С М ЕС Ь ТЕ X И И Ч ЕС КА  Я КТ 0.27 0.8964
103.21 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19(1+6+12)+! О С ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5.5
ЮМ 0,055 0.1826

104 С КРОВЛЕННАЯ СЭНДВИЧ ИАНЕЛ ПТС-100 М2 332,0000
105 El 201-009-02 

МИНС ТРОП 
РУ З 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО ЖЕЛОБОВ ПОДВЕСНЫХ ю о м 0,5000

105 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 1 31.41 15.705
105 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 0.25 0.125
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1 1 2 | 3 4 1 5 1
I I

6105 3 698 КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПРИ РАЬОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА МАШ Ч 0.1 1 0,055
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Г

105 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ ч 0.05 0,025105 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т м а й :
ГВОЗДИ ПРОВОЛОЧНЫЕ ОЦИНКОВАННЫЕ ДЛЯ АСБКСТОЦЕМКЬГГНОЙ КРОВЛИ 4.5Х 120 ММ т 0.0038 0,0019105 7 32507 ПОКОВКИ ОЦИНКОВАННЫЕ МАССОЙ 2.825 КТ т 0,169 0.0845105 8 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0.7 ММ г 0.33 0.165106 l i 2u i-uuh-u5 Н А ВЕС КА  ВОДОС Т О Ч Н Ы Х  Т РУ Б  ПО С ТЕН А М  И З БЕТОНА, Д И А М ЕТРО М  ДО: 140 ММ I00M т >УБ 0,6200М ИНСТРОЙ

РУЗ 05.01.21 N 3

ЧЕЛ -ч 63 39.06106.2 3 'ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

.................... .. • «V • Ч> ->• • 1 11*1» 11« Г(||1 А ■ г. | т 0.095 0,0580106 5 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ т 0,0003 0.000186
106 6 47801 ТРУБЫ ВОДОСТОЧНЫЕ м 113 70.06
107 С КОЛЕНА ИЛ 8,0000108 с ВОРОНКА LUT 8,0000

ЛЕСТН И Ц А  П.П-1
109 £0903-02*-«! МОНТАЖ ЛЕСТНИЦ ПРЯМОЛИНЕЙНЫХ II КРИВОЛИНЕЙНЫХ, ПОЖАРНЫХ С Т

............•» • • /.1̂  • 1ИХа  1 1 ( и м ЧЕЛ -ч 32,37 4.0896
109 2 3 'ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ и ; i o j u '

д ом кр а  ты гидр а в л и ч п с  к ие гру зоподъмностью’до 100 Г МАШ ч 0,96 0.121286
109 4 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГ О ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ ч 0.07 0,008844
109 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ ч 0,12 0.015161
109 6 783 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ДО 16 Т МАШ ч 5.45 0.688553
109.7 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 0.29 0,036639
109 8 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С ПОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ ч 9.62 1.2154
109 9 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШ КИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В МАШ ч 0,39 0,049273

ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР С
109 10 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.19 0,024005
109 | | 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ ч

109.13 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0.0006 0,000076
109 14 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ Т 0.00003 0.000004
109 15 33816 Ш ВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО Т 0.00194 0,000245
109 16 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГА ЗООБРА ЗНЫЙ М3 1.37 0.173086
109 17 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ 346 т 0,004 0,000505
109 18 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКО ВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0.0001 0.000013
109 19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. М3 0,00103 0,00013

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
109 20 44847 ШЛИФ КРУ Г И шт 0.07 0.008844
109 21 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0.41 0,05 1 799
109 22 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ т 0,001 0.000126

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫ Ш Е 0 1 ДО 0.5 Т
109.23 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ГК. КОНСТРУКЦИИ 6X19(1+6+12)+! О С  ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ ЮМ 0.0187 0.002363

ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ 5.5
110 С С ТОИМОС Т Ь  М/К Л ЕС Т Н И Ц  И З КВА Д РА ТН Ы Х  Т РУ Б  И ПОЛОС ОВОЙ СТАЛИ 1 0,1263
1 1 1 Е0701 -044-03 УСТА Н О ВКА  М О Н Т А Ж Н Ы Х  И ЗДЕЛИИ МАССОН ДО 20 К Г 1 0t0145

1 1 1 1 1 'ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ 1 42,7 0,61915
1112 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1,03 0.014935
1113 2016 "УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУ Ч НОИ Д У Г О ВО И (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ ч 21.25 0,308125
1114 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч ! ,03 0.014935
1 1 1 5 35326 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 т 0,04 0.00058
1116 50777 КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО НА ЗНАЧЕНИЯ. С ПРЕОБЛАДАНИЕМ т 1 0,0145

ПРОФИЛЬНОГО ПРОКАТА СОБИРАЕМЫЕ ИЗ ДВУХ И БОЛЕЕ ДЕТАЛЕЙ, С ОТВЕРСТИЯМИ И БЕЗ
ОТВЕРСТИЙ. СОЕДИНЯЕМЫЕ НА СВАРКЕ

112 Е 1303-002-04 ОГРУН ГО В КА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕН ЗА ОДИН РА 5 ГРУНТОВКОЙ ГФ-021 I00M 0,0120
1 12.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ 5.31 0.06372
1 12.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 0.02 0,00024
112 3 1 12 АВ ТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0.01 0.00012
112 4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5.79(0.59) КН ( Г) МАШ ч 0.01 0,00012
112 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.01 0.00012
1 12 6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ МАШ ч 1.12 0,01344

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ
1 12 7 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0,012 0.000144
1 128 34288 КСИЛОЛ НЕФТЯНОЙ МАРКИ А т 0.002 0.000024
1 13 К 1303-004-26 О КРА С КА  М ЕТ А Л Л И Ч ЕС К И Х  О ГР У И ГО ВА Н И Ы Х  П О ВЕРХН О С ТЕН  ЭМ А Л ЬЮ  Г1Ф-1 15 ЗА 2 РАЗА 100Мг 0,0120

1 13 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 3.83 0,04596
113.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 0,02 0.00024
113 3 1 12 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0.01 0.00012
113 4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5.79 (0.59) КН (Т) МАШ ч 0.01 0.00012
113 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУ 301ЮДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т MAIL ч 0,01 0.00012
113 6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ МАШ ч 0.65 0.0078

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ
113.7 31 795 ЭМАЛЬ ПФ 1 15 СЕРАЯ Т 0,019 0.000228
113 8 34035 УАЙТ-СПИРИТ Т 0,0014 0.000017

Н А РУЖ Н А Я О ТД ЕЛКА
ЦОКОЛЬ

1 14 E I 501-026-01 ГЛА Д КАЯ О БЛИ Ц О ВКА  СТЕН , С ТОЛКО В, П И ЛЯСТР И О ТКО СО В И З ГРА Н И Т Н Ы Х  П ЛИ ТО К 100 М 2 0,1970
ДОИ. 6 ТОЛЩ ИНОЙ ДО 15 ММ НА к л е е  и з С УХИ Х  С М ЕС ЕЙ  НО КИ РП И Ч У  И БЕТО Н У , ЧИСЛО п л и т

ДО 10 I I I  Г НА М2
114 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 1 279,29 55,0201
1 14 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 9,66 1.903
114 3 1 12 АВТОПОГРУ ЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0.84 0.16548
1 14 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 1.16 0,22852
1 14 5 1603 РАСТВОРОМЕШАЛКИ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ ВОДОЦЕМЕНТНЫХ И ДРУГИХ РАСТВОРОВ 350 Л МАШ ч 0.53 0.10441
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СТАНОК КАМНЕРЕЗНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУ ЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

МАШ
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1 14 11 
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115 
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117

31434 ГРУНТОВКА
■1|719 КЛЕЙ ДЛЯ ОБЛИЦОВОЧНЫХ РАБОТ (С'УХАЯ СМЕСЬ)
44050 ВЕТОШЬ
450.17 СМЕСЬ СУХАЯ ДЛЯ ЧАДЬЛКИ ШВОВ 

С 1 'РАКИТНАЯ ПЛИТКА 
С  СЕТКА РАБИЦА

ФАСОННЫЙ Х1ЕМЕН1
Е 1201-(II(1-01 УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ ¡БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ СВЕСЫ  И Т И 1 Ш  
МИНСТРОЙ ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ 
РУ1 05.01.21 N3

М3
т
т
КТ
т

М2
М2

том 2

0.4
0.015
0.375

0,5
0,02
19.7000
19.7000

1,4443

0,0788
0.002955
0,073875

0,0985
0,00394

117.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ -1 112.75 162.8448

....... .. ..................................... * VfNX • •••.»' s i tPÜHTf ii>* i В v (klQMI МО) I I %Ж ' МАШ ч 0,2 0,28886ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т
1174 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т Ü07

' ..........-.. BMF л. V. ..... мм Г 0,004 0,005777117.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0.012 0,0173321 18 С ФЭ-2 L3,0X0,208 П.М Ю ЛЩ .0.5М М м 14,8408119 С Ф  )-3 1.3,0X0,145 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 10,3458120 С Ф  )-1 1.3,0X0,42 П.М Ю ЛЩ .0.5ММ м 12,8940121 С' ФЭ-5 1.3,0X0,2 П.М Т0.1Щ.0.5ММ м 17,7200122 С ФЭ-6 [.3,0X0,2 П.М ТОЛЩ.ОЛММ м 17,7200123 с ФЭ-7 1.3,0X0,49 П.М ТОЛ 111.0.5ММ м 12,3725124 с ФЗ-8 L 3,0X0,47 П.М ГОЛЩ.0.5ММ м 1 1,8675125 с Ф  )-9 L3,0X0,09 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 4,5450
126 с ФЭ-10 L3,0X0,26 П.М ТО ЛЩ .0.5ММ м 19,5000
127 с ФЭ-11 L3,0X0,3 П.М ТОЛЩ.0.5ММ м 22,5000
128 с ВИНТС АМОПАРЕ1ЛЮЩИН, САМОС ВЕРЛЯЩ ПЙ 1)4,8 X 28 1111 3129.0000129 с ВИНТ С.Л.ЧОНЛРЕ’Ш ОЩ ПМ, САМОС ВКРЛЯЩНИ D6.3 IIIT 905,0000
130 •с ДЮ БЕЛЬ ш т 238,0000

М ЕТА Л Л 11Ч ЕС К 11Е С T O ÍI КА С Г-1
131 Е0903-012-12 МОНТАЖ ОПОРНЫХ СТОЕК* ДЛЯ ПРОЛЕТОВ ДО 24 М 1 • IM I

. .. . ’ЗАТРАТЫ ГРУДА Р А БОЧ ЙX-СТРОИТЕ ЛЁ Й ЧЕЛ 1 6.59 9.3785
131 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА М АШИНИСТОВ ЧЕЛ 2 32 i y in
• л  > ЧУ КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ЙрЙ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 f МАШ -ч 0.88 1.2524
1314 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТ РОИТЕЛЬСТ ВА ЮТ МАШ ч 0.15 0.2 1 347 1
131 5 786 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т МАШ -ч 1,06 1.5085
1316 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ -ч 0,09 0,128083
131 7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУ ЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -ч 0,23 0.327322
1318 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ Г А ЗОВОЙ СВАРКИ И РЕ ЗКИ МАШ ч 2,24 3.1878
1319 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ Т 0.004 0.005693
131 10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0.000014
131 II 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0.0003 1 0,000441
131 12 3 1 524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 т 0.0006 0,000854
131 13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6.5 ММ т 0,00003 0.000043
131 14 33816 Ш В ЕЛ Л Е Р Ы N 40 СТ АЛ Ь М А РК И СТО т 0,00194 0.002761
131 15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГА ЗООБРАЗНЫЙ М3 1.95 2.7751
131 16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 т 0,0004 0,000569
131 17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0.0001 0,000142
131 18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. М3 0.00103 0,001466

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
131 19 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0.59 0,839653
131.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ т 0,005 0,007116

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0 1 ДО 0 5 Т
131 21 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПАТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19( 1+6+12)+1 ОС ОЦИНКОВАННЫЙ. И'З ЮМ 0.0187 0,026613

ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5.5
132 С СТОИМОС ТЬ М/К С Т О ЕК  ИЗ ДВУХТАВР II У ГО Л О К  и с т . л  н е т т 1,4231
133 с А Н К Е Р Н Ы Е  БОЛТ 1.1 М 16X250 ш т 48,0000
134 с Ш АЙ БА  М 16 111 т 48,0000
135 с ГА Й КА  М 16 111 т 48,0000
136 с  j БОЛТ 1.1 М 12X80 ш т 72,0000
137 с Ш А Й БА  М 12 111 т 144,0000
138 с: ГА Й КА  М 12 ш т 72,0000

М Е 1 АЛЛ 11Ч E C K I1Е БАЛКА-1
139 Е0903-002-12 М О Н ТАЖ  БАЛОК, РИ ГЕЛ ЕЙ  П ЕР ЕК РЫ Т И Я , П О КРЫ ТИ Я  II ПОД У С Т А Н О ВКУ  О БОРУДОВАНИЯ г 1,6992

М Н О ГО ЭТ А Ж Н Ы Х  ЗДАНИЙ ПРИ ВЫС ОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М
139 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИ ГЕЛЕЙ ЧЕЛ 'Ц 18.25 31.0104
139 2 3 'ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ^ 2,88 4.8937
139 3 693 КРАНЫ БАШЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 25-75 Т МАШ -ч 0,68 1.1555
139 4 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ ч 1.68 2,8547
139 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТ Е НА ДРУГИХ ВИДАХ СТ РОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ -ч 0,21 0,356832
139.6 1 147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ -ч 0,16 0,271872
139 7 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ -ч 0.48 0.815616
139 8 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУ ЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -ч 0.31 0,526752
1 39 9 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ ч 2,38 4,0441
139.10 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ т 0.003 1 0,005268
139.11 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0,00001 0,000017
139 12 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0.00031 0,000527
139 13 3152-1 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 г 0.0006 0,00102
139 14 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАН АЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ г 0.00003 0,000051
139 15 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО г 0.00194 0,003296
139 16 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГА ЗООБРА ЗНЫЙ М3 1.95 3,3134
139 17 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 т 0.0031 0,005268
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС AB04JZ (РЕДАКЦИЯ ’021 1)
1 1 | 2 | 3 | 4 1 5 1

I I

6 11.19 1 8 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,00017139.19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. М3 0,00103 0,00175ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
139 20 44897 ШЛИФКРУГИ шт 0.04 0.067968139.21 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0.59 1.0025139.22 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ г 0.0005 0.00085ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0 1 ДО 0.5 Т139.23 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19( |+6+12)+1 О С ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ ЮМ 0.0187 0,031775ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ 1 РУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5.5
140 С СТОИМОСТЬ М/К БАЛОК 111 ДВУХ'ТАИР И УГОЛОК II С глист т 1,6992
141 С БОЛТ 1.1 М 12X100 ШТ 24,0000
142 С Ш АЙБА М 12 и л 48,0000
143 С ГА Й КА  М 12 ШТ 24,0000

РАС ПОРКИ  БА Л КА  Б-2
144 Е0903-014-01 М О Н ТАЖ  С ВЯЗКИ  II РА СП О РО К I I  i О Д И Н О ЧН Ы Х 11 П А РН Ы Х УГО Л КО В, ГН У Т О С ВА РН Ы Х г 3,3673

П РО ФИ ЛЕН  ДЛЯ П РО Л ЕТО В ДО 24 М ПРИ ВЫ С О Т Е  ЗДАНИЯ ДО 25 М
144 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЙХ-СТРОИТЁЛЁЙ ЧЕЛ 63.28 213.0827144 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 4,01 13.5029144 3 715 КРАНЫ КОМОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ-ч 0.1 0.33673144 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Г МАШ-ч 0,12 0.404076144 5 786 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т МАШ 3,6 12.1223144.6 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ 0,1 0,33673144 7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Г МАШ 0.19 0,639787144 8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ 1,46 4,9163144 9 30322 БОЛТЫ СТРОЙТЕЛ'ЬНЫЕС ГАЙКА МИ И ШАЙБАМИ Т 0,021 0,070713144 10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0.00001 0.000034
144 1 1 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0.00031 0.001044
144 12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0.00202
i 44 13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ г 0.00003 0,000101
144 14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО Т 0,00194 0.006533
144 15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1.2 4.0408
144 16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 т 0,00044 0,001482
144.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0.0001 0.000337
144 1S 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. М3 0.00103 0.003468

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
144 19 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0.36 1.2122
144 20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ т 0.0002 0,000673

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0 1 ДО 0 5 Т
144 21 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19(1+6+12)+! ОС ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ ЮМ 0.0187 0.062969

ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5.5
145 С СТО И М О СТЬ М/К РАСИ О РК НЗ Ш В Е Л Л Е Р  И УГО Л О К г 3,3673
146 С БОЛТ 1.1 М 12X100 1111 210,0000
147 С Ш АЙ БА  М 12 11Л 220,0000
148 С ГА Й КА  М 12 Ш 1 210,0000
149 Е0903-030-01 П О К РЫ Т И Е  РИ ФЛ ЕП П О П  С Т А Л Ы О г 5,0050
149 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ ( ТРОИ ГЕЛЕЙ ЧЕЛ ч 39.13 195.8456
149 2 3 ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 4.91 24.5745
149 3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Г МАШ-ч 3,46 17.3173
149 4 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ-Ч 0.1 0.5005
149 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ-Ч 4.62 23,1231
149.6 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ-Ч 0.29 1,4515
149 7 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ-Ч 6.71 33.5836
149 8 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В МАШ-ч 0.34 1.7017

ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР С
149 9 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-ч 0.19 0,95095
149 10 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ-ч 1.63 8.1582
149.1 1 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0.00005
149.12 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Г 0,00031 0.001552
149.1 3 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 О.ООЗООЗ
149.14 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ Т 0.00003 0.00015
144 15 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО Т 0.00194 0,00971
149 16 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1.37 6,8568
149 17 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 т 0.004 0,02002
149 18 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ г 0,0001 0.0005
149.19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. М3 0.00103 0,005155

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
149.20 44897 ШЛИФКРУГИ 1111 0.07 0.35035
149 21 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0.41 2.052
149 22 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ т 0.001 0.005005

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0 1 ДО 0 5 Т
149 23 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19(1+6+12)+! ОС ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ 10\ 0.0187 0.093593

ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУ ППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ, ММ 5.5
150 С РИ Ф Л ЕН Ы Й  С Т А Л Ь ГОЛ.6ММ т 5,0050

С ВЯ ЗКА CBI
151 Е0903-014-01 МОИ1 А Ж  С ВЯЗЕЙ  11 РАС ПО РО К ИЗ О Д И НО ЧНЫ Х И П А РН Ы Х УГО Л КО В, ГП У Т О С ВА РИ Ы Х т 0,3943

П РО Ф И Л ЕЙ  ДЛИ П РО Л ЕТО В ДО 24 М ПРИ ВЫ С О Т Е ЗДАНИЯ ДО 25 М
151.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИ ГЕЛЕЙ ЧЕЛ ч 63.28 24,9488
151.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 4.01 1.581
151.3 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ-ч o.FT
151 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ-ч 0,12 0,0473 11
151.5 786 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т МАШ-ч 3.6 1.4193
151 6 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ГОКОМ 315-500 А МАШ-ч 0.1 0,039426
151 7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т MAUI -ч 0.19 0,074909
1 < { £ АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ-ч 1.46 0.57562
1519 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМ И И ШАИБАМИ т 0/S2 •
151 10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.00001 0.000004
151 11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0.00031 0,000122
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКТ АВС4-и2 (РЕДАКЦИЯ 2021 1) , 7 

1 ' 1 1 1 , 4 1 5 1

I I

151 13 32524 
151 14 33816 
151 15 34241 
151 16 35310 
151 17 35504 
15118 36023

151 19 45077 
15120 50756

151.21 96384

152 С

153 Ш 0 1-002-02 
ДОП. 3

РАС 1 ВОРИГЕЛЬ МАРКИ Р-4 ------------------- "
КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ 
Ш ВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО 
КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ 
ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 
КАНАТЫ ПЕНЬКО ВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ
ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М ШИРИНОЙ 75-150 ММ 
ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА 
ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ
ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 
ГОРЯЧЕКА1АНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫ Ш Е 0.1 ДО 0 5 Т 
КАНАТ ДВОЙНОЙ С ВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19( 1 +6+12)+1 О С ОЦИНКОВАННЫЙ ИЗ 
ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5,5 

С Т О И М О С  Т Ь  М /К  С В Я З И  113 У Г О Л О К  и с т л и с т  
Л Е С Т Н И Ц А  ЛМ-1
У С Т Р О Й С Т В О  О С Н О В А Н И Я  П О Л  Ф У Н Д А М Е Н Т Ы  Щ Е Б Е Н О Ч Н О Г О

т
т
г

М3
т
т

М3

кг
т

ЮМ

г

М3

0.0006
0,00003
0.00194

1.2
0,00044
0,0001

0.00103

0,36
0,0002

0,0187

0,3943

0,0100

°  .
0,000237 
0,000012 
0.000765 
0.473112 
0,000173 
0.000039 
0.000406

0.141934
0.000079

0.007373

13.1 1 1 ¿АТРА1Ы 3 РУДА Р {¿О Ч И \ 4ТРО Й  •ТЛГ ¿1 .................................... ЧЕЛ - 1 2.4 0,0243 ЗАТРА 1 Ы ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ - 1
д дтппги ру гтрм Р А до Г С 1 1 л ;-руГ Йх ВИД \л СТРО»ПТ тГ.ГтКл '  1 МАШ ч 0.08 0.0008153 4 659 КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 МАШ ч
АТМ ) 5 М3/МИН

153 5 1866 ТРАМБОВКИ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ Млш ч J
В Д  .................................................................... М3 .......... о ',!...... 0,0015153.7 43 113 ЩЕБЕНЬ М3 1.3 0,013154 г.ш»и1-шп-и2 УС 1 РОИ ( Г  ВО БЕТ О Н Н Ы Х  Ф У Н Д А М ЕН Т О В  О Б Щ ЕГО  Н А ЗН А ЧЕН И Я ПОД КО ЛО ННЫ т о м 0,0038

О БЪЕМ О М  ДО 3 М3
■ * V. РДТЫ ТРУДЧ !* Ч Г.О■-!1 х СТТОНТЕД Р м ..................... ЧЕЛ 535,5 2.0563154.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕ,}. 29.65 О.М15Э2112 АВТОПОГРУЗЧИКИ г т  ................ ................ . МАШ ч 0,27 0.001037154 4 403 ВИБРАТОРЫ ГЛУБИННЫЕ МАШ -Ч 26,3 0.100992

1 54 5 698 КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА МАШ Ч 27.85 0.106944
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т

154 6 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ -ч 0.37 ’ 0,001421154 7 1571 ПИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЦЕПНАЯ МАШ -ч 0.84 0.003226
154 8 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Г ■V. \ш 0.00215

921° в о д  л ............................................... М3 0,441 0.001693
154 10 30407 ГВОЗДИ С ТРОИ ГЕЛЬНЫЕ Т 0.0238 0.000091
154 1 1 30652 ИЗВЕСТЬ СТРОИТЕЛЬНАЯ НЕГАШ ЕНАЯ КОМОВАЯ. СОРТ 1 т 0,027 0,000104
154 12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ г 0.0375 0.000144
154.13 35516 РОГОЖА М2 153 0.58752
154 14 36061 ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 44 ММ И М3 0.68 0.00261 1

БОЛЕЕ. III СОРТА
154 15 51619 ЩИТЫ ИЗ ДОСОК ТОЛЩИНОЙ 25 ММ М2 64.1 0.246144
154 16 442764 БЕТОН М-200 М3 102 0.39168
155 Р. 0903-02 9-01 М О Н ТАЖ  Л ЕС Т Н И Ц  П РЯ М О Л И Н ЕЙ Н Ы Х  II К РИ ВО Л И Н ЕЙ Н Ы Х , П О Ж А РН Ы Х  С 1 1 ^ ,5 .

\У> • 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-О РОЙтЁлЁЙ ЧЕЛ -Ц *2.37 34.5213
155 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 5.83 6,2175.
155 3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 т МАШ 1 0.96 1,0238
155 4 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ - 0.07 0,074652
155 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ - 0,12 0.127975
155 6 783 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ДО 16 Т МАШ -] 5.45 5,8122
155 7 1 147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ - 1 0,29 0.309273
155 8 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ -1 9.62 10,2593
155 9 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШ КИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТЕМПЕРАТУРЫ В МАШ -1 0.39 0.41 59|9

ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР С
155 10 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -1 0.19 0,202627
155 11 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ 1 1.68 1,7917
155.12 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0.000331
155 13 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,00064
155 14 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6,5 ММ т 0,00003 0,000032
155 15 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО т 0,00194 0.002069
155.16 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1.37 1.4611
155 17 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 т 0.004 0.004266
155.18 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0.0001 0.000107
155 19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4 6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. М3 0.00103 0,001098

ТОЛ ЩИ НО И 40-75 ММ 1 СОРТА
155 20 44897 ШЛИФКРУГ И и гг 0,07 0,074652
155 21 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0.4! 0,437249
155 22 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ т 0.001 0.001066

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫ Ш Е 0 1 ДО 0 5 Т
155 23 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6 Х19( 1+6+12)+1 О С  ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ ЮМ 0,0187 0.019943

ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5,5
156 С Ш ВЕЛ Л ЕРА «  16 т 0,1955
157 с: Ш В ЕЛ Л ЕРА «  14 г 0,1314
158 с: У ГО Л О К 1 0,1283
159 с С Т Л И С Т  ТОЛ. 1 ОМм г 0,0112
160 С РИ Ф Л ЕН А Я  С Т А Л Ь 6ММ 1 0,6000
1 6 1  с А Н К Е Р Н Ы Е  БОЛТ 1.1 М 16X250 ш т 24,0000
162 С ■ НАИБА М 16 ш т 24,0000
163 ( ГА Н КА  М 16 I I I 1 24,0000
164 ЦЗЯ01 -003-01 И ЗГО Т О ВЛ ЕН И Е Р Е Ш Е Т Ч А Т Ы Х  КО Н С ТРУКЦ И И  (С ТОИКИ, О П О РЫ , Ф Е Р М Ы  II ПР.) 1 1,0665

...ДОП. 4
164 I 1 ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕН ЧЕЛ -1 91 97.0479
164.2 3 ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 7,34 7,8278
1 64 3 521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ 1 0.3 0.319938
164 4 766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ МАИ] -Ч 6 6,3988
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ПРОГРАММНЫЙ ко м  ns

I
ЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 2021 I )

I
IX

164 5 
164 6 
164 7 
164 8 
164 9

’7б4~кГ

I 147 
1567 
2016 
МО 
2577 

”3424~Г

МАШИНЫ Ш ЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ПРЕСС-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ
УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) 
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т 
АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ

МАШ
МАШ
МАШ
МАШ
МАШ
" ”м7

т  
кг  

т о м  
ч ё л  -
ЧЕЛ.-1

"м7шГ
МАШ
МАШ
МАШ

1.1
0,84
27.3
0,5

1,1731 
0,895826 
29.1 144 
0.53323 

1,0665 
~~~2J72S 
0,022929
еддоэ

164.11 353 18
164 12 45077 

165 E l 303-002-04
165. Г ......
165 2 3

КИСЛОРОЛ ТГХНИЧЦ£'к*ИЙ ’u iu im

ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 5 ММ Э42 
ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ 

.- P r jX H T O B K ^ M J I \ I IIIM I I КН Х  II. IиI Р М К К 1КЙ I V ОДИН РАЧ ГРУ Н Т О В КОЙ ГФ-021
ЗАТРАТЫ ТРУДА РДПЧИХ'П !•< >1111 Uli ....................................................*...............

_ .......ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИС ТОВ
А ВТ ОПОГРУ 34 И К И*5 т ........................................................................................................................................
ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5.79 (0.59) КН (Т)
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 
МОЩНОСТЬЮ I КВТ

2,6 
0,0215

<и 
...... 0,1600
~~5.HI " 

0,02 
оГоГ* 
0.01 
0,01

0,8496 
0.0032 
0,0016 
0.0016 
0,0016 
0.1792

165 3 
165 4
165.5
165.6

112
975
2499
2515

165 8 .14288 КСИЛОЛ НЕФТЯНОЙ МАРКИ А 

. .  .о» н  ГО И Л Н И М Х  Н О Ш  Р .Ч Н О С I Щ  > М Л .,1Ы О П Ф -П 5  j a  2 Р а  J a

т
т

_ т т

0.012
0,002

1 0LI600

0.00192
0,00032

1 Du 1 
166.2

]
3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РД КГШЫУ.Г'троытг: псы * * ----------- ------- -
ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИНИСТОВ

" ч е л ” '  3.8.Г’ ” "¿6128*

166 4 
166 5 
166 6

975
2499
2515

ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯ1 ОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5.79 (0.59) КН <Т)
М П О М О Ш .Ш  КОРТОВЫЕ 1 PS м >1К »д 1*1 ММСКТЬЮ ДО 5 1
АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТ РУКЦИЙ 
МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ

МАШ
МАШ
МАШ
МАШ

Ч 0.01 
Ч 0.01 
Ч 0.01 
ч 0.65

0.0016
0,0016
0.0016
0,104

I 0.019 0,00304166 8 34035 УАЙТ-СПИРИТ
OI-1

т 0.0014 0.000224

ЧЕЛ 1 134 4,7436167.2 3 ЗАТРАТЫ 1 РУДА МАШИНИСТОВ
. ■ .«ui М . т . ч .  •• 1 1 • wUWr « II U in  1 ■. IDIIMI ’ 1 МАШ -Ч 0,41 0,014514167 4 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ С ВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ -  ̂ 5.8 0,20532167 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

М3 0.1 0,00354167 7 34552 ЦЕМЕНТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ П R ДРУГИХ ПОДОБНЫХ г 0.15 0.00531
СЛУЧАЯХ МАРКА ПО ПРОЕКТУ

167 8 35326 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 г 0,02 0,0007081679 65851 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.0003 0.00001 1
168 С С Т О И М О С  Т Ь  М/К' О Г Р А Ж Д Е Н И Я  ИЧ Г Р У К  К В А Д Р А Т Н Ы П  И С Т .Л ПС 'Т г 0,0390
169 С П Л А С Т И К О В Ы Х  П О Р У Ч Е Н !. м 3,6108

О Г  2

• о« »p y .*S i \ т»Ч м \л  tP O iiii if it ЧЕЛ 1 134 6,767
170 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА MAUJHHHCTOB ЧЕЛ 1 1» ¡4241

МАШ - 1 0.41 0,020705
170 4 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ГОКА) МАШ - 1 5.8 0.2929
170 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т »1 им . • «. 4. г.

»2 J4 ВОДА М3 0,1 0.00505
170 7 34552 ЦЕМЕНТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ И В ДРУГИХ ПОДОБНЫХ т 0.15 0.007575

СЛУЧАЯХ МАРКА ПО ПРОЕКТУ
170 Я 35326 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 т 0.02 0.00101
170 9 65851 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.0003 0,000015
171 ( С Т О И М О С  ТЬ М /К  О Г Р А Ж Д Е Н И Я  II Г Г Р V I ,  К В А Д Р А Т Н Ы М  и с т . л и с т г 0,0541
172 С ПЛАСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ ч 5,1510

ОГ-3
173 Е0705-016-02 УСТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИИ С ПОРУЧНЯМИ 113 ХВОЙНЫХ ПОРОД том

1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЙХ-СТРОЙТЕЛЁЙ ЧЕЛ -ч 134 1.5812
173 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 2.82 0,033276.
173 3 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ -1 0,41 0,004838
173 4 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯИНОГО ТОКА) МАШ.-11 5,8 0,06844
173.5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ 1 РУЗОПОДЪЕМ!ЮСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -1 2.41 0,028438
17.1 6 9219 ВОДА М3 0.1 0.001 18
1 7.1 7 34552 ЦЕМЕНТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ И В ДРУГИХ ПОДОБНЫХ Г 0.15 0.00177

С Л У Ч А Я X М А Р КА П О П PO Е К "ТУ
173 8 35326 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 Т 0,02 0.000236
1 73 9 65851 ШУРУПЫ СТ РОИТЕЛЬНЫЕ г 0.0003 0.000004
174 С С ТОИМОС ТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ 113 ТРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛНСТ г 0,0173
175 С П Л А с: Г N КОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 1,2036

ОГ-4
176 £0705-016-02 УСТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД том 0,0471

176 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА рХбОЧЙХ-СТРОЙТЕЛЁЙ ЧЕЛ -Ч 134 6,31 14
176 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 2.82 0,132822
176 3 1522 ПОДЪЕМНИКИ М АЧТОВЫЕ СТРОИТ ЕЛЬНЫЕ 0.5 Т MAI 11.-Ч 0.41 0.019311
176 4 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА» МАШ 5.8 0,27318
176 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ 2.41 0.1 1351 1
176.6 9219 ВОДА М3 0.1 0.00471
176 7 34552 ЦЕМЕНТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ И В ДРУГИХ ПОДОБНЫХ Т 0,15 0.007065

СЛУЧАЯХ МАРКА ПО ПРОЕКТУ
176 8 35326 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 т 0.02 0,000942
176 9 65851 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ г 0.0003 0,000014
177 С С ТОИМОСТЬ М/К ОГРАЖДЕНИЯ 113 ГРУБ КВАДРАТНЫЙ И СТ.ЛИСТ г 0,0494
178 С ПЛАСТИКОВЫЙ ПОРУЧЕНЬ м 4,8042

О Г-5
179 £0705-016-02 УС ТРОЙСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖДЕНИЙ С ПОРУЧНЯМИ ИЗ ХВОЙНЫХ ПОРОД том 0,0472
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 2021 I)

1 1 1 2 1 3 1 4 | 5 ! 6 1179 ! 1 ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -ч 134 6,3248
179 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ •и i !
179 1 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ Ч 0,41 0.019352179 4 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ Ч 5.8 0,27376
179 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т 4̂ 111 il - ..

179 7 34552 ЦЕМЕНТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ И В ДРУГИХ ПОДОБНЫХ 
СЛУЧАЯХ МАРКА ПО ПРОЕКТУ

М3
Т

0.1
0.15

0,00472
0,00708

179 8
179 9
180 С

35326
65851

ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 
ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ

СТОИМОС Т Ь  М/К* О ГРА Ж Д ЕН И Я  ИЗ Т РУ К  к в а д р а т н ы й  и  с г л и с т

Т
т
т

0,02
0.0003

0,0573

0.000944
0.000014

181 С п л а с  т и к о в ы й  п о р у ч е н ь
ОГ-6

м 4,8144

182 К 07 0 5-0J  6-02__ __J^LÇTPOHÇ;TBO_\Iî  1 АЛЛ11ЧЕС к и х  о г р а ж д е н и й  с п о р у ч н я м и  и з  Х В О Й Н Ы Х  ПОРОД ___ JOOjN .......... .0,2250"782"Г 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕН......... ............................................................................................. "ч е л " 1 .....7 34 ""1575*182.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ Ч! Л -
182 4 2016

• itMorVir+HkH Vi AStOftiaii С i POiiî i .IbHbif "S  i
УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА)

МАШ
МАШ

ч
ч

0,41
5,8

0.09225
1.305

182 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ о *. .. 0 5Л22*

182 7 34552
ЙОДА
ЦЕМЕНТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА В ПОСТРОЕЧНЫХ УСЛОВИЯХ И В ДРУГИХ ПОДОБНЫХ 
СЛУЧАЯХ МАРКА ПО ПРОЕКТУ

М3
т

0.1
0.15

0,0225
0.03375

182 8 35326 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 6 ММ Э42 т 0.02 0.0045
182 9 65851 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.0003 0.000068
183 С СТОИМОС Т Ь  М/к О ГРА Ж Д ЕН И Я  И') Т РУ К  КВА Д РА ТН Ы Й  II с т л п с т т 0,3030
184 с п Л АС 111 КО ВЫ  И 1 Ю Р У  ЧЕ111» м 22,9500

J8 5 1303-00̂ 2-0-1 _ .P.L J? Ï . [ ! Ï.9 .U b A MÇ’LV:k IÜ M £ ( IblUA._ П QC 1У-.Г1 _1А о д и н  pa j i р у н т о в к о н  гф-02i т о м 2 ___
¡3? î 1 3 А Т Р А'ГЫТ РУ дд" РА Б О ЧИХ ~СГ РО ИГ Ё Л È И....................................................................................................... """"ч е л " Ï....... 5,31 0,872433 "
185 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ \ 0,02 0.003286
185 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ Ч 0,01 0,001643
185 4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5.79 (0,59) КН (Т) МАШ ч 0.01 0.001643
185 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,01 0,001643
185 6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ
МАШ ч 1,12 0.184016

185 7 31419 ГРУНТОВКА ГФ-02 1 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0.012 0,001972
185 8 34288 КС И ЛОЛ Н ЕФ Г ЯНОЙ М АРКИ А т 0.002 0.000329
186 El 303-004-26 О КРА С КА  М ЕТА ЛЛИ ЧЕС  КИ Х  О ГРУ Н Т О ВА П Н Ы Х  П О ВЕРХН О С ТЕЙ  Э М А Л Ы О  ПФ-115 10 ом 2 0,1643

186 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -1 3.83 0.629269
186 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 0.02 0.003286
186 3 1 12 АВ ТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0,01 0.001643
186 4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5.79(0,59) КН (Т) МАШ ч 0,01 0,001643
186 5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,01 0.001643
186.6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ
МАШ ч 0,65 0.106795

186 7 31795 ЭМАЛЬ ПФ-115 СЕРАЯ т 0.019 0.003 1 22
186.8 34035 УАЙТ-СПИРИТ 

К РО В  1 ИЯ
т 0.0014 0.00023

187 Е0903-012-01 М О Н ТАЖ  С Т РО П И Л ЬН Ы Х  N П О Д СТРО П ИЛ ЬНЫ Х Ф Е Р М  ПА ВЫ С О Т Е  ДО 25 М П РО ЛЕТО М  ДО Г 3,5872
24 М МАСС О И ДО 3,0 Г

187 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -1 25.53 91.5812
187 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -1 4.92 1 7.649
187.3 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ ч 0,02 0.071744
187 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ЮТ МАШ ч 0.47 1.686
187 5 786 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т МАШ ч 3.72 13.3444
187 6 1 147 М А Ш И Н Ы 111Л И ФО В АЛ ЬIIЫ Е ЭЛ Е КТР И Ч ЕС К И Е МАШ ч 0,23 0.825056
187 7 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ ч 0,6 2,1523
187 8 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,71 2.5469
187 9 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ ч 0,9 3.2285
187 10 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМ И И ШАЙБАМИ т 0,0019 0.006816
187 11 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0,00001 0.000036
187 12 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0,0003 ! 0,001112
187 13 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 т 0.0006 0.002152
187 14 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6.5 ММ т 0.00003 0.000108
187 15 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ М АРКИ СТО т 0,00194 0.006959
187 16 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,72 2.5828
187 17 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 т 0.0027 0,009685
187 18 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0,0001 0.000359
187 19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОИ 4-6,5 М. ШИРИНОИ 75-150 ММ. 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
М3 0,00103 0.003695

187 20 44897 ШЛИФ К РУГИ шт 0,06 0.215232
187 21 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0,22 0.789184
187 22 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0 1 ДО 0 5 Т
т 0.002 0.0071 74

187 23 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6Х19( 1 *6+12) + 1 ОС ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ 
11 РО ВОЛ О К М А Р К И В. М А Р К И РО ВО Ч Н А Я ГРУ 1111А 1 7 70 Н/М М 2. Д И А М ET PO М. М М 5.5

ЮМ 0.0187 0,067081

188 С СТО И М О СТЬ М/К Ф Е Р М  ИЗ М О Л О К И  С 1JII1C 1 г 3,5872
189 Е0903-014-01 м о т  А Ж  С ВЯЗЕЙ  ИЗ О Д И Н О ЧН Ы Х II П А РН Ы Х УГО Л КО В, ГН У Т О С ВА РН Ы Х  П РО Ф И Л ЕН  ДЛЯ г 0,1966

ПРО Л ЕТО В ю  24 М ПРИ ВЫ С О Т Е  ЗДАНИЯ ДО 25 М
189.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ ч 63,28 12,4383
189 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 4.01 0,788206
189 3 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ ч 0.1 0.019656
189 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ ч 0.12 0.023587
189 5 786 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т МАШ •ч 3,6 0.707616
189 6 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ -Ч 0.1 0.019656
189 7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -ч 0.19 0.037346
189 8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ -ч 1.46 0,286978
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1 1 1 2 1 3 1 4 1 s 1

I I

6189 9 30322 БОЛТЫ С ГРОИ1 ЬЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ т 0.021 0.004128
180 10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫF т 0.00001 0.000002
189 11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ и 0,0003 1 0,000061
189 12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 т 0.0006 0,000118
189 13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6.5 ММ т 0.00003 0.000006
184 И 33816 Ш ВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО т 0.00194 0,000381
189.15 3424 1 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1.2 0,235872
189 16 35310 ЭЛ Е КТ РОД Ы Д И А М ЕТРО М 4 М М Э41 т 0.00044 0.000086
189 17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКО ВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0.0001 0,00002
189 18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
М3 0.00103 0.000202

189 19 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0.36 0,070762
189 20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫ Ш Е 0 1 ДО 0 5 Т
т 0.0002 0,000039

189 21 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X 19( 1+б+12)+1 О С ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ 
ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ: 5.5

ЮМ 0.0187 0,003676

190 С СТО И М О СТЬ М/К С ВЯЗИ  ИЗ У ГО Л О К  и с т .  л  п е т
ПРОХОДНОЙ
З ЕМ Л Я Н Ы Е  РА БО ТЫ

т 0,1966

191 E010I -195-41 
ДОИ. 11

РА ЗРА БО ТКА  ГРУ Н ТА  В О ТВАЛ )К (  КА ВА ТО РА М И  ТИПА "A T LA S ", "V O LV O ” , "k O M A T S l ", 
"H IT A C H I", "L 1 E B H E R " С КО ВШ О М  ВМ ЕС Т И М О С Т ЬЮ  0,25 М3, ГРУП П А  ГРУ Н Т О В  2 ГРУН ТА

1000IY 3 0,0070

ГО С А РХ И Т ЕК  
ТСТРОЙ РУЗ 
ПР. №429 ОТ 
15.12.17 Г.

19! i ! ЗАТРАТЫ ГРУДА РАБОЧИ.\-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -Ч 10.54 0,07378
191 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 46,49 0.32543
191 3 1938 ЭКСКАВАТОРЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ТИПА "ATLAS". "VOLVO“. "KOMATSU" "HITACHI" ”1 1FRHFR” XT 

876 (КИТАЙ) С ЕМКОСТЬЮ КОВШ А 0.25 М3
М А111 ч 4(4.40 0 12̂4 '

192 ЕО102-064-02 РА ЗРА БО ТКА  ГРУ Н Т А  В Р У Ч Н У Ю  В КО ТЛО ВАН АХ С П ЕР ЕМ ЕЩ ЕН И ЕМ  П ЕРЕД ВИ Ж Н Ы М И  
ТРА Н С П О РТЕРА М И , ГРУП П А  ГРУ Н Т О В  2

К) ОМ3 0,0150

192.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СГРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -Î I 10,09 1.6513
192 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -1 10,67 0,16005
192 3 861 КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ. ВЫСОТОЙ 15 М МАШ ч 16,02 0,2403
192 4 862 КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ. ВЫСОТОЙ 5 М МАШ ч 10,65 0,15975
193 Е З 10-1010 П ЕРЕВО ЗКА  ГРУ ЗО В  А ВТО М О БИ Л ЕМ , РА ССТО ЯН И Е П ЕРЕВО ЗКИ  10 КМ , КЛАСС  ГРУЗА  1 т 13,2000

193 1 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ \ 0.1052 1,3886
193 2 163 АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО Ю Т MA1II ч 0.1052 1.3886
194 ЕО 102-061-01 ЗА С Ы П КА  В Р У Ч Н У Ю  Т РА Н Ш ЕИ , ПАЗУХ КО ТЛО ВАН О В II ЯМ , ГРУП П А  ГРУ Н Т О В  1 I00M [3 0,0100
194 1 1 ЗА ТРАТЫ 'ГРУДА Р А БОЧИX-СТРОИТЕЛЕЙ 

Л ЕН Т О ЧН Ы Й  Ф У  ИДАМ E II 1
ЧЕЛ -1 88.5 0.885

195 Е0801-002-03 
ДОП. 3

УСТРО Й СТВО  О СНО ВАН И Я ПОД Ф У Н Д А М ЕН Т Ы  ГРА ВИ Й Н О ГО М3 4,0000

195.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИЕ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ 1 2,5 10
195 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ - 1 0.54 2,16
195.3 185 АВТОПОГРУЗЧИКИ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 3 Т МАШ ч 0.08 0,32
195 4 659 КОМПРЕССОРЫ ПЕРЕДВИЖНЫЕ С ДВИГАТЕЛЕМ ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ ДАВЛЕНИЕМ ДО 686 КПА (7 

ATM ) 5 М3/МИН
МАШ ч 0.46 1.84

195.5 1866 ТРАМБОВКИ I1HEBMA ГИЧЕСКИЕ МАШ ч 0.92 3.68
195 6 9219 ВОДА М3 0.15 0,6
195 7 9249 ГРАВИИ М3 1,28 5,12
196 Е0601-001-22 УСТРО Й СТВО  Л ЕН Т О Ч Н Ы Х  Ф У Н Д А М ЕН Т О В  Ж ЕЛ ЕЗО Б ЕТ О Н Н Ы Х  ПРИ Ш И РИ Н Е П О ВЕРХ У  ДО 

1000 м м
т о м 3 0,0765

196 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РА БОЧ ИХ-СТРОИТЕЛЕН ЧЕЛ -\ 446,04 34,1221
196 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ - 1 30,64 2,344
196 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ ч 0.27 0,02065 51
196 4 403 ВИБРАТОРЫ ГЛУБИННЫЕ МАШ ч 21.42 1.6386
196 5 698 КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Г
МАШ ч 27,25 2,0846

1%6 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ ч 1.25 0,095625
196 7 1571 ПИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЦЕПНАЯ МАШ ч 0,81 0.061965
196 8 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ ч 123,76 9.4676
196 9 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 1,87 0.143055
196 10 9219 ВОДА М3 0.283 0.02165
196 1 1 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ T 0,013 0.000994
196 12 30652 ИЗВЕСТЬ СТРОИТЕЛЬНАЯ НЕГАШ ЕНАЯ КОМОВАЯ. СОРТ 1 Т 0.025 0,001913
196 13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ т О.ОЗОЗ 0.002318
196 14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 т 0.13 0.009945
196.1 5 35516 РОГОЖА М2 88.2 6.7473
196 16 36053 ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 25 ММ, 111 М3 0,14 0.01071
196 17 36061 ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 44 ММ И 

БОЛЕЕ. Ill СОРТА
М3 0,47 0.035955

196 18 51619 ШИТЫ ИЗ ДОСОК ТОЛЩИНОИ 25 ММ М2 39.2 2.9988
196 19 442759 БЕТОН М-150 М3 101,5 7.7648

197 Е0602-012-01 
ДОН. 9

И ЗГО ТО ВЛ ЕН И Е А РМ А Т У РН Ы Х  КА РКА С О В  МЕТОДОМ ВЯЗКИ  (КОЛОНН, БАЛО К) т
АРМ А 

Н Ь Р  
К А РКА

УР

со

0,0343

197 I 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕН ЧЕЛ ч 107.61 3.6948

197.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 1,7 0.058369

197 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Г МАШ ч 0,98 0.033648

197 4 347 АГРЕГАТЫ СВАРОЧНЫЕ ОДНОПОСТОВЫЕ ДЛЯ РУЧНОЙ ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ СВАРКИ МАШ ч 2.73 0,093735

197 5 698 КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ( КРОМЕ МОНТАЖА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т

МАШ -ч 0.72 0.024721

197 6 2484 СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРЫ МАШ -Ч 0.58 0.019914

197.7 2769 СТАНОК ДЛЯ РУБКИ АРМАТУРЫ МАШ -ч 1.26 0.043262
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I ■ I 2 I___________________
197 8
197 9
198

35.110
43899

С

199 с:

200 Е0602-012-01 
ДОП. 9

ЭЛККТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 “  “ ----------------- -
ПРОВОЛОКА ВЯЗАЛЬНАЯ

А РМ А I > РА ДЛЯ М О Н О Л И ТН Ы Х Ж ЕЛ ЕЗО Б ЕТ О Н Н Ы Х  КО Н СТРУКЦ И И  В ВИ ДЕ С ЕТ О К  II 
Г1ЛОС КИ Х КА РКА С О В , П ЕРИ О Д И Ч ЕС КО ГО  П РО ФИ ЛЯ КЛАССА A IM , Д И А М Е ТРОМ 12 ММ 
А РМ А I У РА  ДЛЯ М О Н О Л И ТН Ы Х Ж ЕЛ ЕЗО Б ЕТ О Н Н Ы Х  КО Н СТРУКЦ И Й  В ВИДЕ С ЕТ О К  И 
П ЛО СКИ Х КА РКА С О В, П ЕРИ О Д И Ч ЕС КО ГО  П РО Ф И Л Я КЛАССА  A I Д И АМ ЕТРО М  6 ММ 
А В
И ЗГО Т О ВЛ ЕН И Е А РМ А Т У РН Ы Х  КА РКА С О В  М ЕТОДОМ  ВЯЗКИ  (КОЛОНН, БА ЛО К)

А РМ А Т У Р
Н М Х

200 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ -1 107,61 7.068

МАШ ч 0.98 0,064368200 4 347 АГРЕГАГЫ  СВАРОЧНЫЕ ОДНОПОСТОВЫЕ ДЛЯ РУЧНОЙ ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ СВАРКИ МАШ ч ~ 2.73 0,1793 12200 5 698 КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА МАШ ч 0.72 0.047291ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т200 6 2484 СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРЫ МАШ ч 0 58200 7 2769 СТАНОК ДЛЯ РУБКИ АРМАТУРЫ
U.UJoUVo

200 9 43899 ПРОВОЛОКА ВЯЧАЛЬНАЯ
Т 0.01 0.000657
КГ 7.6 0.499183201 С А РМ А ТУРА  ДЛЯ М О Н О ЛИ ТН Ы Х Ж Е Л Е  Ю ЬЕТОННБ1Х КО Н СТРУКЦ И И  и ПИЛЕ С ЕТ О К  И т 0,0406

ПЛО СКИ Х КА РКА С О В, П ЕРИ О Д И ЧЕС КО ГО  ПРО ФИ ЛЯ КЛАС С А А 111, Д И А М ЕТРО М  12 ММ
202 с АРМ А 1 У Р А ДЛЯ М О Н О ЛИ ТН Ы Х Ж Е Л  Е Ю БЕТОННБ1Х КО Н СТРУКЦ И И  В ВИДЕ С ЕТ О К  И г 0,0264

ПЛО СКИ Х КА РКА С О В. ИЕРИОДИЧЕС КО ГО  П РО ФИ ЛЯ КЛАС С A AH I, Д И А М ЕТРО М  10 ММ
КРЫ Л ЬЦ О  II ПАНДУС'

203
201 i

Е0601-005-01
1

.Ж ХРОус Г.РР. b e i  i и н ы х  ф у н д а м е н т о н [о ь щ ы г о н а з н а ч е н и я  о б ъ е м о м  д о  s м з .. |()0М 1 ................  0t073l
'ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ - " ЧЕЛ.-1 44?.28 ’ 32,2*5*76203 2 3 ЗАТРАТЫ ГРУДА МАШИН ИСТОВ

МАШ ■ч 0,27 0,019737
203 4 403 ВИБРАТОРЫ ГЛУБИННЫЕ МАШ -ч 23,52 1.7193
203 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ -ч 1,05 0.076755203 6 783 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ДО 16 Т МАШ -ч 33.26 2,4313203.7 1571 ПИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЦЕПНАЯ МАШ -ч 1.1 0.08041
203 8 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т 1 i 51

М3 1.75 0.127925
203.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0,037 0,002705
203 11 30652 ИЗВЕСТЬ СТРОИТЕЛЬНАЯ НЕГАШ ЕНАЯ КОМОВАЯ. СОРТ 1 г 0.05 0,003655
203 12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6.5 ММ г 0.04 0.002924
203.13 35516 РОГОЖА М2 5.6 0,40936
203 14 36008 ЛЕС ОМАТЕРИАЛЫ КРУГЛЫ Е ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА ДИАМЕТРОМ 14-24 СМ, ДЛИНОЙ 3- М3 0.69 0.050439
203 15 36025 БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ, ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ, 111 М3 0.08 0,005848
203 16 36053 ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 25 ММ. Ill М3 0.2 0,01462
203 17 36061 ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 44 ММ И М3 0,69 0.050439

БОЛЕЕ. Ill СОРТА
203 18 51619 ЩИТЫ ИЗ ДОСОК ТОЛЩИНОЙ 25 ММ М2 49,5 3,6185
203 19 442764 БЕТОН М-200 М3 102 7.4562
204 К0602-011-03 И ЗГО Т О ВЛ ЕН И Е П ЛО СКИ Х II О Б Ъ ЕМ Н Ы Х  А РМ А Т У РН Ы Х  КА РКА С О В  М ЕТОДОМ  ВЯЗКИ  ПА 1 0.0967

ДОИ. 9 С ТРО Й П ЛО Щ А Д КЕ (ЗА ГО ТО ВИ ТЕЛ ЬН О М  У Ч А С Т КЕ ) А РМ А Т У Р
П Ы Х

КАРКАС О
204 i I ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЙХ-С ГРОЙТЁЛЁЙ ЧЕЛ ‘ 78.88 7,6261
204 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -1 1,25 0,12085
204 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Í МАШ -1 0.98 0.094746
204 4 698 КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА MAID -■ \ 0.14 0.013535

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т
204 5 1523 ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ -1 0.12 0,011602
204 6 2484 СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРЫ МАШ -1 1.4 0.135352
204 7 2512 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМ!ЮСТЫО ДО Ю Т МАШ -1 0,13 0,012568
204 8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ -1 0.86 0,083145
204 9 2769 СТАНОК ДЛЯ РУБКИ АРМАТУРЫ МАШ -1 2,1 0,203028
204 10 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,6 0,251368
204 11 43899 ПРОВОЛОКА ВЯЗАЛЬНАЯ КГ 7 0,67676
204 12 45002 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ш т 0,5 0.04834
204 13 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КТ 1,8 0.174024
205 С А РМ А ТУРА  ДЛЯ М О Н О Л И ТН Ы Х Ж ЕЛ ЕЗО Б ЕТ О Н Н Ы Х  КО Н С ТРУКЦ И И  В ВИДЕ С ЕТ О К  Н г 0,0382

П ЛО СКИ Х КА РКА С О В, П ЕРИ О Д И Ч ЕС КО ГО  ПРО ФИ ЛЯ КЛАССА A II I  Д И А М ЕТРО М  10 ММ
206 с А РМ А ТУРА  ДЛЯ М О Н О Л И ТН Ы Х Ж ЕЛ ЕЗО Б ЕТ О Н Н Ы Х  КО Н СТРУКЦ И И  В ВИДЕ С ЕТ О К  II г 0,0604

П ЛО СКИ Х КА РКА С О В, ИЕРИОДИЧЕС КО ГО  ПРО ФИ ЛЯ КЛАССА  BPI Д И А М ЕТРО М  5 ММ
Ц ВЕТО ЧНИ Ц А

207 Е0601-005-01 УСТРО Й СТВО  Б ЕТ О Н Н Ы Х  Ф У Н Д А М ЕН Т О В  О Б Щ ЕГО  Н А ЗН А ЧЕН И Я О БЪ ЕМ О М  ДО 5 М3 100 М3 0,0430
Ц ВЕТО ЧНИ Ц А

207 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 1 441.28 18.975
207.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 36.11 1.5527
207 3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ - 1 0.27 0,01161
207 4 403 ВИБРАТОРЫ ГЛУБИННЫЕ МАШ 1 23.52 1.01 14
207 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ 1 1,05 0,04515
207.6 783 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ С ТРОИТЕЛЬСТВА ДО 16 Т МАШ 1 33,26 1.4302
207 7 1571 ПИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЦЕПНАЯ МАШ -• 1.1 0,0473
207.8 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУ30ПОДЪЕМНОСТЫО ДО 5 Т МАШ - i 1,53 0.06579
207 9 9219 ВОДА М3 1.75 0,07525
207 10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.037 0.001591
207 11 30652 ИЗВЕСТЬ СТРОИТЕЛЬНАЯ НЕГАШ ЕНАЯ КОМОВАЯ. СОРТ 1 т 0.05 0,00215
207 12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ т 0,04 0,00172
207 13 35516 РОГОЖА М2 5.6 0.2408

0.01 0.000343 
7,6 0,260946 
0,0285

0,0065

0,0657
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 2031 1) 

i l l  2 1 ____________
22

207 14 36008
207 15 36025
207 16 36053
207 17 36061

207 18 51619
207 19 442764

208 Е0602-01 1-03
ДОП. 9

ЛЕСОМАТЕРИАЛЫ КРУГЛЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА ДИАМЕТРОМ 14-24 СМ. ДЛИНОЙ 3- 
БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ. Ill 
ДОСКИ ОБРЕ ЗНЫЕ ХВОЙНЫХ I ЮРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. ТОЛЩИНОЙ 25 ММ. Ill 
ДОСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ ТОЛЩИНОЙ 44 ММ И 
БОЛЕЕ. Ill СОРТА
ЩИ ГЫ ИЗ ДОСОК ТОЛЩИНОЙ 25 ММ 
БЕТОН М-200

1 М ГО Ю ВЛ ЕН Н Е  ПЛОС КИ Х  II О Б Ъ ЕМ Н Ы Х  А РМ А Т У РН Ы Х  КА РКА С О В М ЕТОДОМ  ВЯЗКИ  НА 
С ТРО Й П ЛО Щ А Д КЕ аЛ ГО Т О ВП Т ЕЛ Ь Н О М  У Ч А С Т КЕ )

4 1 5 1

I I

6 I
М3 0,69 0.02967
М3 0.08 0.00344
М3 0,2 0.0086
М3 0.69 0.02967

М2 49.5 2,1285
М3 102 4,386
Т 0,0652

УРА Р М А ! ) 
НЫ>

к а р к а |с о
ч е л "
ЧЕЛ- 

’""МАШ" 
МАШ

208 2 3

208.4 698

208.5 1523
208 6 2484
208 7 2512
208 8 2577
208 9 2769

208 11 43899
208 12 45002
208.13 45077

209 С

210 Е 1501-031-(

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ................. ............................... ........... ...............................
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
Ä  ВТ Ö"ПО Г'Р УЗ Ч И К"Й" 5 Т ..........................................................................................................................................
КРАНЫ БАШ ЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т 
ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
СТАНОК ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРЫ
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО Ю Т 
АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ

______ СТАНОК ДЛЯ РУБКИ АРМАТУРЫ
КИСЛО РОД ТЕХ  НИ Ч ЕС'К ИЙ ГАЗООБРАЗНЫ И ............. ......................................................................................
ПРОВОЛОКА ВЯЗАЛЬНАЯ 
КРУГ ОТРЕЗНОЙ
ПРОПАН-БУ1 АН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ 

АРМ АТ > РА ДЛЯ М О Н О Л И ТН Ы Х Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТ О Н Н Ы Х  КО Н С ТРУКЦ И И  В ВИДЕ С ЕТ О К  И 
ПЛО СКИ Х КА РКА С О В, П ЕРИ О Д И Ч ЕС КО ГО  П РО ФИ ЛЯ КЛАССА  BP I Д И А М ЕТРО М  5 ММ 
О БЛИ Ц О ВКА  С ТЕН  П О Л И РО ВА Н Н Ы М И  ПЛИТАМ И ГРА Н И Т Н Ы М И  ТОЛЩ ИНОЙ ДО 40 м м  
ЧИСЛО ПЛИТ В I М2 ДО 2

78.88 

- |-25 
0,98 
0.14

5.1446 
0,08! 525

"о"5б39Гб*
0.009131

МАШ 
МАШ 
МАШ Ч 
МАШ *1 
МАШ -

мз”
КТ 
ШТ 
КГ
т

т о м

0.12
1.4

0.13
0.86
2.1

0.007826 
0,091308 
0.008479 
0,056089 
0,136962 
0.769572е 
0.45654 
0,03261 

0.117396

ДОИ 12 
МИНСТРОЙ 
РУ'1 N 519 ОТ 
18.11.2019 Г.

2,6
7

0.5
1.8
0,0665

0,4150

2102 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
ЧЕЛ 1080,7 448.4905

МАШ 0,63 0,261452104 1522 ПОДЬЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ 1 2.18 0 90472105 1609 РАСТВОРОНАСОСЫ 1 МЗ'Ч МАШ 1 4.26 1,76792106 1702 СТАНОК КАМНЕРЕЗНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ МАШ  - 1 111 46,065210 7 2873 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

М3 1.5 0.62252109 12217 РАСТВОР ГОТОВЫЙ ОТДЕЛОЧНЫЙ ТЯЖЕЛЫЙ. ЦЕМЕНТНЫЙ 1 3 М3 3.67 1.5231
210 10 18049 ПЛИТЫ ОБЛИЦОВОЧНЫЕ ИЗ ГРАНИТА ПОЛИРОВАННЫЕ ТОЛЩИНОЙ 40 ММ М2 101 41.915
210 11 32527 ПРОВОЛОКА ЛАТУННАЯ ДИАМЕТРОМ 1.5 ММ Т 0.014 0.00581
210 12 34287 МЫЛО ТВЕРДОЕ ХОЗЯЙСТВЕННОЕ 72% 

О ГРА Ж Д ЕН И Е  ОГ-1
ШТ 2.5 1.0375

211 E l 002-041-01 DI П Ж  11 НИ Е 1И 1 Л И Ч Н Ы Х  11 Ю Щ А  Ю К П ЕРИ Л АМ И
з а т р а т ь ! г р у д а  р а б о ч й х -с т р о й т ё л ё й ЧЕЛ -Ч 28.78 1.8707

211 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-1
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ 1 0,47 0.03055

21 1 4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫ 1 1 РУ ТОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ
ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 1 0.00762 0 000495

212 С ПЕРИ Л ЛА  ИЗ НЕ РЖ А  ВАН III ИХ 
ВИ Т РА Ж

м 6,5000

213 Е 1001-037- 
02Д011. 11

УСТА Н О ВКА  ВИ Т РА Ж т о м  2 0,2615

ГО С А РХ И Т ЕК  
ТС Т РО Й  РУЧ 
IIP. №  429 О Г 
15.12.17 Г.

213.1 
213 2

1
3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РЛБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ 
ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ

ЧЕЛ -Ч 
ЧЕЛ -Ч

79.73
3,44

20.8494
0,89956

213 3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МALL! -1 1.37 0.358255
213 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ.-Ч 7.08 1.8514
213 5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕ ЛЬ НО-МОНТАЖНЫЕ МАШ -Ч 1.29 0,337335
213 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -1 2.07 0.541305
213 7 2875 П Е РФО Р АТО Р Ы ЭЛ Е КТ Р И Ч ЕС КИЕ МАШ -1 1.98 0.51777
213 8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60X27X0.6 м 50 13,075
213 9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ 65 ММ ШТ 400 104.6
213 10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ кг 1.4 0.3661
214 с: ВИ ТРА Ж И  .1Р П РО Ф И Л Ь  С О Д И НАРНЫ М  О С Т ЕКЛ ЕН И ЕМ  (О С Т ЕКЛ ЕН И Е  М АТОВО Й) 

М ЕТ А Л Л И Ч ЕС К И Е  СТО И КА  СТ-2
М2 26,1500

215 E090J-012-12 М О Н ТА Ж  О П О РН Ы Х С Т О ЕК  ДЛЯ ПРО ЛЕТО В ДО 24 М т 0,4647
215 1 1 3АТРАТЫ ГРУДА РАБОЧЙ X- СНГРОЙтЁЛЁ Й ЧЕЛ -Ч 6.59 3.0626
215 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 2,32 1,0782
215 3 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧКСКОГ О ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ -Ч 0.88 0.408964
2154 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ.-Ч 0.15 0.06971
215 5 786 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Т МАШ.-Ч 1.06 0.492616
2156 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ГОКОМ 315-500 А МАШ 0.09 0.041826
215 7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -1 0.23 0.106888
215 8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,24 1,041
2159 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМ И т 0.004 0.001859
215 10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ т 0.00001 0.000005
215 1 1 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0,00031 0.000144
215 12 3 1524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 т 0.0006 0,000279
215 13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ т 0.00003 0.000014
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215 14 .43816
215 15 34241
215 16 35310
215 17 35504
215 18 36023

215 19 45077
215 20 50756

215 21 96384

216 С
217 Е 1501-091-01
____ ДОП. 9

217 2 3

2174 521
217 5 1 147
217 6 1522
217 7 2209
217 8 2509
217 9 2577
217 10 2875

217 12 29161
217 13 11419
217 14 34241
217 15 35346
217.16 45077
217 17 96384

218 El 501-092-01
ДОП. 9

Ш ВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО “
КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ 
ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ -1 ММ Э42 
КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ
ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6 5 М ШИРИНОЙ 75-150 ММ 
ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА 
ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ
ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ¡ДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ"с"пРЕОБЛАДАНИЁМ  
ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫ Ш Е 0 I ДО 0.5 Т 
КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИНКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X10! 1+6+12)* I О С ОЦИНКОВАННЫЙ ИЗ 
ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА I 770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ ММ 5 5 

СТОИМОСТЬ М/К СТОЕК И ! ШНЕЛЛЕР И УГОЛОК' II ст .лн ст
ОБЛИЦОВКА КОЛОН ДЕКОРАТИВНЫМИ ПАНЕЛЯМИ ТИПА АЛЮ11АП С '  (  ТРОЙС ТВОМ 
КАРКАСА

"Я А ТРАТЫ ТРУПА 1> Л К Г* и и V Г-т ы -г ” п ”  --------- — —

4 ! 5 1

1

6
Т 0,00194 0,000902
М3 1.95 0,906227
т 0.0004 0,000186
т 0.0001 0,000046
М3 0.00103 0.000479

КТ 0.59 0.274192
т 0,005 0,002324

ЮМ 0,0187 0,00869

т 0,4647
том 2 0,0057

ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ
А11ПАРЛТ1.1 Д н я  С В Л РК И
ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ  
МАШИНЫ Ш ЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ  
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т 
ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ 
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т 
АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ 
ПЕРФОРА ГОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ЧЕЛ 1 204.1 1,1568

МАШ Гч 4.36 0.024712
МАШ ч 11.8 0.066882
МАШ ч 0.16 0.000907
МАШ ч 0,46 0,002607
MAI1J ч 21.6 0.122429
МАШ ч 0.61 0,003457
МАШ ч 0,31 0,001757

?400 13,6032
ШТ 200 1.1336

Г 0,0003 0,000002
М3 0,51 1 0,002896
КГ 1.25 0.007085
КТ 0,1 14 0,000646
ЮМ 0,003 0,000017

БОЛТЫ АНКЕРНЫЕ
ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО КОРИЧНЕВАЯ  
КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ 
ЭЛЕКТРОДЫ У ОН И 1.1(45 
ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ
КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6Х 1Ч( I +6 + 121+1 О С  ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ 
ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5 5 

РАСКРОИ  II И ЗГО Т О ВЛ ЕН И Е П А Н ЕЛ ЕЙ  II i ЛИ СТО В АЛЮГ1АН том 0,0060

.  _ • Ч 1 1 Л . Ш I I  »д  \ ( \liw-lll N « 1 г» II 1 I | | г И ЧЕЛ
,41 1-1*1 / И М1 111М »»I МАШ - i 9.23 0.0549282 lt  1 1523 ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ -\ 26.45 0.157404218 4 2667 СТАНКИ ФРЕЗЕРНЫ Е млш -i 4'-; 2 u -V-P78-,
|»пч ЯЖиин К. к  нК м пгг 1200 7.1412

219 С К О М П О З И Т Н Ы Е  П А Н Е Л И  Т И Н А  Д Л Ю Н А Н  С Ц Е М Е Н Т А М И  Н АН ЕС  К  И М2 0,5951
220 с 11РОФ11Л1» О Ц Н  И К О В О Н I IЫ 11 11РЕС С)ВО Н Н Ы  П 1 .= 140.\ 1 м  

К Р О В 1 П Я
М 47,2000

221 Е0903-012-01 М О Н Т А Ж  С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  II П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  Ф Е Р М  НА В Ы С О Т Е  ДО 25 М  П Р О Л Е Т О М  ДО  
24 М  М АСС  О Л Д О  3,0 Т

1 0,4962

ЗАДАТЬ! ТРУДА РАБОЧЙХ-СТРОИТЕЛЁЙ ЧЕЛ 1 25,53 12,6667
221 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-1- «* . . . .

КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ 11РЙ РАБОТЕ НА МОНТАЖЁТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ - ! 0.02 0,009923
22! 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РА НОГЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ 1 0.47 0.23319
221 5 786 КРАНЫ НА ГУСЕНИЧНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 25 Г МАШ - 1 3,72 1,8457
221 6 1 147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ -« 0.23 0,1 14115
221 7 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ \ 0,6 0,29769
221 8 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУ ЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т 

АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ
МАШ -1 0.71 0.352266

221 9 2577 МАШ 1 0,9
221 10 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕС ГАЙКАМЙ И ШАЙБАМИ Т 0,0019 0.000943
221 1 1 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0.00001 0.000005
221 12 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0.0003 1 0.000154
221.13 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 т 0.0006 0,000298
221 14 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6.3-6.5 ММ т 0,00003 0.000015
221 15 33816 Ш ВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО г 0,00194 0,000963
221 16 34241 К ИСЛ О РО Д Т Е X Н И Ч ЕС К И Й Г А ЗОО БРАЧНЫЙ М3 0.72 0,357228
221 17 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ 342 г 0.0027 0,00134
221 18 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ г 0.0001 0,00005
221 19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
М3 0,00103 0,000511

221 20 44897 ШЛИФКРУГ'И ШТ 0.06 0.029769
221 21 ■15077 ПРОП АН-БУТАН. С МЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КТ 0,22 0,109153
221 22 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ  

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫ Ш Е 0 1 Д 0 0 5 Т
1 0.002 0.000992

221 23 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КО Н П  РУКЦИИ 6X19( |+бЧ2)+1 О С ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ 
ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5.5

ЮМ 0.0187 0.009278

222 с: С Т О Н М О С Т Ь  М /К Ф Е Р М  И З У Г О Л О К  II С глис т I 0,4962
223 E l 001-053-01 У С Т А  П О  В К А  О Ь Р  Е 111Е Т К А М3 0^3210
223 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ ЧЕЛ 1 42,51 13.6457
223 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 0,35 0,11235
223 3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ - 0,14 0.04494
223.4 1556 БЕНЗОПИЛЫ МАШ - 1 0,39 0,12519
223 5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ -1 0,21 0,06741
223 6 32501 ПОКОВКИ ИЗ КВАДРАТНЫХ ЗА1 ОТОВОК МАССОЙ 1.8 КГ Т 0.04 0.01284
223 7 36028 БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ ТОЛЩ ИНОЙ 100, 125 ММ. 11 М3 0.56 0.17976
223 8 36032 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД БРУСЬЯ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6.5 М. ШИРИНОЙ 75-150 ММ. 

ТОЛЩИНОЙ 150 ММ И БОЛЕЕ 11 СОРТА
М3 0.49 0.15729

224 Е 1203-004-01 
МИНСТРОЙ 
РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙС ТВО КРОВЛИ ИЗ МЕТАЛЛОЧЕРЕПИЦЫ, ПРОФНАСТИЛА ТРАПЕЦИЕВИДНОГО I I  
СИНУСОВНДНОГО ПРОФИЛЯ, С ПОКРЫТИЕМ ПО ГОТОВЫМ ПРОГОНАМ: ПРОСТОЙ

100 ш
КРОВЛ

0,4486
И

224 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -Ч 38,53 17.2846
224 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -Ч 1.19 0.533834
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC4-UZ (РЕДАКЦИЯ 202 1 II 24 

1 ■ 1 2 | 3 1 4 1 5 1

1 1

6 12:4 з 521 ДР F Л И ЭЛ Е КТ Р И Ч ЕС К И К МАШ ч 2.41 1.0811
224 4 698 КРАНЫ БАШЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА МАШ •ч 0.5 0,2243

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т
224 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ЮТ МАШ ч 0.29 0.130094
2246 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т ti m i ' ц г. . • •

3ÎÏ6J3 ВИНТЫ С АМОН А РЕШАЮЩИЕ С У ПЛОТН ИТ е" Л Ь НОИ ПРОКЛАДКОЙ 4 8X35 шт 645 289.347
224 8 30819 ВИНТЫ САМО НА РЕ ЧАЮЩИЕ С УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ ПРОКЛАДКОЙ 4.8X80 шт 81 36,3366
224 0 кжгз ПРОКЛАДКИ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВЫЕ ДЛЯ МЕТАЛЛОЧЕРЕПИЦЫ м 16 7.1776
225 с П РО Ф И Л И РО ВА Н Н Ы Й  КРО В ЕЛ Ь Н Ы Й  Л И СТ С  П О Л И М ЕРН Ы М  П О К РЫ Т Ы ЕМ  Б=0,5ММ М2 49,3460
226 Е 1201-009-02 УСТРО Й СТВО  Ж Е  Л ОКО В П О Д ВЕСН Ы Х I00N 1 0,0870

М ИНСТРОЙ
РУЗ 05.01.21 N 3

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИ ГЕЛЕЙ ЧЕЛ -ч 31,41 2,7327
226.2 ) ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т
226 4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА ЮТ МАШ ч 0,05 0.00435
226.5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

1 ВОЗДЙ ПРО В О Л О Ч Н Ы Ё Ó ЦИ H КО В АН Н Ы Е Для АСБЕСТОЦЁМ ЕНТНОЙ КРОВЛИ 4.5X120 ММ Т 0.0038 0,000331
226 7 32507 ПОКОВКИ ОЦИНКОВАННЫЕ МАССОЙ 2.825 КГ т 0,169 0.0 J 4703
226 8 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0.7 ММ т 0,33 0,02871
227 E l 201-008-05 Н А ВЕС КА  ВО Д О СТО ЧНЫ Х Т Р У Б  НО С Т ЕН А М  1 Г! БЕТОНА, Д И А М ЕТРО М  ДО: 140 ММ т о м  т *УБ 0,0900

МИНСТРОЙ
РУЗ 05.01.21 N3

..  i ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЁЛЁЙ ЧЕЛ -1 63 5,67
227 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 0,43 0,0387

АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0,43 0,0387

227 5 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ т 0.0003 0,000027
227 6 47801 ТРУБЫ ВОДОСТОЧНЫЕ м 1 13 10.17
228 Е 1201-010-01 УСТРО Й СТВО  М ЕЛ К И Х  П О КРЫ Т И И  |БРА Н Д М А УЭРЫ , П А РА П ЕТЫ , С В Е С Ы  П 1.11.| ИЗ т о м 2 0,0250

М ИНСТРОЙ ЛИ СТОВОЙ О Ц И Н КО ВАННО Й  СТАЛИ
РУ1 05.01.21 N 3

228 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -1 112,75 2.8188
228 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ 1 0,27 0,00675
228 3 698 КРАНЫ БАШЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МОНТАЖА МАШ Ч 0,2 0,005

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 8 Т
228 4 2504 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.07 0.00175
228 5 30405 Г ВОЗД И ГОЛ ЕВЫ Е КРУ Г Л Ы Е 3.0 X 40 М М T 0.004 0.0001
228 6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0.012 0.0003
228 7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0.7 ММ г 0.57 0,01425

М ET  АЛЛ 11Ч ЕС'КТ 1Е БАЛКА-2
229 Е0903-002-12 М О Н ТАЖ  БАЛОК, РИ ГЕЛ ЕЙ  П ЕР ЕК Р Ы Т И Я , П О КРЫ ТИ Я И ПОД У С Т А Н О ВКУ  О БО РУД О ВАНИ Я г 0,2680

М Н О ГО ЭТ А Ж Н Ы Х  ЗДАНИИ ПРИ ВЫ С О Т Е  ЗДАНИЯ ДО 25 М
229 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ 18,25 4.8903
229.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -1 2,88 0,771725
229 3 693 КРАНЫ БАШЕННЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 25-75 Т МАШ ч 0,68 0.182213
229 4 715 КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ПРИ РАБОТЕ НА МОН ГАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 32 Т МАШ ч 1.68 0.450173
229 5 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА Ю Т МАШ ч П.21 0.056272
229 6 1147 МАШИНЫ 1IL1И ФО В АЛ Ь Н Ы Е ЭЛ Е К Г Р И Ч ЕС КИЕ МАШ ч 0,16 0.042874
229.7 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ ч 0.48 0.1 28621
229 8 2509 АВ ТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.31 0.083068
229.9 2577 АППАРАТЫ ДНЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ ч 2,38 0,637745
229.10 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ Т 0.0031 0.00083 I
229 11 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000003
229 12 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0.00031 0,000083
229 13 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0.000161
229 14 32524 К АТ А Н КА ГО Р Я Ч Е К АТ А Н А Я В М ОТК А X Д И А М ЕТРОМ 6.3 -6.5 М М Т 0.00003 0.000008
229 15 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТО Т 0,00194 0.00052
229 16 3424 1 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 0,522522
229 17 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 т 0,003 1 0.000831
229.18 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ т 0.0001 0.000027
229 19 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВО ЙНЫХ ПОРОД БРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИ НОИ 4-6,5 М. ШИРИНОИ 75-150 ММ. М3 0.00103 0.000276

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ 1 СОРТА
229 20 44897 ШЛИФКРУГИ шт 0.04 0.010718
229 21 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ кг 0,59 0,158096
229 22 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ т 0.0005 0,000134

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ. СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0 1 ДО 0 5 Т
229 23 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ТК. КОНСТРУКЦИИ 6X19| 1+6+12)+1 ОС ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ ЮМ 0.0187 0,005011

ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ. ММ 5.5
230 С СТО И М О СТЬ М/К БА Л О К 113 Д ВУ Х  1 ДВР 18 г 0,2680

КАРНИ З
231 Е0901-002-01 М О Н ТАЖ  КАРКАС О В  ДЛЯ О БЛИ Ц О ВКИ  ФАС АДОВ 1 т 0,2255

ДОМ. 6 KO IIC1 РУ
К ЦП 1

231 1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ -ч 78.18 17,6283
231 2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ ч 1.57 0.354008
231 3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬС ТВА Ю Т МАШ ч 0.72 0.162348
231 4 1 147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 1.1 0,248031

231 5 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ ( ВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯИНОГО ТОКА) МАШ ч 30.3 6,8321
231 6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.85 0,191661
231 7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ ч 2,16 0,487043
231 8 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ т 0.0019 0.000428
231 9 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 т 0,0014 0,000316
231 10 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 3.55 0,800465

231 II 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 г 0.018 0,004059
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС4-иг (РЕДАКЦИЯ 202I I )

1 ' 1 2 I з 4 | 5 |

1

б
231 12 45077 ПРОПАН-БУТАН. СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КТ 0,79 0.178132
231 13 

232

96384

С

КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ. ТИПА ГК. КОНСТРУКЦИИ 6X19(|+б+[2)+| О С  ОЦИНКОВАННЫЙ. ИЗ 
ПРОВОЛОК МАРКИ В. МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2. ДИАМЕТРОМ. ММ 5.5 

С 1 О Н М ОС Т Ь  М/К КАРКАС 1М КВАДРАТН ОЙ  с 1 АЛИ

ЮМ

I

0.0187

0,2255

0.004217

233 Е 1501-091-03 
ДОП. 9

О БЛИ Ц О ВКА  ФАС АДА Д ЕКО РА Т И ВН Ы М И  П А Н ЕЛЯМ И  ТИПА "А Л Ю П А П " Б ЕЗ  УСТРО Й СТВА  
КА РКА С А

том 2 0,2650

23? 1 1 т чтг чт;>; т г / л  *, ? \г»г.;;;г< с т ро н тгл ги ЧЕЛ --1 192,84 51,1026
233.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ -И 0,22525
233.3 521 ДРЕДМ ЭЛгктРм 'ч 'гГКмГ .......................... МАШ Ч 5.9 1.5635
233 4 1522 ПОДЪЕМНИКИ М АЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ ч 0.36 0.0954
233 5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬ! 10-МОНТАЖНЫЕ МАШ ■ч 21.6 5 724
233.6 2509 А В ГОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ ч 0.49 0.12985
233.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ М,\Ш **. ¿0, !5,9->п о 2 9 гл ПИИТЫ С ЧМОи Чг П Ч Ю щ н г  ................ шг 2400 636
233 9 29161 БОЛТЫ АНКЕРНЫЕ ШТ 200 53
234 Е 1501-092-01 

ДОП. 9
РАСКРОИ 11 И ЗГО ТО ВЛ ЕН И Е П А Н ЕЛЕЙ  Щ  ЛИ СТО В АЛЮ11АН том 2 0,2783

2? г \ ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧЙХ-СТРОЙТЁЛЁЙ ЧЕЛ -I • о* • •
..4  . ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 9.23 2.5682
234 3 1523 ПИЛЫ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ ч 26,45 7.3597
234 4 2667 СТАНКИ ФРЕЗЕРНЫЕ МАШ ч 49.2

235 С КО М П О ЗИ ТН Ы Е ПАНЕЛИ 111ПА АЛЮ ПАП С ЭЛ ЕМ ЕН Т А М И  НАВЕСКИ
ШТ
М2

1200
27,8250

333,9

236 с П РО ФИ ЛЬ О Ц Н Н КО ВО Н П Ы И  ГIРЕСО ВО НИ Ы И  Ь=140ММ М 128,0000

ИТОГО ПО ЛОКАЛЬНОЙ РЕСУРСНОМ ВЕДОМОСТИ:

Тогаева С



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКТ TNQURILISH 5 О

л: : >;у: v п ........л-и— ..... »*•*. .  амлашилмнй марка мшносннн м> камма.1 тамирлаш
ва спорт

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ ВЕДОМОСТЬ 
ВК

ОСНОВАНИЕ.РЧ и дефектный 31

№№

11
~

13
1.4
1-5
16

3.1
3.2

3 3
3.4
3.5
36

5.1
52
5.3
5.4

10
11
12

13
14

15

15.1
»&г

15 3
15 4
15.5
15.6
16
17

17.1
17.2
18
19
20

ОБОСНОВАНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И РЕСУРСОВ ЕД.ИЗМ

Е16-4-5-1
ШНК.ДОП.12

000001

000762

002509
002875
003364
009219

1530-9001
Е16-4-5-4

ШНК.ДОП.12

000001

000762

002509
002875
003364
009219

1530-9004
Е16-7-6-1

000001

032106
034551
038617
508-151
508-154
152-608
152-609
113-1463
113-1464
113-1448
1300-1126
1300-1127

--------------------РАЗДЕЛ: ХОЛОДНЫЙ ВОДОПРОВОД В1
Н А П О Р ^ п п п м РЕ:ННИХ ТРУБ° ПМиЫОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ 

« р Г и 1 : 0ПИЛЕН0ВЫХ или ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ‘ 
ш и Гк Р^ НК М ЛИаЦСТ° " У ----МУ____________

ИЗ 
ТРУБ НА

ЗАТРАты ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ
КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАЫ ЛЬ НА ДРУГИХ ПИПА У 
СЩ ИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ М АГИОЩ Щ ..... .
АВТОМОБИЛИ б о р т о в ы е  гру зо п о д ъ ем н о с т ью
п е р ф о р а т о р ы  э л е к т р и ч е с к и е

ПО 5 т

СВАРОЧмыь А1 ш а ра  ты  р у ч н ы е  ДЛЯ СПДРКИ Т Ш £ Ш Ш  •'
ВОДА

ТРУБЫ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ХВС Д.20Х1.9ММ~

ВОДОСНАБЖЕНИЯ^и:
НАПОРНЫХ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ИЛИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ
С В А РК Е  НАРУЖ НЫ М  ПИ А М Р Т Р п м  п г .  а п  м м

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕИ --------------------
НА

ПРИ РАБ01Е НА ДРУГИХ ВИПАХ
QJPO H 1 ¡^ЛЬСТВА iKPOMt МАГИСТРАП1-,НЬ,1У ТРУ&ОПРОВПЛПй 
А В ' ОМОЬИЛИ БО Р7ОйоЛ ГРУЗОПОДЪЕМНОС ГЬЮ ПО .4 ---

) 10 т

ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
СВАРОЧНЫг АППАРАТЫ РУЧНЫЕ ДЛЯ СВАЙКИ ПЛАППШПИЧу 1
ВОДА

ТРУБЫ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ХВС Д.40Х3.7ММ
ЗАДЕЛКА САЛЬНИКОВ ПРИ ПРОХОДЕ ТРУБ ЧЕРЕЗ С Т Е Н Ы  
ДИАМЕТРОМ ДО 1ПП ММ_______________
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ '
МАСТИКА БИТУМНО-КУКЕРСОЛЬНАЯ ХОЛОДНАЯ
ЦЕМЕН1 ГИПСОГЛИНОЗЕМИСТЫЙ РАСШИРЯШИМЙгя
ПАКЛЯ ПРОПИТАННАЯ
КЛИПСЫ Д-20ММ
КЛИПСЫ Д-40ММ
МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ ППР Д.40Х20ММ
МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ Д.20ММ
УГОЛЬНИК ППР Д.20ММ
УГОЛЬНИК ППР Д.40ММ
ГИЛЬЗА ИЗ СТАЛЬНОЙ ТРУБЫ Д.100ММ ДЛИНОЙ 400ММ
ВЕНТИЛЬ ППР Д.20ММ
ВЕНТИЛЬ ППР Д.40ММ

100М

ЧЕЛ-Ч
МАШ-Ч

МАШ-Ч
МАШ-Ч
МАШ-Ч

М3

юом

ЧЕЛ-Ч
МАШ-Ч

МАШ-Ч
MAUJ-4
МАШ-Ч

М3
м

САЛЬНИК

ЧЕЛ-Ч

КГ
ШТ
ШТ
ШТ
ШТ
ШТ
ШТ
ШТ
ШТ
ШТ

Е 16-4-5-2 
ШНК.ДОП.12

000001

000762

002509
002875
003364
009219

1530-9002
Е26-1-44-2

ШНК.ДОП.13

000001

002509
0503-1048
1300-1126
113-1465

РАЗДЕЛ: ГОРЯЧИЙ ВОДОПРОВОД - ТЗ; Е4
ПРОКЛАДКА ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ 
НАПОРНЫХ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ИЛИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ НА 

С В А Е Й  Н а р у ж н ы м  п и д м р т р п м  п п  ц  м м
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ
*Р/ШЫ НА М  ТОМОШПЫ ЮМ ХОДУ ПРИ PAhO №  1И  ДРУГ ИХ 1Ш1АХ 

lKfX>M ММИСТрАПЫ1ЫХ ГРУЕППРПНОПОП) W Г
АВТОМОБИЛИ ЬОРТОПЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОС ГЬЮЛО
ПЕРФОРА ТОРЫ ЭЛЕКТРИЧГ СКИС

5 Г

СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ РУЧНЫЕ ДЛЯ СВАРКИ П П А Гткп пй '
ВОДА

ТРУБ

ТРУБЫ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ СТАБИЛЬНЫЕ ГВС Д.25Х4.2MM
УСТРОЙСТВО ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ ТРУБ НА СТРОЙПЛОЩАДКЕ ИЛИ 
ЗАГОТОВИТЕЛЬНОМ УЧАСТКЕ ОБОЛОЧКАМИ ИЗ ВСПЕНЕННОГО 
ПОЛИЭТИЛЕНА Н А Р У Ж Н Ы М  л и д м р т р п м  ПГ[. ус_________________
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Г
ТРУБКИ ИЗ ВСПЕНЕННОГО ПОЛИЭТИЛЕНА ТОЛЩ.15ММ Д.25ММ
ВЕНТИЛЬ ППР Д.20ММ
УГОЛЬНИК ППР Д.25ММ

ЮОМ

ЧЕЛ Ч
MAIII Ч

МАШ-Ч
МАШ-Ч
МАШ-Ч

М3

ЮОМ

ЧЕЛ-Ч
МАШ-Ч

ШТ
ШТ

КОЛ-ВО
НА ЕДИНИЦУ ПО ПРОЕКТУ

0,1

190,24
0.08

0.22

4.28
13.34
0.47

8,99
0,35

162,4
О 1

0,31
5,22

5.8

I 88
32,795

1,3
0,00049
0.00064

0,18
16
43

21

0,1

149 64
О 08

0,22
4,56
I 12

0.74
9,29
0,1

2.36
О? 5

10

19.024
0,008

0, 0221 
0,428\
1,334
0.047

56,84
0.0351

I
0. »0851

1.827
2.03

0.658

1.3
0.00049
0,00064

0.18

14 964
0 008

0.022
0.456
0.812
0.074

0,236
0.025

и-]

М
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ТМДЖИЛЯН 5 О
0-15 И

21 113-1466 ТРОЙНИК ППР Д.25Х25ММЙ ШТ 222 113-1467 МУФТА ППР Д.25ММ ШТ 623 113-1468 МУФТА КОМБИНИРОВАННАЯ ППР Д.25ММ ШТ 6113-1471 МОСТИК ППР Д.25ММ ' ШТ 6

25 Е16-2-5-2
РАЗДЕЛ: ПРОТИВОПОЖАРНЫЙ ВОДОПРОВОД - В2 

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ 
СТАЛЬНЫХ ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 57 ММ

юом 0,45
25.1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 6 0.83 27.373525.2 000762 КРАНЫ НА АВ ТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 

СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МАГИСТРАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ) Ю Т
МАШ-Ч 0.07 0.0315

25.3 002509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-Ч 0.8 0,391525.4 002577 АППАРА ТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ-Ч 18,44 8,29825.5 009219 ВОДА ■ М3 2 7 1,237525.6 030649 ИЗВЕСТЬ СТРОИТЕЛЬНАЯ НЕГАШЕНАЯ ХЛОРНАЯ МАРКИ А КГ 0.0099 0,004455?5 7 032534 ПРиВинОКА СВАРОЧНАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Т 0,0002 0.00009025 8 034241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,35 0,157525.9 034350 АЦЕТИЛЕН ГАЗООБРАЗНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ М3 0,32 0.14425.10 045031 РАСТВОР ЦЕМЕНТНЫЙ МАРКА ПО ПРОЕКТУ М3 0,008 0.003626 113-14101-1 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСТВАРНЫЕ Д-57Х3.5ММ м >527 2310-18007 ОТВОД СТАЛЬНОЙ Д.57ММ ШТ 2428 2310-18005 ТРОЙНИК СТАЛЬНОЙ Д.57Х57ММ ШТ 329 2310-18006 КРЕСТОВИНА Д.57Х27ММ ШТ 230 Е16-7-1-5 
"'чк„поп 1 1

УСТАНОВКА ПШ КОМПЛЕКТ 4
30 1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 0,42 1.6830 2 000521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ-Ч 0.2 0.830 3 035103 ШУРУПЫ С ПОЛУКРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ 6X40 ММ Т 0.000040 0,0001630.4 061612 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 10 ШТ 0.4 1.631 100-19 ШКАФ ПШ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ОКРАШЕННЫЙ ШТ --------- »
32 2402-3016 ОГНЕТУШИТЕЛЬ ПОРОШКОВЫЙ ОП-Ю ШТ 4
33 Е16-7-1-1 УСТАНОВКА КРАНОВ ПОЖАРНЫХ ДИАМЕТРОМ 50 ММ КРАН 4

33.1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 1.01 4,04
33 2 000521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ-Ч 0,2 0.8
33 3 002509 АВ 1ОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-Ч 0,02 0,08
33.4 030435 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 10 ШТ 0,4 1,6
33.5 030956 КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ЗЕМЛЯНЫЕ МА-0115 МУМИЯ. СУРИК ЖЕЛЕЗНЫЙ Г 0.000030 0,00012
33.6 031651 ОЛИФА КОМБИНИРОВАННАЯ К-3 Т 0,000010 0,000040
33.7 035103 ШУРУПЫ С ПОЛУКРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ 6X40 мм т 0,000040 0,00016
33 8 035567 ОЧЕС ЛЬНЯНОЙ КГ 0,01 0.04
33.9 063347 ВЕШИЛИ ПОЖАРНЫЕ 50-10 ДЛЯ ВОДЫ ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА 

/10КГС/СМ2/. ДИАМ. 50ММ
ШТ 1 4

33.10 063483 ГОЛОВКИ ДЛЯ ПОЖАРНЫХ РУКАВОВ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ НАПОРНЫЕ 
ДАВЛЕНИЕМ 1.2 МПА /12 КГС/СМ2/ РУКАВНЫЕ ЛИАМ ГР-50ММ

ШТ 3 12
33.11 063717 РУКАВА ПОЖАРНЫЕ ЛЬНЯНЫЕ СУХОГО ПРЯДЕНИЯ НОРМАЛЬНЫЕ. 

ДИАМ. 51 ММ
м 10 40

33.12 063789 СТВОЛЫ ПОЖАРНЫЕ РУЧНЫЕ МАРКИ РС, ДИАМЕТР 50 ММ ШТ 1 4
34 Е15-4-30-3 МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ 

БАЛОК. ТРУБ ДИАМЕТРОМ БОЛЕЕ 50 ММ И Т.П.. КОЛИЧЕСТВО
100М2 0 1993

34.1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 40.59 4.436487
34.2 001522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ-Ч 0.01 0,001093
34.3 002499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-Ч 0,03 0,003279
34.4 031066 КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ ДЛЯ ВНУТРЕННИХ Т 0.0246 0,00268878
34.5 031392 ОЛИФА НАТУРАЛЬНАЯ КГ 2.7 0.29511
34.6 044059 ВЕТОШЬ КГ 0,3 0,03279
35 270704-3029 КРЕПЛЕНИЕ СТАЛЬНЫХ ТРУБ ШТ 1
36 Е16-7-5-1 ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ 

ОТОПЛЕНИЯ. ВОДОПРОВОДА И ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ
юом 0,45

36 1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 5,01 2,2545
36.2 002011 УСТАНОВКИ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ИСПЫТАНИЙ ТРУБОПРОВОДОВ. 

ЦАВЛЕНИЕ НАГНЕТАНИЯ. НИЗКОЕ 0.1 (1) МПА (КГС/СМ2). ВЫСОКОЕ 10 
100) МПА 1КГС/СМ2)

МАШ-Ч 1,5 0,675

36.3 009219 ВОДА М3 1 0.45
36.4 030956 КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ЗЕМЛЯНЫЕ МА-0115 МУМИЯ. СУРИК ЖЕЛЕЗНЫЙ Т 0,000050 0.000023
36.5 031651 ОЛИФА КОМБИНИРОВАННАЯ К-3 Т 0,000020 0,000009
36.6 035567 ОЧЕС ЛЬНЯНОЙ КГ 0,02 0,009

РАЗДЕЛ: САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ПРИБОРЫ И ОБОРУДОВАНИЕ
37 Е17-1-1-14 УСТАНОВКА УМЫВАЛЬНИКОВ ОДИНОЧНЫХ С ПОДВОДКОЙ 

ХОЛОДНОЙ И ГОРЯЧЕЙ воды
юкомпл 0,2

37.1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 21.65 4,33
37.2 000521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ-Ч 0,2 0,04
37 3 001522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т МАШ-Ч 0,13 0,026
37.4 002509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-Ч 0,22 0,044
37.5 030435 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 10 ШТ 4 0.8

Страница 2



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКТ Т М Х ш и Б Н  5.0

37 6
37.7
37.8
37 9
37.10
37 11

38
39
40

40.1
40.2
40.3
40.4
40.5
40 6
40.7
41
42

42 "
42 2
42 3
42.4
42.5
42.6
42.7
42.8
42.9
42.10
42.11
42.12
42.13
42.14

43
44

44 1
44.2
44.3

44.5
44.6

030956
031611
031651
032501
035567
065851

2407-1301-1
2407-1704
Е17-1-2-3
000001

000521
030435
030956
031651
035567
065851

2407-1829
Е17-1-3-1

000001

000521
001522
002509
030435 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ
030956
031611
031651
031694
032717 ПЛАСТИНА РЕЗИНОВАЯ РУЛОННАЯ ВУЛКАНИЗИРОВАННАЯ
034247 КАБОЛКА
035567
046162 СКОБЫ СКРЕПЛЯЮЩИЕ И ДЛЯ ПОДВЕСА
065851 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ

С130-901 УНИТАЗЫ КОМФОРТ С СЛИВНЫМ БАЧКОМ
Е17-1-1-18

000001
001522
002509
030956
031651
034247

КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ЗЕМЛЯНЫЕ МА-0115 МУМИЯ. СУРИК ЖЕЛЕЗНЫЙ
ЗАМАЗКА СУРИКОВАЯ
ОЛИФА КОМБИНИРОВАННАЯ К-3
ПОКОВКИ ИЗ КВАДРА ТНЫХ ЗАГОТОВОК МАССОЙ 1.8 КГ
ОЧЕС ЛЬНЯНОЙ
ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ
УМЫВАЛЬНИК ГОСТ 237-59-85
СИФОН ДЛЯ УМЫВАЛЬНИКОВ ГОСТ 23412-79=СБЛУ
УСТАНОВКА СМЕСИТЕЛЕЙ
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ
ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ
КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ЗЕМЛЯНЫЕ МА-0115 МУМИЯ. СУРИК ЖЕЛЕЗНЫЙ
ОЛИФА КОМБИНИРОВАННАЯ К-3
ОЧЕС ЛЬНЯНОЙ
ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ
СМЕСИТЕЛЬ ДЛЯ УМЫВАЛЬНИКА.
УСТАНОВКА УНИТАЗОВ С БАЧКОМ НЕПОСРЕДСТВЕННО 
ПРИСОЕДИНЕННЫМ
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ
ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т

КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ЗЕМЛЯНЫЕ МА-0115 МУМИЯ, СУРИК ЖЕЛЕЗНЫЙ
ЗАМАЗКА СУРИКОВАЯ
ОЛИФА КОМБИНИРОВАННАЯ К-3
КЛЕИ ФЕНОЛОПОЛИВМ МЛАЦЕТАЛЬНЫЙ МАРКИ БФ-2. I СОРТА

ОЧЕС ЛЬНЯНОЙ

УСТАНОВКА ПОДДОНОВ ДУШЕВЫХ МЕЛКИХ
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ
ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0.5 Т
АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т
КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ЗЕМЛЯНЫЕ МА-0115 МУМИЯ, СУРИК ЖЕЛЕЗНЫЙ
ОЛИФА КОМБИНИРОВАННАЯ К-3
КАБОЛКА

КГ

КГ

ШТ
ШТ

10ШТ
ЧЕЛ-Ч
МАШ-Ч
10 ШТ

КГ

ШТ
ЮКОМПЛ

ЧЕЛ-Ч
МАШ-Ч
МАШ-Ч
МАШ-Ч
10 ШТ

КГ

КГ

кг
кг

ШТ
ЮКОМПЛ

ЧЕЛ-Ч
МАШ-Ч
МАШ-Ч

0,0004

0,0002
0,0036

0.3
0,0007

0,2

0.1

0.00026
0.00013

0,13
0,0001

0,2

24,64
0,2

0,32
0,39

0,0004

0,0002
0.0008

0,8

0,001

0,04
20

0,000030

0,2

10. £ 9
0,23
0,62

0,0014
0,0007
0,0007

0,000080

10-15

о.
0,000040
0,00072

0,06
0,00014

1.4
0,02
0,4

0,000052
0,000026

0,026
0,000020

4.928
0,04

0,064
0,078

08
0,000080

0,8

0,000040
0,00016

0,16
0,0002
0,008

0,000006

2,178
0,046
0,124

0,00028
0,00014
0,00014

44 7
44 8
44.9

45
46

46.1
46.2
46.3
46 4
46 5
46.6
46.7
47
48

49
49.1
49.2
49 3
49 4
49.5
50
51

51 1
51 2
51.3

034551 ЦЕМЕНТ ГИПСОГЛИНОЗЕМИСТЫЙ РАСШИРЯЮЩИЙСЯ
035567 ОЧЕС ЛЬНЯНОЙ КГ
052038 БОЛТЫ С ГАИКАМИ И ШАЙБАМИ ДЛЯ САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ 

РАБОТ ЛИАМ. 10 ММ
2407-1401-1 ПОДДОН ДУШЕВОЙ ГОСТ 1154-80 ШТ
Е17-1-2-3 УСТАНОВКА СМЕСИТЕЛЕЙ 10ШТ
000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч
000521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ-Ч
030435 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ 10 ШТ
030956 КРАСКИ МАСЛЯНЫЕ ЗЕМЛЯНЫЕ МА-0115 МУМИЯ. СУРИК ЖЕЛЕЗНЫЙ
031651 ОЛИФА КОМБИНИРОВАННАЯ КЗ
035567 ОЧЕС ЛЬНЯНОЙ КГ
065851 ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ

2407-1816 СМЕСИТЕЛЬ ДЛЯ ДУШЕВЫХ ПОДДОНОВ С СЕТКОЙ НА ГИБКОМ ШТ
2407-1701-1

Е17-1-1-22

СИФОНЫ ПЛАСТАМАССОВЫЕ УНИФИЦИРОВАННЫЕ С ВЫЦПУСКОМ 
И ПЕРЕЛИВОМ ДЛЯ ДУШЕВЫХ ПОДДОНОВ ТУ-21-26-304-88___________

ШТ

УСТАНОВКА ТРАПОВ ДИАМЕТРОМ 50 ММ ЮКОМПЛ
000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ• Ч
001522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ-Ч
002509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Г МАШ-Ч
034247 КАБОЛКА
034551 ЦЕМЕНТ ГИПСОГЛИНОЗЕМИСТЫЙ РАСШИРЯЮЩИЙСЯ

2407-1501 ТРАП ИЗ ПП Д50ММ ШТ
Ц8-3-602-3

ШНК.ДОП.13
000001

МОНТАЖ ВОДОНАГРЕВАТЕЛЕЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ НАКОПИТЕЛЬНЫХ 
¿ЕМКОСТНЫХ/ НАСТЕННЫХ ОБЪЕМОМ: ДО 50 Л_____________________

ШТ

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч
000521 ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ-Ч
000766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т___________________
МАШ-Ч

0.002

0,0001

0,2

0.1

0,00026
0,00013

0,13
0,0001

0,2

5.06
0,03

0,1

0.0007
0,002

0,82
0,26
0,01

0,0004
0,12

0,000020

1.4
0,02
0.4

0.000052
0,000026

0,026
0,000020

1,012

0,006
0,02

0.00014
0,0004

1.64
0,52
0.02

51.4 002509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-Ч 0,01 0,02
51 5 049353 ДЮБЕЛИ РАСПОРНЫЕ (МАРКА ПО ПРОЕКТУ) ШТ

44.4
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС'ТМ}1!1?11.15Н 5 О

52 | 100-839 |ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛЬ НАКОПИТЕЛЬНЫЙ НА 50 Л | ШТ 2

РАЗДЕЛ: КАНАЛИЗАЦИЯ
53 Е16-4-3-1 

шнк поп а
ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С УСТАНОВКОЙ ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ

100М 0,13
5 3.1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 72,52 9,4276
5 3.2 000762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 

СТРОИТЕЛЬСТВА 1КРОМЕ МАГИСТРАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ) 10 7
МАШ-Ч 0.03 0,0039

53 3 002509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-Ч 0.11 0,0143
53.4 009219 ВОДА М3 0,39 0,0507
53.5 046186 ТРУБОПРОВОДЫ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ, 

ДИАМЕТРОМ 50 ММ
М 99,8 12,974

54 Е16-4-3-2
К П П ' ..

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С УСТАНОВКОЙ ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ

юом 0,08
54 1 000001 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 65,74 5,2592
54.2 000762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ 

СТРОИТЕЛЬСТВА (КРОМЕ МАГИСТРАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ) 10 7
МАШ-Ч 0.07 0,0056

54.3 002509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ-Ч 0,22 0,0176
54 4 009219 ВОДА М3 1,57 0,1256
54.5 046187 ТРУБОПРОВОДЫ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ. 

ДИАМЕТРОМ 110 ММ
М 99.8 7,984

55 2405-625 ОТВОД ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ ДИАМ.100ММ 90 10ШТ 0 г
56 2405-626 ОТВОД ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ ДИАМ.50ММ 90 юшт 0,6
57 2405-627 ОТВОД ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ ДИАМ.100ММ 45 юшт 0,2
58 2405-630 ТРОЙНИК ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ Д.50X50 юш т 0,6
59 2405-632 ТРОЙНИК ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ Д.100Х100 юшт 0,3
60 2405-643 ЗАГЛУШКА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ДИАМ.50ММ юшт 0,2
61 2405-644 ЗАГЛУШКА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ ДИАМ.ЮОММ юшт 0,1
62 2405-207 МУФТА ПВХ Д.50 ММ ШТ 4
63 2405-169 МУФТА ПВХ Д.100 ММ ШТ 2
64 2405-80 МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ ПВХ Д.50Х100 ММ ШТ 2
65 2405-13 ПРОЧИСТКА ПВХ Д.50ММ ШТ 2
66 2405-14 ПРОЧИСТКА ПВХ Д.100ММ ШТ 1
67 2405-5 ТРОЙНИК КОСОЙ ПВХ 100X100 мм ШТ 1
68 508-155 КЛИПСЫ Д=50ММ ШТ 13
69 508-156 КЛИПСЫ Д=100ММ ШТ 8
70 Е16-7-6-2 ЗАДЕЛКА САЛЬНИКОВ ПРИ ПРОХОДЕ ТРУБ ЧЕРЕЗ ФУНДАМЕНТЫ 

ИЛИ СТЕНЫ ПОДВАЛА ДИАМЕТРОМ ДО 200 ММ
САЛЬНИК 1

70.1 000001 ЗАТРА ТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч 2,36 2,36
70.2 032106 МАСТИКА НИТУМНО-КУКЕРСОЛЬНАЯ ХОЛОДНАЯ т 0,0007В 0,00078
70.3 034551 ЦЕМЕНТ ГИПСОГЛИНОЗЕМИСТЫЙ РАСШИРЯЮЩИЙСЯ т 0.00152 0,00152
70 4 038617 ПАКЛЯ ПРОПИТАННАЯ КГ 0,68 0,68
71 113-1449 ГИЛЬЗА ИЗ СТАЛЬНОЙ ТРУБЫ Д.159ММ ДЛИНОЙ 400ММ ШТ

Составил Тогаева С



П Р О ГР А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  ТМ С Н Л Ш .К Н  5 О
10-15-39

То ш кен т вилояти Чирчик шахридаги Узбекистон Д авлат жисмоний тарбия ва спорт
университети худудидиги 12x24 улчамдаги ил ми и марказ биносини мукаммал тамирлаш

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА 
ВК

О СНО ВАН И Е: РЧ и дефектный акт

№№ РЕСУРС
О Б О С Н О В А Н

ИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е  РЕ С У Р С А ЕД.ИЗМ к о л - в о ЦЕНА СУМ М А

1 2 3 4 5 6 7 8
ТР У Д О В Ы Е  Р Е СУ РСЫ

1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 166.583287 24 151,83 4 023 291
И Т О Г О 4 023 291

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М АШ ИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
1 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 2,24 1 098,00 2 460
2 000762 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 

Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР У Б О П Р О В О П О В ) 10 Т

М АШ -Ч 0.092 130 000,00 11 960

3 000766 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 
М О Н ТА Ж Е  ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  О Б О Р УЛ О В А Н И Я  10 Т

МАШ -Ч 0,02 130 000.00 2 600

4 001522 С270-14 П О Д Ъ Е М Н И К И  М АЧТО ВЫ Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  0,5 Т МАШ-Ч 0,143093 19 257,00 2 756
5 002011 С204-2900 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И Й  

ТР УБ О П Р О В О Д О В , Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я , НИ ЗКО Е  
0.1 (1) МПА (КГС/СМ2). В Ы С О К О Е  10 (100) МПА (КГС/СМ2)

МАШ-Ч 0,675 2 648,00 1 787

6 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 0,003279 63 078.00 207
7 002509 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ -Ч 0 9669 63 078,00 60 990
8 002577 С204-504 А П П А Р А ТЫ  Д Л Я  ГА З О В О Й  СВАРК И  И  РЕЗКИ МАШ -Ч 8,298 1 454,00 12 065
9 002875 П Е Р Ф О Р А ТО Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ -Ч 2,711 1 189,00 3 223

10 003364 С В А Р О Ч Н Ы Е А П П А Р А ТЫ  Р УЧ Н Ы Е  Д Л Я  СВАРКИ  
П Л А С ТИ К О В Ы Х  ТР УБ

М АШ -Ч 4,176 12 000,00 50 112

И Т О Г О СУМ 148 160

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И К О НСТРУКЦИИ

М Е С Т Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И К О НС ТРУ КЦ ИИ

1 1530-9001 ТРУБ Ы  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Е  Х В С  Д 20Х1.9М М м 8,99 7 000,00 62 930

2 1530-9004 ТР УБ Ы  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Е  Х В С  Д. 40X3, 7ММ м 32, 795 11 600,00 380 422

3 508-151 К Л И П С Ы  Д-20М М Ш Т 16 1 300,00 20 800

4 508-154 К Л И П С Ы  Д 4 0 М М Ш Т 43 1 700,00 73 100

5 152-608 М УФ ТА П Е Р Е Х О Д Н А Я  П П Р  Д 40Х20М М Ш Т 7 6 000,00 42 ООО

6 152-609 М УФ ТА КО М Б И Н И Р О В АН Н АЯ  С  Н А Р УЖ Н О Й  РЕЗЬ Б О Й  
Д. 20ММ

Ш Т 1 5 500,00 5 500

7 113-1463 УГО Л Ь Н И К  П П Р  Д  20ММ Ш Т 7 3 000,00 21 ООО

8 113-1464 УГО Л Ь Н И К  П П Р  Д.40ММ Ш Т 21 3 500,00 73 500

9 113-1448 ГИ ЛЬЗ А ИЗ С ТА Л Ь Н О Й  ТР УБ Ы  Д. 100ММ Д Л И Н О Й  400ММ Ш Т 1 32 465,00 32 465

10 1300-1126 В Е Н Т И Л Ь  П П Р  Д 20 М М Ш Т 14 2 400.00 33 600

11 1300-1127 В Е Н ТИ Л Ь  П П Р  Д  40ММ Ш Т 1 3 600.00 3 600

12 1530-9002 ТР УБ Ы  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Е  С ТА Б И Л Ь Н Ы Е  ГВ С  
Д.25Х4.2ММ

м 9.29 7 250,00 67 353

13 0503-1048 ТРУБК И  ИЗ В С П Е Н Е Н Н О ГО  П О Л И Э Т И Л Е Н А  ТО ЛЩ  15ММ 
Д.25ММ

м 10 4 500,00 45 ООО

14 113-1465 УГО Л Ь Н И К  П П Р  Д. 25ММ Ш Т 9 3 000.00 27 000

15 113-1466 ТР О И Н И К  П П Р  Д. 25Х25ММИ Ш Т 2 3 000,00 6 ООО

16 113-1467 М УФ ТА П П Р Д 2 5 М М Ш Т 6 2 500,00 15 ООО

17 113-1468 М УФ ТА КО М Б И Н И Р О В АН Н АЯ  П П Р Д .25 М М Ш Т 6 2 500,00 15 ООО

18 113-1471 М О С ТИ К  П П Р Д 2 5 М М Ш Т 6 7 800.00 46 800

19 113-14101-1 ТРУБЫ  С ТА Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К ТР О С Т В А Р Н Ы Е  Д-57Х3.5ММ м 45 44 348,00 1 995 660

20 2310-18007 О ТВ О Д  С Т А Л Ь Н О Й  Д.57ММ Ш Т 24 35 000,00 840 ООО

21 2310-18005 ТР О Й Н И К  С Т А Л Ь Н О Й  Д 57 Х5 7М М Ш Т 3 35 000,00 105 ООО

22 2310-18006 К Р Е С  ТОВИ НА Д. 57Х27ММ Ш Т 2 35 000.00 70 ООО

23 270704-3029 К Р Е П Л Е Н И Е  С ТА Л Ь Н Ы Х  ТР УБ Ш Т 11 2 500.00 27 500

24 2407-1301-1 УМ Ы ВАЛЬНИ К Г О С Т  237-59-85 Ш Т 2 450 000,00 900 ООО
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25 2407-1704 С И Ф О Н  Д Л Я  УМ Ы ВАЛЬНИКО В Г О С Т  23412-79‘ С Б Л У Ш Т 2 25 000,00 50 ООО
26 2407-1829 С М Е С И ТЕ Л Ь  Д Л Я  УМ Ы ВАЛЬНИКА Ш Т 2 85 000,00 170 00027 2407-1401-1 П О Д Д О Н  Д У Ш Е В О Й  Г О С Т  1154-80 Ш Т 2 585 000.00 1 170 00028 2407-1816 С М Е С И Т Е Л Ь  Д Л Я  Д УШ Е В Ы Х  П О Д Д О Н О В  С  С Е ТК О Й  НА 

ГИ БК О М  Ш Л А Н ГЕ
Ш Т 2 185 000,00 370 ООО

29 2407-1701-1 С И Ф О Н Ы  П Л А С ТА М А С С О В Ы Е  УН И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Е С  
В Ы Ц П УС К О М  И  П Е Р Е Л И В О М  Д Л Я  Д УШ ЕВ Ы Х  
П О Д Д О Н О В  ТУ-21 -26-304-88

Ш Т 2 17 500,00 35 ООО

30 2407-1501 Т Р А П  И З П П  Д50М М Ш Т 2 8 000,00 16 ООО
31 2405-625 О Т В О Д  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Й  ДИАМ . 100ММ 90 10ШТ 0.2 90 000,00 18 000
32 2405-626 О !  В О Д  П О Л И Э  ТИ ЛЕН О В Ы Й  Д И А М  50ММ 90 10ШТ 0.6 70 000,00 42 ООО
33 2405-627 О Т В О Д  П О Л И Э  ТИ ЛЕН О В Ы Й  ДИАМ . 100ММ 45 10ШТ 0.2 85 000,00 17 000
34 2405-630 7 Р О Й Н И К  П О Л И Э  ТИ Л ЕН О В Ы Й  Д. 50X50 10ШТ 0.6 70 000,00 42 ООО
35 2405-632 ТР О Й Н И К  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Й  Д  100X100 10ШТ 0.3 90 000,00 27 ООО
36 2405-643 ЗАГЛУШ КА П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  ДИАМ . 50ММ 10ШТ 0.2 70 000,00 14 ООО
37 2405-644 ЗАГЛУШ КА П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  ДИАМ . 100ММ 10ШТ 0,1 90 000,00 9 ООО
38 2405-207 М УФ ТА  П В Х  Д. 50 ММ Ш Т 4 6 500,00 26 ООО
39 2405-169 М УФ ТА П В Х  Д. 100 ММ Ш Т 2 7 000,00 14 ООО
40 2405-80 М УФ  ТА П Е Р Е Х О Д Н А Я  П В Х  Д. 5ОХ 100 ММ Ш Т 2 7 000,00 14 ООО
41 2405-13 П Р О Ч И С ТК А  П В ХД .5 0М М Ш Т 2 6 500,00 13 ООО
42 2405-14 П Р О Ч И С ТК А  П В Х  Д. 100ММ Ш Т 1 7 000,00 7 000
43 2405-5 ТР О Й Н И К  К О С О Й  П В Х  100X100 мм Ш Т 1 9 000,00 9 ООО
44 508-155 К Л И П С Ы  Д=50М М Ш Т 13 4 000,00 52 ООО
45 508-156 К ЛИ П С Ы  Д=100М М Ш Т 8 4 500,00 36 ООО
46 113-1449 1 И ЛЬЗ А И З С Т А Л Ь Н О Й  ТР УБ Ы  Д. 159ММ Д Л И Н О Й  400ММ Ш Т 1 87 450,00 87 450
47 009219 ВОД А М3 2.6428 500,00 1 321
48 030435 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Е 10 Ш Т 4 3 500,00 14 ООО
49 030649 И З В Е С ТЬ  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е ГА Ш ЕН АЯ  Х Л О Р Н А Я  

М АРКИ А
к г 0,004455 750,00 3

50 030956 С 1 11-388 КРАСКИ  М А С Л Я Н Ы Е  ЗЕМ ЛЯН Ы Е М А-0115 МУМИЯ. 
С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й

т 0,0006865 « 1 ООО 000,00 14 417

51 031066 КРАСК И  М А С Л Я Н Ы Е  ГО Т О В Ы Е  К П Р И М ЕН ЕН И Ю  Д Л Я  
В Н У Т Р Е Н Н И Х  Р А Б О Т

т 0.00268878 (Тооо  000.00 72 597

52 031392 О ЛИ Ф А  Н А ТУ Р А Л Ь Н А Я к г 0,29511 10 200,00 3 010
53 031611 ЗАМАЗКА С УР И К О В А Я к г 1,2 17 500 00 21 ООО
54 031651 С 1 11-628 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В АН Н АЯ  К-3 т 0.000321 0 200 000,00 3 274
55 031694 С 1 113-74 К Л Е Й  Ф Е Н О Л О П О Л И В И Н И Л А Ц Е Т А Л Ь Н Ы Й  М АРКИ БФ-2, 

1 С О Р ТА
т 0.00016 б2 ООО 000.00 9 920

56 032106 С 1 11-596 М АСТИ КА Б И ТУ М Н О -К У К Е Р С О Л Ь Н А Я Х О Л О Д Н А Я т 0.00127 5 600 000,00 7 112
57 032501 С111-782 ПО К О В К И  ИЗ К В А Д Р А ТН Ы Х  З А ГО ТО В О К  М А С С О Й  1,8 К Г т 0,00072 4 500 000,00 3 240
58 032534 С 1 11-807 П Р О В О Л О К А  С В А Р О Ч Н А Я  Л Е ГИ Р О В А Н Н А Я  

Д И А М Е ТР О М  4 ММ
т 0,00009 7 800 000,00 702

59 032717 С 1 11-849 П Л А С ТИ Н А  Р Е З И Н О В А Я  Р У Л О Н Н А Я  
ВУЛ К А Н И З И Р О В А Н Н А Я

к г 0,16 43 000,00 6 880

60 034241 С 1 11-324 К И С Л О Р О Д  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й  ГАЗО О Б Р АЗН Ы Й М3 0,1575 7 800,00 1 229
61 034247 С111-311 КАБОЛКА т 0,00048 9 800 000,00 4 704
62 034350 А Ц Е Т И Л Е Н  ГА ЗО О Б Р А ЗН Ы Й  ТЕ ХН И Ч Е С К И Й М3 0.144 6 800,00 979
63 034551 С111-1355 Ц Е М Е Н Т  ГИ П С О ГЛ И Н О З Е М И С ТЫ Й  РАСШ И РЯЮ Щ И ЙСЯ т 0,00296 750 000,00 2 220
64 035103 Ш УР УП Ы  С  П О Л У К Р У Г Л О Й  ГО Л О В К О Й  6X40 ММ т 0,00032 7 ООО 000,00 8 640
65 035567 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 0,289 12 000,00 3 468
66 038617 С1610-1005 П А К Л Я  П Р О П И ТА Н Н А Я к г 0,86 9 800,00 8 428
67 044059 С1610-1057 ВЕТО Ш Ь к г 0,03279 12 000.00 393
68 045031 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н ТН Ы Й  МАРКА П О  П Р О Е К ТУ М3 0,0036 380 000,00 1 368
69 046162 СКОБЫ  С К Р ЕП Л Я Ю Щ И Е  И  Д Л Я  П О Д В Е С А к г 4 13 000,00 52 ООО
70 046186 ТР УБ О П Р О В О Д Ы  К А Н А ЛИ ЗА Ц И И  ИЗ 

П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Х  ГРУБ. Л И А М Е ТР О М  50 ММ
м 12,974 9 800,00 127 145

71 046187 ТР УБ О П Р О В О Д Ы  К А Н А ЛИ ЗА Ц И И  ИЗ 
П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Х  ГРУБ. Д И А М Е ТР О М  110 ММ

м 7,984 18 500,00 147 704

72 049353 Ц Ю Б ЕЛ И  Р А С П О Р Н Ы Е  (М АРКА П О  П Р О Е К ТУ ) Ш Т 8 350.00 2 800
73 052038 С 130-38 Б О Л ТЫ  С  ГАЙ КАМ И  И  Ш АЙБАМ И Д Л Я  САНИ7 А Р Н О - 

ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  ДИАМ . 10 ММ
т 0.00002 9 500 000,00 390

74 052901 С130-901 УНИ  ТАЗЫ К О М Ф О Р Т С  С ЛИ ВНЫ М  БА ЧКОМ Ш Т 2 560 000,00 1 120 ООО
75 061612 Ц Ю Б ЕЛ И  Р А С П О Р Н Ы Е  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Е 10 Ш Т 1,6 3 500,00 5 600
76 063347 С 1630-23 В Е Н ТИ Л И  П О Ж А Р Н Ы Е  50-10 Д Л Я  ВОДЫ  Д А В Л Е Н И Е М  1 

МПА /10КГС/СМ2/. ДИАМ . 50ММ
Ш Т 4 217 391,00 869 564

77 063483 С 1630-63 ГО Л О В К И  Д Л Я  П О Ж А Р Н Ы Х  РУК АВО В  
С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Н А П О Р Н Ы Е  Д А В Л Е Н И Е М  1.2 МПА 
П 2  КГС/СМ 2/РУКАВНЫ Е. ДИАМ . ГР-50ММ

Ш Т 12 47 000,00 564 ООО

78 063717 С1630-116 РУКАВА П О Ж А Р Н Ы Е  Л Ь Н Я Н Ы Е  С У Х О ГО  П Р Я Д ЕН И Я  
НОРМ АЛЬНЫ Е. ДИАМ . 51ММ

м 40 9 500.00 380 ООО

79 063789 С ТВ О Л Ы  П О Ж А Р Н Ы Е  Р УЧ Н Ы Е  М АРКИ РС, Д И А М Е ТР  50 
ММ

LUT 4 275 000,00 1 100 000
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80 065851 Ш УР УП Ы  С ТР О И  ТЕЛЬН Ы Е т 0 000186 гг оооооооо 5 022
ИТОГО СУМ 11 710 В11
ТР А Н С П О Р  ТНЫ Е РАС.ХОЛЫ С УМ 3 351 324
З А ГО Т О В И М  Л Ь Н О С К Л А Д С К И !\ Р АС ХО Д Ы С УМ ? 234 216

ВСЕГО СУМ 12 296 351

|ВСЕГО М АТЕРИАЛОВ | СУМ | 12 296 351

ОБОРУДОВАНИЕ
1 100 19 Ш КАФ ПШ  М Е ТАЛЛИЧ1 С К И Й  ОКРАШ ЕН11ЫЙ Ш Т 4 4/0 000 00 1 880000

2402-3016 О ГН Е Т У Ш И Т Е Л Ь  П О РО Ш К О ВЫ Й  О П -10 Ш Т 4 117 ООО 00 468 000
3 (00-539 Э П Е К ТР О В О Д О Н А ГР Е В А ТЕ Л Ь  Н А К О П И ТЕ ЛЬ Н Ы Й  НА 50 Ш Т г 1 2Р8 500.00 2 457 ООО

ИТОГО СУМ 4 805 000
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы С УМ г 96 100

З А ГО ТО В И ТЕ Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р АС ХО Д Ы С УМ | г 57 660

ВСЕГО СУМ 4 958 760

I ВСЕГО ОБОРУДОВАНИЯ | СУМ 4 958 760

Составил Тогаеаа С
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ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА 
О В

Тош кент внлоягн Чирчик шахрндагн Узбскистон Давлат жнсмоннй тарбия ва спорт
университети худудидигн 12x24 улчамдаги нлмнм марка i бмноснпп мукамма л тампрлаш

ЭСНОВАНИЕ: РП

№№ РЕСУРС О БО С НО ВА Н
ИЕ НАИМЕНОВАНИЕ РЕСУРСА ЕД.ИЗМ к о л - в о ЦЕНА СУММА

1 2 3 4 5 6 7 а
ТР УД О ВЫ Е  РЕСУРСЫ

1 000001 ЗАТРАТЫ  ТРУДА Р А Б О Ч И Х -С ТР О И ТЕ Л Е Й  С УЧ ЕТО М  
С О Ц С ТР А Х А

Ч ЕЛ-Ч 462.96 24 151,83 11 181 331

И Т О ГО 11 181 331

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
1 000116 С208-1600 А ГР Е ГА ТЫ  Д Л Я  СВАРКИ П О ЛИ Э ТИ ЛЕ Н О В Ы Х  ТРУБ MAUJ-4 19.8766 15 916,00 316 356
2 000521 С270 46 Д Р Е Л И  Э ЛЕК ТРИ ЧЕСК И Е МАШ-Ч 18.9641099 1 339,00 25 393
3 000762 С202-1141 КРАНЫ НА АВТО М О БИ ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА 

Д Р У ГИ Х  ВИДАХ С Т Р О И ТЕ Л Ь С ТВ А  (КРОМЕ 
М АГИ С ТРАЛЬ Н Ы Х  ТР УБ О П Р О В О Д О В ) 10 Т

МАШ-Ч 1.79979 124 000,00 223 174

4 000766 С202-1102 КРАНЫ НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  ПРИ Р А Б О ТЕ  НА 
М ОНТАЖ Е ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  ОБО РУДОВАНИ Я 10 Т

МАШ-Ч 0,9 124 000,00 111 600

5 000913 КОТЛЫ  БИТУМ НЫ Е П ЕРЕД ВИ Ж НЫ Е 400 Л МАШ-Ч 0,021482 7 103.00 153
6 000969 С203-305 Л ЕБ ЕД КИ  РУЧНЫ Е И РЫЧАЖНЫЕ. ТЯГОВЫМ УСИ ЛИ ЕМ  

31.39 (3.2) К Н (Т )
МАШ-Ч 33,3334 5 2 354,00 78 467

7 000977 С203-403 ЛЕБ ЕД К И  ЭЛЕК ТР И Ч ЕС К И Е ТЯГОВЫ М УСИ ЛИ ЕМ  19.62 
12) КН (Т)

МАШ-Ч 0,91749 5 399.00 4 954

8 000978 С203-404 ЛЕБ ЕД КИ  ЭЛЕКТРИ ЧЕСКИ Е. ТЯГОВЫ М УСИ ЛИ ЕМ  Д О  
31.39 (3.2) КН ( Т )

МАШ-Ч 0,64 2 354,00 1 507

9 001383 УС ТАН О В КИ  Д Л Я  И ЗГО ТО В Л Е Н И Я  БАНДАЖЕЙ, 
ДИАФРАГМ . ПРЯЖ ЕК

МАШ-Ч 0,117684 1 767,00 208

} 10 001522 С270-14 ПОДЪЕМ НИ КИ  М АЧТОВЫ Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  0.5 Т МАШ-Ч 0.5770761 19 873,00 11 468
11 002011 С204-2900 УС ТАН О В КИ  Д Л Я  ГИ Д РАВЛИЧ ЕСКИ Х ИСПЫ ТАНИЙ  

ТР УБ О П Р О В О Д О В , Д А В Л Е Н И Е  Ь1АГНЕ ТАНИЯ. НИЗКОЕ  
0.1 (1) МПА (КГС/СМ2). ВЫ СОКОЕ 10(100) МПА (КГС/СМ2)

МАШ-Ч 0,373752 36 803,00 13 755

12 002016 С204-502 УС ТАН О В КИ  Д Л Я  СВАРКИ Р УЧ Н О Й  Д УГО В О Й  
(П О С ТО Я Н Н О ГО  ТО К А )

МАШ-Ч 139,074 7 789,00 1 083 247

13 002499 АВ ТО М О Б И ЛИ  Б О РТО ВЫ Е ГР УЗО П О Д Ъ ЕМ Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 0,62336 72 059.00 44 919
14 002509 С240-1 АВ ТО М О Б И ЛИ  Б О РТО ВЫ Е ГР УЗ О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 8,5868495 72 059,00 618 760
15 002510 С240-2 АВ ТО М О Б И ЛИ  Б О РТО ВЫ Е ГР УЗО П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 0.36 82 000.00 29 520
16 002577 С204-504 АП П А Р А ТЫ  Д Л Я  ГАЗО ВО Й  СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ-Ч 5.3262 1 836,00 9 779
17 002875 С 233-1451 П ЕР Ф О Р А  ГОРЫ  Э ЛЕКТРИ ЧЕСК И Е МАШ-Ч 0.8 1 503,00 1 202

ГИ Т О ГО СУМ 2 574 461

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  МАТЕРИАЛЫ И КОНСТРУКЦИИ

М ЕСТНЫ Е М АТЕРИАЛЫ И КОНСТРУКЦИИ

1 ЗД1 НЕРЖ АВЕЮ Щ ИЕ ЗАДВИЖКИ Д80 -4Ш Т Ш Т 8 350 000,00 2 800 ООО

2 ШКР1 Ш АРОВЫ Е Ф ЛАНЦЕВЫ Е КРАНЫ Д 50 ММ Ш Т 8 275 000,00 2 200 ООО

1 з ШКР2 Ш АРОВЫ Е Ф ЛАНЦЕВЫ Е КРАНЫ  Д40ММ Ш Т 4 145 600.00 582 400

4 UJKP3 Ш АРОВЫ Е Ф ЛАНЦ ЕВЫ Е КРАНЫ Д32ММ Ш Т 4 86 310.00 345 240

5 ШКР4 Ш АРОВЫ Е Ф ЛАНЦ ЕВЫ Е КРАНЫ Д25ММ Ш Т 8 43 000,00 344 ООО

6 ШКР5 Ш АРОВЫ Е Ф ЛАНЦЕВЫ Е КРАНЫ  Д15ММ Ш Т 2 38 715,00 77 430

7 ШКР6 КРАН 3-Х Х О Д О В О Й  Д Л Я  М АНОМ ЕТРА-4 Ш Т 4 60 950,00 243 800

8 КР1 К РОНШ ТЕЙН К Р ЕП ЛЕН И Я  ИЗ С ТА Л Ь Н О ГО  Г О С Т  19771
74 УГОЛКА 1_=500 1^50X50X3-12ШТ

Ш Т 12 1 200,00 14 400

9 ГРЯЗЕВ 1 ГРЯЗЕВИ К  Д80ММ Ш Т 2 1 854 000,00 3 708 ООО

10 РАД4 РАД И  А ТОР БИ М ЕТАЛЛИ Ч ЕСКИ Й  
СЕКЦИОННЫ Й.Н-0.5М .ИЗ 4 СЕКЦИЙ. 0. 716 КВТ

Ш Т 4 260 000.00 1 040 ООО

11 Р А Д  7 РАДИА ТОР БИМЕ ГАЛЛИ ЧЕСКИ И  
СЕКЦИОННЫ Й.Н -0.5М.ИЗ 7 СЕКЦИЙ. 1.253 КВТ

Ш Т 7 455 000.00 3 185 ООО

12 Р А Д  14 РАДИА ТО Р  Б И М ЕТАЛЛИ Ч ЕСК И И  СЕКЦИОННЫ Й,Н-0.5М , 
ИЗ 14 СЕКЦИЙ. 2.506 КВ Т

Ш Т 14 910 000.00 12 740 ООО

13 Ц8-2 К РОНШ ТЕЙН Ш Т 50 1 200,00 60 ООО

14 1X41-11 КРАН ИНЖ ЕНЕРА М АЕВСКОГО Ш Т 25 9 500,00 237 500

15 Ц41-8 М УФ ТА РАЗЪ ЕМ НАЯ С НАРУЖ Н О Й  РЕЗЬБО Й  Д 2 5X1/5 Ш Т 50 2 870,00 143 500

16 Ц41-9 АМЕРИКАНКА Д Л Я  РАДИА ТОРА 0  ТОП ЛЕНИ Я Ш Т 50 40 000,00 2 ООО ООО
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ИМНЫЙ КОМ 1ЛЕКС TNQUR1LIS 

Ц41-10

Н 5 0

СПУСКНИКИ 15КЧ18П4 020ММ Ш Т 4 36 ООО, 00

I I0-177-489 

144 ООО
18 Ц4-12 КРАН Ш АРОВОЙ. Д32 PPR Ш Т 2 115 000,00 230 ООО
19 Ц4-13 КРАН Ш АРОВОЙ, Д40 PPR Ш Т 2 198 000.00 396 ООО
20 Ц4-15 КРАН Ш АРОВОЙ 020ММ Ш Т 50 35 000,00 1 750 ООО
21 Ц4-16 ТЕР М О С ТА ТИ Ч Е С К А Я  ГОЛО ВКА Д20ММ-25 Ш Т 25 65 000,00 1 625 ООО
22 Ц4-17 ПРОБКА-25 Ш Т 25 3 800,00 95 ООО
23 Ц4-25 ТРУБА П О Л И П Р О П И Л Е Н  Д25Х4.2ММ М 74 4 232,00 313 168
24 Ц4-26 ТРУБА П О Л И П Р О П И Л Е Н  Д20ХЗ,4ММ М 80 2 898,00 231 840
25 Ц401-17 ТРУБА П О Л И П Р О П И Л Е Н  Д50Х8.4ММ м 23 13 639,00 313 697
26 Ц401-16 ТРУБА П О Л И П Р О П И Л Е Н Д 40 Х 6.7 м 12 7 705,00 92 460
27 Ц401-15 ТРУБА П О Л И П Р О П И Л Е Н  Д32Х5,4ММ м 114 5 727,00 652 878
28 КЛ50 КЛИПСЫ  Д Л Я  ТРУБ 050ММ Ш Т 69 1 000,00 69 ООО
29 КЛ40 КЛИПСЫ  Д Л Я  ТР УБ  G40MM Ш Т 36 1 000,00 36 ООО
30 КЛ32 КЛИПСЫ  Д Л Я  ТРУБ 032ММ Ш Т 342 850,00 290 700
31 КЛ25 КЛИПСЫ  Д Л Я  ТРУБ 025ММ Ш Т 222 850,00 188 700
32 КЛ20 КЛИПСЫ  Д Л Я  ТРУБ 020ММ Ш Т 240 850,00 204 ООО
33 МУФ1 М УФ ТА С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н А Я  ПЛАСТИ К О В АЯ  050ММ Ш Т 7 11 500,00 80 500
34 МУФ2 М УФ ТА С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н А Я  ПЛАСТИ К О В АЯ  040ММ Ш Т 4 5 750,00 23 ООО
35 МУФЗ М УФ ТА С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н А Я  ПЛАСТИ К О В АЯ  032ММ Ш Т 38 1 725,00 65 550
36 МУФ4 М УФ ТА С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н А Я  П ЛАС ТИ К О В АЯ 025ММ Ш Т 24 1 725,00 41 400
37 МУФ5 МУФ ТА С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н А Я  П ЛАС ТИ К О В АЯ  О 20ММ Ш Т 26 1 500,00 39 ООО
38 УГ1 УГО ЛЬ Н И К 90°. 050ММ Ш Т 50 1 325,00 66 250
39 УГ2 УГО ЛЬ Н И К 90°, 032 ММ Ш Т 24 1 070,00 25 680

f 40 УГЗ УГО ЛЬ Н И К  90°, 025 ММ Ш Т 22 1 000,00 22 ООО
41 УГ4 УГО ЛЬ Н И К  90°, 020 ММ Ш Т 26 850,00 22 100
1 ТР1 ТРОИНИК 20ММ Ш Т 8 17 320,00 138 560
2 7Р2 ТРОИ НИ К 40 ММ Ш Т 2 19 800,00 39 600

42 ТРЗ ТРОИ НИ К 50 ММ Ш Т 2 21 000,00 42 ООО
43 ТР4 ТРОЙ НИ К П ЕР Е Х О Д Н О Й , 25Х20Х20ММ ШТ 6 Ш Т 6 3 680,00 22 080
44 ТР5 ТРОЙНИК П ЕР ЕХ О Д Н О Й , 25Х20Х25ММ ШТ 6 Ш Т 6 3 860,00 23 160
45 ТР6 ТРОЙ НИ К П ЕР Е Х О Д Н О Й . 32Х20Х25ММ Ш Т 16 Ш Т 6 5 594,00 33 564
46 ТР7 ТРО Й НИ К  П ЕРЕХО Д Н О Й , 32X20X32MMLUT 2 Ш Т 16 5 152,00 82 432
47 ПЕР1 П ЕР Е Х О Д Н О Й  40Х32ММ Ш Т 2 5 750,00 11 500
48 ПЕР2 П Е Р Е Х О Д Н О Й  40X20 ММ Ш Т 2 3 000,00 6 ООО

[ 49 ПЕРЗ П Е Р Е Х О Д Н О Й  50X40 ММ Ш Т 2 8 000,00 16 ООО

50 ПЕР4 П ЕР Е Х О Д Н О Й  50Х32ММ Ш Т 2 6 000,00 12 ООО
51 ЗАСЛ1 ВСАСЫ ВАНИ Е С ЗАСЛОНКОЙ Ш Т 1 120 000,00 120 ООО

52 ВСТ1 ГИБКАЯ ВСТАВКА Ш Т 1 35 600,00 35 600

53 ЗАСЛ2 ВСАСЫ ВАНИЕ С ЗАСЛОНКОЙ Ш Т 1 120 000,00 120 ООО

54 ВСТ2 ГИБКАЯ ВСТАВКА Ш Т 1 35 600,00 35 600

107 012102 С140-12102 Р А С ТВ О Р  ГО ТО ВЫ Й  КЛАДОЧНЫ Й ТЯЖ ЕЛЫ Й  
ЦЕМ ЕНТНЫ Й. МАРКА. 50

М3 0.002 367 267.00 735

108 022453 РА С ТВ ОР ГО  ТОВЫ И КЛАДОЧНЫ Й ЦЕМ ЕН ТНЫИ, МАРКА: М3 0,0008 430 000,00 344

109 022882 КИРПИЧ ГЛИ НЯНЫ И  Д Л Я  ДЫ М ОВЫ Х ТРУБ, РАЗМ ЕРОМ  
250X120X65 ММ. МАРКА: 125

1000 Ш Т 0,004 1 150 000,00 4 600

110 023478 Э Л Е К ТР О Э Н ЕР ГИ Я К В Т Ч 2,72 450,00 1 224

111 030020 С111-20 А С Б ЕСТО В Ы Й  КАРТОН ОБЩ ЕГО НАЗНАЧЕНИЯ (КАОН-1), 
ТО ЛЩ И Н О Й  2 ММ

т 0,006 14 ООО 000,00 84 ООО

f  112 030021 С111-21 А С Б ЕСТО В Ы Й  К АРТО Н  ОБЩ ЕГО НАЗНАЧЕНИЯ (КАОН-1). 
ТО ЛЩ И Н О Й  4 И 6 М М

т 0,004 14 ООО 000,00 56 ООО

113 030101 С111-72 БИТУМ Ы  Н Е Ф ТЯ Н Ы Е  С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  ИЗО ЛЯЦИОНН Ы Е  
BHH-IV 3. БНИ-IV. БНИ -V

т 0,00117684 5 700 000,00 6 708

114 030317 Б О Л ТЫ  АНКЕРНЫ Е т 0,0124 15 500 000,00 192 200

115 030321 С111-116 ВИНТЫ  С П О Л УК Р УГЛ О Й  ГО ЛО В К О Й  Д Л И Н О Й  55-120 ММ т 0,0032 15 500 000,00 49 600

116 030322 С1610-1146 Б О ЛТЫ  С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ т 0,039683 15 500 000,00 615 087

117 030451 С111-137 Д Ю Б ЕЛИ  С К АЛИ БРО ВАННО Й  ГО ЛО ВКО Й  (В ОБОЙМАХ) 
3X58.5 ММ

т 0,0010728 15 500 000,00 16 628

118 030484 Б О ЛТЫ  С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  С ГАИКАМ И И ШАЙБАМИ к г 0,34 15 500,00 5 270

119 030535 С1610-1003 ПРОКЛАДКИ РЕЗИ НОВЫ Е (П ЛА С ТИ Н А  ТЕХНИЧЕСКАЯ  
П Р Е С С О В А Н Н А Я )

к г 0,8 7 200,00 5 760

120 030649 И ЗВЕСТЬ С ТР О И ТЕ Л Ь Н А Я  НЕГАШ ЕН АЯ Х ЛО Р Н А Я к г 0.0227045 1 200,00 27

121 030956 С 1 11-388 КРАСКИ М АСЛЯНЫ Е ЗЕМ ЛЯНЫ Е МА-0115 МУМИЯ, 
СУРИ К Ж ЕЛЕЗНЫ Й

т 0,00052 13 500 000.00 7 020

122 031066 КРАСКИ М АСЛЯНЫ Е ГО ТО В Ы Е К ПРИМ ЕНЕНИЮ  Д Л Я  
В Н УТР Е Н Н И Х  Р А Б О Т

т 0,0027552 17 500 000,00 48 216

123 031087 КРАСКА к г 0,06 8 250,00 495

124 031226 С 1 113-79 ЛАК  57-577 т 0,000117684 13 200 000,00 1 5 53

125 031392 ОЛИФ А НА ТУР АЛЬН АЯ к г 0,3024 6 800,00 2 056

126 031651 С 1 11-628 ОЛИФ А КОМ БИНИРОВАННАЯ К З т 0,0002 6 800 000.00 1 360

127 031656 С1610-1125 ОЛИФ А Н А ТУР А Л Ь Н А Я к г 0.048 6 800,00 326
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110-177-489

128

129

131

132

133

134

135

136

142

143

144

145

146

148

150

153

154

155

156

157

158

159

160

161

162

031692

032124

032204

032534

032679

С 111-329

С111-612

С 1 11-587

С111-807

033404

033642

034241

034309

035 704

035319

035377

035567

038539

044059

044316

044697

04503 7

045404

045407

050807

062173

063467

063682

063740

063887

063889

063936

064476

064487

064584

065851

С 1 11-9461

С 1 11-540

С111-1151

С 1 11-324

С111-1484

С 711-1522

С 1 14-39

С1610-1057

С1610-1174

С1630-10

С1630-83

С1630-127

К ЛЕЙ 88-С А

МАСТИКА КЛЕЯЩ АЯ М О РО ЗО СТО ЙК АЯ Б И ТУМ Н О 
М АСЛЯНАЯ МБ-5П
М АСЛО  И Н Д УС ТР И А ЛЬ Н О Е  И■ 20А

П РОВОЛО КА СВАРОЧНАЯ Л Е ГИ Р О В А Н Н А Я  Д И АМ ЕТР О М
4 ММ '

Л Е Н Т А  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В А Я  С ЛИПКИМ  СЛОЕМ , МАРКИ А

Л Е Н ТА  С ТА ЛЬ Н А Я  УПАКОВОЧНАЯ, МЯГКАЯ, 
Н О Р М АЛЬ Н О Й  ТО Ч Н О С ТИ  0 7X20-50 ММ ‘
ПРОКА Т Д Л Я  АРМ И РОВАНИ Я Ж/Б КОНСТРУКЦ ИЙ  
КРУГ ЛЫ Й И П ЕР И О Д И Ч Е С К О ГО  ПРОФИЛЯ,
ГОРЯЧЕКА ТАНЫ Й И  ТЕРМ ОМ ЕХАНИЧЕСКИЙ  
ТЕР М И Ч ГС К И  УП Р О Ч Н ЕН НЫЙ КПАГ.г. й-1 п и а м ^ т р п м
К И С ЛО РО Д  ТЕХНИ Ч ЕСК И Й  ГАЗООБРАЗНЫ Й

М Е ТИ Л Е Н Х Л О Р И Д

Ш УРУПЫ  С П О Л У К Р У ГЛ О Й  ГО ЛО В К О Й  8X 100 мм

ЭЛЕК ТР О Д Ы  Д И А М ЕТР О М  5 ММ Э42А

Э ЛЕ К ТР О Д Ы  Д И А М ЕТР О М  4 ММ Э42А
О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й

Ф О Л Ь ГО И З О Л  Л  ОСТ20429-84/

ВЕТОШ Ь

С ТА Л Ь  ОЦИНКОВАННАЯ ЛИ С ТО В А Я  ТОЛЩ ИНА ЛИ С ТА  
1.5 ММ________
ВОДНЫ Й Р А С ТВ О Р  Н И ТР А ТА  И  КАРБОНАТА

Р А С ТВ О Р  ЦЕМ ЕНТНЫ Й  МАРКА ПО П Р О Е К ТУ

П АТРО Н Ы  Д Л Я  С ТР О И ТЕ Л Ь Н О -М О Н ТА Ж Н О ГО

ПРОКЛАДКИ РЕЗИ НОВЫ Е (П Л А С ТИ Н А  ТЕХНИЧЕСКАЯ  
П Р Е С С О В А Н Н А Я )
К О Н С ТРУК Ц И И  ИНДИ ВИ ДУАЛЬНЫ Е Р ЕШ ЕТЧ АТЫ Е  
СВАРНЫ Е ИЗ С  ТАЛИ М ЕЛКИХ П Р О Ф И Л Е Й  М АССА П О

К Г

К Г

~ т

М3

к г

к г

к г

10М2

к г

М3

М3

1000ШТ

к г

КРАНЫ ЬМТЯЖНЫЕ ГАЗО ВЫ Е М УФ ТО ВЫ Е ЛА ТУН Н Ы Е  
Д И А М Е ТР  20 ММ
ВЫТЯЖКИ О Т ГАЗО ВЫ Х К О ЛОН ОК

КРОНШ ТЕЙНЫ  И П О Д С ТАВК И  П ОД О Б О РУД О ВАН И Е ИЗ 
С О Р ТО В О Й  С ТА Л И
СГОНЫ  С ТАЛЬН Ы Е С М УФ ТО Й  И КОНТРГАЙКОЙ, 
Д И А М ЕТР О М  20 ММ
ПРОЧИ СТКА Д Л Я  ГАЗО ХО ДА

ТРУБА С О Е Д И Н И ТЕ ЛЬ Н А Я

ТРУБКИ ЗАЩ ИТНЫ Е ГОФ РИ РОВАННЫ Е

НАКОНЕЧНИКИ

О ТВ О Д  ГОФ РИ РОВАННЫ И  С ТАЛЬН О Й

ПОДКЛАДКИ М ЕТАЛЛИ Ч ЕСК И Е

Ш Т

КО М П л

К Г

Ш Т

Ш Т

Ш Т

КГ

Ш Т

к г

0,6407

0,002802

0,00088

0,000077

5,89866

0,0044 7 782

0,0172

0 ,1018 5

0,7748

0,00068

0,05738637

0,3

0,222

10,741

0,0336

0,0102

0,3130173

0,002925

0,12665

25,01734

0.03

3,94

10, 78

О, 7003

20

65 ООО. 00

5 500 000,00

18 600 000,00

9 ООО ООО, 00

* ООО, 00

7 200 000,00

9 500 000.00

4 520,00

78 000,00

15 500 000,00

14 340 000,00

14 340,00

4 500,00

3 800,00

5 800.00

9 ООО ООО, 00

325 000,00

308 696,00

120 000,00

3 600,00

9 500 000,00

32 000,00

24 000,00

8 500,00

23 000,00

25 000,00

1 200,00

2 100,00

3 500,00

2 100,00

8 500 00

41 646

7 6 368

639

47 189

5 301

163 400

13 946

10 540

822 921

4 302

999

40816

91 800

101 731

903

15 198

90 062

285 000

64 000

48 000

33 490

46 000

50 000

4 800

22 638

2 451

8 400

170 ООО
163

19

20

21

Ш УРУПЫ  С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е

ИТОГО
0,002102355 15 000 000.00

СУМ
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  РАСХО ДЫ СУМ
З А ГО Т О ВИ ТЕЛЬ Н О -СК ЛАД СКИ Е РА СХОДЫ СУМ
ВСЕГО СУМ

Б ЛО К  11

ШАУ1

БЛОК 12

ШАУ2

УЗЕЛ2

Ц401-78

Ц401-79

Ц401-80

ВИБР1

ЦЕН А211-142

ЦЕН А211-14

ОБОРУДОВАНИЕ
В Е Н ТИ ЛЯ ТО Р Н Ы Й  БЛОК

ШКАФ АВТОМ А ТИКИ И УП РАВЛЕН И Я

В Е Н ТИ Л Я ТО Р Н Ы Й  БЛОК

ШКАФ АВТОМ А ТИКИ И УП РАВЛЕН И Я

С М ЕС И ТЕЛЬ Н Ы И  УЗЕ Л

В Е Н ТИ Л Я ТО Р  Ц ЕН ТРО БЕЖ Н Ы Й  В Р86-77 [ -3900 МЗ/Ч 
N - 1.50КВТ N -2850 ОБ/МИН.В1.В2
В Е Н ТИ Л Я ТО Р  Ц ЕН ТРО БЕЖ Н Ы Й  В Р86-77 I 2500 МЗ/Ч 
N=1 10КВТ N -2850 ОБ/МИН ВЗ
В Е Н ТИ Л Я ТО Р  Ц ЕНТРО БЕЖ НЫ Й  В Р86-77 (_=800 М?/Ч 
N -0 .5 5 ^ 1  N=2800 ОБ/МИН.ВА
В И Б Р О И З О Л Я ТО Р  ВВЦР

М АН О М ЕТР ПОКАЗЫ ВАЮ Щ ИЙ МПЗ-У, 0-Ю КГС/СМ

М АНО М ЕТР ПОКАЗЫВАЮи1ИЙ МП4-У, 0-16КГС/СМ

ИТОГО

ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  РАСХО ДЫ

ЗА ГО ТО В И ТЕ Л Ь Н О -С К ЛА Д С К И Е  РАСХОДЫ
ВСЕГО

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

СУМ

С УМ

СУМ

СУМ
I.*

985 000,00

800 000,00

985 000.00

800 000,00

1 051 200,00

1 425 000.00

2 100 000,00

1 776 000,00

142 200,00

240 000,00

250 000,00

Составил Тогаева С

3 7 535

40 826 640

7 224 799

816 533

42 867 972

985 000

800 000

985 000

800 000

1 051 200

2 850 000

2 100 000

1 776 000

426 600

480 000

500 000

12 753 800

255 076

153 046

13 161 922

2

ШТ

16

7
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П РОГРАМ М НЫ Й К О М П Л Е К Т  5.0
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Гошкент вилоя I и Чирчик шахридаги Узбекистан Давлат жисмоний тарбия ва спорг 
университети худудидиги 12x24 улчамдаги илмий марка» биносини мукаммал тамирлаш

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ ВЕДОМОСТЬ N° 1-2 
ОВ

ЗСНОВАНИЕ:РП

№№ О Б О С Н О В А Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И Р Е С У Р С О В ЕД.ИЗМ
кол-во

нIV Е Д И Н И Ц У П О  П Р О Е К Т У1 2 3 4 5 6

Р А З Д Е Л :  О В

У З Е Л  В В О Д А
1 Е22-3-6-2 У С Т А Н О В К А  З А Д В И Ж Е К  И Л И  К Л А П А Н О В  О Б Р А Т Н Ы Х  Ч У ГУ Н Н Ы Х  

Д И А М Е Т Р О М  80 ММ
ЗАД ВИ Ж К А 8

1.1 000001 З А Т Р А ТЫ  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1,36 10,88
1.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,03 0,24
1.3 002499 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,03 0,24
1.4 030535 П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С Т И Н А  ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я К Г 0,1 0.8
15 052040 Б О Л 1 Ы  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  

Р А Б О Т. Д И А М Е Т Р О М  16 ММ
Т 0,0015 0.012

2 ЗД1 Н Е Р Ж А В Е Ю Щ И Е  З АДВИ Ж КИ Д80 -4ШТ Ш Т
3 Е16-5-1-2 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й ,  ЗАДВИЖ ЕК, З А Т В О Р О В ,  К Л А П А Н О В  

О Б Р А Т Н Ы Х ,  К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  ИЗ 
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Р  П И А М Р Т Р П М  ПП 5П мм

ШТ 24

3.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1.47 35,23
3.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,02 0.48
3.3 002016 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТО КА) М АШ -Ч 0,35 8.4
3.4 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,02 0,48
3.5 035319 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 ММ Э42А т 0.00014 0,00336
3 6 046230 Ф Л А Н Ц Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е Ш Т 2 48
3.7 052040 Б О Л Т Ы  С  ГА Й К А М И  И  Ш АЙБАМ И Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  

Р А Б О Т. Д И А М Е Т Р О М  16 ММ
Т 0,0011 0,0264

3.8 096946 П Р О К Л А Д К И  И З П А Р О Н И ТА  М АРКИ  ПМ Б ТО Л Щ И Н О Й  1 ММ. Д И А М  50 1000ШТ 0,002 0.048
4 ШКР1 Ш А Р О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  КРАНЫ Д50 ММ Ш Т
5 ШКР2 Ш А Р О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  КРАНЫ Д40ММ Ш Т 4
6 ШКРЗ Ш А Р О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  КРАНЫ Д32ММ Ш Т 4
7 ШКР4 Ш А Р О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  К РАНЫ  Д25ММ Ш Т 8
8 ШКР5 Ш А Р О В Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  КРАНЫ Д15ММ Ш Т 2
15 КР1 К Р О Н Ш ТЕ Й Н  К Р Е П Л Е Н И Я  ИЗ С Т А Л Ь Н О Г О  Г О С Т  19771-74 У Г О Л К А  

1=500 150X50X3-12ШТ
Ш Т 12

16 Е18-6-2-3 У С Т А Н О В К А  Г Р Я З Е В И К О В  НАРУЖ НЫ М  Д И А М Е Т Р О М  П А ТР У Б К О В ,  Д О Ш Т 2
16.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 3,9 7.8
16 2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,04 0.08
16.3 002016 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТОКА) МАШ -Ч 1,4 2,8
16 4 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т МАШ -Ч 0,02 0,04
16.5 035319 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 ММ Э42А т 0,001 0,002
16.6 046230 Ф Л А Н Ц Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е Ш Т 4 8
16.7 052039 Б О Л Т Ы  С  ГАЙ К АМ И  И Ш АЙБАМ И Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  

Р А Б О Т. Д И А М Е Т Р О М  12 ММ
т 0.00202 0,00404

16.8 096947 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М АРКИ П М Б  ТО Л Щ И Н О Й  1 ММ. ДИ АМ . 100 1000ШТ 0,004 0,008

17 ГРЯЗЕВ1 ГР Я З Е В И К  Д80ММ Ш Т 2

Р А З Д Е Л :  О Т О П Л Е Н И Е

18 Е18-3-1-2 У С Т А Н О В К А  Р А Д И А Т О Р О В  С Т А Л Ь Н Ы Х юоквт 0,46719

18.1 000001 З А ТР А  ТЫ ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 65,6 30,647664

18.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 3,13 1,4623047

18 3 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 0,21 0,0981099

18.4 001522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч ТО В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0.5 Т М АШ -Ч 1,19 0,5559561

18.5 002011 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И Й  ТР У Б О П Р О В О Д О В , 
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я , Н И З К О Е  0.1 (1) МПА (КГС/СМ2), В Ы С О К О Е  10 
(1001 М ПА (КГС/СМ 21

М АШ -Ч 0.8 0,373752

18.6 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 1.85 0,8643015

18.7 009219 В О Д А М3 15 7,00785

18 8 044697 В О Д Н Ы Й  Р А С Т В О Р  Н И ТР А  ТА И  К АР ЬО Н А ГА М3 0.67 0,3130173

18 9 065851 Ш УР УП Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е т 0,0045 0,002102355

19 РАД4 Р А Д И А Т О Р  Б И М Е Т А Л Л И Ч Е С К И И  СЕКЦИОННЫ М ,Н =0,5М ,ИЗ 4 С Е К Ц ИИ,  
0.716 К ВТ

ШТ 4
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РАД7

URILISH 5,0
I I0-I77

пладшм.иг- о т т с р А л п и ч ь и к и и  1;ЬКЦИОННЫИ,Н=0,5М,ИЗ 7 СЕКЦИЙ 
1.253 КВТ

ШТ 7

21 РАД14 РАДИАТОР БИМ ЕТАЛЛИЧЕСКИЙ СЕКЦИОННЫЙ,Н=0 5М ИЗ 14 
СЕКЦИЙ. 2.506 КВТ

ШТ 14

22 Ц8-2 КРОНШТЕЙН ШТ 50
24 Ц41 11 КРАН ИНЖЕНЕРА М АЕВСКОГО ШТ 25
25 Ц41-8 М УФ ТА РАЗЪЕМНАЯ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ Д25Х1/5 ШТ 50
26 Ц41-9 АМЕРИКАНКА ДЛЯ РАДИАТОРА ОТОПЛЕНИЯ ШТ 50
27 Ц41-10 СПУСКНИКИ 15КЧ18П4 020ММ ШТ 4
28 Ц4-12 КРАН Ш АРОВОЙ, Д32 РР[* ШТ 2
29 Ц4-13 КРАН ШАРОВОЙ, Д40 РРР ШТ 2
30 Ц4-15 КРАН ШАРОВОЙ 020ММ ШТ 50
31 Ц4-16 ТЕРМ О СТАТИ ЧЕСКАЯ ГОЛОВКА Д20ММ-25 ШТ 25
32 Ц4-17 ПРОБКА-25 ШТ 25
33 Е16-3-1-6 ПРОКЛАДКА ТРУБОПР ОВ О ДО В  О ТОПЛЕН ИЯ ПРИ КОЛЛЕКТОРНОЙ 

СИСТЕМЕ ИЗ М НОГОСЛОЙНЫ Х М ЕТАЛЛ- ПОЛИМЕРНЫХ ТРУК
юом 1,54

33.1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 104 160,16
33.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,44 0,6776
33.3 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 4,9 7.546

Г 3 3 4 000762 КРАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О П О В ) 10 Т

М АШ -Ч 0,03 0.0462

I 33 5 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.37 0,5698
33.6 009219 В О Д А М3 0,74 1,1396
33.7 030649 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е ГА Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М АРКИ А К Г 0,0026 0,004004
33.8 063936 ТР УБ К И  З А Щ И ТН Ы Е  ГО Ф Р И Р О В А Н Н Ы Е М 7 10,78

34 Ц4-25 ТРУБА ПОЛИ ПРОПИ ЛЕН  Д25Х4.2ММ м 4
35 Ц4-26 ТР УБ А П ОЛИПРОПИЛЕН Д20Х3.4ММ м 80
36 Е16-4-2-5 ПРОКЛАДКА ТРУБОП Р ОВ О ДО В  ВОДОСНАБЖ ЕНИЯ ИЗ НАПОРНЫХ 

ПОЛИ ЭТИЛЕН ОВЫ Х ТРУБ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ СРЕДН ЕГО ТИПА 
НАРУЖНЫМ Л И А М Р ТР П М  ЛП  5П ММ

юом 1,49

[ 36 1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 141,52 210,8648
| 36 2 

н-----------------
000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 13,8 20,562

{  36.3 000116 А Г Р Е Г А Т Ы  Д Л Я  С В А Р К И  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  ТР УБ М АШ -Ч 13,34 19,8766
36.4 000762 К РАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1К РО М ). М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ) 10 Т
М АШ -Ч 0,05 0,0745

36.5 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,34 0,5066
[ 36 6 009219 В О Д А М3 2,94 4,3806

36.7 030451 Д Ю Б Е Л И  С  К А Л И Б Р О В А Н Н О Й  Г О Л О В К О Й  (В О Б О Й М АХ ) 3X58,5 ММ т 0,00072 0,0010728
36 8 030649 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е ГА Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М АРКИ А к г 0,0099 0,014751

г 36 9 
- ----------------

031692 К Л Е Й  88-СА к г 0,43 0,6407
i 36 10 034309 М Е Т И Л Е Н Х Л О Р И Д к г 0,52 0,7748
[3 6  11 045404 П А ТР О Н Ы  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О -М О Н Т А Ж Н О Г О  П И С Т О Л Е Т А 1000ШТ 0,085 0,12665I 36.12 064476 Н АК О Н Е Ч Н И К И к г 0,47 0,7003

37 Ц401-17 ТР УБА ПОЛИ ПРОПИ ЛЕН Д50Х8.4ММ м 23
38 Ц401-16 ТР УБА ПОЛИ ПРОПИ ЛЕН Д40Х6.7 м 12
39 Ц401-15 ТР УБА ПОЛИ ПРОПИ ЛЕН Д32Х5.4ММ м 114
40 КЛ50 КЛИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 050ММ ШТ 69
41 КЛ40 КЛИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 040ММ ШТ 36
42 КЛ32 КЛИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 032ММ ШТ 342
43 КЛ25 КЛИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 025ММ ШТ 222
44 КЛ20 КЛИПСЫ ДЛЯ ТРУБ 020ММ ШТ 240
45 МУФ1 М УФТА С О ЕД И Н И ТЕЛЬ Н А Я  ПЛАСТИКОВАЯ 050ММ ШТ 7
46 МУФ2 М УФТА С О ЕД И Н И ТЕЛЬ Н А Я  ПЛАСТИКОВАЯ 040ММ ШТ 4
47 МУФЗ М УФ ТА С О ЕД И Н И ТЕЛЬ Н А Я  ПЛАСТИКОВАЯ 032ММ ШТ 38
48 МУФ4 М УФ ТА СО ЕД И Н И ТЕЛЬ Н А Я  ПЛАСТИКОВАЯ 025ММ ШТ 24
49 МУФ5 М УФ ТА С О ЕД И Н И ТЕЛЬ Н А Я  ПЛАСТИКОВАЯ О 20ММ ШТ 26
50 УГ1 УГОЛЬН ИК 90°, 050ММ ШТ 50
51 УГ2 УГОЛЬН ИК 90°, 032 ММ ШТ 24
52 УГЗ УГОЛЬН ИК 90°, 025 ММ ШТ 22
53 УГ4 УГОЛЬН ИК 90°, 020 ММ ШТ 26
54 ТР1 ТРОИНИК 20ШТ 6 ММ ШТ 8
55 ТР2 ТРОИНИК 40 ММ ШТ 2

56 ТРЗ ТРОИНИК 50 ММ ШТ 2
57 ТР4 ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 25Х20Х20ММ ШТ 6 ШТ 6

58 ТР5 ТРОИНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 25Х20Х25ММ ШТ 6 ШТ 6

1 59 ТР6 ТРОИНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 32Х20Х25ММ ШТ 16 ШТ 6

60 ТР7 ТРОИНИК ПЕРЕХОДНОЙ, 32Х20Х32ММШТ 2 ШТ 16

61 ПЕР1 ПЕРЕХОДНОЙ 40Х32ММ ШТ 2

62 ПЕР2 ПЕРЕХОДНОЙ 40X20 ММ ШТ 2

63 ПЕРЗ ПЕРЕХОДНОЙ 50X40 ММ ШТ 2

64 ПЕР4 ПЕРЕХОДНОЙ 50Х32ММ ШТ 2

1
РАЗДЕЛ: ВЕНТИЛЯЦИЯ □
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7 W . r t n u o n n  j n u  l u n u n  D U З Д УШ И Ы Л И К Л А П А Н О В  В О З Д У Ш Н Ы Х  KBP 
£_Р УЧ Н Ы М  П Р И В О Д О М  Д И А М Е Т Р О М  Д О  ЯПП ММ

Ш Т 1

67 1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 2.68 2.68
67.2 000003 ЗА !  РА ТЫ ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.03 0,03

к 67.3 000762 К РАНЫ  НА А В  ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  1К Р О М Е  М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ) 10 Т

МАШ -Ч 0.01 0.01

67.4 000969 Л Е Б Е Д К И  Р У Ч Н Ы Е  И  РЫ Ч АЖ Н Ы Е . ТЯ ГО В Ы М  У С И Л И Е М  31.39 (3.2) КН М АШ -Ч 0.53 0,53
67 5 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.02 0,02
67 6 030322 b u t Н Ы  C l  Н О И  IЕ Л Ь Н Ы Е  С  ГАИ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И Т 0.0005 0,0005
67 7 045407 П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С Т И Н А  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я К Г 0,92 0,92

68 ЗАСЛ1 В С А С Ы В А Н И Е  С З А С Л О Н К О Й Ш Т
73 Ц8-3-605-1 В Е Н Т И Л Я Т О Р  « В Е Н Т И Л Я Т О Р Ы / Ш Т 1

73 1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1,24 1,24
73.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,16 0,16
73.3 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 0,26 0,26
73 4 000766 К РАН Ы  НА А В  ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н  ГАЖ Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 0,08 0,08

73.5 002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т МАШ -Ч 0,08 0.08
73 6 097117 С  ТЕ К Л 0 Л Е Н 1 А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА П О Л И К А С И Н О В О М  

К О М П А У Н Д Е  М АРКИ  Л С Э П Л . Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ ТО Л Щ И Н О Й  О Т О  14 
Д О  0.19 ММ В К Л Ю Ч И ТЕ П Ь Н П

К Г 0,02 0.02

74 БЛОК11 В Е Н Т И Л Я Т О Р Н Ы Й  Б Л О К Ш Т •

I ^5 Ц8-3-572-3 Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  Ш К А Ф Н О Г О  И С П О Л Н Е Н И Я  ИЛИ 
Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й  П УН К Т [ШКАФ], У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Й  НА 
С Т Е Н Е  В Ы С О ТА  И Ш ИРИН А ММ ПО ВППХКПП

Ш Т 1

75.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 2,32 2.32
75.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,2 0.2
75.3 000766 КРАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 0,1 0,1

75.4 002016 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТО К А) М АШ -Ч 0,77 0.77
75.5 002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М АШ -Ч 0,1 0.1
75.6 030484 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И К Г 0,17 0,17
75.7 031087 КРАСКА К Г 0,03 0,03
75.8 035377 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э42А К Г 0.15 0,15
75.9 050801 К О Н С ТР У К Ц И И  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Е  Р Е Ш Е ТЧ А ТЫ Е  С В А Р Н Ы Е  ИЗ  

С Т А Л И  М Е Л К И Х  П Р О Ф И Л Е Й  М А С С А  П О  п 1 г
т 0.015 0,015

76 ШАУ1 Ш КАФ А В Т О М А Т И К И  И У П Р А В Л Е Н И Я ШТ
77 E20-2-14-1 У С Т А Н О В К А  Ш У М О Г Л У Ш И Т Е Л Е Й  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б Ч А Т Ы Х  

К Р У Г Л О Г О  С Е Ч Е Н И Я  Т И П А  Г ТК  1-1. Д И А М Е Т Р О М  О Б Е Ч А Й К И  12S ММ
ШТ 1

77.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1,09 1,09
77.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,01 0,01
77.3 000969 Л Е Б Е Д К И  Р У Ч Н Ы Е  И  РЫ ЧАЖ НЫ Е. ТЯ ГО В Ы М  У С И Л И Е М  31.39 (3.2) КН М АШ -Ч 0,27 0,27
77.4 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,01 0,01
77.5 030322 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И Т 0.000060 0,000060
77.6 045407 П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С Т И Н А  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я К Г 0,19 0,19
78 ШУМ1 Ш У М О Г Л У Ш И Т Е Л Ь ШТ 1
79 BCT1 ГИ Б КА Я  В С Т А В К А Ш Т 1

i --------------------------  '  ñ

Составил • y  >  ] Í
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ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА №  1-5 
ЭС-СЕТИ 0,4 КВ

О СН О ВА Н И Е: РП

То ш кен т вилояти Чирчик шахридаги Узбекистон Д авлат жисмоний iapi> 1Я ва спорт
унивсрситсти худудидиги 12x24 улчамдаги илмий марка] биносипи мукаммал гамирлаш

№№ РЕСУРС
О Б О С Н О В А Н

ИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е  РЕ СУ РСА ЕД.ИЗМ К О Л -В О Ц ЕНА СУМ М А

1 2 3 4 5 6 7 8
ТР У Д О В Ы Е  Р ЕСУРСЫ

1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й  С УЧ ЕТО М  
С О Ц С ТР А Х А

Ч Е Л -Ч 205,31565 24 151,83 4 958 749

И Т О Г О 4 958 749

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  МАШИНЫ И М ЕХАНИЗМЫ
1 000406 С203-1050 ВЫШКИ ТЕ Л Е С К О П И Ч Е С К И Е  25 М МАШ -Ч 1.8 4 200,00 7 560
2 000513 С203-203 Д О М К Р А ТЫ  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю МАШ -Ч 7,2223 1 252,00 9 042
3 000521 С270-46 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е MAUJ-4 1.03 950.00 979
4 000660 С205-102 К О М П Р Е С С О Р Ы  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  С Д В И ГА Т Е Л Е М  

В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С ГО Р А Н И Я  Д А В Л Е Н И Е М  Д О  686 КПА (7 
А ТМ .) 5 М3/МИН

МАШ -Ч 0.22 53 428.00 11 754

5 000766 С202-1102 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 
М О Н ТА Ж Е  ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  О Б О Р УД О В А Н И Я  10 Т

МАШ -Ч 2.9924 113 659.00 340 113

6 000983 С203-408 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е , ТЯГО В Ы М  УС И Л И ЕМ  156,96 
(16) К Н (Т )

МАШ -Ч 7,2223 4 656,00 33 627

7 002016 С204-502 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  СВАРК И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  
(П О С Т О Я Н Н О ГО  ТОКА)

МАШ -Ч 0.97 1 176.00 1 141

8 002509 С 240-1 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 3,5518 54 207.00 192 532
9 002647 С235-451 П Р Е С С Ы  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  С Э Л Е К ТР О П Р И В О Д О М МАШ-Ч 0.89 1 333,00 1 186
10 002875 С233-1451 П Е Р Ф О Р А  ТО Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ-Ч 6.9012 4 656,00 32 132

И Т О Г О СУМ 630 067

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И К О НСТРУКЦИИ

М Е С Т Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И КОНС ТРУКЦ ИИ

1 ТРУБА110 ТРУБА П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  ГО Ф Р И Р В А Н Н А Я  Д -  
110X1 ОММ Г1НП

м 252 49 824,00 12 555 648

2 ТРУБА32 ТР УБ А ГО Ф Р И Р В А Н Н А Я  Д-32М М м 100 6 215,00 621 500

3 С В Е Л С В Е ТИ Л Ь Н И К  Н А Р У Ж Н О ГО  О С В Е Щ Е Н И Я  ТИ П А G AZO N Ш Т 5 460 000,00 2 300 ООО

4 030434 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е 100ШТ 0.028 5 000.00 140

5 030478 Д Ю Б Е Л И  Д Л Я  П Р И С ТР Е Л К И 10ШТ 45.384 2 500.00 113 460

' 6 030484 Б О Л ТЫ  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙКАМ И И  Ш АЙБАМ И К Г 1,851 15 000.00 27 765

7 030549 П Р О Ф И Л Ь  М О НТАЖ НЫ Й Ш Т 1,76 5 000,00 8 800

8 030654 C l  11-219 ГИ П С О В Ы Е  В ЯЖ УЩ И Е Г-3 т 0.0001 980 000.00 98

9 031087 КРАСКА К Г 0,1196 6 250,00 748

10 031136 Ш П АГАТ БУМ АЖ НЫ Й к г 0.016 21 000,00 336

11 031248 С1610-1086 Л А К  Б И ТУМ Н Ы Й  БТ-123 т 0.0001038 17 634 000.00 1 830

12 031260 Л А К  Э Л Е К ТР О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  318 к г 0.055 12 000.00 660

13 031725 К Л Е Й  БМК5 к г 1,786 22 000,00 39 292

14 032540 С111-813 П Р О В О Л О К А  С ТА Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С Т А Я  
Р А З Н О ГО  Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е ТР О М

т 0.007418 8 ООО 000.00 59 344

15 032692 С 1611-3078 Л Е Н Т А  ПХВ-304 к г 0,06 17 200.00 1 032

16 034351 К А Н И Ф О ЛЬ  С О С Н О В А Я к г 0,006 8 000.00 48

17 035377 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42А к г 0.25 14 300.00 3 575

18 0355)8 С 1 1 1 865 ГЮ ЛИ  СВИ НЦ О ВЫ Е, М АРКИ С1 ТО Л Щ И Н О И  1.0 ММ г 0.001384 740 000.00 1 024

19 035566 Н И ТК И  Ш ВЕЙНЫ Е к г 0.005 18 000.00 90

20 044069 В А З Е Л И Н  ТЕХН И Ч ЕСК И Й к г 0.035 8 000.00 280

21 044622 С1610-1064 ТА ЛЬ К  М О Л О ТЫ Й  С О Р Т  1 т 0,0018165 1 300 000,00 2 361

22 045031 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н ТН Ы Й  МАРКА П О  П Р О Е К ТУ М3 0.07392 367 267.00 27 148

23 045527 БИРКИ М АРК И РО ВО Ч НЫ Е 100Ш Т 0,111465 35 000,00 3 901

24 045529 Б И Р К И -О К О Н Ц ЕВ  А Т Е Л И 100UIT 0.061 25 000,00 1 525

25 045667 В ТУЛКИ И З О Л И Р УЮ Щ И Е Ш Т 101.746 950.00 96 659
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ПРО ГРАМ М НЫ Й  К О М П Л Е К С  Т ^ и И 1 Ш Н  5 0

26

27

28

29

~зо"

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

42

045882

045883

050801

058630

063499

064055

064235

064457

064674

064806

064809

064855

064856

065155

065312

097117 С1544 89

Ш ИТ2

ЗАГЛУШ К И

К Н О П К И  М О Н ТА Ж Н Ы Е

К О Н С ТР УК Ц И И  И Н Д И В И Д УА Л Ь Н Ы Е  Р Е Ш Е ТЧ А ТЫ Е  
СВАРН Ы Е  И З С Т А Л И  М ЕЛК И Х  11РОФИПЕЙ М А ГП Д  ,1 п  
Д Ю Б Е Л И  П Л А С ТМ А С С О В Ы Е  С  Ш УР УП АМ И  12X70 ММ

ГИ Л Ь З Ы  С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н Ы Е

К О ЛП А Ч К И  И З О Л И Р УЮ Щ И Е

Л Е Н Т А  К226

НАК О Н ЕЧ Н И К И  КАБ ЕЛЬ Н Ы Е

ПА ТРО Н Ы  Д Л Я  П Р И С  ГР Е ЛК И

П ЕРЕМ Ы ЧК И  ГИБКИЕ. ТИ П  П ГС -50

ПА ТРУБКИ

П Р И П О И  О Л О В Я Н Н О -С В И Н Ц О В Ы Е  
Б Е С С УР Ь М Я Н И С .ТЫ Е М АРКИ ППС.4П
П Р И П О И  О Л О В Я Н Н О -С В И Н Ц О В Ы Е  
Б Е С С УР Ь М Я Н И С ТЫ Е  М АРКИ ГЮСЗП
СЖ ИМ Ы  О Т В Е Т В И ТЕ Л Ь Н Ы Е

ТРУБКА ГЮ Л И Х Л О Р В И Н И Л О В А Я

С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА 
П О Л И К А С И Н О В О М  К О М П А УН Д Е  М АРКИ Л С Э П Л  
ш и р и н о й  20-30 мм. т о н ш и н о й  о т  о 14 / т о  19 мм
ЯЩ ИК К О Р О Б  КЛЕМ М НЫ Й ТИ ПА И  341

ИТОГО

Т Р А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы

10ШТ
1000ШТ

Т

10 ш т

100ШТ

10ШТ

100М

Ш Т

10ШТ

ш т

10ШТ

к г

к г

100111 г

к г

к г

ш т

СУМ

С УМ

I

0.0143936

0.002

1.5

0.0865

1,384

0,10992

22,2

45,384

0,06

0,86 5

0,5363

0.05

0. 7816

1 200,00
45 000,00

9 000 000,00

5 000,00

15 000,00

2 500,00

17 200,00

1 250,00

2 500.00

4 200,00

3 500,00

720,00

720,00

45 000,00

2 100,00

7 200.00

58 000.00

1 200
648

18 ООО

7 500

1 298

3 460

1 891

27 750

113 460

в 400

7 000

43

623 

24 134

105

5 628

290 ООО

16 378 403

З А ГО ТО В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы
ВСЕГО

СУМ

СУМ

КБ1-1

КБ1-2

КБ 1-3 

С157-1

КАБЕЛЬНАЯ ПРОДУКЦИЯ
К А Б ЕЛЬ  С И Л О В О Й  М АРКИ(АПВБ) АВВГ-0,6  4Х2.5ММ2 

К А Б ЕЛЬ  С И Л О В О Й  М АРКИ(АПВБ) АВВГ-0,6  3X2,5ММ2

К А Б ЕЛЬ  С И Л О В О Й  М АРКИ(АПВБ) ВВГ-0,6 5Х10ММ2

м

~лГ
ИГ

110

65

21 655,65

22 304,35

49 824,00

491 352

17 197 323

2 382 122

178 435

3 238 560
П Р О В О Д А  Д Л Я  В О ЗД УШ Н Ы Х Л И Н И И  
Э Л Е К Т Р О П Е Р Е Д А Ч И  М Е Р Н Ы Е  М АРКИ М С Е Ч  4 ММ?

0,0025 1 720 000,00

ИТОГО СУМ
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 1.5
ВСЕГО СУМ
ВСЕГО МАТЕРИАЛОВ СУМ

в ы к л ю ч

ПУСК1

ш и т

ППТ1

Ф О ТО

ОБОРУДОВАНИЕ
АВ ТО М А  Т  'ГРЕЗФ АЗНЫ Й ВА47-100,63А

П У С К А ТЕ Л Ь  М А ГН И ТН Ы Й  Б Е З Р Е Л Е  С  КНОПКАМ И  
У П Р А В Л Е Н И Я  Н М Л -112002
Щ И ТКИ  Щ НО . Щ РН 151Р31С Д И С ТА Н Ц И О Н Н Ы М  
УП Р А В Л ЕН Я М И
П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь  ТИ П А П П Т  П Л  ВС ТА В К И  6 А

Ф О Т О Р Е Л Е  Ф Р

ИТОГО

ТР А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы

З А ГО ТО В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С ХО Д Ы

ВСЕГО

Ш Т

ш т

ш т

ш т

ш т

СУМ

СУМ

СУМ

СУМ

1 7

176 000.00

450 000.00

420 000,00

134 000,00

32 000,00

Составил Тогаева С

4 300

5 803 416

87 051

5 890 468

23 087 790

176 ООО

450 ООО

420 ООО

670 000

160 ООО

1 876 000

37 520

22 512

1 936 032
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П Р О ГР А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  Т ^ и Ш Ы Б Н  5.0
110-177-493

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ В ЕДО М О СТЬ  № 1-5 

Э С -С Е ТИ  0,4 КВ

Т о ш к ен т  вилояти Ч и р ч и к  шахридаги Узбекистан Д авлат  жисмоний тарГжи ва спорт
университети худудиднги 12x24 улчамдаги илмин м ар ка]биносинн мукаммал гамирлаш

ОСНОВАНИЕ:РП

№ № О Б О С Н О В А Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И Р Е С У Р С О В ЕД.ИЗМ
кол-во

1А Е Д И Н И Ц У ПО  П Р О Е К Т У
1 2 3 4 5 6

Р А З Д Е Л :  Э С -С -К А Б Е Л Ь Н А Я  СЕ Т Ь -0 ,4
1 Е1-2-57-1 Р А З Р А Б О Т К А  Г Р У Н Т А  В Р У Ч Н У Ю  В Т Р А Н Ш Е Я Х  Г Л У Б И Н О Й  Д О  2 М БЕЗ  

К Р Е П Л Е Н И Й  С О Т К О С А М И .  Г Р У П П А  Г Р У Н Т О В  1
100МЗ 0,1785

1.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1181 21.063
2 Е1-2-61-1 З А С Ы П К А  В Р У Ч Н У Ю  ТР А Н Ш Е Й , Г Р У П П А  Г Р У Н Т О В  1 100МЗ 0,1785

2.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 88.51 15,79725
3 Ц8-2-145-1 К А Б Е Л Ь  М А С С О Й  1 М, КГ, Д О  1 #/КАБЕЛИ Д О  35 КВ, 

П Р О К Л А Д Ы В А Е М Ы Е  П О  П Н У  К А Н А Л А  БЕЗ КРЕПЛЕНИЙ/
100М 1,18

3.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 7,32 7,9056
3 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 2,49 2,6892
3.3 000513 Д О М К Р А ТЫ  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  63 Т МАШ -Ч 1.71 1,8468
3 4 000766 КРАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О ! И Ч Е С К О ГО  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
МАШ -Ч 0,39 0,4212

3.5 000983 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е . ТЯ ГО В Ы М  У С И Л И Е М  156,96 (16) КН (Т) МАШ -Ч 1.71 1,8468
3.6 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т МАШ -Ч 0,39 0,4212
3.7 031248 Л А К  Б И ТУМ Н Ы Й  БТ-123 Т 0,000060 0,000065
3 8 035518 Р О Л И  С В И Н Ц О В Ы Е , М АРКИ  С1 ТО Л Щ И Н О Й  1,0 ММ т 0,0008 0.000864

3.9 045527 Б И РК И  М А Р К И РО В О Ч Н Ы Е 100ШТ 0,04 0,0432

3 10 045883 К Н О П К И  М О Н ТА Ж Н Ы Е 1000ШТ 0,00832 0,0089856

3.11 064235 Л Е Н Т А  К226 100М 0,096 0,10368

3.12 064856 П Р И П О И  О Л О В Я Н Н О  С В И Н Ц О В Ы Е  Б Е С С У Р Ь М Я Н И С ТЫ Е  М АРКИ К Г 0,5 0,54

4 КБ1-1 К А Б Е Л Ь  С И Л О В О И  МАРКИ/АПВБ/ А ВВГ-0 ,6  4Х2.5ММ2 м 110

5 КБ 1-2 К А Б Е Л Ь  С И Л О В О И  МАРКИ/АПВБ/ А ВВГ-0 ,6  ЗХ2.5ММ2 м 8

6 Ц8-2-148-5 К А Б Е Л Ь  М А С С О Й  1 М, КГ, Д О  9 #/КАБЕЛИ Д О  35 КВ В П Р О Л О Ж Е Н Н Ы Х  
Т Р У Б А Х .  Б Л О К А Х  И КОРОБАХ/

100М 0,65

6.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 36.8 23,92

6 2 000003 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 14.3 9,295

6.3 000513 Д О М К Р А ТЫ  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  63 Т МАШ -Ч 8.27 5,3755

6 4 000766 К РАНЫ  НА А В ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т

МАШ -Ч 3,02 1,963

6.5 000983 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е . ТЯ ГО В Ы М  У С И Л И Е М  156.96 (16) КН (Т ) М АШ -Ч 8.27 5,3755

6.6 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 3,02 1,963

6.7 031248 Л А К  Б И ТУМ Н Ы И  БТ-123 Т 0,000060 0,000039

6 8 032540 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т А Я  Р А З Н О ГО  
Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е Т Р О М  3.0 ММ

Т 0,000040 0,000026

6.9 035518 Р О Л И  С В И Н Ц О В Ы Е. М АРКИ  С1 ТО Л Щ И Н О Й  1,0 ММ Г 0,0008 0,00052

6.10 045527 Б И РКИ  М А Р К И РО В О Ч Н Ы Е 100ШТ 0,0041 0.002665

6 11 045883 К Н О П К И  М О Н ТА Ж Н Ы Е 1000ШТ 0,00832 0,005408

6.12 064235 Л Е Н Т А  К226 100М 0,0096 0,00624

6.13 064856 П Р И П О И  О Л О В Я Н Н О -С В И Н Ц О В Ы Е  Б Е С С У Р Ь М Я Н И С Т Ы Е  М АРКИ к г 0.5 0,325

7 КБ1-3 К А Б Е Л Ь  С И Л О В О И  МАРКИ/АПВБ/ ВВГ-0,6  5Х10ММ2 м 65

8 Т Р У Б А 1 10 Т Р У Б А  П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  Г О Ф Р И Р В А Н Н А Я  Д-110Х10ММ ПН Д м 252

9 Ц8 2-410-3 Т Р У Б А  П О  О С Н О В А Н И Ю  П О Л А ,  Д И А М Е Т Р ,  ММ.Д110ММ #/ТРУБЫ  
П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Е /

100М 2,52

9.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Л Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 19,1 48.132

9.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,44 1,1088

9.3 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Г М АШ -Ч 0,22 0,5544

9.4 002875 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 1,31 3,3012

9.5 030478 Д Ю Б Е Л И  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10ШТ 12.2 30, 744

9.6 030549 П Р О Ф И Л Ь  М О Н ТА Ж Н Ы Й Ш Т 0,5 1,26

9.7 031725 К Л Е Й  БМК5 К Г 0,55 1,386

9 8 032540 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С Т А Я  Р А З Н О ГО  
Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е Т Р О М  3.0 ММ

т 0,0021 0,005292

9.9 045031 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М АРКА П О  П Р О Е К Т У М3 0,021 0.05292

9.10 045667 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 32 80.64

9.11 064674 ПА ТР О Н Ы  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10ШТ 12,2 30.744

10 Ц8-2-412-3 З А Т Я Г И В А Н И Е  П Р О В О Д О В  В П Р О Л О Ж Е Н Н Ы Е  Т Р У Б Ы  И 
М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  РУК А ВА. П Р О В О Д  П Е Р В Ы Й  О Д Н О Ж И Л Ь Н Ы Й  ИЛИ  
М Ы ПГПЖ ИПКЧК1Й В П К Ш РЙ  П П П Р ТК Р  С У М М А Р Н О Е  С Р Ч Р Н И Р  ММ2.

100М 1 73

10.1 000001 З А ТР А ТЫ  ГР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч 7,86 13,5978

10.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.08 0,1384
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10.3 000766 К РАНЫ  НА АВ ТО М О Б И П Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т

М АШ -Ч 0,04 0,0692

10.4 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Г М АШ -Ч 0,04 0.0692
10.5 031087 КРАСКА К Г 0,02 0.0346
10.6 044622 ТА Л Ь К  М О Л О ТЫ Й  С О Р Т  1 т 0,00105 0.0018165
10.7 045527 Б И РК И  М А Р К И РО В О Ч Н Ы Е 100ШТ 0,02 0,0346
10.8 045667 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 12,2 21,106
10 9 063499 ГИ Л Ь З Ы  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е 100ШТ 0,05 0.0865

10.10 064055 К О Л П А Ч К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е 10ШТ 0,8 1,384
10.11 065155 СЖ ИМ Ы  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н Ы Е 100ШТ 0.31 0,5363
10 12 097117 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА П О Л И К А С И Н О В О М  

К О М П А У Н Д Е  М АРКИ  Л С Э П Л . Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  О Т О  14 
0 0  0.19 ММ В К Л Ю Ч И ТЕ Л Ь Н О

к г 0,32 0,5536

11 Ц8-2-409-7 Т Р У Б А  П О  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  К О Н С ТР У К Ц И Я М , П О  О С Н О В А Н И Ю  
П О Л А .  Л32М М  Г О Ф Р А  Т Р У Б А

ЮОМ

11.1 000001 З А ТР А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 21,4 21,4
11.2 000003 З А ТР А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,6 6 0,66
113 000766 К РАН Ы  НА А В ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 0,33 0,33

11.4 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,33 0,33
11 5 002875 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 3,6 3,6
11.6 030478 Д Ю Б Е Л И  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10UIT 12,2 12,2
11.7 030549 П Р О Ф И Л Ь  М О Н ТА Ж Н Ы Й Ш Т 0,5 0,5
11.8 031725 К Л Е Й  БМК5 К Г 0.4 0,4
119 032540 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С Т А Я  Р А З Н О ГО  

Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е ТР О М  3 0 ММ
т 0.0021 0,0021

11.10 045031 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н ТН Ы Й  М АРКА Г10 П Р О Е К Т У М3 0,021 0,021
11 11 045882 З А ГЛ УШ К И 10ШТ 1 1
11.12 064674 ПА ТР О Н Ы  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10ШТ 12,2 12,2
11.13 064809 П А ТР У Б К И 10ШТ 2 2

12 ТР УБА32 Т Р У Б А  Г О Ф Р И Р В А Н Н А Я  Д-32ММ м 100
13 Ц8-2-369-3 С В Е Т И Л Ь Н И К  С П А М П А М И  Р Т У Т Н Ы М И  »/ С В Е ТИ Л Ь Н И К И ,  

У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Е  В Н Е  ЗДАНИЙ/
Ш Т 5

13.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1,83 9.15
13.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,4 2
13.3 000406 ВЫШКИ Т Е Л Е С К О П И Ч Е С К И Е  25 М М АШ -Ч 0,36 1.8
13.4 000766 КРАНЫ  НА АВ ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 0,02 0.1

13.5 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т МАШ -Ч 0.02 0.1
13.6 032692 Л Е Н Т А  ПХВ-304 К Г 0.012 0.06
13.7 065312 ТР УБ К А  П О Л И Х Л О Р В И Н И П О В А Я К Г 0.01 0.05

13.8 092514 П Р О В О Д А  Д Л Я  В О З Д УШ Н Ы Х  Л И Н И Й  Э Л Е К Т Р О П Е Р Е Д А Ч И  М Е Д Н Ы Е  
М АРКИ  М СЕЧ. 4 ММ2

Т 0,0005 0,0025

13.9 097117 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА П О Л И К А С И Н О В О М  
К О М П А У Н Д Е  М АРКИ  Л С Э П Л , Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  О Т  0,14 
Д О  0.19 ММ В К Л Ю Ч И ТЕ Л Ь Н О

к г 0,01 0,05

14 СВ ЕТ1 С В Е Т И Л Ь Н И К  Н А Р У Ж Н О Г О  О С В Е Щ Е Н И Я  Т И П А  G A Z O N ШТ 5

15 Ц8-3-526-2 В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л И  У С Т А Н О В О Ч Н Ы Е  А В Т О М А Т И Ч Е С К И Е  /АВТОМ АТЫ /  
И Л И  Н Е А В Т О М А Т И Ч Е С К И Е .  А В Т О М А Т  О Д Н О -,  ДВУХ - ,  
Т Р Е Х П О Л Ю С Н Ы Й ,  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Й  НА К О Н С ТР У К Ц И И  НА С Т Е Н Е
ИПИ I f n n n H H F  НД TO IÍ Д ПП 1ПП /ДПЧПК HUIT VT 1.КЧД1

Ш Т 1

15.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 2,32 2,32

152 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,01 0,01

15.3 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 0.04 0,04

15.4 002016 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТОКА) М АШ -Ч 0.13 0,13

15.5 002509 А В Т О М О Б И Л И  БОРТО ВЫ Е. Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.005 0,005

15.6 002647 П Р Е С С Ы  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  С  Э Л Е К ТР О П Р И В О Д О М М АШ -Ч 0.2 0.2

15.7 030434 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е 100ШТ 0.014 0,014

15.8 030478 Д Ю Б Е Л И  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10ШТ 1.22 1,22

159 030484 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И К Г 0,38 0,38

15.10 031136 Ш П А ГА Т  БУМ АЖ Н Ы Й К Г 0,004 0,004

15.11 035377 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э42А К Г 0,07 0,07

15.12 050801 К О Н С ТР У К Ц И И  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Е  Р Е Ш Е ТЧ А ТЫ Е  С В А Р Н Ы Е  ИЗ  
С Т А Л И  М Е ЛК И Х  П Р О Ф И Л Е Й  М АССА. Д 0  0.1Т

г 0,002 0,002

15.13 064457 Н А К О Н Е Ч Н И К И  К А Б ЕЛ Ь Н Ы Е ШТ 6.1 6.1

15.14 064674 П А Т Р О Н Ы  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10ШТ 1,22 1,22

15.15 064806 П ЕР Е М Ы Ч К И  ГИ БКИ Е. ТИ П  П ГС -5 0 Ш Т 1

15.17 097117 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА П О Л И К А С И Н О В О М  
К О М П А У Н Д Е  М АРКИ  Л С Э П Л . Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ, ТО Л Щ И Н О Й  О Т  0.14 
П О  0 19 ММ В К Л Ю Ч И ТЕ Л Ь Н О

к г 0,036 0,036

16 в ы к л ю ч А В Т О М А Т  Т Р Е З Ф А З Н Ы Й  ВА47-100.63А Ш Т 1

17 Ц8-3-530-7 П У С К А Т Е Л Ь  М А Г Н И Т Н Ы Й  О Б Щ Е Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Т Д Е Л Ь Н О  
С Т О Я Щ И Й ,  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Й  НА К О Н С ТР У К Ц И И  НА С Т Е Н Е  И Л И  
K n n n H H F  Н Д  Т П К  Д П П  ?nn e / n v r .K A T F n n  М А Г Н И Т Н Ы Е /

Ш Т 1

17.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 5,01 5,01

17.2 000003 З А ТР А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.038 0,038

17 3 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 0.04 0,04
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000766

Л *1Ш Н  5 0

КРАНЫ  11А А В  Т О М О Ш П Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  РАБОТЕ. > 1А М О Н ТА Ж Е  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Г

МАШ Ч 0.019

I 10-17" 

0.019

17-5 002016 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТО КА) М АШ -Ч 0.13 0.13
17 6 002509 А В Т О М О Б И Л И  Ь О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,019 0.019
17.7 002647 П Р Е С С Ы  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  С  Э Л Е К Т Р О П Р И В О Д О М М АШ -Ч 0,29 0,29
17.8 030434 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е 100ШТ 0,014 0,014
17.9 030478 Д Ю Б Е Л И  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10ШТ 1,22 1,22

17.10 030484 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И К Г 0,576 0,576
17.11 031087 К РАСКА К Г 0,06 5 0,065
17 12 031136 Ш П А ГА  Т БУМ АЖ Н Ы Й К Г 0,007 0,007
17 13 031260 Л А К  Э Л Е К Т Р О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  318 К Г 0.03 0,03
17.14 035377 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э42А к г 0,08 0,08
17.15 044069 В А З Е Л И Н  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й к г 0,02 0,02
17 16 045527 Б И РК И  М А Р К И РО В О Ч Н Ы Е 100ШТ 0,031 0,031
17.17 045529 Б И Р К И -О К О Н Ц Е В А  Т Е Л И 100ШТ 0,061 0,061
17 18 064457 Н А К О Н Е Ч Н И К И  К А Б ЕЛ Ь Н Ы Е ш т 6,1 6,1
17.19 064674 П А Т Р О Н Ы  Д Л Я  П Р И С Т Р Е Л К И 10ШТ 1,22 1,22
17 20 064806 П ЕР Е М Ы Ч К И  ГИ Б К И Е , ТИ П  П ГС -5 0 Ш Т 1 1
17.21 097117 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА П О Л И К А С И Н О В О М  

К О М П А У Н Д Е  М АРКИ  Л С Э П Л , Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  О Т О  14 
Д О  0.19 ММ В К Л Ю Ч И ТЕ Л Ь Н О

к г 0,072 0,072

18 ПУСК1 ПУСК АТЕЛЬ МАГНИТНЫ Й БЕЗ РЕЛЕ С КНОПКАМИ УПРАВЛЕНИЯ ПМЛ- ШТ
19 Ц8-3-573-4 ШКАФ [П УЛЬТ] УПРАВЛЕНИЯ НАВЕСНОЙ, ВЫ СОТА, ШИРИНА И 

ГЛУБИНА. ММ. ПО 600X600X350 #/ПУЛЬТЫ И ШКАФЫ УПРАВЛЕНИЯ/
ШТ 1

19.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 2,37 2,37
19.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.3 6 0,36
19.3 000660 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С Д В И Г А  Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  

С ГО Р А Н И Я  Д А В Л Е Н И Е М  Д О  686 КПА 17 А ТМ  ) 5 МЗ/МИН
М АШ -Ч 0,22 0,22

19.4 000766 КРАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т

М АШ -Ч 0,07 0,07

19.5 002016 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТО К А) М АШ -Ч 0,71 0,71
19.6 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,07 0.07
19.7 030484 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И к г 0,1 0,1
19.8 031087 КРАСКА К Г 0,02 0,02
19 9 035377 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э42А К Г 0,1 0,1
20 ШИТ ЩИТКИ ЩНО , ЩРН 151Р31С ДИСТАНЦИОННЫ М  УПРАВЛЕНЯМИ ШТ
21 ШИТ2 ЯЩИК КОРОБ КЛЕММНЫЙ ТИПА И-341 шт 5
22 Ц8-3-523-1 ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ, УСТАНАВЛИВАЕМ Ы Й НА ИЗОЛЯЦИОННОМ 

ОСНОВАНИИ. НА ТОК. А. ПО 100 #/ПРЕПОХРАНИТЕЛИ/
ш т 5

22.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1,17 5,85
22 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,008 0,04
22 3 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч 1 СКИЕ М АШ -Ч 0,06 0.3
22 4 000766 КРАНЫ  НА АВ Т О М О Ш П Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 0.004 0,02

22 5 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,004 0.02
22 6 002647 П Р Е С С Ы  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  С  Э Л Е К ТР О П Р И В О Д О М М АШ -Ч 0.08 0,4
22 7 030484 Б О Л Т Ы  С  Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И К Г 0,159 0,795
22 8 031136 Ш П АГА Т БУМ АЖ Н Ы Й К Г 0,001 0,005
22 9 031260 Л А К  Э Л Е К ТР О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  318 К Г 0,005 0,025

22 10 035566 Н И ТК И  Ш ВЕЙ Н Ы Е К Г 0,001 0.005
22 11 044069 В А З Е Л И Н  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й К Г 0,003 0,015
22.12 064457 Н А К О Н Е Ч Н И К И  К А Б ЕЛ Ь Н Ы Е Ш Т 2 10
22.13 097117 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА П О Л И К А С И Н О В О М  

К О М П А У Н Д Е  М АРКИ  Л С Э П Л , Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  О ТО , 14 
Д О  0.19 ММ В К Л Ю Ч И ТЕ Л Ь Н О

к г 0,014 0.07

23 Г1ПТ1 ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ ТИПА ППТ ПЛ ВСТАВКИ 6 А ш т 5
24 Ц10-8-3-5 ПРИБОРЫ И УС ТР О Й С ТВ А  СИГНАЛИЗИРУЮ Щ ИЕ ОБЪЕКТОВЫ Е. 

УС ТР О Й С ТВ А  ОПТИКО-[ФОТО]ЭЛЕКТРИ ЧЕСКИЕ ПРИБОР ОПТИКО
ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ В ОПНОБПОЧНОМ ИСПОЛНЕНИИ

ш т 5

24.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 5,76 28.8

24.2 000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 0,13 0,65

24.3 030654 Г И П С О В Ы Е  В Я Ж УЩ И Е  Г -3 т 0,000020 0.0001

24.4 034351 К А Н И Ф О Л Ь  С О С Н О В А Я к г 0,0012 0,006

24.5 058630 Д Ю Б Е Л И  П Л А С Т М А С С О В Ы Е  С  Ш УР УП А М И  12X70 ММ 10 ш т 0,3 1.5

24.6 064855 П Р И П О И  О Л О В Я Н Н О -С В И Н Ц О В Ы Е  Б Е С С У Р Ь М Я Н И С ТЫ Е  М АРКИ к г 0.012 0 06

25 Ф ОТО Ф О ТО Р ЕЛЕ ФР ш т 5

/  |

С т р а н и ц а  3

Тогаева С
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тамирлаш

Л О К А Л Ь Н А Я  Р Е С У Р С Н А Я  В Е Д О М О С Т Ь  №  1-3 

Н ВК

ЗСНОВАНИЕ:РГ1

№№ О Б О С Н О В А Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т И Р Е С У Р С О В ЕД.ИЗМ
КО Л-ВО

НА Д И Н И Ц У ПО П Р О Е К ТУ
1 2 3 4 5 6

Р АЗДЕЛ: НВК

З Е М Л Я Н Ы Е  Р А Б О ТЫ  Д Л Я  ПРКЛАДКИ ТР УБ  Д Л Я  ВК1 И К1
1 Е1-1 -13-13 РА З Р А Б О Т К А  ГР У Н Т А  С ПОГРУЗКОЙ НА А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  

Э К С К А В А ТО Р А М И  С КОВШОМ В М Е С Т И М О С Т Ь Ю  0,5 [0,5-0,63] М3, 
ГР У П П А  Г Р У Н Т О В  1

ю о ом з 0,0588

1.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 12,3 0,72324
1 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ Ч Е Л -Ч 35,73 2,100924
13 000258 Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  

(КРОМ Е В О Д О Х О З Я Й С Т В Е Н Н О ГО ) 79 (108) К В Т (Л  С.)
М АШ -Ч 8,47 0,498036

Г 1 4 002263 ЭКСКАВА ТОРЫ  ОД1Ю КОВШ ОВЫ Е Д И З Е Л Ь Н Ы Е  НА ГУС Е Н И Ч Н О М  
Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
В О Д О Х О З Я Й С Т В Е Н Н О ГО ) 0.5 М3

МАШ-Ч 27,26 1.602888

1 5 043113 Щ ЕБЕНЬ М3 0,03 0.001764
2 Е1-2-57-1 Р А З Р А Б О Т К А  ГР У Н Т А  ВРУЧНУЮ  В ТР АН Ш Е Я Х ГЛ У Б И Н О Й  Д О  2 М Б Е З  

К РЕ П ЛЕ Н И Й  С О ТК О С А М И . ГР У П П А  Г Р У Н Т О В  1
ю о м з 0,0176

2 1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 7 781 2,0768

3 Е8-1-2-1 У С Т Р О Й С Т В О  О С Н О В А Н И Я  П О Д  П Е С Ч А Н О ГО М3 4,01

3.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 2.3 9,223

3.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч Е Л -Ч 0,29 1.1629

3 3 000185 А В ТО П О ГР У З Ч И К И  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А М АШ -Ч 0,08 0,3208

| 34 000659 К О М П Р ЕС С О Р Ы  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И ГА Т Е Л Е М  В Н У ТР Е Н Н Е ГО  
С ГО Р А Н И Я  Д А В Л Е Н И Е М  П О  686 КПА (7 АТМ .) 2.2 МЗ/МИН

М АШ -Ч 0,21 0,8421

3.5 001866 ТРАМ БОВКИ П Н Е В М А ТИ Ч Е С К И Е М АШ -Ч 0,42 1.6842

3 б 009219 ВО Д А М3 0,15 0,6015

3 7 011004 П Е С О К  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т М3 1,2 4,812

4 Е1-2-61 -2 З АС Ы ПК А  ВРУЧНУЮ  ТРАНШ ЕИ , ПАЗУХ К О Т Л О В А Н О В  И ЯМ, ГРУ П ПА  
Г Р У Н Т О В  2

ЮОМЗ 0,5375

4 1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С ТР О И ТЕ Л Е Й Ч Е Л -Ч 97,2 | 52,245

5 Е1-2-61-1 З АСЫ ПКА ВРУ Ч Н У Ю  ТРАНШ ЕИ , ПАЗУХ К О Т Л О В А Н О В  И ЯМ, ГРУ П ПА
г р у н т о в  1 з п р с ч /ЕМТ*

ЮОМЗ 0,0161

5 1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 88,5 | 1,42485

О Б Ъ Е М  З Е М Л Я Н Ы Х Р А Б О Т ДЛЯ  У С ТА Н О В К И  К О Л О Д Ц Е В ,  К1

6 Е1-1 -13-13 Р А З Р АБО ТКА  ГР У Н Т А  С П О ГРУЗКО Й НА А В Т О М О Б И Л И -С А М О С В А Л Ы  
Э К С К А В А ТО Р А М И  С КОВШОМ В М Е С Т И М О С Т Ь Ю  0,5 [0,5-0,63] М3, 
ГРУ П ПА  Г Р У Н Т О В  1

ЮООМЗ 0,0063

6.7 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И ГЕ Л Е Й Ч Е Л -Ч 12,3 0.07749

6.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ Ч Е Л -Ч 35,73 0,225099

6.3 000258 Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И ТЕ Л Ь С ТВ А  
(КРОМ Е В О Д О Х О З Я Й С Т В Е Н Н О ГО ) 79 (108) К В Т (Л .С .)

М АШ -Ч 8,47 0,053361

6.4 002263 Э К С К А В А ТО Р Ы  ОД Н О КО ВШ О В Ы Е Д И З Е Л Ь Н Ы Е  НА ГУС Е Н И Ч Н О М  
Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
В О П О Х О З Я Й С ТВ Е Н Н О ГО ) 0.5 М3 .

М АШ -Ч 27,26 0,171738

6.5 043113 Щ ЕБЕНЬ М3 0.03 0,000189

7 Е23-3-1-3 У С Т Р О Й С Т В О  К РУГЛЫ Х С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  
К А Н А ЛИ З А Ц И О Н Н Ы Х  К О Л О Д Ц Е В  Д И А М Е ТР О М  1 М В I РУН ГАХ СУХИ Х

10МЗ 0,051

7.1 000007 ЗА1РА ТЫ ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч 138.69 7,07319

7.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч Е Л -Ч 23,82 1.21482

7 3 000112 А В ТО П О ГР У З Ч И К И  5 Т М АШ -Ч 0,18 0,00918

7.4 000762 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  ВИ Д АХ  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР У Б О П Р О В О Д О В ) 10 Т

М АШ -Ч 18,88 0,96288

7.5 001932 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К ВТ М АШ -Ч 0,15 0,00765

7 6 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 7 МАШ -Ч 4.61 0.23511

7 7 002703 ТРАМ БОВКИ Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ-Ч 0.3 0.0153

7 8 012224 Р А С Т В О Р  ГО ТО В Ы Й  К ЛАД О Ч Н Ы Й  ЦЕМ ЕН ТН Ы Й . МАРКА 50 М3 0,77 | 0.03927

7.9 022006 Б Е Т О Н  ТЯ Ж Е Л Ы Й , К Л А С С  В 15 (М200) М3 4,1 0,2091

7.10 034501 П О Р Т Л А Н Д Ц Е М Е Н Т  О Б Щ Е С ТР О И Т Е Л Ь Н О ГО  Н АЗН АЧ ЕН И Я  
БЕЗП О Б АВ О Ч Н Ы Й  М АРКИ 400

т 0,008 0,000408

7 11 038925 О П А Л УБ К А  М Е ТА Л Л И Ч Е С К А Я т 0,017 0,000867

7 12 045049 П Е С О К  Д Л Я  С Т Р О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  ПР И Р О Д Н Ы И М3 7,6 0,0816

7 13 074831 Р А С Т В О Р  А С Б О Ц Е М Е Н ТН Ы Й М3 0.12 0,00672]
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10

11
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13

14

14.1

14 2

14.3

14.4

14.5

14 6

14.7

15

15.1

15.2

15.3

154

15.5

15 С-

16

16.1

17

17 1 

18

18 1

18 2

18.3

18 4

18 5

18.6

18 7

18 8

18.9

18 10

19

19.7

19.2

/9.3

19 4

<9 5

19 6

20

21

21.1

21.2
21 3
21.4

22

СМ1

КС1

КС 2

КСЗ

КС4

Л1

Е12-2-1-4
шнк.доп.з

000001

000003

000659

000913

001522

002509

032104

Е12-2-1-5
ШНК.ДОП.З

000001

000003

000913

001522

002.509

032104

Е1-2-61-1

000001

Е1-2-61-1

000001

Е7-2-2-7

000001

000003

000764

000783

002509

006327

009219

012226

032501

045066

С Т Р Е М Я Н К А  М Е Т А Л И Ч Е С К А Я  МС-2

КЦД-10 П Л И Т А  Д Н И Щ А

КЦП-1-10-2 П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы ТИ Я

КС-10-6

КС-10-9

ЛЮ К  Ч У ГУ Н Н Ы Й  Д700ММ

У С Т Р О Й С Т В О  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Й  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Х

В одни СПОЙ ЗА ПРА
З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В

К О М П Р ЕС С О Р Ы  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И ГА Т Е Л Е М  В Н У ТР Е Н Н Е Г О  
С1 О Р А Н И Я  Д А В Л Е Н И Е М  Д О  686 КПА (7 А ТМ  I 2 2 МЗ/МИН________
К О ТЛ Ы  Б И ТУМ Н Ы Г П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  400 Л

П О Д Ъ Е М Н И К И  М АЧ ТО В Ы Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0. 5 Т

А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т

М АСТИ КА Б И ТУМ Н А Я  К Р О В Е Л Ь Н А Я  ГО Р Я Ч А Я

У С Т Р О Й С Т В О  ГИ Д Р О И З О Л Я Ц И Й  ГО Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Х  

£ ? | Ц У Н9 С Т ‘ Й - О Б М А З Ш й Д Я  Б И ТУ М Н А Я  НА КАЖПЫИ
З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ

К О ТЛ Ы  Б И ТУМ Н Ы Е П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  400 Л

П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч ТО В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0,5 Т

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О 5 Т
М АС ТИ КА Б И ТУМ Н А Я  К Р О В Е Л Ь Н А Я  ГО Р Я Ч А Я

З АС Ы П К А  В Р У Ч Н У Ю  ТР АН Ш ЕЙ , ПАЗУХ К О Т Л О В А Н О В  И ЯМ ГРУППА  
Г Р У Н Т О В  1
З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З АС Ы П К А  В Р У Ч Н У Ю  ТРАНШ ЕЙ , ПАЗУХ К О Т Л О В А Н О В  И ЯМ ГРУ ППА  
ГР У Н Т О В .З  П Р О Ц Е Н Т А  1
З А ТР А Т Ы  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

У С Т А Н О В К А  Л О Т К О В  М ИЗ Б Е Т О Н А  В20

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И Н И СТО В

КРАНЫ  НА АВ ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С ТВ А  (КРОМЕ М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Л П й ) 16 Т
КРАНЫ  НА ГУ С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  ВИ Д АХ  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О П П Л П Р , п п
А В ТО М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т

Б Е Т О Н  ТЯ Ж Е Л Ы Й  К Л А С С А  В20 /М-250/ Ф РАКЦ И И  5-20ММ
ВОД А

Р А С Т В О Р  ГО ТО В Ы Й  К ЛАД О Ч Н Ы Й  ЦЕМ ЕНТНЫ Й , МАРКА 100

П О К О В К И  И З К В А Д Р А ТН Ы Х  ЗАI О ТО В О К  М А С С О Й  1 8 К Г

К О Н С ТР УК Ц И И  С Б О Р Н Ы Е  Ж Е ЛЕ З О Б Е ТО Н Н Ы Е  Л О Т К И  И З Б Е ТО Н А  В20

КГ
Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

100М2

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

МАШ-Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

МАШ -Ч

100М2

Ч ЕЛ -Ч

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

МАШ -Ч

юомз

Ч ЕЛ -Ч

ЮОМЗ

Ч Е Л -Ч

ЮОМЗ

Ч Е Л -Ч

Ч ЕЛ -Ч

МАШ -Ч

М АШ -Ч

МАШ -Ч

М3

М3

М3

М3

Е16-6-5-1

000001

000003

002509

030956

031651

035567

СЧЕТ1

Е 18-7-1-2

000001

030956

031651

035567

В О Д О М Е Р Н Ы Й  УЗ Е Л  Д40ММ

У С Т А Н О В К А  С Ч Е Т Ч И К О В  [В О Д О М Е Р О В ]  Д И А М Е Т Р О М  Д О  40 ММ

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И

З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ

А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т

КРАСК И  М АС ЛЯ Н Ы Е ЗЕМ ЛЯ Н Ы Е М А-0115 МУМИЯ. С УР И К  Ж Е ЛЕ З Н Ы Й

О ЛИ Ф А  К О М Б И Н И Р О В АН Н АЯ  К З

О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й

В О Д О М Е Р Н Ы Й  С Ч Е Т К Ч И К  Х О Л О Д Н О Й  В О Д Ы  Д40ММ

У С Т А Н О В К А  М А Н О М Е Т Р О В  С Т Р Е Х Х О Д О В Ы М  КРАНОМ

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И

К РАСКИ  М А С Л Я Н Ы Е  ЗЕМ ЛЯ Н Ы Е М А-0115 МУМИЯ, С УР И К  Ж Е ЛЕ З Н Ы Й

О ЛИ Ф А  К О М Б И Н И Р О В АН Н АЯ  К 3

О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й

С Ч Е Т Ч И К

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

К Г

Ш Т

К О М П Л Е К Т

Ч Е Л -Ч

К Г

15,84

0,152

25,9

1.4

0,15

0,25

0,244

16,5

0,29

0,15

0,14

0.244

0,052

98.51

88.51

833

160,44

36.62

109,76

14.06

1,01
200
2.1
0.2

100

0,41

0,01
0,01

0,000020

0,000010

0,01

0,22
0.000020

2000010

0,01

3,9368

0.2128

0.152

0,304

0,0228

0,038

0.037088

0,152

2,508

0,04408

0,304

0,0228

0.02128

0,037088

4 602

0,0016

0,1416

0,0006

0,4998

0,096264

0,021972

0,065856

0.008436

0,000606

0,12

0.00126

0,00012

0.06

0,41

0,01
0,01

0,000020

0.000010

0.01

0,22
0,000020

0,000010

0,01

23

23.1

23 2

23 3

23 4

23 5

23.6

24

25

25 1

25 2

25.3

25.4

25.5

М А Н О М Е ТР М А Н О М Е Т Р  ОБМ-Ю О Ш Т
Е18-6-7-4 У С Т А Н О В К А  Ф И Л Ь Т Р О В  Д И А М Е Т Р О М  50 ММ 10 Ш Т
000001 З А ТР А  ТЫ ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч ЕЛ -Ч
000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч ЕЛ -Ч
000762

002016

К РАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р УБ О П Р О В О Д О В ) 10 7

МАШ-Ч

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  С В АР К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С ТО Я Н Н О Г О  ТОКА) М АШ -Ч
002509 АВ ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч
035319 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  5 ММ Э42А

Ф И Л Ы Р 5 0 Ф И Л Ь Т Р  М А ГН И ТН Ы И  М У Ф Т О В Ы Й  Д50ММ Ш Т
Е16-5-1-2

000001

У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й ,  ЗАДВИЖЕК, З А Т В О Р О В ,  К Л АПА Н ОВ  
О Б Р А ТН Ы Х , КРАН О В П Р О Х О Д Н Ы Х  НА Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  ИЗ 
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Л И А М Р Т Р П М  Л П  ЯП ММ . _
З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч

000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ Ч ЕЛ -Ч
002016 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  СВАРК И  Р УЧ Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О ГО  ТОКА) М АШ -Ч
002509 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч
035319 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  5 ММ Э42А

0,1
'•>.92 —

0,5

0.05

3.94

0.45

0.001

1.47

0,02
0.3 5

0,02
0.00014

0,992

0,05

0.005

0,394

0.045

0.0001

2.94

0.04

0.7

0.04

0.00028

Г
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[1Р0ГРАМ

25.6

ИНЫМ КОМПЛЕКС TNQ 

052040

URILISH 5 0

Б О Л ТЫ  С  ГАЙ КАМ И  И  Ш АЙБАМ И Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О - ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  
Р А Б О Т. Д И А М Е ТР О М  16 ММ

Т 0.0011 0,0022

0

25 7 096946 П Р О К Л А Д К И  И З П А Р О Н И ТА  М АРКИ ПМБ ТО Л Щ И Н О Й  1 ММ. ДИАМ . 50 1000ШТ 0.002 0.004
26 В ЕН ТИ Л50 В Е Н ТИ Л Ь  М УФ ТО В Ы Й  Д50ММ ш т 1
27 КРАН50 КРАН ТР ЕХ Х О Д О В Ы Й  М УФ ТО В Ы Й  Д50ММ ш т 1
28 Ц42-2-3-2 ЗАДВИЖ КИ С Т А Л Ь Н Ы Е  НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  Д О  6,3 М ПА С 

£УЧНЫМ ПРИВОДОМ. Д И А М Е ТР  У С Л О В Н О ГО  П Р О Х О Л А  ПО 1ПП ММ
ш т 3

28 7 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х  С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 3.9 11.7
28.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч Е Л -Ч 0.1 0,3
28.3 000766 КРАНЫ  НА АВ ' О М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  О Б О Р УЛ О В А Н И Я  10 7
МАШ-Ч 0.05 0,15

28 4 001362 А Г Р Е ГА Т Ы  Э Л Е К ТР О Н А С О С Н Ы Е  7.2 МЗ/Ч МАШ-Ч 0.23 0,69
28.5 002016 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  СВАРК И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О ГО  ТОКА) М АШ -Ч 0.16 0,48
28 6 002085 ТА Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  О Б Щ ЕГО  НАЗНАЧЕНИЯ. ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь МАШ. Ч 0.98 2.94
28 7 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.05 0.15
28 8 030484 ь и ш ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАНСАМ И  И  Ш АЙБАМ И К Г 0.3 0,9
28 9 032208 СМАЗКА С О Л И Д О Л  Ж И Р О В О Й  "Ж" т 0.0002 0.0006

28. ГО 034003 К Е Р О С И Н  Д Л Я  ТЕ Х Н И Ч Е СК И Х  Ц Е Л Е Й  М АРОК К Т-1 , К Т-2 т 0.0004 0.0012
28.11 034241 К И С Л О Р О Д  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й  ГАЗО О Б Р АЗН Ы Й М3 0,29 0.87
28 12 034340 П Р О П А Н -Б УТА Н . С М ЕСЬ ТЕ Х Н И Ч Е СК А Я К Г 0.08 0,24
28.13 035347 Э Л Е К ТР О Д Ы  УО Н И  13/55 к г 0.31 0,93
28 14 044078 Г Р А Ф И Т  И ЗМ ЕЛЬЧ ЕН Н Ы Й т 0,0004 0,001?
28 15 050782 К О Н С ТР У К Ц И И  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й  Д Л Я  М ОНТАЖ А т 0,01 0.03
28.16 058071 П А Р О Н И Т к г 0,3 0.9
28.17 076839 СМАЗКА П Л А С ТИ Ч Н А Я  ГО И -5 4 П к г 0.05 0.15
28 18 096903 НАБИ ВКИ  П ГК  ГЕНЫ Е П Р О П И ТА Н Н Ы Е  А С Б Е С ТО В Ы Е  С К В О З Н О ГО  

П Л Е Т Е Н И Я  КВАД РАТН Ы Е М АРКИ ЛП-31 СО С Т О Р О Н О Й  6-14 ММ
Т 0.0001 0,0003

29 ЗАДВИЖК50 ЗАДВИ Ж КА ЧУГУН Н А Я  С РУЧНЫ М  ПРИ ВО ДА М  Д50ММ ш т
30 Е22-3-14-1 ПРИ ВАРКА Ф Л А Н Ц Е В  К С ТА Л Ь Н Ы М  ТР УБ О П Р О В О Д А М  Д И А М ЕТР О М Ф Л А Н Е Ц 6

30.1 000001 З А ТР А  ТЫ ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 0,32 1,92
30.2 000003 З А ТР А  ТЫ ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч ЕЛ -Ч 0,21 1,26
30.3 000126 А ГР Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С ТО В Ы Е  Д Л Я  Р У Ч Н О Й  С ВАРК И  НА 

Т Р А К ТО Р Е  79 К В Т /108 Л. С  I
МАШ -Ч 0.21 1.26

30.4 035310 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42 т 0,0001 0.0006
31 Ф ЛВН Е Ц 50 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  ПР И В А Р Н Ы Е  Д50ММ ш т
32 Е22-1-11-1 УК ЛА ДК А  С Т А Л Ь Н Ы Х  В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х  Т Р У Б  С ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И М  

И С П Ы Т А Н И Е М  Д И А М Е Т Р О М  57ММ
км 0,002

32.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 253 0.506
32.2 000003 З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ Ч Е Л -Ч 18,69 0,03738
32 3 000126 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С ТО В Ы Е  Д Л Я  Р У Ч Н О Й  СВАРК И  НА 

ТР А К ТО Р Е  79 К В Т  И 08 Я  С . )
М АШ -Ч 11,18 0,02236

32.4 000270 Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА С О О Р У Ж Е Н И И  М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  
Т Р УБ О П Р О В О Д О В  96 1130) КВТ (П .С.)

МАШ-Ч 0,88 0,00176

32.5 001147 М АШ ИНЫ  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ -Ч 8.26 0.01652
32 6 001959 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О ГР Е В А  СТЫ КОВ МАШ -Ч 0,58 0.00116
32.7 002349 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 КВ Т МАШ-Ч 5,86 0,01172
32 8 002499 АВ ТО М О БИП И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т МАШ-Ч 0,19 0,00038
32 9 002699 П Е Ч И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ С ВАРО Ч Н Ы Х  М А ТЕ Р И А Л О В  С  

Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  ТЕ М П Е Р А ТУ Р Ы  В П Р Е Д Е Л А Х  80-500 Г Р  С  П Р И  
Р А Б О Т Е  О Т  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И Й

МАШ-Ч 1.2 0.0024

32.10 002700 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И Й  ТР УБ О П Р О В О Д О В . 
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е Т А Н И Я  НИЗКОЕ. 0.1 (1) МПА (КГС/СМ2). ВЫ С О К О Е 10 
<100> МПА (КГС/СМ2) П Р И  Р АБ О  ТЕ О Т  П ЕР ЕД В И Ж Н Ы Х

МАШ-Ч 8 0.016

32.11 009219 ВОД А М3 4 0,008
.3 2  12 035310 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42 т 0,02 0,000040

32 13 036025 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Б Р УС К И  О Б Р Е ЗН Ы Е  Д Л И Н О Й  4
6.5 М. Ш И Р И Н О Й  75-150 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  40-75 ММ III С О Р ТА

М3 0,18 0,00036

32 14 044897 Ш ЛИ Ф К Р УГИ ш т 0,83 0,00166
33 ТРУБ57 ТР У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д57ММ м 2
34 Е22-1-11-1 УК ЛА Д К А  С ТА Л Ь Н Ы Х  В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х  ТР УБ  С ГИ Д Р А В ЛИ Ч Е С К И М  

И С П Ы ТА Н И Е М  Д И А М Е ТР О М  32ММ
км 0,0001

34.1 000001 З А ТР А  ТЫ ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч ЕЛ -Ч 253 0,0253
34 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч Е Л -Ч 18,69 0,001869
34.3 000126 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С Т О В Ы Е  Д Л Я  Р УЧ Н О Й  СВАРК И  НА 

ТР А К ТО Р Е  79 К В Т  (108 Л .С .)
МАШ-Ч 11,18 0,001118

34.4 000270 Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА С О О Р У Ж Е Н И И  М АГИ С ТРАЛЬ Н Ы Х  
ТР У Б О П Р О В О Д О В  96 11301 К В Т/Л .С .)

МАШ-Ч 0,88 0,000088

34.5 001147 М АШ ИНЫ  Ш ЛИ Ф О В А ЛЬ Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ-Ч 8,26 0,000826

34.6 001959 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О ГР Е В А  СТЫ КОВ МАШ-Ч 0,58 0,000058

34.7 002349 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 КВТ МАШ-Ч 5,86 0,000586

34.8 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т МАШ Ч 0,19 0,000019
34 9 002699 П Е Ч И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ С ВАРО Ч Н Ы Х  М А ТЕ Р И А Л О В  С  

Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  ТЕ М П Е Р А ТУР Ы  В П Р Е Д Е Л А Х  80- 500 ГР. С  П Р И  
Р А Б О Т Е  О Т  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Х  Э Л Е К ТР О С Т А Н Ц И Й

МАШ-Ч 1,2 0,00012

34.10 002700 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И Й  ТР У Б О П Р О В О Д О В . 
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я  Н И ЗК О Е 0.1 (1) МПА (КГС/СМ2). В Ы С О К О Е  10 
¡100) МПА (К! С/СМ2) П Р И  Р А Б О ТЕ  О Т  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Х

МАШ-Ч 8 0,0008

34.11 009219 ВОДА М3 4 0,0004

34 12 035310 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42 т 0,02 0.000002
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П РОГРАМ М НЫ Й К О М П Л Е К Т  Т ^ Ш И Ш Н  5 О

34.13

34.14

35

36

36.1

36.2

36 3

364

36.5

36.6

36 8

36 9

3610

036025

044897

ТРУБ32

Е22-1-11-1

000001

000003

000126

000270

001147

001959

002349

002499

002699

002700

П И ЛО М А ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О РО Д . Б Р УС К И  О Б Р Е ЗН Ы Е  Д Л И Н О Й  4 
6,5  М Ш И Р И Н О И  7 5 - 1 5 0  ММ. ТО ЛЩ И Н О Й  4 0 - 7 5  М М  II - П Р Т Л
Ш ЛИ Ф К Р УГИ

ТР У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д32

= ™ . ЛЬНЬ1Х В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х  ТР У Б  С ГИ Д Р А В ЛИ Ч ЕС К И М  
И С П Ы ТА Н И Е М  Д И А М Р ТР ОМ Д1ДММ
З А ТР А ТЬ I ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ

Л ' Р Е ГА  ТЫ  С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С ТО В Ы Е  Д Л Я  Р У Ч Н О Й  СВАРКИ  НА 
ТР А К ТО Р Е  79 К В Т  (108 Л. С  I

Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА С О О Р У Ж Е Н И И  М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  
ТР У Б О П Р О В О Д О В  96 1_ 1301 «~Я7 . м
М АШ ИНЫ  Ш ЛИ Ф О В А ЛЬ Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О ГР Е В А  СТЫ КОВ

Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  4 КВТ

А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т

П Е Ч И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ С В АР О Ч Н Ы Х  М А ТЕ Р И А Л О В  С~  
Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  Т Е М П Е Р А ТУР Ы  В П Р Е Д Е Л А Х  80-500 Г Р  С  П Р И  
И Л Ь ’ О Т  П Е Р Е Д В ИЖ НЫ Х Э П Е К Т Р П Г . Т А Н !  ,н;<

УС ТА Н О В К И  д л я  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И И  Т Р УБ О П Р О В О Д О В  
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я  Н И ЗК О Е  0.1 (1) МПА (КГС/СМ2). В Ы С О К О Е  10 
—¿01 МПА (К, , • СМ2, П Р И  Р А Ь П Т ! О Т  П ЕРЕП Й И Ж Н Ы  
пО Лм  ’------------------------- ---------------

М3

Ш т

км

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

МАШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

МАШ-Ч

МАШ-Ч

МАШ -Ч

0.18

0.83

I Ю-177 400

0.000018

0.000083

0,1

0,0002

253

18.69

11.18

0 8В

8,26

0.58

5,1

0.19

1,2

0,0506

0,003738

0,002236

0,000176

0,001652

0,000116

0,001172

0.000038

0.00024

0.0016

3 6. 12

36.13

36 14

37

38

38.1

38 2

38 3

38 4

035310 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42
036025

044897

П И ЛО М А  ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Б Р УС К И  О Б Р Е ЗН Ы Е  Д Л И Н О Й  4
6,5 М, Ш И Р И Н О Й  75-150 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  4П-75 м м  III с о р т а

М3

Т

М3

Ш ЛИ Ф К Р УГИ
ТРУБ15 ТР У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д15

Ш Т

РА ЗД Е Л:  НАРУЖНЫЙ В О Д О П Р О В О Д  В1

Е22-1-21-1

000001

000003

000116

000762

Х О З -П И Т Ь Е В О Й  ВО Д О П Р О В О Д ,В 1
УКЛА ДК А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  ИЗ П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  ТР УБ  
Д И А М Е Т Р О М  ЯП ММ
З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ

А Г Р Е ГА Т Ы  Д Л Я  СВ АР К И  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Х  ТР УБ

КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  Нм Д Р У ГИ Х  ВИ Д АХ  
О Т Р О И  ТЕ Л Ь С ! ИЛ 1КРОМ1 М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР У Б О П Р П Й П П П Ы  ю  Т

КМ

Ч Е Л -Ч

Ч ЕЛ -Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

0,02

0,18

0,83

0,2

173

21.41

20,3

0,07

0,0008

0,000004

0,000036

0.000166

0,009

1.557

0,19269

0.1827

0.000«3

38 6

38.7

38.8

38 <■

39

40

40.1

0.2

10.3

10.4

10.5

10 6

Ю.7

10. в

Ю9

41

42

2 1

2 2

2 3

•2 4

2 5

2 6

2.7

? 8

2.9

’ 10

Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К В Т
002499

002700
А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т

МАШ -Ч

009219

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И Й  Т Р УБ О П Р О В О Д О В  
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я  Н И ЗК О Е  0,1 (1) МПА (КГС/СМ2) В Ы С О К О Е  10 
ПОР) МПА (КТС/СМ 2) П Р И  Р А Б О ТЕ  О Т  П Е Р Е П Я И Ж Н ^ у _____________

МАШ-Ч

МАШ -Ч

ВО Д А

031929 ТО Л Ь  С  К Р У П Н О З Е Р Н И С Т О Й  П О С Ы П К О Й  Г И В - О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  
М АРКИ ТГ-350

М3

М2

6-50 ТР У Б Ы  ПЭ 0=50X4,6ММ
Е22-1-21-1

000001

УК ЛА ДК А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  ИЗ П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  ТР УБ  
Д И А М Е Т Р О М  40 ММ

М

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й
000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В

КМ

Ч Е Л -Ч

000116
Ч Е Л -Ч

А Г Р Е ГА Т Ы  Д Л Я  СВ АР К И  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  ТРУБ
000762

002349

КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР У Б О П Р О В О Д О В ) 10 Т

МАШ-Ч

М АШ -Ч

Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 КВ Т
002499

МАШ-Ч
А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т

002700
МАШ-Ч

009219

У С 1А Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И И  ТР УБ О П Р О В О Д О В . 
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я  Н И ЗК О Е 0,1 (1) МПА (К Г С / С М В Ы С О К О Е  10 
аоо) М ПА (КГС/СМ2.) П Р И  Р А Б О ТЕ  О Т ПЕРЕЛВИЖН^Х__________________

МАШ-Ч

ВОДА

031929
М3

ТО Л Ь  С  К Р У П Н О З Е Р Н И С ТО Й  П О С Ы П К О Й  ГИ Д Р О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  
М АРКИ ТГ-350

М2

6-51 ТР У Б Ы  ПЭ Р=40ХЗ,7ММ
Е22-1-11-1

000001

УК Л А ДК А  С Т А Л Ь Н Ы Х  В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х  Т Р У Б  С ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И М  
И С П Ы Т А Н И ЕМ Д И А М Е Т Р О М  57X3 Я

М

КМ

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч
000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В
000126

Ч Е Л -Ч
А ГР Е ГА  ТЫ С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С ТО В Ы Е  Д Л Я  Р У Ч Н О Й  СВАРКИ  НА 
ТР А К ТО Р Е  79 КВ Т  1108 Л  С  I

МАШ-Ч

000270

001147

Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА С О О Р У Ж Е Н И И  М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  
ТР УБ О П Р О В О Д О В  96 (130) К В Т  (¡1 С  I

МАШ-Ч

М АШ ИНЫ  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е
001959

МАШ -Ч
УС ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О ГР Е В А  СТЫ КОВ

002349
МАШ-Ч

Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К В Т МАШ -Ч
002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т МАШ-Ч
002699

002700

П Е Ч И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ С В АРО Ч Н Ы Х  М А ТЕ Р И А Л О В  С  
Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  ТЕ М П Е Р А ТУ Р Ы  В П Р Е Д Е Л А Х  80-500 ГР. С  П Р И  
Р А Б О Т Е  О Т  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х Э Л Е К ТР О С ТА Н Ц И Й

МАШ-Ч

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И Й  ТР УБ О П Р О В О Д О В . 
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я  Н И ЗК О Е 0.1 (1) МПА (КГС/СМ?.). ВЫ СОКОЕ 0

ш ш  м п а  1 Ш Х Ш 1  п р и  р а б о т ;, о х ш ш т ш ш  _______________

МАШ-Ч

0,93

0,11

0,16

9

173

21,41

20.3

0.07

0,93

0,11

0.16

28

0,0125

253

18.69

11,18

0.88

«.26

0,53

5.86

0,19

1.2

0,00837

0.00099

0,072

0,045

0,00144

0,0125

2,1625

0,267625

0,25375

0,000875

0,011625

0,001375

0,1

0.0625

0.00Р

3.1625

0,233625

0.13975

0,011

0,10325

0,00725

0.07325

0,002375

0,015

0.1
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НРОГРАМ

42.11

• 1ИЫЙ КОМПЛЕКС TNQ1 

009219

JRIL.1SH 5 0 

ВОДА М3 4

1 1

0.05
42.12 035310 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42 Г 0,02 0,00025
42.13 036025 П И Л О М А ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Б Р УС К И  О Б Р ЕЗН Ы Е Д Л И Н О Й  4

6,5 М. Ш И Р И Н О Й  75-150 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  40-75 ММ III С О Р ТА
М3 0,18 0,00225

42.14 044897 Ш ЛИ Ф К Р УГИ Ш Т 0,83 0,010375
43 6-52 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д  57X3,5ММ м 1 1,5
44 Е22-3-2-1 У С Т А Н О В К А  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С Т Е Й  ТР О Й Н И К О В 10LUT 0,4

44.1 000001 З А ТР А Т Ы  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 4,14 1,656
44.2 000003 З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч Е Л -Ч 2,62 1,048
44.3 000116 А ГР Е ГА  ТЫ Д Л Я  СВАРК И  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Х  ТР УБ МАШ -Ч 2,6 1,04
44.4 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,01 0,004

45 КОЛ 50 К О Л Е Н О  90ГР ПЭ Д50ММ Ш Т
46 КОЛ40 К О Л Е Н О  90ГР ПЭ Д40ММ Ш Т 1
47 Е22-3-7-1 У С Т А Н О В К А  ЗАД ВИ Ж ЕК  ИЛИ К Л А П А Н О В  О Б Р А Т Н Ы Х  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Д И А М Е Т Р О М  50 ММ
ЗАДВИЖКА 8

47.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 1,07 8,56
47.2 000003 З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ Ч Е Л -Ч 0,03 0,24
47 3 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,03 0,24
47.4 030535 П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С ТИ Н А  ТЕ ХН И Ч Е С К А Я К Г 0,04 0,32
47 5 052040 Б О Л ТЫ  С ТА Й К А М И  И  Ш АЙБАМ И Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  

Р А Б О Т. Д И А М Е ТР О М  16 ММ
Г 0,0008 0,0064

48 350 ЗАДВИЖКА Д-50ММ ШТ 2
49 ОТВ57 О Т В О Д  Д57ММ ШТ 1
50 МУФТ40 М У Ф Т А  Д40 С Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н О Й  С П И Р А Л Ь Ю ШТ 3
51 ТР50 ТР О И Н И К  Д50ММ ШТ 1
52 А ДАПТ50 А Д А П Т Е Р  Ф Л А Н Ц Е В Ы Й  Д50ММ ШТ 4
53 Е22-6-1-1 ПРО М Ы В К А  С Д Е З И Н Ф Е К Ц И Е Й  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  Д И А М Е Т Р О М  

025ИИ И Q110MM
км 0,034

5 3.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 51,5 1,751
53.2 009219 ВОД А М3 11,8 0,4012
53 3 030650 И З В Е С ТЬ  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е ГА Ш ЕН АЯ  Х Л О Р Н А Я  М АРКИ А т 0,00059 0,000020

РА ЗД Е Л:  С Е Т И  К1

С И С Т Е М А  К1
54 Е23-1-21-1 

ШНН п о п  к
У К Л А ДК А  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Б Е З Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  ИЗ 
П О Л И Э Т И Л Е Н А  Ц И А М Е Т Р О М И  10Х3.2ММ

ю о м 0,085

54.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 34,53 2,93505
54.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч Е Л -Ч 14,1 1,1985
54.3 000761 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И Л Ь 1 ЮМ Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР У Б О П Р О В О Д О В ) 6 3 1
М АШ -Ч 0,09 0,00765

54.4 001752 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  OM ICRON М АШ -Ч 9,72 0.8262
54.5 002499 А В ТО М О Б И Л И  БОРТОВЫ Е. ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,09 0,00765
54.6 002724 К Р А Н Ы -ТР УБ О УК Л А Д Ч И К И  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  12 Т М АШ -Ч 13,92 1.1832

54.7 009219 ВОД А М3 3,1 0,2635

55 23-150 ТР У Б Ы  ПВХ D=110X3,2MM М 8,5

56 Е23-1-21-1 
ШНК-г, i r

УК ЛА ДК А  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Б Е З Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  ИЗ 
П О Л И Э Т И Л Е Н А  Д И А М Е Т Р О М :  160Х4.0ММ

ЮОМ 0,085

5 6.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 34,53 2,93505

56.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 14.1 1,1985

56.3 000761 КРАНЫ  НА АВ ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  ВИ Д АХ  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР УБ О П Р О В О Д О В ) 6.3 7

М АШ -Ч 0,09 0,00765

56.4 001752 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  O M ICR ON МАШ -Ч 9,72 0,8262

56.5 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т МАШ -Ч 0,09 0,00765

56.6 002724 К Р А Н Ы -ТР УБ О УК Л А Д Ч И К И  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  12 Т М АШ -Ч 13,92 1,1832

56.7 009219 ВОД А М3 3,1 0,2635

57 23-160 Т Р У Б Ы  ПВХ D=160X4,0MM М 9,5

58 СМ1 С Т Р Е М Я Н К А  М Е Т А Л И Ч Е С К А Я  /1ШТ/ КГ 6,6

РА ЗД Е Л:  Н А С О С Н А Я  П О Д З ЕМ Н А Я

59 Ц7-4-1-4 А Г Р Е Г А Т  Н А С О С Н Ы Й , М АССА, Т  0,6 « Н А С О С Н Ы Е  А Г Р Е Г А Т Ы  
Л О П А С Т Н Ы Е  Ц Е Н Т Р О Б Е Ж Н Ы Е  О Д Н О С Т У П Е Н Ч А Т Ы Е ,  
М Н О Г О С Т У П Е Н Ч А Т Ы Е  О Б Ъ Е М Н Ы Е ,  ВИХ РЕ ВЫ Е , П О РШ НЕВЫ Е,  
п с > м н п л н к 1Г  Р Ш П Р Н к 1Р н а  п к и »  и  т у н п а м р  н т » « О Н  п п и г р  мпы

ШТ 2

59.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч 33 66

59.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В Ч Е Л -Ч 0,64 1,28

477 -4 9 0
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1РОГ РАМ М НЫ Й К О М П Л Е К С  TN Q U R IL IS H  5 0

59.3

59.4

59.5

59 6

59.7

59 8

59.9

59.10

5 9.11

59 12

59.13

59.14

59.15

60

61

61 1

61.2

61.3

61 4 

61.5

000766

000978

001147

002016 

002499

002577

023478

032513

034241

035315

038871

045077

064584

НАСОС1

Ц7-4-30-4

000001

000003

030484

032717

КРАНЫ  НА АВ ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА М О Н ТА Ж Е  
Т Е Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  О Б О Р УД О В А Н И Я  1П т
Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К Т  РИ ЧЕСК И Е. ТЯГО В Ы М  УС И Л И Е М  Д О  31,39 (3,2) КН (Т)

М АШ ИНЫ  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  СВ АР К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О ГО  ТОКА)

А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О 5 Т
А П П А Р А ТЫ  Д Л Я  ГА З О В О Й  СВАРК И  И  РЕЗКИ

Э Л Е К ТР О Э Н Е Р Г И Я

ЗАК РЕПЫ  М Е ТА Л Л И Ч Е С К И Е

К И С Л О Р О Д  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й  Г А ЗО О Б РАЗН Ы Й

Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э50А

Ш ПАЛЫ  Н Е П Р О П И ТА Н Н Ы Е  Д Л Я  Ж Е Л Е З Н Ы Х  Д О Р О Г  1 ТИ П

П Р О П А Н -Б УТА Н , С М ЕСЬ  ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я

П О Д К Л А Д К И  М Е ТА Л Л И Ч Е С К И Е

Н А С О С  А Г Р Е Г А Т Н Ы Й  0=9М З/Н=12М .Э ЛДВИГАТЕЛЬ=2.2КВТ

Н А С О С  А Р ТЕ З И А Н С К И Й  МАРКИ 1ЭЦВ6-10-50 /НАСОСЫ  
¿ E I E j H A H C K H F  С ПО! РУЖНЫМ ЭЛ! К ГРО Д Н О А |
З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТО В

Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ КАМ И  И  Ш АЙБАМ И

П Л А С ТИ Н А  Р Е З И Н О В А Я  Р У Л О Н Н А Я  В УЛК А Н И ЗИ Р О В А Н Н А Я

М АШ -Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

МАШ-Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

К В Т Ч

К Г

М3

Ш Т

к г

к г

шт
шт

Ч ЕЛ -Ч

Ч Е Л -Ч

К Г

К Г

0,32

0,96

2.9

2,6

0,32

0.5

28.5

0.3

1.4

0.0035

0,24

15.2

56

II0 - I77-490 

0.64

1.92

5 8

5,2

0,64

57

~ 0 6

2,8

0,007

0,48

30,4

112

10

62

63

63.1

63 2

6 3 3

63 4

63.5

64

65

66

67

68

69

70

70.1

70.2

034003 К Е Р О С И Н  Д Л Я  Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Ц Е Л Е Й  М АРОК КТ-1, КТ-2
Н АС О С2 Н А С О С  Д Р Е Н А Ж Н Ы Й  UNIFLIT  СС 9 -М 1 Э Л Д В И ГА Т Е Л Ь = 0 ,4 7 К В Т Ш Т
Е22-3-7-1

000001

У С Т А Н О В К А  З АД ВИ Ж Е К  ИЛИ К Л А П А Н О В  О Б Р А ТН Ы Х  С Т А Л Ь Н Ы Х  
Д И А М Е Т Р О М  50 ММ

ЗАДВИЖКА

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й
000003

Ч Е Л -Ч
З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И Н И СТО В

002499
Ч Е Л -Ч

030535
АВ ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Т  

ПРОКЛА/1КИ Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С ТИ Н А  ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я
М АШ -Ч

К Г
052040 Б О Л ТЫ  С  ГАИ КАМ И  И  Ш АИ ьАМ И  Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  

Р А Б О Т. Д И А М Е ТР О М  16 ММ
350 З АДВИ Ж КА Д-50ММ ШТ

О ТВ57 О Т В О Д  Д57ММ ШТ
МУФТ40 М У Ф Т А  Д40 С Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н О Й  С П И Р А Л Ь Ю Ш Т
ТР50-1 ТР О И Н И К  Р А В Н О П Р О Х О Д Н О Й  Д57Х57Х57ММ Ш Т

АДАПТ50 А Д А П Т Е Р  Ф Л А Н Ц Е В Ы Й  Д50ММ

КЛАПАН50 К ЛАПАН  О Б Р А Т Н Ы Й  Д50ММ
ШТ

Ш Т

С Т А Л Ь Н Ы Е  Ф А С О Н Н Ы Е  Ч АТИ
Е22-1-11-1

000001

000003

УК Л А ДК А  С Т А Л Ь Н Ы Х  В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х  ТР УБ  С ГИ Д Р А В ЛИ Ч Е С К И М  
И С П Ы Т А Н И Е М  Д И А М Е Т Р О М  57
З А ТР А ТЫ  ТР УД А Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А ТР А ТЫ  ТР УД А  М АШ И НИ СТОВ

КМ

Ч Е Л -Ч

Ч ЕЛ -Ч

0,005

1,07

0,03

0.03

0.04

0.0008

0,015

253

18.69

0,01

8,56

0,24

0,24

0,32

0,0064

3,795

0,28035
70 3

70.4

70.5

70.6

70.7

70.8

70.9

70.10

70.11

70.12

70.13

70.14

71

000126 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С Т О В Ы Е  Д Л Я  Р У Ч Н О Й  СВАРКИ  НА  
ТР А К ТО Р Е  79 К В Т (108 Л .С  )

М АШ -Ч

000270 Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА С О О Р У Ж Е Н И И  М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  
Т Р УБ О П Р О В О Д О В  96 (130) К В Т  (Л  С  )

М АШ -Ч

001147 М АШ ИНЫ  Ш ЛИ Ф О В А ЛЬ Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ -Ч
001959 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О ГР Е В А  СТЫ КОВ МАШ -Ч
002349 Э Л Е К Т Р О С  ТАН ЦИ И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 КВТ МАШ-Ч
002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О 1 Ю Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О  5 Г МАШ-Ч
002699

002700

П Е Ч И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Г Д Л Я  СУШ КИ С В АРО Ч Н Ы Х  М А ТЕ Р И А Л О В  С  
Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  ТЕ М П Е Р А ТУ Р Ы  В П Р Е Д Е Л А Х  80-500 ГР. С  П Р И  

П ВИЖ НЫ ,. Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И Й

М АШ -Ч

009219

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И И  ТР УБ О П Р О В О Д О В . 
Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я  Н И ЗК О Е 0,1 (1) МПА (КГС/СМ2). В Ы С О К О Е  10 
(100) М П А (КГС/СМ 2 ) П Р И  Р А Б О Т Е  О Т  П ЕР ЕД В И Ж Н Ы Х ___________________

МАШ-Ч

ВОДА М3
035310 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42

036025

044897

П И ЛО М А ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б РУС К И  ОБ РЕЗНЫ Е Д Л И Н О И  4
6,5 М. Ш И РИ НО Й  75-150 ММ. ТО ЛЩ И Н О Й  40-75 ММ III С О Р ТА ____________
Ш ЛИ Ф К Р УГИ

М3

Ш Т
6-58 ТР У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д  57ММ

11 18

0.88

8.26

0.58

5.86

0.19

1,2

4

0,02

0,18

0,83

10

0,1677

0,0132

0,1239

0.0087

0,0879

0.00285

0,018

0,12

0,06

0,0003

0,0027

0,01245

73

73 1

6-59 ТР У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д  57X3,5ММ

Е 15-4-30-3

00000Т

М А С Л Я Н А Я  ОК РАСКА  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  С Т А Л Ь Н Ы Х  
БАЛО К. Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Б О Л Е Е  50 ММ И Т.П. кг.миче г иг

100М2

З А ТР А ТЫ  ГР УД А  Р А Б О Ч И Х -С  ТР О И  И Щ И Ч Е Л  Ч

0,03

40 59 1 2177
732

73 3

73 4

000003 З А ТР А ТЫ  IР У Д А  М АШ И Н И СТО В Ч Е Л -Ч
00152? П О Д Ъ Е М Н И К И  МАЧ lO lib lt : С  ТР О И  Ч  ЛЬ Н Ы  Г. 0 5 7 МАШ-Ч
002499 А В Ю М О Ь И Н И  Б О Р Т  ОНЫ Е IР УЗ О 1 1 0 Д Ы .М Н 0 С  1ЫО Д О  5 Т МАШ-Ч

0 0 4

00 1

0 03

00012

0 0003

0 0009
73 5 031066 КРАСКИ  М АС ЛЯ Н Ы Е ГО ТО В Ы Е  К П Р И М ЕН ЕН И Ю  Д Л Я  ВНУТРЕ1II /ИХ 0 0246 0 000736
73 6

73 7

031392 О Л И Ф А  НА ТУРАЛЬНАЯ К Г

044059 В Е ТО Ш Ь КТ

2.7

0 3

0 0 6 1

0 009

Составил Тогаева С
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То ш кен т вилояти Чирчик шахридаги Узбекистон Д авлат жисмоний тарб
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ия ва спорт
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l I О -] 77-490

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА №  1-3 
НА НВК

ЭСНОВАНИЕ: РП

№ № РЕСУРС
О Б О С Н О В А Н

ИЕ Н А И М ЕН О В А Н И Е Р ЕС УР С А ЕД.ИЗМ К О Л -В О Ц ЕН А СУМ М А

1 2 3 4 5 6 7 8
ТР У Д О В Ы Е  РЕСУР СЫ

1 000001 ЗА 1 Н А !Ы  ТР УД А Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й  С УЧ ЕТО М  
С О Ц С ТР А Х А

Ч Е Л -Ч 319.58747 24 151,83 7 718 622

И Т О ГО 7 718 622

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М АШ ИНЫ  И М ЕХАНИЗМ Ы
1 000112 С203-101 А В Т О П О ГР У З Ч И К И  5 Т МАШ -Ч 0.00918 117 865,90 1 082
2 000116 С208-1600 А ГР Е ГА Т Ы  Д Л Я  СВАРКИ  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  ТР УБ МАШ-Ч 1.47645 7 080,00 10 453
3 000126 С 2 15-202 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С Т О В Ы Е  Д Л Я  Р УЧ Н О Й  

СВАРК И  НА Т Р А К ТО Р Е  79 К В Т 1108 П Г. I
МАШ -Ч 1,593164 14 865,00 23 682

4 000185 А В ТО П О ГР У З Ч И К И  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  3 Т

МАШ-Ч 0.3208 72 000,00 23 098

5 000258 С207-149 Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРО М Е В О Д О Х О З Я Й С ТВ Е Н Н О ГО ) 79 
(108) К В Т  (Л .С .)

М АШ -Ч 0.551397 92 000,00 50 729

6 000270 С207-117 Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА С О О Р У Ж Е Н И И  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р УБ О П Р О В О Д О В  96 (130) К В Т  (Л  С )

МАШ-Ч 0.026224 124 000,00 3 252

7 000659 С205-101 К О М П Р Е С С О Р Ы  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И ГА Т Е Л Е М  
В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  С ГО Р А Н И Я  Д А В Л Е Н И Е М  Д О  686 КПА (7 
ATM .) 2.2 М3/МИН

МАШ -Ч 0.9941 67 805,00 67 405

8 000761 С202-1140 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О  ТЕ НА 
Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР УБ О П Р О В О Д О В ) 6.3 7

МАШ-Ч 0.0153 120 000,00 1 836

9 000762 С202-1141 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 
Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР УБ О П Р О В О Д О В ) 10 Т

МАШ-Ч 0.969385 124 000,00 120 204

10 000764 С202-1143 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 
Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР УБ О П Р О В О Д О В ) 16 Т

МАШ-Ч 0.021972 124 000,00 2 725

11 000766 С202-1102 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 
М О Н ТА Ж Е  Т Е Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  О Б О Р УД О В А Н И Я  10 Т

МАШ-Ч 0 ,79 124 000,00 97 960

12 000783 С202-1243 КРАНЫ  НА ГУ С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА 
Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р УБ О П Р О В О Д О В ) Д О  16 Т

М АШ -Ч 0.065856 124 000.00 8 166

13 000913 К О ТЛ Ы  Б И ТУМ Н Ы Е  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  400 Л МАШ-Ч 0,608 3 263.60 1 984
14 000978 С203-404 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е , ТЯГОВЫ М  УС И Л И Е М  Д О  

31.39 (3.2) КН (Т )
МАШ -Ч 1,92 1 207.00 2317

15 001147 С233-301 М АШ ИНЫ  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ-Ч 6,046148 1 350.00 8 162
16 001362 А Г Р Е ГА Т Ы  Э Л Е К Т Р О Н А С О С Н Ы Е  7.2 МЗ/Ч МАШ -Ч 0,69 43 865.00 30 267
17 001522 С270-14 П О Д Ъ Е М Н И К И  М АЧ ТО В Ы Е С ТР О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0.5 Т МАШ -Ч 0.0459 72 000.00 3 305
18 001752 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  O M ICR O N МАШ -Ч 1.6524 50 849.00 84 023
19 001866 С233-1100 ТРАМ Б О ВК И  П) И М / 1  ТИ Ч Е С К И Е МАШ -Ч 1,6842 4 630.90 7 799
20 001932 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К В Т МАШ-Ч 0.00765 36 020.40 276
21 001959 С 2 15-1700 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О ГР Е В А  СТЫ КОВ МАШ-Ч 0.017284 17 963,00 310
22 002016 С204-502 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  СВАРК И  Р У Ч Н О Й  Д У ГО В О Й  

(П О С Т О Я Н Н О Г О  ТОКА)
МАШ-Ч 6.774 2 598,50 17 602

23 002085 Т А Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  О Б Щ Е ГО  НАЗНАЧЕНИЯ. 
ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь  0.5 Т

МАШ. Ч 2.94 23 450.00 68 943

24 002263 С206-247 ЭКСКАВА ТОРЫ  ОД Н О КО ВШ О В Ы Е Д И З Е Л Ь Н Ы Е  НА 
ГУ С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е В О Д О Х О З Я Й С ТВ Е Н Н О ГО ) 0 5

МАШ-Ч 1.774626 121 000.00 214 730

25 002349 С204-102 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К В Т МАШ-Ч 0.194623 127 000,00 24 717
26 002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ -Ч 1,533337 72 059,00 110 491
27 002509 С240-1 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ -Ч 0.162716 72 059,00 11 725
28 002577 С204-504 А П П А Р А ТЫ  Д Л Я  ГА З О В О Й  СВАРКИ  И  РЕЗКИ МАШ -Ч 1 1 339,00 1 339

29 002699 П Е Ч И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ С В АРО Ч Н Ы Х  
М А ТЕ Р И А Л О В  С  Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  ТЕ М П Е Р А ТУР Ы  В 
П Р Е Д Е Л А Х  80-500 Г Р  С П Р И  Р А Б О Т Е  07  
п р 1-^1ш и ж ш  ■ п ; к  г р о г  г л и н и й

МАШ -Ч 0,03576 17 456,00 624
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28

И

12

«

4е

002700

002703

002724

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы ТА Н И Й  
ТР УБ О П Р О В О Д О В , Д А В Л Е Н И Е  Н А ГН Е ТА Н И Я  НИ ЗКО Е  
0 ,1 (1) МПА (КГС/СМ2), В Ы С О К О Е  10 (100) МПА (КГС/СМ21 
■П Р И  — ГЪ О П ЕР Е П й И Ж Н ы х  1 КТ1_________
ТРАМ БО ВКИ  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  

К Р А Н Ы -ТР УБ О УК Л А Д Ч И К И  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  12~
И Т О ГО

МАШ -Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

СУМ

0,4104

0,0153

2,3664

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А ТЕР И А ЛЫ  И КО НС ТРУКЦ И И

КС1

КС2

КСЗ

КС4

006327

009219

011004

012224

012226

022006

023478

030484

030535

030650

030956

031066

031392

031651

031929

032104

032208

032501

032513

032717

034003

034241

034340

Л1

Ф И Л Ь Т Р  50

В Е Н ТИ Л 5 0

КРАН50

ЗАДВИЖ К50

Ф ЛВН ЕЦ 50

ТРУБ57

ТРУБ32

ТРУБ15

6-5 0

6-51

6-52

КОЛЬО

КОЛ40

35 0

ОТВ57

М УФ Т40

ТР50

А Д А П Т5 0

23-150

23-160

ТР50-1

КЛАПАН50

6-58

6-59

С140-6327

С140-9219

С140-11004

С1610-1003

С 1 11-254

С 1 11-388

С 1 11-628

С1610-1042

С 1 11-594

С 1 11-962

С 1 11-782

С 1 11-849

С 1 11-322

С 1 11-324

КЦД-10 П Л И  ТА ДНИ Щ А
М Е С ТН Ы Е  М А ТЕ Р И А ЛЫ  И КО НС ТРУКЦ И И

КЦП-1 -10-2 П Л И ТА  П ЕР Е К Р Ы ТИ Я

КС-10-1

К С -10-9

Л Ю К  Ч УГУН Н Ы Й  Д700ММ

Ф И Л Ь Т Р  М А ГН И ТН Ы И  М УФ  ТОВЫ Й Д50ММ

В Е Н ТИ Л Ь  М УФ ТО В Ы Й Д 5 0М М

К Р А Н  ТР Е Х Х О Д О В Ы Й  М УФ ТО ВЫ Й  Д50ММ

ЗАДВИЖ КА Ч УГУН Н А Я  С  РУЧ НЫ М  П Р И В О Д АМ  Д50М М

Ф ЛАН Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  П Р И В АР Н Ы Е  Д50ММ

ТР УБ Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е  Д57ММ

ТР УБ Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е Д 3 2

ТР УБ Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е  Д 15

ТР УБ Ы  П Э  0 = 5 0 X 4 .6ММ 

ТРУБЫ  П Э  D+ ч/ХЗ, 7ММ

ТР УБ Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е  Д  57X3,5ММ

К О Л Е Н О  90ГР П Э  Д50ММ

К О Л Е Н О  90ГР П Э  Д40ММ

ЗАДВИЖ КА Д-50М М

О Т В О Д  Д57М М

М УФ ТА  Д 40 С  Н А ГР Е В А  ТЕ Л Ь Н О Й  С П И Р АЛЬ Ю

ТР О И Н И К  Д50М М

А Д А П Т Е Р  Ф ЛА Н Ц Е В Ы Й  Д50М М

ТР УБ Ы  П В Х  D = 1 10Х3.2ММ

ТР УБ Ы  П В Х  0 =  160X4,0ММ

ТР О Й Н И К  Р А В Н О П Р О Х О Д Н О Й  Д57Х57Х57ММ  

К Л А П А Н  ОБРА ТНЫ Й Д50М М

ТРУБЫ  С ТА Л Ь Н Ы Е  Д  5/ММ

ТР УБ Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е  Д  57X3,5ММ

Б Е Т О Н  ТЯ Ж Е Л Ы Й  К ЛА С С А  В20 /М-250/ Ф РАКЦ И И  i
ВОДА

П Е С О К  Д Л Я  С Т Р О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т

Р А С Т В О Р  ГО Т О В Ы Й  КЛАД О Ч Н Ы Й  ЦЕМ ЕНТНЫ Й , МАРКА

Р А С Т В О Р  ГО Т О В Ы Й  К ЛАД О Ч Н Ы Й  ЦЕМ ЕНТНЫ Й , МАРКА

Б Е Т О Н  ТЯЖ ЕЛЫ Й , К Л А С С  В 15 (М200)

Э Л Е К Т Р О Э Н Е Р ГИ Я

Б О Л ТЫ  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ КАМ И  И  Ш АЙБАМ И

П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С ТИ Н А  ТЕХН И Ч ЕСК А Я  
П Р Е С С О В А Н Н А Я I

И З В Е С ТЬ  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е ГА Ш ЕН АЯ  Х Л О Р Н А Я

КРАСК И  М А С Л Я Н Ы Е  ЗЕМ ЛЯН Ы Е МА 0115 МУМИИ  
С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й
К РАС КИ  М АС ЛЯ Н Ы Е ГО Т О В Ы Е  К П Р И М ЕН ЕН И Ю  Д Л Я  
В Н У Т Р Е Н Н И Х  РАЬСП
О ЛИ Ф А  Н А Т У Р А Л Ь Н А Я

О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В АН Н АЯ  К-3

ТО Л Ь  С  К Р У П Н О З Е Р Н И С ТО Й  П О СЫ П К О Й  
ГИ Д Р О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  М АРКИ ТГ-350
М АСТИ КА Б И ТУМ Н А Я  К Р О В Е Л Ь Н А Я  ГО Р Я Ч А Я

СМАЗКА С О Л И Д О Л  Ж И Р О В О Й  "Ж"

П О К О В К И  И З К В А Д Р А ТН Ы Х  З А ГО ТО В О К  М А С С О Й  1 8 КГ

ЗАК Р ЕП Ы  M E ТА Л Л И Ч Е С К И Е

П Л А С ТИ Н А  Р Е З И Н О В А Я  Р У Л О Н Н А Я

К Е Р О С И Н  Д Л Я  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  Ц Е Л Е Й  М АРОК  КТ-1, К Т-2

К И С Л О Р О Д  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й  ГАЗО О Б Р АЗН Ы Й

П Р О П А Н -Б УТА Н , СМ ЕСЬ ТЕ Х Н И Ч Е СК А Я

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

Ш Т

ш т
шт
ш т
м

м
17"

ш т
шт
ш т

шт
ш т
ш т

ш т

м
ш т
шт

м

М3

М3

М3

М3

М3

М3

К В Т Ч

к г

к г

к г

М2

к г

к г

М3

к г

0.1

0.2

28

12.5

8.5

9.5

10

0.000606

1.8764

4.812

0.03927

0.00126

0,2091

57

10.9

0.64

0,00002

0.00004

0.000738

0,081

0,00002

0,00344

0,074176

0.0006

0,00012

0.6

0.0112

3,67

0.24

24 652,00

1 302,00

130 083.00

385 000.00

360 000.00

190 000,00

227 000.00

750 000,00

95 094,00

42 302,00

78 000,00

280 000,00

33 000.00

61 500.00

39 200.00

11 000.00

6 057,00

4 720,00

61 500.00

3 250,00

2 850,00

326 000.00

12 800.00

3 400,00

3 125,00

37 950,00

25 392,00

25 507,00

55 200,00

201 250.00

61 500,00

61 500,00

440 000,00

0,00

65 000,00

551 598,00

367 267.00

373 913,00

450,00

15 000,00

5 2.00.00

052 000.00

23 000 000.00

250 000.00

Я 600.00

600 000,00

4 500,00

500 000,00

800 000,00

720 000.00

8 500.00

17 200.00

500 000.00

4 720.00

7 450,00

110-177-490

10 117

20

307 828

1 317 172

385 000

360 000

190 000

227 000

750 000

95 094

42 302

78 000

840 000

198 000

123 000

3 920

2 200

54 513

132 160

768 7501

6 500

2 850

1 630 000

89 600

20 400

3 125

227 700

215 832

242 317

165 600

402 500

615 000

307 500

267

312 780

21 661

463

78 185

25 650

163 500

3 328

21

920

9 779

697

172

15

407 968

2 280

86

5 100

103 200

72 800

17 322

?
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1Р0ГРА

53

ммныи ко\ 

034501

ПЛККС TNQURII.I 

С 1 11-1305

SH S 0

П О Р Т Л А Н Д Ц Е М Е Н Т  О Б Щ Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н О ГО  
Н А З Н А Ч Е Н И Я  Б ЕЗД О Б А В О Ч Н Ы Й  М АРКИ 400

7 0,000408 740 000,00

II0-I77-440 

302

1 54 035310 С111-1513 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42 т 0,001196 14 340 000,00 17 151| 55 035315 С111-1518 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э50А т 0,007 14 300 000,00 100 100
56 035319 С111-1522 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  5 ММ Э42А т 0,00038 14 340 000,00 5 449
57 035347 Э Л Е К ТР О Д Ы  УО Н И  13/55 к г 0,93 14 340,00 13 336
58 035567 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 0,02 6 000,00 120
59 036025 С 1 12-25 П И ЛО М А  ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р УСК И  

О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4-6,5 М, Ш И РИ Н О Й  75-150 ММ, 
ТО Л Ш И Н О Й  40-75 ММ III С О Р ТА

М3 0.005364 3 200 000,00 17 165

60 038871 С115-71 Ш ПАЛЫ  Н Е П Р О П И Т А Н Н Ы Е  Д Л Я  Ж Е Л Е З Н Ы Х  Д О Р О Г  1 Ш Т 2 180 000,00 360 ООО
67 038925 С 1 15-9090 О П А ЛУБ К А  М Е ТА Л Л И Ч Е С К А Я т 0,000867 8 000 000,00 6 936

I 62 043113 Щ ЕБЕНЬ М3 0,001953 65 000,00 127
63 044059 С1610-1057 ВЕТО Ш Ь к г 0,009 2 000,00 18
64 044078 С1611-3012 Г Р А Ф И Т  И ЗМ ЕЛЬЧ ЕН Н Ы Й т 0.0012 4 300 000,00 5 160

[ 65 044897 С111-9412 Ш ЛИ Ф К Р УГИ Ш Т 0.024734 21 000,00 519
[ бб 045049 П Е С О К  Д Л Я  С Т Р О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  П Р И Р О Д Н Ы Й М3 0,0816 65 000,00 5 304

67 045066 К О Н С ТР У К Ц И И  С Б О Р Н Ы Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Л О ТК И  
И З Б Е ТО Н А  820

М3 0,06 440 000.00 26 400

68 045077 П Р О П А Н -Б УТА Н , СМ ЕСЬ ТЕ Х Н И Ч Е СК А Я к г 0,48 5 200,00 2 496
69 052040 С130-40 Б О Л Т Ы  С  ГАЙ КАМ И  И  Ш АЙБАМ И Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О 

ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т. Д И А М Е ТР О М  16 ММ
г 0,015 15 500 000,00 232 500

70 058071 П А Р О Н И Т к г 0,9 17 000,00 15 300
71 064584 П О Д К Л А Д К И  М Е ТА Л Л И Ч Е С К И Е к г 30,4 5 000,00 152 ООО
72 

- !-----------
074831 Р А С Т В О Р  А С Б О Ц ЕМ Е Н ТН Ы Й М3 0,00612 460 000,00 2 815

73 076839 СМАЗКА П Л А С Т И Ч Н А Я  ГО И -5 4 П к г 0,15 6 500,00 975
74 096903 С1541-20 НАБИВКИ ПЛЕТЕНЫ Е ПРОПИТАННЫ Е АСБЕСТОВЫ Е  

СКВОЗНОГО П ЛЕТЕН И Я  КВАДРАТНЫЕ МАРКИ АП-31 СО 
СТОРОНОЙ. 6-14 ММ

т 0,0003 2 500 000,00 750

75 096946 С 1541-63 П Р О К Л А Д К И  И З П А Р О Н И ТА  М АРКИ ПМБ ТО Л Щ И Н О Й  1 
ММ Д И А М  50 ММ

1000ШТ 0,004 585 000,00 2 340

И Т О Г О СУМ 10 374 108
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 2 311 223
З А ГО ТО В И ТЕ Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 5 124 489
В С Е Г О СУ М 10 809 821

М Е ТА Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И И
\ 1 СМ1 С ТР ЕМ Я Н К А  М Е ГА Л И Ч Е С К А Я  М С-2 к г 22,44 9 500,00 213 180

2 050782 С121-9290 К О Н С ТР УК Ц И И  С ТА Л Ь Н Ы Е  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й  Д Л Я  
М О Н ТАЖ А

т 0.03 9 500 000,00 285 ООО

И Т О Г О СУМ 498 180
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 0, 75 3 736
В С Е Г О СУ М 501 916

|ВСЕГО М А Т Е Р И А Л О В СУ М 11 311 737

О Б О Р У Д О В А Н И Е
1 СЧЕТ1 В О Д О М ЕР Н Ы Й  С Ч ЕТК Ч И К  Х О Л О Д Н О Й  ВО Д Ы  Д40ММ Ш Т 1 1 150 000,00 1 150 000
2 М А Н О М Е ТР М А Н О М Е ТР  ОБМ -Ю О Ш Т 1 281 309,00 281 309
3 Н А С 0С 1 Н А С О С  А ГР Е ГА Т Н Ы Й Ш Т 2 2 100 000,00 4 200 ООО
4 Н А С О С 2 Н А С О С  Д Р Е Н А Ж Н Ы Й  и ^ Е И Т  СС 9- 

М 1Э ЛД В И ГА Т Е Л Ь -0 .4 7КВ Т
ШТ 2 2 100 000,00 4 200 ООО

И Т О Г О СУМ 9 831 309
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 2 196 626
З А ГО ТО В И ТЕ Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С ХО Д Ы СУМ 1,2 117 976
В С Е Г О СУМ 10 145 911

Составил / / ' \  Тогаева С

С И *  т & т з ) й

щ Р Е О Л ' . С Т  / ¡ J
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ПРО ГРАМ М НЫ Й  К О М П Л Е К С  ТМ О и Ш Ы Б Н  5.0
10-15-38

То ш кенг вилояти Чирчик шахридаги Узбекистан Д авлат жисмоний тарб
у н и в е р с и т е т  худудидиги 12x24 улчамдаги илмий марка] бииосини мукамм

ия ва спорт
ал тамирлаш

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА 

ПС

О СНОВАНИЕ: РЧ и дефектный акт

1 № № РЕСУРС
О Б О С Н О В А Н

ИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р Е С У Р С А ЕД.ИЗМ К О Л -В О Ц ЕНА СУМ М А

1 2 3 4 5 6 7 8
Т Р У Д О В Ы Е  Р ЕСУРСЫ

! 1 000001 ЗА ТРА ТЫ ТРУД А Р А Б О Ч И Х -С  ТР О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 218.3207 24 151,83 5 272 844
И Т О Г О 5 272 844

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
I 1 000521 С270-46 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 5.09 1 098,00 5 589

2 002509 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О М АШ -Ч 0,1735 63 078,00 10 944
3 002510 С240-2 АВ ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ -Ч 0.0347 82 180,00 2 852
4 002875 П Е Р Ф О Р А  ТО РЫ  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ -Ч 16,7948 1 189,00 19 969

И Т О Г О СУМ 39 354

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И К О НСТРУКЦИИ

М Е С Т Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И КОНС ТРУКЦ ИИ
1 508-150 К ЛИ П С Ы  Д 1 6 ММ Ш Т 260 1 500.00 390 ООО
2 113-1701 ТРУБ Ы  ГО Ф Р И Р О В А Н Н Ы Е  П В Х  С  П Р О ТЯ Ж К О Й  Д . 16ММ м 260 1 800,00 468 ООО
3 0726-30-1 С К О ТЧ  БУМ АЖ НЫ Й М АЛЯРНЫ Й Ш Т 1 6 500,00 6 500
4 113-1429 И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  Л Е Н Т А  /Л И П УЧ А Я  П ХВ/ 15 ММ Ш Т 3 4 500,00 13 500
5 035097 С111-1477 С А М О РЕЗЫ  16X3,5 ММ Т 0,001 27 ООО 000,00 27 ООО
6 035098 С 1 11-1478 С А М О РЕЗЫ  25X3.5 ММ Т 0,004 27 ООО 000,00 108 ООО
7 045527 БИРКИ М АРКИ РО ВО Ч НЫ Е 100ШТ 0,0694 15 000,00 1 041
8 045667 В ТУ Л К И  И З О Л И Р УЮ Щ И Е Ш Т 42.334 75,00 3 175

I 9 049353 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  (МАРКА П О  П Р О Е К ТУ ) Ш Т 607,25 250.00 151 813
10 058630 Д Ю Б Е Л И  П Л А С ТМ А С С О В Ы Е  С Ш УРУП АМ И  12X70 ММ 10 Ш Т 8,3 4 500,00 37 350
11 063499 ГИ ЛЬЗ Ы  С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н Ы Е 100ШТ 0,1735 15 000,00 2 603
12 064055 К О ЛП АЧ КИ  И З О Л И Р УЮ Щ И Е 10ШТ 2,776 1 500,00 4 164

13 065155 СЖ ИМ Ы  О Т В Е ТВ И ТЕ Л Ь Н Ы Е 100ШТ 1,0757 15 000.00 16 136
14 065312 ТРУБКА П О Л И Х Л О Р В И Н И Л О В А Я кг 0,00284 15 000,00 43

15 092932 С1512-1 КОРОБКА С Б О Р Н А Я  КС-4 Ш Т 2 12 000.00 24 ООО

16 092933 С1512-2 КОРОБКА К ЛЕМ М НАЯ КСК-20 Ш Т 2 25 000,00 50 ООО

17 092936 С1512-5 Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я  КОРОБКА 70X70 ЛР-55 / Ш Т 3 4 500,00 13 500

18 085296 С 152-597 Ш ТР А П С Ы Ш Т 50 750,00 37 500

И Т О Г О СУМ 1 354 323

ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С ХО Д Ы С УМ 3% 40 630

З А ГО ТО В И ТЕ Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы С УМ 2% 27 086

В С Е Г О СУМ 1 422 039

К АБ ЕЛЬ Н А Я  ПРО ДУКЦИЯ

1 034410 С 1595-1 КАБЕЛЬ КСПВ -2Х0.5 ММ2 1000М 0.16 672 103,00 107 536

2 034411 С 1595-2 П Р О В О Д  П У Г Н П  2X1,5 ММ2 1000М 0,201 4 693 043.00 943 302

3 058456 П Р О В О Д А  С И Л О В Ы Е  С М Е Д Н О Й  Ж И Л О Й  С Р Е З И Н О В О Й  
И З О Л Я Ц И Е Й , В О П Л Е Т К Е  И З  Х Л О П Ч А ТО Б УМ А Ж Н О Й  
ПРЯЖ И. П Р О П И ТА Н Н О Й  П Р О ТИ В О ГН И Л О С ТН Ы М  
Г П Г  ГАНПМ  МАРКИ П 0 Т П  ГГ  М? гМ Р М  1 У  1 Я МАСТ

1000 м 0,06 1 500 000,00 90 ООО

И Т О Г О СУМ 1 140 838

ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р АС ХО Д Ы С УМ 1,5% 17 113

ЗА ГО  Т О В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы С УМ 2% 22 817

В С Е Г О СУМ 1 180 767
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П р о гр а м м н ы й  к о м п л е к с  • л о и ш ш н  5 о

В С Е Г О  М А Т Е Р И А Л О В СУМ 2 602 807

16011-3

1504-13245

1504-13246

1602-30050

О Б О Р У Д О В А Н И Е
П Р И Б О Р  П Р И Е М Н О -К О Н ТР О Л Ь Н Ы Й  О Х Р А Н Н О 
П О Ж А Р Н Ы Й  ГР А Н И  М АГИ Г.ТР.Я
Б Л О К  П И Т А Н И Я  РИ П-12 И С П .1 5 /Р И П -12-3/17М1-Р/ 124, 

Р Е З Е Р В Н Ы Й  И С ТО Ч Н И К  П И ТА Н И Я  РИП-24 17МА П РИ
12У. 24У

ИЗВЕЩ А ТЕ П Ь  П О Ж А Р Н Ы Й  Д Ы М О В О Й  ИП-212-141М

Ш Ш Ш ъ Т Ш Ш Ш р ^ ч н д Ш Ш Ш Ш Ш '

ш т

шт
шт

ш т 28

636 000,00

117 000,00

962 000,00

24 261,00

636 ООО

117 000

962 ООО

679 308 

90 000
1602-30063

1602-30127
Ш Т 45 000,00

С В Е Т О З В У К О В О Й  О П О В Е Щ А ТЕ Л Ь  О П О П  124-7
1601-2362 ГР О М К О ГО В О Р И Т Е Л Ь  П О ТО Л О Ч Н Ы Й  К0-706

Ш Т 52 1 74.00 52 174

1601-2211 У С И Л И Т Е Л Ь  П Р -950 0
Ш Т 12 150 000.00 1 800 ООО

1601-2227 М И К Р О Ф О Н Н А Я  К О Н С О Л Ь  ЯМ-8064
Ш Т

Ш Т
И Т О Г О

2 500 000.00 2 500 ООО

250 000.00 25О ООО
СУМ

ТР А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы

ЗА Г О  ТО В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  РА СХО Д Ы

7 086 482
СУМ 2%

С УМ 1.2% 85 038
В С Е Г О СУ М 7 313 249

|В С Е Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я СУМ

Составил

7 313 249

’ -¡А -
Тогаева С
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П Р О ГР А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  Т Ы О и Ю Ш Н  5 0

10-15

Т о ш к е н т  вилояти Ч и рчик шахридаги Узбекистан Д ав л ат  жисмоний тарбй
у н и в е р с и т е т  худудндиги 12x24 улчамдагн нлмий марказ биносини мукаммЬ

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ ВЕДО М О СТЬ 

ПС

я ва спорт
л тамирлаш

ЭСНОВАНИЕ:РЧ и дефектный акт

№ №

1.1

2.1

3

3.1

4.1

4.2

4.3

5.1

5.2

5.3

5 4

6.1

О Б О С Н О В А Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И Р Е С У Р С О В ЕД.ИЗМ
Н Л  Е Д И Н И Ц У

Ц10-1-51-15

000001

Ц10-6-32-1

000001

Ц10-3-2-14

000001

Ц8-2-409-9
ШНК.ДОП.13

000001

002509

002875

049353

Ц8-2-409-9
ШНК.ДОП.13

000001

002509

002875

049353

Ц8-2-412-1

000001

Р А З Д Е Л :  П О Ж А Р Н А Я  С И Г Н А Л И З А Ц И Я

Р А З Д Е Л К А  И В К Л Ю Ч Е Н И Е  К А Б Е Л Е Й  И П Р О В О Д О В  П И С Т О Л Е Т О М  
С Е Ч Е Н И Е М  0 5 ММ?
З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

И З М Е Р Е Н И Е  К А Б Е Л Е Й .  К О М П Л Е К С  И З М Е Р Е Н И Й  П О С Т О Я Н Н Ы М  
ТО К О М  С М О Н Т И Р О В А Н Н Ы Х  П А Р Н Ы Х  К А Б Е Л Е Й  Д О  И П О С Л Е
ВК П Ю Ч РН И Я  И П К О Н Р Ч Н Ы Р  У Г Т Р П М Г Т П » ______________
З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

П Р О В Е Р К А  К О М М У ТА Ц И И , С И Г Н А Л И З А Ц И И  С Т А Н Ц И Й  НА О Д Н О Й

ЗА ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

Т Р У Б А  Г О Ф Р И Р О В А Н Н А Я  ПВХ Д Л Я  З А Щ И ТЫ  П Р О В О Д О В  И К А Б Е Л Е Й  
Д О  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  К О Н С ТР У К Ц И Я М  ПО  С Т Е Н А М ____________________
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т

П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  (М АРКА П О  П Р О Е К ТУ )

Т Р У Б А  Г О Ф Р И Р О В А Н Н А Я  ПВХ Д Л Я  З А Щ И ТЫ  П Р О В О Д О В  И К А Б Е Л Е Й  
Д О  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  К О НС ТРУКЦ ИЯ М . ПО П О Т О Л К А М ________________
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х  С Т Р О И Т Е Л Е Й

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Г

П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  (М АРКА П О  П Р О Е К ТУ )

З А Т Я Г И В А Н И Е  П Р О В О Д О В  В П Р О Л О Ж Е Н Н Ы Е  ТР У Б Ы

З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

юконцов

Ч Е Л -Ч

100ПАР

Ч Е Л -Ч

П Л А Т А

Ч Е Л -Ч

100М

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

Ш Т

100М

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

МАШ -Ч

Ш Т

100М

Ч Е Л -Ч

кол-во
ПО  П Р О Е К Т У

5,6

5,7]
0,05

73

0,3

1,3

15.2

0.05

4 84

175

0,3

15.2

0.05

4.84

175

1,6

5,61

28.56

0,65

1,5

19,76

0.065

6.292

227.5

'¡.56

0.015

1,452

52,5

8,976

6.3

6.4

6 5

6.6

6.7

7.1

7.2

7.3

в  1

8 2

8 3

9.1

9.2

9.3

10

10.1

002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т МАШ -Ч
045527 Б И Р К И  М А Р К И РО В О Ч Н Ы Е 100ШТ
045667 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т
063499 ГИ Л Ь З Ы  С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н Ы Е

064055 К О Л П А Ч К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е

065155 СЖ ИМ Ы  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н Ы Е

ЦЮ-8-1-1

000001

П Р И Б О Р Ы  ПС П Р И Е М Н О -К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е ,  П У С К О В Ы Е .  
К О Н Ц Е Н Т Р А Т О Р  Б Л О К  Б А З О В Ы Й  НА 10 Л У Ч Е Й _________
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

058630 Д Ю Б Е Л И  П Л А С Т М А С С О В Ы Е  С  Ш УР УП А М И  12X70 ММ

Ц10-8-3-3

000001

П Р И Б О Р Ы  И У С Т Р О Й С Т В А  С И Г Н А Л И З И Р У Ю Щ И Е  О Б Ъ Е К Т О В Ы Е .  
Б Л О К  П И Т А Н И Я  И Р Е З Е Р В Н Ы Й  И С Т О Ч Н И К  П И Т А Н И Я ______________
З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

058630 Д Ю Б Е Л И  П Л А С Т М А С С О В Ы Е  С  Ш УР УП А М И  12X70 ММ
Ц10-8-2-2 И З В Е Щ А Т Е Л И  П С  А В Т О М А Т И Ч Е С К И Е  Д Ы М О В О Й

000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й
000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

058630 Д Ю Б Е Л И  П Л А С Т М А С С О В Ы Е  С  Ш УР УП А М И  12X70 ММ

Ц10-8-2-5 И З В Е Щ А Т Е Л И  П О Ж А Р Н Ы Й  Р У Ч Н О Й

000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

100ШТ

10ШТ

100ШТ

шт

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

10 Ш Т

Ш Т

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

10 Ш Т

Ш Т

Ч Е Л -Ч

МАШ -Ч

10 Ш Т

Ш Т

Ч Е Л -Ч

0,01

0,02

12,2

0.05

0.8

0.31

7.2

0.16

0.4

3.6

0.13

0.3

28

1.68

0.16

0.25

0,84

0,016 

~0,032

19.52

0.08

1.28

0.496

7.2

0,16

0,4

7,2

0,26

0,6

47,04

4,48

1 68
10.2

11

11.1

12

12 1

12.2

12 3

13

13.1

065312 ТР УБ К А  П О Л И Х Л О Р В И Н И Л О В А Я К Г
ЦЮ-8-19-1 К О Р О Б К А  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н А Я Ш Т

000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч
Ц10-8-2-3 И З В Е Щ А Т Е Л И  П С  С В Е Т О В О Й Ш Т

000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч
000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М АШ -Ч
058630 Д Ю Б Е Л И  П Л А С Т М А С С О В Ы Е  С  Ш УР УП А М И  12X70 ММ 10 Ш Т

Р А З Д Е Л :  О П О В Е Щ Е Н И Е  О ПО Ж АРЕ

Ц10-1-51-15

000001

Р А З Д Е Л К А  И В К Л Ю Ч Е Н И Е  К А Б Е Л Е Й  И П Р О В О Д О В  П И С Т О Л Е Т О М ,  
С Е Ч Е Н И Е М  1.5 ММ2
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

Ю К О Н Ц О В

Ч Е Л -Ч

0,00142

0,5

0.19

0,3

2,4

5.1

0.00284

1.68

0.19

0.3

12.24
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НЫЙ КОМ ПЛЕКС т ы о и ш ш н  5 0 10-15

Ц10-6-32-1 И З М Е Р Е Н И Е  К А Б Е Л Е Й .  К О М П Л Е К С  И З М Е Р Е Н И Й  П О С Т О Я Н Н Ы М  
ТО К О М  С М О Н Т И Р О В А Н Н Ы Х  П А Р Н Ы Х  К А Б Е Л Е Й  Д О  И П О С Л Е  
В К Л Ю Ч Е Н И Я  В  О К О Н Е Ч Н Ы Е  У С Т Р О Й С Т В А

100ПАР 0,02

14.1 000001 З А Т Р А  ТЫ ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Ё Й Ч Е Л -Ч 13 0,26
15 Ц10-3-2-14 П Р О В Е Р К А  К О М М У ТА Ц И И , С И Г Н А Л И З А Ц И И  С Т А Н Ц И Й  НА О Д Н О Й П Л А Т А 2

15.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 0,3| 0.6
16 Ц8-2-409-9

■ ММ-' Ц П П 1’
Т Р У Б А  Г О Ф Р И Р О В А Н Н А Я  П В Х  Д Л Я  З А Щ И ТЫ  П Р О В О Д О В  И К А Б Е Л Е Й  
П О  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  К О Н С ТР У К Ц И Я М . ПО  С Т Е Н А М

юом 0,07

16 1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 15.2 1,064
16 2 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.05 0,0035

16.3 002875 П Е Р Ф О Р А  ТО Р Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 4.84 0,3388
16.4 049353 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  (М АРКА П О  П Р О Е К ТУ ) Ш Т 175 12,25

17 Ц8-2-409-9

"|
Т Р У Б А  Г О Ф Р И Р О В А Н Н А Я  П В Х  Д Л Я  З А Щ И ТЫ  П Р О В О Д О В  И К А Б Е Л Е Й  
П О  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  К О Н С ТР У К Ц И Я М . П О  П О Т О Л К А М

ЮОМ 1,8

17 1 0000^1 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 15.2 27,36
17 2 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.05 0,09

17.3 002875 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 4.84 8,712

17 4 049353 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  (М АРКА П О  П Р О Е К ТУ ) Ш Т 175 315

18 Ц8-2-412-1 З А Т Я Г И В А Н И Е  П Р О В О Д О В  В П Р О Л О Ж Е Н Н Ы Е  Т Р У Б Ы ЮОМ 1,87

18.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 5 ,6 1 10,4907

18.2 002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М АШ -Ч 0.01 0,0187

18.3 045527 Б И РК И  М А Р К И РО В О Ч Н Ы Е 100ШТ 0.02 0,0374

18.4 045667 В Т У Л К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е Ш Т 12,2 22,814

18.5 063499 ГИ Л Ь З Ы  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е 100ШТ 0.05 0,0935

18.6 064055 К О Л П А Ч К И  И З О Л И Р У Ю Щ И Е 10ШТ 0,8 1,496

18.7 065155 СЖ И М Ы  О Т В Е Т В И  ТЕ Л Ь Н Ы Е 100ШТ 0,31 0,5797

19 Ц10-4-100-6 1 Р -У С И Л И ТЕ Л Ь ШТ 1

19 1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч

20 Ц10-4-64-1 А П П А Р А Т У Р А  Н А С Т О Л Ь Н О Г О  Т И П А .  М И К Р О Ф О Н Н А Я  К О Н С О Л Ь Ш Т 1

20.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч 3 3

21 Ц10-4-101-7 А Б О Н Е Н Т С К О Е  И Д Р У Г О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е .  З В У К О В А Я  К О Л О Н К А  В 
п о м е щ е н и и

ШТ 12

21.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч 2 24

21 2 058456 П Р О В О Д А  С И Л О В Ы Е  С  М Е Д Н О Й  Ж И Л О Й  С  Р Е З И Н О В О Й  И З О Л Я Ц И Е Й , 
В О П Л Е Т К Е  И З Х Л О П Ч А Т О Б У М А Ж Н О Й  ПРЯЖ И. П Р О П И ТА Н Н О Й  
П Р О Т И В О ГН И Л О С Т Н Ы М  С О С Т А В О М  М АРКИ П Р Т О  С Е Ч Е Н И Е М  1X1.5

1000 М 0,005 0,06

22 Ц10-8-19-1 К О Р О Б К А  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я Ш Т 3

22 1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 0 .5 1 1.5

Р А З Д Е Л :  М А Т Е Р И А Л Ы  И О Б О Р У Д О В А Н И Е

23 С1595-1 К А Б Е Л Ь  КСПВ-2Х0.5 ММ2 Ю00М 0,16

24 С1595-2 П Р О В О Д  П У Г Н П  2X1,5 ММ2 1000М 0,201

25 С1512-1 К О Р О Б К А  С Б О Р Н А Я  КС-4 Ш Т 2

26 С1512-2 К О Р О Б К А  К Л Е М М Н А Я  КСК-20 Ш Т 2

27 508-150 К Л И П С Ы  Д16 ММ Ш Т 260

28 113-1701 Т Р У Б Ы  Г О Ф Р И Р О В А Н Н Ы Е  П В Х  С П Р О Т Я Ж К О Й  Д.16ММ м 260

29 С111-1477 С А М О Р Е З Ы  16X3,5 ММ т 0,001

30 С111-1478 С А М О Р Е З Ы  25X3,5 ММ т 0,004

31 С152-597 Ш Т Р А П С Ы Ш Т 50

32 0726-30-1 С К О Т Ч  Б У М А Ж Н Ы Й  М А Л Я Р Н Ы Й ШТ 1

33 113-1429 И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  Л Е Н Т А  /ЛИ ПУЧАЯ  ПХВ/ 15 ММ Ш Т 3

34 С1512-5 Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я  К О РО БК А  70X70 /1Р-55 / ШТ 3

35 16011-3 П Р И Б О Р  П Р И Е М Н О - К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  О Х Р А Н Н О -П О Ж А Р Н Ы Й  Г Р А Н Д  
М А ГИ С Т Р -8

Ш Т 1

36 1504-13245 Б Л О К  П И Т А Н И Я  РИП-12 ИСП.15 /РИП-12-3/17М1-Р/ 12У, ЗА ШТ 1

37 1504-13246 Р Е З Е Р В Н Ы Й  И С Т О Ч Н И К  П И Т А Н И Я  РИП-24 17МА ПРИ 12V, 24У Ш Т 1

38 1602-30050 И З В Е Щ А Т Е Л Ь  П О Ж А Р Н Ы Й  Д Ы М О В О Й  ИП-212-141М Р Ц В Е г Н Ш Т 28

39 1602-30063 И З В Е Щ А Т Е Л Ь  П О Ж А Р Н Ы Й  Р У Ч Н О Й  ИП-512-2 Я и В Е г Н Ш Т 2

40 1602-30127 С В Е Т О З В У К О В О Й  О П О В Е Щ А Т Е Л Ь  О П О П  124-7 Ш Т 1

41 1601-2362 Г Р О М К О Г О В О Р И Т Е Л Ь  П О Т О Л О Ч Н Ы Й  К0-706 ШТ 12

42 1601-2211 У С И Л И Т Е Л Ь  ПР-9500 Ш Т 1

43 1601-2227 М И К Р О Ф О Н Н А Я  К О Н С О Л Ь  ЯМ-8064 Ш Т 1 1

Составил /  /Г У  у /ж /
1 / ^ 7  / {1

.  '
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ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА №  1-6 
ТС

О СН О ВАНИ Е: РП

№№

.10

11

12

13

17

14

15

16

1в

РЕСУРС О Б О С Н О В А Н
ИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р Е С У Р С А

000001
Т Р У Д О В Ы Е  Р Е С У Р С Ы

ЕД.ИЗМ К О Л -В О

З А Т Р А ТЫ  ТР УД А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й  С  УЧ ЕТО М  
С О и С ТР А Х А
итого

Ч Е Л -Ч 220.341

000107

000108

000112

000126

000258

000404

000450

000464

000621

000623

00062.6

000660

000761

000762

000766

000846

000913

000950

С212-202

С212-101

С203-101

С215-202

С207-149

С 2 1 1-1301

С204-1900

С212-500

С212-906

С212-907

С212-911

С205-102

С202-1140

С202-1141

С202-1102

КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА 
Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР У Б О П Р О В О Д О М  1Г.

С215-701

С 215-802

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М АШ ИНЫ И М Е ХАНИЗМЫ
А В Т О  Г Р Е Й Д Е Р Ы  С Р Е Д Н Е ГО  ТИПА 99 (135) КВ Т (Л.С.

А В Т О Г У Д Р О Н А  ТОРЫ  3500 Л

А В ТО П О ГР У З Ч И К И  5 Т

А ГР Е ГА  ТЫ С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С ТО В Ы Е  Д Л Я  Р УЧ Н О Й  
С В АР К И  НА ТР А К Т О Р Е  79 К В Т п п я  п  Г  I
Б УЛ Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е В О Д О Х О З Я Й С ТВ Е Н Н О Ю ) 79 
(108) К В Т  (П  Г. I
В И Б Р А ТО Р Ы  П О В Е Р Х Н О С ТН Ы Е

ГА М М А -Д Е Ф ЕК ТО С К О П Ы  С  ТО ЛЩ И Н О Й  
П Р О С В Е Ч И В А Е М О Й  С Т А Л И  Л П  80 ММ
У Д Р О Н А  ТО Р Ы  Р УЧ Н Ы Е

КА ТКИ Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  ГЛ А Д К И Е  8 т

К А Т К И Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  ГЛ А Д К И Е  13 Т

К А Т К И Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е НА 
П Н Е В М О К О Л Е С Н О М  Х О П У  30 Г
К О М П Р Е С С О Р Ы  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М

К РАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 
Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р УБ О П Р О В О П О В ) 6 3 Г

КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И ЛЬ Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА 
М О Н ТАЖ Е ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  О Б О Р УП О В А Н И Я  10 )
КРАЕ !Ы- ТР УБ О УК Л А Д Ч И К И  Д Л Я  ТРУБ Д И А М Е ТР О М  
(ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю ) Д О  400 ММ (6 3 7)
К О ТЛ Ы  Б И ТУМ Н Ы Е  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  400 Л

Л А Б О Р А Т О Р И И  Д Л Я  К О Н Т Р О Л Я  СВАРНЫ Х  
С О Е Д И Н Е Н И Й  В Ы СО КО П РО ХО Д И М Ы Е. П ЕР ЕД В И Ж Н Ы Е

МАШ-Ч

М АШ -Ч

МАШ-Ч

МАШ-Ч

0.478335

0,04785

,88298

0,79344

МАШ-Ч

МАШ -Ч

М АШ -Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

МАШ-Ч

М АШ -Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

МАШ-Ч

МАШ -Ч

МАШ-Ч

0 ,7070514

5,77555

2,24

0,5808

1 353756

3,333

2.917035

3,0276

0,1764

0,4712291

0,0В

0,19082

2,27942

2,4

] I О -177-492

Ц Е НА

24 151.83

115 952,00

13 756 00

117 865.90

14 865.00

118 000,00

450,00

35 000,00

7 456,00

59 664,85

62 312,00

67 000,00

44 321,00

115 000.00

124 000,00

124 ООО 00

109 72г  00

3 263,60

132 000,00

СУМ М А

5 321 638

5 321 638

55 464

65 8

221 939

11 794

83 432

2 599

78 400

4 330

80 772

207 686

195 441

134 186

20 286

58 432

9 920

20 937

7 439

316 800

Ю

>3

I е

1°

Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е, ТЯГО В Ы М  У С И Л И ЕМ  Д О  
5. 79 (0.59) КН (Т )

МАШ-Ч 0,38 4 230,00

000978 С203-404 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е, ТЯГО В Ы М  У С И Л И Е М  Д О  
31.39 (3.2) КН (Т )

МАШ -Ч 0.2780349 5 460 00

001135 С212-1601 МАШ ИНЫ  П О Л И В О М О ЕЧ Н Ы Е  6000 Л
001147 С233-301

МАШ-Ч 7, 742955
М АШ ИНЫ  Ш ЛИ Ф О В А ЛЬ Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е

43 120,00
МАШ-Ч

001383
1,27194

001513

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  И З Г О ТО В Л Е Н И Я  БАНДАЖ ЕЙ, 
Д И АФ Р АГМ . П Р Я Ж ЕК

' 350,00
МАШ-Ч 0,441 12 456,00

С204-1000

001571

П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  НО М ИНАЛЬНЫ М  
СВАРО Ч Н Ы М  ТОКО М  315-500 А

МАШ-Ч 1,2255571 1 200,00

П И ЛА  Э Л Е К ТР И Ч Е С К А Я  Ц Е П Н А Я МАШ -Ч
001955 С 2 12-2000

0,1166
УКЛАД ЧИ КИ  А С Ф А Л Ь ТО Б Е ТО Н А

1 020,00
МАШ-Ч 0,924

001959 С215-1700
120 000,00

У С ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О ГР Е В А  СТЫ КОВ МАШ -Ч
002016

0,03364
С204-502

17 963,00

002259 С206-233

УС ТА Н О В К И  Д Л Я  СВАРКИ  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  
(П О С Т О Я Н Н О ГО  ТОКА)

МАШ-Ч 0,35 2 598.50

002263 С206-247

Э К С К А В А ТО Р Ы  ОД Н О КО ВШ О В Ы Е Д И З Е Л Ь Н Ы Е  НА 
ГУ С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА 
В О Д О Х О З Я Й С ТВ Е Н Н О М  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е  О 65 М3

МАШ -Ч 4.414896 115 000.00

002346 С204-1400

ЭКСКАВА ТОРЫ  О Д Н О К О ВШ О В Ы Е Д И З Е Л Ь Н Ы Е  НА 
ГУ С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  ВИ Д АХ  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е В О Д О Х О З Я Й С ТВ Е Н Н О ГО ) О я

МАШ-Ч 0.9028512 115 ООО ПО

П Е Ч И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ СВАРО Ч Н Ы Х  
М А ТЕ Р И А Л О В  С  Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  ТЕ М П Е Р А ТУР Ы  В 
П Р Е Д Е Л А Х  80-500 Г Р  С___________________________________

МАШ-Ч 0,0771239 7 450,00

1 607

1 518

333 876

1 717

5 493

1 471

119

110 880

604

909

507 713

103 828

575
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32 002348 С204-101 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  2 К В Т МАШ-Ч 3.1119 29 654.00 92 280
002349 С204-102 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К ВТ МАШ-Ч 0,70354 3 875,00 2 726002499 А В ТО М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 0,129468 72 059,00 9 329
002509 С240-1 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О М АШ -Ч 1,3914196 72 059,00 100 264

36 002577 С204-504 А П П А Р А  ТЫ  Д Л Я  ГА З О В О Й  С ВАРК И  И  РЕЗКИ МАШ-Ч 0,1503592 1 339.00 201
002694 С 203-1891 Т А Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  О Б Щ Е ГО  НАЗНАЧЕНИЯ. 

ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь  0 5 Т
МАШ-Ч 5,34 4 568,00 24 393

002699 П Е Ч И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ СВАРО Ч Н Ы Х  
М А ТЕ Р И А Л О В  С  Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Е М  ТЕ М П Е Р А ТУР Ы  В 
П Р Е Д Е Л А Х  80-500 ГР. С  П Р И  Р А Б О Т Е  О Т  
П ЕР Е Д В И Ж Н Ы Х  Э П Е К Т Р П Г . Т й Н 1 /иЮ

МАШ-Ч 0.087 7 450,00 648

И Т О Г О СУ М 2 810 670

- - С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И К О НС ТРУ КЦ ИИ

М Е С Т Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И КОНС ТРУКЦ ИИ
СЕТК200 Д О Р О Ж Н А Я  С Е  ГК А Д 5  BP-1 200Х200ММ М2 330 4 500.00 1 485 ООО

2 Б О Р Д Ю Р Б О Р Д Ю Р  3000X180Х300(БР300.30.18) М 20 90 000,00 1 800 ООО
П О ТО К З В О Д О О ТВ О Д Я Щ И Й  Л О Т О К  И З Б Е ТО Н А  Л Д -3 м 55 28 500.00 1 567 500

4 С ТЕ К Л 0 4 С Т Е К Л О П Л А С Т И К  Р УЛ О Н Н Ы Й  P C  Т ТО Л Щ И Н А ■ ЗОММ М2 I 21,96 6 200,00 I 136 152
5 О П О Р А  1 Н Е П О Д В И Ж Н А Я  О П О Р А  С  ВЕРТИ КАЛЬ Н Ы М И  Д76ММ  

Д Л Я  ТР УБ  Д76МММ
Ш Т 4 68 000 00 272 ООО

б П Р 0К Л 76 П А Р О Н И Т О В А Я  П РО К ЛАД К А Д Л Я  Н Е П О Д В И Ж Н О Й  
О П О Р Ы  П76ММ

Ш Т 4 68 000,00 272 ООО

7 0 П 0 Р А 2 СК О ЛЬ ЗЯЩ АЯ О П О Р А  Д76ММ- Д Л Я  ТР УБ  Д76МММ Ш Т 12 145 000.00 1 740 ООО
В ТРУБАЗ ТР УБ Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е  Д76ММ М 58 42 000,00 2 436 ООО
Я ЗАТВО Р76 ЗА ТВ О Р  Д И С К О В Ы Й  П О В О Р О  ТНЫИ Д80ММ Ш Т ? 450 000.00 900 ООО
10 К ЛАП АН ОБРА ТНЫ Й К Л А П А Н  Д32ММ Ш Т 1 32 100.00 32 100
11 ТРУБА4 1 О Ф РА ТР УБ А П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  Д315ММ м 4 210 000,00 840 ООО
12

0
13 006322 С 140-6322 Б Е Т О Н  ТЯ Ж ЕЛЫ Й  К Л А С С А  В 15/М -200/Ф РАКЦИИ 5-20 М3 5,5825 350 000,00 1 953 875
15 009219 С140-9219 ВОДА М3 0.32135 0.00 0
16 012226 Р А С Т В О Р  ГО Т О В Ы Й  КЛАД ОЧН Ы Й  ЦЕМ ЕНТНЫ Й , МАРКА М3 0.012 367 267,00 4 407
17 012302 С140-12302 СМ ЕСЬ  П ЕС Ч А Н О -ГР А В И Й Н А Я . Д Р Е С В А М3 12.078 23 000,00 277 794
18 014378 П ЛЕН К А  Р А Д И О ГР А Ф И Ч Е С К А Я  Р У Л О Н Н А Я м 3,52 48 000,00 168 960
19 023469 ВОД А М3 60.7035 0,00 0
20 030135 С 1 11-9010 Б И ТУМ т 0,174438 5 500 000,00 959 409
21 030322 С1610-1146 Б О Л ТЫ  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАИНАМ И И ШмИБАМИ т 0.00046661 15 500 000,00 7 232
22 030407 ГВ О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е т 0.00229 8 500 000,00 19 465
23 031419 ГР У Н ТО В К А  ГФ-02.1 К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я г 0.00002 19 430 000,00 389
24 031441 ГР УН ТО В К А  Б И ТУМ Н А Я г 0.000348 19 430 000.00 6 762
25 031524 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М АРКИ Р-4 г 0.000039 13 800 000 00 538
26 031917 0111-1593 Х О Л С Т  С ТЕ К Л Я Н Н Ы Й  В В Г 10М2 0,10556 13 000.00 1 372
27 031920 С 1 11-307 И З О Л М2 1.131 21 000,00 23 751
28 032108 С111-1575 М АСТИ КА Б У ТИ Л К А УЧ УК О В А Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  МББП- 

65 "ЛИ ЛО -1"
х 0,0429 5 500 000,00 235 950

29 032144 М АСТИ КА П О  П Р О Е К Т У г 0.00406 5 500 000,00 22 330
30 032501 С 1 11-782 П О К О В К И  И З К В А Д Р А ТН Ы Х  З А ГО ТО В О К  М А С С О Й  1.8 К Г г 0.002046 720 000,00 1 473
31 032524 0111-797 КАТАНКА ГО Р Я Ч Е К А ТА Н А Я  В М О ТК АХ  Д И А М Е ТР О М  6.3

6.5 ММ
г 0.000649 6 500 000.00 4 219

32 032538 0111-811 П Р О В О Л О К А  С ТА Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С ТА Я  
Р А З Н О ГО  Н А ЗН А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В АН Н АЯ  Д И А М Е ТР О М

т 0.000371 6 773 333.00 2 513

33 032539 0111-812 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С Т А Я  
Р А З Н О ГО  Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е ТР О М

г 0,000707 6 773 333.00 4 789

34 033404 С 1 11-540 Л Е Н Т А  С ТА Л Ь Н А Я  УПАКОВОЧНАЯ. МЯГКАЯ. 
Н О Р М А Л Ь Н О Й  Т О Ч Н О С ТИ  0. 7X20-50 ММ

т 0,00672 1 200 000.00 8 064

35 034241 0111-324 К И С Л О Р О Д  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й  ГАЗО О Б Р АЗН Ы Й М3 0.1263795 4 520.00 571
36 035310 0111-1513 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э42 т 0,00174 14 300 000.00 24 882
37 035312 0111-1515 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  4 ММ Э46 г 0.00090734 4 300 000.00 12 975
38 035319 0111-1522 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е ТР О М  5 ММ Э42А г 0.00014 4 300 000.00 2 002
39 035504 КАНА ТЫ П ЕН Ь К О В Ы Е  П Р О П И ТА Н Н Ы Е 7 0000006 2 ООО 000.00 72
40 036023 0112-23 П И Л О М А ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О РО Д . БРУСК И  

О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4-6.5 М. Ш И РИ Н О Й  75-150 ММ. 
ТО Л Ш И Н О Й  40-75 ММ 1 С О Р ТА

М3 0.000067 3 100 000,00 208

41 036025 0112-25 П И Л О М А ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  БРУСК И  
О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4-6.5 М. Ш И РИ Н О Й  75-150 ММ. 
ТО Л Ш И Н О Й  40-/5  ММ ¡11 C O P  I A

М3 0.05994 3 100 000,00 185 814

42 036038 0112-38 П И Л О М А ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Б Р УС Ь Я  
Н Е О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4-6.5 М. В С Е  ШИРИНЫ. 
ТО Л Щ И Н О Й  100. 125 ММ IV  С О Р ТА

М3 0.034 2 900 000.00 98 600
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43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

036053

040853

041152

041383

043113

044046

044629

044897

045022

045049

С 1 12-53

С1610-1082

С111-9412

П И ЛО М А  ТИ Р И АЛЫ  Х В О Й Н Ы Х  П О РО Д . Д О С К И  
О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4-6,5 М, Ш И РИ Н О Й  75-150 ММ 
ТО Л Щ И Н О Й  25 ММ III С О Р ТА
С ТА Л Ь  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Л И С Т О В А Я  ТОЛЩ И НА Л И С ТА  
0.8 ММ
М А ТЕ Р И А Л Ы  ТЕ П Л О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Е

Щ ЕБ ЕН Ь  25-70 ММ

Щ ЕБЕНЬ

Б Р Е З Е Н Т

ТКАНЬ М ЕШ ОЧНАЯ

Ш ЛИ Ф К Р УГИ

Б Е Т О Н  ТЯЖ ЕЛЫ Й . К Л А С С  В 15 (М200)

П Е С О К  Д Л Я  С ТР О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О  Т П Р И Р О Д Н Ы Й

М3

М3

М3

М3

М2

10М2

Ш Т

М3

М3

0.0726

0,018 55

1,442

2? 869

0,0009936

0.0348

0.07192

1.184536

3 100 000.00

13 200 000.00

550 000,00

65 000,00

65 000,00

14 000,00

5 000.00

21 000,00

440 000,00

80 000,00

I IO -177-492

225 060

244 860

793 100

1 486 485

65

487

О

1 510

521 196

О

284
54

~55~

56

57

58

59

60

61

П Р О П А Н -Б УТА Н , С М ЕСЬ  ТЕ ХН И Ч Е СК А Я
045407

К Г
П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С ТИ Н А  ТЕ Х Н И Ч Е СК А Я  
П Р Е С С О В А Н Н А Я I

0,0382379 7 420,00
К Г 0,54 7 200,00

046095 С1517-9001

046230
Л И С Т Ы  А Л Ю М И Н И Е В Ы Е  М АРКИ А/Ц Н . ТО Л Щ И Н О И  :

С1533-9001
К Г

Ф ЛАН Ц Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е
0.546

051619 С 1620-2001
Ш Т

Щ И ТЫ  ИЗ Д О С О К  ТО Л Щ И Н О И  25 ММ
32 000.00

051620 С 1620-2002 Щ И ТЫ  И З Д О С О К  ТО Л Щ И Н О Й  40 ММ
052040

096384

С130-40 Б О Л Т Ы  С  ГАЙ КАМ И  И  Ш АЙБАМ И Д Л Я  С А Н И ТА Р Н О 
ТЕ ХН И Ч Е СК И Х  Р А Б О Т. Л И А М Е ТР О М  16 ММ

М2

М2

Т

6.677 55 000.00
2.4684 55 000.00

0.0011 15 500 000.00

3 888

4 641

64 ООО

367 235

135 762

17 050

62 096946 С1541-63

К А Н А Т Д В О Й Н О Й  СВИВКИ, ТИПА ТК, К О Н С ТР УК Ц И И  
6Х19(1+6+12)+1 О С  ОЦИНКОВАННЫ Й, И З П Р О В О Л О К  
М АРКИ В, М АР К И РО В О Ч Н АЯ  ГР У П П А  1770 Н/ММ2 
Д И А М Е ТР О М  ММ 5 5

ЮМ 0,00121195

П Р О К ЛА /]К И  И З П А Р О Н И ТА  М АРКИ ПМБ ТО Л Щ И Н О Й  1 
ММ. Д И А М  50 ММ

1000ШТ 0.002

И Т О Г О СУМ
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы СУМ

Составил

В С Е Г О СУМ

Тогаева С

12 000.00

460 ООО. оо

15

920

19 375 725

581 272

19 956 997
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П Р О ГР А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К Т  Т ^ и Ю и Э Н  5 О I 10-1 77-44:

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ ВЕДОМОСТЬ № 1-6 

ТС

Т о ш к ен т  в и л о я т и  Ч и рчнк шахридаги Узбекистан Д а в л а г  жисмоний тарбня ва спорт
университета худудидиги 12x24 улчамдаги илмий марказ биносини мукаммал тамирлаш

РСНОВАНИЕ:РП

№№ О Б О С Н О В А Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И Р Е С У Р С О В Е Л  И1М
К О Л -В О

А  Е Д И Н И Ц У ПО  П Р О Е К Т У

1 2 3 4 5 6

Р А З Д Е Л :  ТС

Р А З Д Е Л :  П О К Р Ф Т И Я  И В О Д О О Т В О Д Я Щ И Е  С Е Т И

Т И П  1

1 Е27-4-1-2 У С Т Р О Й С Т В О  П О Д С Т И Л А Ю Щ И Х  И В Ы Р А В Н И В А Ю Щ И Х  С Л О Е В  
О С Н О В А Н И И  ИЗ ГП С  т о л ш и н о й = 2 о с м

ЮОМЗ 0,033

1.1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 14.4 0,4752

1.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 14.3 0,4719

1.3 000107 А В Т О Г Р Е Й Д Е Р Ы  С Р Е Д Н Е Г О  ТИ П А  99 (135) К В Т  (Л  С  ) М АШ -Ч 1,55 0.05115

1.4 000112 А В Т О П О ГР У З Ч И К И  5 Т М АШ -Ч 4.76 0,15708

1.5 000626 КАТКИ  Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  НА П Н Е В М О К О П Е С Н О М  Х О Д У  30 Т М АШ -Ч 7.08 0,23364

1.6 001135 М АШ ИНЫ  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6000 Л М АШ -Ч 0.91 0,03003

1.7 012302 С М Е С Ь  П Е С Ч А Н О -ГР А В И Й Н А Я . Д Р Е С В А М3 122 4,026

1.8 023469 В О Д А М3 7 0,231

2 Е27-4-1-4 У С Т Р О Й С Т В О  П О Д С Т И Л А Ю Щ И Х  И В Ы Р А В Н И В А Ю Щ И Х  С Л О Е В  
п с н п в л н и и  и ?  ш р ъ н я  1 0 П 1ИИ ИП И 5см

ЮОМЗ 0,165

2.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 21.6 3,56 4

2 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 19.72 3,2538

2 3 000107 А В Т О Г Р Е Й Д Е Р Ы  С Р Е Д Н Е Г О  ТИ П А 99 (135) К В Т  (П .С.) М АШ -Ч 1.79 0,29535

2.4 000112 А В Т О П О ГР У З Ч И К И  5 Т МАШ -Ч 2,46 0,4059

2.5 000258 Б У Л Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С  ГВА  
(К Р О М Е  В О Д О Х О З Я Й С Т В Е Н Н О Г О ) 79 (108) К В Т  (Л .С .)

МАШ -Ч 2.35 0,38775

2.6 000626 К АТКИ  Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  НА П Н Е В М О К О П Е С Н О М  Х О Д У  30 Т М АШ -Ч 12.21 2,01465

2.7 001135 МАШ ИНЫ  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6000 Л М АШ -Ч 0,91 0,15015

2 8 023469 В О Д А М3 7 1,155

2 9 041383 Щ ЕБ Е Н Ь  2 5-7 0  ММ М3 126 20.79

3 Е27-6-9-1 У К Л А Д К А  М Е Т А Л Л И Ч Е С К О Й  С Е Т К И  В Ц Е М Е Н Т О Б Е Т О Н Н О Е  
Д О Р О Ж Н О Е  П О К Р Ы Т И Е

Ю00М2 0,33

3.1 000001 З А Т Р А  ТЫ Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч 12.43 4,1019

3.2 000003 З А ТР А ТЫ  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.16 0,0528

3.3 000762 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К РО М Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ) 10 Т

МАШ -Ч 0.07 0,0231

3.4 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.09 0,0297

4 СЕТК200 Д О Р О Ж Н А Я  С Е Т К А  Д5 ВР-1 200Х200ММ М2 330

5 Е27-6-2-17 У С Т Р О Й С Т В О  Ц Е М Е Н Т О Б Е Т О Н Н Ы Х  П О К Р Ы ТИ Й  О Д Н О С Л О Й Н Ы Х  
С Р Е Д С Т В А М И  М А Л О Й  М Е Х А Н И З А Ц И И , Т О Л Щ И Н А  С Л О Я  20,
ТП П Ш И Н П Й  17 Г М  К Р ТП Н А  141(1 Г.М

Ю00М2 0,33

5.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 1 48.23 15.9159

5.3 000112 А В Т О П О ГР У З Ч И К И  5 Т М АШ -Ч 2.88 0.9504

5.4 000404 В И Б Р А ТО Р Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Е МАШ -Ч 18.71 6.1743

5 5 000762 К РАНЫ  НА А В ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К РО М Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  ТР У Б О П Р О В О Д О В ) 10 Т

М АШ -Ч 1.14 0,3762

5.6 000913 К О ТЛ Ы  Б И ТУМ Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  400Л М АШ -Ч 6,25 2,0625

5.7 001135 М АШ ИНЫ  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6000 Л М АШ -Ч 22.3 7,359

5.8 002348 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  2 К В Т М АШ -Ч 18,71 6,1743

5.9 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т МАШ -Ч 3.2 1,056

5 11 023469 В О Д А М3 178 58,74

5.12 032108 М А С ТИ К А  Б У ТИ Л К А У Ч У К О В А Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  М ББП-65  "Л И Л О -Г ' Т 0.13 0,0429

5.13 036053 П И Л О М А  ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И 1Ю Й  4
6 5 VI Ш И Р И Н О Й  75150 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  25 ММ III С О Р ТА

М3 0.19 0,0627

5.14 044629 ТК АНЬ М ЕШ О Ч Н АЯ 10М2 11 3,63

5.15 045049 П Е С О К  Д Л Я  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  П Р И Р О Д Н Ы И М3 40 13.2

5.16 051620 ЩИТЫ ИЗ ДОСОК ТОЛЩИНОИ 40 мм М2 12,2 4.026

6 Е27-6-2-18 ПРИ И З М Е Н Е Н И И  Т О Л Щ И Н Ы  С Л О Я  НА 1 СМ И С К Л Ю Ч А Т Ь  К Н О Р М Е  27- 
ПК-ППЗ-17

1000М2 -0

-------------

,33

6 1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е И Ч Е Л -Ч 42,4 -13.992

6 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 10.88 -3.5904
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10.4
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<0.6
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<0.8

10 9

С 10

0.11

0 12

0 13 

11

000404

000762

002348

002509

007949

036053

051620

В И Б Р А ТО Р Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Е

К РАН Ы  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  З И Л А л  

\ ! Р ° И^ Л Ь С Т В А  (К Р 0 М Е  М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б П П Р О й О П О т  10 Т
Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  2 К В Т

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О

Б Е Т О Н  М Е Л К О З Е Р Н И С ТЫ Й  /П ЕС Ч АН Ы Й / М-150 /В10/
5 Т

П И Л О М А  ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4- 
А.5 М, Ш И Р И Н О Й  75-150 ММ. ТС )П Г .И Н П Й  25 ММ III С О Р ТА  
Щ ИТЫ  И З  Д О С О К  ТО Л Щ И Н О Й  40 ММ

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М3

М3

М2

Е27-4-1-2

000001

000003

000107

000112

ООО 626

001135

012302

023469

Е27-4-1-4

000001

000003

000107

000112

000258

000626

001135

023469

041383

Е27-6-26-1

000003

000108

030135

Е27-6-20-1

000001

000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В
000464

000621

000623

000762

001135

001955

002509

030135

032501

036025

045059

Е27-6-21-1

Т И П  2

У С Т Р О Й С Т В О  П О Д С Т И Л А Ю Щ И Х  И В Ы Р А В Н И В А Ю Щ И Х  С Л О Е В  
О С Н О В А Н И И  ИЗ Г П С  Т0ПШ1/1НП1/|=ЗПГ|У|
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В

А В Т О Г Р Е И Д Е Р Ы  С Р Е Д Н Е Г О  ТИ П А 99 (135) К В Т  (Л  С  )

А В Т О П О ГР У З Ч И К И  5 7

К АТК И  Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  НА П Н Е В М О К О Л Е С Н О М Х О Д У  30 \
М АШ ИНЫ  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6ООО Л

С М Е С Ь  П Е С Ч А Н О -ГР А В И Й Н А Я . Д Р Е С В А
ВО Д А

У С Т Р О Й С Т В О  П О Д С Т И Л А Ю Щ И Х  И В Ы Р А В Н И В А Ю Щ И Х  С Л О Е В  
О С Н О В А Н И И  ИЗ LLIFE H H . Т О Л Щ И Н О Й  ЯСМ____________
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В

А В Т О Г Р Е Й Д Е Р Ы  С Р Е Д Н Е Г О  ТИ ПА 99 (135) К В Т  (Л .С  )

А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т

Б У Л Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  
(КРО М Е В О П О Х О З Я Й С Т Ш -Н Н П Г Щ  '9 ЮВ КРЛ 7 '

К АТК И  Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  НА П Н Е В М О К О Л Е С Н О М  Х О Д У  30 ;

М АШ ИНЫ  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6000 Л
В О Д А

Щ ЕБ Е Н Ь  25-70 ММ

Р О З Л И В  В Я Ж УЩ И Х М А Т Е Р И А Л О В

З А ТР А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С ТО В

юомз

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М3

М3

ЮОМЗ

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М3

М3

А В Т О Г У Д Р О Н А Т О Р Ы  3500 Л

Б И ТУ М

У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Я  Т О Л Щ И Н О Й  4 СМ ИЗ ГО Р Я Ч И Х  

А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н Н Ы Х  С М Е С Е Й  П Л О Т Н Ы Х  М Е Л К О З Е Р Н И С Т Ы Х  Т И П А  

^ Т ~ . П :Г1Г1ТИ.1? Г ТК У А Т Е Р И Д -ППЯ т/мч т п п ш и н п й
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

Г У Д Р О Н А Т О Р Ы  Р УЧ Н Ы Е

КА ТКИ ДОРОЖ 11Ы Е С А М О Х О Д Н Ы Е  ГЛ А Д К И Е  3

К АТК И  Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  ГЛ А Д К И Е  13 Т

К РАН Ы  НА АВ ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С ТР О И Т  ■ Л Ь С Т В А  (К РО М Е MAI И С ТР А  ПЬНЫ л Т Р У Е П П Р О й О П П т  in  т
М АШ ИНЫ  П О Л И В О М О Е Ч Н Ы Е  6000 Л

УК Л А Д Ч И К И  А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н А

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т
Б И ТУ М

П О К О В К И  И З К В АД Р А ГНЫ Х З А Г О Т О В О К  М А С С О Й  1.8 К Г

П И Л О М А  ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р УС К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4
6.5 М Ш ИР И Н О Й  75-150 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  40-75 ММ III С О Р ТА  
С М Е С Ь  А С Ф А Л Ь  ТО Б Е Т О Н Н А Я

Ч Е Л ■ Ч

М АШ -Ч

Ю00М2

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М3

9,28

0.4

9.28

1.2

81,6

0.08

4,72

I 10 -177-492 

-3,0624

-0,132

-3,0624

-0,39 6

-26,928

-0,0264

-1,5576

0,066

14,4

14,3

1,55

4,76

7.08

0.91

122

0.9504

0.9438

0,1023

0,31416

0,46728

0.06006

8.052

0.462

0,0165

21.6

19. 72

1.79

2.46

2.35

'12,21

0,91

126

0,3564

0,32538

0,029535

0.04059

0.038775

0,201465

0,015015

0,1155

2,079

0,165

0,58

0.29

1,03

0,33

0,0957

0.04785

0,16995

33,6

16.83

14

3,47

10.1

0,03

0.39

2,8

0.04

0.^108

0.^062

0.15

96.6

11.088

5.5539

0,462

1,1451

3,333

0,0099

0,1287

0,924

0,0132

0,003564

0,002046

0,0495

31,878

11.2

111

11 3

11.4

12

72

J2 2

12 3

2.4

2 5

2 6

2 7

Т  8

13

14

000001

ПРИ И З М Е Н Е Н И И  Т О Л Щ И Н Ы  П О К Р Ы ТИ Я  НА 0,5 СМ Д О Б А В Л Я Т Ь  К 
Н О Р М Е  27-06-020-1

Ю00М2

З А ТР А  ТЫ ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч
000464 Г У Д Р О Н А Т О Р Ы  Р УЧ Н Ы Е М АШ -Ч
030135 Б И ТУ М

045059 С М Е С Ь  А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н Н А Я

Е27-2-Ю-2

000001

У С Т А Н О В К А  Б О Р Т О В Ы Х  К АМ Н Е Й Б Е Т О Н Н Ы Х  ПРИ Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
ПОКРЫТИЙ

юом

З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч
000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч
000762

002499

К РАН Ы  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  
С Т Р О И Т ''Л Ь С Т В А  „ ¡Р О М Е  М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  V  /ЪО/ 1РОВОПОВ) 10 Т

МАШ -Ч

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Г М АШ -Ч
012226 Р А С Т В О Р  ГО Т О В Ы Й  К Л А Д О Ч Н Ы Й  ЦЕМ ЕН ТН Ы Й . М АРКА 100 М3
030407 ГВ О З Д И  С Т Р О И П  ПЬНЫ Е

036038

045022

П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Б Р У С Ь Я  Н Е О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  
6.5 М. В С Е  Ш ИРИНЫ . ТО Л Щ И Н О Й  100 125 ММ IV  С О Р Т А

М3

Б Е Т О Н  ТЯЖ ЕЛЫ Й . К Л А С С  В 15 (М200) М3
Б О Р Д Ю Р Б О Р Д Ю Р  3000Х180Х300/БР300.30.18/ М
Е6-1-41-13 У С Т Р О Й С Т В О  Б Е Т О Н Н Ы Х  Л О Т К О В  /55,0 ПМ/ ЮОМЗ

0,33

0.09

Р. 18

0.0014

12.1

0.0297

0.0594

0.000462

3.993

0,2

69,8

0,6 5

0,61

0.04

0.06

0,001

0 17

5.9

13,96

0,13

0.122

0.008

0.012

0.0002

0.034

1.18

20

0,055
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ПРОГРАММНЫЙ КОМ ПЛЕКС TNQURILISH 5 0
] I0 -I77

14 1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 960,52 52,828614.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 42,13 2.3171514 3 000112 А В Т О П О ГР У З Ч И К И  5 Т М АШ -Ч 0,27 0.01485
000404 ВИ Б Р А  ТО Р Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Е М АШ -Ч 48,43 2.6636514.5 000762 К РАН Ы  Н А А В  ТО М О Б И П Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х М АШ -Ч 1,18 0,0649

14 6 11ИЛА J J I t K l  Н И Ч ЕС К А Я  Ц Е П Н А Я М АШ -Ч 2,12 0.116614 7 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 1,53 0.0841514.8 006322 Б Е Т О Н  ТЯ Ж Е Л Ы Й  К Л А С С А  В15 /М -200/Ф РАКЦИ И  5-20 ММ М3 101, 5,582514 9 009219 В О Д А  ' - М3 0.17 0,0093514.10 030407 ГВ О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0,038 0,0020914.11 032524 КАТАН КА ГО Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  В М О ТК А Х  Д И А М Е Т Р О М  6,3-6,5 ММ т 0,0118 0,000649
14 12 036053 П И Л О М А  ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Д О С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4

6,5 М. Ш И Р И Н О Й  75-150 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  25 ММ III С О Р ТА
М3 0,66 0.0363

14 13 Г  051619 Щ И ТЫ  И З Д О С О К  ТО Л Щ И Н О Й  25 ММ М2 121,4 6,677
15 ЛО ТО К З В О Д О О Т В О Д Я Щ И Й  Л О Т О К  ИЗ Б Е Т О Н А  ЛД -3 м ►5
16 Е23-1-20-3 

и н п о р е
УК Л А Д К А  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Б Е З Н А П О Р Н Ы Х  Р А С Т Р У Б Н Ы Х  Т Р У Б  
■ИЗ П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д А  /ПВХ/ Д И А М Е Т Р О М :315 ММ

ю о м 0,04

16.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 29,68 1,1872
16.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 4,62 0,1848
16.3 000761 К РАНЫ  НА АВ  ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е М А ГИ С Т Р А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ) 6 ? Т
М АШ -Ч 4,41 0,1764

16.4 002499 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,21 0,0084
16 5 009219 В О Д А М3 7,8 0,312
17 ТР У Б А 4 Г О Ф Р А  Т Р У Б А  П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  Д315ММ м

Р А З Д Е Л :  Т Е П Л О В Ы Е  С Е Т И

З Е М Л Я Н Ы Е  Р А Б О Т Ы
18 Е1-1-13-13 Р А З Р А Б О Т К А  Г Р У Н Т А  С П О ГР У З К О Й  НА А В Т О М О Б И Л И - С А М О С В А Л Ы  

Э К С К А В А Т О Р А М И  С К О ВШ О М  В М Е С Т И М О С Т Ь Ю  0,5 [0,5-0,63] М3, 
Г Р У П П А  Г Р У Н Т П И  1 ’

ю о ом з 0,03312

18.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 12,3 0,407376
18 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 35,73 1,1833776
18 3 000258 Б У Л Ь Д О З Е Р Ы  П Р И  Р А Б О ТЕ  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  

1К Р О М Е  В О Д О Х О З Я Й С Т В Е Н Н О Г О ) 79 (108) КВТ (Л  С  )
М АШ -Ч 8,47 0,2805264

18 4 002263 ЭКСКАВА 1О Р Ы  О Д 1Ю КОВШ ОВЫ Е Д И З Е Л Ь Н Ы Е  НА ГУ С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  
П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С  ТР О И Т Е Л Ь С Т В А  (КРОМ Е  
В О Д О Х О З Я Й С Т В Е Н Н О Г О ) 0 5 М3

М АШ -Ч ¡27,26 0,9028512

18.5 043113 Щ ЕБ ЕН Ь М3 0,03 0,0009936
19 Е1-1-109-1 П Л А Н И Р О В К А  О Т К О С О В  В Ы Е М О К  И Н А С Ы П Е Й  Э К С К А В А ТО Р А М И ,  

Г Р У П П А  Г Р У Н Т О В  1-2
1000М2 0,3.>12

19.1 000001 З А Т Р А Т Ы  1 Р У Д  А Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 6.29 2,083248
19.2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 13,33 4,414896
19.3 002259 Э К С К А В А ТО Р Ы  О Д Н О К О В Ш О В Ы Е  Д И З Е Л Ь Н Ы Е  НА ГУ С Е Н И Ч Н О М  Х О Д У  

П Р И  Р А Б О Т Е  НА В О Д О Х О З Я Й С ТВ Е Н Н О М  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е  0 65 М3
М А Ш - Ч 13,33 4,414896

20 Е1-1-111-1 П Л А Н И Р О В К А  В Р У Ч Н У Ю  Д Н А  И О Т К О С О В  В Ы Е М О К  К А Н А Л О В ,  
Г Р У П П А  Г Р У Н Т О В  1

1000М2 0,03 312

20.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 86,5 1 2,86488
21 Е1-2-7-1 У П Л О Т Н Е Н И Е  Г Р У Н Т А  ТЯ Ж Е Л Ы М И  ТР А М Б О В К А М И 100М2 0,2576

21.1 000003 ЗА ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,81 0,208656
21 2 000621 К АТК И  Д О Р О Ж Н Ы Е  С А М О Х О Д Н Ы Е  ГЛ А Д К И Е  8 Т М АШ -Ч 0,81 0,208656

22 Е25-5-13-2 К О Н Т Р О Л Ь  Г А М М А - Д Е Ф Е К Т О С К О П О М  НА Т Р А С С Е  К А Ч Е С Т В А  
С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И Й  Д76ММ

С Т Ы К 8

22 1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 0,52 4.16
22 2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.3 2.4
22 3 000450 Г А М М А -Д Е Ф Е К ТО С К О П Ы  С  ТО Л Щ И Н О Й  П Р О С В Е Ч И В А Е М О Й  С Т А Л И  Д О  

80 ММ
М АШ -Ч 0.28 2,24

224 000950 Л А Б О Р А Т О Р И И  Д Л Я  К О Н Т Р О Л Я  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И Й  
В Ы С О К О П Р О Х О Д И М Ы Е. П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е

М АШ -Ч 0,3 2,4

22 5 014378 П Л Е Н К А  Р А Д И О Г Р А Ф И Ч Е С К А Я  Р У Л О Н Н А Я М 0,44 3,52
22 6 021957 Д 0 1 1.П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е  Р А Б О Ч И Х- С  Т Р О И Т Е Л Е Й  П О  Т Р А С С Е  Д О  М Е С ТА  

Р А Б О ТЫ
Ч Е Л -Ч 0,06 0,48

22 7 021958 Ц О П .П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е  М А Ш И Н И С ТО В  П О  ТР А С С Е  Д О  М Е С ТА  Р А Б О ТЫ Ч Е Л -Ч 0.04 0,32
23 Е26-1-8-1 И З О Л Я Ц И Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  М А Т А М И  И Х О Л С Т А М И  ИЗ 

С У П Е Р Т О Н К О Г О  В О Л О К Н А / С Т Е К Л Я Н Н О Г О  И Б А З А Л Ь Т О В О Г О / ,  
М А Т А М И  З В У К О П О ГЛ О Щ А Ю Щ И М И # / И З О Л Я Ц И Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  
М А Т А М И  И Х О Л С Т А М И  ИЗ С У П Е Р Т О Н К О Г О  В О Л О К Н А  /С Т Е К Л Я Н Н О Г О
J СГЛПА01 Т Л П Л Г Л 1  и 1 Т | Ц | |  Т О  1 / 1 / О П П Г П А И  1

1 М3 0,7

23.1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 94.2 65,94
23.2 000003 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.82 0,574
23 3 001383 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  БАН Д АЖ ЕЙ , Д И А Ф Р А ГМ . П Р Я Ж Е К М АШ -Ч 0.63 0,441
23.4 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.82 0,574

23.5 032538 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С Т А Я  Р А З Н О ГО  
Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е ТР О М  1.1 ММ

т 0.00053 0,000371

23.6 032539 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С Т А Я  Р А З Н О ГО  
Н А З Н А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И А М Е Т Р О М  1.6 ММ

т 0,00101 0.000707

23.7 033404 Л Е Н Т А  С Т А Л Ь Н А Я  УП А К О В О Ч Н А Я  МЯГКАЯ. Н О Р М А Л Ь Н О Й  Т О Ч Н О С Т И  
0.7X20 -50 ММ

т 0,0096 0,00672
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23.8 040853 С Т А Л Ь  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Л И С Т О В А Я  ТО ЛЩ И Н А Л И С Т А  0.8 ММ т 0.0265 0,01855
23.9 041152 МА ТЕ Р И А Л Ы  7 Е П Л О И З О Л Я 1  ¡И О Н Н Ы Е М3 2,06 1,442

23.10 046095 Л И С Т Ы  А Л Ю М И Н И Е В Ы Е  М АРКИ АД1Н, Т О Л Щ И Н О Й  1 ММ к г 0.78 0,546
24 CTEKJ104 С Т Е К Л О П Л А С Т И К  Р У Л О Н Н Ы Й  Р С Т  ТО ЛЩ ИН А=ЗО М М М2 21 ,96
25 Е22-2-4-2 Н А Н Е С Е Н И Е  Н О Р М А Л Ь Н О Й  А Н Т И К О Р Р О З И О Н Н О Й  Б И Т У М Н О 

Р Е З И Н О В О Й  И Л И  Б И Т У М Н О - П О Л И М Е Р Н О Й  И З О Л Я Ц И И  НА С Т Ы К И  И 
Ф А С О Н Н Ы Е  Ч А С Т И  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  Д И А М Е Т Р О М  75 
М М  И Ч П П П М  В  flR A  г п п я  п п  у п п п п и ^ ч  и ч п п и и п и  м л г т и 1гс

КМ 0,058

2 5 .1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й  ' Ч Е Л -Ч 42,9 2,4882
25.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 8.29 0,48082
25 3 000846 К Р А Н Ы -ТР У Б О У К Л А Д Ч И К И  Д Л Я  ТР УБ  Д И А М Е ТР О М  

(Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю ) П О  400 ММ (6 3 Т)
М АШ -Ч 3,29 0,19082

25.4 000913 К О ТЛ Ы  Б И ТУМ Н Ы Е  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  400 Л М АШ -Ч 3,74 0,21692
25 5 001147 М АШ ИНЫ  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч 9,57 0.55506
2 5 6 002349 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К В Т М АШ -Ч 4,79 0.27782
25 7 002499 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0,21 0.01218
25 8 031441 Г Р У Н Т О В К А  Б И ТУ М Н А Я т 0,006 0,000348
25 9 031917 Х О Л С Т  С ТЕ К Л Я Н Н Ы Й  В В Г 10М2 1,82 0,10556

2 5 .10 031920 И З О Л М2 19.5 1.131
25.11 032144 М АСТИ К А П О  П Р О Е К Т У т 0.07 0,00406
25.12 044046 Б Р Е З Е Н Т М2 0.6 0,0348
25.13 044629 ТКАНЬ М ЕШ О Ч Н А Я 10М2 0.08 0,00464

26 Е14-2-22-1 У С Т А Н О В К А  Н Е П О Д В И Ж Н Ы Х  О П О Р  П О Д  Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  
О Т О П Л Е Н И Я  ИЗ Т Р У Б  Д76ММ

Т 0,0 216

26.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 55,7 1,20312
26 2 000003 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0,43 0,009288
26.3 002499 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Г М АШ -Ч 0,43 0,009288
26.4 030322 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И т 0.Э066 0,00014256
26 5 045022 Б Е Т О Н  ТЯЖ ЕЛЫ Й . К Л А С С  В 15 (М200) М3 0.21 0,004536

27 0П10РА1 Н Е П О Д В И Ж Н А Я  О П О Р А  С В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы М И  Д76ММ Д Л Я  Т Р У Б Ш Т
28 ПРОКЛ76 П А Р О Н И Т О В А Я  П Р О К Л А Д К А  Д Л Я  Н Е П О Д В И Ж Н О Й  О П О Р Ы  Д76ММ Ш Т 4
29 Е9-3-39-1 М О Н Т А Ж  С К О Л Ь З Я Щ Е Й  О П О Р Ы  Д Л Я  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  Д76ММ т 0,06481

29.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 80,22 5,1990582
29.2 000003 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч 0.27 0,0174987
29.3 000762 К РАН Ы  Н А А В  ТО М О Б И Л Ы  Ю М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА Д Р У Г И Х  В И Д А Х  

С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е М А ГИ С ТР А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ) 10 Т
М АШ -Ч 0.11 0.0071291

29.4 000978 Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е . ТЯ ГО В Ы М  У С И Л И Е М  Д О  31.39 (3.2) К Н (Т ) М АШ -Ч 4.29 0.2780349
29.5 001513 П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И  С В А Р О Ч Н Ы Е  С  Н О М И Н А ЛЬ Н Ы М  С В АР О Ч Н Ы М  

ТО К О М  315-500 А
М АШ -Ч 18.91 1.2255571

29.6 002346 П Е Ч И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ С В А Р О Ч Н Ы Х  М А ТЕ Р И А Л О В  С  
Р Е Г У Л И Р О В А Н И Е М  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  В П Р Е Д Е Л А Х  80-500 Г Р  С

М АШ -Ч 1.19 0.0771239

29 7 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т МАШ -Ч 0.16 0.0103696
29 8 002577 А П П А Р А ТЫ  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  РЕЗК И МАШ -Ч 2.32 0,1503592
29.9 030322 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙ К АМ И  И  Ш АЙБАМ И Т С 005 0.00032405

29.10 031419 Г Р У Н ТО В К А  Г Ф -0 2 1 К Р А С Н О -К О Р И Ч Н Е В А Я Т 0 00031 0,000020
29 11 031524 Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  М АРКИ  Р-4 Т 0.0006 0.000039
29 12 034241 К И С Л О Р О Д  ТЕ Х Н И Ч Е С К И Й  ГА З О О Б Р А З Н Ы Й М3 1,95 0.1263795
29 13 035312 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э46 т 0.014 0.00090734
29 14 035504 К АН АТЫ  П Е Н Ь К О В Ы Е  П Р О П И ТА Н Н Ы Е т 0.0001 0.000006
29.15 036023 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д . Б Р УС К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4

6.5 М. Ш И Р И Н О Й  75-150 ММ ТО Л Щ И Н О Й  40-75 ММ 1 С О Р ТА
М3 0 00103 0.000067

29 16 045077 П Р О П А Н -Б У Т А Н . С М Е С Ь  ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я к г 0.59 0.0382379
29.17 096384 К А Н А Т  Д В О Й Н О Й  СВИВКИ. ТИ П А ТК. К О Н С ТР У К Ц И И  6Х19(1+6*12) + 1 

О С .  О Ц И Н К О В АН Н Ы Й . И З П Р О В О Л О К  М АРКИ В. М А Р К И РО В О Ч Н А Я  
ГР У П П А  1770 Н/ММ2. Д И А М Е ТР О М . ММ. 5.5

Ю М 0,0187 0,001211947

30 О П О Р А 2 С К О Л Ь З Я Щ А Я  О П О Р А  Д76ММ- Д Л Я  Т Р У Б  Д76МММ Ш Т 12

31 Е22-1-12-2 УК Л А Д К А  С Т А Л Ь Н Ы Х  В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х  Т Р У Б  С П Н Е В М А Т И Ч Е С К И М  
И С П Ы Т А Н И Е М  Д И А М Е Т Р О М  76ММ

КМ 0,058

31.1 000001 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 337 19,546

31.2 000003 З А ТР А ТЫ  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В Ч Е Л -Ч ,74.88 4.34304

31.3 000126 А Г Р Е ГА Т Ы  С В А Р О Ч Н Ы Е  Д В У Х П О С Т О В Ы Е  Д Л Я  Р У Ч Н О Й  СВ А Р К И  НА 
Т Р А К Т О Р Е  79 К В Т  (108 П С  )

МАШ -Ч 13.68 0.79344

31.4 000660 К О М П Р Е С С О Р Ы  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  С  Д В И Г А Т Е Л Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  
С Г О Р А Н И Я  Д А В Л Е Н И Е М  Д О  686 КПА (7 А ТМ .) 5 МЗ/МИН

М АШ -Ч 52,2 3,0276

31.5 001147 М АШ ИНЫ  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ -Ч 12.36 0,71688

31.6 001959 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  П О Д О Г Р Е В А  СТЫ КО В М АШ -Ч 0.58 0,03364

31.7 002349 Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И И  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  4 К В Т М АШ -Ч ■< 7.34 0,42572

31.8 002499 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М АШ -Ч 0.2 0,0116

31.9 002699 П Е Ч И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  Д Л Я  СУШ КИ С В А Р О Ч Н Ы Х  М А ТЕ Р И А Л О В  С  
Р Е Г У Л И Р О В А Н И Е М  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  В П Р Е Д Е Л А Х  80-500 ГР. С  П Р И  
Р А Б О Т Е  О Т  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С Т А Н Ц И Й

М АШ -Ч 1.5 0,087

31.10 035310 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э42 Т 0,03 0,00174

31.11 036025 П И Л О М А  ТЕ Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р УС К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  4
6.5 М. Ш И Р И Н О Й  75-150 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  40-75 ММ III С О Р ТА

М3 0,18 0,01044

31.12 044897 Ш Л И Ф К Р УГИ Ш Т 1,24 0,07192

32 ТР УБА З Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д76ММ м 58
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З АТВ О Р 76

Е16-5-1-2

000001

000003

002016

002509

035319

046230

052040

096946

З А Т В О Р  П О В О Р О Т Н Ы Й  С Т А Л Ь Н О Й  Д И С К О В Ы Й  НА Р А Б О Ч Е Е  

Д А В Л Е Н И Е  0,015-0,1 М ПА С П Р И В О Д О М  Э Л Е К Т Р О Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И М

З А ТР А  ТЫ ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В

К РАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У П П Й Л Н И Я  ш  г  Т И П А Ж Е
Л Е Б Е Д К И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е , ТЯ ГО В Ы М У С И Л И Е М  Д О  5,79 (0,551 К,Н (Т )
А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О 5 Т

1
Т А Л И  Э Л Е К Т Р Й Ч & Ш  О Б Щ Е ГО  НАЗН АЧ ЕН И Я, Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь

П Р О К Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  (П Л А С Т И Н А  ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я

З А Т В О Р  Д И С К О В Ы Й  П О В О Р О Т Н Ы Й  Д80ММ

У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й ,  ЗАДВИЖЕК, З А Т В О Р О В  К Л А П А Н О В  
О Б Р А Т Н Ы Х ,  К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  НА Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  ИЗ 
£ 1 А Д Ь Н Ь Ш  ТРУР. п м д м р т р п м  Д32ММ
З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й

З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  М А Ш И Н И С ТО В

У С ТА Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С  ТО Я Н Н О ГО

А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  П П
т о к а :

Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 ММ Э42А
5 Т

Ф Л А Н Ц Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е

Б О Л Т Ы  С  ГА Й К А М И  И  Ш АЙ БАМ И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С К И Х  
Р А Б О Т. Д И А М Е Т Р О М  16 ММ "И Ч Ь С К И Х

П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И ТА  М АРКИ  П М Б  Т О Л Щ И Н О Й  1 ММ п и а л а  <

Ш Т

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

К Г

Ш Т

Ш Т

Ч Е Л -Ч

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

Т

Ш Т

1000ШТ

20,2
0,08

0,04

0,19

2,67

0.27

40,4

0 ,16

0.08

0,38

0.08

5.34

0,54

1,47

0.02

0 35

0,02

0,00014

2

0,0011

1,47

0,02

0,35

0,02

0,00014

0.0011

Тогаева С

I 10-177-492
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ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ СМЕТА  

ЭЛ

)С Н О В А Н И Е: РЧ и дефектный акт

№№ РЕСУРС
О Б О С Н О В А Н

ИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р Е С У Р С А ЕД.ИЗМ к о л -в о Ц Е НА С УМ М А

1 2 3 4 5 6 7 8
Т Р У Д О В Ы Е  Р Е С У Р С Ы

1 000001 ЗА ТРА ТЫ ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч ЕЛ -Ч 557.9518 24 151.83 . 13 475 557
И Т О Г О

13 475 557

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М АШ ИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
1 00052.1 С270-46 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ-Ч 2.056 1 098.00 2 257
2 000766 С202-1102 КРАНЫ  НА А Р ’ О М О БИ ЛЫ  Ю М  Х О Д У  П Р И  Р АБ О  ТЕ  НА 

М О Н ТА Ж Е  Т Е Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О ГО  О Б О Р УП О В А Н И Я  10 Т
МАШ -Ч 2.268 130.000.00 294 840

3 001488 С203-902 П О Д Ъ Е М Н И К И  ГИ Д Р А В Л И Ч Е С К И Е  В Ы С О ТО Й  П О Д Ъ ЕМ А МАШ-Ч 43. 764 22 162.00 969 898
4 002016 С204-502 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  СВАРКИ  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  

(П О С Т О Я Н Н О ГО  ТО К А )
МАШ -Ч 1.388 6 162.00 | 8 553

5 002509 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 0.153 63 078,00 9 651
6 002510 С240-2 AB  7О М О Б И ЛИ  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С ТЬ Ю  Д О МАШ-Ч 2.268 8? 180,00 186 384
7 002875 П Е Р Ф О Р А ТО Р Ы  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е МАШ-Ч 14.8104 I 189,00 17 610

И Т О Г О СУМ 1 489 193

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И К О НС ТРУ КЦ ИИ

М Е С Т Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  И К О НС ТРУ КЦ ИИ
1 1504-6031-1 В Ы К Л Ю Ч А ТЕ Л Ь  ГЕ Р М Е ТИ Ч Е С К И Й  ОДНО КЛАВИШ НЫ Й шт 15 25 000,00 375 000
2 1504-6033-1 ВЫ КЛЮ ЧА ТЕ Л Ь  ГЕ Р М Е ТИ Ч Е С К И Й  Д ВУХ КЛАВИ Ш Н Ы Й шт 7 25 000,00 175 ООО
3 1504-159 Р О З ЕТК А  О Д Н О М Е С ТН А Я  О ТК Р Ы ТО Й  УС ТА Н О В К И  

220В: 16А С  ЗАЗЕМ ЛЯЮ Щ ИМ  К О Н ТАК ТО М
шт 6 25 000,00 150 000

4 1504-162 Р О З ЕТК А  Д В У Х М Е С Т Н А Я  О ТК Р Ы ТО Й  УС ТА Н О В К И  220В; ш т 8 25 000,00 200 000
5 1504-164 Р О З Е ТК А  Ш ТЕ П С Е Л Ь Н А Я . Д Л Я  СК Р Ы ТО Й  УСТАНОВКИ. 

2 -М Е С ТН А Я  С ЗАЗЕМ ЛЯЮ Щ ИМ  К О Н ТА К ТО М ,С  
ЗАЩ ИТНЫ М И Ш ТОРКАМ И  16А. IP44-55

ш т 2 25 ООО 00 50 000

6 1504-207 К О РО БК И  Д Л Я  У С ТА Н О В О К  Р О З Е Т О К  И В Ы К Л Ю Ч А ТЕ Л Е  
/П О Д Р О З Е ТН И К И /

шт 38 1 ЪОО 00 57 000

7 1504-3054-1 КОРО БКА Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я шт 54 J 500.00 243 000
3 113-1702 ТР УБ Ы  ГО Ф Р И Р О В А Н Н Ы Е  Д. 20ММ м 244.8 1 900.00 465 120
9 113-1704 ТР УБ Ы  ГО Ф Р И Р О В А Н Н Ы Е  Д. 32ММ м 67,32 :  200.00 148 104
10 1507-4050 П Р О Ж Е К Т О Р  LE D  VU LCAN  50 W шт 10 174 000.00 1 740 000
11 150447-3021 Л И Н Е Й Н Ы Й  С В Е ТИ Л Ь Н И К  - 28W  - N O TU S  1 LIN EA R шт 27 110 000.00 2 970 000
12 150447-3021-1 С В Е Т И Л Ь Н И К  Н А К Л А Д Н О Й  Д Л Я  С В Е ТО Д И О Д Н О Й  

ЛА М П Ы  LE D  8 W  - Н П П
шт 6 65 000.00 390 000

13 1507-1002 С В Е Т И Л Ь Н И К  С В Е ТО Д И О Д Н Ы Й . П О Т О Л О Ч Н Ы Й . 
Н А К Л А Д Н О Й  - э и м д п о ю г 18W

шт 10 6э ООО 00 650 ООО

14 1507-1003 С В Е Т И Л Ь Н И К  АВ А Р И Й Н Ы Й  Э В АКУАЦ И О Н Н Ы Й  НА 
С В Е Т О Д И О Д А Х  "ВЫ ХОД"

шт 3 70 000.00 210 000

15 028523 К Р Е П Л Е Н И Я  Д Л Я  П Л А С ТИ К О В Ы Х  ТР УБ  П О  П Р О Е К Т У к о м п 535,5 200,00 107 100
16 030320 С111-115 ВИ Н ТЫ  С  П О Л У К Р У Г Л О Й  ГО Л О В К О Й  Д Л И Н О Й  50 мм т 0,00003 2 7 000 000,00 810
17 030434 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е 100ШТ 0,6712 35 000,00 23 492
18 030475 Д Ю Б Е Л И К Г 15,12 31 000,00 468 720
19 030478 Д Ю Б Е Л И  Д Л Я  П Р И С  ТР Е Л К И 10ШТ 35,38 5 ООО 00 176 900
20 030479 ГВ О З Д Ь  УС И Л Е Н Н Ы Й К Г 10,92 19 500,00 212 940
21 030484 Б О Л Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С  ГАЙКАМ И И  Ш АЙБАМ И К Г 16,899 8 800.00 148 711
22 030549 П Р О Ф И Л Ь  М О Н ТАЖ Н Ы Й Ш Т 16,5 7.50,00 12 375
23 030654 С111-219 ГИ П С О В Ы Е  ВЯЖ УЩ И Е Г-3 т 0,084063 680 000.00 57 163
24 031087 КРАСКА К Г 2,79 29 000,00 80 910
25 031211 С 1 11-501 Л А К И  К А Н И Ф О Л Ь Н Ы Е  КФ-965 т 0,0004 7 200 000.00 2 880
26 031248 С1610-1086 Л А К  Б И ТУМ Н Ы Й  БТ-123 т 0,00134 8 700 000.00 11 658
27 032540 С 1 11-813 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У ГЛ Е Р О Д И С ТА Я  

Р А З Н О Ю  Н А ЗН А Ч Е Н И Я  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  Д И АМ ЕЛ РОМ
т 0.021 9 800 000.00 205 800
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1Р0ГРА

28

мм мы и ком

035097

ПЛЕКС ТЫОиШЫ 

С 1 11-1477

8Н 5 0

Ш УР УП Ы  С  П О Л У К Р У Г Л О Й  г о л о в к о й  2,5X20 ММ 7 0.000022 27 000 000 00

10-15-4

1 594
035101 С111-1481 Ш УР УП Ы  С  П О Л У К Р У Г Л О Й  ГО Л О В К О Й  4X40 мм 7 0.000042 27 000 000,00 1 134035377 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е  ТРО М  4 ММ Э42А К Г 0.414 14 300,00 5 920044564 С 1 11-9373 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я  КИПЯЩ АЯ 40X4 ММ 7 0,026 9 800 000,00 254 800

32 045527 Б И РКИ  М АРКИ РО ВО Ч Н Ы Е 100ШТ 3,184 15 000,00 47 76033 045667 В ТУ Л К И  И З О Л И Р УЮ Щ И Е Ш Т 2,04 250,00 51034 046163 СКОБЫ 10ШТ 235,2 3 500,00 823 200
35 049353 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  (М АРКА П О  П Р О Е К ТУ ) Ш Т 535,5 350,00 187 425
36 063499 ГИ Л Ь З Ы  С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н Ы Е 100ШТ 1.008 25 000,00 25 200

064055 К О ЛП АЧ К И  И З О Л И Р УЮ Щ И Е 10ШТ 41.16 2 500,00 102 900
38 064457 Н АК О Н ЕЧ Н И К И  К АБ ЕЛЬ Н Ы Е Ш Т 176,9 2800,00 495 320
39 064806 П ЕРЕМ Ы ЧК И  ГИ БКИ Е, ТИ П  П ГС-50 Ш Т 29 1 200 00 34 800
40 064851 П О Л О С К А  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  П Р О В О Д О В 100ШТ 25,2 25 000,00 630 00041 065137 С ТА Л Ь  У ГЛ Е Р О Д И С Т А Я  О Б Ы К Н О В ЕН Н О ГО  КАЧЕСТВА. 

М АРКА С Т А Л И  ВСТЗПС5-1. К Р УГП А Я  Д И А М П Р О М  16 ММ
7 0,0243 9 800 000,00 238 140

42 065155 СЖ ИМ Ы  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н Ы Е 100ШТ 0,102 55 000.00 5 610
43 065157 СЖ И М  С О Е Д И Н И ТЕ Л Ь Н Ы Й 100ШТ 1,008 55 000.00 55 440
44 065317 ТР УБ Ы  П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н Ы Е  Х В Т к г 6,972 12 000,00 83 664
45 097117 С 1544-89 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА 

П О Л И К А С И Н О В О М  КОМ ПА УН Д Е  М АРКИ Л С Э П Л . 
Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  О Т  0 14 П О П  19 ММ

к г 2,2773 43:000 00 97 924

И Т О Г О  1 СУМ 12 423 024
ТР А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 5% 621 151
З А ГО ТО В И ТЕ Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С ХО Д Ы СУМ 2% 248 460
В С Е Г О СУМ 13 292 636

КАБ ЕЛЬ НА Я  ПРО ДУКЦИЯ
1 15098-1121-1 П Р О В О Д  С  М ЕД! 1ЫМИ Ж И ЛАМ И  МАРКИ В В Г Н Г  С  П В Х  

И З О Л Я Ц И Е Й  СЕЧ. 3X1 5ММ?
1000М 0.765 4 024 000 00 3 078 360

2 15098-1131-1 П Р О В О Д  С  М ЕДНЫ М И Ж И ЛАМ И  МАРКИ В В Г Н Г  С  П В Х  
И З О Л Я Ц И Е Й  С Е Ч  ЗХ2.5ММ''

1000М 0,315 7 54 1 220,00 2 375 484

3 15098-1141-1 П Р О В О Д  С  М ЕДНЫ М И Ж И ЛА М И  М АРКИ В В ГН Г  С  П В Х  
И З О Л Я Ц И Е Й  СЕЧ. 5X6ММ~

1000М 0,066 25 450 000,00 1 679 700

И Т О Г О СУМ 7 133 544
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 1.5% 107 003
З А ГО Т О В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы С УМ 2% 142 671
В С Е Г О СУ М 7 383 218

|ВСЕГО М А Т Е Р И А Л О В  | СУМ 20 675 854

О Б О Р У Д О В А Н И Е
1 1504-3181 Щ И Т Щ Р - Х13-800 1Р55 1,ЕСРАЫО Ш Т 1 1 000 000,00 1 000 000
2 1701-7013-1 С Ч Е ТЧ И К  - Э Н Е Р ГО М Е Р  С Е  308 Ш Т 1 2 400 000,00 2 400 000

Г 3 1504-3182 Щ И Т Щ РВ-П-12 Ш Т 4 300 000,00 1 200 000
4 1504-3183 Щ И Т -  Щ РВ-П-4 Ш Т 1 300 000,00 300 000
5 1503-2001 ТР Е Х Ф А ЗН Ы Й  А В ТО М А  Т  ВА88-32 63А Ш Т 1 150 000,00 150 ООО
6 1503-2002 ТР Е Х Ф А З Н Ы Й  А В ТО М А  Т ВА88-32 16А Ш Т 2 120 000,00 240 000
7 1503-2003 ТР Е Х Ф А З Н Ы Й  А В Т О М А Т  ВА88-32 40А Ш Т 2 230 000,00 460 ООО
8 1503-2004 ТР Е Х Ф А З Н Ы Й  А В Т О М А Т  ВА88-32 25А Ш Т 3 120 000.00 360 000
9 1503-2005 ТР Е Х Ф А З Н Ы Й  А В Т О М А Т  ВА88-32 20А Ш Т 3 120 000.00 360 000
10 1503-2006 О Д Н О Ф А З Н Ы Й  А В Т О М А Т  ВА47-29 10А Ш Т 10 15 000.00 150 000
11 1503-2007 О Д Н О Ф А З Н Ы Й  А В Т О М А Т  ВА47-29 16А Ш Т а 15 000.00 120 000

И Т О Г О СУМ 6 740 ООО
ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  Р А С Х О Д Ы С УМ 2 134 800

З А ГО ТО В И ТЕ Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы СУМ 1,2 80 880
В С Е Г О СУ М 6 955 680

| В С Е Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  | СУ М 6 955 680

...... - ■ .
"  ..................
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П1 О ГР А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К Т  Т а д ж Ш Б Н  5 О

с;

№№

Тошкент вилояти Чирчик шахридаги Узбекистан Давлат жисмоний тарби* 
уинверситети худудидиги 12x24 улчамдаги илмий марказ бииоснип мукаммал

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСН А Я  В ЕДО М О СТЬ  

ЭЛ

^НОВАНИЕ:РЧ и дефектный акт

1 1

1 2

7 3

1.4

? 1

1.2

>3

3

ае
5 в

ю

О Б О С Н О В А Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И Р Е С У Р С О В ЕД.И ЗМ

Ц8-3-573-4

000001
000766

002510

030484

031087

Ц8-3-600-2

000001
000766

002510

030320

Ц8-3-573-1

000001
000766

002510

030484

031087

Ц8-3-573-1

000001
000766

002510

030484

031087

Р А З Д Е Л :  ЭЛ

Г Л А В Н Ы Й  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й  Щ И Т/Н А В Е С Н О Й /

ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО Ч И Х-СТРО И ТЕЛЕЙ

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ  РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е 
ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКО ГО  ОБОРУППЯАИм а т  Т
АВТОМ ОБИЛИ БО РТО ВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 ]
БОЛТЫ  СТРО И ТЕЛЬНЫ Е С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ
КРАСКА

С Ч Е Т Ч И К И ,  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Е  НА Г О Т О В О М  О С Н О В А Н И И  
Т Р Е Х Ф А З Н Ы Е  « С Ч Е Т Ч И К И /
ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО Ч И Х-СТРО И ТЕЛЕЙ

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е 
К И Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  т а р ш П В А Н И Я  10 Т
АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О 8 Т
в и н ты  С П О Л УК Р УГЛО Й  ГОЛОВКОЙ ДЛИ Н О Й  50 ММ

Щ И Т Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й  М О Д У Л Ь Н Ы Й  П Л А С Т И К О В Ы Й  
В С Т Р А И В А Е М Ы Й .  НА 12 М О Д У Л Е Й
ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО ЧИ Х-СТРО И ТЕЛЕЙ

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е 
ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКО ГО  ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т
АВТОМ ОБИЛИ БО РТО ВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  9 Г

БОЛТЫ  СТРО И ТЕЛЬ Н Ы Е С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ
КРАСКА

Щ И Т Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й  М О Д У Л Ь Н Ы Й  П Л А С Т И К О В Ы Й  
В С Т Р А И В А Е М Ы Й .  НА 4 М О Д У Л Е Й
ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО Ч И Х -СТРО И ТЕЛЕЙ

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е  
ТЕХ Н О ЛО ГИ Ч ЕСКО ГО  ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т
АВТОМ ОБИЛИ  БОРТОВЫЕ. ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 Т
БО ЛТЫ  СТРО И ТЕЛЬНЫ Е С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ
КРАСКА

Ц8-3-526-3 А В Т О М А Т  О Д Н О -,  Д В УХ - ,  Т Р Е Х П О Л Ю С Н Ы Й ,  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Й  НА  
К О Н С Т Р У К Ц И И  НА С Т Е Н Е  ИЛИ К О Л О Н Н Е ,  Н А ТОК, А, Д О  250 

« В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л И  У С Т А Н О В О Ч Н Ы Е  А В Т О М А Т И Ч Е С К И Е  [А В Т О М А Т Ы ]
ИПИ Ы Р А Н Т П МДТЦЦРГЧЛЛС/

000001
000521

000766

002510

030434

030478

030484

045527

064457

064806

097117

Ц8-3-591-3

000001
000766

002510

ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО ЧИ Х-СТРО И ТЕЛЕЙ

Д Р Е Л И  ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е  
ТЕХ Н О ЛО ГИ Ч ЕСКО ГО  ОБОРУДОВАНИЯ Ю Т
АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  3 Т
ДЮ БЕЛИ  РАСПОРНЫ Е

ДЮ БЕЛИ  Д Л Я  11РИСТРЕЛКИ

БОЛТЫ  С ТРОИТЕЛЬНЫ Е С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ

БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ

НАКОНЕЧНИКИ КАБЕЛЬНЫЕ

ПЕРЕМЫЧКИ ГИБКИЕ , ТИП П ГС  -50

С ТЕ К ЛО ЛЕ Н ТА  ЛИПКАЯ ИЗОЛЯЦИОННАЯ НА ПОЛИКАСИНОВОМ  
КОМ ПАУНДЕ МАРКИ ЛСЭПЛ, ШИРИНОЙ 20-30 ММ, ТОЛЩ ИНОЙ О т  0 14 
Д О  0.19 ММ ВКЛЮ ЧИТЕЛЬНО
В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  П О Л У Г Е Р М Е Т И Ч Е С К И Й  И Г Е Р М Е Т И Ч Е С К И Й

ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО ЧИ Х-СТРО И ТЕЛЕЙ

КРАНЫ НА АВ тОМ ОБИЛЬНОМ Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖЕ 
ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКО ГО  ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т
АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 Т

Ш Т

Ч Е Л -Ч

МАШ-Ч

М АШ -Ч

КГ

К Г

Ш Т

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

Ш Т

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

К Г

К Г

Ш Т

Ч Е Л -Ч

МАШ -Ч

М АШ -Ч

КГ

к г

Ш Т

Ч Е Л -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

100ШТ

10ШТ

К Г

100ШТ

Ш Т

Ш Т

к г

юошт
ЧЕЛ-Ч

М АШ -Ч

М АШ -Ч

НА Е Д И Н И Ц У

I0-15-41

ва спорт 
тамирлаш

К О Л -В О

П О  П Р О Е К Т У

2.37

0,07

0,07

0,1
0.02

0,87

0,01

0,01

0.000030

2,37

0,24

0,24

0,1

0,05

2,37

0,24

0,24

0,1
0.05

29

2,76

0,04

0.006

0.006
0,014

1.72

0,431

0,02
6.1

0,042

0,22
76

0.1

0,1

2,37

0.07

0,07

~

0,02

0.87

0,01

0,01

0,000030

9,48

~0~96

0,96

0,4

0,2

2,37

0.24

0,24

0,1

0,05

80.04

1,16

0,174

0,174

0,406

35,38

12,499

0,58

176,9

29

1,218

16.72

0.022

0,022
Ц8-3-591-8

000001

Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  Н Е У Т О П Л Е Н Н О Г О  Т И П А  ПРИ О Т К Р Ы Т О Й  
П Р О В О Д К Е

Ю ОШ Т

З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч
000521 Д Р Е Л И  Э Л Е К ТР И Ч Е С К И Е М АШ -Ч
000766 КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У ПРИ РАБОТЕ. НА МОНТАЖ Е  

П  <НОЛОГИЧЕСКОI 2 О ЬО РУПОаАНИЯ 1 ) Г
М АШ -Ч

002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Г М АШ -Ч

0,14

43,2

0,04

0.04

6,048

0.896

0.0056

0.0056

2

5

5
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1 Р 0ГР А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  T N Q U R IU S H  5 О

7.5

Т б

030434 ДЮ Б ЕЛИ  РАСПОРНЫ Е 100ШТ i o г 0.1428

0.0000227.7

7.8

8.1
8 2

в 3
8 4

8 5

9.1

9 2

9 3

9 4

9 5

10

10.1

10.2

10.3

10.4

11

111

11.2

11.3

11.4

11.5

116

11.7

11.8
11 9

11.10
11.11
11.12

11.13

11.14

11 15

11. 16

12

12.1
12 2

17.3

12.4

035097

035101
ШУРУПЫ С ПОЛУКРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ 2.5X20 м м

Ш УРУПЫ С П О Л УК Р УГЛО Й  ГОЛО ВКО Й  4X40 мм
097117

Ц8-3-591-9

С ТЕ К ЛО ЛЕ Н ТА  ЛИПКАЯ ИЗОЛЯЦИОННАЯ НА ПОЛИКАСИНОВОМ  
КОМ ПАУНДЕ МАРКИ ЛСЭПЛ, Ш ИРИНОЙ 20-30 ММ ТОЛЩ ИНОЙ О ТО  14 
Д О  0.19 ММ В КЛЮ ЧИТЕЛЬНО

КГ-

000001
РОЗЕТКА Ш ТЕПСЕЛЬНАЯ УТО П ЛЕН Н О ГО  ТИПА ПРИ СКРЫТОЙ
ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО ЧИ Х-СТРО И ТЕЛЕЙ

ю ош т

000766

002510

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е  
ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКО ГО  ОБОРУЛОВАНИЯ 10 Т

ЧЕЛ-Ч

МАШ-Ч

030654
АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 Т
ГИПСОВЫ Е ВЯЖУЩ ИЕ Г-3

МАШ-Ч

045667 ВТУЛКИ ИЗОЛИРУЮ Щ ИЕ
097117

Ц8-2-409-9
ШНК.ДОП.13

С ТЕ К ЛО ЛЕ Н ТА  ЛИПКАЯ ИЗОЛЯЦИОННАЯ НА ПОЛИКАСИНОВОМ  
КОМ ПАУНДЕ МАРКИ ЛСЭПЛ. ШИРИНОЙ 20-30 ММ ТОЛЩ ИНОЙ О Т  0 14 
Д О  0.19 ММ ВКЛЮ ЧИТЕПЬНП

Ш Т

КГ

000001

ТРУБА ГОФРИРОВАННАЯ ПВХ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ 
ПО У С ТА Н О В Л ЕН НЫМ к о н с тр у к ц и я м  П О СТР Н А М  к п п п н н а м

100М

ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО ЧИ Х-СТРО И ТЕЛЕЙ
002509

002875
АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  5 Т

ЧЕЛ-Ч

ПЕРФ О РАТО РЫ  ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
МАШ-Ч

028523 КРЕПЛЕНИЯ Д Л Я  ПЛАСТИКОВЫ Х ТРУБ ПО П РО ЕК ТУ
МАШ-Ч

049353

Ц8-2-412-3
Д Ю БЕЛИ  РАСПОРНЫ Е (МАРКА ПО ПРОЕКТУ)

КОМП

000001

ЗАТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ПРОЛОЖЕННЫ Е ТРУБЫ  И 
М ЕТАЛЛИЧ ЕСКИ Е РУКАВА. ПРОВОД ПЕРВЫЙ ОДНОЖИЛЬНЫ Й ИЛИ
^ ^ Г Я У ^ - Л ^ Н Ы И В  О Ь Ш Р И  О П Л Р Т К Р ГУ М М А Р Н П Р  ГР Ч Р Н Ц Р  1ИИ1

Ш Т

юом

ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО Ч И Х-СТРО И ТЕЛЕЙ
000766

ЧЕЛ-Ч

002510

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е  
Ш АП О ЛО ГИ Ч ЕС К И  О ОБОРУЛОВАНИЯ 10 Т

МАШ-Ч

АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 г МАШ-Ч
097117

Ц8-2-403-3

С ТЕ К ЛО ЛЕ Н ТА  ЛИПКАЯ ИЗОЛЯЦИОННАЯ НА ПОЛИКАСИНОВОМ  
КОМ ПАУНДЕ МАРКИ ЛСЭПЛ. ШИРИНОЙ 20-30 ММ, ТОЛЩИНОЙ О Т  0 14 
Д О  0.19 ММ В КЛЮ ЧИТЕЛЬНО

КГ

000001

ПРОВОД В ЗАЩИТНОЙ ОБОЛОЧКЕ ИЛИ КАБЕЛЬ ДВ УХ 
ТРЕХЖИЛЬНЫЕ ПОД Ш ТУКАТУРКУ ПО СТЕНАМ  ИЛИ В Б П Р О З Л А Х

ЮОМ

ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО ЧИ Х-СТРО И ТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч
000766

001488

КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖЕ 
ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКО ГО  ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

МАШ-Ч

ПОДЪЕМ НИКИ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ВЫ СОТОЙ ПОДЪЕМ А 10 М
002510 АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  3 Г

МАШ-Ч

МАШ-Ч
030475 ДЮ БЕЛИ КГ
030479 ГВОЗДЬ УСИЛЕННЫ Й КГ
030654 ГИПСОВЫ Е ВЯЖУЩ ИЕ [ -3
031087 КРАСКА КГ
032540

045527

ПРОВОЛОКА СТАЛЬН АЯ  НИ ЗКОУГЛЕРО ДИ СТАЯ РАЗНОГО  
НАЗНАЧЕНИЯ ОЦИНКОВАННАЯ ЛИАМ/ ГРОМ 2 О ММ
БИРКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ ЮОШТ

046163 СКОБЫ 10ШТ
063499 ГИЛЬЗЫ  СО ЕДИНИТЕЛЬНЫ Е ЮОШТ
064055 КОЛПАЧКИ ИЗОЛИРУЮЩИЕ ЮШТ
064851 ПОЛОСКА ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПРОВОДОВ ЮОШТ
065157 СЖИМ СО ЕДИНИТЕЛЬНЫ Й ЮОШТ
065317 ТРУБЫ ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНЫ Е Х В Т КГ

Ц8-3-596-1 УСТАНОВКА ПРОЖЕКТОРОВ ЮОШТ
000001 ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО Ч И Х-СТРО И ТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч
000766 КРАНЫ НА АВ ТОМОЬИЛЬНОМ Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖ Е  

ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКО ГО  ОБОРУЛОВАНИЯ 10 Т
МАШ-Ч

002510 АВТОМ ОБИЛИ БО РТО ВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 Т МАШ-Ч
030484 БО ЛТЫ  С ТРО И ТЕЛЬНЫ Е С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ КГ

0,00016

0,0003

0,11

0,02

38,1

0,04

0,04

0,00315

102

0,42

3,06

15,2

0,05

4.84

175

175

3,06

7,86

0.04

0,04

0.32

8,4

37

0.03

5.21

0.03

1,8

1.3

0.01
0.3

0,0025

0,31

28

0,12

4.9

0,12
0.83

0,1
188

2,83

2.83

38

0,000042

0.0154

0.762

0.0008

0,0008

0,000063

2.04

0.0084

46.512

0.153

14.8104

535.5

535.5

24.0516

0,1224

0,1224

0,9792

310,8

0,252

43,764

0,252

15,12

10.92

0,084

7.52

0,071

7.604

235,2

1,008

41,16

25,2

1.008
6.972

18.8

0,283

0,283
3,8

12.5

17.6
12.7
12  8

13

Г 3.1

030549 ПРОФ И ЛЬ МОНТАЖНЫЙ Ш Т
031211 ЛАКИ КАНИФОЛЬНЫЕ КФ-965
065155 СЖИМЫ ОТВЕТВИ ТЕЛЬН Ы Е ЮОШТ
097117

Ц8-3-593-20
ШНК.ДОП.13

С ТЕ К ЛО ЛЕ Н ТА  ЛИПКАЯ ИЗОЛЯЦИОННАЯ НА ПОЛИКАСИНОВОМ  
КОМ ПАУНДЕ МАРКИ ЛСЭПЛ. ШИРИНОЙ 20-30 ММ. ТОЛЩИНОЙ ОТО. 14 
Д О  0.19 ММ ВКЛЮ ЧИТЕЛЬНО

КГ

ЛИНЕИНЫ И СВЕТИ ЛЬ НИ К - 28W /СБОРОЧНЫЙ 40UJT;L=1000M/ Ю ОШТ

000001 ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО Ч И Х-СТРО И ТЕЛЕЙ ЧЕЛ-Ч

165
0.004

1.02

0.5

0,27

68.24

16.5

0.0004
0.102

0.05

18,4248
13 2

13.3

000766 КРАНЫ НА АВТОМ ОБИЛЬНОМ  Х О Д У  ПРИ РАБО ТЕ НА МОНТАЖЕ  
ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКО ГО  ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

М АШ -Ч

002510 АВТОМ ОБИЛИ БО РТО ВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 Г МАШ-Ч

0.02

0.02

0.0054

0.0054
14 Ц8-3-593-20 

ШНК.ДОП.13
СВЕТИЛЬНИК НАКЛАДНОЙ ДЛЯ СВЕТОДИОДНОЙ ЛАМПЫ 1_ЕО 8\Л/ Ю ОШТ 0,06

14.1
Г 4 2

000001 ЗАТРАТЫ  ТРУДА РАБО ЧИ Х-СТРО И ТЕЛЕЙ ЧЕЛ- Ч
000766 КРАНЫ НА АВ ТОМОЬИЛЬНОМ Х О Д У ПРИ РАБО ТЕ НА МОН ГАЖЕ 

Т1 ХНОЛСГИ ЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 10 Г
М АШ -Ч

68,24
0.02

4.0944

0.0012

14.3 002510 АВТОМ ОБИЛИ БОРТОВЫ Е ГРУЗО ПОДЪ ЕМ НОСТЬЮ  Д О  8 Т МАШ-Ч 0,02 0,0012
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ЛНЫЙ КОМ ПЛЕКС TNQ*

Ц8-3-593-21
ШНК.СОП.13

JR ILISH 5 0
ю-

ь в е  1 VII 1Ь>гтК С Ы с 1 О Д И О Д Н Ы И ,  П О Т О Л О Ч Н Ы Й  , Н А К Л А Д Н О Й 100ШТ 0,1

15.1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л -Ч 78,56 7,856
15 2 000766 КРАНЫ  НА А В ТО М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
МАШ -Ч 0,02 0.002

15.3 002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М АШ -Ч 0,02 0.002
16 Ц8-3-593-10 С В Е Т И Л Ь Н И К  А В А Р И Й Н Ы Й  Э В А К У А Ц И О Н Н Ы Й  НА С В Е Т О Д И О Д А Х  

ШАС1ЕННО-ПОДВЕСНОЙ. О Д Н О С Т О Р О Н Н И Й  С Н А Д П И С Ь Ю  "ВЫХОП"/
100ШТ 0,03

16.1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е П Е Й Ч Е Л -Ч 98,2 2 ,946
16.2 000766 КРАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 1.12 0.0336

16 3 002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М АШ -Ч 1,12 0,0336
16.4 030434 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е 100ШТ 4.08 0.1224
16.5 097117 С Т Е К Л О Л Е Н Т А  Л И П К А Я  И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  НА П О Л И К А С И Н О В О М  

К О М П А У Н Д Е  М АРКИ  Л С Э П Л  Ш И Р И Н О Й  20-30 ММ. ТО Л Щ И Н О Й  О Т  0.14 
П О  0.19 ММ В К Л Ю Ч И ТЕ Л Ь Н О

К Г 0.21 0,0063

17 Ц8-2-472-2 З А З Е М Л Я Ю Щ И Е  П Р О В О Д Н И К И . З А З Е М Л И Т Е Л Ь  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Й  
ИЗ С Т А Л И  П О Л О С О В О Й  С Е Ч Е Н И Е М  160 ММ2

юом г

17.1 000001 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е П Е Й Ч Е Л -Ч 16.6 3,32
17.2 000766 КРАНЫ  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 0.22 0,044

17.3 002016 УС ТА Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТОКА) М АШ -Ч 3,13 0,626
17.4 002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М АШ -Ч 0,22 0,044
17.5 031248 Л А К  Б И ТУМ Н Ы Й  В Т  123 Т 0,0037 0,00074
17.6 035377 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э42А К Г 0.9 0,18
17 7 044564 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я  КИ ПЯ Щ АЯ 40X4 ММ Т 0.13 0,026
18 Ц8-2-471-4 З А З Е М Л И Т Е Л Ь  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й  ИЗ К Р У ГЛ О Й  С Т А Л И  Д И А М Е Т Р О М , 10ШТ 3

18 1 000001 З А Т Р А Т Ы  ТР У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е П Е Й Ч Е Л -Ч 8,29 2,487
18.2 000766 К РАН Ы  НА А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  НА М О Н ТА Ж Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  10 Т
М АШ -Ч 0,14 0,042

18.3 002016 У С ТА Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  ТОКА) М АШ -Ч 2,54 0,762
18.4 002510 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р ТО В Ы Е  ГР У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  8 Т М АШ -Ч 0,14 0,042
185 031248 Л А К  Б И ТУМ Н Ы Й  БТ-123 Т 0,002 0,0006
18 6 035377 Э Л Е К ТР О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4 ММ Э42А К Г 0,78 0,234
18 7 065137 С Т А Л Ь  У Г Л Е Р О Д И С Т А Я  О Б Ы К Н О В Е Н Н О ГО  К А Ч Е С ТВ А , М АРКА С Т А Л И  

В С ТЗ П С 5 -1  К Р У Г Л А Я  Д И А М Е Т Р О М  16 ММ
Т 0,081 0,0243

Р А З Д Е Л :  М А Т Е Р И А Л Ы  И О Б О Р У Д О В А Н И Е

19 1504-3181 Щ И Т ЩР - XL3-800 IP55 L E G R A N D Ш Т 1

20 1701-7013-1 С Ч Е Т Ч И К  - Э Н Е Р Г О М Е Р  С Е  308 ШТ 1
21 1504-3182 Щ И Т - ЩРВ-П-12 Ш Т 4

22 1504-3183 Щ И Т - Щ РВ -П-4 ШТ 1

23 1503-2001 Т Р Е Х Ф А З Н Ы И  А В Т О М А Т  ВА88-32 63А Ш Т 1

24 1503-2002 Т Р Е Х Ф А З Н Ы И  А В Т О М А Т  ВА88-32 16А Ш Т 2

25 1503-2003 Т Р Е Х Ф А З Н Ы И  А В Т О М А Т  ВА88-32 40А Ш Т 2

26 1503-2004 Т Р Е Х Ф А З Н Ы И  А В Т О М А Т  ВА88-32 25А Ш Т 3

27 1503-2005 Т Р Е Х Ф А З Н Ы И  А В Т О М А Т  ВА88-32 20А Ш Т 3

28 1503-2006 О Д Н О Ф А З Н Ы Й  А В Т О М А Т  ВА47-29 10А Ш Т 10

29 1503-2007 О Д Н О Ф А З Н Ы Й  А В Т О М А Т  ВА47-29 16А Ш Т 8

30 1504-6031-1 В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  Г Е Р М Е Т И Ч Е С К И И  О Д Н О К Л А В И Ш Н Ы Й Ш Т 15

31 1504-6033-1 В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  Г Е Р М Е Т И Ч Е С К И И  Д В У Х К Л А В И Ш Н Ы И Ш Т 7

32 1504-159 Р О З Е Т К А  О Д Н О М Е С Т Н А Я  О Т К Р Ы Т О Й  У С Т А Н О В К И  220В; 16А С 
З А З Е М Л Я Ю Щ И М  К О Н Т А К ТО М

Ш Т 6

33 1504-162 Р О З Е Т К А  Д В У Х М Е С Т Н А Я  О Т К Р Ы Т О Й  У С Т А Н О В К И  220В; 16А С 
З А З Е М Л Я Ю Щ И М  К О Н Т А К ТО М

Ш Т 8

34 1504-164 Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я ,  Д Л Я  С К Р Ы Т О Й  У С Т А Н О В К И ,  2 -М Е С Т Н А Я  С 
З А З Е М Л Я Ю Щ И М  К О Н Т А К Т О М .С  З А Щ И ТН Ы М И  Ш ТО Р К АМ И  . 16А. IP44-

Ш Т 2

35 1504-207 К О РО БК И Д Л Я  У С Т А Н О В О К  Р О З Е Т О К  И В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е Ш Т 38

36 1504-3054-1 К О Р О Б К А  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я Ш Т 54

37 113-1702 Т Р У Б Ы  Г О Ф Р И Р О В А Н Н Ы Е  Д.20ММ м 244,8

38 113-1704 Т Р У Б Ы  Г О Ф Р И Р О В А Н Н Ы Е  Д.32ММ м 67,32

39 15098-1121-1 П Р О В О Д  С М Е Д Н Ы М И  Ж И Л А М И  МАРКИ В В Г Н Г  С ПВХ И З О Л Я Ц И Е И  
C F 4  ЧХ1.5ММ’

юоом 0,765

40 15098-1131-1 П Р О В О Д  С М Е Д Н Ы М И  Ж И ЛА М И  МАРКИ В В Г Н Г  С П В Х  И З О Л Я Ц И Е И  
С Е Ч .  ЗХ2.5ММ?

юоом 0,315

41 15098-1141-1 П Р О В О Д  С М Е Д Н Ы М И  Ж И Л А М И  МАРКИ В В Г Н Г  С ПВХ И З О Л Я Ц И Е Й  
СЕ Ч .  5Х6ММ?

юоом 0,066

42 1507-4050 П Р О Ж Е К Т О Р  L E D  V U L C A N  50 W Ш Т 10

43 150447-3021 Л И Н Е Й Н Ы Й  С В Е Т И Л Ь Н И К  - 28W - N O T U S  1 LIN EAR Ш Т 27

44 150447-3021-1 С В Е Т И Л Ь Н И К  Н А К Л А Д Н О Й  Д Л Я  С В Е Т О Д И О Д Н О Й  Л А М П Ы  L E D  8W - Ш Т 6

45 1507-1002 С В Е Т И Л Ь Н И К  С В Е Т О Д И О Д Н Ы Й ,  П О Т О Л О Ч Н Ы Й  , Н А К Л А Д Н О Й  - SLIM  
Д П О Ю 2  18W ;

Ш Т 10

46 1507-1003 С В Е Т И Л Ь Н И К  А В А Р И Й Н Ы Й  Э В А К У А Ц И О Н Н Ы М  Н А ^ С В Ь Т О Д И О Л А Х Ш Т 3

Составил ^ эгаева С
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»ойт^^КЕЛИШ ИЛДИ»
~ Республикаси Спорхни 

вазир маслахатчиси

ГДИКДАИМ АН» 
к\ л а т  ж исмоний тарбия ва 
и^ерситети ректори

М. Болтабаев

Узбекистон Республикаси Спортни ривожлантириш вазирлиги тасарруфидаги 
Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва спорт университетининг бюджетдан ташкари (укитишнинг тулов-контракт шакли) 

маблатлари хисобига 2022 йилда а мал га ошириладиган объектларни куриш, реконструкция килиш ишлари
МАНЗИЛЛИ РУЙХАТИ

(млн. сум)

№ Объект ном и ва манзили
Амалга
ошириш
муддати

Улчов
бирлиги

Лойиха
куввати

Шундан 2022 йилда 
топшириладиган 

кувват

2022 йил 
учун 

лимит

Дастурга 
киритиш 
учун асос

1
Тошкент вилояти Чирчик шахридаги Узбекистон давлат жисмоний 
тарбия ва спорт университета худудидаги 800 уринли С укув 
биносини мукаммал (капитал) таъмирлаш

2022 йил ук. урин 800 6 556,0 6 556,0

Университет 
кузатув 

кенгашининг 
25.04.2022 
даги 1-сон 
йигилиш 

баёни

2

Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва спорт университета 
худудидаги футбол майдонини сунъий коплама билан коплашб, 
футбол майдони югуриш йулаги резина копламасини янгисига 
алмаштириш

2022 йил объект 1 9 612,0 9 612,0

3

Тошкент вилояти Чирчик шахри Спортчилар кучаси 19-уй 
манзилида жойлашган Узбекистон давлат жисмоний тарбия ва 
спорт университета худудидаги 12x24 улчамдаги илмий марказ 
биносини мукаммал (капитал) таъмирлаш

2022 йил объект 1 1 600,0 1 600,0

4

Тошкент вилояти Чирчик шахри Спортчилар кучаси 19-уй 
манзилида футбол майдони ён томонидаги мавжуд 12 очколи ташки 
хожатхонани капитал таъмирлаш, худудда велосипедлар турар 
жойлари ташкил этиш, 2 та кириш дарвозаларини янги киёфага 
келтириш, ободонлаштириш ишлари

2022 йил объект 1 1 540,0 1 540,0

М олия-иктисод иш лари буйича проректор 

Режа-молия булими бош лиги

И. Ибрагимов 

А .Тогаев

Бош бухгалтер 

Бош мухандис

М .М ахамов

Д .Ш акиров


