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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

рАздЕл 2. оБлАсть примЕнЕниrI

программно-задающее устройство для автоматического прогрzlп4много управления
печами спекания молибденовьж и вольфрал,rовьтх штабиков преднЕlзЕачено для
автоматического прогрtlп,tмного управления процессом сварки молибденовьж и

штабиков по сложным и подъёма тока сварки.

рАздЕл 3. условиrI эксплуАтАции

Пoдpаздeл4.1Teхничecкие'фyпкциoнальньIeикачeс@
(потребительские свойства) товаров

прогрalп{много управления процессом сварки молибденовьж и вольфрал,rовых штабиков по
спожным и простым программам подъёма тока сварки.

Подраздел 1.1 Наименование
Проераtпмно-заdаюlцее усmройсmво dля авmомаmuческоzо проzрсtммноzо управленlм

ПеЧ сlJйu спе канlм м олuб d е н о в btx u в ол ь ф р ам о в blx tпmа б uко в
Подраздел 1.2 Основание и цель приобретения товара

Увелuченuе проuзвоdumельносmu по вы,пуску проdукцuu uз молuбdена u вольфралла.
С о atacH о план а мо d ернuзацuu пр оuз в о d сmв а.

Подраздел 1.3 Сведения о новизне (год производства/выпуска товара)
Поставпяемое оборудование должно быть новым Ее ранее 2022ь изготовления, не

бьвшими в испопьзовании, не восстановпенными.
Подраздел 1.4 Этапы разработки / изготовления

Согласно НТ и Н.Щ завода изготовителя
Подраздел 1.5 Щокументы для разработки / изготовления

Согпасно gпросного листа

подраздел 1.6 Код Тн Вэд и другие ме)цдународные коды при применимости
Код ТН ВЭД будет определяться после заключения договора.

Подраздел 3.1 Общие условия эксплуатации
режим эксплуатации программно-задающего устройства: непрерьiвный
_ класс промышленной затIIиты ПЗУ - не Еиже IP54;
- средний срок службьт оборудованиЯ 5 лето при условИи цравилЬной эксплУатации.

Подраздел 3.2 Дополнительные/специальные требования к эксплуатации
-рабочий температурный диапазон дJuI средств автоматизации, устанавливаемых вне
операторной, (кроме указанньж особо) составJIяет от минус - l0o до + 50О С.
- Оборудование должно быть устойчиво к воздействию внешних магIIитньпr попей.
- Приборное оборудование блока должно подключаться к контуру индустриального
заземления, с сопротивлением растекания не более 4 Ом.

подраздел 3.3 Требования к расходам на эксплуатацию товара
Не требуется.

рАздЕл 4. тЕхничЕскиЕ трЕБовАниrl



Количество участков программы 4
3 (2сложньтх

Характерустики этапов програN,rмы Еа участке <Выдержка>, <<Спусю> и
<ОхлаждеНие> длЯ первой и второй сложньD( програп4м задаются в ручную как и для
простой программы

Характеристики этtlпов IIрогрzlп4мы на rIастке <Подъём> для простой програrrлмы
задаются в ручную.

,Щиапазоны ручЕого задания времени для дJUI rIастка <Подъём> .... от 2 до З0 мин
,Щиапазоны ручного 3адаЕия времени дJUI для участка <<Выдержкa>) от 2 до З0 мин
,Щиапазоны рrшого задания времеЕи для дjIя участка кСпусо . . . .... от 2 до 8 мин
.Щиапазоны ручного задания времени дJUI для rIастка <Подъём> .... от 2 до З0 мин
.ЩиапазонЫ ручЕогО заданиЯ временИ для для yIacTKa <Охлаждение> до 5 мин
Управление клапанами: водороД открывается при Еа)катии кнопки пуск,

закрывается по окончании цикла сварки или при нажатии кнопки стоп
водА дJUI охЛАждЕнИrI открывается при нажатии кнопки пуск, закрывается

по окончании цикJIа сварки.
.Щолжно быть обеспечоно ПИrЩ-регулирование по поддержанию установлеЕноготока спекания (согласно уставок и графика подъема и спуска).
,щолжно быть обеспечено ручное регулирование уставки тока спекания в процессе

спекания для обеспечония качествеIIного процесса спекаЕия, исходя их состава
установленньIх штабиков.

ки этапов программы на для первой программы:
Этап 1 2 J
Продолжительность этапа, с 1

80
60

0
2

40
Количество импульсов на этапе l

7
J 1

2
Продолжительность одного импульса, с 10х

9,з75
5х

17,25
2х 15

20
0

8х
24,з75
4х

7I,25

этапов программы на кПодъём> для второй пDогDаммы :

Этап 1 2 J
Продолжительность этапа, с 1

80
18

0
2

40
Копичество импульсов на этапе 1

7
1 1

4
Продолжительность одного импульса, с 10х

9,з75
5х

17,25
2х15

18
0

10х
18,75
4х

7з,125



Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели
В соответствии с Еормативно-техпической документацией завода из

Подраздел 4.3. Требования к надёrкности
Надежность оборудования должна характеризоваться следующими значениями показателей
надежности:
1) Установленнм безотказнм наработка не менее года при режиме эксплуатации;
2) ПоставJuIемаjI продукция по своему качеству должна соответствовать тохническим
требованиям производитеJIя.

Подраздел 4.4 Требования к конструкции, монтажно-технические требования

ПЗУ предназначено для работы в следующих условиях:. климатическое исполнение УХЛ по ГОСТ 15150 (IP54), атмосферное давпение
от 84 до 106,7кРа;

. окружtlющ€ш среда невзрываоопасная, не содержащая токопроводящий пыли,
агрессивньIх гtr}ов и паров и концентрациях, снижающих параметры шкафов в
недопустимьж пределах ;

. р9жим работы - рабочее положоние - горизонтальное, на полке;. кабельньй ввод - 20-тп пиновьй штепсельный разъем.

Подраздел 4.5 Требования к материалам
По своему качеству должны соответствовать техническим требованиям производителя

Подраздел 4.6 Требования к стабильности и параметрам при воздействии
факторов внешней среды.

Рабочий температурный диапЕвон дJIя средств автоматизации, устанавливаемьж вне
операторной, составляет от минус -10 ОС ... +50 ОС.

Оборудовщrие, устанавливаемое вне операторной, должно иметь степонь запIиты IP54 по
гост 14254-96 (мэк 529_89).
Приборное оборудование должно подключаться к контуру индустриЕtльЕого зЕlземления, с
сопротивлением растекания не более 4 Ом согласно ПУЭ.

Подраздел 4.7 Требование к электропитанию/энергопитанию
Питание от сети переменного тока, В/Гц 220150
Оборудование должно иметь степень защиты riе менее IP54.
Приборное оборудование должно подкJIючаться к контуру индустриального заземления, с
сопротивлением растекания не более 4 QM согласно ПУЭ.

подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике
программцо-задающее устройство предназначено для выполнения следующих
функций:

о автоматическое програп4мное управление процессом сварки молибденовьж и
вольфраluовьтх штабиков по сложным.и простым прогрzlп{мtlм подъёма тока сварки;

. Выбор оператором программ процесса сварки, задания количества и времени
импульсов управления тока по выходному аналоговому сигналу 0-5 мА;о рrшое управление печью чорез сенсорный экран оператора;

О ПРеДОСТаВЛеНИе теКУЩеЙ информации в режиме реального времени в удобном для
оператора виде (визуализация);

. СбОР значениЙ технологических парап{отров (время работы, автоматический и рrIные
режимы работыо аварийные ситуации).

программно-задающее устройство осуществляет контроль и управление следующих
параметров:

о Автоматическое вкпючение и отключение клапана подачи водорода в
последовательности, определяемой технологией производства;

о Автоматическое включоние и отключение клапана подачи охлаждающей воды в
последовательности, определяемой технологией производства;



о Автоматическое вкпючение и отключение трансформатора и регулировка подачи
тока Еа электроды согласно заложенной програluмой оператором;

о Контроль тока и напряжения на электродах.
Подраздел 4.9 Требования к составным частям, исходным и экспJIуатационным

сьJрц!q\маI9рц4лам, а также готов ой продyкции

Подраздел 4.10 Требование к маркировке
на оборудовании должны быть указаны следующие основные надписи и обозначения:
_ Еаименование ипи товарный знак предприятия-изготовителя;
- обозначение изделия;
- номер изделия (по системе нр{ерации завода-изготовителя);
- год выпуска.

Подраздел 4.11Требование к размерам упаковки
Согласно госТ 2з170-78. КУ-1 Щпя защиты от прямого попадания атмо-ферных осадков,

проникновение пьUIи, песка, аэрозолей.
ПОдРаЗдел 4.12 Требования к ЗЦП и быстроизнашивающимся деталям

Не требуется.

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИrI К ОБЪЕМУ ИЛИЛИСРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ
гАрАнтиЙ

эксплуатациIо, Ео не более 18 (восемнадцати) месяцев со дня получения продукции
Покупателем.

Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки
Приемка продукции по количеству и качеству производится на сЙаде ПокупатеJUI в
соответствии с Инструкциями о приемке продукции производственно-технич9ского

назначения и товаров народного потребпенця по количеству и качоству
подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных доцументов при

Состав документации, передаваемой Заказчику :

- паспорт (попный технический паспорт);
- руководство по экспJryатации;

- руководство по монтажу;

- схема электрических соединений.

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

манипуляЦионные знаки, соответстВующие значениям <<Осторожно>>, <Не бросать>.

РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
Хранение продукции должно осуществJuIться при температуре окружающ""о 

"йуха 
от

+ 5О С до +40q С.
в помещениях для хранения не должно содержаться паров и щелочей, ац)ессивных

газов и вызывающих

a t |,



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

Подраздел 10.1 Требования к обслуясиванию

В соответствии с НТЩ завода изготовителя.

РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ И САНИТАРНЫЕ ТРЕБОВАНИrI

Использование нетоксичных расходньж материалов, отвечаюЙr,Iх СFIиГI.
ий природоохранного законодательства.

РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
oбopyдoвaниeдoлжнoсooтBeтcTBoBaтьдейcтвyющeйвУз6e
документации..щолжны соблюдаться требования по безопасности к общепромышленному
оборудованию, по обеспечению безопасности при монтаже, подготовке к эксплуатации,
эксплуатации, техническом обслуживании и ремонта согласIIо стандартов ГоСТ 12,2,003-9,
гост |2.2.007 .0-75, гост 1 2. 1.003_2014.

РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИИ

рАздЕл 14. дополнитЕльныЕ (иныЕ)ТрЕБойния

РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

Если в момент приемки или в течение гарантийного срока продукция окажется
дефектноЙ или пе будет соответствовать усповиям цастоящего техцического задания ,
продавец обязан за свой счёт, заменить такую продукцию новой, соответствующего

качества в течение 60 дней с момента полrIения претензии.
Все расходы, вкпючzUI подтвержденные тап{оженные платежи, связанные с заменой,

плектованием относятся за счёт

нормативно_технической докуплентации, действующим на момент постчвки.
результатом выполненных работ (оказанньпr услуг) является:
- исполнение всех пунктов настоящего технического задtlния;
- выполнение всех работо предусмотренньIх,Щоговором;
- ГОТОВНОСТЬ ОбОРУЛОВаНИrI К полЕоценноЙ работе в заданных настоящим техническим
задillием условиях;
- успошное проведение инструктажа (технического обучения) персоЕала Заказчика;
- успешЕое проведение приемо-сдаточных испытаний и подписание акта приема-передачи
оборудования;
- выполнение обязательств Поставщика по обеспечению гарантийного ремонта

поставщик должеЕ предоставить сертификат авторизованногJ- предсrаБите.rlя
производителя на территории РУз с отметкой производитеJUI о выполнении всех

нтийньтх и пост гарантийн!п< обязательств по поставляемой

РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, КОМПЛЕКТДЦИИ, МЕСТУ И СРОКУ

Поставке подлежат 12 единиц прогрalп{мно-задающего устройства дJUI автоматического
прогрtlп,Iмного управления печами спекания молибденовьтх и вольфрамовых штабиков.

(ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ
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РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЕ К СОПУТСТВУЮЩИМ УСЛУГАМ ПРИ ПОСТАВКЕ
ОБОРУДОВАНИЯ

Разработано:

Щиректор НПО ПРМиТС

IIач.сл.АП нПо ПРМиТС

Асадов И. С.

Курзин Ю. А.

1б.1 Требования к выполнению п
Не

п

Подраздед 1б.4 Требования к обучению персонала,"йrrrпЙ
Проводится поставщика оборудования

гие сопутствующие чслчги
Не

17. трЕБовАниЕ к ФормЕ пр ,АВЛЯЕМОЙ ИНООРМА


