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tw»wдефектный акт

ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ,ЭЛЕВАТЪЩОЙЖ^ЗЛА ПО 
АДРЕСУ:ДШМИ №10,М-В КАДЫШЕВА,УЛ. АВИАСТРОИТЕЛЕЙ ДОМ № 1- 

А,ЯШНАБАДСКОГО РАЙОНА ГЛАШКЕНТА.

(наименование объекта)

N п.п. Наименование физических объемов работ Единица
измерения Количество

1 2 3 4
РАЗДЕЛ 2. ЭЛЕВАТОРНЫЙ УЗЕЛ И СИСТЕМА ОТОПЛЕНИЯ.ИЗГОТОВЛЕНИЕ И УСТ

1 Д Е М О Н Т А Ж  Э Л Е В А Т О Р Н Ы Х  У З Л О В  Н О М Е Р : 1, 2 100Ш Т 0,0100
2 Р А З Б О Р К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  И З  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Т Р У Б  

Д И А М Е Т Р О М  Д О : 63 М М
ю о м 1,7200

3 Р А З Б О Р К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  И З  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Т Р У Б  
Д И А М Е Т Р О М  Д О : 100 М М

ю о м 0,4000

4 И З Г О Т О В Л Е Н И Е  У З Л О В  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  О Т О П Л Е Н И Я  
И З Т Р У Б  С Т А Л Ь Н Ы Х  У Г Л Е Р О Д И С Т Ы Х , Д И А М Е Т Р  Т Р У Б О П Р О В О Д О В , 
М М : 80

ю о м 0,0800

5 У С Т А Н О В К А  Г Р Я З Е В И К О В  Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  П А Т Р У Б К О В , Д О  
219 М М

H IT . 2,0000

6 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , З А Д В И Ж Е К , З А Т В О Р О В , К Л А П А Н О В  
О Б Р А Т Н Ы Х , К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  НА Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З  
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  100 М М

ш т 4,0000

7 У С Т А Н О В К А  Э Л Е В А Т О Р О В  Н О М Е Р О М  1, 2 ю ш т . 0,1000
8 У С Т А Н О В К А  М А Н О М Е Т Р О В  С  Т Р Е Х Х О Д О В Ы М  К Р А Н О М К О М П Л Е К Т 2,0000
9 У С Т А Н О В К А  Т Е Р М О М Е Т Р О В  В О П Р А В Е  П Р Я М Ы Х  И  У Г Л О В Ы Х К О М П Л Е К Т 2,0000
10 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , З А Д В И Ж Е К , З А Т В О Р О В , К Л А П А Н О В  

О Б Р А Т Н Ы Х , К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З  
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  25 М М

ш т 4,0000

11 П Р О К Л А Д К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  О Т О П Л Е Н И Я  И  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  И З  
С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  80 М М

ю о м 0,1800

12 О Т В О Д  Д -76М М ш т 3,0000
13 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , З А Д В И Ж Е К , З А Т В О Р О В , К Л А П А Н О В  

О Б Р А Т Н Ы Х , К Р А П О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З 
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  100 М М

ш т 2,0000

14 Р Е З Ь Б А  Д -32М М ш т 6,0000
15 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , З А Д В И Ж Е К , З А Т В О Р О В , К Л А П А Н О В  

О Б Р А Т Н Ы Х , К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З  
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  25 М М

ш т 19,0000

16 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , З А Д В И Ж Е К , З А Т В О Р О В , К Л А П А Н О В  
О Б Р А Т Н Ы Х , К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З 
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  50 М М

ш т 3,0000

17 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , З А Д В И Ж Е К , З А Т В О Р О В , К Л А П А Н О В  
О Б Р А Т Н Ы Х , К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З 
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  50 М М

ш т 2,0000

18 В Е Н Т И Л Ь (Б Р О Н З О В Ы Й ) Д -32М М ш т 2,0000
19 А Д А П Т Е Р  В/P  Д -32Х 40М М ш т 6,0000
20 П Р О К Л А Д К А  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  И З  

Н А П О Р Н Ы Х  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Х  И Л И  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  
НА С В А Р К Е  Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  Д О : 50 М М

100 м
Т Р У Б О П Р О В

О Д А

0,1500

21 О Т В О Д  Д -50М М ш т 2,0000
22 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , З А Д В И Ж Е К , З А Т В О Р О В , К Л А П А Н О В  

О Б Р А Т Н Ы Х , К Р А Н О В  П Р О Х О Д Н Ы Х  Н А  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З 
С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  50 М М

ш т 2,0000

23 П Р О К Л А Д К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  О Т О П Л Е Н И Я  И  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  И З  
С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Д О  40 М М

ю о м 0,5000

24 Р Е З Ь Б А  Д -20 М М ш т 28,0000
25 О Т В О Д  Д -32М М ш т 4,0000
26 А Д А П Т Е Р  В/P  Д -20Х 32М М ш т 13,0000
27 П Р О К Л А Д К А  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  И З  

Н А П О Р Н Ы Х  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Х  И Л И  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  
НА С В А Р К Е  Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  Д О : 50 М М

100 м
Т Р У Б О П Р О В

О Д А

1,1600

28 А Д А П Т Е Р  В/P  Д -32Х 40М М ш т 6,0000
29 П Р О К Л А Д К А  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  И З  

Н А П О Р Н Ы Х  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Х  И Л И  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  
НА  С В А Р К Е  Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  Д О : 25 М М

100 м
Т Р У Б О П Р О В

О Д А

0,7700

30 У С Т А Н О В К А  Р А Д И А Т О Р О В  С Т А Л Ь Н Ы Х ю о к в т 0,4495



31 Р А Д И А Т О Р  Б И М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й С Е К Ц И Я 310,0001
32 М А С Л Я Н А Я  О К Р А С К А  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Б А Л О К , Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  Б О Л Е Е  50 М М  И Т .П ., К О Л И Ч Е С Т В О  
О К Р А С О К  2

100М 2 0,3300

33 У С Т А Н О В К А  Р Е Ш Е Т О К  Д Е К О Р А Т И В Н Ы Х  П Л О Щ А Д Ь Ю  В С В Е Т У  Д О  1,0 
М 2

1 Р Е Ш Е Т К А 64,0000

34 Г И Д Р А В Л И Ч Е С К О Е  И С П Ы Т А Н И Е  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С И С Т Е М  
О Т О П Л Е Н И Я , В О Д О П Р О В О Д А  И  Г О Р Я Ч Е Г О  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  
Д И А М Е Т Р О М  Д О  50 М М

ю о м 0,7600

35 Р Е З Ь Б А  Д -50М М Ш Т 4,0000
36 А Д А П Т Е Р  В/P  Д -50Х 63М М Ш Т 2,0000
37 О Т В О Д  Д -5 0 М М Ш Т 10,0000
38 О Т В О Д  Д -40М М Ш Т 36,0000
39 А Д А П Т Е Р  Н /Р  Д -2 5 М М Ш Т 36,0000
40 К Р А Н  О Т С Е К А Ю Щ И Й  Д Л Я  Р А Д И А Т О Р А Ш Т 36,0000
41 Т Р О Й Н И К  Д -40Х 25Х 40М М Ш Т 10,0000
42 М У Ф  ГА Д -3 2 М М Ш Т 19,0000
43 М У Ф Т А  Д -25М М Ш Т 16,0000
44 М У Ф Т А  Д -50М М Ш Т 15,0000
45 М У Ф Т А  Д -40М М Ш Т 23,0000

РАЗДЕЛ 3. ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ.ВНУТРЕННЯЯ ОТДЕЛКА-1,2,3 ЭТАЖИ
46 Р А З Б О Р К А  П О К Р Ы Т И Й  П О Л О В : И З  Л И Н О Л Е У М А  И  Р Е Л И Н А 100 М 2 8,2920
47 Р А З Б О Р К А  П Л И Н Т У С О В : Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  И  И З  П Л А С Т М А С С О В Ы Х  

М А Т Е Р И А Л О В
ю о м 7,2800

48 У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  Н А Л И В Н Ы Х  С О С Т А В О М  И З  С У Х И Х  С М Е С Е Й 100 М 2 8,2920
Т О Л Щ И Н О Й  5 М М П О Л А

49 Ц И К Л Е В К А  П А Р К Е Т Н Ы Х  П О Л О В 100М 2 0,1736
50 У К Л А Д К А  Л А М И Н И Р О В А Н Н О Г О  Н А П О Л Ь Н О Г О  П О К Р Ы Т И Я , 

"П Л А В А Ю Щ И М " С П О С О Б О М , Т И П А  P E R G O  Б Е З  К Л Е Я
100М 2 8,6400

51 У С Т Р О Й С Т В О  П Л И Н Т У С О В  П Л А С Т И К О В Ы Х  Н А  В И Н Т А Х  
С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Х

ЮОМ 7,4000

52 Р А З Б О Р К А  П О К Р Ы Т И Й  П О Л О В : Ц Е М Е Н Т Н Ы Х Ю 0М 2 0,2400
53 Р А З Б О Р К А  П О Л О В  И З  М Р А М О Р Н Ы Х  П Л И Т  И П Л И Т О К  В Р У Ч Н У Ю 100 М 2 0,2400

П О К Р Ы Т И Й

54 У С Т Р О Й С Т В О  С Т Я Ж Е К  Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  Т О Л Щ И Н О Й  20 М М Ю 0М 2 0,2400
55 У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  И З  М Р А М О Р Н Ы Х  П Л И Т  П Р И  К О Л И Ч Е С Т В Е  

П Л И Т  НА 1 М 2 Д О  10 Ш Т
Ю 0М 2 0,2400

56 Р А З Б О Р К А  П О К Р Ы Т И Й  П О Л О В : И З  К Е Р А М И Ч Е С К И Х  П Л И Т О К Ю 0М 2 0,1860
' 57 П Р О К Л А Д К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  К А Н А Л И З А Ц И И  И З 100 М 0,0500

П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  С  У С Т А Н О В К О Й  Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С Т Е Й Т Р У Б О П Р О В
Д И А М Е Т Р О М : 50 М М О Д А

58 Т Р О Й Н И К  100X50X1 о о м м Ш Т 1,0000
59 О Т В О Д  Д -50М М Ш Т 1,0000
60 У С Т А Н О В К А  Т Р А П О В  Д И А М Е Т Р О М  50 М М ю к о м п л . 0,1000
61 Т Р А П  15Х 15М М Ш Т 1,0000
62 У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  Н А  Р А С Т В О Р Е  И З  С У Х О Й  С М Е С И  С  

П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е М  Р А С Т В О Р А  В П О С Т Р О Е Ч Н Ы Х  У С Л О В И Я Х  И З 
К Е Р А М И Ч Е С К И Х  П Л И Т О К  Д Л Я  П О Л О В

100 М 2 0,1860

63 Р А З Б О Р К А  О Б Ш И В К И  С Т Е Н  И З  Г И П С О К А Р Т О Н Н Ы Х  Л И С Т О В  НА 
М Е Т А Л Л И Ч Е С К О М  И  Д Е Р Е В Я Н Н О М  К А Р К А С Е

Ю 0М 2 0,4900

64 О Б Л И Ц О В К А  С Т Е Н  П О  С И С Т Е М Е  "К Н А У Ф "  П О  О Д И Н А Р Н О М У 100 М 2 С Т Е Н 0,6700
М Е Т А Л Л И Ч Е С К О М У  К А Р К А С У  И З  П О Т О Л О Ч Н О Г О  П Р О Ф И Л Я (ЗА
Г И П С О К А Р Т О Н Н Ы М И  Л И С Т А М И  (С  623) О Д Н И М  С Л О Е М  С  О К О Н Н Ы М В Ы Ч Е Т О М
П Р О Е М О М П Р О Е М О В )

65 О К Р А С К А  П О Л И В И Н И Л А Ц Е Т А Т Н Ы М И  В О Д О Э М У Л Ь С И О Н Н Ы М И  
С О С Т А В А М И  У Л У Ч Ш Е Н Н А Я  П О  Ш Т У К А Т У Р К Е  С Т Е Н

100М 2 0,6700

66 Р А З Б О Р К А  П О К Р Ы Т И Й  П О Л О В : Д О Щ А Т Ы Х Ю 0М 2 0,0200
67 У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  Д О Щ А Т Ы Х  Т О Л Щ И Н О Й  28 М М Ю 0М 2 0,0200
68 У Л У Ч Ш Е Н Н А Я  О К Р А С К А  М А С Л Я Н Ы М И  С О С Т А В А М И  П О  Д Е Р Е В У  

П О Л О В  S  / 7
Ю 0М 2 0,0200



10-сон БМСМ Тафтиш komi

№ _13_ сонли баённомаси 
« 18 » июл 2022 йил

Катнашдилар: Комиссия раиси -  Рахбар Л.С.Касимова 
Комиссия аъзолари:
Усманова Д.Б.
Абдуллаева М.А.
Мирошниченко Т.И.
Злигостева Н.Н.
Измайлова Э.А. (комиссия котиби)

Кун тартиби

1. Яшнобод туманы 10-сонли БМСМ да мактаб иситиш системаси ишларини амалга 
ошириш учун барча чораларини куриб чикиш.

Кун тартибидаги масала юзасидан хайъат аъзоси КУ раиси Мирошниченко Т.И. сузга 
чикиб, БМСМ да иситиш тизимини таъмирлаш тугрисида маълум килди. Сузга чиккан мактаб 
сантехниги Д.Б.Халмирзаев исситиш система ва элеватор узели куп йилда бери профилактика 
ишлари килинманлиги, техник холати носоз даражада булишини ва таъмирталаб булганлиги 
айтдию. Шу муносабат билан сузга чиккан мактаб рахбари Л.С.Касимова конун дойрасида 
харажаг смета ва техник экспертиза утказиши учун таклифи билан чикди. Мактаб бухгалтерига 
Узбекистон Республика барча конунлар дойрасида тегишли чораларини амалга оширишга 
топширик беришга комиссия аъзоларига тавсия берди.

Комиссия раиси ушбу курсатилган таклифларни комиссия аъзолари уртасида овозга куйди. 
Овозга куйиш натижасида 10-сон БМСМ бинони ва исситиш системани таъмирлаш 
максадида,бухгалтерга Э.А.Измайловага тегишли чораларини куриб чикишига топширик 
берилди

Юкоридагиларни инобатга олган холда комиссия

1. Мактаб исситиш системасининг таъмирлаш ишларини амалга ошириш учун техник 
хулоса,смета,экспертиза ва тендер утказиш учун барча конунга мувофик чора тадбирлар 
утказилсин.
2. Маъсул ходим: Э.А.Измайлова

Карор килди:

Комиссияи раиси -

Э.А.Измайлова 
Усманова Д.Б. 
Абдуллаева М.А. 
Мирошниченко Т.И. 
Злигостева Н.Н.



О О О  "A R X S T R O Y  ТА'  M I R "  
ГУВОХНОМА № 864630 ОТ 26.06.2020г.

СМЕТНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

РАСЧЕТ
рекомендуемой стартовой стоимости 

в договорных текущ их ценах по объекту:

ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ,ЭЛЕВАТОРНОГО 
УЗЛА ПО АДРЕСУ:ДШМИ №10,М-В КАДЫШЕВА,УЛ. 

АВИАСТРОИТЕЛЕЙ ДОМ № 1-А,ЯШНАБАДСКОГО РАЙОНА
Г.ТАШКЕНТА.

(ПО ЗАМЕЧАНИЯМ ЭКСПЕРТИЗЫ)

2 ^  Ведомости потребных ресурсов

2 >  Локальные ресурсные ведомости

Р ек ом ен дуем ая ст о и м о ст ь 3 3 1 9 8 5 ,2 4 4 т ы с.су м  с НДС
Н ормативная тр у д о ем к о сть 1 5 1 4 ,5 4 ч ел /ч а с

ТАШКЕНТ - 2 0 2 2  г.



Стартовая стоимость объекта в текущих ценах

ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ,ЭЛЕВАТОРНОГО УЗЛА ПО АДРЕСУ:ДШМИ №10,М-В 
КАДЫШЕВА,УЛ. АВИАСТРОИТЕЛЕЙ ДОМ № 1-А,ЯШНАБАДСКОГО РАЙОНА ГЛАШКЕНТА.

№ п.п Наименование затрат Стоимость (тыс.сум)

1 2 3

1
ЗА ТРА ТЫ  Н А  О Б О РУ Д О В А Н И Е , М Е БЕ Л Ь И  И Н В Е Н Т А РЬ С У Ч Е ТО М  
Т РА Н С П О Р Т Н Ы Х  И  ЗА ГО Т О В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Х  РА С Х О Д О В (2% )

0,000

2
ЗА ТРА ТЫ  Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Т Е РИ А Л Ы , И ЗД Е Л И Я  И К О Н С Т РУ К Ц И И  С 
У Ч Е ТО М  Т РА Н С П О Р Т Н Ы Х  И ЗА Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Х  РА С Х О Д О В  (3% )

200870,720

3
ЗА ТРА ТЫ  НА  О С Н О В Н У Ю  ЗА Р А Б О Т Н У Ю  П Л А Т У  С  У Ч Е ТО М  Н А Ч И С Л Е Н И Й  НА  
С О Ц И А Л ЬН О Е  С Т Р А Х О В А Н И Е  (12% )

44077,458

4
ЗА ТРА ТЫ  Н А  Э К С П Л У А Т А Ц И Ю  М А Ш И Н  И  М Е Х А Н И ЗМ О В  (С  У Ч Е ТО М  ЗА РП Л А Т Ы  
М А Ш И Н И С Т О В )

1221,193

5 П РО Ч И Е  ЗА Т РА ТЫ  П Р О И ЗВ О Д С Т В Е Н Н О Г О  Х А РА К ТЕ РА 0,000

6 И Т О ГО  П РЯ М Ы Х  ЗА Т РА Т 246169,371

7 П РО Ч И Е  ЗА Т РА ТЫ  И РА С Х О Д Ы  П О Д Р Я Д Ч И К А  (17,27% ) 42513,450

8 ЗА ТРА ТЫ  Н А  С Т Р А Х О В А Н И Е  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  О БЪ ЕКТО В 0,000

9
ЗА Т РА ТЫ  Д Л Я  У Ч Е Т А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Т А  РИ С К А , О П РЕ Д Е Л Я Е М О ГО  И С Х О Д Я  ИЗ 
П Р О Г Н О ЗИ Р У Е М О ГО  И Н Д Е К С А  Р О С Т А  Ц Е Н  В С Т Р О И ТЕ Л ЬС ТВ Е

0,000

10
И Т О Г О  С Т О И М О С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  В  Д О Г О В О Р Н Ы Х  Т Е К У Щ И Х  Ц Е Н А Х  
Б Е З  Н Д С

2 8 8 6 8 2 ,8 2 1

И П Р О Ч И Е  З А Т Р А Т Ы  З А К А З Ч И К А  (П С Д ) 0 ,0 0 0

12
И Т О Г О  С Т О И М О С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  В  Д О Г О В О Р Н Ы Х  Т Е К У Щ И Х  Ц Е Н А Х  С  
Н Д С  И П Р О Ч И М И  З А Т Р А Т А М И  З А К А З Ч И К А

2 8 8 6 8 2 ,8 2 1

13 Н Д С  (1 5 % ) 4 3 3 0 2 ,4 2 3

14
И Т О Г О  С Т О И М О С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  В  Д О Г О В О Р Н Ы Х  Т Е К У Щ И Х  Ц Е Н А Х  С  
Н Д С  С  У Ч Е Т О М  О Б О Р У Д О В А Н И Я

3 3 1 9 8 5 ,2 4 4



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

ОПРЕДЕЛЕНИЕ СТАРТОВОЙ СТОИМОСТИ СТРОИТЕЛЬСТВА

Стоимость строительства объекта рассчитывается по ресурсному методу.
Расчет стартовой стоимости в текущих ценах производится по формуле:
Ц = (Сзп + Сэм + См + Зо+ Стр + Пп + Пз + Ср) х Кр, где:
Сзп - затраты на основную зарплату с учетом начислений на социальное страхование;
Сэм - затраты на эксплуатацию машин и механизмов;
См - затраты на строительные материалы, изделия и конструкции;
Стр - затраты на транспортные расходы;
Пп - прочие затраты подрядчика;
Пз - прочие затраты заказчика;
Зо — затраты на оборудование
Ср - затраты на страхование строительства объектов;
Кр - коэффициент риска;
I. Затраты на заработную плату;
Определяются путем умножения трудозатрат рабочих-строителей на текущую стоимость
1 человеко-часа (в сумах) на коэффициент, учитывающий размер отчисления на социальное страхование по формуле:
Созп = Траб х Сч х Ксс, где:
Траб - трудозатраты рабочих-строителей, определяемые в составе ресурсных смет;
Сч - среднечасовая заработная плата рабочих-строителей, исчисляется исходя из уровня среднестатистической месячной заработной 
платы строителей по региону;
Ксс - коэффициент, учитывающий размер отчислений на социальное страхование.
Исчисление среднечасовой заработной платы производится по формуле:
Сч = Змс : Ф, где:
Змс - среднечасовая заработная плата рабочих-строителей по региону;
Ф - среднемесячный фонд рабочего времени в часах по данным Министерства труда и социальной защиты населения 
Республики Узбекистан.
Среднегодовая заработная плата строителей по региону в расчете на месяц, определенная на основе статистических данных 
за предыдущие 12 месяцев, а часовая ставка по данным Минтруда равной 171 часов в месяц 
Трудозатраты определены в соответствие с ресурсной сметой в чел/час 
Всего заработная плата рабочих-строителей в текущих ценах с отчислениями 
на социальное страхование в размере - 12%
II. Затраты на эксплуатацию машин и механизмов
Стоимость затрат на эксплуатацию машин и механизмов при определении стоимости строительства объекта принимается 
по текущим ценам исходя из нормативной потребности в машино-часах по ресурсной смете и среднесложившейся по региону 
цены машино-часа соответствующего вида машин по формуле:
Сэм = ЭМ х Цпр, где:
ЭМ - объем эксплуатации машин и механизмов в часах;
Цпр - текущие цены на эксплуатацию машин и механизмов в час/сум.
Стоимость затрат на эксплуатацию машин и механизмов определена в соответствии с ресурсной сметой.
III. Затраты на приобретение строительных материалов, изделий и конструкций
Затраты на приобретение строительных материалов, изделий и контрукций определены на основе фактических показателей 
в соответствии с ресурсной сметы, разработаной в составе рабочего проекта с применением средних текущих цен на 
материально-технические ресурсы применяемые в строительном производстве Республики Узбекистан и в данном регионе, 
по формуле:
См = См1 + См2 + См3 +...+ Смп, где:
См1, См2, См3, Смп - стоимость отдельных видов строительных материалов и конструкций 
Смп = N х Цср, где:
N - количество отдельного вида строительного материала (изделия, конструкции), требуемого для строительства объекта;
Цср - средняя цена на единицу строительного материала (изделия, конструкции).
Стоимость строительных материалов (взято из ресурсной сметы)
IV. Прочие затраты подрядчика
Прочие затраты подрядчика принимаются в соответствии с Постановлением или данными 
заказчика в % от суммы прямых затрат. 17,27%
V. Прочие затраты заказчика
Прочие затраты заказчика (Пзз) ( затраты на разработку проекта и экспертизу проекта, стоимость разработки рабочей 
документации и изыскательских работ, содержание технического и авторского надзора, затрат на отведения земель, 
выплаты компенсаций, проведения конкурсных торгов и т.п. ) в соответствии сданными заказчика.

VI. Страхования объектов
Тариф по обязательному страхованию строительных рисков принимается % от страховой суммы ( 100% полной стоимости объекта).
VII. Транспортные расходы
Транспортные расходы определены по данным заказчика в % от стоимости материалов, конструкций и оборудования 3%
Расчет стартовой стоимости в текущих ценах не является основанием взаиморасчетов между заказчиком и подрядчиком и носит 
рекомендательный характер.



Программный комплекс ABC4-UZ (3.17.3) 4 Э2140250

Т Е К У Щ И Й  РЕМ О Н Т  С И С Т Е М Ы  О Т О П Л Е Н И Я ,Э Л Е В А Т О Р Н О Г О  У ЗЛ А  П О  А Д РЕ С У :Д Ш М И  № 10 ,М -В  К А Д Ы Ш Е В А ,У Л . 
А В И А С Т РО И Т Е Л Е Й  Д О М №  1-А ,Я Ш Н А Б А Д С К О Г О  РА Й О Н А  Г .Т А Ш К Е Н Т А .

С В О Д Н А Я  Р Е С У Р С Н А Я  С М Е Т А

N n /n Н аи м ен ован и е  р есурса
Е ди н и ца
изм ерени

я

С м етная
п отреб-ность

в текущ ем  уровне

единицы всего
1 4 5 6 7 8

Р е с у р с ы  п о  н о р м а м  Ш Н К

Зат рат ы  m pvda
1 Затраты  труда рабочих-строителей чел.-ч 1514,53834 29102 ,90 44077458
2 Затраты  труда м аш инистов чел.-ч 18,568795 0,00 0

И т о г о  п о  т р у д о в ы м  р е с у р с а м С У М 4 4 0 7 7 4 5 8

С т роит ельны е м аш ины  и  м еханизм ы
1 Автопогрузчики 5 т маш.-ч 0,38376 28490 10933,3224

2 Вибраторы поверхностные маш.-ч 2,1768 300 653,04

3 Дрели электрические маш.-ч 63,388235 214 13565,08229

4
Краны башенные при работе на других видах строительства (кроме монтажа 
технологического оборудования) 8 т

маш.-ч 0,1686 16780 2829,108

5
Краны на автомобильном ходу при работе на других видах строительства 10 т

маш.-ч 1,076955 71498 77000,12859

6 Шуруповерты маш.-ч 32,348 430 13909,64

7 Машины шлифовальные электрические маш.-ч 0,492 229 112,668

8 Машины паркетно-шлифовальные маш.-ч 3,15952 294,88 931,6792576

9 Машины для строжки деревянных полов маш.-ч 0,054 387,6 20,9304

10 Подъемники мачтовые строительные 0,5 т маш.-ч 7,411125 650 4817,23125

11 Пилы дисковые электрические маш.-ч 0,8984 350 314,44

12 Станок камнерезный универсальный маш.-ч 0,588 4497 2644,236

13 Станки токарно-винторезные маш.-ч 0,216 4535,68 979,70688

14
Установки для гидравлических испытаний трубопроводов, давление нагнетания, 
низкое 0,1 (1) МПа (кгс/см2), высокое 10 (100) М Па (кгс/см2)

маш.-ч 1,4996 623 934,2508

15 Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока) маш.-ч 23,6828 24107 570921,2596

16 Шуруповерты строительно-монтажные маш.-ч 2,94 150 441

17
Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием 
температуры в пределах 80-500 гр. С

маш.-ч 0,12 875 105

18 Автомобили бортовые грузоподъемностью до 5 т маш.-ч 0,2158 32496 7012,6368

19 Автомобили бортовые грузоподъемностью до 5 т маш.-ч 8,338395 32496 270964,4839

20 Аппараты для газовой сварки и резки маш.-ч 28,1896 228 6427,2288

21 Станки трубоотрезные маш.-ч 0,312 8100,08 2527,22496

22 Молотки отбойные электрические маш.-ч 12,9024 984,96 12708,3479

23 Перфораторы электрические маш.-ч 10,7948 208 2245,3184

24 Растворосмесители передвижные 65 л маш.-ч 0,29016 10500 3046,68

25 Дрель-перфоратор электрическая маш.-ч 0,737 668 492,316

26 Ножницы электрические маш.-ч 0,2546 150,48 38,312208

27 Сварочные аппараты ручные для сварки пластиковых труб маш.-ч 23,7278 9045 214617,951

И т о г о  п о  с т р о и т е л ь н ы м  м а ш и н а м С У М 1 2 2 1 1 9 3

С т роит ельны е м ат ериалы , изделия  и дет али
1 Вода м3 20,97078 150 3145,617

2 Плиты мраморные м2 24 155000 3720000

3 Уголок наружный для пластикового плинтуса шт 51,8 2000 103600

4 Уголок внутренний для пластикового плинтуса шт 51,8 2000 103600

5 Соединитель для пластикового плинтуса шт 296 2000 592000

6 Заглушка торцевая для пластикового плинтуса шт 118,4 2000 236800

7 Решетка декоративная тип и размер по проекту шт 64 450000 28800000

8 Асбестовый картон общего назначения (КАОН-1), толщиной 2 мм т 0,00744 2900000 21576

9 Гвозди строительные т 0,000246 9500000 2337

10 Известь строительная негашеная хлорная марки А кг 0,022562 1000 22,562

11 Дюбели распорные полиэтиленовые 6x30 мм 10 шт 194,62 500 97310

12 Краски масляные земляные М А-0115 мумия, сурик железный т 0,000142 26500000 3763

13 Краски водоэмульсионные т 0,04221 9500000 400995

14 Клей плиточный "Старатель-стандарт" кг 83,7 1500 125550

15 Олифа натуральная кг 0,891 8500 7573,5

16 Г рунтовка т 0,24876 12500000 3109500

17 Сухая растворная смесь для устройства наливного пола (по проекту) кг 7462,8 1500 11194200

18 Олифа комбинированная К-3 т 0,0000552 8500000 469,2

19 Олифа для улучшенной окраски (10% натуральной, 90% комбинированной) т 0,000232 8500000 1972

20 Ш патлевка клеевая т 0,03417 1200000 41004

21 Ш патлевка масляно-клеевая т 0,00108 1200000 1296

22 Масло индустриальное И-20А т 0,00022 2819429 620,27438
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1 4 5 6 7 8
23 Проволока сварочная легированная диаметром 4 мм т 0,00019 4550000 864,5
24 Кислород технический газообразный м3 10,6632 3500 37321,2
25 Каболка т 0,00007 500000 35
26 Ацетилен газообразный технический м3 1,8826 24500 46123,7
27 Цемент гипсоглиноземистый расширяющийся т 0,0002 400000 80
28 Электроды диаметром 4 мм Э55 т 0,000896 13400000 12006,4
29 Электроды диаметром 5 мм Э42А т 0,00676 13400000 90584
30 Шуруп самонарезающий (LN) 3,5/9,5 мм шт 331,65 250 82912,5
31 Шуруп самонарезающий (TN) 3,5/25 мм шт 1242,85 350 434997,5
32 Шуруп самонарезающий (TN) 3,5/35 мм шт 2394,2 250 598550
33 Дюбели типа "К" 6/35 шт 111,89 150 16783,5
34 Лента разделительная 50 мм м 29,48 2000 58960
35 Лента уплотнительная типа "Дихтунгсбанд" м 55,61 2250 125122,5
36 Листы гипсокартонные ГКЛ 12,5 мм м2 71,69 16000 1147040
37 Профиль направляющий ПН 28/27/0,6 м 51,59 4500 232155
38 Профиль потолочный ПП 60/27/0,6 м 180,23 4500 811035
39 Профиль угловой ПУ 31/31 для защиты углов м 30,82 4500 138690
40 Опилки древесные м3 0,7344 8950 6572,88

41
Пемза шлаковая (щебень пористый из металлургического шлака), марка 600, 
фракция от 5 до 10 мм

м3 0,000048 41000 1,968

42 Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25 м2 4,27728 ’45500 194616,24
43 Очес льняной кг 0,0552 28500 1573,2

44
Пиломатериалы хвойных пороД Бруски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 
мм, толщиной 40-75 мм III сорта м3 0,0024 3550000 8520

45
Трубы стальные сварные водогазопроводные с резьбой черные обыкновенные 
(неоцинкованные) диаметр условного прохода 80 мм, толщина стенки 4 мм м 7,88 96553 760837,64

46 Трубы полипропиленовые для горячей воды PN20 Д25 /D"3/4, стенка 4,2/ м 71,533 13220 945666,26
47 Трубы полипропиленовые для горячей воды PN20 Д50 /D'T 1/2, стенка 8,4/ м 123,926 41580 5152843,08
48 Гнутый отвод заводского изготовления шт 0,96 10500 10080
49 Краски масляные готовые к применению для внутренних работ т 0,008618 28500000 245613
50 Подвес прямой для ПП-профиля шт 48,91 1000 48910
51 Лента бумажная для повышения трещиностойкости стыков ГКЛ и ГВЛ м 55,61 1750 97317,5
52 Грунтовка "Тифенгрунд", КНАУФ кг 6,7 9000 60300
53 Клей "Перлфикс", КНАУФ кг 40,2 19500 783900
54 Ш паклевка "Унифлот", КНАУФ кг 2,68 1200 3216
55 Ш паклевка "Фугенфюллер", КНАУФ кг 24,79 1200 29748
56 Ветошь кг 0,4059 500 202,95
57 Доски для покрытия полов со шпунтом и гребнем антисептированные м3 0,0576 3550000 204480
58 Плинтуса для полов пластиковые м 747,4 6500 4858100

59 Водный раствор нитрата и карбоната м3 0,301165 5874 1769,04321

60 Раствор цементный марка по проекту м3 0,00778 365000 2839,7

61 Раствор готовый кладочный тяжелый цементный марка по проекту м3 1,1616 365000 423984

62 Трубопроводы канализации из полиэтиленовых труб, диаметром 50 мм м 4,99 9500 47405

63 Фланцы стальные шт 72 48500 3492000
64 Трубы стальные д 40 мм м 50 84000 4200000

65 Трубы стальные д 76 мм м 18 167000 3006000

66 Задвижки чугунные, диаметром 50 мм шт 2 655000 1310000

67 Задвижки чугунные, диаметром 80 мм шт 6 855000 5130000

68 Герметик акриловый, 300мл шт 4,69 59462 278876,78

69
Болты с гайками и шайбами для санитарно-технических работ, диаметром 12 мм

т 0,03708 26500000 982620

70
Болты с гайками и шайбами для санитарно-технических работ, диаметром 16 мм

т 0,02012 26500000 533180

71
Вентили проходные муфтовые 15КЧ18П для воды и пара, давлением 1,6 М П а/16 
кгс/см2/, диаметром 15 мм

шт 4 35500 142000

72
Вентили проходные муфтовые 15КЧ18П для воды и пара, давлением 1,6 М П а/16 
кгс/см2/, диаметром 20 мм

шт 19 45500 864500

73
Вентили проходные муфтовые 15КЧ18П для воды и пара, давлением 1,6 М П а/16 
кгс/см2/, диаметром 50 мм

шт 3 175000 525000

74 Манометр с трехходовым краном по проекту компл 2 255000 510000

75 Соединители профилей одноуровневые ПП шт 77,72 550 42746

76 Термометры прямые в оправе шт 2 155000 310000

77 Затирка "Старатели" (разной цветности) т 0,0093 24500000 227850

78 Плитка керамическая м2 18,972 65000 1233180
79 Шлифкруги шт 0,184 3500 644

80
Грязевики из стальных труб и тол стол истовой стали наружный диаметр входного 
патрубка 219 мм, наружный диаметр корпуса 426 мм

шт 2 185000 370000

81 Кронштейны КР1-РС для радиаторов стальных спаренных компл 19,8679 15200 301992,08

82 Элеваторы шт 1 550000 550000

83 Шурупы строительные т 0,00202275 16500000 33375,375

84 Пропан-бутан, смесь техническая т 0,000096 5500000 528

85 Фланцы стальные 80 мм компл 6 56500 339000

86 Клинья деревянные шт 51,84 1132 58682,88
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102501 4 5 6 7 8
87 Звукоизоляционная подложка под паркет 3 мм м2 881,28 2550 2247264
88 Ламинированное напольное покрытие типа PERGO м2 898,56 85000 76377600
89 Прокладки из паронита марки ПМБ, толщиной 1 мм, диаметром, мм: 50 1000шт 0,06 1250000 75000
90 Прокладки из паронита марки ПМБ, толщиной 1 мм, диаметром, мм: 100 1000шт 0,015 1250000 18750
91 Прокладки из паронита марки ПМБ, толщиной 1 мм, диаметром, мм: 200 1000шт 0,008 998070 7984,56
92 Строительный мусор и масса возвратных материалов Т 0,7568 0 0
93 Строительный мусор т 7,29904 0 0
94 АДАПТЕР В/P Д-20Х32ММ ш т 13 9650 125450
95 ОТВОД Д-76ММ ш т 3 26500 79500
96 ТРАП 15Х15ММ ш т 1 5858 5858
97 ОТВОД Д-50ММ ш т 1 1480 1480
98 ТРОЙНИК 100Х50Х100ММ ш т 1 6158 6158
99 МУФТА Д-40ММ ш т 23 2735 62905
100 МУФТА Д-50ММ ш т 15 4970 74550
101 МУФТА Д-2 5 ММ ш т 16 800 12800
102 МУФТА Д-32ММ ш т 19 1350 25650
103 ТРОЙНИК Д-40Х25Х40ММ ш т 10 4650 46500
104 КРАН ОТСЕКАЮЩИЙ ДЛЯ РАДИАТОРА ш т 36 15500 558000
105 АДАПТЕР Н/Р Д-25ММ ш т 36 9500 342000
106 ОТВОД Д-40ММ ш т 36 3800 136800
107 ОТВОД Д-50ММ ш т 12 19450 233400
108 АДАПТЕР В/P Д-50Х63ММ ш т 2 68700 137400
109 РЕЗЬБА Д-50ММ ш т 4 6500 26000
110 РАДИАТОР БИМЕТАЛЛИЧЕСКИЙ СЕКЦИЯ 310 75000 23250000
111 АДАПТЕР В/P Д-32Х40ММ ш т 12 20650 247800
112 ВЕНТИЛЬ(БРОНЗОВЫЙ) Д-32ММ ш т 2 45500 91000
113 ОТВОД Д-32ММ ш т 4 3500 14000
114 РЕЗЬБА Д-20ММ ш т 28 2500 70000
115 РЕЗЬБА Д-32ММ ш т 6 2500 15000

И т о г о  п о  м а т е р и а л ь н ы м  р е с у р с а м СУМ 1 9 5 0 2 0 1 1 6
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Т Е К У Щ И Й  Р Е М О Н Т  С И С Т Е М Ы  О Т О П Л Е Н И Я ,Э Л Е В А Т О Р Н О Г О  У З Л А  П О  А Д Р Е С У :Д Ш М И  № 1 0 ,М -В  К А Д Ы Ш Е В А .У Л .  

А В И А С Т Р О И Т Е Л Е Й  Д О М  №  1 -А ,Я Ш Н А Б А Д С К О Г О  Р А Й О Н А  Г .Т А Ш К Е Н Т А .

Л О К А Л Ь Н А Я  Р Е С У Р С Н А Я  С М Е Т А

N  п.п.
Ш и ф р  н ом ера  
н о р м ати во в  и 
коды  ресурсов

Н а и м ен о в ан и е  р аб о т  и  затр ат , х ар ак те р и сти к а  об о р у д о в ан и я  и его  м асса
Е д и н и ц а

и зм ерен и я

К о л и ч ество

на. ед. 
и зм ерен и я

ПО
п роектн ы м

1 2 3 4 5 6
РАЗД ЕЛ 2. ЭЛЕВАТОРНЫЙ УЗЕЛ И СИСТЕМА ОТОПЛЕНИЯ.ИЗГОТОВЛЕНШ: и  у с т а ь ЮБКА

1 Е65-027-03 ДЕМ ОНТАЖ  ЭЛЕВАТОРНЫ Х УЗЛОВ НОМ ЕР: 1, 2 ю о ш т 0,0100
1.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 9 1 2 ,4 1 9 ,1 2 4

2 Е65-001-02 РАЗБОРКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ  ДО: 
63 ММ

ю о м 1,7200

2.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 59 ,6 2 1 0 2 ,5 4 6 4

2 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 7 0 ,2 9 2 4

2 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,1 7 0 ,2 9 2 4

2 .4 2 5 7 7 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 5 ,7 9 ,8 0 4

2 .5 3 4 241 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А Ю О Б Р А З Н Ы Й М 3 4 ,7 3 8 ,1 3 5 6

2 .6 3 4 3 5 0 А Ц Е Т И Л Е Н  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й М 3 0 ,7 4 1,2728

2 .7 9 9 9 9 7 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  И  М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В Т 0 ,3 4 0 ,5 8 4 8

3 Е65-001-03 РАЗБОРКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ  ДО:
100  м м

ю о м 0,4000

3.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7 6 .3 8 3 0 ,5 5 2

3.2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 .2 6 0 ,1 0 4

3.3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 .2 6 0 ,1 0 4

3.4 2 5 7 7 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 6 ,5 2 ,6

3 .5 34241 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 5.4 2 ,1 6

3 .6 3 4 3 5 0 А Ц Е Т И Л Е Н  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й М 3 0 ,8 5 0 ,3 4

3 .7 9 9 9 9 7 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р  И М А С С А  В О З В Р А Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В Т 0,43 0 ,1 7 2

4 Е 1608-001-08 ИЗГОТОВЛЕНИЕ УЗЛОВ ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ О ТОПЛЕНИЯ ИЗ ТРУБ 
СТАЛЬНЫ Х УГЛЕРОДИСТЫ Х, ДИАМ ЕТР ТРУБОПРОВОДОВ, ММ: 80

ю о м 0,0800

4.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7 8 ,2 6 6 .2 6 0 8

4.2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 13,35 1.068

4 .3 76 2 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 6 ,2 4 0 .4 9 9 2

4 .4 1147 М А Ш И Н Ы  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 6 ,1 5 0 ,4 9 2

4.5 1747 С Т А Н К И  Т О К А Р Н О -В И Н Т О Р Е З Н Ы Е М А Ш .-Ч 2 ,7 0 ,2 1 6

4 .6 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 4 0 ,2 6 3 ,2 2 0 8

4 .7 2 3 4 6 П Е Ч И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  Д Л Я  С У Ш К И  С В А Р О Ч Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  С  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Е М  

Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  В  П Р Е Д Е Л А Х  8 0 -5 0 0  Г Р . С

М А Ш .-Ч 1.5 0 ,1 2

4 .8 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,51 0 ,0 4 0 8

4 .9 2 5 7 7 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 3 ,5 0 ,2 8

4 .1 0 2 6 6 3 С Т А Н К И  Т Р У Б О О Т Р Е З Н Ы Е М А Ш .-Ч 3 ,9 0 ,3 1 2

4.11 3 0 9 5 6 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  З Е М Л Я Н Ы Е  М А - 0 1 15 М У М И Я , С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й Т 6 ,6 6 о зн 0 ,0 0 0 0 2 4

4 .1 2 34241 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 0 ,9 0 ,0 7 2

4 .1 3 3 5 3 1 6 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  4  М М  Э 5 5 т 0 ,0 1 1 2 0 ,0 0 0 8 9 6

4 .1 4 3 7 0 2 0 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  С В А Р Н Ы Е  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е  С  Р Е З Ь Б О Й  Ч Е Р Н Ы Е  О Б Ы К Н О В Е Н Н Ы Е  

(Н Е О Ц И Н К О В А Н Н Ы Е )  Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  8 0  М М , Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н К И  4  М М

м 9 8 ,5 7 ,8 8

4 .1 5 4 1 1 4 6 Г Н У Т Ы Й  О Т В О Д  З А В О Д С К О Г О  И З Г О Т О В Л Е Н И Я ш т 12 0 ,9 6

4 .1 6 6 1 7 0 6 Ш Л И Ф К Р У Г И ш т 2 ,3 0 ,1 8 4

4 .1 7 6 9 4 3 4 П Р О П А Н -Б У Т А Н , С М Е С Ь  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я т 0 ,0 0 1 2 0 ,0 0 0 0 9 6

S Е1806-002-07 УСТАНОВКА ГРЯЗЕВИКОВ НАРУЖ НЫ М ДИАМ ЕТРОМ ПАТРУБКОВ, ДО 219 ММ ш т . 2,0000

5.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 12.32 2 4 ,6 4

5 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 .1 7 0 ,3 4

5 .3 7 6 2 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0.1 0 ,2

5 .4 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  ( П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 2 ,8 3 5 ,6 6

5 .5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 7 0 ,1 4

5 .6 3 0 0 2 0 А С Б Е С Т О В Ы Й  К А Р Т О Н  О Б Щ Е Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  (К А О Н -1 ) , Т О Л Щ И Н О Й  2 М М Т 0 ,0 0 3 7 2 0 ,0 0 7 4 4

5 .7 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 0 1 5 0 ,0 0 0 3

5 .8 4 6 2 3 0 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е Ш Т 4 8

5 .9 5 2 0 3 9 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  12 

М М

т 0 ,0 0 4 9 6 0 ,0 0 9 9 2

5 .1 0 6 3 4 8 7 Г Р Я З Е В И К И  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  И  Т О Л С Т О Л И С Т О В О Й  С Т А Л И  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  

В Х О Д Н О Г О  П А Т Р У Б К А  2 1 9  М М , Н А Р У Ж Н Ы Й  Д И А М Е Т Р  К О Р П У С А  4 2 6  М М

ш т 1 2

5.11 9 6 9 4 9 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 2 0 0 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 4 0 ,0 0 8

6 Е 1605-001-03 УСТАНОВКА ВЕНТИЛЕЙ, ЗАДВИЖЕК, ЗАТВОРОВ, КЛАПАНОВ ОБРАТНЫ Х, 
КРАНОВ ПРОХОДНЫ Х НА ТРУБОПРОВОДАХ ИЗ СТАЛЬНЫ Х ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ 
ДО 100 ММ

ш т 4,0000

6.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2,91 11 ,64

6 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 4 0 ,1 6

6 .3 6 9 8 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  М О Н Т А Ж А  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8  Т

М А Ш .-Ч 0,01 0 ,0 4
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6 .4 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0,01 0 ,0 4

6 .5 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  ( П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 0 ,6 3 2 ,5 2
6 .6 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2 0 ,0 8
6 .7 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 0 3 3 0 ,0 0 1 3 2
6 .8 4 6 2 3 0 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е Ш Т 2 8
6 .9 4 6 4 0 2 З А Д В И Ж К И  Ч У Г У Н Н Ы Е , Д И А М Е Т Р О М  8 0  М М ш т 1 4

6 .1 0 5 2 0 4 0 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  16 
М М

т 0 ,0 0 2 0 7 0 ,0 0 8 2 8

6.11 9 6 9 4 7 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 100 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 2 0 .0 0 8

7 Е1806-005-01 УСТАНОВКА ЭЛЕВАТОРОВ НОМ ЕРОМ  1, 2 ю ш т . 0,1000
7.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч Й Х - С Т Р О Й Т Ё л Ш Ч Е Л .-Ч 2 1 .5 8 2 ,1 5 8
7 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 .3 7 0 ,0 3 7
7 .3 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0 .0 4 0 ,0 0 4

7 .4 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  ( П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 5 ,2 2 0 ,5 2 2
7 .5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 3 0 ,0 3 3

7.6 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 2 8 0 ,0 0 0 2 8

7 .7 5 2 0 3 9 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  12 
М М

т 0 ,0 1 8 6 0 ,0 0 1 8 6

7 .8 6 3 8 6 2 Э Л Е В А Т О Р Ы ш т 10 1

7 .9 9 6 9 4 7 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 100 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 3 0 ,0 0 3

8 Е1807-001-02 УСТАНОВКА МАНОМ ЕТРОВ С ТРЕХХОДОВЫМ КРАНОМ КОМ ПЛЕК
т

2,0000

8.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О  Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 0 ,2 2 0 ,4 4

8 .2 3 0 9 5 6 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  З Е М Л Я Н Ы Е  М А -0 1 15 М У М И Я , С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й т 0 ,0 0 0 0 2 0 ,0 0 0 0 4

8.3 3 1 651 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В А Н Н А Я  К-3 т 0 ,0 0 0 0 1 0 ,0 0 0 0 2

8.4 3 5 5 6 7 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 0,01 0 ,0 2

8 .5 5 4 3 6 2 М А Н О М Е Т Р  С  Т Р Е Х Х О Д О В Ы М  К Р А Н О М  П О  П Р О Е К Т У к о м п л 1 2

9 Е1807-001-04 УСТАНОВКА ТЕРМ ОМ ЕТРО В В ОПРАВЕ ПРЯМ ЫХ И УГЛОВЫХ КОМ ПЛЕК
т

2,0000

9.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 0,31 0 ,6 2

9 .2 3 0 9 5 6 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  З Е М Л Я Н Ы Е  М А - 0 1 15 М У М И Я . С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й т 0 ,0 0 0 0 2 0 ,0 0 0 0 4

9.3 3 1 651 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В А Н Н А Я  К -3 т 0 ,0 0 0 0 1 0 ,0 0 0 0 2

9 .4 3 2 2 0 4 М А С Л О  И Н Д У С Т Р И А Л Ь Н О Е  И -2 0 А т 0 ,0 0 0 1 1 0 ,0 0 0 2 2

9.5 3 5 5 6 7 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 0,01 0 ,0 2

9.6 5 5 6 1 6 Т Е Р М О М Е Т Р Ы  П Р Я М Ы Е  В  О П Р А В Е Ш Т 1 2

10 Е 1605-001-01 УСТАНОВКА ВЕНТИЛЕЙ, ЗАДВИЖЕК, ЗАТВОРОВ, КЛАПАНОВ ОБРАТНЫ Х, 
КРАНОВ ПРОХОДНЫХ НА ТРУБОПРОВОДАХ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ 
ДО 25 ММ

ш т 4,0000

10.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1.47 5 ,8 8

10.2 3 з а т р а т ы  Т р у д а  м а ш и н и с т о в Ч Е Л .-Ч 0.01 0 ,0 4

10.3 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 0 ,3 5 1,4

10.4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,01 0 ,0 4

10.5 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 0 1 4 0 ,0 0 0 5 6

10.6 4 6 2 3 0 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е Ш Т 2 8

10.7 5 2 0 3 9 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  12 

М М
Т 0,0 0 1 1 0 ,0 0 4 4

10.8 5 3 7 3 5 В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  М У Ф Т О В Ы Е  1 5 К Ч 1 8 П  Д Л Я  В О Д Ы  И  П А Р А . Д А В Л Е Н И Е М  1,6 М П А  /1 6  

К Г С /С М 2 /,  Д И А М Е Т Р О М  15 М М

Ш Т 1 4

10.9 9 6 9 4 6 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 50 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 2 0 ,0 0 8

м Е1602-005-04 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ОТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫ Х 
ЭЛЕКТРОСВАРНЫ Х ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ 80 ММ

ю о м 0,1800

11.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7 9 ,7 5 14,355

11.2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,77 0 .3 1 8 6

11.3 69 8 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  М О Н Т А Ж А  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т

М А Ш .-Ч 0 ,2 7 0 ,0 4 8 6

11.4 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0,1 0 .0 1 8

11.5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 1.4 0 ,2 5 2

11.6 2 5 7 7 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И Р Е З К И М А Ш .-Ч 3 4 ,9 2 6 ,2 8 5 6

11 .7 9 2 1 9 В О Д А М 3 7,03 1 ,2 6 5 4

11.8 3 0 6 4 9 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е Г А Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М А Р К И  А к г 0,0251 0 ,0 0 4 5 1 8

11.9 3 2 5 3 4 П Р О В О Л О К А  С В А Р О Ч Н А Я  Л Е Г И Р О В А Н Н А Я  Д И А М Е Т Р О М  4  М М т 0 ,0 0 0 5 0 ,0 0 0 0 9

11 .10 34241 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 0 ,6 7 0 ,1 2 0 6

11.11 3 4 3 5 0 А Ц Е Т И Л Е Н  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й М 3 0,61 0 ,1 0 9 8

11.12 4 5 031 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У М 3 0.021 0 ,0 0 3 7 8

11.13 4 6 3 0 8 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д  7 6  М М м 100 18

12 С ОТВОД Д-76ММ ш т 3,0000
13 Е 1605-001-03 УСТАНОВКА ВЕНТИЛЕЙ, ЗАДВИЖЕК, ЗАТВОРОВ, КЛАПАНОВ ОБРАТНЫ Х, 

КРАНОВ ПРОХОДНЫ Х НА ТРУБОПРОВОДАХ ИЗ СТАЛЬНЫ Х ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ  
ДО 100 м м

ш т 2,0000

13.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 2,91 5 ,8 2

13.2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 4 0 .0 8

13.3 6 9 8 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  ( К Р О М Е  М О Н Т А Ж А  

Т Е Х Н О Л О Г  И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т

М А Ш .-Ч 0,01 0 .0 2

13.4 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  Ю Т М А Ш .-Ч 0,01 0,02

13.5 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  ( П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 0 ,6 3 1,26

13.6 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2 0 ,0 4
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13.7 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А т 0 ,0 0 0 3 3 0 ,0 0 0 6 6

13.8 4 6 4 0 2 З А Д В И Ж К И  Ч У Г У Н Н Ы Е , Д И А М Е Т Р О М  8 0  М М ш т 1 2

13.9 5 2 0 4 0 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  16 
М М

т 0 ,0 0 2 0 7 0 ,0 0 4 1 4

13 .10 74781 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  8 0  М М к о м п л 3 6
13.11 9 6 9 4 7 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 100 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 2 0 ,0 0 4

14 с Р Е З Ь Б А  Д -32М М ш т 6.0000
15 Е 1605-001-01 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , ЗА Д В И Ж Е К , ЗА Т В О РО В , К Л А П А Н О В  О Б Р А Т Н Ы Х , 

К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  
Д О  25 М М

ш т 19,0000

15.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1,47 2 7 ,9 3
15.2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,01 0 ,1 9

15.3 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О 'Т О К А ) М А Ш .-Ч 0 ,3 5 6 ,6 5
15.4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,01 0 ,1 9

15.5 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5  М М  Э 4 2 А т 0 ,0 0 0 1 4 0 ,0 0 2 6 6

15.6 4 6 2 3 0 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е ш т 2 38

15.7 5 2 0 3 9 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  12 

М М
т 0,0011 0 ,0 2 0 9

15.8 5 3 7 3 6 В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  М У Ф Т О В Ы Е  1 5 К Ч 1 8 П  Д Л Я  В О Д Ы  И  П А Р А , Д А В Л Е Н И Е М  1,6 М П А  /1 6  

К Г С /С М 2 /,  Д И А М Е Т Р О М  2 0  М М
ш т 1 19

15.9 9 6 9 4 6 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 50 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 2 0 ,0 3 8

16 Е 1605-001-02 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , ЗА Д В И Ж Е К , ЗА Т В О РО В , К Л А П А Н О В  О Б Р А Т Н Ы Х , 
К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  
Д О  50 М М

ш т 3,0000

16.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1.47 4,41
16.2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 .0 2 0,06
16.3 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  ( П  О С  Т  6  Я Н  Н О  Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 0 ,3 5 1,05
16.4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2 0 ,0 6

16.5 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 0 1 4 0 ,0 0 0 4 2

16.6 4 6 2 3 0 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е Ш Т 2 6
16.7 5 2 0 4 0 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  16 

М М
т 0 ,0 0 1 1 0 ,0 0 3 3

16.8 5 3 7 4 0 В Е Н Т И Л И  П Р О Х О Д Н Ы Е  М У Ф Т О В Ы Е  1 5 К Ч 1 8 П  Д Л Я  В О Д Ы  И  П А Р А , Д А В Л Е Н И Е М  1 .6  М П А  /1 6  

К Г С /С М 2 /,  Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М

ш т 1 3

16.9 9 6 9 4 6 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 50 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 2 0 ,0 0 6

17 Е 1605-001-02 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , ЗА Д В И Ж Е К , ЗА Т В О РО В , К Л А П А Н О В  О Б Р А Т Н Ы Х , 
К Р А Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА Т РУ Б О П Р О В О Д А Х  И З С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  
Д О  50 М М

ш т 2,0000

17.1 1 'З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1,47 2.94
17.2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 2 0 ,0 4

17.3 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  (П О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 0 ,3 5 0 ,7

17.4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2 0 ,0 4

17 .5 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 0 1 4 0 ,0 0 0 2 8

17.6 5 2 0 4 0 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  16 

М М

Т 0,0 0 1 1 0 ,0 0 2 2

17.7 9 6 9 4 6 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 50 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 2 0 ,0 0 4

18 с В Е Н Т И Л Ь (Б Р О Н ЗО В Ы Й ) Д -32М М ш т 2,0000
19 с А Д А П Т Е Р В/P  Д -32Х 40М М ш т 6,0000
20 Е 1604-005-05 

Д О П . 12 
М И Н С Т РО Й  
РУ З N 519 О Т 
18.11.2019 Г.

П РО К Л А Д К А  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  И З Н А П О Р Н Ы Х  
П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Х  И Л И  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  НА С В А Р К Е  Н А Р У Ж Н Ы М  
Д И А М Е Т Р О М  Д О : 50 М М

100 м
Т Р У Б О П Р

ОВО ДА

0,1500

20.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1 4 1 ,5 2 21,228
2 0 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,4 6 0 ,0 6 9

2 0 .3 762 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 2 0 ,0 1 8

2 0 .4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 4 0.051

2 0 .5 2 8 7 5 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 5 ,5 6 0 .8 3 4

2 0 .6 3 3 6 4 С В А Р О Ч Н Ы Е  А П П А Р А Т Ы  Р У Ч Н Ы Е  Д Л Я  С В А Р К И  П Л А С Т И К О В Ы Х  Т Р У Б М А Ш .-Ч 13,34 2.001

2 0 .7 9 2 1 9 В О Д А М 3 2 ,9 4 0,441

2 0 .8 3 0 6 4 9 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е Г А Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М А Р К И  А К Г 0 ,0 0 9 9 0 .0 0 1 4 8 5

2 0 .9 38031 Т Р У Б Ы  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Е  Д Л Я  Г О Р Я Ч Е Й  В О Д Ы  P N 2 0  Д 5 0  Л У Ч  1/2 , С Т Е Н К А  8 ,4 / М 9 4 ,6 14.19

21 с О Т В О Д  Д -50 М М ш т 2,0000
22 Е1605-001-02 У С Т А Н О В К А  В Е Н Т И Л Е Й , ЗА Д В И Ж Е К , ЗА Т В О РО В , К Л А П А Н О В  О Б Р А Т Н Ы Х , 

К Р А Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  И З С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  Д И А М Е Т Р О М  
Д О  50 М М

ш т 2,0000

22.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1,47 2 .9 4

2 2 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 2 0 .0 4

2 2 .3 2 0 1 6 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  С В А Р К И  Р У Ч Н О Й  Д У Г О В О Й  Д О С Т О Я Н Н О Г О  Т О К А ) М А Ш .-Ч 0 ,3 5 0 .7

2 2 .4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2 0 .0 4

2 2 .5 3 5 3 1 9 Э Л Е К Т Р О Д Ы  Д И А М Е Т Р О М  5 М М  Э 4 2 А Т 0 ,0 0 0 1 4 0 .0 0 0 2 8

2 2 .6 4 6 2 3 0 Ф Л А Н Ц Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е Ш Т 2 4

2 2 .7 46401 З А Д В И Ж К И  Ч У Г У Н Н Ы Е , Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М Ш Т 1 2

2 2 .8 5 2 0 4 0 Б О Л Т Ы  С  Г А Й К А М И  И  Ш А Й Б А М И  Д Л Я  С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т , Д И А М Е Т Р О М  16 

М М

Т 0,0011 0 ,0 0 2 2

2 2 .9 9 6 9 4 6 П Р О К Л А Д К И  И З  П А Р О Н И Т А  М А Р К И  П М Б , Т О Л Щ И Н О Й  1 М М , Д И А М Е Т Р О М , М М : 5 0 1 0 0 0 Ш Т 0 ,0 0 2 0 ,0 0 4
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23 Е1602-005-01 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ О ТОПЛЕНИЯ И ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ СТАЛЬНЫ Х 
ЭЛЕКТРОСВАРНЫ Х ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ  ДО 40 ММ

ю о м 0,5000

23.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 0 .8 3 3 0 ,4 1 5
2 3 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1.06 0 ,5 3
2 3 .3 6 9 8 К Р А Н Ы  Б А Ш Е Н Н Ы Е  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  (К Р О М Е  М О Н Т А Ж А  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я )  8 Т
М А Ш .-Ч 0 ,1 2 0 ,0 6

23 .4 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 7 0 ,0 3 5

2 3 .5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,8 7 0 ,4 3 5

2 3 .6 2 5 7 7 А П П А Р А Т Ы  Д Л Я  Г А З О В О Й  С В А Р К И  И  Р Е З К И М А Ш .-Ч 18,44 9 ,2 2

2 3 .7 9 2 1 9 В О Д А М 3 1,76 0 ,8 8

2 3 .8 3 0 6 4 9 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е Г А Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М А Р К И  А К Г 0 ,0 0 6 3 0 ,0 0 3 1 5

2 3 .9 3 2 5 3 4 П Р О В О Л О К А  С В А Р О Ч Н А Я  Л Е Г И Р О В А Н Н А Я  Д И А М Е Т Р О М  4  М М Т 0 ,0 0 0 2 0 ,0 0 0 1
2 3 .1 0 3 4 241 К И С Л О Р О Д  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й М 3 0 ,3 5 0 ,1 7 5
23 .11 3 4 3 5 0 А Ц Е Т И Л Е Н  Г А З О О Б Р А З Н Ы Й  Т Е Х Н И Ч Е С К И Й М 3 0 ,3 2 0 ,1 6
2 3 .1 2 4 5 031 Р А С Т В О Р  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У М 3 0 ,0 0 8 0 ,0 0 4

2 3 .1 3 4 6 3 0 5 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  Д  4 0  М М м 100 50

24 с РЕЗЬБА Д-20ММ ш т 28,0000
25 с ОТВОД Д-32 М М ш т 4,0000
26 с АДАПТЕР В/P Д-20Х32ММ ш т 13,0000
27 Е 1604-005-05 

ДОП. 12 
МИНСТРОЙ 
РУЗ N 519 ОТ 
18.11.2019 Г.

ПРОКЛАДКА ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ НАПОРНЫ Х 
П ОЛИПРОПИЛЕНОВЫ Х ИЛИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫ Х ТРУБ НА СВАРКЕ НАРУЖ НЫ М  
ДИАМ ЕТРОМ  ДО: 50 ММ

ю о м
ТРУБОПР

ОВОДА

1,1600

27.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 141.52 1 6 4 ,1 6 3 2

2 7 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 .4 6 0 ,5 3 3 6

2 7 .3 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0 .1 2 0 ,1 3 9 2

2 7 .4 250 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 4 0 ,3 9 4 4

2 7 .5 287 5 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 5 ,5 6 6 ,4 4 9 6

27 .6 3 3 6 4 С В А Р О Ч Н Ы Е  А П П А Р А Т Ы  Р У Ч Н Ы Е  Д Л Я  С В А Р К И  П Л А С Т И К О В Ы Х  Т Р У Б М А Ш .-Ч 13,34 1 5 ,4 7 4 4

2 7 .7 9 2 1 9 В О Д А М 3 2,9 4 3 ,4 1 0 4

2 7 .8 3 0 6 4 9 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е Г А Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М А Р К И  А К Г 0 ,0 0 9 9 0 ,0 1 1 4 8 4

2 7 .9 38031 Т Р У Б Ы  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Е  Д Л Я  Г О Р Я Ч Е Й  В О Д Ы  P N 2 0  Д 5 0  Л У Ч  1/2 , С Т Е Н К А  8 ,4 / М 9 4 ,6 109 ,7 3 6

28 С АДАПТЕР В/P Д-32Х40ММ ш т 6,0000
29 Е 1604-005-02 

ДОП. 12 
МИНСТРОЙ 
РУЗ N  519 ОТ 
18.11.2019 Г.

ПРОКЛАДКА ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ИЗ НАПОРНЫ Х 
П ОЛИПРОПИЛЕНОВЫ Х ИЛИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫ Х ТРУБ НА СВАРКЕ НАРУЖ НЫ М  
ДИАМ ЕТРОМ  ДО: 25 ММ

ю о м
ТРУБОПР

ОВОДА

0,7700

29.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 149 .64 1 1 5 ,2 2 2 8

2 9 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0.3 0 ,2 3 1

29 .3 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10  Т М А Ш .-Ч 0 ,0 8 0 ,0 6 1 6

2 9 .4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 001 0 ,1 6 9 4

2 9 .5 287 5 П Е Р Ф О Р А Т О Р Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 4 ,5 6 3 ,5 1 1 2

2 9 .6 3 3 6 4 С В А Р О Ч Н Ы Е  А П П А Р А Т Ы  Р У Ч Н Ы Е  Д Л Я  С В А Р К И  П Л А С Т И К О В Ы Х  Т Р У Б М А Ш .-Ч 8 ,1 2 6 ,2 5 2 4

2 9 .7 9 2 1 9 В О Д А М 3 0 ,7 4 0 ,5 6 9 8

2 9 .8 3 0 6 4 9 И З В Е С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Н Е Г А Ш Е Н А Я  Х Л О Р Н А Я  М А Р К И  А К Г 0 ,0 0 2 5 0 ,0 0 1 9 2 5

2 9 .9 3 8 0 2 8 Т Р У Б Ы  П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Е  Д Л Я  Г О Р Я Ч Е Й  В О Д Ы  P N 2 0  Д 2 5  /D " 3 /4 ,  С Т Е Н К А  4 ,2 / М 9 2 ,9 7 1 ,5 3 3

30 Е 1803-001-02 УСТАНОВКА РАДИАТОРОВ СТАЛЬНЫХ ю о к в т 0,4495
30.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 5 ,6 2 9 ,4 8 7 2

3 0 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 3 ,1 3 1,4069

3 0 .3 521 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0,21 0 ,0 9 4 3 9 5

3 0 .4 762 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 9 0 ,0 4 0 4 5 5

3 0 .5 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 1,19 0 .5 3 4 9 0 5

3 0 .6 2011 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы Т А Н И Й  Т Р У Б О П Р О В О Д О В , Д А В Л Е Н И Е  

Н А Г Н Е Т А Н И Я , Н И З К О Е  0 ,1  (1 )  М П А  (К Г С /С М 2 ), В Ы С О К О Е  10 (1 0 0 )  М П А  ( К Г С /С М 2 )

М А Ш .-Ч 0,8 0 .3 5 9 6

3 0 .7 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 1,85 0 .8 3 1 5 7 5

3 0 .8 9 2 1 9 В О Д А М 3 15 6 ,7 4 2 5

3 0 .9 4 4 6 9 7 В О Д Н Ы Й  Р А С Т В О Р  Н И Т Р А Т А  И  К А Р Б О Н А Т А М 3 0 ,6 7 0 ,3 0 1 1 6 5

3 0 .1 0 6 3 6 9 8 К Р О Н Ш Т Е Й Н Ы  К Р 1 -Р С  Д Л Я  Р А Д И А Т О Р О В  С Т А Л Ь Н Ы Х  С П А Р Е Н Н Ы Х К О М П Л 4 4 ,2 19 ,8 6 7 9

30 .11 65851 Ш У Р У П Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0 ,0 0 4 5 0 ,0 0 2 0 2 3

31 с РАДИАТОР БИМ ЕТАЛЛИЧЕСКИЙ СЕКЦИЯ 310,0000
32 Е 1504-030-03 МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА М ЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТАЛЬНЫ Х БАЛОК, 

ТРУБ ДИАМ ЕТРОМ  БОЛЕЕ 50 ММ И Т.П., КОЛИЧЕСТВО ОКРАСОК 2
100M2 0,3300

32.1 1 З А Т Р А Т Ы  Г Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 0 ,5 9 1 3 ,3 9 4 7

3 2 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 4 0 ,0 1 3 2

3 2 .3 1522 П О Д Ъ Ё М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 .5  Т М А Ш .-Ч 0,01 0 ,0 0 3 3

3 2 .4 2 4 9 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 3 0 ,0 0 9 9

3 2 .5 3 1 3 9 2 О Л И Ф А  Н А Т У Р А Л Ь Н А Я К Г 2 ,7 0 ,8 9 1

3 2 .6 4 3 231 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  Г О Т О В Ы Е  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Р А Б О Т Т 0 ,0 2 4 6 0 ,0 0 8 1 1 8

3 2 .7 4 4 0 5 9 В Е Т О Ш Ь К Г 0,3 0 ,0 9 9

33 Е1001-061-02 
ДОП. 6

УСТАНОВКА РЕШ ЕТО К  ДЕКОРАТИВНЫ Х ПЛОЩ АДЬЮ  В СВЕТУ ДО 1,0 М2 1
РЕШ ЕТКА

64,0000

33.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 0 ,8 9 5 6 ,9 6

33 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0,01 0 ,6 4
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33 .3 521 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,1 2 7 ,6 8

3 3 .4 1041 Ш У Р У П О В Е Р Т Ы М А Ш .-Ч 0 ,2 5 16

3 3 .5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,01 0 ,6 4

3 3 .6 2 9 8 4 4 Р Е Ш Е Т К А  Д Е К О Р А Т И В Н А Я  Т И П  И  Р А З М Е Р  П О  П Р О Е К Т У Ш Т 1 6 4

3 3 .7 3 5 391 Ш У Р У П  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Й  (T N ) 3 ,5 /3 5  М М Ш Т 7 4 4 8

34 Е1607-005-01 ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫ ТАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ  ОТОПЛЕНИЯ, 
ВОДОПРОВОДА И  ГО РЯЧЕГО  ВОДОСНАБЖЕНИЯ ДИАМ ЕТРОМ ДО 50 ММ

100М 0,7600

34.1 1 З А Т Р А Т Ы  Г Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 5,01 3 ,8 0 7 6

3 4 .2 2011 У С Т А Н О В К И  Д Л Я  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  И С П Ы Т А Н И Й  Т Р У Б О П Р О В О Д О В , Д А В Л Е Н И Е  

Н А Г Н Е Т А Н И Я , Н И З К О Е  0 ,1  (1 )  М П А  ( К Г С /С М 2 ), В Ы С О К О Е  10 (1 0 0 )  М П А  ( К Г С /С М 2 )

М А Ш .-Ч 1,5 1 ,14

3 4 .3 9 2 1 9 В О Д А М 3 1 0 ,7 6

3 4 .4 3 0 9 5 6 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  З Е М Л Я Н Ы Е  М А - 0 1 15 М У М И Я , С У Р И К  Ж Е Л Е З Н Ы Й т 0 ,0 0 0 0 5 0 ,0 0 0 0 3 8

3 4 .5 31651 О Л И Ф А  К О М Б И Н И Р О В А Н Н А Я  К -3 т 0 ,0 0 0 0 2 0 ,0 0 0 0 1 5

3 4 .6 3 5 5 6 7 О Ч Е С  Л Ь Н Я Н О Й к г 0 ,0 2 0 ,0 1 5 2

35 с РЕЗЬБА Д-50ММ Ш Т 4,0000
36 с АДАПТЕР В/P Д-50Х63ММ ШТ 2,0000
37 с ОТВОД Д-50ММ ШТ 10,0000
38 с ОТВОД Д-40ММ Ш Т 36,0000
39 с АДАПТЕР Н/Р Д-25ММ Ш Т 36,0000
40 с КРАН ОТСЕКАЮ Щ ИЙ ДЛЯ РАДИАТОРА Ш Т 36,0000
41 с ТРОЙ НИ К Д-40Х25Х40ММ Ш Т 10,0000
42 с МУФТА Д-32ММ Ш Т 19,0000
43 с МУФТА Д-25ММ Ш Т 16,0000
44 с МУФТА Д-50ММ ШТ 15,0000
45 с МУФТА Д-40ММ Ш Т 23,0000

Р А З Д Е Л  3 .  Т Е К У Щ И Й  Р Е М О Н Т .В Н У Т Р Е Н Н Я Я  О Т Д Е Л К А - 1 . 2 .3  Э Т А Ж И

46 Е57-002-01 РАЗБОРКА П О К РЫ ТИ Й  ПОЛОВ: ИЗ ЛИНОЛЕУМ А И РЕЛИНА 100М2 8,2920
46.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 11 ,39 9 4 ,4 4 5 9

4 6 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 3 1,078

46 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 .5  Т М А Ш .-Ч 0 ,1 3 1,078

4 6 .4 9 9 9 9 9 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р т 0 ,4 7 3 ,8 9 7 2

47 Е57-003-01 РАЗБОРКА ПЛИНТУСОВ: ДЕРЕВЯННЫ Х И ИЗ ПЛАСТМАССОВЫХ МАТЕРИАЛОВ ю о м 7,2800

47 .1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 ,7 7 2 7 ,4 4 5 6

4 7 .2 9 9 9 9 9 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р т 0,11 0 ,8 0 0 8

48 Е1101-056-02 
ДОП. 12 
МИНСТРОЙ 
РУЗ N 519 ОТ 
18.11.2019 Г.

УСТРОЙСТВО П О К РЫ ТИ Й  НАЛИВНЫ Х СОСТАВОМ ИЗ СУХИХ СМ ЕСЕЙ 
ТОЛЩ ИНОЙ 5 ММ

100 M2 
ПОЛА

8,2920

48.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 9 ,5 2 7 8 .9 3 9 8

4 8 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,4 8 3 .9 8 0 2

4 8 .3 521 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 5 ,5 2 4 5 ,7 7 1 8

4 8 .4 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0,21 1.7413

4 8 .5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 7 2 .2 3 8 8

4 8 .6 9 2 1 9 В О Д А М 3 0 ,6 1 5 5 ,0 9 9 6

4 8 .7 3 1 4 3 4 Г Р У Н Т О В К А т 0 ,0 3 0 .2 4 8 7 6

4 8 .8 3 1 5 9 3 С У Х А Я  Р А С Т В О Р Н А Я  С М Е С Ь  Д Л Я  У С Т Р О Й С Т В А  Н А Л И В Н О Г О  П О Л А  (П О  П Р О Е К Т У ) к г 9 0 0 7 4 6 2 .8

49 Е57-006-06 ЦИКЛЕВКА ПАРКЕТНЫ Х ПОЛОВ 100М2 0,1736
4 9 .1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 3 6 .4 6 ,3 1 9

4 9 .2 1194 М А Ш И Н Ы  П А Р К Е Т Н О -Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е М А Ш .-Ч 18,2 3 ,1 5 9 5

4 9 .3 3 5 5 3 8 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 2 1 ,3 3 ,6 9 7 7

50 Е1101-034-08 
ДОП. 4

УКЛАДКА ЛАМ ИНИРОВАННОГО НАПОЛЬНОГО П ОКРЫ ТИ Я, "П ЛАВАЮ Щ ИМ " 
СПОСОБОМ , ТИПА P E R G O БЕЗ КЛЕЯ

100М2 8,6400

50.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 19,84 1 7 1 .4 1 7 6

50 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,4 9 4 ,2 3 3 6

50 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,2 2 1.9008

50 .4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 7 2 .3 3 2 8

50 .5 8 1 8 6 4 К Л И Н Ь Я  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Е Ш Т 6 5 1 .8 4

50 .6 83171 З В У К О И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  П О Д Л О Ж К А  П О Д  П А Р К Е Т  3 М М М 2 102 8 8 1 ,2 8

5 0 .7 8 5 9 1 8 Л А М И Н И Р О В А Н Н О Е  Н А П О Л Ь Н О Е  П О К Р Ы Т И Е  Т И П А  P E R G O М 2 104 8 9 8 ,5 6

51 Е1101-040-03 
ДОП. 6

УСТРОЙСТВО ПЛИНТУСОВ ПЛАСТИКОВЫХ НА ВИНТАХ САМОНАРЕЗАЮ Щ ИХ ю о м 7,4000

51.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6,66 4 9 ,2 8 4

5 1 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,0 3 0,222

51 .3 521 Д Р Е Л И  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 1,33 9 ,8 4 2

5 1 .4 1041 Ш У Р У П О В Е Р Т Ы М А Ш .-Ч 2,01 14 ,874

5 1 .5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,03 0 ,2 2 2

5 1 .6 2 9 8 4 0 У Г О Л О К  Н А Р У Ж Н Ы Й  Д Л Я  П Л А С Т И К О В О Г О  П Л И Н Т У С А Ш Т 7 5 1 ,8

5 1 .7 29841 У Г О Л О К  В Н У Т Р Е Н Н И Й  Д Л Я  П Л А С Т И К О В О Г О  П Л И Н Т У С А Ш Т 7 5 1 ,8

5 1 .8 2 9 8 4 2 С О Е Д И Н И Т Е Л Ь  Д Л Я  П Л А С Т И К О В О Г О  П Л И Н Т У С А Ш Т 40 2 9 6

5 1 .9 2 9 8 4 3 З А Г Л У Ш К А  Т О Р Ц Е В А Я  Д Л Я  П Л А С Т И К О В О Г О  П Л И Н Т У С А Ш Т 16 118,4

5 1 .1 0 3 0 7 9 5 Д Ю Б Е Л И  Р А С П О Р Н Ы Е  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Е  6 X 3 0  М М 10 Ш Т 2 6 ,3 194 ,62

51 .11 3 5 391 Ш У Р У П  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Й  (T N ) 3 ,5 /3 5  М М Ш Т 2 63 1946 ,2

5 1 .1 2 4 4 3 4 6 П Л И Н Т У С А  Д Л Я  П О Л О В  П Л А С Т И К О В Ы Е м 101 7 4 7 ,4

52 Е57-002-11 
Д О П - .

РАЗБОРКА П О К РЫ ТИ Й  ПОЛОВ: ЦЕМ ЕНТНЫ Х 100М2 0,2400

52.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 12 6 ,5 6 3 0 ,3 7 4 4

5 2 .2 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 1,8 0 ,4 3 2
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52 .3 2831 М О Л О Т К И  О Т Б О Й Н Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 5 3 ,7 6 12 ,9 0 2 4
5 2 .4 9 9 9 9 9 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р Т 6 ,6 1,584

53 Е57-002-13 
Д О П . 12 
М И Н С Т РО Й  
РУ З N 519 О Т 
18.11.2019 Г.

Р А ЗБ О РК А  П О Л О В  ИЗ М Р А М О Р Н Ы Х  П Л И Т  И  П Л И Т О К  В РУ Ч Н У Ю 100 М2 
П О К Р Ы Т И

й

0,2400

53.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч Ю С С Т Г О Й Т Е Л Ё Й Ч Е Л .-Ч 3 5 8 ,3 4 1 86.(Ю  i(i

54 Е1101-011-01 У С Т Р О Й С Т В О  С Т Я Ж Е К  Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  Т О Л Щ И Н О Й  20 М М 100М2 0,2400
54.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 39,51 9 .4 8 2 4

5 4 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,27 0 .3 0 4 8

54 .3 4 0 4 В И Б Р А Т О Р Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Е М А Ш .-Ч 9 ,0 7 2 .1 7 6 8
5 4 .4 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 1,27 0 .3 0 4 8
5 4 .5 9 2 1 9 В О Д А М 3 3,5 0 ,8 4

5 4 .6 4 5 0 3 4 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  К Л А Д О Ч Н Ы Й  Т Я Ж Е Л Ы Й  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У М 3 2 ,0 4 0 ,4 8 9 6

55 Е 1 101-031-04 У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  ИЗ М РА М О Р Н Ы Х  П Л И Т  П Р И  К О Л И Ч Е С Т В Е  П Л И Т  НА  1 
М 2 Д О 1 0 Ш Т

100М 2 0,2400

55.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 371 8 9 .0 4

5 5 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 5 ,2 9 1 .2 6 9 6

55 .3 112 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 1,32 0 .3 1 6 8

5 5 .4 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 1,16 0 .2 7 8 4

5 5 .5 1702 С Т А Н О К  К А М Н Е Р Е З Н Ы Й  У Н И В Е Р С А Л Ь Н Ы Й ,  М А Ш .-Ч 2 ,4 5 0 .5 8 8

5 5 .6 2 4 9 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 6 0 .0 8 6 4

5 5 .7 9 2 1 9 В О Д А М 3 3 ,8 5 0 ,9 2 4

5 5 .8 18062 П Л И Т Ы  М Р А М О Р Н Ы Е М 2 100 2 4

5 5 .9 3 5 5 1 0 О П И Л К И  Д Р Е В Е С Н Ы Е М 3 3 ,0 6 0 .7 3 4 4

5 5 .1 0 3 6 0 8 5 П И Л О М А Т Е Р И А Л Ы  Х В О Й Н Ы Х  П О Р О Д  Б Р У С К И  О Б Р Е З Н Ы Е  Д Л И Н О Й  2 -3 ,7 5  М , Ш И Р И Н О Й  7 5 -  

150  М М . Т О Л Щ И Н О Й  4 0 -7 5  М М  I I I  С О Р Т А

М 3 0,01 0 .0 0 2 4

55.11 4 5 0 3 4 Р А С Т В О Р  Г О Т О В Ы Й  К Л А Д О Ч Н Ы Й  Т Я Ж Е Л Ы Й  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  М А Р К А  П О  П Р О Е К Т У М 3 2,8 0 ,6 7 2

56 Е57-002-03 Р А ЗБ О РК А  П О К Р Ы Т И Й  П О Л О В : И З К Е Р А М И Ч Е С К И Х  П Л И Т О К 100М2 0,1860
56.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 9 ,8 7 12 ,9958

56 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,44 0 ,2 6 7 8 4

56 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 1,44 0 ,2 6 7 8 4

5 6 .4 9 9 9 9 9 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р Т 5,2 0 ,9 6 7 2

57 Е 1604-003-01 
Д О П . 9

П РО К Л А Д К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  К А Н А Л И ЗА Ц И И  И З П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  С 
У С Т А Н О В К О Й  Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С Т Е Й  Д И А М Е Т Р О М : 50 М М

100 м
Т Р У Б О П Р

ОВО ДА

0,0500

57.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 7 2 .5 2 3 ,6 2 6

5 7 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 .1 4 0 ,0 0 7

57 .3 7 62 К Р А Н Ы  Н А  А В Т О М О Б И Л Ь Н О М  Х О Д У  П Р И  Р А Б О Т Е  Н А  Д Р У Г И Х  В И Д А Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  10 Т М А Ш .-Ч 0 ,0 3 0 ,0 0 1 5

5 7 .4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,11 0 ,0 0 5 5

5 7 .5 9 2 1 9 В О Д А М 3 0 ,3 9 0 ,0 1 9 5

5 7 .6 4 6 1 8 6 Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  К А Н А Л И З А Ц И И  И З  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б , Д И А М Е Т Р О М  5 0  М М М 9 9 ,8 4 ,9 9

58 с Т Р О Й Н И К  100X50X1 о о м м ш т 1,0000
59 hc О Т В О Д  Д -50М М ш т 1,0000
60 Е1701-001-22 У С Т А Н О В К А  Т РА П О В  Д И А М Е Т Р О М  50 М М ю к о м п л . 0,1000

60 .1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 5,06 0 ,5 0 6

6 0 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 3 0 ,0 1 3

6 0 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,0 3 0 ,0 0 3

6 0 .4 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,1 0 ,01

6 0 .5 3 4 2 4 7 К А Б О Л К А Т 0 ,0 0 0 7 0 ,0 0 0 0 7

6 0 .6 3 4 551 Ц Е М Е Н Т  Г И П С О Г Л И Н О З Е М И С Т Ы Й  Р А С Ш И Р Я Ю Щ И Й С Я Т 0 ,0 0 2 0 ,0 0 0 2

6i с Т РА П  15Х15М М ш т 1,0000
62 Е 1 101-027-05 

Д О П . 4
У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  Н А  РА С Т В О Р Е  И З С У Х О Й  С М Е С И  С 
П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е М  Р А С Т В О РА  В П О С Т Р О Е Ч Н Ы Х  У С Л О В И Я Х  ИЗ 
К Е Р А М И Ч Е С К И Х  П Л И Т О К  Д Л Я  П О Л О В

100 М 2 0,1860

62.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 119 .78 2 2 ,2 7 9 1

6 2 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 4 .5 0 ,8 3 7

6 2 .3 112 А В Т О П О Г Р У З Ч И К И  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,3 6 0 ,0 6 6 9 6

6 2 .4 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 2 .3 0 ,4 2 7 8

6 2 .5 2 5 0 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,2 8 0 ,0 5 2 0 8

6 2 .6 3021 Р А С Т В О Р О С М Е С И Т Е Л И  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  65  Л М А Ш .-Ч 1,56 0 ,2 9 0 1 6

6 2 .7 9 2 1 9 В О Д А М 3 0,1 0 ,0 1 8 6

6 2 .8 3 1 1 0 2 К Л Е Й  П Л И Т О Ч Н Ы Й  " С Т А Р А Т Е Л Ь -С Т А Н Д А Р Т " К Г 4 5 0 8 3 ,7

6 2 .9 4 4 0 5 9 В Е Т О Ш Ь К Г 0,5 0 ,0 9 3

6 2 .1 0 5 8 1 8 0 З А Т И Р К А  " С Т А Р А Т Е Л И "  (Р А З Н О Й  Ц В Е Т Н О С Т И ) Т 0 ,0 5 0 ,0 0 9 3

62 .11 6 0 1 1 4 П Л И Т К А  К Е Р А М И Ч Е С К А Я М 2 102 18 ,9 7 2

63 Е53-027-01 
Д О П . 8

Р А ЗБ О РК А  О Б Ш И В К И  С Т Е Н  И З Г И П С О К А Р Т О Н Н Ы Х  Л И С Т О В  НА 
М Е Т А Л Л И Ч Е С К О М  И Д Е Р Е В Я Н Н О М  К А РК А С Е

100М2 0,4900

63.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 118 ,5 4 2 5 8 ,0 8 5 6

6 3 .2 1523 П И Л Ы  Д И С К О В Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 1,8 0 .8 8 2

6 3 .3 2 2 0 9 Ш У Р У П О В Е Р Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О -М О Н Т А Ж Н Ы  Е М А Ш .-Ч 6 2 .9 4
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Программный комплекс ABC4-UZ (3.17.3) 13 2140250

64 Е1507-018-01 
Д О П . 9

О Б Л И Ц О В К А  С Т Е Н  П О  С И С Т Е М Е  "К Н А У Ф " П О  О Д И Н А РН О М У  
М Е Т А Л Л И Ч Е С К О М У  К А РК А С У  И З  П О Т О Л О Ч Н О Г О  П Р О Ф И Л Я  
Г И П С О К А Р Т О Н Н Ы М И  Л И С Т А М И  (С 623) О Д Н И М  С Л О Е М  С  О К О Н Н Ы М  П Р О Е М О М

100 М 2 
С Т Е Н  (ЗА 

В Ы Ч Е Т О М  
П Р О Е М О В

)

0,6700

64 .1 i З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 83 55,61

6 4 .2 1041 Ш У Р У П О В Е Р Т Ы М А Ш .-Ч 2 ,2 1 ,474

6 4 .3 3 3 2 5 Д Р Е Л Ь - П Е Р Ф О Р А Т О Р  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я М А Ш .-Ч 1,1 0 ,7 3 7

6 4 .4 3 3 2 6 Н О Ж Н И Ц Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,3 8 0 ,2 5 4 6

6 4 .5 3 5 3 8 9 Ш У Р У П  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Й  (L N ) 3 ,5 /9 ,5  М М Ш Т 4 9 5 3 3 1 ,6 5
6 4 .6 3 5 3 9 0 Ш У Р У П  С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И Й  (T N ) 3 ,5 /2 5  М М Ш Т 1855 1242 ,85

6 4 .7 35401 Д Ю Б Е Л И  Т И П А  "К "  6 /3 5 Ш Т 167 111 ,89
6 4 .8 3 5 4 0 7 Л Е Н Т А  Р А З Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я  5 0  М М М 44 2 9 ,4 8
6 4 .9 3 5 4 0 9 Л Е Н Т А  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н А Я  Т И П А  "Д И Х Т У Н Г С Б А Н Д " М 83 55,61

6 4 .1 0 3 5 4 1 5 Л И С Т Ы  Г И П С О К А Р Т О Н Н Ы Е  Г К Л  12,5 М М М 2 107 7 1 ,6 9
64.11 3 5 4 8 3 П Р О Ф И Л Ь  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Й  П Н  2 8 /2 7 /0 ,6 М 77 5 1 ,5 9

6 4 .1 2 3 5 4 8 4 П Р О Ф И Л Ь  П О Т О Л О Ч Н Ы Й  П П  6 0 /2 7 /0 ,6 М 2 6 9 180,23

6 4 .1 3 3 5 4 8 5 П Р О Ф И Л Ь  У Г Л О В О Й  П У  3 1 /3 1  Д Л Я  З А Щ И Т Ы  У Г Л О В м 46 3 0 ,8 2
6 4 .1 4 4 3 8 3 6 П О Д В Е С  П Р Я М О Й  Д Л Я  П П -П Р О Ф И Л Я Ш Т 73 48 ,91

6 4 .1 5 4 3 841 Л Е Н Т А  Б У М А Ж Н А Я  Д Л Я  П О В Ы Ш Е Н И Я  Т Р Е Щ И Н О С Т О Й К О С Т И  С Т Ы К О В  Г К Л  И  Г В Л м 83 55,61

6 4 .1 6 4 3 9 9 3 Г Р У Н Т О В К А  " Т И Ф Е Н Г Р У Н Д " , К Н А У Ф . к г 10 6 ,7

6 4 .1 7 4 3 9 9 4 К Л Е Й  " П Е Р Л Ф И К С " , К Н А У Ф к г 6 0 4 0 ,2

6 4 .1 8 4 3 9 9 6 Ш П А К Л Е В К А  " У Н И Ф Л О Т " , К Н А У Ф к г 4 2 .6 8

6 4 .1 9 4 3 9 9 7 Ш П А К Л Е В К А  " Ф У Г Е Н Ф Ю Л Л Е Р " , К Н А У Ф к г 37 2 4 .7 9

6 4 .2 0 4 9 3 4 4 Г Е Р М Е Т И К  А К Р И Л О В Ы Й , 3 0 0 М Л Ш Т 7 4 .6 9

64 .21 5 5 2 3 2 С О Е Д И Н И Т Е Л И  П Р О Ф И Л Е Й  О Д Н О У Р О В Н Е В Ы Е  П П Ш Т П 6 7 7 .7 2

65 E l 504-005-03 
Д О П . 4

О К РА С К А  П О Л И В И Н И Л А Ц Е Т А Т Н Ы М И  В О Д О Э М У Л Ь С И О Н Н Ы М И  С О С ТА В А М И  
У Л У Ч Ш Е Н Н А Я  П О  Ш Т У К А Т У Р К Е  С Т Е Н

100М2 0,6700

65.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 4 2 ,9 2 8 ,7 4 3

6 5 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 7 0 ,1 1 3 9

6 5 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 .5  Т М А Ш .-Ч о ,02 0 ,0 1 3 4

6 5 .4 2 4 9 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,1 5 0 ,1 0 0 5

6 5 .5 3 1 0 5 4 К Р А С К И  В О Д О Э М У Л Ь С И О Н Н Ы Е Т 0 ,0 6 3 0 ,0 4 2 2 1

6 5 .6 3 1 7 1 0 Ш П А Т Л Е В К А  К Л Е Е В А Я Т 0,051 0 ,0 3 4 1 7

6 5 .7 3 5 5 3 8 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 0 ,8 4 0 ,5 6 2 8

6 5 .8 4 4 0 5 9 В Е Т О Ш Ь К Г 0,31 0 ,2 0 7 7

66 Е57-002-09 Р А ЗБ О РК А  П О К Р Ы Т И Й  П О Л О В : Д О Щ А Т Ы Х 100М2 0,0200
66.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч  ' 3 8 ,3 0 ,7 6 6

6 6 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,8 6 0 ,0 1 7 2

66 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 .5  Т М А Ш .-Ч 0 ,8 6 0 ,0 1 7 2

6 6 .4 9 9 9 9 9 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  М У С О Р Т 2 ,4 9 0 ,0 4 9 8

67 E l 101-033-01 У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  Д О Щ А Т Ы Х  Т О Л Щ И Н О Й  28 м м 100М2 0,0200
67 .1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 6 0 ,7 2 1 ,2 1 4 4

6 7 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 1,42 0 ,0 2 8 4

67 .3 1195 М А Ш И Н Ы  Д Л Я  С Т Р О Ж К И  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  П О Л О В М А Ш .-Ч 2 ,7 0 ,0 5 4

67 .4 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 .5  Т М А Ш .-Ч 0 ,5 8 0 .0 1 1 6

67 .5 1523 П И Л Ы  Д И С К О В Ы Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е М А Ш .-Ч 0 ,8 2 0 ,0 1 6 4

67 .6 2 4 9 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0 ,8 4 0 ,0 1 6 8

6 7 .7 3 0 4 0 7 Г В О З Д И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е Т 0 ,0 1 2 3 0 ,0 0 0 2 4 6

67 .8 44101 Д О С К И  Д Л Я  П О К Р Ы Т И Я  П О Л О В  С О  Ш П У Н Т О М  И  Г Р Е Б Н Е М  А Н Т И С Е П Т И Р О В А Н Н Ы Е М 3 2 ,8 8 0 ,0 5 7 6

68 Е1504-025-03 
Д О П . 4

У Л У Ч Ш Е Н Н А Я  О К РА С К А  М А С Л Я Н Ы М И  С О С ТА В А М И  П О  Д Е Р Е В У  П О Л О В 100М2 0,0200

68.1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 5 1 ,3 7 1,0274

68 .2 3 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  М А Ш И Н И С Т О В Ч Е Л .-Ч 0 ,1 3 0 ,0 0 2 6

6 8 .3 1522 П О Д Ъ Е М Н И К И  М А Ч Т О В Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  0 ,5  Т М А Ш .-Ч 0 ,0 2 0 .0 0 0 4

6 8 .4 2 4 9 9 А В Т О М О Б И Л И  Б О Р Т О В Ы Е  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  Д О  5 Т М А Ш .-Ч 0,11 0 ,0 0 2 2

6 8 .5 3 1 6 5 5 О Л И Ф А  Д Л Я  У Л У Ч Ш Е Н Н О Й  О К Р А С К И  (1 0 %  Н А Т У Р А Л Ь Н О Й , 9 0 %  К О М Б И Н И Р О В А Н Н О Й ) Т 0 ,0 1 1 6 0 ,0 0 0 2 3 2

6 8 .6 3 1 7 1 4 Ш П А Т Л Е В К А  М А С Л Я Н О -К Л Е Е В А Я Т 0 ,0 5 4 0 .0 0 1 0 8

6 8 .7 3 5 5 1 2 П Е М З А  Ш Л А К О В А Я  (Щ Е Б Е Н Ь  П О Р И С Т Ы Й  И З  М Е Т А Л Л У Р Г И Ч Е С К О Г О  Ш Л А К А ), М А Р К А  6 0 0 , 

Ф Р А К Ц И Я  О Т  5 Д О  10 М М

М 3 0 ,0 0 2 4 0 .0 0 0 0 4 8

6 8 .8 3 5 5 3 8 Ш К У Р К А  Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я  Д В У Х С Л О Й Н А Я  С  З Е Р Н И С Т О С Т Ь Ю  4 0 /2 5 М 2 0 ,8 4 0 ,0 1 6 8

6 8 .9 4 3 231 К Р А С К И  М А С Л Я Н Ы Е  Г О Т О В Ы Е  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю  Д Л Я  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Р А Б О Т Т 0 ,0 2 5 0 ,0 0 0 5

6 8 .1 0 4 4 0 5 9 В Е Т О Ш Ь К Г 0,31 0 ,0 0 6 2

ИТОГО ПО ЛОКАЛЬНОЙ РЕСУРСНОЙ ВЕДОМОСТИ:

ТРУДОВЫЕ РЕСУРСЫ
1 1 З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О Ч И Х -С Т Р О И Т Е Л Е Й Ч Е Л .-Ч 1 5 1 4 ,5 3 8 3

Страниц -1 5



'H V N fU  й^ л Й ''

ДЕФЕКТНЫЙ АКТ

ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ,ЭЛЕВАТ^
АДРЕСУ:ДШМИ №10,М-В КАДЫШЕВА,УЛ. АВИАСТРОИТЕЛЕЙ ДОМ № 1- 

А,ЯШНАБАДСКОГО РАЙОНА Г.ТАШКЕНТА.

(наименование объекта)

N  п.п. Н аим енование ф изических объемов работ
Е диница

измерения
Количество

1 2 3 4

РАЗДЕЛ 2. ЭЛЕВАТОРНЫЙ УЗЕЛ И СИСТЕМА ОТОПЛЕНИЯ.ИЗГОТОВЛЕНИЕ И УСТ
1 Д ЕМ О Н ТА Ж  Э Л ЕВ А ТО РН Ы Х  УЗЛ О В  Н О М ЕР: 1, 2 100ШТ 0,0100
2 РА ЗБО РК А  ТРУ БО П РО В О Д О В  ИЗ В О ДО ГА ЗО П РО В О ДН Ы Х  ТРУ Б 

ДИ А М ЕТРО М  ДО: 63 М М
100М 1,7200

3 РА ЗБО РК А  ТРУ БО П РО В О Д О В  И З В О ДО ГА ЗО П РО В О ДН Ы Х  ТРУ Б 
Д И А М ЕТРО М  ДО: 100 М М

100М 0,4000

4 И ЗГО ТО В Л ЕН И Е УЗЛ О В В Н У ТРЕН Н И Х  Т РУ БО П РО В О Д О В  О ТО П Л ЕН И Я  
ИЗ ТРУ Б С ТА Л ЬН Ы Х  У Г Л Е РО Д И С Т Ы Х , Д И А М ЕТР ТРУ БО П РО ВО ДО В , 
М М : 80

100М 0,0800

5 УСТАНОВКА Г РЯ ЗЕВ И К О В  Н А РУ Ж Н Ы М  Д И А М ЕТРО М  П А ТРУ БК О В , ДО 
219 ММ

шт. 2,0000

6 УСТАН ОВКА  В ЕН Т И Л Е Й , ЗА Д В И Ж ЕК , ЗА ТВ О РО В , КЛА ПА НО В 
О БРА ТН Ы Х , К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА ТРУ БО П РО ВО Д А Х  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  ТРУ Б Д И А М ЕТ РО М  ДО  100 М М

шт 4,0000

7 УСТАНОВКА Э Л ЕВ А ТО РО В  Н О М Е РО М  1, 2 10UIT. 0,1000
8 УСТАН ОВКА  М А Н О М ЕТРО В  С  ТРЕХ Х О Д О В Ы М  КРА Н О М К О М П Л Е К Т 2,0000
9 УСТАН ОВКА  Т Е РМ О М Е Т РО В  В О П РА ВЕ П РЯ М Ы Х  И У ГЛО В Ы Х К О М П Л Е К Т 2,0000
10 УСТАНОВКА В ЕН ТИ Л ЕЙ , ЗА Д В И Ж ЕК , ЗА ТВО РОВ, КЛА ПА НО В 

О БРА ТН Ы Х , К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА ТРУ БО П РО ВО Д А Х  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  ТРУ Б Д И А М ЕТ РО М  Д О  25 М М

шт 4,0000

И ПРОКЛА ДКА  ТРУ БО П РО В О Д О В  О ТО П Л Е Н И Я  И В О Д О С Н А БЖ ЕН И Я  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  Э Л Е К ТРО С В А РН Ы Х  Т Р У Б  Д И А М ЕТРО М  80 ММ

100М 0,1800

12 О ТВО Д Д-76М М шт 3,0000
13 УСТАНОВКА В ЕН ТИ Л ЕЙ , ЗА Д В И Ж ЕК , ЗА ТВ О РО В , КЛА ПА НО В 

О БРА ТН Ы Х , К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА ТРУ БО П РО ВО ДА Х  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  ТРУ Б Д И А М ЕТРО М  ДО  100 М М

шт 2,0000

14 РЕЗЬБА  Д-32М М шт 6,0000
15 УСТАН ОВКА  В ЕН ТИ Л ЕЙ , ЗА Д В И Ж ЕК , ЗА ТВ О РО В , К ЛА ПА НО В 

О БРА ТН Ы Х , К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА ТРУБО П РО ВО ДА Х  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  Т РУ Б  Д И А М ЕТ РО М  Д О  25 М М

шт 19,0000

16 УСТАНОВКА В ЕН ТИ Л ЕЙ , ЗА Д В И Ж ЕК , ЗА ТВ О РО В , КЛА ПА НО В 
О БРА ТН Ы Х , К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА ТРУБО П РО ВО ДА Х  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  Т РУ Б  Д И А М ЕТРО М  Д О  50 М М

шт 3,0000

17 УСТАНОВКА В ЕН ТИ Л ЕЙ , ЗА Д В И Ж ЕК , ЗА ТВО РОВ, КЛА ПА НО В 
О БРА ТН Ы Х , К РА П О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА ТРУ БО П РО В О Д А Х  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  Т РУ Б  Д И А М ЕТ РО М  Д О  50 М М

шт 2,0000

18 В ЕН ТИ Л Ь(БРО Н ЗО В Ы Й ) Д-32М М шт 2,0000
19 А ДАП ТЕР В/P  Д-32Х40М М шт 6,0000
20 ПРОКЛА ДКА  ВН У ТРЕН Н И Х  ТРУ БО П РО В О Д О В  В О Д О С Н А БЖ ЕН И Я  ИЗ 

Н А П О РН Ы Х  П О Л И П РО П И Л Е Н О В Ы Х  И ЛИ  П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  ТРУ Б 
НА С ВА РКЕ Н А РУ Ж Н Ы М  Д И А М ЕТ РО М  ДО: 50 М М

100  м
ТРУ БО П РО В

ОДА

0,1500

21 ОТВОД Д-50М М шт 2,0000
22 УСТАНОВКА В ЕН ТИ Л ЕЙ , ЗА Д В И Ж ЕК , ЗА ТВ О РО В , КЛА ПА НО В 

О БРА ТН Ы Х , К РА Н О В  П РО Х О Д Н Ы Х  НА ТРУБО П РО ВО ДА Х  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  Т РУ Б  Д И А М ЕТ РО М  ДО  50 М М

шт 2,0000

23 ПРОКЛА ДКА  ТРУ БО П РО В О Д О В  О ТО П Л Е Н И Я  И В О Д О С Н А БЖ ЕН И Я  ИЗ 
С ТА Л ЬН Ы Х  Э Л Е К ТРО С В А РН Ы Х  Т РУ Б  Д И А М ЕТРО М  Д О  40 ММ

100М 0,5000

24 РЕЗЬБА  Д-20М М шт 28,0000
25 О ТВО Д Д-32М М шт 4,0000
26 А ДАП ТЕР В/P  Д-20Х32М М шт 13,0000
27 ПРОКЛА ДКА  В Н У ТРЕН Н И Х  ТРУ БО П РО В О Д О В  В О ДО С Н А БЖ ЕН И Я  ИЗ 

Н А П О РН Ы Х  П О Л И П РО П И Л Е Н О В Ы Х  И Л И  П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  ТРУ Б 
НА СВА РК Е Н А РУ Ж Н Ы М  Д И А М ЕТ РО М  ДО: 50 ММ

100  м
ТРУ БО П РО В

ОДА

1,1600

28 А ДАП ТЕР В/P Д-32Х40М М шт 6,0000
29 П РО КЛА ДКА  ВН У ТРЕН Н И Х  ТРУ БО П РО В О Д О В  В О Д О С Н А БЖ ЕН И Я  ИЗ 

Н А П О РН Ы Х  П О Л И П РО П И Л Е Н О В Ы Х  И Л И  П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  ТРУ Б 
НА СВА РК Е Н А РУ Ж Н Ы М  Д И А М ЕТ РО М  ДО: 25 ММ

100  м
ТРУ БО П РО В

ОДА

0,7700

30 УСТАНОВКА РА ДИ А ТО РО В  С ТА Л ЬН Ы Х 100КВТ 0,4495



31 РА ДИА ТОР Б И М ЕТ А Л Л И Ч Е С К И Й С ЕК Ц И Я 310,0001
32 М А СЛЯНА Я О КРА С КА  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  П О В ЕРХ Н О С ТЕЙ  С ТА Л ЬН Ы Х  

БА Л О К , ТРУ Б Д И А М ЕТ РО М  Б О Л Е Е  50 М М  И  Т.П ., К О Л И Ч Е С Т В О  
О КРА С О К  2

100М2 0,3300

33 УСТАНОВКА РЕ Ш Е Т О К  Д ЕК О РА ТИ В Н Ы Х  П Л О Щ А Д ЬЮ  В С ВЕТУ  ДО  1,0 
М2

1 РЕШ ЕТК А 64,0000

34 ГИ Д РА В Л И ЧЕС К О Е И С П Ы Т А Н И Е  ТРУ БО П РО В О Д О В  С И С ТЕМ  
О ТО П Л ЕН И Я , В О ДО П РО ВОДА  И  Г О Р Я Ч Е Г О  В О Д О С Н А БЖ ЕН И Я  
ДИ А М ЕТРО М  ДО 50 М М

юом 0,7600

35 РЕЗЬБА  Д-50М М Ш Т 4,0000
36 А ДАП ТЕР В/P  Д-50Х63М М Ш Т 2,0000
37 ОТВОД Д-50М М Ш Т 10,0000
38 ОТВОД Д-40М М шг 36,0000
39 А ДАП ТЕР Н/Р Д-25М М Ш Т 36,0000
40 КРАН  О ТС Е К А Ю Щ И Й  Д Л Я  РА ДИА ТОРА Ш Т 36,0000
41 Т РО Й Н И К  Д-40Х25Х40ММ Ш Т 10,0000
42 МУФТА Д-32М М Ш Т 19,0000
43 МУФТА Д-25М М Ш Т 16,0000
44 М УФТА Д-50 ММ Ш Т 15,0000

г 45 М УФТА Д-40М М Ш Т 23,0000
РАЗДЕЛ 3. ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ.ВНУТРЕННЯЯ ОТДЕЛКА-1,2,3 ЭТАЖИ

46 РА ЗБО РКА  П О К РЫ Т И Й  П О Л О В : И З Л И Н О Л ЕУ М А  И РЕЛИ Н А 100М2 8,2920
47 РА ЗБО РКА  П Л И Н ТУ С О В : Д Е РЕ В Я Н Н Ы Х  И И З П Л А С ТМ А С С О В Ы Х  

М А ТЕРИ АЛОВ
100М 7,2800

48 У С ТРО Й С ТВ О  П О К РЫ Т И Й  Н А Л И В Н Ы Х  С О С ТА В О М  ИЗ СУХИХ С М Е С Е Й  
ТО Л Щ И Н О Й  5 М М

100 М2 
ПОЛА

8,2920

49 ЦИКЛЕВКА  П А РК ЕТН Ы Х  ПОЛОВ 100 М2 0,1736
50 УКЛАДКА Л А М И Н И РО В А Н Н О ГО  Н А П О Л Ь Н О ГО  П О К РЫ Т И Я , 

"П Л А В А Ю Щ И М ” С П О С О Б О М , ТИ П А  PE R G O  Б Е З К ЛЕЯ
100 М2 8,6400

51 У С Т Р О Й С Т В О  П Л И Н ТУ С О В  П Л А С ТИ К О В Ы Х  НА ВИНТАХ 
С А М О Н А РЕЗА Ю Щ И Х

100М 7,4000

52 РА ЗБО РКА  П О К РЫ Т И Й  П О Л О В : Ц ЕМ ЕН Т Н Ы Х 100М2 0,2400
53 РА ЗБО РКА  ПОЛОВ И З М РА М О РН Ы Х  П Л И Т И П Л И ТО К  В РУЧН УЮ 100 М2 

П О К РЫ Т И Й
0,2400

54 У С ТРО Й С ТВ О  С Т Я Ж Е К  Ц Е М ЕН Т Н Ы Х  Т О Л Щ И Н О Й  20 ММ 100М2 0,2400
55 У С ТРО Й С ТВ О  П О К РЫ Т И Й  ИЗ М РА М О РН Ы Х  П Л И Т  ПРИ К О Л И Ч Е С Т В Е  

П ЛИ Т НА 1 М2 ДО  10 Ш Т
100М2 0,2400

56 РА ЗБО РКА  П О К РЫ Т И Й  П О Л О В : И З К ЕРА М И Ч Е С К И Х  П Л И ТО К 100М2 0,1860
57 П РОКЛАДКА ТРУ БО П РО В О Д О В  К А Н А Л И ЗА Ц И И  ИЗ 

П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  Т РУ Б  С У С ТА Н О В К О Й  Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С ТЕЙ  
ДИ А М ЕТРО М : 50 М М

100  м
ТРУ БО Й РО В  

ОДА

0,0500

58 Т РО Й Н И К  100Х50Х100ММ Ш Т 1,0000
59 ОТВОД Д-50М М Ш Т 1,0000
60 УСТАНОВКА ТРА П О В  Д И А М ЕТ РО М  50 ММ 10КОМ ПЛ. 0,1000
61 ТРА П  15Х15ММ Ш Т 1,0000
62 У С ТРО Й С ТВ О  П О К Р Ы Т И Й  НА РА С Т В О РЕ  И З СУХ ОЙ  С М ЕС И  С 

П РИ ГО ТО В Л ЕН И ЕМ  РА С ТВ О РА  В П О С Т РО Е Ч Н Ы Х  УСЛОВИЯХ  ИЗ 
К ЕРА М И Ч ЕС К И Х  П Л И Т О К  Д Л Я  П О Л О В

100 М2 0,1860

63 РА ЗБО РКА  О БШ И В К И  С ТЕ Н  И З Г И П С О К А РТ О Н Н Ы Х  Л И С Т О В  НА 
М ЕТ А Л Л И Ч Е С К О М  И  Д Е РЕ В Я Н Н О М  К А РК А СЕ

100М2 0,4900

64 О БЛ И Ц О ВК А  С ТЕН  П О  С И С Т ЕМ Е  "К Н А У Ф " ПО О ДИ Н А РН О М У  
М ЕТА Л Л И Ч ЕС К О М У  К А РК А С У  И З П О Т О Л О Ч Н О ГО  П РО Ф И Л Я  
Г И П С О К А РТО Н Н Ы М И  Л И С Т А М И  (С 623) О ДН И М  С Л О ЕМ  С О К О Н Н Ы М  
П РО ЕМ О М

100 М2 С ТЕН  
(ЗА

В Ы Ч ЕТО М
П РО ЕМ О В )

0,6700

65 О КРА СКА  П О Л И В И И И Л А Ц Е Т А Т Н Ы М И  В О Д О Э М У Л ЬС И О Н Н Ы М И  
СОСТАВА М И  У Л У Ч Ш ЕН Н А Я  П О  Ш ТУ К А ТУ РК Е С ТЕН

100 М2 0,6700

66 РА ЗБО РК А  П О К РЫ Т И Й  П О Л О В : Д О Щ А ТЫ Х 100 М2 0,0200

67 У С ТРО Й С ТВ О  П О К РЫ Т И Й  Д О Щ А ТЫ Х  Т О Л Щ И Н О Й  28 М М 100М2 0,0200
68 У Л У ЧШ ЕН Н А Я  О К РА С К А  М А С Л Я Н Ы М И  СО СТА ВА М И  П О  ДЕРЕВУ  

ПОЛОВ У / 1
100М2 0,0200

c ^ C ^ —
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тугрисидаги низомга мувофик шакллантирилган электрон *ужжатнинг нусхаси хисобланади. f J - j  
Электрон кужжатнинг нусхасида курсатилган маълумотлар тугрилигини текшириш учун .
repo.gov.uz веб-сайтига утинг ва электрон *ужжатнинг ноёб ракамини киритинг ёки мобил “ ^  
телефон ёрдамида QR-кодни сканер дилинг. Диккат! Вазирлар Махкамасининг 2017 йил 15 
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нусхаларини кабул килишни рад этишлари катъиян такикпанган.
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Стартовая стоимость объекта в текущих ценах

ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ,ЭЛЕВАТОРНОГО УЗЛА ПО АДРЕСУ:ДШМИ №10,М-В 
КАДЫШЕВА,УЛ. АВИАСТРОИТЕЛЕЙ ДОМ № 1- А, ЯШИ АКАДСКОГО РАЙОНА Г.ТАШКЕНТА.

№  п .п Наименование затрат Стоимость (тыс.сум)

I 2 3

1
ЗА ТРА ТЫ  Н А  О Б О РУ Д О В А Н И Е , М Е Б Е Л Ь  И  И Н В ЕН Т А РЬ С У Ч Е ТО М  
Т РА Н С П О РТ Н Ы Х  И  ЗА ГО Т О В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Х  РА С Х О Д О В (2% )

0,000

2
ЗА Т РА ТЫ  Н А  С Т РО И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Т Е РИ А Л Ы , И ЗД Е Л И Я  И К О Н С Т Р У К Ц И И  С 
У Ч Е ТО М  Т РА Н С П О Р Т Н Ы Х  И ЗА Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д С К И Х  РА С Х О Д О В  (3% )

200870,720

3
ЗА Т РА ТЫ  Н А  О С Н О В Н У Ю  ЗА Р А Б О Т Н У Ю  П Л А Т У  С У Ч Е ТО М  Н А Ч И С Л Е Н И Й  Н А  
С О Ц И А Л ЬН О Е  С Т Р А Х О В А Н И Е  (12% )

44077,458

4
ЗА ТРА ТЫ  Н А  Э К С П Л У А Т А Ц И Ю  М А Ш И Н  И  М Е Х А Н И ЗМ О В  (С  У Ч Е ТО М  ЗА РП Л А ТЫ  
М А Ш И Н И С ТО В )

1221,193

5 П РО Ч И Е  ЗА Т РА ТЫ  П Р О И ЗВ О Д С Т В Е Н Н О Г О  Х А РА К ТЕ РА 0,000

6 И Т О ГО  П Р Я М Ы Х  ЗА Т РА Т 246169,371

1 П РО Ч И Е ЗА Т РА ТЫ  И  РА С Х О Д Ы  П О Д Р Я Д Ч И К А  (17,27% ) 42513,450

8 ЗА ТРА ТЫ  Н А  С Т Р А Х О В А Н И Е  С Т РО И Т Е Л Ь С Т В А  О БЪ Е К Т О В 0,000

9
ЗА Т РА ТЫ  Д Л Я  У Ч Е Т А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Т А  РИ С К А , О П Р Е Д Е Л Я Е М О Г О  И С Х О Д Я  ИЗ 
П Р О Г Н О ЗИ РУ Е М О ГО  И Н Д Е К С А  Р О С Т А  Ц Е Н  В С Т Р О И ТЕ Л ЬС ТВ Е

0,000

10
ИТОГО СТОИМ ОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА В ДОГОВОРНЫХ ТЕКУЩ ИХ ЦЕНАХ  
БЕЗ НДС 288682,821

11 ПРОЧИЕ ЗАТРАТЫ  ЗАКАЗЧИКА (ПСД) 0,000

12 ИТОГО СТОИМ ОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА В ДОГОВОРНЫХ ТЕКУЩ ИХ ЦЕНАХ С 
НДС И ПРОЧИМИ ЗАТРАТАМ И ЗАКАЗЧИКА

288682,821

13 НДС (15%) 43302,423

14 ИТОГО СТОИМ ОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА В ДОГОВОРНЫХ ТЕКУЩ ИХ ЦЕНАХ С 
НДС С УЧЕТОМ ОБОРУДОВАНИЯ

331985,244



Курилиш-таьмирлаш 

ШАРТНОМАСИ    №_____ 

 

«____» ___________20___-йил                                                                                           Тошкент шахар.  

 

«________________» _______, бундан буён «Иш бажарувчи» деб аталувчи, рахбари 

________________________,Низом асосида иш юритувчи бир томондан ва          

        , бундан буён «Буюртмачи» деб аталувчи, рахбари

   , Низом асосида иш юритувчи иккинчи томондан куйидагилар тугрисида шартнома 

тузадилар: 

1.Шартнома предмети 

1.1 «Иш бажарувчи» «Буюртмачи» томонидан буюртма килинган      

         жорий таъмирлаш ишларини олиб 

боради, «Буюртмачи» эса иш хажми буйича бажарилган курилиш ишларини кабул килиб,мазкур шартнома 

шартлари асосида туловларни амалга оширади. 

2.Бажариладиган иш хажмининг нархи ва умумий киймати 

2.1 Бажариладиган иш хажмининг умумий киймати Республикамиз миллий валютаси сумда 

белгиланади. 

 2.2 Шартнома умумий суммаси 15% НДС билан ________________ сум ташкил килади. 

3. Тулов шартлари 

3.1 Бажариладиган иш хажмини тулик кийматининг 30%и  микдорда бюджетда белгиланган тартибда 

«Ишбажарувчи»нинг махсус хисобракамига (сумда) олдиндан туловни амалга оширади. 

3.2 «Буюртмачи» томонидан мазкур шартноманинг 3.1. банди талаблари бажарилмаган такдирда «Иш 

бажарувчи» шартномада курсатилган  иш хажмини бажармасликга хакли булади. 

3.3 «Буюртмачи»  колган туловларни ф-2 ва ф-3 га асосан шартномадаги умумий суммадан чикмаган 

холда амалга оширилади.  

4. Ишнинг бажарилиш тартиби 

4.1 Шартноманинг умумий суммасидан чикмаган холда «Иш бажарувчи» шартномада  курсатилган 

ишларни тулик бажариши шарт. 

4.2  Бажариладиган иш хажми сметадан, шартноманинг умумий суммасидан ошса «Буюртмачи» 

томонидан бекор килиниши ёки бюджет маблаглари доирасида узгартириш киритиши мумкин. 

4.4. Сметада курсатилган иш хажмини «Иш бажарувчи» «Буюртмачи»га топширгандан сунг иш тулик 

бажарилган хисобланади. 

5. Томонларнинг мажбуриятлари 

5.1 « Ишбажарувчи» мажбуриятлари: 

• Олдиндан  тулов амалга оширилгандан сунг, шартномада курсатилган иш хажмини бажаришни 

бошлайди. 

• «Ишбажарувчи» ишларни сифатли ва белгиланган муддатларда бажарилишини таъминлайди.  

• Ишжараёнида «Буюртмачи» аникланган камчиликларни уз вактида бартараф этиб боради.  

5.2 «Буюртмачи» мажбуриятлари: 

• Бажарилган иш хажмини кабул килиб олгунча  «Ишбажарувчи» иштирокида бажарилган ишни обдон 

куздан кечиради ваунинг сифатига яроклилигига эътибор беради; 

• Агар бажарилган иш талабга жавоб бермаса, яъни сифатсиз булса, «Буюртмачи» кабул килмасликка 

ва сифатсиз бажарилган иш кисмини кайтадан тулик, сифатли, бажариб беришини талаб килишга хакли 

булади. 

• Бажарилган иш хажми «Буюртмачи» томонидан тулик кабул килиб олингандан сунг 

«Ишбажарувчи»га шартномада курсатилган сумманинг колган кисмини тулик утказиб бериши шарт. 

 

 

6. Томонларнинг жавобгарлиги 

6.1. Томонлар шартномада курсатилган мажбуриятларни лозим даражада бажармаган такдирда 

Узбекистон Республикасининг Фукаролик кодекс ва 29.08.1998-йилдаги 670-1-сонли «Хужалик юритувчи 



субъектлар фаолиятининг шартномавий хукукий базаси тугрисида»ги Конунининг  асосан  25-32 бандлари  

буйича жавобгар буладилар. 

6.2. Туловлар муддати кечиктирилганда, «Буюртмачи» кечиктирилган хар бир кун учун 0.05% 

микдорида, лекин шартноманинг  умумий суммасини 50% дан ошмаган микдорда пеня тулайди. 

6.3. Шартномада курсатилган иш хажмини уз вактида бажарилишини  кечиктирганлиги учун «Иш 

бажарувчи» кечиктирилган хар бир кун учун 0.05% микдорида, лекин шартноманинг  умумий суммасини 

50% дан ошмаган микдорда пеня тулайди. 

6.4. Бажарилган иш хажми «Буюртмачи» томонидан кабул килингандан  кейин икки томоннинг 

келишувига биноан ___ ой муддатга жавобгарлик  «Иш бажарувчи» томонида колади.  

6.5 Шартноманинг амал килиш муддати тугаши тарафларни уни бузганлик учун жавобгарликдан озод 

этмайди. 

6.6 Шартномани бажаришдан бир тарафлама бош тортишга ёки бир тарафлама узгартириш киритишга 

йул куйилмайди.   

7. Низоларни хал этиш тартиби 

7.1. Мазкур шартнома буйича томонлар шартларни бажармаган такдирда, жавобгар томон келтирилган 

моддий ва маънавий зарарларни коплайди. 

7.2. Томонлар уртасада шартномани тузишда, бажарилишида, узгартириш ва бекор килишда 

етказилган зарарларни коплашда юзага келадиган низолар огохлантириш ва даъво хатлари тартибида, агарда 

муросага келинмаганда вилоят Хужалик Суди оркали хал килинади. 

8. Кушимчалар 

8.1. Икки томоннинг узаро ёзма келишувига асосан мазкур шартномага киритиладиган узгариш ва 

кушимчалар конуний  кучига эга булади. Узгариш ва кушимчалар шартномага илова килиниши хам мумкин 

. Килинган илова икки томоннинг мухири ва имзоси билан тасдикланган булиши шарт. 

8.2. Бир томонлама шартномани бекор килишга тулов шартлари бажарилмаганлиги ва махсулот 

етказиб бериш тартиблари бузилганлиги асос булади. 

8.3.Шартномада кўрсатилган маблағдан ортиқча бажарилган иш ҳажмининг маблағини буюртмачи 

тўлаб беришни ўз зиммасига олмайди. 

9. Форс- мажор 

9.1 Агар шартнома тузилгандан сунг икки томон уз мажбуриятларини гайри табиий холатлар , сув 

тошкини , ёнгин, ер кимирлаш ва бошка табиий офатлар сабабли бажарилмаса, хеч кайси томон тула ёки 

кисман бажарилмаган мажбуриятлар учун жавобгар хисобланмайдилар. 

10. Шартноманинг амал килиш муддати 

10.1. Мазкур шартнома имзоланган кундан бошлаб кучгакиради ва«___» ___________________ 20___ 

йилгача амалда булади. 

10.2. Мазкур шартнома  2 нусхада тузилган булиб икки томон учун хам тенг кучга  эга булиб банк 

хисоб-китобларини амалга оширишга асос булади. 

11. Томонларнинг юридик манзили 

«Ишбажарувчи»  
НОМИ:«____________»  

 
МАНЗИЛ:___________________ 

 
Х\Р:________________________ 

 
ИНН:_____________ОКОНХ____________ 

 
БАНК МФО:___________ 

 
НОМИ:________________________________ 

 
РАХБАР_____________    __________________ 
(имзо)   (ф.и.о ) 
 

«Буюртмачи»  
НОМИ:«____________»  

 
МАНЗИЛ:___________________ 

 
Х\Р:________________________ 

 
ИНН:_____________ОКОНХ____________ 

 
БАНК МФО:___________ 

 
НОМИ:_______________________________

_ 
 

РАХБАР_____________    
__________________ 

(имзо)   (ф.и.о ) 
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O'ZBEKISTON RESPUBLIKASI QURILISH VAZIRLIGI
«SHAHARSOZLIK HUJJATLARI EKSPERTIZASI»

DAVLAT UNITAR KORXONASI

Тошкент шаҳри
Toshkent shahar, 100011, Abay ko‘ch., 6-uy Tel: +998 71 244-25-67, Faks: +998 71 244-25-66, e-mail:
dav_ekspertiza@mail.ru www.mc.uz www.mc.uz

Holati: Ijobiy
Direktor: SHOBUTAEV BOBIR A
Sana:08-08-2022 yil

Yig'ma ekspert xulosasi № 55440

Obyekt nomi «Toshkent shahar, Yashnobod tumani, Aviasozlar ko‘chasi, 1 – A uy manzilida joylashgan
«10 – son bolalar musiqa va san’at maktabi» isitish tizimini joriy ta’mirlash»

Buyurtmachi – O‘zbekiston Respublikasi Madaniyat vazirligi, Toshkent shahar
Hokimi mahkamasining madaniyat Bosh boshqarmasi tasarrufidagi Yashnobod
tumani «Berdax nomidagi 10 – son bolalar musiqa va san’at maktabi».
Bosh loyihachi - «Arx Story Ta’mair» MChJ.
Litsenziya O‘zbekiston Respublikasi Qurilish vazirligi tomonidan 15 – iyun 2019
– yilda berilgan AL – 000845 – son litsenziya.
Moliyalashtirish manbai - O‘z mablag‘lari hisobidan.
Bosh pudratchi – Tanlov asosida aniqlanadi.
Qurilish turi Joriy ta’mirlash.
Murojaat raqami: № 51883

1. Loyihalash uchun asos

1. O‘zbekiston Respublikasi Madaniyat vazirligi, Toshkent shahar Hokimi mahkamasining madaniyat Bosh
boshqarmasi  tasarrufidagi  Yashnobod  tumani  «Berdax  nomidagi  10  –  son  bolalar  musiqa  va  san’at
maktabi» direktori L.S. Kasimova tomonidan 2022 – yilda tasdiqlanib, rasmiylashtirilgan smeta hujjatlari
uchun joriy narxlarda boshlang'ich qiymatni aniqlash boyicha topshiriq.

2. O‘zbekiston Respublikasi Madaniyat vazirligi, Toshkent shahar Hokimi mahkamasining madaniyat Bosh
boshqarmasi  tasarrufidagi  Yashnobod  tumani  «Berdax  nomidagi  10  –  son  bolalar  musiqa  va  san’at
maktabi»  direktori  L.S.  Kasimova  tomonidan  2022  –  yilda  tasdiqlanib,  rasmiylashtirilgan  nuqson
dalolatnoma.

3. O‘zbekiston Respublikasi Madaniyat vazirligi, Toshkent shahar Hokimi mahkamasining madaniyat Bosh
boshqarmasi  tasarrufidagi  Yashnobod  tumani  «Berdax  nomidagi  10  –  son  bolalar  musiqa  va  san’at
maktabi» va «Arx Story Ta’mair» MChJ o‘rtasida 2022 – yil 16 – aprelda rasmiylashtirilgan loyiha – smeta
hujjatlarini ishlab chiqish to‘g‘risidagi 226673 – son shartnoma (lot № 22111008249705).

2. Ekspertiza uchun taqdim etilgan materiallar

1. O‘zbekiston Respublikasi Madaniyat vazirligi, Toshkent shahar Hokimi mahkamasining madaniyat Bosh
boshqarmasi  tasarrufidagi  Yashnobod  tumani  «Berdax  nomidagi  10  –  son  bolalar  musiqa  va  san’at
maktabi»ning 2022 – yil 6 – avgustdagi 01 – 1/04 – 30  – son xati va qurilish materiallari narxlari bo‘yicha
qabul qilingan tijorat takliflari.

http://www.mc.uz/
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2.  Ekspertiza ko‘rigiga qadar  ob’ektni  joriy  ta’mirlash ishlarining loyiha tashkiloti  tomonidan nuqsonli
dalolatnomaga asosan tayyorlangan smeta hujjatlari. Umumiy qiymati 15% QQS bilan hisoblanganda –
394 814,248 ming so‘mni, me’yoriy mehnat sarfi resurs smetasi bo‘yicha – 1 691,70904 kishi/soatni tashkil
etadi.

3.  Ob’ekt  yig‘ma lokal  resurslarining ro‘yxati  (Ishlatiladigan mashina va mexanizmlar  hamda qurilish
materiallar ro‘yxati).

3. Loyiha yechimlarining qisqacha mazmuni

1. «Toshkent shahar, Yashnobod tumani, Aviasozlar ko‘chasi, 1 – A uy manzilida joylashgan «10 – son
bolalar musiqa va san’at maktabi» isitish tizimini joriy ta’mirlash» ishlarida bino ichki qismida demontaj
ishlarini bajarib, pardozlash ishlarini bajarish, yangi suv o‘tkazgich quvurlarini o‘rnatib, isitish tarmoqlarini
barpo etib, bimetall  radiatorlar hamda (gryazevik, zadvijka, ventil)  va oqava suv quvurlarini  o‘rnatish
ishlaridan iborat.  

2. Ishchilarning bir soat uchun o‘rtacha ish haqi, ob’ektning dastlabki bahosini aniqlashda hudud bo‘yicha
quruvchilarning o‘rtacha oylik ish haqining miqdori asosida hisoblanib, normativ mehnat sarfini 1 kishi-soat
ko‘rsatkichining joriy narxiga (so‘m) ijtimoiy sug‘urta to‘lovlari (12%) bilan qo‘shib hisoblanganda asosiy
ish haqi uchun xarajat qiymati – 29 102,9 soat/so‘m belgilangan.

3. Qurilish materiallari uchun sarflanadigan transport xarajatlari miqdori – 3%.   

4. Pudratchining boshqa xarajatlari – 17,27%.

5. Qo‘shimcha qiymat solig‘i – 15%.

6. Binoning yakuniy xarajatlari O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2003 – yil 11 – iyundagi
261 – son qarori va ShNQ 4.01.16 – 09 me’yorlariga asosan ishlab chiqilgan.

4. Loyihalanayotgan ob'ektning muhandislik ta'minoti:

1. Smeta hujjatlarida qisman oqava suv va isitish tizimi muhandislik ta’minoti joriy ta’mirlash ishlari ko‘zda
tutilgan.

5. Loyihani kelishilganligi to'g'risida hujjatlar.

1.  Smeta  hujjatlari  loyihachi  tomonidan  tasdiqlanib,  smeta  qiymatlari  buyurtmachi  bilan  kelishilgan.
Buyurtmachining qo‘shimcha taklif va e’tirozlari mavjud emas.

6. Ekspertiza natijalari.

1. Smeta hujjatlarini ko‘rib chiqish jarayonida ekspert tomonidan aniqlangan xato va kamchiliklar loyiha
tashkiloti tomonidan o‘zgartirish va tuzatishlar kiritilishi natijasida to‘g‘rilanib, qayta to‘ldirildi:

- ekspertiza tekshiruvi hamda smetadagi tuzatishlar bo‘yicha smeta xarajatlarini qayta hisoblash natijasida
smeta ko‘rsatgichlari 62 829,004 ming so‘mga kamaytirilib, 15% QQS bilan hisoblanganda 331 985,244
ming so‘m qilib belgilandi;

- dastlabki smeta hujjatlari hisob-kitobini kamaytirilishi yoki pasayganligi resurs smeta me’yorlari, qurilish
materiallarining narxlarini aniqlashtirish orqali qayta hisoblanish natijasida o‘zgartirildi.

2.  Shartnoma  bo‘yicha  import  texnologik  uskunalar  va  inventarlarni  sotib  olish  va  yetkazib  berish
xarajatlari va u bilan bog‘liq xarajatlar shaharsozlik hujjatlari ekspertizasidan o‘tkazilmaydi. Buyurtmachi,
ob’ekt bo‘yicha o‘rnatiladigan barcha asbob-uskuna, jihozlarning ro‘yxati (texnologik vositalar) va mebel
inventar jihozlarni sotib olishida 2021 – yil 22 – apreldagi O‘zbekiston Respublikasining «Davlat xaridlari
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to‘g‘risida»gi 684 – sonqonun talablariga rioya etilsin.          

3.  Smeta hujjatlariga asosan joriy  ta’mirlash ishlarining yakuniy xarajatlari  buyurtmachi  va pudratchi
tomonidan qurilish tugagandan so‘ng, haqiqiy (ijro hujjatlari) nazorat natijalari asosida aniqlanadi.

4. Buyurtmachi, smeta hujjatlarini tasdiqlashdan oldin belgilangan tartibda tegishli manfaatdor vakolatli
organlar bilan kelishishi lozim.

5. O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2021 – yil 17 – sentabrdagi 579 – son qarorining 3 –
bob  29  –  bandiga  muvofiq,  Ekspertizadan  o‘tkazish  uchun  taqdim  etilgan  loyiha  hujjatarining  to‘liqligi,
ma’lumotlarning ishonchliligi yuzasidan buyurtmachi va qabul qilingan loyiha yechimlari yuzasidan ishlab
chiquvchi javobgar hisoblanadi.

6.  Smeta  hujjatlarida  ko‘rsatilgan  buyurtmachi  va  pudratchining  boshqa  xarajatlari  miqdori  bo‘yicha
shaharsozlik hujjatlari ekspertizasi majburiyatni o‘z zimmasiga olmaydi.

7. O‘zbekiston Respublikasi  Vazirlar Mahkamasining 2021 – yil 20 – maydagi 321 – son qaroriga asosan
Buyurtmachi qurilishi  markazlashtirilgan manbalar hisobiga moliyalashtiriladigan ob’ektlar boshlang‘ich
qiymati Davlat statistika qo‘mitasining rasmiy saytiga (stat.uz) qo‘yib boriladigan qurilish materiallarining
joriy  narxlari,  mashina  va  mexanizmlar  xizmati  uchun  o‘rtacha  narxlar  hamda  o‘rtacha  ish  haqidan
foydalangan holda shakllantiradi.  Bundan tashqari,  Buyurtmachi  pudrat  ishlari  va qurilish  materiallari
bozorida marketing tadqiqotlarini o‘tkazish, resurslarning davriy o‘rtacha narxlarini tasdiqlash huquqiga
egaligi belgilangan.

8. O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2021 – yil 20 – maydagi 321 – son qarori 3 – ilovasiga
muvofiq shaharsozlik hujjatini ishlab chiqaruvchi tashkilot tomonidan qurilish ishlari butun davri davomida
«Mualliflik nazorati»ni amalga oshiriishini ta’minlaydi.

9. Buyurtmachi va loyiha tashkilotiga o‘rnatilgan tartibda ekspertiza tomonidan berilgan kamchiliklarni
bartaraf etgan holda loyiha – smeta hujjatlarini o‘zgartirish talabi qo‘yilgan. Agar ushbu talab bajarilmasa
va loyiha-smeta hujjatlari buyurtmachiga to‘liq tuzatishlarsiz berilsa, ushbu ekspertiza xulosasi haqiqiy
emas deb hisoblanadi.

7. Xulosalar.

1. «Toshkent shahar, Yashnobod tumani, Aviasozlar ko‘chasi, 1 – A uy manzilida joylashgan «10 – son
bolalar musiqa va san’at maktabi» isitish tizimini joriy ta’mirlash» ishlari bo‘yicha tayyorlangan smeta
hujjatlari  kelgusida kelishish  hamda tasdiqlash uchun tavsiya  etilayotgan cheklangan qiymat  miqdori
buyurtmachining boshqa xarajatlarisiz va 15% QQS bilan hisoblanganda 331 985,244 ming so‘mni tashkil
etadi. Bunda:

-  qurilish materiallari  va mahsulotlari,  konstruktsiyalar hamda uskunalar uchun sarflanadigan harajatlar –
200 870,720 ming so‘mni;

- asosiy oylik uchun ijtimoiy sug‘urta to‘lovlari xarajatlari bilan hisoblanganda – 44 077,458 ming so‘mni;

- mashina va mexanizmlar uchun sarflanadigan  xarajatlar – 1 221,193 ming so‘mni;

- pudratchining boshqa xarajatlari (17,27%) – 42 513,450 ming so‘mni;

- qo‘shimcha qiymat solig‘i (15%) – 43 302,423 ming so‘mni tashkil etadi.

2. Tavsiya etilayotgan cheklangan qiymat miqdor buyurtmachi va pudratchi o‘rtasida shartnoma tuzishga
asos bo‘la olmaydi.

3. O‘zbekiston Respublikasining 2021 – yil 22 – apreldagi 684 – son Qonuni va O‘zbekiston Respublikasi
Vazirlar Mahkamasining 2022 – yil 31 – yanvardagi 46 – son qarori talablariga rioya etilgan holda hamda
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ShNQ  4.01.16  –  09  me’yorlariga  muvofiq  tanlov  savdolarini  o‘tkazish  uchun  ob’ektning  qiymati
buyurtmachi  tomonidan  belgilanadi.  Tasdiqlash  uchun  tavsiya  etilgan  joriy  ta’mirlash  ishlari  narxi
cheklangan  qiymat  hisoblanib,  asosiy  qarorni  buyurtmachi  va  bosh  pudrat  korxonasi  tomonidan
shartnomaviy munosabatlar orqali amalga oshiriladi.

Bosh mutaxassis: Kosimxodjayev Saidjamoliddin Saidasrorovich


