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lI. тЕхничЕскАя чАсть

1. Наименование заказчика: СП ООО <Uzsungwoo>
2. Место проведения отбора: СП ООО <<Uzsungwoo>>, Узбекистан, г.Фергана,
ул.Аэропорт,68.
3. GpoK проведения конкурса:5 рабочихдней сдаты начала конкурса.
4. flата и время окончания конкурса: указана в информации лота,

5.ответственный:
1. Генеральный менеджер управления цепочками поставок: Холматов Хумоюн.
Тел.: +998 91 1127227
info@uzsungwoo.uz
h чmоуч n_holmatov@uzsu п gwoo. uz
2. Начальник управления закупок и логистики: Юсупов Ином.
Тел.: +998 97 502 7228
info@uzsungwoo.uz
inom.vusupov@uzsunqwoo.uz
6. Предмет конкурса: Оказание услуr по штамповке готовых деталей на малых
прессах, посредством предоставления со стороны СП ООО KUZSUNGWOOD
металлических заготовок и технологических оснасток (штампов), согласно заявкам,
в пределах требуемого объема, для производственных нужд предприятия, с целью
3аключения долгосрочного договора (до 31.12.2022г.|, с возможностью продления
при отсутствии возражения сторон.
7. Цель применения: Своевременное выполнение обозначенных объемов и
бесперебойного производства в СП ООО (UZSUNGWOO) штампосварных деталей.
8. Исполнитель обязан самостоятельно (либо с привлечением соответствующей
организации) произвести штамповку готовых деталей на малых преGсах согласно
ПРеДСТаВЛеННОМУ СО стороны СП ООО (UZSUNGWOOD ежемесячному плану
пРои3водства (заявка) в заявленном объеме и в установленные сроки (по дням),
указанные в плане (заявке).
9. Наличие обязательных документов:
Полный пакет конкурсной документации
Лицензия на деятельность
Копия паспорта руководителя
10. flocTaBKa:
Поставка ках<дой партии металлических заrотовок, предоставляемых со стороны
СП ООО (UZSUNGWOOD, производится автотранспортом Исполнителя.
flocTaBKa каltцоЙ партии lцтампованных деталей, со стороны Исполнителя,
п роизводится также автотранспортом Испол н ителя.
Все расходы по осуществлению транспортировки металлических заготовок п
готовых lлтампованных деталей, осуществляются силами и средствами 3аказчика.
Транспортировка технологических оснасток в адрес Исполнителя, осуществляются
силами и средствами Исполнителя.
11. объем поставки:
Объем ока3ания услуг по штамповке деталей, согласовывается мещцу Исполнителем и
3аказчиком в момент Подачи заявки. 3аявка подается 3аказчиком посредством
электронноЙ почты на ежемесячноЙ основе, согласно производственного плана.
12. Условия оплаты:
Оплата 3а оказанные услуги, осуществляется 3аказчиком по факту исполнения месячного
объема, в размере 100% в течении 30 календарных дней, с даты предоставления акта-
выполненных работ и счёта-фактуры, путем перечисления Покупателем денежных
средств на расчетный счет Исполнителя.



13. Требования к качеству:
В случае оказания услуг по lлтамповке, ненадлежащего качества Исполнитель обязан за

свой счет доработать детали в течение 1-го дня с момента получения претензии. В

случае порчи металлических заготовок или технологической оснастки, Исполнитель

обязуется возместить их полную стоимость, согласно предоставленной стоимости со

стороны 3аказчика.
14. обtций ориентировочный rодовой объем чслчг по tлтамповке. по 34

наименованиям деталей. составляет 2 330 000 деталей. с чказанием требvемых

технической части.
15. Перечень полчфабрикатов (металлических заготовок) по норме расхода.
передаваемых 3аказчиком Исполнителю. прилагается во вложении N92 к

технической части.
16. Перечень технологических оснасток (штампов). передаваемых 3аказчиком
Исполнителю. прилагается во вложении Nq3 к технической части.

цJтамповки металлических заготовок.
18. Расходы по изготовлению использчемых тар и амортизации относятся на счет
исполнителя.
,t9. Исполнитель обязчется передать 3аказчикч все виды использvемой чпаковки.
поддонов. паллетов (если таковые имеются)

lll. цЕновАя чАсть
l_|ены, указанные в конкурсном предложении, не должны превышать пределЬНУю
стоимость и не подлежат дальнейшему изменению.

Местные участники должны предоставить цены в конкурсном предложении без учета
ндс.

В случае предоставления 3аказчиком формы детальной таблицы ценообразования,
Участник обязуется предоставить заполненную таблицу в электронной форме. Все
исходные формулы образования цены должны быть отслеживаемы, составляющие
компоненты цены должны быть прозрачны и понятны, Никакие скрытые формулы или
составляющие цен не должны иметь место.

1

Предельная общая
стоимость оказания услуг
по штамповке

1 273 250 000,00 сум.

2 Источник финансирования Собственные средства

3

Условия платежа и график
платежей для местных
участников на оказание
услуг

Оплата за оказанные услуги, осуtлествляется
3аказчиком по факгу исполнения месячного
объема, в размере 100% в течении 30 календарных
дней, с даты предоставления акта-выполненных
работ и счёта-фактуры, путем перечисления
Покупателем денежных средств на расчетный счет
исполнителя.

4 валюта платежа
UZS - валюта Республики Узбекистан (Сум).

5
Срок выполнения работ
(чслчг)

Ежемесячно, согласно срокам исполнения,
vказанным в плане (заявке)

6
Срок действия конкурсного
пDедложения

30 рабочих дней после завершения подачи
предложений

3



7 Срок договора
,Щоговор заключается до 31 ,12.2022 года с
возможностью дальнейшего продления,

8 П рочие условия договора

Общая сумма договора является ориентировочной.
Оплата осуществляется по факту оказание услуг.
Общий объем заявленных услуг, является
ориентировочным.

4



Ориентнровочный объем услуг по штвмповке, с указанием требуемых технических пsраметров прессового оборудования (Прилоlкенис Jlhl)
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Разработал: Геперальный менеджер управJtенпя цепочками постдвок: Холматов Хумоюн.
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