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РАЗДЕЛ l. ОБЩИЕ СВЕДЕ НИЯ

дел 1.2 Основание и цель п

м пп-98 
vrrrg l ччlrJ\rJlики узOекистан от 22 января 2022 г.

I-{ель: для изготовления l l промежуточных безмоторных вагонов метроМоДеЛЬ 81-714Уз и ПроВеДение МоДернизации с продлением срока службы: 2

;;:;i;"" 
вагоноВ МоделЬ 8 1-7l 7 и 2 промежуточных вагонов метро модель

цами и работоспособной. Продупцr" должна 
"О.Ъ""^.Й;-;;1".;il#Ц.,:*;*r"11""r"т.:J_:::rl.аy:.r".эксплуатируемымоборудованиемзакzшчика.

"о",*lоff#Скается 
поставка 

"op..uln ;.;;;;;;;##Т'ЁЖ;ff llXl;,,"
ел 1.4 Этапы / изготовления

В соответств"" . НЕ завода изготовителя

аВТоМаТиЧескогорегулированиядавлениясжатого""Ы;;;;;;;;##:'#."r'.Ж

:н"""""rж*уi:::11_"Jlт:.::a:ой остановки соотава. Торможение осуществля-ется ПриЖатиеМ колодок к вращающимся колесам, ь;;;;tЫ#;7"НТ:Ж;трения между колодкой и колесом.

казано в П иложении J\!] к техническом заданию

РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

подвижном транспорте - вагонах метрополитена

РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

9д!.1 Общие словия эксплуатации
(конструкторско-

Согласцо дрЙЙению ЛlЬl
ебования
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согласно Гост
технологической

Зз124.1-2016 и
документации)

Продукции
другими

(конструкторско-
общегrриняты-народными станда

и эксплуатаци-

зде"ll 4.4 Т ния к ма

д wчлчу./l\d,rь UJlý-ДУЮЩИе НаДПИСИ: Не бРОСаТЬ, -КОНТРакг J\Ъ; - Наименование продавца _ наимено_вание И адрес Грузополучателя - Количество мест, - Вес брутто кг - Наименование иколичество продукции ГоСТ l8620
вания к размерам и упаковке

ном хранении и перевозке с учетом нескольких зок в пути ГОСТ 2З170

Црдразде.п 5.1 По к сдачи и приемки

ЗаказчиК при приНятиитовара проверяет соответствие технических и эксплуа_тационных характеристик Товара на соответствие заявленным характеристикам вконтракте и Техническом задании, о выявленных несоответствиях незамедлительноуведомляет Поставщика письменном виде в течение 48 часов. Покупатель принимаеттовар по количеству и качеству на своем скJIаде.
приемка товара по количеству осуществляется в соответствии с действующимзаконодательством Руз, и Инструкцией о Порядке приемки продукции производ-ственно-технического назначения по количеству П-6.
приемка товара по качеству осуществляется в соответствии с действующимзаконодательством Руз, и Инструкцией о порядке приемки продукции производ_ственно-технического назначения по качеству П-7.

Полраздел 5.2 Требованr" irb перелаче заказчику технических и иных ло*уraп-тов при поставке п

{wлуl)l, rUварНЫенакладные, упаковочный лист с указанием наименования ивеса товара, количества

H:;J ""#J]iY111; ]Т "ИЧе 
С КИ й П аСПОРТ, руко в одств о по эксплуат ации з аво _да-изготовителя, комплект кон кой документации.

вания к
в соответствии с условием постаI]ки това

рАз Ел 5. трЕБовАния ПО ПРАВИЛАМ С. АЧИ И ПРИЕМКИ

Х а н и Ч е с к и х tl о в р е жд е_чдЦ ц ýд цщ ? :l цч_9 с,дцI в о з д е й с,г в и й .
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ЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

жJ"i :лжн 
а б ыть предохр ан ен а от м ехан и u.. n 

" 
*,, о й;;#;?;т;"iffi:;

рАздЕл 8. трЕБовАния к оБъЕм у иlилисроку
П РЕДОСТАВЛ ЕНИЯ ГАРАНТИЙ

РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИИ

r {lJl-\LJr rr. JI\\.rJltJlг) л_ t4здцдц эл9д_оlцч Ески Е трЕ БовА ния

рАздЕл 13. трЕБовАниrI к количЕству комплЕктАции,мЕсту и сроку (пЕриодичносЪиj постАвки

''?'i;ГЖ+,lНff*"ЁНjjтермс 2020)) г. Ташкент . Условия поставки для месТных поставщиков в соот-ветствиИ с ценовой частью закупочной документации по тендеру. Срок по-ЩЦЗДеJДQРД !tё_д!ýц _99дц11 lqy щ9qгвл е н и я п р ед о п л ат ы .

РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАI}ЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

Разработано:

Зам. главного ,l

Матьякинов В.В.
Ао твсрз
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Приложение ЛЬ1

ДЛЯ ИЗГОТОВЛеНИЯ 11 ПРОМеЖУТОЧНЫХ безмоторных вагонов метро модель 81_714узи проведение модернизации С tIродлением срока службы: 2 головных вагоновмодель 8 l -71 7 и 2 промежуточных вагонов метро модель 81-714

Всего:
моДеР-
низация
)-
голов_
ныхr 2-
проме-
жуточ-
пых;
изготов-
ление
11_

новых
вагонов
про-
меж.без
мотор-
ных ва-
гонов;

22

22

Код ТН
вэд

Наимено-
вание

технические
параметры

Ед.из
м.

Кол-
во на
1 го-

ловн.в
агон
(мо-
дер-
низа-
ция )

Кол-
во на

1

про-
меж.в
агон
(мо-
дер-
низа-
uия)

Кол
-во
на
из_
го-
тов
ле_
ни_
ек
но-
во-
го1
про
меж
.без
мот
.ваг

8607998000

860721 9000

Автосцеп-
ка в сборе
(с погла-
щающим
аппаратом,
баланси-

ром, маги-
стральным
и напор-
ным тру-
бопрово-

дещц__

Камера
воздухо-
распреде-
лителя

Автосцепка
предназначена
для механиче-
ского сцепления
вагонов друг с
другом, а также
для установки на
ней электрокон-
тактной коробки

прелназначена
для подключе-
ния воздухорас-
пределителя
тормозной маги-

860721 9000 Блок -
тормоз

Блок-тормоз
представляет со-
бой пневмопру-
жинный прибор
с пружинным
аккумулятором
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4.

энергии, в кото-
ром в едином
корпусе совме-
щены тормозной
цилиндр и стоя-
ночный тормоз.
рабочее давле-
ние_ МПя 0 6

86072 l 9000 Тормозной
цилиндр

устанавливае-
мые на тележке
тормозной ци-
линдры однока-
мерные с само-
устанавливаю-
щимся штоком,
шарнирно связ-
ным с поршнем.
Рабочее давле-
ние, МПа 0,6

шт. 6 6 48

5. 84 1 2з90000
Пневмоци-
линдр ав-
тосцепки

| 
Прелназнu"."

| лля обеспечения
I

l 
механического

l включения и от-
| ключения элек-
трических со- 

]

единений ,)лект- 
l

роконтактной 
1

коробки при 
lсцепке и расцеп- l

ке вагонов. l

шт, 2 2 2 22

6. 7320208l09,
llружина
внутренняя
(буксовая)

| 
Буксовоепод]

l вешивание обес-
_] печивае,

l по^р...оривание

I 
pur", тележек

| относительно

] ;;;;;;;;'".о u 
l

j качестве рессор l

| 
на тележках ис- 

l

l пользуют ци- 
l|линдрические 
|

пр_ч)(ины. и }го- 
]тав_lиtsаемые и,] 
lпрутков кругло- 
i

го сечения пру- 
l

жиной стали 
i

марки 60С2А- 
Iзв-Б. 
l

ш,г, lб 16 lб 176

|76

88

88

176

88

7. 7320208 1 09
Пружина
наружная
(буксовая)

шт. 16 lб 16

8. 7з20208 l 09

Пружина
внутренняя
(uентр.
подвеш.)

ш1,. 8 8 8

9. I zзzоzовtоя

lIружина
наружная
(uентр.
подвеш.)

шт,. 8 8 8

10. 8607 l 99000 Поводок
прямой

llоводки изго-
тавливаются из
полосовой рес-
сорной стали
марки бOС2А

шт. lб lб 1б

1l 8607 1 99000 Поводок
крайний шт. 8 8 8
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шириной 90мм.
На концах име-
ются гребенки с
четырьмя отвер-
стиями диамет-
ром 17,бмм. Вы-
сота зубьев гре-
бенок 2,7мм,
Нарезку гребе-
нок производят
методом фрезе-
рования гребен-
чатой фрезой.
минима-гtьная
толщина гребе-
нок - l2,5MM, а
средняя часть
Ц9Цодка - 7мм.

Разработано:

зам. главного технолога Ао твсрз
Матьякинов В.В.
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