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HO'ITOB

2022 roAa

CB0AHOE SKCTIEPTHOE 3AKIIOIIEHI,IE Nb12-3/2018-2
no pa6ouefi qonyrrenTarllllr ((CrporreJrbcrBo KoJrbrleBofi naAseMHofi

Jt*tlfltttt MeTpo rr oJr rrTe Ha B ro poAe Ta ur rceute>>.
(II eman u dononrueHue rc l-uy emany c u3MeveH.uerv, IICtr).

Ieuepa.nbnbrfi 3aKa3rrrK - AKC AO <Yg6eKllcroH reMl{p
fiynnapu>>.

Ienu poeKTrr poBrrlu rc - AO ((Eor[TpaHcJrofi vxD).
I4croqnnrc QunaHcrrpoBaHlrfl - rIeHTp€urI{3oBaHHbIe uHBec-
Tr4IqJ1I:u 3a Cqer cpeAcrB roc6rcAxera, KpeAnr @ou4a peKoH-

crpyKrluu u pa3BurrEs PYg I{ KpeAnrHble cpeAcrBa SKoI,IM-

6am KIIP (flocmnoBJreHlre llpesu4eura PYg or
19 .05 .2017r. NstIII -297 9).
f en no4 p flilHafl op ra H r{3a II Htr - crpyKrypHble roApa3AeJle-
uzs AO <<Ys6eKucroH reMl{p fiynrapn. (IIocraHoBJreHIae
flpesu4eHra PYs or 19.05.2017 r.IlbruI-2979).

1. OcnonaHrre AJrfl rrpoeKTrrpoBaHrrfl .

1. 1. flocranosile:avrs. flpesr,r4eura Pecuy6nnrn Vg6erucran or 19.05.2017r.
NlfIfI-29 7 9 <<O Mepax ro pe€rJrlr3arlur rpoeKra << CrpozreJlbcrBo enertpu$uqrlpoBaH-
uofi cnopocurofi AByxrryrHofi romqeeofi xeresHofi Aoporu B ropoAe Tarurente>>.

1.2. Ylras flpesu.qeura Pecuy6truxu Yg6eructaH or 24.05.2018 r. NsYII-5447
<<O sHeceHuu v3Merueruuitt4 AorroJrHenuit, a raKxe rrpu3HaHrvyrparvrBllruMll cI,IJIy He-

Koropbrx peruenzfi flpesn4enra Pecuy6Jrr{Kr.r Ys6erucrar u llparzrenbcrBa Pecrry6-
JII{KIII YS6EKI'ICTAH)).

1.3. 3a.qanne Ha pa":pa6omy pa6ouefi AoKyMeHTarIupr corJlacoBaHHoe n yrBep-
xAeHHoe 3aKa3qI{KoM B ycraHoBJIeHHoM flop.flAKe s 2018 r.

1.4. flpororcon sace4arrns HTC AO <<Yg6erzcron reMrlp iryurupu>> or
12.11.2018 roAa }lb40 no paccMorpeHr.rrc rr yrBepxAeHr{ro rexHl{qecrux ycronufi.

1.5. Perueszfi xoKrMa ropo.qa Tarurenra or 21.12.20L8r. J\1b1834 Lr or
09.09.2019r. J\b1240 o nrr,qerenvrv 3eMeJrbHoro fracrKa Arfl, crpol{reJlbcrBa.



1.6. ApxureKrypHo-mraHrapoBorrHbre 3a1anlafl. uo I u II emnos or 14.03.20L9 ro-
aaNs83 u or 10.10.2019r. Ns2592qacrvt I u II, BbrAaHHbre |YAC rcpoAaTaurenra.

1.7. 3aruroqeH[e o6 unxenepHo-reoJrorvqecKrrx ycJroBLr.rx fracrKa crpoureJlb-
crBa, BbrloJrHeHHbre fyII <<Ygraurur4Tr4>> s 2018 r.

2. MarepnaJr br, rrpeAcraBJreHH bre Ha gncrreprrrsy.

2.1. IlpoeKrHafl AoKyMeHra\nfl Ha cra4r4rr paepa6omu <<pa6oqaf, AoKyMeHraqLrD)
coHracHo cocTaBy [poeKTa.

IIo II-ro orarra:
- sCKaJraTOp;

- OTOIIJI€HI{C, BeHTIlt ItflIJt4fl , I,I KO HAI4 III,IO HI{p OBaHI,IO ;
- BoAocHa6xenne u KaHalrula\rtfl;
- reperoHHbre coopyxeHr,rfl (cr. Ns 7- cr. J\b 1 4) ;
- [oxapH 45. cvrtHurv3arlufl . v [oxaporyrr] eHuf, ;

- cxeMa KoMnJreKroBaHLrfl, urcaQon TfIfI;
. ACKYS;
- nuSr. JIuSr AJrfl uHB€rJrr{AoB;

- KoHraKrHa.f, cerb 8258;
- CI-E Lt cBfl3b, a raKxe BpeMeHHbre ycrpofictna AT.II;
- rypHrrKer. Cucreua aBroMarkr3arryrur KoHrpoJIs repexoAa (AIIK);
- cr{creMa reJreBr{3}IoHHoro suAeoHa6JrroAeHl{fl ;

- BpeMeHHoe gneKTpocna6xenze;

- cl{creMa aBroMarLtKI{ sJleKrpoMexaHl{qecKl{x yctpofi ctn (A3MY);
. BCfI;
- eJreKrpuQrraqnf, rr rpoMroroBoprrqero oroBerqeHus;
- cr{creMa yrpaBJreHux pa6oueir crant\uz (CYPCT);
- ra6enrnrrfi ro.nneKTop;
- cyrqecrByroque oJreKTpoAeno <Yg6eKrcram) c MoAepH usa:quefi
- cxeMa rrilTaHnfl;
- cucreMa SCADA;
- rrpuToqHafl. y cTaIIoBKa;
- cucTeMa KoHTpoJr{ r,r ynpaBJreHEfl, AocryrroM;
- rrJraH rpaccbr, npoAoJrbHufi npo(pnm;
- onopbr r{ [poJreTbr;
- necru6rcJrb craHrlkrktkr cr{creMa KoHTpoJr.f, r..r ylpaBJreHI{eM Aocry[oM (CKD;
- BpeMeHHafl sKCTpeHHa.f, CBfl3b;

- 9JreKTpOOCBerrIeHUe neperoHoB;
- eJreKrpoocBerrleHze sAamkrfl, u reppuropur4 cranqzfi TIIfI IE fIfI;
- BeHTLtJrf, r\Lrfl. IIAA 9CK€IJIaTOp AiN'd}I;

- BTopuqHoe gJreKTpocna6xeHne;

- s4alnvrfl. craHqrafi, TfIn u fIfI, a raKxe reperoHaM fracrKe cr. Nb7-Nb14.

- 6laroycrpoficmo r{ o3eJreHeHr.rf, Teppr4Toptrtr crasqufi u fleperoHoB.

,{ono.nneHrre K I-*y sTany:
- cLrJroBoe eJreKrpoo6opy4onanue rr eJreKrpoocBelrleHze (IITO) ;
- HapyxH af. KanaJrr3a\nfl. (uo4seuHrrfi ronneJrb K Aeno <<Ys6eKucram>);

cr.J\rs1-
ozeerrsroilEFu;lmil--_,
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- TIIfI-m ereKrpuqecrnfi ptBAerI, AsroMatuKa vr

cr.J\b7);
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- BpeMeHHbre eJreKrpocHa6xeHtrfl. nvraroqan KJI-10 kV Ao 2K|TII-4001L010.4
kV. SnerrporexHriqe cxntrt p rBAeJr (cr. J,,lb 7) ;

- Man{crptrJrbHbre cer 38012208 (cr. J\b4 c rroJryreperouarvru);
- yKJraAKa KoHrarrHoro peJrbca (cr. 1 -m.J',1b7);

- crponr{Jr b:aafi. Sepua crofirono trt qacrn IITO roABl4xHoro cocraBa;
- ycrpoficrBo BepxHero crpoeHuf, ryrr{ B 3AaH}Iu IITO (ct.}llbl).
2.2. CsoAHHe gKcrreprHbre 3aKJrK)qenvre) BraAaHHbre Iyil <<Srcnepru3a

rpaAocrporaremnofi AoKyMeHrarlru) or 19.L2.2018 roAa Nb12-3, or
01.08.2019 roAa Nsl2-312019, or 13.12.2019 rola Nsl2-312019, ot 29.05.2020
roAa J\b12-3l18, or 03.09.2020 rona Nsl2-312020 u or 13.08.2021 roAa }lb12-
312018-1 no pa6ouefi AoKyMeHrar\krr4 <<CrporEreJrbcrBo KoJrbrleBofi HaAseI\,IHofi

rrkrnvrkr M erpoloJrureHa B rop oAe Taume Hre >> .

3. Kparnoe coAeprrcaHrre [poercTHbrx peuennfi.
3. I . XapaKmepucmuKa yuacmKa cmpoumeflbcmea,
Tpacca I z II gTarroB KoJrbrleBoro MerporroJrnreHa pac[oJroxeHa B Cenepo-

Bocroqnoit qacru Vs6erIEcraHa, BHyrpu ropoAa Taruxenra u (ua ne6omruoM fracr-
xe) TanreHrcrofi o6nacrra. flo ropogy Tarurenry rrr4latrfl, MerpoloJrvrema npoxoAl{T
rro reppuropr{r .fluno6aAcKoro, EerreuupcKoro, MupaflaacKoro, CepreruficKoro I{
pafiona flruruxa6r.

Ha4seuuafl, tptHvrfl, Merpo [poxoAr{T B rycroHaceJreHHbrx pafiouax c xopomo pa3-

surofi raHfipacrpyrrypofi. MecrouoJroxeHr{e ocraHoBorrHbrx rryHKToB nu6pauo co-
HracHo rraccaxupo[oroKy rro AaHHbru AO <<ToruruaxaprpaHcxl{3Mar).

B reonorzqecKoM crpoeHlrr{ npr,rHr{Malor yrracrlte aIrJrroBI{aJIEHbIe orHolrreHl{.f,

Cup4apu{HcKoro KoMrrJreKca.

Kruuar AaHHoro perrbua xapaKTepr.r3yerc.f, 3acyrrrJrr,rBocrbro u pe3Ko BblpaxeH-
nofi ronrr{HeHTE[JrbHocrbK), qro rtpoflBilflercfl. s 6omruux KoHTpacrax reMrleparypbl
Bo3Ayxa. Cpe4ueroAoBtrf, reMreparypa Bo3Ayxa cocraBJrf,er 13,6 rpaAycoB. Jlero cy-
xoe, xapKoe, MaKcr{Mtr.JrbHbre reMneparypbr Aocrilratot 44,5 rpaAycoB. Cpeguxr reM-
rreparypa Bo3Ayxa B rrroJre rJrroc 35,4o

Cpe4ueroAoBoe KorrirqecrBo ocaAKos 41217 vrvr. Xapa coBrraAaer c cyxl4M repv-
oAoM. B leuree BpeM, ocaAKoB BbrlaAaer M€rlro. Zcuapeulle Bo MHoro pa3 [peBbIIrIa-
eT ocaAKr{.

XonoAuoe BpeMs roAa xapaKTepr{3yerc.f, npeo6ra4aHr{eM KoHTr{HeHTaJIbHbIx

Bo3AyrrrHbrx Macc yMepeHHoro rrof,ca r{ Hocr{T neycrofiuusrtir xapaKTep. A6cornorHas.
MrrHlrM€rJrbHafl, TeMrreparypa olycKaerc.f, Ao Mrrnyc 2915 rpaqycoB. Cpe4nxx reMrlepa-
rypa Bo3Ayxa nau6onee xoJroAHoro Mecflrla (xnnapr) MI{Hyc 4,2 rpaayca. CHexnufi
loKpoB neycrofiuusstfr I{ HeflpoAoJlxl{TeJlbnrrfi .

flpeo6la4aroqee HarpaBJreHr{e Berpa ceBepo-BocroqHoe, cpeAHflf, cKopocrb Ber-
pa - 1,8 u/c, uaxcldMtlJrbHafl cKopocrb Berpa Aocrl{raer 29 vtlc.

Teppnroplu ropoAa Tarurenra orHocurcs K 3oHe BblcoKoro [oreHIII{aJIa 3al"ps3-

HeHuf, arlaocfiepu (fI3A:3,2),uro cBr.rAereJrbcrByer o BecEMa ne6laronpl{srHblx Me-

TeopoJrorvqecKux ycJroBlrf,x paccekrBanzx nrr6pocoB 3arpr3Hf,rolrlux BeIrIecrB B arMo-
c(pepe.

OcnonnrrM[ r{crorlH[rKaMr{ 3arpfl3HeHrdfl arMocQepuoro Bo3Ayxa B ropoAe flBlrfl-
rorcfl: [poMbrruJreHHbre [peArrplrrrurr, KoMMyHnJrbuo-6rrtosrre o6rertrr u aBTorpaHc-

rropr. BrraA aBrorpaHcrropra B cyMMapnrrfi srr6poc B

ocHoBHbrM Lr cocraBJrf,er nopf,Axa 9 5Yo. QURIUSH VAZIRLIGI
cSHAHARS0ZL!( fl UJJAILARI EK$pERTIZASh 3!rK

EKSPERT XULOSA



IIfg - 1 - cyrecrMrl u cyHII{HKaMI{, JIeccoBLIAHbIe;

I{I3 -2 - rafleqHr.rK c flecqaHo -rpaBr{finrru 3a[oJrHr{TeJreM c BKrIoqeHueM Ba-

JryHoB.

OcnosaHueNr rpoeKrupyeMbrx snannfi u coopyxeuufi cJlyxar ynnorneuuufi
flIC roJrrrlrlHofi coornercrBeHHo rlpoeKry.

j. 2. IlpoeKmHbte perueHufl.

KorucmpyKmunHan qacmb (II eman u dononrueHue x I omany).
IITO Ha cmaHquu Jlbl - opraHr{3ar\vu rrJraHoBo-rpe.{yrpeAlarenbHoro peMoHra 14

TexHr{qecKoro o6clyxuBanrzrfl, rroABr{xHoro cocraBa Merpo rrpeAycMarpuBaerc . crpo-
r.rreJrbcrBo ryHKra rexHr4qecKoro o6cnyxuBaHufl. (IITO) B Koiluqectse 1 w2-x sJIeK-

TpoAerro oKcrrJryararrr{oHHoro rurta Ha [ocJreAyroqux grarrax crpoureJlbcrBa (ua oc-
HoBaHr{rr Ty J\bTMT-65 or 08.02.18r.) B cocran IITO BxoA.f,r rlex rexHla.recroro o6-
cJryxuBaHkrfl, pa3Mepotvr 108,0x36,0vr c CT3. Ha ueproM orare rlJlaHupyerctr crpol{-
rerrbcrBo IITO n pafione CraHrlun J\b 1. lpurua Kopryca orpeAeJleHa I,t3 pacqera pa3'

MerrleHr{fl 6 ererrpuqeK no 5 saroHor sa 6-ru rryrflx.
3daruue IITO. Cmofinoeo.fl qficmo - oAHogTaxHoe, KapKacHoe sAaHI,Ie, rprMo-

yroJrbHoe B frJraHe c pa3MepaMr{ B ocf,x 108,0x36,0vt u rrrcorofi Ao Hu3a Hecylqrx
KoHcrpyKrlnfi H:9,4u co cJreAyrcrqrrMr{ KoHcrpyKTr.rBHbIMLt xapaKTepucrr4KaMu: (Dyn-

AaMeHTbr rroA KonoHHbr - MoHoJrr{THbre, xereso6eroHHble, cron6.rarue, Syu4aMeHTbI
rroA rloKom - QynAaMeHTHbre 6norcn, KoJroHHbr - c6opuue xeJle3o6etonnrre, cerIeHI{-

eu 400x400uu, creHbr - creHoBbre rraHeJru <<CeuAnuq)) roJllqunofi 60uu, [eperopoA-
Kr,r -apMoKupnr4qHbre ToJrrquHofi l20rvrrvr, KoHcTpyKI{I4I,I [oKpbITI{r - upoSHacTI{JI IIo

AepeBrHHoMy KapKacy, KoHcrpyKrlr,rf, [JrorrlaAoK u aHTpecorefi - MeTEIJIJII{qecKne, }I3

[poKarHbrx upoSruefi, no4xpaHoBbre 6atrcu - c6opnue xeJle3o6eronnrre raBpoBoro

CeqeHl{fl, KaK BapUaHT, MeTELIJI}IqeCKUe rI3 JILICTOBOTO npOKaTa.

Crponrenrnrrfi o6reu 3Aal:zfl,i 39363,6tr3 .

Hapyucrubre cemu eodonpoeoda u KaHoilusaqua (II ?man u dononru.eHun K

I emany) - npoeKroM npeAycMarpr,rBarcrcs ycrpoficrsa soAocHa6xeHl{fl ri Kamarlusa-

rrutr Ha pa3AeJrbHbrx craHrlr{sx co cryxe6no-TexH}IqecKrtMl{ 34aHr4flvtvr. flpoerrurre
p erueHr{.fl np r{Hfl Tbr Ha o cH o B aHuv 3a4alJr4fl , H a rlp o e KTI{p oB aHu e.

flpoerrorra npuH.rrrbr cJreAyrcrque cr{creMbr BHyrpeHHero BoAo[poBoAa Merpolo-
JrrfrTeHa: xosgficrseHHo-rrr{TbeBEul, [poTr,rBoloxapH€1, ]I TexHoJlorvqecKa"f,.

?Icro.rHLrKoM BoAocna6xenrafl cJryxar cerur ropoAcKoro BoAocsaixesus,. flp,
ueo6xoAuMocrrrr (uexnarxu AaBJreHr{fl B cerr{ no4onpono4a) ycraHaBJlnBaercfl.

[oBbrcr{Terrbnafl, HacocHa;r ycraHoBKa. Asrotrarur,tecl,rras. HacocHaf, ycraHoBKa BoAo-

cua6xeruus. c pa6ouuMvtvr pe3epBHbrMr{ Hacocauz. Kanuru3ar\ufl, crauqufi pelraercfl B

ropoAcKyro ceTb KaH€IJrfi3arl4vr.

flpoerrnpyeMbre cerlr HapyxHoro BoAorrpoBoAa ycrpal{Barorcfl. Lr3 [oJII{gruJIe-
HoBbrx rpy6 IIHA Ay:50-100uu, rkrna <<C>> urIE <T>> uo |OCT 18599-2001. Ha cerrx
BoAorrpoBoAa ycrparrBarc)Tcf, KoJroArlbr za c6opnux x.6. gJIeMeHTos A:1 ,5-2u c ycra-
nosrofi neo6xoAuuofi apMarypbr u roxapHbrx rrApaHroB. flpoertzpyeMble ceru
HapyxHoir xarratu3ar\vrrz. ycrpauBarorc , us rIoJII4erI{JreHoBbIx rpy6 IIHA N:150-200
MM, rrna (CJI) unra <<C>> uo IOCT 18599-2001. Ha cersx KaHaJII{3aIIu}I ycrpal{Balor-
cf, KoJro,{qbl Ilt3 c6opnux x.6. eneueHToB ,ftl-l,5u.

gnexmpoocneu4euae nepezoHos (II eman) - npoeKroM rpeAycMarpvBaercs.
ocBerrleHue 35 cms:qutrt, 2-x.{e[o IE cnyxe6Ho-TexHl{q
uoABLrxHoro cocraBa Merpo. OcseqeHne urar$opMeH

nue IITO BaroHHoro



cBeToAr,IoAHbrMrlr cBeTI/tJIbHuKaMr{. B ocneruTeJlbHblx ycTaHoBKax [IcKyccTBeHHoro

ocBerrleHu{ H€BeMHhrx rroMerqesuit MerpoloJrr{TeHa I{ Aeno cJleAyer rlpuMeH.f,Tb cJIe-

Ayrcrque BVAbr ocBerrleHr,ur: pa6ouee, anapuirnoe, eBaKyaIIlIoHHoe. Pa6o.Iee ocBelqe-

Hr{e raccaxupcKr{x rroMeuleHrafi upoerrupyercf, LI3 AByx cl{creM: o6qee (panuouep-

Hoe r{ JroK€rlrr{3onauHoe) n xou6uHkTpoBaHHoe (r o6uqenay Ao6an.nsercfl Mecrnoe).

Aaapnfinoe ocBerrleHr{e BbrrroJrHeHo cBeroBbrMr,t npz6opauu co cBeroAuoAHbIMI{ }Ic-

TOIIHI.IKAMH CBETA. CSETOSTTE YKA3ATEIIU HA IIYTSX SBAKYAIIUN IOAKJIIOqEHbI K CET'M

aaapuituoro ocBerq enurfl..

Ha neperoHax rpeAycMorpeHo orAeJrrHaf, nuraloul.u ilrtrtr4s,zz0B c aBroMaru-
qecKr{Mu BbrKJrrcIIaTeJIf,Mrr LI rrrTerrcenbHbrMLl pa3SeMaMI{ B ,IIII{KAX AIIfl, IIOAKIIOTI9HVfl

pfrHoro gJreKTpor,rHcrpyMeHTa MorrlHocrbro Ao 2r5rBr u flepeHocHblx cBerI{JIbHLIKoB

AJrr co3AaHvrfl, ycvneHHoro MecrHoro ocBerqeHr4t.l4cxyccrBeHHoe ocBeIrIeHrIe rracca-

xr{pcKr{x uouerqeuufi, npeAHa3Haqeuubrx Arf, rlocrof,HHoro npe6unauux nro4efi,
o6ecne.ruBarbc.f, cBeroAr{oAHbrMkr JraMlaMV. Iloueule:cllu.fl. ATIE, ycrpoficrBo AI,I-

cTaHrluoHHoro v TeJreylpaBJreHr{f, sJreKTpoycTaHoBKaMv\ cBfl3v\ TIyHKTbI CMeHbI Ma-

rul{Hr{croB, oxpaHbr, Kaccr{poB, MeAlyHKToB, [oAcraHrlrafi, scralaropHblx noMelqe-
nufi, ulrEroBbre, HacocHble, BeHT KaMepbr, Kopr,rAopbl rr Apyrue rIoMeIrIeHI{fl l4Meer ABa

BuAa ocBerrleHux - pa6ouee Lr aBapufinoe.
Cunoeoe ?neKmpooflopydoeauue (II eman u dononrueHu.fl x I omany) - 3ner-

rpocna6NeHLle cuJroBbrx ycraHoBoK - gcKaJraropoB, HacocoB, BeHTI{Jr.f,TopoB, [epe-
ABlrxHbrx peMoHTHbrx arperaroB r,r Ap. [peAycMarpl{BaK)Tc.f, or floAcraw1;uit Herro-

cpeAcrBeHHo LrJrr{ or o6rqux Mar}rcrpturbublx [I{TarcIqux turuvit c freroM ycraHoB-

renuofi Kareropu[ HaAexuocrr{ rruranns.,ftr erexrpoycraHoBoK nepnofi Kareropl{Ll

rrpeAycMaTpvBaeTcfl, aBToMaTuqecKoe BKJrrcrIeHlIe pe3epBHoro III4TaHI,,.fl, HeIIOCpeA-

cTBeHHO Ha yCTaHOBKe.

3nerrpocHa6xenne gcKzrrraropoB o6ecne.rzBaercr HelocpeAcrBeHHo rlo AByM

rrr4raroqrM Jrr{HrflM or pa3Hblx cerqufi ruus PY 380B roAcraHllrtu.
flnranue orAeJrbHbrx cuJroBbrx ycraHoBoK Harpf,xeHueM 2208 rpeAycMarpl{Ba-

erc.,r or pacrpeAeJrr4rerrbHoit ceru 3808 qepe3 rpancQopMaropbr 38012208.
TIIII u IIII (II eman) - rmoBo-roHlr3r{reJrbHbre - AJrfl rruranr4fl. Harpy3oK: rsro-

Bbrx, cuJroBbrx, ocBerureJrbHbrx ycrpoficrn AT,[I r,r cpeAcrB cB.f,BI{ Jtr4nkru; rloHrr3u-

TeJrbHbre - AJrfl frvffaHufl, Hafpy3oK: c}lJroBbrx, ocBeTrrrTeJIbHbIx, ycrpoficrn AT.{fI n
cpeAcrB cBflsu. Pacupe4eJrureJrbHhre ycrpoficrna Harp.f,xeHl,IeM 10KB (Py-10KB)
rpeAycMarpr.rBarorcfl c AByxceKrlzonuofi cucrenaofi rrI{H. B Py-825B upe4ycMorpeHo
pe3epBHa, rrr,rrarcrq€u Jrr4:ar4fl, 8258, 3aMeHf,roulax mo6yrc I,I3 ocHoBHbIx nuraloulzx
turruit KoHTaKTHofi ceru rJraBHbrx uyrefi u o6oporHblx rylvKoB, a raKxe reJleylpaB-
lseuufi c ALrclerqepcKoro nyHKTa rrprHm 3a3eMJlflIoqnfi pasreAzHureJlr (4m 3EBeM-

IreHtrfl. noJloxuremnofi ru.IHbI 8258).
3daruue nII - oAHooraxHoe, KapKacHoe 3AaHr{e, [prMoyroJlbHoe B rrJIaHe c pa3-

MepaMr{ B oc.flx 77,88x17,2vt u srrcorofi Ao Hr{3a Hecyql{x KoHcrpyKqufi H=3,4u. co

cJreAyroqr4Mkr KoHcrpyKTuBHbrMrd xapaKTepucruKaMu: SynAarr,reHTbl - xelego6eton-
HLre, JreHToqHbre MoHoJrr4THbre creHbr - apMoKI,IpnHqHbIe roJIIrIuHofi 380rrau, rrepero-
poAKu - apMoKupruqHbre roJrrrluHofi 120rvrvr, noKpblTue - upo{nacrrJl no AepeBrH-
HoMy KapKacy. Crpozremnrrfi o6reu sryaHus; 7005,7tt3

Ilnamfiop*ta c Hacecorw, naccaltcupcKa.fl nnamQop*ta c Hacecow - Irpf,Mo-

XUTOSA

yrorrnofi Qopnru c ra6apurHblMr( pa3MepaMu n ocsx 1



aJrroMlrHr4eBrrx flpoihr,urefi uo MerarrJrr{qecKr{M Qepuau, [oJIbI - lpaHI{THbIe TIJILITrI.

flnoulaAr rroKpbrrr{x unarSopMbr - 838,27 rvr2. O6utrafi sec HaBeca - 86 100,0ru.

3daruue noilcapHoeo sbrxoda c nuQmon dnn urueanudoo - AByxoraxHoe, rpf,Mo-
yrorruofi Sopnarr c raflapwrHbrMr{ pa3MepaMr{ B ocsx 5,9rra x 6r4u, co creHaMn r4s

MerilIJIoKoHcrpyKIIuit, odruurbrMrr KoM[o3urHbIMkt rIaHeJIflMu, a raKxe I{3 aJIIoMI{HI{-

eBbrx rurpaxefi. Brrcora Ao Hra3a Hecyqux KoHcrpyKrr4ir - 12,22v, Ao roABecHoro

loroJrKa - l2,0vt. Kponm - oAHocKarHafl, c [oKpbITI,IeM Ilt3 upofilucra rlo Mer€uull,rqe-

cKlrM KoHcrpyKrlr{rM. flonrr-uraJrJrorpaHr{THble IJII{TrI. Burpaxu - I{3 €IJIIoMI{HI{eBrIx

upoQnnefi . Crpourenrnrrfi o6rena 3ryaHufl; 619,2wr3 .

RorumaxmHa.fl cemb nymefr 8258 (II oman u dononrueHun x I emany) - rura$
noAKrroqennfl.rtvrrarrvrfl.rsrosofi cerv IIIITC-8258 (c KoMrleHcaroporvr) BblrycKaerc,
B AByx r{crroJrHeHr4sx rro cuoco6y rloAKrloqenkrfl xa6erefi:

- JreBoro: IIIIITC-JI;
- npaBoro: IIIfITC-I.
IIka$ roAKrrorrenr4fl, ra6ens IIIIIK-825 B (c KoMreHcaroporra) BblrycKaerc.r B

AByx r{crroJrHeHnrx tto cnoco6y rloAKrloqe:aufl. ra6elefi:
-JreBoro: IIIfIK-JI;
- rpaBoro IIIIIK-II.
Bepntee cmpoeHue nymu (BCID. (I oman u dononneHufl x I omany)
Bepxuee crpoeHr,re rryrr4 paspa6oraHo Ha ocHoBaHI{I{ TexHuqecKI,Ix yclorufi

cryx6u ryru TMIIuTC-3121149 or 24.10.2018r., rpvrroxent4n r flpotorory J\b40

HTC AO <Ys6eKI{croH reMup iryw;crpu>> or I2.11.2018r.
B coorsercrBr{r{ c HopMarr{BHbrMkr AoKyMeHTaMu, BepxHee crpoeHl{e rlyrefi npu-

H.f,TO:

- Ha HraBHbrx rryrflx peJrbcbr rr{na P-65 HoBbIe u yJloxeHo 6eccrrrKoBblx unetefi
uo SarruqecKraMrl pacloJroxeH]reM Ha AepeBflHHbrx rurraflax c eurcpofi ur[€IJI:

- Ha Kpr,rBbrx paAr,rycoM MeHee 1200rvr -2000 ruu/ru;
- Ha Kpr,rBbrx fracrKax paAr{ycoM 6oree 1200rr,r u rp.flMblx fracrKax - 1840

uru/rnr;
- Ha AenoBcKr{x I,r rtpoqnx [yrf,x peJrbcbr rurra P-65 HoBbIe, Ha AepeBflHHBIx

rrrrraJrax c enrcpofi [rrralr:
- Ha KprBhrx yqacrKax - 1760 uru/ru;
- Ha rp.f,Mbrx fracrKax - l600uu/rna.
Earracr [pr{Hf,T:
Ha SCTaKa.[aX:

- oAHocJrofiHufi rqe6eHo.r:a:';rir, ToJrrrlr4Hofi uoA ruuanofi 0,24tt u 0,30u - Ha crpe-
JroqHbrx [epeBoAax I..I nepeKpecTHblx cse3Aax;

Ha Ha3eMHbIX )rqacTKax:
- Ha HraBHbrx rryTf,x, cTpeJroqHbrx [epeBoAax u [epeKpecTHblx cse3Aax - AByx-

clofinufi ToJrrrllrHofi uo4 runanofi qe6eHr 0,30u Ha rpaBl{fino-uec.rasofi [oAyIIrKe
roJrrrlrHoir 0,20u;

Ha .I[enoBcKrlx u coe.{LIHuTeJIbHbIx [yTf,X:
- AByxcJrofinuft ToJrrrlr{Hofi noA runanofi ule6enr-0,30u Ha rpaBufino-uec.rasoit

[oAyrxKe roJrIrIrIHo ir 0,20wt.
cTperorrHbre [epeBo.[EI :

- Ha IJIaBHbIX rIyTf,X I{ [yTf,X, IpI4MEIKaTIIII{X K

na P-65 vapxu ll9; .' ***'*[i[l1i?,h1!lfi**o, **
EI$PERT XUTOSA



- Ha repeKpecrHbrx cbe3Aax - Trttra P-65 MapKlI 219; sa Ilyrtx Aero-rl,I[a P-65

vapxw,ll5;
- 6pycrx AepeBf,HHbIe.
Irlsormop rpeAHa3HaqeH AJr.r y3Jra KoHTaKTHoI'o peJlbca - (o4nn y3eJI 2rur).
- HapyNHafl roBepxHocrb QapQopoBbrx u3oJrflropoB rIoKpbITa HIaAKI{M cJIoeM

Kopr.rqHeBoit uttu flpo3parrHofi 6ecqsersofi Hra3ypbro. Bonocnble rpelquHbr Ha HIa3y-
pr,r He AolycKarcTcfl. O6qas AJrr4Ha oJreKTpocoe,ql{Hl{Tens 35Orrarvr. [truua raxAoft
MaHxerbr 70narrr. SlerrpuuecKoe coflporr,rBJreHr{e crbrroBoro coeAlaHilTeilr. He AoJIxHo
rrpeBbrruarb conporlaBJleHl{e 1,5u culolllHoro peJlbca. Ha 1 crur - 4 mr.

Rorumaxmruotil peilbc (II eman u dononrueHufl x I omany) - B cBfl3l{ c ynxsrofi
MecroloJroxeHzfl pa3pbrBoB KoHTaKTHoro peJlbca c ycrpofictsaN,Iu KoHTaKTHofi cetu
lpoeKTbr BbrAaHbr B3aMeH K paHee BEIAaHHIIM npoeKTau I-ro oTa[a.

Konraxrnufi penrc (rpernfi pensc) - qacrb KoHTaKrHofi cetu, ocylqecrBJlrroula.f,
HerrocpeAcrseHHrrfi KoHTaKT c roKorrpu6ruHzrauu gJIeKTponoABlIxHoro cocraBa.

HaupxxeHLre Ha KoHTaKTHrrfi pelrc rrpuHrro 825B flocroflHHoro gneKTpl{qecKo-

fo ToKa.

Konrarrnufi penrc pacflonaraercfl, c reeofi cropoHbl rryrpr, rro xoAy ABI{xeHI{fl
rroe3AoB. Ha scerd [porf,xeHr{u KoHTaKTHufi pemc 3aKpbIT gJIeKTpoI{3oJIf,IIuoHHbIM

3aIIILtTHbIu rOpO6Ou.
Cerqnou[poBaHlre KoHTaKTHofi cern He [epeKpbIBaeMbIMV pa3pbIBaMI{ KoHTaKT-

Horo peJrbca rpeAycMorpeHo Ha ruraBHbrx rryrf,x u orcrofiHblx ryrll{Kax.

[xx npucoeAr{HeHus. rrrzrraroqr{x Jrr{Hzfi r KoHTaKTHoMy peJlbcy npkIMeHeHbI

pa35eAr,rHr|T eilu c 9JIeKTpo[pI,IBOAOM.

Orcacrrsaroug,re Jrr{Hukr u MexAy [yrHble coeAuHI{TeJIu xoAoBblx peJlbcoB [pI{-
coe.u,rHeHbr K cpeAHlIM BbIBoAaM ApocceJlb-TpaHcQoprraatopon.

Bos4yunbre [poMexyrKrr KoHTaKTHoro peJrbca rrpeAycMorpeHo B Mecrax ceKIII{-

oHupoBaHu.f, KoHTaKTHoU cerr4, a ramr(e B Mecrax paclloJloxeH-r[fl, crperoqHbx [epe-
BOAOB, nepeKpecrHbrx cte3AoB, MertrJrJrvqecKr{x KoncrpyKrJvrfr, o6opy4onaut4fl,, ypaB-

Hr4TeJrbHbrx npn6opoB Ha Mocrax.
CqE u crflsb, a mawilce npeilteHHbrc ycmportcmea ATtrII (II oman u dononrue-

Hufl R I emany).
flpoerrou o[peAeJreHbr ocHoBHBre rexHr{qecKue peruenvls. no o6opy,uoBaHulo

noeofi KoirbrleBofi ua4seunofi rulrzu TaureHTcKoro MerporIoJII{TeHa ycrpofictBaMpl
ATAII, [puHf,Tbre B coorBercrBr{z c rexHr{qecKl{Mu ycJIoBI{rMu Cnyx6bl cLtrHuIJI}I3a-

r\Ltr4Lr cBfl3u VfI <ToruKeHr MerporroJrLTreHl4) IIbTMIII-4 or 02.02.2018r.
KonrcperHrrfi ran u paspa6orqr{K rrpoeKTr,rpyeMbrx MllKporpoqeccopHblx cucreM

orrpeAeJrf, Tc.f, IIo pe3yJlbraTaM TeHAepHbIx ToproB.
Ha yracrKe pacloJroxeHo 35 cmnquit, uz nux 5 - c o6oporHblMl{ cbe3AaM[I rI

rryrflMrr HoqHoro orcro.fl. Tarxe Ha yrracrKe rrpeAycMarpl{Baerc.f, crpol{TeJlbcrBo oA-

Horo rryHKTa rexHuqecKoro o6crryxuBarrvts, rroABuxHoro cocraBa Merpo (fITO) n

AByX sJreKTpOAe[O IIOABUXHOTO COCTaBa MeTpO C [yTeBbIMI4 CTpeJIOqHbIMU [apKaMI4.

Kouunerccmafl. cucreMa aBToMaruKI{ v reJreMexaHuK}r ABI{xeHI{fl rIoe3AoB

(ATroI) na nonofi crpoxqefic, KoJrbrlenofi HaA3eMHoitr, rrulrtuu TarurentcKoro Merpo-

rroJrl,[TeHa BKJrrotlaer cneAylotrlve crlcreMrr ycrpofi cre :

-cucreMa MrrKporpoqeccopHofi enertpla.recrofi qe

rI curHaJIoB Ha oTaHIIUTX;

r[j}it$'iii*ffiii'.



-crrcreMa uHrepBaJrbHoro peryJrr{poBa]rlufl. ABr{xeH}reM noe3AoB (APC-AIC),
BKirrcqarcuaf, B ce6fl. cr,rcreMy ycTpoficTB aBToMaTuqecKoro peryJll{poBaEr4s, cKopocrLl

- aBroMarvqecKofi JroKoMorzBHofi crrrH€rJrrrc a\uv (APC-AnC), AeficrByroqyro Ha

craHrlr,rflx r,r IleperoHaxr 14 aBTo6JroKr,rpoBKy c ToH€urbHbIMrI peJIbcoBbIMI,I qeIUIMI,I (AE)
6eg gaqnrHbrx yqacrKoB pr aBTocroloB Ha rreperoHax.

-cr{creMa Mr{Kpo[poqeccopHofi 4ucneruepcrofi TIeHTpaJII{sawrv, I{HTerpLIpoBaH-

Has. B ycrpoficrna MIIII Ha craHrlr4r\ Altfl, rleHTpaJrr,r3oBaHHoro yrpaBJIeHI{rI crpeJlKa-

Mr{, ctarH€LrraMtrLr ApyrrrMr{ o6rercraur{, pacnonoxeHHblMr4HalrttHr4r4r I{3 oAHoro IIeH-

rpzrJrrHoro nyHKTa ,.Q{ n [oryqeHux r,rHQoprraa\r4vr o [oe3AHoM rIoJIoxeHW Ha Jrurutrt4

pr cocroflHun o6rerroB B pe€IJrbHoM tuacrura6e BpeMeHrI.

Coruacno rexHr{qecKnM ycJroBrrf,M na paspa6orKy [poeKTa lrtr:r.krfl, MaJIoro Konb-

rla HaA3eMHOfO MeTpOnOJrUTeHa An' OpraHr43ar\VVr ABUXeHTIfl [IOe3AOB, yrIpaBJIeHI4fl.

[accaxupcKr.rM [oToKoM, B3ar{MoAeitctBjus. sKclJryaTaIIuoHHbIx rloAp€I3Aeleuufi Lr

cnyx6 o6opy4onaHbr put3JruqHbrMr{ cpe.{crBaMu cBfl3u u [epeAaru unQopuaquu,
BKflrcqaroqr,rMu s ce6s:

- [oe3AHyro Ar{cleTrlepcKylo cBs3b;
- noe3AHyro u rexHoJrorl4qecKyrc paAl,IocBf,3b;

- eneKTpoAucrerqepcKylo cBs3b;
- 9JreKTpOMeXaHVrIeCKyrO AI{CleTqepCKyIO cBs3b ;
- sCKaJraTOpHyrO AVCrIeTqepCKyrc CBf,3b;

- raHQoprraarlLroHHyro cBf,3b;

- crperoqHyro cB.f,3b;

- MnJrurleficryro cB.f,3b, MexAy yrutrHbrMvt 14 craHr\LIoHHbIMI4 rIocraMLI corpyAHLT-

KOB MLTJTI{\L[L[;

- cnyNe6nyro cBfl3b MexAy AucrerqepcKr{Mu rryHKTaMu u o6tertarrara CI-p;
. ABTOMATUKU I{ TEJIEMEXAHI{K}I;

- [eperoHHyro;
- MecrHbre BuAbr cBfl3tr orAeJIbHhIx rloApa3Aenenzfi u cnyx6;
- aqMunr4crparLTBHo-xossficrBeHHas cBr3b (anrouarzqecK€Ls rene$ounas, cnxzr);
- lpoMKoroBopflrrlee orroBerrleHue;
- Br,rAeoHa6nrc4euue;
- opraHu3aqurc aBToMarrl.recrofi otIJIarbI rlpoesAa;
- oJreKrpouaco$zraquro;
- opraHr{3arlulo cB.n3r{ c o6rerrauu gJreKTpocna6xenu.n v gHeprocucreMaM}r;

- ycraHoBKy cr{creMbr, AoKyMeHTI,IpoBaHuofi perv crparlul{ [eperoBopoB.
Bpemeruruan ewcmpeHHan cnflsb (II oman u dononrueltufl x I emany)
flpoemnpyeMbre 3qauufl, o6opy4yrorc.,r ycrpoficrsardu rereQouu3ar\Lrv, uaco$n-

Karlrrr4 n pa4uoSuKapn. Bce cnyxe6nrre Ir rexHoJron{rlecKrle noMeuleHrfl. ocHalqa-

rorc.f, ycrp o fi crB aMu aBTo M arkI.r e crofi floxap H ofi curn al u3ar\uvr.

Ha yracrKe AaHHbrM rpoeKroM npeAycMarpr,rBaerc, opraHlzrsar];.4fl, noesAnofi pa-

Auo cB fl3kr sa 6 as e crarlroHapHbrx p aAu o cran qnfi uo egAnofi p aAvro cBflzu, p a6 oraloull{x
Ha qacrore 2,440 MIq c ucrroJrb3oBaHr{eM f-o6pasnblx aHTeHH, ycraHoBJIeHHbIx Ha

oropax CK-22.
Pas4el <YcrpoficrBa cBfl3u>> pazpa6oraH B coorBercrBllu c rexHurlecKl{Mu pe-

rueHr{f,Mr{, npuHrTbrM}r B Apyrux pa3AeJrax [poeKTa u Ha ocHoBaHuI{ TexHuqecKl{x

o'zssrrroil nispuBm
^- 
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Yupanneuux MerporoJrureHa, rpr{JroxeHr4e r flpotorony Ns1 3aceAaHux HTC AO
<<Ys6eKucroH reMLI p ity wnpu)) or 02.02.20 l8r.

gnexmpocHaflilceuue (II zman u dononrueHun x I omany) - ilpeAycMarpl{Baercfl

or Ha3eMHbrx rflroBo-rroHfl3r,rreJrbHbrx noAcraHllufi (TII[I) u uouu3I{TeJIbHbIx noA-

cranqnfi (IIfI), pa3MerrlaeMbrx B KoMrJreKcax cranqufi u Ha [eperoHax MexAy craH-

:qlzrflMrt, gJreKTpocsa6xeHrae 3aKphrrbrx HaseMHrrx nznufi n o6opourblx cbe3.(oB - or
Ha3eMHbrx rroAcraHrluit. Turrct rroAcraHrluit, ux MolrlHocrb u pa3MelrleHue Ha Jrr4Hurz

orrpeAeJrrrorcfl pacrreraMu. Slerrpocua6xenve TfIfI rE IIII ocyqecrBlrflercfl. no Ka-

6eluruu cerflM Halp.f,xeHraevr 10 rB or rpex He3aBVcIaMbIx ItcroqHI{KoB.

B rcaqecrBe rrepBoro ucrorrHkrna rruranr4fl. ttpr4wIT HelocpeAcrBeHHo or IroAcraH-

rluu SHepfoc[cTeMbr ropoAa, BToporo u TpeTBero ucTorIHI4KoB oT coceAHux noAcTaH-
gufi nurrur,r. B KaqecrBe rperbero He3aBlrcuMoro ucroqHkTKa rTurauus. AJII rpyrl[br
gJreKTpo[pveMHr{Kos I oco6ofi rareropuu flpeAycMorpeHbl IrtcrorlHuru 6ecnepe6ofi-
Horo rfi4Talavrx, o6ecne.ruBaroulr{e [I{TaHrre pacqerHblx Harpy3oK He MeHee 1 .raca.

Snerrpu.recKue cerr{ repeMeHHoro roKa Harrp.f,xeHl{eM Ao lxB upe4ycMorpeHbl c

Hryxo gaser\dnEHnofi uefirp€rlrbro rpancQopMaropoB. ,ftr enextpocna6xeru{, rprleM-
Hr{KOB gJreKTpOgHepH{r{ npr{HflTbr cJreAyroque HaflpflxeHl{r: B cer{x tlocTof,HHoro

TOKA:

- 825B - rf,roBas cerb;
- 2208 - qerru ynpaBJreHnfl. ckrtnurkr3ar\kru Ha rroAcraHql{f,x, anapufinoe ocBeIIIe-

HVE.

B cersx nepeMeHHoro roKa:
- 3808 - BeHrI{JIrIIrIoHHbIe u HacocHble ycraHoBK[;
- 2208 - ocBerl{reJlbHble 14 HalpeBareJlbHble npu6oprr;
- l2B - repeHocHoe u MecrHoe ocBelrleHue.

,{nr coopyxenufi u rroMerrleuufi rpeAycMorpeHo pa6ouee, aeapuiruoe v oBaKya-

III{OHHOe OCBeIqeHkI e.
gnexmpoocseu4eHue sdauua a meppumopuu cmaruquit Tnn QI oman u do-

noJtHeHun x I emany) - pa6ouee ocBerqeHne raccaxupcKl{x rIoMeIrIeHIafi upoerrupy-
erc, rr3 AByx cr{creM: o6ulee (pannouepHoe u JIoKaJII{3oBaHHoe) z rou6uHl{poBaHHoe
(r o6ulerr,ry go6annf,erc.f, rr,recruoe). AnapuitHoe ocBeIrIeHI{e BbIrIoJIHeHo cBeroBblMr

upn6opavu{ co cBeroAuo,{HbrMr4 rrcroqHr{KaMu cBera. Cserosrre yKa3are tu Ha rlyrflx
oBaKyarluu roAKnnqeHbr K cerf,M anapufiHoro ocBeIIIeHI4.f,. fIoNaeIrIeHIa.s ATA[I,
ycrpoficrBo AucraHrlrroHHoro 14 TeJrey[paBJreHr.Ifl gJIeKTpoycraHoBKaMvI, cBfl3vt, [yHK-
Tbr cMeHhI MalrrkrHLtcroB, oxpaHbr, KaccupoB, MeAlyHKToB, [oAcraHIIIafi, ecralarop-
Hbrx rroMerqeurEfi, rrlr{ToBbre, HacocHble, BeHTKaMepbI, Kopt4Aopbl vr Apyrlue noMelrle-

HI'Ifl AOJIXHII }IMETr ABAB:zAA OCBEIIIEHI,II,. PA6OUEE V ABAPNfiTTOE.

JIuQm dnn weonudoe (II eman u donoruteHu.fl, x I emany) - nEQr raccaxup-
crufi AJrs r{HBaJrLtAoB rpy3orroAr€unocrrro 630 rr, co cKopocrblo ABuxeHVfl 1,0 u/c,
6es r\aaunHHoro rroMelrleHuf, .

O6rzqosKa creH u gnepefi xa6nnrr BbrrroJIHeHo I{3 HepxaBeroulefi cranu. flo-
Kpbrrue rroJra ra6znrr - ucKyccrseHHHfi KaMeHE. Onqun ra6nnrr - IEnQparpacnrrfi sa-

HaBec, BeHTLtJr.f,Top. Tllu 4nepefi ra6nHrr- aBToMarrlqecKue, IIeHTp€lJIbHoro orKpblBa-

nns. Ttan npr,rBoAa - KaHarHbIe, 6es peAyKTopnufi. Czcteua - ARD.
Typruuxemil - Anfl. Aocryrra [accaxvpoB Ha rrocaAKy Ha craHlll{.f,x MerporIoJII{Te-

ITIJ.EA.ILII]Ir)R

qUflUS}I VA!RIIGI
TSHAMRS0LIK IflJJJAIt ARI EKSpERItrAS|T tUK

EKSPIRT XULOSA
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B npoerre [peAycMorpeHbr rypHr{Kerbr rr gcKallaropbl, qro o6ecreql4Baer MaK-

craMaJrbHyro MexaHr{3arluro 14 aBToMaTr{3arlun flpoqeccoB SKcnJryaTaI\t4I4, COKpaIIIeHI,Ie

o6clyxunarculero [epcoH€ura, rroBbrrrreHue rorvrfopra ilacca]Kl,IpoB. 9ucno ocK€ularo-

poB Ha cTaHrlr.lf,x o[peAeJreHbr r{3 ycJroBut npoflycKa MaKoI,IMEUIbHOTO IIOTOKa flACCA-

xrlrpoB, a TaKxe SBaKyarlukr vrx B SKcTpeMaJIbHbrx ycJloBl{.flx, yq}ITbIBEUI, rITO OALIH 9C-

Ka.Jrarop HaxoAktrc.f, B peMoHTe, a BTopofi ocranoBJleH rlo HelpeABI,IAeHHbIna o6ctog-
TEJIbCTBAM.

O6opyaoBaHr{e AJrf, KoHrpoJrfl Aocryua o6ner.raer Harpy3Ky rlepcoHuta craH\Lrn,
a TaKxe [oMOraeT llaccaxl4paM [epe.UBl{IaTbcfl B IpaBI{JIBHOM HanpaBJIeHI/M.

Iloucapruan caeH&rtusaqun a noilcapomyuteHun (II eman u dononrueHufl K

I omany) - BbrrroJrHeH Ha ocHoBaHuu rrucbMa ytIE or 20.04.2020 roAa Ns4/5-165 nHe-

ceHbr H3MeHeH[.f,. Bce cnyxe6uue u rexHoJror[qecKl4e rroMelqeHuf, ocHaulalorcfl
ycrp o fi crB aMr{ aBToMarv.Ie cro fi [oxapHo it curlaatu3ar\uu.

Pac.rer noxaporyrueHrrfl c olpeAeJreHr{eM pacxoAoB BoAbI rro AuKTyIouII{M o6r-
eKTaM BbrnoJrHeH rro pa3.qeJrrHbrM rryHKTaM c frerou ceficuurlHocrlr pafionon - 8 6an-

lon. flpu BHyrpeHHeM rroxaporyrrreHr,rr{ craHrluu pacqerHuft pacxol - 2x2,5n1c.

Pac.rerHoe BpeMf, TyrIreHI{t floxapa - 3 qaca.

Konu.recrBo oAHoBpeMeHHbrx floxapon - 1.

.ftr nHyrpeHHero roxaporyrreHr4.f, rrpeAycMorpeHa ycraHoBKa rloxapHblx Kpa-

uon ,{y:50uu uplz rpoLl3BoAr{reJrrHocrr{ crpyr{ 2,5t1c..{4x nonuruennfl Haropa rpv
BHyTpeHHeM flOxapoTyrrreHr,ru [peAycMoTpeHbr rrpoTl{Bo[IoxapHble Hacocbl.

Hapyxuoe floxaporyrrreHr.re ocyulecrBJrf,erc.f, [oxapHbrMu MaIITI{HaMV r43

cyqecTByroqr{x roxapHbrx ruApaHToB, ycraHoBJIeHHbIx Ha Cerrx BoAolpoBoAa.

flo ruaccnQuraquu coopyxe:anit no B3pbrBuofi, noxapnofi Lt B3pblBonoxapuofi

o rr acHo crlr, c oopyxeHu.f, BoAo cna6xenu fl , u Kanurugarlkrt4 orHo c.f, Tcfl :

- no Kareropl{I4 [pol{3BoAcrBa - <<B>> z <<A>;

- ro Klraccy roMelrlenufi ITyO - I (uoxapHble Hacocnue) n III;
- rro crerreHl{ orHecrofircoctu - II.
gcxanamop (II eman u donoruteuan x I emany) - Ha ocHoBaHI{u rII{cbMo

IIbHOKC-4192 or 11.06.2019r. BHeceHbr AonoJrHeHvrc u I{3MeHeHue K rpoeKrHBIM

perxeHr.r.f,M.

3crararop rrxeJroro pexlrMa pa6orn c yuroM HaKJIoHa 30o, cropoctrro 0,75

v,lc, ruvpuHofi crynenefi 1000 uu.
Marepzan qlrroB 6alrocrpa4u - ruluSoBaHHaf, HepxaBercIllaf, cr€IJIr romqzuofi

He MeHee 1,5 uu.
Berumruaqun ruad ecKutamopatwu [peAHa3HaqeH AJIfl rroAAepxaur4fl.

orrruM€IJrbHblx KJrLrMarHrIecKI{x ycJloBufi rerou I{ Mexce3oHbe, BrITIoJIHeH Ha ocHoBa-

Hnr{ rporoKoJra [poLr3BoAcrBeHHoro coBelrlaHus. AO <<Ys6eKVcroH TeMVp fiytnapn>>

rroA rrpeAceAarenbcrBoM I4.o. upe4ceAareJrfl rpaBJIeHI,Ix Xy4ofirynona O.H. or 7 rvras.

2020r. YcranonleHbr ,{Ba KoHAr{rluoHepa s nectu6rcJre ecKaJlaropHofi qacrl,I HaA3eM-

Hbx 3AaHufi crauqufi. KouAr{q[oHepBr [peAHa3HaqeHbI AJL [oAAepxaHl{f, orIT}IMaJIL-

Hbrx KJrr{MarprqecKrrx ycJroBufi lerou rr Mexce3oHbe. KosAuqnoHepbl [peAycMorpeHbr

c vHBepropona. Culur-clrcreMa HanoJrrHafl npou3BoAl{TeJlbHocrb rlo renily - 1,97rBr,
ro xoJroAy - 2,L6 tBr. N:2,88 Ksr n KoMrJreKre HapyxH:rtit u BHyrpeHHufi 6nor.

.{penaN or KoHAUIII{oHepoB rrpeAycMarpvBaercfl, Ha Kpo
ozerxsronREs-ii,B-IrA-ii

^. -QUflIUSH YAARUGI'H[$IfiHTT,tiflbffi.
Jree B BoAocroqnyro rpy6y.



IlpumovHan ycmaHonKa (Berum. xataepa) e TIIil u IIil (II oman u dononrue'

Hafl R I emany) - orKoppeKrupoBaHH€ur [poeKrHarl AoKyMeHral\klfl. paccMorpeHa c

freroM orrrkrMl{3uponaHnofi BeHTI{JIf, IlIaonnofi cl{creMbl.

Oronlenue craHqufi saupoeKTupoBaHo Bo3AyIIrHoe, coBMeIqeHHoe c uputo'Ittofi
geHtI,uLflIII,Iefi.

B uoruerqenurs, floAorperufi nos4yx noAaerc.f, Bo3AyxoBoAaMI{, [poJIoxeHHbIMH

r vrexQepMeHHoM [pocrpaHcrBe. Bos4yxonoAbl [puto.IHofi BeHTuJrflIIuLt ilpunflTbr,
r{3 Jrracrosofi cranr{ ToJrrquruofi 1,5-2MM. c [peAeJIoM ornecrofiKocrl{ O,Staca, fiStt.
o6ecne.reHr,rf, [peAeJra orgecrofirocr[, Bo3AyxoBo.qbl rloKpblBalorcfl oTHe3aIIIHTHrIM

cocTaBoM.

Cucreua ororrJreHr{f, rrocroB 3II z cryxe6Ho-TexHuqecKLtx s4auutrr ilpnuflTa

4nyxrpy6*afl. c nzxnefi pa3BoAKoft, c upornaArofi MarucrparlbHrrx rpy6oupoBoAoB

HaA IIOJrorra. HarpeBaTeJIbHbIe upu6opbl - aIIIoMkT HI{eBbIe paAl{aTopbl.

Tpy6oupoBoAbr AJu oro.rJreHr{f, [puHf,Tbr nonulpo[t{JleHoBble apMI{poBaHHbIe

€rJrroMr{Hr{esofi Qonrrofi. Cucreua ororrJreHux crofirosofi qactn s4anr4s, IITO trpuwffa
Bo3AyrrrHas,. B KarrecrBe upn6opon orolJreHr{fl I{cloJlb3ylorc.tt orotl[TeJIbHLIe arpera-

Tbr cepru,r ABO. Orounenve rf,roBrrx [oAcraHqufi npelycMarpl{Baercfl, greKTpuqe-

cKr{Mr4 o6orpenareJlflMlrt.
PasAen ororlJrenrrfl , BeHTrIJrtrq[[ rI KoHArIIIItoHrIpoBaH rIfl .

I4cro.rHuKoM TerrJrocna6xeru{fl B craHrlr{flx sBJIflIorcf, qI,uIJIepEI, ycraHoBJIeHHbIe

Ha rrJrorrlaAKe Bo3JIe 3AaHLrs..

Orourenlae v KoHAUIII{oHI{poBaHI{e

$aHrcofinor.

3AaHLrg, 3arlpoeKTl{poBaHo c rIoMoIrIbIo

B cnyxe6ubrx [oMerrleHrrrx ycraHoBJreHbl HarIoJIbHbIe Sanrofinbl, B Becru6rcle
r{ ocKrrJraropnofi 3oHe - KaccerHue (uorolouuue) Saurofiml.

BeurunxqIafl 3arrpoeKTr{poBaHa rtpurorrHo-BblTf,xHafl. c MexaHI{qecKLIM I{ ecre-
crBeHHbrM no6yx4eHueM.

Ipoexrou npeAycMorpeHo aBToMarr4qecKoe orKJIIorIeH[e cvcreruu Qauxofilor
rpu roxape.

M o d ep ru us a qufl cy 14 e cmoy n ul e z o d en o << Vs 6 e KacmoH
Ha BTopoM srarle crpol{TeJlbcrBa npeAycMarpilBaercfl.

crByrouero oJreKTpoAelo <<Yg6exucraH).
B leuo [peAycMarpr4Baercfl, otctofi noABuxHoro cocraBa,

B cnyxe6Hbrx uoMelrleHuf,x npuMeHeHa cMeIIraHHa.a BeHTkrlrfl\trs., MexaHutlecKafl

Bbrrf,xKa rr ecrecrBennrrfi [pvroK.

MOAepHLl3aIIUfl Cylqe-

BbIIOJIHEHI{E BCEX BI{.

AoB rexHr{qecKoro o6cryxrEBantrfl. (TO-1, TO-2, TO-3), reKyIrIVe peMoHrbl (TP-l,
TP-2) I{ BHerIJIaHoBbIe peMoHrbl.

B o6rervr MoAepHu3arluu Ae[o BxoAflT: rlex IrJIaHoBo-rIoAbeMorIHoro peMoHTa c

peMoHTHbrMu orAeJrenvtflMvr, orcrofino-peMoHTHbl e rlpoJlerbl, ycraHoBKa astoN,Iofir[
B cyrqecrBylorleM Ilexe o6narrsru BaroHoB.

Botttoc KowJtltyHunaquil eodonpoeoda u RaHunusaquu - floflaAaroulrlx B sony II-
ro grarra crpoureJrbcrBa KoJrbrleBofi HaAsel,Inofi nunurt Merpo[oJlureHa.

Paspa6oraHHafl,IICA Ha peKoHcrpyKrlrzro cyqecrBylorryIx cerefi no4oupoBoAa rI

KAEaJrur3arlr4Lr, IlollaAaloulrlx B 3oHy cTpoureJlbcrBa
lpe.(ycMarpuBaer:

- PercoHctpyKllLtrc BoAorIpoBoAHbIx cerefi ;

o'zarnsroil nespusttKA$
QURIUSHVMRI.IGI

rsromRS0lfl(ttuJJnfl.tfl eisienrznsh sux

XUTOSA- ,{euourax BoAorIpoBoAHbIx cerefi, BbIBeAeHHbIx u3
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- PexoncrpyKrll,Irc KaHa.JII43aIII4oHHbIx cetefi ;
- ,{errtontax KaHa.JIu3aIIIIoHHrrx cerefi, BbIBeAeHHbIx u3 gKcrrJIyaTaI\V\r.

Tarxe [poeKToM rrpeAycMarpvBaercfl, [oJrHoe BoccraHoBJIeHI{e pa3pyureHHoro

6laroycrpoficrna la cyrqecrByrouero acQanrtoBoro TIoKpEITI{.a Aopoxuofi uactn, n
trp eAeJr ax pazp a6 arsrBaeMblx tp aumefi I{ KorJI oB aH o B.

Bmopuwtaa eileKmpoarufiuceruun (Peseperuan enenmpoaufluceruun) (I-II
oman) - crlcreMbr aBToMarlrKrnu reJleMexaHuKn npI{MeHeHbI AJL MecrHoro, Aucralr-
rlr{oHHoro r{ TeJrey[paBJreHr,r, ycraHoBKaur4 vt yctpofictBaMllt rroAcraHrlutrt u KoHTaKT-

nofi ceru, a raKxe AJU ylpaBJreHuf, gcKaJraropaMu I,I ApyrIaMLI gJIeKTpoMexaHI,IqecKI{-

MV yCTaHOBKaME HA JJ.IlH.Ii,.l4.

flylrru Ar{craHrILToHHoro y[paBJreHuf, ra KoHTpoJr.f, pa3Meulaerc.f, Ha Alacrlerqep-
cKr{x ryHKrax crasqnfr (ruIC), reJreynpaBrremufl, I{ KoHrpolts. - Ha AucrerqepcKoM
rryHKre rrvrntrv(run).

Moruonumruotfi nymenpoeod vepez TKAI rua IIK157+87,427 - 11K159x16r427,
IlyreupoBoA Merporrorrr4reHa Ha ttr(l 57+87,427 - nKl 59x16,427, repeceKarc-

rqufi ronrqeByro asrol,ro6uJrbHyro Iopory n r.TaureHTa, BbIrIoJrHeH B BLrAe MoHoJIt4T-

Horo Hepa3p$Horo [poJrerHoro crpoeHr{, c BbrHocHbIMI{ pureJlf,Ml{. Cxenaa rryrerlpo-
BoAa 27,5+36,0*36,0*27,5tt.

flpolernoe crpoeHue pacnoJroxeHo B rJraHe Ha Kpyronofi rpunofi pa4uycou
320,0rra. Ha ronqeBbrx onopax olupaHr,re [po]rcxoAur HelocpeAcrBeHHo noA 6alrcaun
rrpoJreTHoro cTpoeHLrg., Ha [poMexyTorrHbrx ouopax, BBI{Ay cJIoxHocTI,I nepeceqeHl,Ifl

aBToAopotu yr HeBo3MoxHocru coopyxeHr{f, orrop HerlocpeAcrBeHHo uo4 6alrauvl,
olupaHr{e BBrloJrHeHo [ocpeAcrBaM BbrHocHblx p]IreJlefi, roroprre rro KoHIIaM orrl{-

paroTc.f, Ha croeqHble onopbl.
Ifponemu,ue cmpoeHufl - ulaAr4BuAyaJrbHoro rrpoeKTkrpoBarrng., BBI[oJIHeHo Mo-

HoJrr{THbrM, rrpeABapraTeJrbHo HarrpflxeHHbrM, 4nyxpe6pncrblM c Bblcorofi raxAoro
pe6pa L,Ttr, ruzpIEnofi rlo HI{3y 1,8u.

Pnrema - MoHoJIurHbIe rrpeAHalprxeHHble.
Onopat
flporvrexyrorrHhre olopbr BbrrroJrHeHbr oAHocroerlHble B I{HAI{B}IAyaaruofi ona-

ry6xe. Kpafinue oropbr BBrroJrHeHhr AByxcroeqHblMr4 B LTHAuBTIAy€uIbHofi oualy6re.
flponernbre crpoeHr4e u pvreJrr{ BbrrroJIHeHbI u3 6eroua B.40 F2200 W8.

[nx o6ecue.reH[.f, 6egouacnocrr.r AopoxHoro ABuxeH[s rIoA [yrerlpoBoAoM
lpeAycMorpeHo: olopbr orpaxAarorc, co cropoHbl npoesxefi .vracrvr astolao6[lrnofi
Aoporr,r olpaxAaroql{Mlt 6rorauu 1EAO-3. 1 00.

3. 3. If ocrcapr-tan 6esonacHocmb.
K crponreJrbHo-MoHTaxHbrM pa6omvr no oJIeKTpIESnrcaqnu xeJIe3HbIx Aopor,

cBf,3aHHbrx c ABuxeHr{eM [oe3AoB, MoryT AolycKaTbc.f, JILIIIb JII{qa, [pOlIeAIIIHe
MeAurIuHcKoe ocBrlrAereJrbcrBoBaHue vr [poBepKy sHaHuir <<flpanun rexHLtKLI

6egouacnocrrD), Tr{[oBbrx uncrpyrqzfi, MecrHblx uuctpyrqufi, AoJlxHocrHbrx
uHcrpyKrlufi no Kpyry cBoux o6.ssaHHoctefi.

KoMrrJreKcoM upoQunaru{qecKrlxfloxapnax 6egonacnocrb o6ecne.ruBaerc.f,

laeponpuxrzfi coruIacHo HopMaM H upaBI{JIaM,

Ys6errcraH.

4. Cor;racoBaHue pa6ouefi AoKyMeHTaIIrr.
4.1. UCOC or 23.04.2021 roAa J\b01/323, ot 05.

12.03 .2021 ro4a NbO 1 /2 1 5, or 19.02.2021 roAa NsO 1/1 5 1 .

O'ZBEXISrcil RESPUELIKASI

OURIUSH VAARUGI
ISHAHARS0Z|.I( HUJJATTARI EXSPERITASb 9!lK

EKSPERT XULOSA

HKE
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4.2. r'y[If,' MBA or 26.05.2021 roAa Ns4U4-229, or 29.04.2021 roAa Ns4Ll4-
200, or 16.04.2021 ro4a Ng4ll5-176, ot 19.03.2021 roAa Ns4U4-125.

4.4. flrlan rpacchl I-eran fracroK <<,,(ycuun> - <<Kyfimor>> IIK00+00,00
IIKl16+20,00 n Il-smu yqacroK <Kyftruor>> - <<Kuu.rox> - <cfnru xaer) IIKl16+20,00

- 111056+10,80 corJracoBaHa cJre,uyrcqr{Mr{ rpuqacrHbrMrr (rzcr couracoBatux):
- IyfI <<Cnyx6a 3aKa3rrr{Ka ro perr{oH€rJrbHbrM AoporaM ropoAa TaureHra>;
- |YAC rcpoAa Taurenra;
- ToumenrlZJrBB IAXE I4FIE;
- <<flnauupoBaHr{e u sacrpofiKa) ropoAa Taureura;
- uannrrfi apxr{TeKTop -flruua6aAcroro pafioua;
- AO <<YsrpaHcraa> Qznualr ropoAa Tarurenra;
- AO <<Ys6eKucroH TeMup iry:lurapu>> YfI <<ToruKeHT MerporroJrureHl{>);
- AO <<Ys6eKr.rcroH TeMr{p fiyrrapn>> A[peKrlr,rf, KarrI{T€rIIbHoro crpol{TeJlbcrBo;
- AO <TarufopIISC>;
- f yfl <<Tourrcenr6orun nan JIJrITVI>> ;

- Yg6erucron Pecuy6tuxacu yfi-xofi KoMMyHa.Ir xu3Mar rlpcatuu Basupltktru;
- TI-(D |YII <<YSTaLUKIIJdTLI>>;

- Torurcenr rrraxap rcneQoH rapMoKJrapu $unnam.
5. 3arreq annlafl rr pesyJrbrarbr gKcrreprHoro paccMorpeHrrfl .

5.1. Pafioqafl, AoKyMeHTarlr4fl, Ha oKcrreprr,r3y [peAcraBJreHo 6es saL,Ie.IaHVfi

3aK€Bqr4Ka IIO apxllTeKTypHo-rrJraHrrpoBorrHbrM, KoHcTpyKTr{BHbIM TexHoJIon{qecKI{M rI

ApyfLIM peIxeHI4rM.

5.2. B npoqecce rrpoBe4ennfl, gKcleprHoro coupoBoxAeHLtfl. rro 3aMerIaHI{flM u
rrpeAJroxeHurrM JroK€rlrbHbrx gKcleprHbrx 3aKJrrorreHuit s pa6ouyro AoKyMeHTaIII{K)
BHeceHbI Ao[oJIHeHLrfl u v3vreHeHrrfl no yroalHeHulo npoeKTHbrx pelreHufi n ocnosHblM
o6rerrau pa6or.

5.3. B coorBercrBkrkr c flpunoxeHrreM 7 r IlocraHoBJreHrrro Ka6unera Munn-
crpoB Pecny6nzrz Yg6erucraH or 17 ceruu6px 202L roAa J\tb 579 14 B

IIIHK 1.03.06-13 <<OrnercmeHHocrb 3a KarrecrBo rpeAcraBJrreMofi na rocyAap-
crBeHHyrc sKcneprr{3y rpaAocrpo}rreJrbnofi 4oryMeHTaIInI{ Bo3Jlaraercfl. Ha 3aK€I3rIlIKa

(n .racru AocroBepHocrr{, npeAcraBJreHHbrx B rrpoqecce rrpoeKTupoBannfl,, I{cxoAHbIx

4anuux) upazpa6orrrzKa (n uacru npr{Hrrrrx rpoeKrHbrx peuenufi).

6. Buno4rr.
6,L. Pa6oqafl, AoKyMeHrarlufl <<CrponrcJrbcrBo romqenofi naAseluHofi lrrlavrtr

MerpoloJrr4TeHa B ropoAe Tarurenre>> (II eman u dononrueHue rc l-*ty emany c tBMeHe-

HueM IIC,[), c freroM p$yJlbraroB eKcneprrt3bl
paccMoTpeHlrro u coHracoBaHuro.

Ha.raflrHrrK orAeJra x a
HHxeHepHbrxcerefi ffi

Sxcnepmau
Mupxodcrcoer IIf., Mycaee P.T, lAaxypoe P.@, Acrcuza$apoea P.A., Onaxoecrcafl B,K,

OUNIUSH YMRLIGI
rsMHARS0Zltx HltJurum exsimlast sux

EKSPERIXUT0SA

X. Anason

13



Страница 1

                   

Основание:

на. ед. 

измерения

по 

проектным 

данным

1 2 3 4 5 6

1 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

1.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 13,84

1.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 14,56

1.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 13,12

1.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 1,44

1.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,3544

1.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 2,016

2 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

3 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

4 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

4.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 6,1773

4.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 1,3098

4.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 1,1269

4.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,0531

4.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,649

4.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,1829

4.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,5959

4.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000088

4.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000006

4.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000183

4.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000354

4.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000018

4.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,001145

4.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,413

4.15 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000059

4.16 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000608

4.17 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,0118

4.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,1239

Наименование работ и затрат
Единица 

измерения

Количество 

на  ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ. БЛАГОУСТРОЙСТВО И ПЕРЕОБОРУДОВАНИЕ НОВОГО ШТАБА СТРОИТЕЛЬСТВА В ЯНГИХАЕТСКОМ РАЙОНЕ 

Г.ТАШКЕНТ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА ОБЪЕКТА СТРОИТЕЛЬСТВО 2-ГО ЭТАПА НАДЗЕМНОЙ КОЛЬЦЕВОЙ ЛИНИИ ТАШКЕНТСКОГО МЕТРОПОЛИТЕНА., ШТАБ 

СТРОИТЕЛЬСТВА.NOKS-695 ОТ 30.03.2022Г.

0,8000

5,0000

80,0000

0,5900

(наименование работ и затрат, наименование объекта)

ПИСЬМО №NOKS-695 ОТ 30.03.2022Г

N п.п.

Шифр номера 

нормативов и 

коды ресурсов

СТРОИТЕЛЬСТВО КОЛЬЦЕВОЙ НАДЗЕМНОЙ ЛИНИИ МЕТРОПОЛИТЕНА В ГОРОДЕ ТАШКЕНТЕ
(наименование стройки)

ЛОКАЛЬНАЯ РЕСУРСНАЯ ВЕДОМОСТЬ  №   10-30-1-1
(локальная ресурсная смета)
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4.19 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,000236

4.20 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,59

4.21 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,011033

5 Е ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 5ММЭ42 ПО АКТУ КГ

5.1 61439 ЭЛЕКТРОДЫ Э-42 КГ 17,428 17,428

6 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

6.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 16,06

6.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 2,5344

6.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 2,2616

6.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,1408

6.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,4224

6.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,2728

6.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 2,0944

6.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,002728

6.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000009

6.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000273

6.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000528

6.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000026

6.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,001707

6.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 1,716

6.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,002728

6.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000088

6.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000906

6.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,0352

6.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,5192

6.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,00044

6.21 51746 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ: ДО 25 М

Т 1 0,88

6.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,016456

7 С МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ МОДУЛЬ 2500Х6000 ШТ

8 Е0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 

ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М

100М2

8.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 45,2 82,9872

8.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,34 13,4762

8.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,40392

8.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 6,32 11,6035

8.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 10,2082

8.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,49572

8.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,02 1,8727

8.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,12 2,0563

8.9 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,003029

8.10 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000551

8.11 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000239

8.12 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,019094

8.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,9 1,6524

8.14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,00214 0,003929

25,0000

0,8800

1,0000

1,8360
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8.15 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0,0011 0,00202

8.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000991

8.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,00918

8.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,27 0,49572

8.19 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,10098

9 С КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ ПМ

10 С КРОВЕЛЬНЫЙ САМОРЕЗ L-180ММ ШТ

11 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

12 Е0904-006-04 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 50 М

100М2

12.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 170,24 191,2817

12.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 19,56 21,9776

12.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,247192

12.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 18 20,2248

12.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 6,2472

12.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,303372

12.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,56 1,7528

12.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 11,87 13,3371

12.9 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0126 0,014157

12.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00005 0,000056

12.11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,001854

12.12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000337

12.13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000146

12.14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,011685

12.15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,98 3,3483

12.16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,003483

12.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000607

12.18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,005618

12.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 3,16 3,5506

12.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,017 0,019101

12.21 50789 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ Т 0,273 0,306743

12.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,061798

13 С СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ М2

14 С САМОРЕЗ ПО МЕТАЛЛУ 30ММ КГ

15 Е1201-010-01 

МИНСТРОЙ 

РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 

ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2

15.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 112,75 133,6989

15.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,27 0,320166

15.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 0,2 0,23716

15.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,07 0,083006

15.5 30405 ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3,0Х40 ММ Т 0,004 0,004743

15.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,012 0,01423

15.7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0,7 ММ Т 0,57 0,675906

183,6000

624,0000

12,0000

1,1236

122,3600

4,0000

1,1858
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16 С ДОБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М

17 С БЕЛЫЙ САМОРЕЗ СЕМЕЧКА 22ММ КГ

18 С ДЮБЕЛЬ ГВОЗДЬ 80Х8 ШТ

19 С БУР ДИАМЕТРОМ 8ММ ШТ

20 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

20.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 9,5643

20.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 1,426

20.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,177454

20.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 1,0359

20.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,410496

20.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,212731

20.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,631779

20.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 7,0554

20.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 56,9777

20.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,205248

21 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

22 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

23 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

23.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 19,1595

23.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 1,0668

23.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,175232

23.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 0,628704

23.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 1,1272

23.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,262848

23.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 1,7346

23.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 8,88

23.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 71,04

23.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,26048

24 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

25 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

26 Ц3801-008-01 

ДОП. 10

СБОРКА С ПОМОЩЬЮ ЛЕБЕДОК РУЧНЫХ (С УСТАНОВКОЙ И СНЯТИЕМ ИХ В ПРОЦЕССЕ 

РАБОТЫ) ИЛИ ВРУЧНУЮ (МЕЛКИХ ДЕТАЛЕЙ): ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПОД 

ТРУБОПРОВОДЫ ВЕСОМ ДО 500 КГ

Т

26.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 141,13 247,7819

26.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,8 13,6945

26.3 766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

МАШ.-Ч 0,6 1,0534

26.4 969 ЛЕБЕДКИ РУЧНЫЕ И РЫЧАЖНЫЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 31,39 (3,2) КН (Т) МАШ.-Ч 10,37 18,2066

26.5 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 39,4 69,1746

26.6 1567 ПРЕСС-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ МАШ.-Ч 2 3,5114

26.7 1695 СТАНКИ СВЕРЛИЛЬНЫЕ МАШ.-Ч 18,8 33,0072

26.8 1747 СТАНКИ ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ МАШ.-Ч 4 7,0228

26.9 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ.-Ч 30,3 53,1977

26.10 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 2,5 4,3893

26.11 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т МАШ.-Ч 1,2 2,1068

26.12 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 0,9 1,5801

609,0000

5,0000

450,0000

5,0000

0,1069

10,6900

4,0000

0,1184

12,2400

4,0000

1,7557
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26.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 30,1 52,8466

26.14 45002 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ШТ 4 7,0228

26.15 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 5,12 8,9892

27 Е ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 5ММЭ42 ПО АКТУ КГ

27.1 61439 ЭЛЕКТРОДЫ Э-42 КГ 88,75 88,75

28 С ПРОФИЛЬ 80Х40Х2 М

29 С ЛИСТ СТАЛЬНОЙ ТОЛЩ.5ММ М2

30 Е ШЛИФКРУГ ПО АКТУ ШТ

30.1 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 12 12

31 С БОЛТЫ И ГАЙКИ КГ

32 Е1303-004-26 ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 100М2

32.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 3,83 1,103

32.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,02 0,00576

32.3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,00288

32.4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79 (0,59) КН (Т) МАШ.-Ч 0,01 0,00288

32.5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,00288

32.6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ

МАШ.-Ч 0,65 0,1872

32.7 31795 ЭМАЛЬ ПФ-115 СЕРАЯ Т 0,196917 0,056712

32.8 34035 УАЙТ-СПИРИТ Т 0,0014 0,000403

33 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

33.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 27,68

33.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 29,12

33.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 26,24

33.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 2,88

33.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,7088

33.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 4,032

34 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

35 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

36 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

36.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 7,3531

36.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 1,5591

36.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 1,3414

36.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,063207

36.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,77253

36.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,217713

36.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,709323

36.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000105

36.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000007

36.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000218

36.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000421

36.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000021

36.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,001362

36.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,49161

36.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0004 0,000281

36.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,00007

36.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000723

36.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,014046

36.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,147483

20,0000

440,0000

4,8000

1,0000

12,0000

0,2880

1,6000

20,0000

160,0000

0,7023
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36.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,000281

36.21 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,7023

36.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,013133

37 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

37.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 19,2246

37.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 3,0338

37.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 2,7072

37.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,168544

37.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,505632

37.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,326554

37.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 2,5071

37.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,003266

37.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000011

37.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000327

37.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000632

37.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000032

37.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,002044

37.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 2,0541

37.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,003266

37.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000105

37.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,001085

37.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,042136

37.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,621506

37.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,000527

37.21 50781 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ ПО ПРОЕКТУ Т 1 1,0534

37.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,019699

38 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

38.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 6,92

38.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 7,28

38.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 6,56

38.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 0,72

38.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,1772

38.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 1,008

39 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

40 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

41 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

41.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 1,8385

41.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 0,389832

41.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 0,335396

41.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,015804

41.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,19316

1,0534

0,4000

5,0000

40,0000

0,1756
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41.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,054436

41.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,177356

41.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000026

41.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000002

41.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000054

41.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000105

41.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000005

41.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000341

41.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,12292

41.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0004 0,00007

41.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000018

41.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000181

41.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,003512

41.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,036876

41.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,00007

41.21 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,1756

41.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,003284

42 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

42.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 4,8071

42.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 0,758592

42.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 0,676938

42.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,042144

42.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,126432

42.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,081654

42.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 0,626892

42.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,000817

42.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000003

42.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000082

42.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000158

42.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000008

42.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000511

42.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 0,51363

42.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,000817

42.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000026

42.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000271

42.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,010536

42.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,155406

42.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,000132

42.21 51746 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ: ДО 25 М

Т 1 0,2634

42.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,004926

43 С МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ МОДУЛЬ 10800Х4800 ШТ

44 Е0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 

ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М

100М2

44.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 45,2 149,16

44.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,34 24,222

44.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,726

0,2634

1,0000

3,3000
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44.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 6,32 20,856

44.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 18,348

44.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,891

44.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,02 3,366

44.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,12 3,696

44.9 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,005445

44.10 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,00099

44.11 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000429

44.12 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,03432

44.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,9 2,97

44.14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,00214 0,007062

44.15 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0,0011 0,00363

44.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,001782

44.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,0165

44.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,27 0,891

44.19 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,1815

45 С КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ ПМ

46 С КРОВЕЛЬНЫЙ САМОРЕЗ L-180ММ ШТ

47 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

48 Е0904-006-04 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 50 М

100М2

48.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 170,24 891,9214

48.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 19,56 102,4788

48.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 1,1526

48.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 18 94,3056

48.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 29,13

48.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 1,4146

48.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,56 8,1732

48.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 11,87 62,1893

48.9 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0126 0,066014

48.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00005 0,000262

48.11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,008645

48.12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,001572

48.13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000681

48.14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,054488

48.15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,98 15,6128

48.16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,016242

48.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,002829

48.18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,026196

48.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 3,16 16,5559

48.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,017 0,089066

48.21 50789 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ Т 0,273 1,4303

48.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,288156

49 С СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ М2

330,0000

1370,0000

30,0000

5,2392

558,9200



Страница 9

1 2 3 4 5 6

50 С САМОРЕЗ ПО МЕТАЛЛУ 30ММ КГ

51 Е1201-010-01 

МИНСТРОЙ 

РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 

ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2

51.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 112,75 271,8628

51.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,27 0,651024

51.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 0,2 0,48224

51.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,07 0,168784

51.5 30405 ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3,0Х40 ММ Т 0,004 0,009645

51.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,012 0,028934

51.7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0,7 ММ Т 0,57 1,3744

52 С ДОБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М

53 С БЕЛЫЙ САМОРЕЗ СЕМЕЧКА 22ММ КГ

54 С ДЮБЕЛЬ ГВОЗДЬ 80Х8 ШТ

55 С БУР ДИАМЕТРОМ 8ММ ШТ

56 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

56.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 10,3248

56.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 1,5394

56.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,191564

56.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 1,1182

56.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,443136

56.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,229646

56.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,682014

56.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 7,6164

56.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 61,5082

56.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,221568

57 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

58 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

59 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

59.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 33,788

59.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 1,8813

59.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,309024

59.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 1,1087

59.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 1,9878

59.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,463536

59.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 3,0589

59.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 15,66

59.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 125,28

59.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,45936

60 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

61 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

12,5000

2,4112

1238,0000

15,0000

1005,0000

7,0000

0,1154

11,5400

6,0000

0,2088

20,8800

4,0000
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62 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

62.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 9,3049

62.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 1,3874

62.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,17264

62.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 1,0078

62.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,39936

62.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,20696

62.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,61464

62.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 6,864

62.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 55,432

62.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,19968

63 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

64 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

65 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

65.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 14,0783

65.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 0,78387

65.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,12876

65.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 0,46197

65.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 0,82824

65.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,19314

65.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 1,2746

65.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 6,525

65.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 52,2

65.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,1914

66 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

67 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

68 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

68.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 5,2519

68.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 0,783058

68.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,097442

68.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 0,568803

68.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,225408

68.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,116813

68.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,346917

68.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 3,8742

68.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 31,2871

68.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,112704

69 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

70 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

0,1040

10,4000

4,0000

0,0870

8,7000

4,0000

0,0587

5,6700

4,0000
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71 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

71.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 1,6182

71.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 0,0901

71.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,0148

71.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 0,0531

71.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 0,0952

71.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,0222

71.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 0,1465

71.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 0,75

71.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 6

71.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,022

72 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

73 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

74 Е0903-046-02 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ПЕРЕГОРОДОК ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ ЗВУКОИЗОЛЯЦИОННЫХ 100М2

74.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 235,44 70,632

74.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 1,76 0,528

74.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,02 0,306

74.4 978 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 31,39 (3,2) КН (Т) МАШ.-Ч 31,7 9,51

74.5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,74 0,222

74.6 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00031 0,000093

74.7 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,03 0,009

74.8 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,054 0,0162

75 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ПЕРЕГОРОДКИ М2

76 С ШУРУПЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КГ

77 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

77.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 8,304

77.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 8,736

77.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 7,872

77.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 0,864

77.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,21264

77.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 1,2096

78 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

79 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

80 Ц3801-008-01 

ДОП. 10

СБОРКА С ПОМОЩЬЮ ЛЕБЕДОК РУЧНЫХ (С УСТАНОВКОЙ И СНЯТИЕМ ИХ В ПРОЦЕССЕ 

РАБОТЫ) ИЛИ ВРУЧНУЮ (МЕЛКИХ ДЕТАЛЕЙ): ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПОД 

ТРУБОПРОВОДЫ ВЕСОМ ДО 500 КГ

Т

80.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 141,13 77,184

80.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,8 4,2658

0,0100

1,0000

4,0000

0,3000

30,0000

4,2000

0,4800

5,0000

48,0000

0,5469



Страница 12

1 2 3 4 5 6

80.3 766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

МАШ.-Ч 0,6 0,32814

80.4 969 ЛЕБЕДКИ РУЧНЫЕ И РЫЧАЖНЫЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 31,39 (3,2) КН (Т) МАШ.-Ч 10,37 5,6714

80.5 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 39,4 21,5479

80.6 1567 ПРЕСС-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ МАШ.-Ч 2 1,0938

80.7 1695 СТАНКИ СВЕРЛИЛЬНЫЕ МАШ.-Ч 18,8 10,2817

80.8 1747 СТАНКИ ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ МАШ.-Ч 4 2,1876

80.9 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ.-Ч 30,3 16,5711

80.10 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 2,5 1,3672

80.11 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т МАШ.-Ч 1,2 0,65628

80.12 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 0,9 0,49221

80.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 30,1 16,4617

80.14 35315 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э50А Т 0,019 0,010391

80.15 45002 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ШТ 4 2,1876

80.16 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 5,12 2,8001

81 С ПРОФИЛЬ 80Х40Х2 М

82 С ЛИСТ СТАЛЬНОЙ ТОЛЩ.5ММ М2

83 Е ШЛИФКРУГ ПО АКТУ

83.1 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 4 4

84 С БОЛТЫ И ГАЙКИ КГ

85 Е1303-004-26 ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 100М2

85.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 3,83 1,3742

85.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,02 0,007176

85.3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,003588

85.4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79 (0,59) КН (Т) МАШ.-Ч 0,01 0,003588

85.5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,003588

85.6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ

МАШ.-Ч 0,65 0,23322

85.7 31795 ЭМАЛЬ ПФ-115 СЕРАЯ Т 0,019 0,006817

85.8 34035 УАЙТ-СПИРИТ Т 0,0014 0,000502

86 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

86.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 2,2898

86.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 0,485514

86.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 0,417717

86.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,019683

86.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,24057

86.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,067797

86.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,220887

86.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000033

86.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000002

86.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000068

86.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000131

86.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000007

86.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000424

86.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,15309

86.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0004 0,000087

86.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000022

86.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000225

86.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,004374

86.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,045927

86.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,000087

86.21 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,2187

137,0000

1,5000

6,0000

0,3588

0,2187
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86.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,00409

87 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

87.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 5,9878

87.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 0,944928

87.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 0,843217

87.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,052496

87.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,157488

87.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,101711

87.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 0,780878

87.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,001017

87.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000003

87.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000102

87.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000197

87.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,00001

87.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000637

87.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 0,639795

87.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,001017

87.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000033

87.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000338

87.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,013124

87.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,193579

87.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,000164

87.21 51746 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ: ДО 25 М

Т 1 0,3281

87.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,006135

88 Е0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 

ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М

100М2

88.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 45,2 42,3072

88.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,34 6,8702

88.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,20592

88.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 6,32 5,9155

88.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 5,2042

88.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,25272

88.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,02 0,95472

88.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,12 1,0483

88.9 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,001544

88.10 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000281

88.11 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000122

88.12 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,009734

88.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,9 0,8424

88.14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,00214 0,002003

88.15 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0,0011 0,00103

88.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000505

88.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,00468

88.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,27 0,25272

0,3281

0,9360
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88.19 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,05148

89 С КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ ПМ

90 С КРОВЕЛЬНЫЙ САМОРЕЗ L-180ММ ШТ

91 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

92 Е0904-006-04 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 50 М

100М2

92.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 170,24 155,2589

92.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 19,56 17,8387

92.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,20064

92.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 18 16,416

92.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 5,0707

92.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,24624

92.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,56 1,4227

92.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 11,87 10,8254

92.9 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0126 0,011491

92.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00005 0,000046

92.11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,001505

92.12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000274

92.13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000119

92.14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,009485

92.15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,98 2,7178

92.16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,002827

92.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000492

92.18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,00456

92.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 3,16 2,8819

92.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,017 0,015504

92.21 50789 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ Т 0,273 0,248976

92.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,05016

93 С СТЕНОВЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ М2

94 С САМОРЕЗ ПО МЕТАЛЛУ 30ММ КГ

95 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

96 Е1201-010-01 

МИНСТРОЙ 

РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 

ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2

96.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 112,75 51,0983

96.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,27 0,122364

96.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 0,2 0,09064

96.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,07 0,031724

96.5 30405 ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3,0Х40 ММ Т 0,004 0,001813

96.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,012 0,005438

96.7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0,7 ММ Т 0,57 0,258324

97 С ДОБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М

98 С БЕЛЫЙ САМОРЕЗ СЕМЕЧКА 22ММ КГ

99 С ДЮБЕЛЬ ГВОЗДЬ 80Х8 ШТ

100 С БУР ДИАМЕТРОМ 8ММ ШТ

93,6000

134,0000

6,0000

0,9120

98,2000

3,0000

4,0000

0,4532

232,0000

2,5000

242,0000

6,0000
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101 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

101.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 2,4336

101.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 0,362848

101.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,045152

101.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 0,263568

101.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,104448

101.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,054128

101.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,160752

101.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 1,7952

101.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 14,4976

101.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,052224

102 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

103 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

103.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 14,0783

103.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 0,78387

103.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,12876

103.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 0,46197

103.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 0,82824

103.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,19314

103.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 1,2746

103.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 6,525

103.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 52,2

103.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,1914

104 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

105 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

106 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

106.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 8,304

106.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 8,736

106.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 7,872

106.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 0,864

106.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,21264

106.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 1,2096

107 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

108 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

109 Ц3801-008-01 

ДОП. 10

СБОРКА С ПОМОЩЬЮ ЛЕБЕДОК РУЧНЫХ (С УСТАНОВКОЙ И СНЯТИЕМ ИХ В ПРОЦЕССЕ 

РАБОТЫ) ИЛИ ВРУЧНУЮ (МЕЛКИХ ДЕТАЛЕЙ): ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПОД 

ТРУБОПРОВОДЫ ВЕСОМ ДО 500 КГ

Т

109.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 141,13 67,6295

109.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,8 3,7378

0,0272

2,7200

0,0870

8,7000

1,0000

0,4800

5,0000

48,0000

0,4792
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109.3 766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

МАШ.-Ч 0,6 0,28752

109.4 969 ЛЕБЕДКИ РУЧНЫЕ И РЫЧАЖНЫЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 31,39 (3,2) КН (Т) МАШ.-Ч 10,37 4,9693

109.5 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 39,4 18,8805

109.6 1567 ПРЕСС-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ МАШ.-Ч 2 0,9584

109.7 1695 СТАНКИ СВЕРЛИЛЬНЫЕ МАШ.-Ч 18,8 9,009

109.8 1747 СТАНКИ ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ МАШ.-Ч 4 1,9168

109.9 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ.-Ч 30,3 14,5198

109.10 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 2,5 1,198

109.11 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т МАШ.-Ч 1,2 0,57504

109.12 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 0,9 0,43128

109.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 30,1 14,4239

109.14 35315 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э50А Т 0,019 0,009105

109.15 45002 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ШТ 4 1,9168

109.16 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 5,12 2,4535

110 С ПРОФИЛЬ 80Х40Х2 М

111 С ЛИСТ СТАЛЬНОЙ ТОЛЩ.5ММ М2

112 Е ШЛИФКРУГ ПО АКТУ

112.1 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 4 4

113 С БОЛТЫ И ГАЙКИ КГ

114 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

115 Е1303-004-26 ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 100М2

115.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 3,83 1,1996

115.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,02 0,006264

115.3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,003132

115.4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79 (0,59) КН (Т) МАШ.-Ч 0,01 0,003132

115.5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,003132

115.6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ

МАШ.-Ч 0,65 0,20358

115.7 31795 ЭМАЛЬ ПФ-115 СЕРАЯ Т 0,019 0,005951

115.8 34035 УАЙТ-СПИРИТ Т 0,0014 0,000438

116 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

116.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 2,0071

116.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 0,425574

116.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 0,366147

116.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,017253

116.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,21087

116.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,059427

116.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,193617

116.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000029

116.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000002

116.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000059

116.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000115

116.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000006

116.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000372

116.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,13419

118,0000

1,5000

6,0000

10,0000

0,3132

0,1917
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116.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0004 0,000077

116.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000019

116.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000197

116.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,003834

116.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,040257

116.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,000077

116.21 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,1917

116.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,003585

117 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

117.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 5,2469

117.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 0,828

117.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 0,738875

117.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,046

117.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,138

117.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,089125

117.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 0,68425

117.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,000891

117.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000003

117.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000089

117.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000173

117.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000009

117.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000558

117.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 0,560625

117.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,000891

117.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000029

117.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000296

117.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,0115

117.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,169625

117.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,000144

117.21 51746 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ: ДО 25 М

Т 1 0,2875

117.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,005376

118 Е0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 

ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М

100М2

118.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 45,2 35,256

0,2875

0,7800
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118.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,34 5,7252

118.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,1716

118.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 6,32 4,9296

118.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 4,3368

118.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,2106

118.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,02 0,7956

118.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,12 0,8736

118.9 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,001287

118.10 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000234

118.11 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000101

118.12 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,008112

118.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,9 0,702

118.14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,00214 0,001669

118.15 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0,0011 0,000858

118.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000421

118.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,0039

118.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,27 0,2106

118.19 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,0429

119 С КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ ПМ

120 С КРОВЕЛЬНЫЙ САМОРЕЗ L-180ММ ШТ

121 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

122 Е0904-006-04 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 50 М

100М2

122.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 170,24 178,9563

122.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 19,56 20,5615

122.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,231264

122.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 18 18,9216

122.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 5,8447

122.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,283824

122.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,56 1,6399

122.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 11,87 12,4777

122.9 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0126 0,013245

122.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00005 0,000053

122.11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,001734

122.12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000315

122.13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000137

122.14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,010932

78,0000

134,0000

6,0000

1,0512



Страница 19

1 2 3 4 5 6

122.15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,98 3,1326

122.16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,003259

122.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000568

122.18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,005256

122.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 3,16 3,3218

122.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,017 0,01787

122.21 50789 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ Т 0,273 0,286978

122.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,057816

123 С СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ М2

124 С САМОРЕЗ ПО МЕТАЛЛУ 30ММ КГ

125 Е1201-010-01 

МИНСТРОЙ 

РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 

ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2

125.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 112,75 43,95

125.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,27 0,105246

125.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 0,2 0,07796

125.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,07 0,027286

125.5 30405 ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3,0Х40 ММ Т 0,004 0,001559

125.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,012 0,004678

125.7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0,7 ММ Т 0,57 0,222186

126 С ДОБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М

127 С БЕЛЫЙ САМОРЕЗ СЕМЕЧКА 22ММ КГ

128 С ДЮБЕЛЬ ГВОЗДЬ 80Х8 ШТ

129 С БУР ДИАМЕТРОМ 8ММ ШТ

130 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

130.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 3,5609

130.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 0,530932

130.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,066068

130.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 0,385662

130.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,152832

130.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,079202

130.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,235218

130.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 2,6268

130.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 21,2134

130.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,076416

131 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

132 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

110,1200

3,0000

0,3898

200,2000

2,5000

239,0000

5,0000

0,0398

3,9800

4,0000
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133 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

133.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 10,0005

133.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 0,556818

133.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,091464

133.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 0,328158

133.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 0,588336

133.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,137196

133.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 0,90537

133.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 4,635

133.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 37,08

133.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,13596

134 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

135 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

136 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

136.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 5,536

136.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 5,824

136.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 5,248

136.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 0,576

136.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,14176

136.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 0,8064

137 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

138 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

139 Ц3801-008-01 

ДОП. 10

СБОРКА С ПОМОЩЬЮ ЛЕБЕДОК РУЧНЫХ (С УСТАНОВКОЙ И СНЯТИЕМ ИХ В ПРОЦЕССЕ 

РАБОТЫ) ИЛИ ВРУЧНУЮ (МЕЛКИХ ДЕТАЛЕЙ): ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПОД 

ТРУБОПРОВОДЫ ВЕСОМ ДО 500 КГ

Т

139.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 141,13 54,8008

139.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,8 3,0287

139.3 766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

МАШ.-Ч 0,6 0,23298

139.4 969 ЛЕБЕДКИ РУЧНЫЕ И РЫЧАЖНЫЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 31,39 (3,2) КН (Т) МАШ.-Ч 10,37 4,0267

139.5 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 39,4 15,299

139.6 1567 ПРЕСС-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ МАШ.-Ч 2 0,7766

139.7 1695 СТАНКИ СВЕРЛИЛЬНЫЕ МАШ.-Ч 18,8 7,3

139.8 1747 СТАНКИ ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ МАШ.-Ч 4 1,5532

139.9 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ.-Ч 30,3 11,7655

139.10 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 2,5 0,97075

139.11 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т МАШ.-Ч 1,2 0,46596

139.12 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 0,9 0,34947

139.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 30,1 11,6878

139.14 35315 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э50А Т 0,019 0,007378

139.15 45002 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ШТ 4 1,5532

0,0618

6,1800

4,0000

0,3200

3,0000

32,0000

0,3883
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139.16 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 5,12 1,9881

140 С ПРОФИЛЬ 80Х40Х2 М

141 С ЛИСТ СТАЛЬНОЙ ТОЛЩ.5ММ М2

142 Е ШЛИФКРУГ ПО АКТУ

142.1 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 3 3

143 С БОЛТЫ И ГАЙКИ КГ

144 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

145 Е1303-004-26 ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 100М2

145.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 3,83 0,977416

145.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,02 0,005104

145.3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,002552

145.4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79 (0,59) КН (Т) МАШ.-Ч 0,01 0,002552

145.5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,002552

145.6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ

МАШ.-Ч 0,65 0,16588

145.7 31795 ЭМАЛЬ ПФ-115 СЕРАЯ Т 0,019 0,004849

145.8 34035 УАЙТ-СПИРИТ Т 0,0014 0,000357

146 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

146.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 1,626

146.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 0,344766

146.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 0,296623

146.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,013977

146.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,17083

146.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,048143

146.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,156853

146.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000023

146.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000002

146.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000048

146.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000093

146.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000005

146.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000301

146.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,10871

146.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0004 0,000062

146.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000016

146.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,00016

146.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,003106

146.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,032613

146.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,000062

146.21 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,1553

146.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,002904

147 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

98,0000

1,0000

5,0000

10,0000

0,2552

0,1553

0,2330
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147.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 4,2523

147.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 0,67104

147.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 0,59881

147.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,03728

147.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,11184

147.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,07223

147.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 0,55454

147.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,000722

147.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000002

147.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000072

147.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,00014

147.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000007

147.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000452

147.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 0,45435

147.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,000722

147.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000023

147.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,00024

147.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,00932

147.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,13747

147.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,000117

147.21 51746 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ: ДО 25 М

Т 1 0,233

147.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,004357

148 Е0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 

ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М

100М2

148.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 45,2 24,408

148.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,34 3,9636

148.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,1188

148.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 6,32 3,4128

148.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 3,0024

148.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,1458

148.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,02 0,5508

148.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,12 0,6048

148.9 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,000891

148.10 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000162

148.11 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,00007

148.12 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,005616

148.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,9 0,486

148.14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,00214 0,001156

0,5400
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148.15 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0,0011 0,000594

148.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000292

148.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,0027

148.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,27 0,1458

148.19 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,0297

149 С КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ ПМ

150 С КРОВЕЛЬНЫЙ САМОРЕЗ L-180ММ ШТ

151 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

152 Е0904-006-04 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 50 М

100М2

152.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 170,24 164,6561

152.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 19,56 18,9184

152.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,212784

152.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 18 17,4096

152.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 5,3776

152.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,261144

152.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,56 1,5088

152.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 11,87 11,4807

152.9 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0126 0,012187

152.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00005 0,000048

152.11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,001596

152.12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,00029

152.13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000126

152.14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,010059

152.15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,98 2,8823

152.16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,002998

152.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000522

152.18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,004836

152.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 3,16 3,0564

152.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,017 0,016442

152.21 50789 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ Т 0,273 0,264046

152.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,053196

153 С СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ М2

154 С САМОРЕЗ ПО МЕТАЛЛУ 30ММ КГ

54,0000

92,0000

4,0000

0,9672

96,7200

2,5000
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155 Е1201-010-01 

МИНСТРОЙ 

РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 

ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2

155.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 112,75 40,1052

155.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,27 0,096039

155.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 0,2 0,07114

155.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,07 0,024899

155.5 30405 ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3,0Х40 ММ Т 0,004 0,001423

155.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,012 0,004268

155.7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0,7 ММ Т 0,57 0,202749

156 С ДОБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М

157 С БЕЛЫЙ САМОРЕЗ СЕМЕЧКА 22ММ КГ

158 С ДЮБЕЛЬ ГВОЗДЬ 80Х8 ШТ

159 С БУР ДИАМЕТРОМ 8ММ ШТ

160 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

160.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 3,5609

160.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 0,530932

160.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,066068

160.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 0,385662

160.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,152832

160.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,079202

160.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,235218

160.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 2,6268

160.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 21,2134

160.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,076416

161 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

162 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

163 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

163.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 6,8612

163.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 0,382024

163.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,062752

163.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 0,225144

163.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 0,403648

163.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,094128

163.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 0,62116

163.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 3,18

163.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 25,44

163.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,09328

164 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

165 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

0,3557

181,7000

2,0000

185,0000

4,0000

0,0398

3,9800

2,0000

0,0424

4,2400

2,0000
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166 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

166.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 5,536

166.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 5,824

166.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 5,248

166.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 0,576

166.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,14176

166.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 0,8064

167 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

168 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

169 Ц3801-008-01 

ДОП. 10

СБОРКА С ПОМОЩЬЮ ЛЕБЕДОК РУЧНЫХ (С УСТАНОВКОЙ И СНЯТИЕМ ИХ В ПРОЦЕССЕ 

РАБОТЫ) ИЛИ ВРУЧНУЮ (МЕЛКИХ ДЕТАЛЕЙ): ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПОД 

ТРУБОПРОВОДЫ ВЕСОМ ДО 500 КГ

Т

169.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 141,13 55,8169

169.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,8 3,0849

169.3 766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

МАШ.-Ч 0,6 0,2373

169.4 969 ЛЕБЕДКИ РУЧНЫЕ И РЫЧАЖНЫЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 31,39 (3,2) КН (Т) МАШ.-Ч 10,37 4,1013

169.5 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 39,4 15,5827

169.6 1567 ПРЕСС-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ МАШ.-Ч 2 0,791

169.7 1695 СТАНКИ СВЕРЛИЛЬНЫЕ МАШ.-Ч 18,8 7,4354

169.8 1747 СТАНКИ ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ МАШ.-Ч 4 1,582

169.9 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ.-Ч 30,3 11,9837

169.10 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 2,5 0,98875

169.11 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т МАШ.-Ч 1,2 0,4746

169.12 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 0,9 0,35595

169.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 30,1 11,9045

169.14 35315 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э50А Т 0,019 0,007514

169.15 45002 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ШТ 4 1,582

169.16 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 5,12 2,025

170 С ПРОФИЛЬ 80Х40Х2 М

171 С ЛИСТ СТАЛЬНОЙ ТОЛЩ.5ММ М2

172 Е ШЛИФКРУГ ПО АКТУ

172.1 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 3 3

173 С БОЛТЫ И ГАЙКИ КГ

174 Е1303-004-26 ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 100М2

174.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 3,83 0,9958

174.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,02 0,0052

174.3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,0026

174.4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79 (0,59) КН (Т) МАШ.-Ч 0,01 0,0026

174.5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,0026

174.6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ

МАШ.-Ч 0,65 0,169

174.7 31795 ЭМАЛЬ ПФ-115 СЕРАЯ Т 0,019 0,00494

174.8 34035 УАЙТ-СПИРИТ Т 0,0014 0,000364

175 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

0,3200

3,0000

32,0000

0,3955

100,0000

1,0000

5,0000

0,2600

0,1582
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175.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 1,6564

175.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 0,351204

175.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 0,302162

175.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,014238

175.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,17402

175.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,049042

175.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,159782

175.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000024

175.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000002

175.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000049

175.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000095

175.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000005

175.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000307

175.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,11074

175.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0004 0,000063

175.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000016

175.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000163

175.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,003164

175.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,033222

175.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,000063

175.21 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,1582

175.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,002958

176 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

176.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 4,3307

176.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 0,683424

176.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 0,609861

176.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,037968

176.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,113904

176.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,073563

176.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 0,564774

176.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,000736

176.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000002

176.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000074

176.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000142

176.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000007

176.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,00046

176.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 0,462735

176.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,000736

0,2373
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176.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000024

176.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000244

176.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,009492

176.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,140007

176.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,000119

176.21 51746 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ: ДО 25 М

Т 1 0,2373

176.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,004438

177 Е0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 

ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М

100М2

177.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 45,2 38,872

177.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,34 6,3124

177.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,1892

177.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 6,32 5,4352

177.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 4,7816

177.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,2322

177.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,02 0,8772

177.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,12 0,9632

177.9 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,001419

177.10 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000258

177.11 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000112

177.12 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,008944

177.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,9 0,774

177.14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,00214 0,00184

177.15 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0,0011 0,000946

177.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000464

177.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,0043

177.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,27 0,2322

177.19 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,0473

178 С КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ ПМ

179 С КРОВЕЛЬНЫЙ САМОРЕЗ L-180ММ ШТ

180 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

181 Е0904-006-04 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 50 М

100М2

181.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 170,24 249,8442

0,8600

86,0000

92,0000

5,0000

1,4676
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181.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 19,56 28,7063

181.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,322872

181.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 18 26,4168

181.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 8,1599

181.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,396252

181.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,56 2,2895

181.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 11,87 17,4204

181.9 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0126 0,018492

181.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00005 0,000073

181.11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,002422

181.12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,00044

181.13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000191

181.14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,015263

181.15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,98 4,3734

181.16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,00455

181.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000793

181.18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,007338

181.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 3,16 4,6376

181.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,017 0,024949

181.21 50789 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ Т 0,273 0,400655

181.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,080718

182 С СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ М2

183 С САМОРЕЗ ПО МЕТАЛЛУ 30ММ КГ

184 Е1201-010-01 

МИНСТРОЙ 

РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 

ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2

184.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 112,75 80,6162

184.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,27 0,19305

184.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 0,2 0,143

184.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,07 0,05005

184.5 30405 ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3,0Х40 ММ Т 0,004 0,00286

184.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,012 0,00858

184.7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0,7 ММ Т 0,57 0,40755

185 С ДОБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М

186 С БЕЛЫЙ САМОРЕЗ СЕМЕЧКА 22ММ КГ

187 С ДЮБЕЛЬ ГВОЗДЬ 80Х8 ШТ

188 С БУР ДИАМЕТРОМ 8ММ ШТ

158,7600

3,0000

0,7150

367,0000

3,0000

257,0000

8,0000
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189 Е1001-034-

03ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ПВХ 

ПРОФИЛЕЙ: ПОВОРОТНЫХ (ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ) С ПЛОЩАДЬЮ 

ПРОЕМА ДО 2 М2 ОДНОСТВОРЧАТЫХ

100 М2

189.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 226,88 20,8276

189.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 5,33 0,489294

189.3 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 1,76 0,161568

189.4 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 22,89 2,1013

189.5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 3,57 0,327726

189.6 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 35,27 3,2378

189.7 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 6,885

189.8 30858 ЛЕНТА БУТИЛОВАЯ М 429 39,3822

189.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 55,08

189.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,20196

189.11 81864 КЛИНЬЯ ДЕРЕВЯННЫЕ ШТ 400 36,72

190 С ВИТРАЖИ ПЛАСТИКОВЫЕ М2

191 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

192 Е1001-034-

05ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ПВХ 

ПРОФИЛЕЙ: ПОВОРОТНЫХ (ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ) С ПЛОЩАДЬЮ 

ПРОЕМА ДО 2 М2 ДВУХСТВОРЧАТЫХ

100 М2

192.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 196,93 25,1086

192.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 5,33 0,679575

192.3 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 1,76 0,2244

192.4 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 19,62 2,5015

192.5 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 3,57 0,455175

192.6 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 30,23 3,8543

192.7 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 9,5625

192.8 30858 ЛЕНТА БУТИЛОВАЯ М 347 44,2425

192.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 76,5

192.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,2805

192.11 80625 ПЕНА МОНТАЖНАЯ (ГЕРМЕТИК ПЕНОПОЛИУРЕТАНОВЫЙ ТИПА MAKROFLEKS, SOUDAL) ДЛЯ 

ГЕРМЕТИЗАЦИИ СТЫКОВ В БАЛЛОНЧИКЕ ЕМКОСТЬЮ 0,75 Л

ШТ 92 11,73

192.12 81864 КЛИНЬЯ ДЕРЕВЯННЫЕ ШТ 400 51

193 С ВИТРАЖИ ПЛАСТИКОВЫЕ М2

194 Е4603-001-01 

ДОП. 3

СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ (ВОДЫ) 

ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ. СВЕРЛЕНИЕ КОЛЬЦЕВЫМИ АЛМАЗНЫМИ СВЕРЛАМИ В 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ С ПРИМЕНЕНИЕМ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

(ВОДЫ) ВЕРТИКАЛЬНЫХ ОТВЕРСТИЙ ГЛУБИНОЙ 200 ММ ДИАМЕТРОМ: 20 ММ

100ШТ

194.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 17,3 2,768

194.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 18,2 2,912

194.3 1732 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ В ЖЕЛЕЗОБЕТОНЕ ДИАМЕТРОМ ДО 160 ММ МАШ.-Ч 16,4 2,624

194.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,8 0,288

194.5 9219 ВОДА М3 0,443 0,07088

194.6 44507 СВЕРЛА КОЛЬЦЕВЫЕ АЛМАЗНЫЕ ДИАМЕТРОМ 20 ММ ШТ 2,52 0,4032

195 С БУР ДИАМЕТРОМ 10ММ ШТ

196 С АНКЕРНЫЙ БОЛТ 10Х4 ШТ

0,0918

9,1800

4,0000

0,1275

12,7500

0,1600

3,0000

16,0000
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197 Ц3801-008-01 

ДОП. 10

СБОРКА С ПОМОЩЬЮ ЛЕБЕДОК РУЧНЫХ (С УСТАНОВКОЙ И СНЯТИЕМ ИХ В ПРОЦЕССЕ 

РАБОТЫ) ИЛИ ВРУЧНУЮ (МЕЛКИХ ДЕТАЛЕЙ): ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПОД 

ТРУБОПРОВОДЫ ВЕСОМ ДО 500 КГ

Т

197.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 141,13 20,8731

197.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,8 1,1536

197.3 766 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА МОНТАЖЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ 10 Т

МАШ.-Ч 0,6 0,08874

197.4 969 ЛЕБЕДКИ РУЧНЫЕ И РЫЧАЖНЫЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ 31,39 (3,2) КН (Т) МАШ.-Ч 10,37 1,5337

197.5 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 39,4 5,8273

197.6 1567 ПРЕСС-НОЖНИЦЫ КОМБИНИРОВАННЫЕ МАШ.-Ч 2 0,2958

197.7 1695 СТАНКИ СВЕРЛИЛЬНЫЕ МАШ.-Ч 18,8 2,7805

197.8 1747 СТАНКИ ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЕ МАШ.-Ч 4 0,5916

197.9 2016 УСТАНОВКИ ДЛЯ СВАРКИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ (ПОСТОЯННОГО ТОКА) МАШ.-Ч 30,3 4,4814

197.10 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 2,5 0,36975

197.11 2510 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 8 Т МАШ.-Ч 1,2 0,17748

197.12 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 0,9 0,13311

197.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 30,1 4,4518

197.14 35315 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э50А Т 0,019 0,00281

197.15 45002 КРУГ ОТРЕЗНОЙ ШТ 4 0,5916

197.16 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 5,12 0,757248

198 С ПРОФИЛЬ 80Х40Х2 М

199 С ЛИСТ СТАЛЬНОЙ ТОЛЩ.5ММ М2

200 Е ШЛИФКРУГ ПО АКТУ

200.1 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 2 2

201 С БОЛТЫ И ГАЙКИ КГ

202 Е1303-004-26 ОКРАСКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРУНТОВАННЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЬЮ ПФ-115 100М2

202.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 3,83 0,065876

202.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,02 0,000344

202.3 112 АВТОПОГРУЗЧИКИ 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,000172

202.4 975 ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ТЯГОВЫМ УСИЛИЕМ ДО 5,79 (0,59) КН (Т) МАШ.-Ч 0,01 0,000172

202.5 2499 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,01 0,000172

202.6 2515 АГРЕГАТЫ ОКРАСОЧНЫЕ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОКРАСКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ КОНСТРУКЦИЙ 

МОЩНОСТЬЮ 1 КВТ

МАШ.-Ч 0,65 0,01118

202.7 31795 ЭМАЛЬ ПФ-115 СЕРАЯ Т 0,019 0,000327

202.8 34035 УАЙТ-СПИРИТ Т 0,0014 0,000024

203 Е0903-002-01 МОНТАЖ КОЛОНН ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ И КРАНОВЫХ 

ЭСТАКАД ВЫСОТОЙ ДО 25 М ЦЕЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ МАССОЙ ДО 1,0 Т

Т

203.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 10,47 0,618777

203.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,22 0,131202

203.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,91 0,112881

203.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,09 0,005319

203.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 1,1 0,06501

203.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,018321

203.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,01 0,059691

203.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,00015 0,000009

203.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000001

203.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000018

203.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000035

0,1479

36,0000

0,5000

2,0000

0,0172

0,0591
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203.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000002

203.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000115

203.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,7 0,04137

203.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0004 0,000024

203.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000006

203.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000061

203.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,02 0,001182

203.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,21 0,012411

203.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0004 0,000024

203.21 50984 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ КОЛОНН СО СВЯЗЯМИ Т 1 0,0591

203.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,001105

204 Е0903-002-12 МОНТАЖ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 25 М

Т

204.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 18,25 1,6188

204.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 2,88 0,255456

204.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 2,57 0,227959

204.4 1147 МАШИНЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 0,16 0,014192

204.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 0,48 0,042576

204.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,31 0,027497

204.7 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 2,38 0,211106

204.8 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0031 0,000275

204.9 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00001 0,000001

204.10 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00031 0,000027

204.11 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0006 0,000053

204.12 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00003 0,000003

204.13 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,00194 0,000172

204.14 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 1,95 0,172965

204.15 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,000275

204.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,0001 0,000009

204.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,00103 0,000091

204.18 44897 ШЛИФКРУГИ ШТ 0,04 0,003548

204.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,59 0,052333

204.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,0005 0,000044

204.21 51746 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ БАЛОК, РИГЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ, ПОКРЫТИЯ И ПОД УСТАНОВКУ 

ОБОРУДОВАНИЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ЗДАНИЙ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ: ДО 25 М

Т 1 0,0887

0,0887
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204.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,0187 0,001659

205 Е0904-002-03 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ 

ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ДО 50 М

100М2

205.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 45,2 9,4468

205.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 7,34 1,5341

205.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,04598

205.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 6,32 1,3209

205.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 1,162

205.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,05643

205.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,02 0,21318

205.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 1,12 0,23408

205.9 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,000345

205.10 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000063

205.11 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000027

205.12 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,002174

205.13 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 0,9 0,1881

205.14 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,00214 0,000447

205.15 35312 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э46 Т 0,0011 0,00023

205.16 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000113

205.17 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,001045

205.18 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 0,27 0,05643

205.19 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,011495

206 С КРОВЕЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ ПМ

207 С КРОВЕЛЬНЫЙ САМОРЕЗ L-180ММ ШТ

208 С ОТРЕЗНОЙ ДИСК ШТ

209 Е0904-006-04 

ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

МОНТАЖ ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ ДО 50 М

100М2

209.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 170,24 74,7354

209.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 19,56 8,5868

209.3 514 ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 100 Т МАШ.-Ч 0,22 0,09658

209.4 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 18 7,902

209.5 1513 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ СВАРОЧНЫЕ С НОМИНАЛЬНЫМ СВАРОЧНЫМ ТОКОМ 315-500 А МАШ.-Ч 5,56 2,4408

209.6 2346 ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ДЛЯ СУШКИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ С РЕГУЛИРОВАНИЕМ 

ТЕМПЕРАТУРЫ В ПРЕДЕЛАХ 80-500 ГР. С

МАШ.-Ч 0,27 0,11853

209.7 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,56 0,68484

209.8 2577 АППАРАТЫ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МАШ.-Ч 11,87 5,2109

209.9 30322 БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ Т 0,0126 0,005531

209.10 30407 ГВОЗДИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ Т 0,00005 0,000022

209.11 31419 ГРУНТОВКА ГФ-021 КРАСНО-КОРИЧНЕВАЯ Т 0,00165 0,000724

0,2090

20,9000

54,0000

2,0000

0,4390
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209.12 31524 РАСТВОРИТЕЛЬ МАРКИ Р-4 Т 0,0003 0,000132

209.13 32524 КАТАНКА ГОРЯЧЕКАТАНАЯ В МОТКАХ ДИАМЕТРОМ 6,3-6,5 ММ Т 0,00013 0,000057

209.14 33816 ШВЕЛЛЕРЫ N 40 СТАЛЬ МАРКИ СТ0 Т 0,0104 0,004566

209.15 34241 КИСЛОРОД ТЕХНИЧЕСКИЙ ГАЗООБРАЗНЫЙ М3 2,98 1,3082

209.16 35310 ЭЛЕКТРОДЫ ДИАМЕТРОМ 4 ММ Э42 Т 0,0031 0,001361

209.17 35504 КАНАТЫ ПЕНЬКОВЫЕ ПРОПИТАННЫЕ Т 0,00054 0,000237

209.18 36023 ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ХВОЙНЫХ ПОРОД ДРУСКИ ОБРЕЗНЫЕ ДЛИНОЙ 4-6,5 М, ШИРИНОЙ 75-150 ММ, 

ТОЛЩИНОЙ 40-75 ММ I СОРТА

М3 0,005 0,002195

209.19 45077 ПРОПАН-БУТАН, СМЕСЬ ТЕХНИЧЕСКАЯ КГ 3,16 1,3872

209.20 50756 ОТДЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ С ПРЕОБЛАДАНИЕМ 

ГОРЯЧЕКАТАНЫХ ПРОФИЛЕЙ, СРЕДНЯЯ МАССА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ СВЫШЕ 0.1 ДО 0.5 Т

Т 0,017 0,007463

209.21 50789 КОНСТРУКЦИИ СТАЛЬНЫЕ: НАЩЕЛЬНИКОВ И ДЕТАЛЕЙ ОБРАМЛЕНИЯ Т 0,273 0,119847

209.22 96384 КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ, ТИПА ТК, КОНСТРУКЦИИ 6Х19(1+6+12)+1 О.С. ОЦИНКОВАННЫЙ, ИЗ 

ПРОВОЛОК МАРКИ В, МАРКИРОВОЧНАЯ ГРУППА 1770 Н/ММ2, ДИАМЕТРОМ, ММ: 5,5

10М 0,055 0,024145

210 С СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ СЭНДВИЧ М2

211 С САМОРЕЗ ПО МЕТАЛЛУ 30ММ КГ

212 Е1201-010-01 

МИНСТРОЙ 

РУЗ 05.01.21 N 3

УСТРОЙСТВО МЕЛКИХ ПОКРЫТИЙ [БРАНДМАУЭРЫ, ПАРАПЕТЫ, СВЕСЫ И Т.П.] ИЗ 

ЛИСТОВОЙ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ

100М2

212.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 112,75 17,8596

212.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 0,27 0,042768

212.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 0,2 0,03168

212.4 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 0,07 0,011088

212.5 30405 ГВОЗДИ ТОЛЕВЫЕ КРУГЛЫЕ 3,0Х40 ММ Т 0,004 0,000634

212.6 32522 ПРОВОЛОКА КАНАТНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ДИАМЕТРОМ 3 ММ Т 0,012 0,001901

212.7 33732 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 0,7 ММ Т 0,57 0,090288

213 С ДОБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М

214 С БЕЛЫЙ САМОРЕЗ СЕМЕЧКА 22ММ КГ

215 С ДЮБЕЛЬ ГВОЗДЬ 80Х8 ШТ

216 С БУР ДИАМЕТРОМ 8ММ ШТ

217 Е1001-037-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЕРЕВО АЛЮМИНИЕВЫХ, АЛЮМИНИЕВЫХ, 

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ В НАРУЖНЫХ И ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРОЕМАХ: В 

КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 3 М2

100М2

217.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 89,47 3,3104

217.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 13,34 0,49358

217.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,66 0,06142

217.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 9,69 0,35853

217.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 3,84 0,14208

217.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 1,99 0,07363

217.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 5,91 0,21867

217.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 66 2,442

217.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 533 19,721

217.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 1,92 0,07104

218 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ДВЕРИ М2

43,9000

1,0000

0,1584

9,5720

1,0000

80,0000

2,0000

0,0370

3,7000
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219 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

220 Е1001-036-

01ДОП. 11 

ГОСАРХИТЕК

ТСТРОЙ РУЗ 

ПР. № 429 ОТ 

15.12.17 Г.

УСТАНОВКА В ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ ОКОННЫХ БЛОКОВ ИЗ ДЕРЕВО 

АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЯ, МЕТАЛЛОПЛАСТИКА В КАМЕННЫХ СТЕНАХ, 

ОТКРЫВАЮЩИМИСЯ (ПОВОРОТНЫХ, ОТКИДНЫХ, ПОВОРОТНО-ОТКИДНЫХ): С 

ПЛОЩАДЬЮ ПРОЕМА ДО 2 М2

100 М2

220.1 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБОЧИХ-СТРОИТЕЛЕЙ ЧЕЛ.-Ч 161,82 8,1881

220.2 3 ЗАТРАТЫ ТРУДА МАШИНИСТОВ ЧЕЛ.-Ч 9,01 0,455906

220.3 762 КРАНЫ НА АВТОМОБИЛЬНОМ ХОДУ ПРИ РАБОТЕ НА ДРУГИХ ВИДАХ СТРОИТЕЛЬСТВА 10 Т МАШ.-Ч 1,48 0,074888

220.4 1522 ПОДЪЕМНИКИ МАЧТОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 0,5 Т МАШ.-Ч 5,31 0,268686

220.5 2209 ШУРУПОВЕРТЫ СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ МАШ.-Ч 9,52 0,481712

220.6 2509 АВТОМОБИЛИ БОРТОВЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 5 Т МАШ.-Ч 2,22 0,112332

220.7 2875 ПЕРФОРАТОРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШ.-Ч 14,65 0,74129

220.8 29962 ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРОФИЛЯ РАЗМЕРОМ 60Х27Х0,6 М 75 3,795

220.9 31478 ДЮБЕЛЬ-ПРОБКИ ДЛ. 65 ММ ШТ 600 30,36

220.10 76853 ШУРУПЫ-САМОРЕЗЫ 35 ММ КГ 2,2 0,11132

221 С АЛЮМИНИЕВЫЕ ОКНА М2

222 С МОНТАЖНАЯ ПЕНА ШТ

199 СУМ

200 СУМ

201 СУМ

202 СУМ

203 СУМ

204 СУМ

205 СУМ

206 СУМ

208 СУМ

209 СУМ

210 СУМ

ЗАРПЛАТА (В Т.Ч. СОЦСТРАХ)

4,0000

0,0506

НДС 15%

ВСЕГО

ЗАТРАТЫ НА ЭКСПЛУАТАЦИЮ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ -

ТРАНСПОРТНЫЕ НА ОСТАЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ  5%

ИТОГО

ПРОЧИЕ ЗАТАРТЫ ПОДРЯДЧИКА 17.27%

ИТОГО

МИНУС МАТЕРИАЛ ЗАКАЗЧИКА

ИТОГО

5,0600

4,0000

ИТОГО ПО ЛОКАЛЬНОЙ РЕСУРСНОЙ ВЕДОМОСТИ:




