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РАздЁл {. оБщиЁ свЁдЁния

[т!з Ёомер детали
|!аименование

детали

Ёаличие
20130

нертежей

€тандарт
материала

!\:!атериал

]-одовой
объем
за}$т|а'

11|т

}словия
поставки

комплектующих
(давальнеской /

покупной
основе)

1
всу52352
(всАв)

.]в3с-н!ш6Б
(ноов $!оЁ)-1_н

3[ нертек 6['\в2м-5т_$
нк1_

ш|{соАтвв-
{.]. 1=2.5 пп

110 000 !авальнеской
основе

2 всу52357
{всАк)

.'в8с-н!нсЁ
(ноов 5!вЁ)_кн 3[ нертеж 6ми/2м_$т-$

нк1-
шшсоАтЁ0-
1'.!. Р2.5 пп

110 000 ,{авальнеской
основе

3
всу52355

{всАв}
.!в$с-н.шоЁ

(вооу $!вБ)-|н 38 нертеж 61!,]т\&2м_5т_5
нп1_

шшсоАтЁ0_
{-|. 1=2'5 гпп

110 000 ,(авальнеской
основе

4 всу52360
(всАк)

.]в$с-н!|чсв
(вову $]ог) кн 39 нертеж 6мш2м€т_3

нк1_
шшсоАтЁв_
(!, Ё2.5 пп

1 10 000 .[авальнеской
оонове

5
всу26032

(всАп}
вох !н},|пп-

0вск!_[0 нЁ 1-н
39 нертаж 6г'л!]у2п'ь5т-$

ск2_
шшсоАтЁо-
{-|, {=2.$ гг*п

1 10 000 8авальческой
основе

6 всу272',!9
(всАк)

в0х [шшвк-
9Ёск|-!п н5 кн 3Ё чертеж 6[/{и.2м-$т-$

св2-
шнсоАт€в_
[|. {=2.0 гпгп

110 000 ,{авальнеской
основе

7 всу44038
(в$цч

Апм нооо
н|ш6Ё |н 3Б нертеж вк,т2м-5т€

нк1-
шксоАтв0-
{-|. {=2.5 пгп

85 000 [авальяеской
основе

8
в.суа2772
{в$шц

Акм ноов
н|шсЁ нн 38 нертеж с|!пд/2м-$т-5

нп1_
шшсоАтЁ$_
!-|. Ё2.5 гпп

85 000 ,{авальнеской
основе

э всу4403з
(в8шч

$шРРопт
ноов н!}!сЁ [н 38 чертеж сь|!\,2;'д$т-$

нк1-
ш}-]соАтЁо-
{]. Р2.5 пп

85 000 ,4авальческой
основе

10 всу62770
{в$шц

${'РРопт
ноо0 н|шсЁ

кн
3Р нертеж €мш2}]ь$т-3

нн1_
шшсоАтпо-
|.]. 1=2'5 пп

85 000 ,{авальнеской
основе

11
всу67518

{в$шц
н|шс: швАтЁ

(ш6АтЁ $!)
38 нвртеж

6м1#3032м-
5т€

нп340!-А-
шшсоАтЁв-
[.|' 1=3.0 пгп

85 000 ,{авальнеской
основе

12
воу6753з

{в$шц
5ткА:Р-шсАтБ

н!н6€ в,5 3} нертея<
€ш'ц\]в032м-

$т_5

нн3401з-
шшсоАтЁ0_
1.]' Р3.0 пп

85 000 ,&авальческой
основе

[!одраздол 1.{. }{аименование.
Фказании услуг <<[_альванического покрь!тия} по прое!сгу "!ержателя 3аднего
переднего капота'' сборочнь!х деталей |ч!ц 2622375т, }т!р26223758, }т|р26225295'
2622529& г{9 26227889, [т!я 26228107, ш9 26228109 моделей всакд$шу.

и
}ч]э

]1одраздэл 1.2. 6снова }| назначени9 цинхования штампованнь|х деталэй.
Фсвоение проекта "[1роизводства компле!стющих деталей |ч}е ?6223757, }ч!э26223758'
}ч!е26225295, },!9 262252$6,}ч!р26227889, ш9 2в22ыо7, п|9 26228109 ",[ержателя 3аднего и

перед}|его к€|пота" моде]]ей авт0мобиля всАк, в$шу со ст0р0}|ь! Ао $|_| "9з-!онгвон
|(о.'' и АФ "["|аАц{о [\]|о1огэ''

]-|ри ока3ании услуги !_альванического покрь1тия не допускается не соответствие
стандартам }{, геометрическим параметрам, ука&ннь|м в чертежах. [1]тампованнь!е

детали должнь! бьгть оцинковань! 3а счет нового сь|рья.Р!е долхнь! быть оцинковань| с
сь!рьем. исполь3уемь!м для других проду!(тов

1.4. 3тапь! разработкн, и3готовлен!{я



Ф цинкова н ные штам п о ва нн це -детцщ ц' ц9!^олЁ3ур:9! - д8
сб6рочных деталей }ч!д 26223757, ш926223758, !ч!ц26225295'
2622в1о7, !ч!э 26228109 "!'ержателя 3аднего и переднего
всАк' в$шу. АФ "[.]аАц{о [!!о1огз''

я органи3ации прои3водства
!'|е 26225296, [ч!э 26227889' [ч!я

капота'] моделей автомобиля

{'5. |1окумвнть| д'тя ра3ра6откп | изготовле}:ия

|!одраздел {.6. |(од тн вэд и други€ междуЁароднь!е кодь] при прнменимоет}'

2. 0БлАсть пРишЁнЁния

3. условия цинковАния

3'{. $бщие условия цинкования'

3.2. 8опол нител ьнь!е|спецнальнь|е требован!;я к оц}!нковки'

4.тБхничЁскиЁ тРЁБовАния

4.{ }вхннч€ск}!е' функчшональнь!в и
ка чествённ ь!в ха рактёр!{сти ки { потрабэ:тёл ьс кие свойства} товаров

1дтампованнь!е детали должнь! 6ь:ть п0лность|о оцинкованнь|ми' не должно бь:ть

ржавчины'царапина

4.2. 1ре6ован||я к поставщищ

1овар должен бь:ть изготовлен строго на исправном оборудовании и в соответствии с
техническими требованиями к продукции, передаваемой 3ака3чиком. ймеющиеся
собственные прои3водственные площади (по око}!чанию коккурсн0го отбора к3А(А3чик)
имеет право на проведение аудита (постАвщикА}'}

4.3.1ребовання к компонёнта;|' исходно!';!у и сь|рьк)

,{ля штампованнь!х деталей сь!рье, ис{1ользуемое для цинкования, должно
со0тветствовать стандарту 6мш3064' [*альваническая покрыт14я должна обеспечит

физинесщю 3ашич, которь:й металлургическ,' связан и предотвращает воздействие
атмосфернь!х условий на железную Ф€Ё08}.'

4.4 ?ро6ован}|я !( й;аркировке

[1ри поставке продукции кащдь:й вид деталей ка:а(дой партии снабжается
соответствующим ярль!ком, в которо}' указываются с'1едующие сведения :

-м0дель автомобиля; - н0мер дет€!'1и; - наимен0вание детали;
-к0личество деталей; _ н0мер 3'11€13а; - дата поставки;



4.5 1ре6ования х ра3мерам и упаковк8

|-!ри поставке продукции !-|оставщиком исполь3уется собственнйя тара, тип, форма и

объем которой согласуется с 3аказчиком, тара должна 3ащищать !$ от плохих погоднь1х

условий и поврецдений во время транспортир0вки.

5.тРвБовАния к пРАвилАш сдАчи и пРиБ,мки

6. тРЁБовАния к тРАнспоРтиРовАнию

(омплепсцющие детали $догг быть поставлень! собственнь:м у,лу, арендованнь!м
транспортом !-!Ф€1Авщи!{А, в соответствие с правилами пэрево3ки, действующими на

транспорт данного вида' и с техническими ус'1о8!{ями погру3ки и крепления гру3ов

7. тРЁБовАния к хРАнЁнию

['|редоставленнь|е штампованнь]е 3аготовки и готовь|е детали после оцинковки должны
храниться на специальном ск'таде и в специальной таре во избежание воздействия
внешних к'тимати1.еских фа:торов.

8. тРЁБовАния к оБъЁму }!'],Ау'}/, сРс}1{у пРедостАвлЁния гАРАнтии

9. тРББовАния к оБслуживАнию

[1оставщик должен производить полный ре}'онт оборудования 3а свой счет' а также

прои3водить рецлярнь:й технический осмотр дг|я поддержания исправного технического

состояния оборудования. [1оставщик несет п0лную ответственность 3а сохранность

5.{ ]1орядок сдач]. и пр1|емки

€дача 
'/' 

прием товара осуществляется согласно [1оложению о входном контроле

Ао сп к!з_$онг 8он (о.>. !_1ри выявлении несоответствий продукции составляется

рекламационный акт в соответствии с проекг$м договора. Ёесоответствующий продузс

во3вращается поставщику' 3а бракованные детали расходь! !{омпенцируются 3а счет

поставщика.

5'2?ребования по передаче заказчику техничвс-ких и
инь!х документов пр!' поставке товаров

|_|риёмка продукции по к0личеству и качеству производится на территории 3аказчика с

участием уп0лном0ченного представителя [1оставщика' |_|риёмка продукции по

качеству осуществляется по сгандарт контроля, разработанного [1оставщиком и

согласованного с 3аказчиком

5.3. 7ребов€|ния к етраховани!о товара

€трахование не требуется



передаваемого имущества 3ака3чика. поломка машинь1 недолжна прив0дить к0стан0вке
прои3водственной л}/.н'А,А 3ака3чиком

{ 0. экологичЁскиЁ тРвБовАния

8 процессе прои3в0дства и сушки необходишто избегать влияния внешних климатических

фа:торов.

{{. тРЁБовАния по БЁ3опАсности

|-1ри погруз0чно_ра3гру3очнь!х работах ?овара должнь! соблюдаться все правила т€хники

безопасности дг1я таких работ.

{2. тРЁЁовАния к кАчЁству

1 3. дополнитЁльнь|Ё {инь1Ё} тРЁБовАния

6истема менеджмента качества производителя должна соответствовать сертификатам
систем менеджмент качества |$Ф 9001:2015;

{4. тРЁБовАния к количБству и сРоку {пвРиодичности} постАвки

[-!оставка должна бь:ть осуществлена по адресу: €клад местнь!х поставщиков Ао сп
к}з-!онг 8он (о.> Республика }збекистан, Андижанская область, Асакинский район,

улица Фергана 57.

(оличество \4 срок поставки осущесгвляется согласно твердому зака3у'

предоставл8нному специалистами 3аказчика.

{5. тРвБовАнив к ФоРмЁ пРБдстАвляЁ]иой иноормАции

8 соответствии с конкурсной документацией

16. пвРвчЁнь пРинять|х сокРАщвний'



17' пнРвчЁнь дЁтАлЁй

|'!д Ёомер детаг|и
Ёаоаменование

дета'т}|

}{аличи$
2ово

нережей

€таг*дарт
иатер{ала [т!|атериал

годовой
объем
3акупа'

1дт

7словия
псставки

ко!,+п'тектующих
(давальноской /

почпной
основе}

1
всу52352

{всАп)
.'в$с-н}ш€Ё

{нооо $|вБ')-!_н
38 нертеж 6};и#2м_$ъ8

нк1-
ш'{соАтЁ}
|}, {=2'5 гпп

110 000 ,!авальтеской
осно|1е

2 всу52357
(всАп)

.'в$с-н{ш6Б
{нооо $|вв}_вн 39 нертеж €м!1Р}]*_$т€

нв1-
шп!соАтЁв_
[.|' 1=2^5 гпгп

110 000 !авальнеской
о6новё

,3 всу52355
{всАп)

-,в$с_н]ш€Ё
{во}у $}вЁ)_!н 3$ вертеж €м!'!'2м-8т-$

нк'|-
шшсоАтЁв-
{/, {=2.5 гпп

1 10 000 [авальнеской
оснс}ве

4 всу52360
(8сАп)

.,8$с_н!ш6Ё
{вовт5!пг} пн 39 нертеж см}т2}'-$т-$

нп1*
!'шсоАт€о-
0, 1=2.5 гпгп

110 000 !авальнеской
основе

5
всу26032

(всАн)
вох !шшБп-

0Ёск[}о нЁ |н 39 не9геж с*д!\,2}Ё$т€
ск2_

шнсоАтБ}
[.|, {=2.0 гпгп

110 000 Аавальческой
основе

6 всу27219
{всАк}

вох !шшЁк-
0Ёск!|в нЁ Ён 3Б"ереж с*4'|.{2а'-$т-$

ск2-
{,}{соАтБв_
{.]. {=2.0 гпгп

110 000 ,{авальнеской
основе

7 всу44038
(в$[щ

Авм ноов
н|н6Ё [н 39 нер:еж смш?}'_$т-5

нк1_
шшсоАтвв-
[.!. Р2.5;пгп

85 000 ,{авальяеской
основ€

в
всу82772

{в$шч
Апм нооп
н!шс€ кн 3! нертеж вмц'2м€т-$

нк1_
шшсоАт€в-
{.!. 1=2"5 гттгп

85 000 8авальчесхой
основё

9
всу44033

{в9шц
8шРРопт

н0оп н}шсЁ |-н 39 нертеж с}]ш1/2м€т_5
нк1-

ц}.{соАтЁп-
|-|. |=2"5 гпгп

85 000 ,{авальнеской
оенове

10
всу62770

{в${'ч

3шРРоРт
нооо н!ш6Б

кн
3Р нертеж 6'|,'пдла',ь$т_$

нк1_
шшсоАт€}
!']. {-2.5 гпгп

85 000 $авальнеской
0снове

11
вст67518
{в$цц

н!ш6Б ш€АтЁ
{шсАтЁ$})

39 нертогс 6гвп'у3032м-
$т€

нвз4о[ъ
!'нсоАтЁо-
[.|' 1=3.0 гпгп

85 000 ,{авальнеской
основе

12
вс\167533

(в5шу}
5ткАР_ш6Атг

н!ш65 в/5 30 кертеж вшл]3032м-
$т€

нк340{А-
шнсоАтЁ0-
{|. 1=3.0 гпгп

85 000 ,{авальнеской
основв

ш 
}-, !|!уродхонов н.

.--*'л
7/г; 3ркинов Ф.
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Ассистонт }'енёд}!Фра про€кта :

соглАсо8АЁФ:

Р!ачальник отдела 3,л,Рч и ниокР


