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9re5 )аЬ,
договор Nь 1б108

на оказание услуги по штамповке
г. Фергана к16> августа2022 r.

СП ООО (UZSUNGWOO) именуемое в дальнейшем кЗАКАЗЧИЬ в лице Генерального
директора Моминжонова Ш.И., действующего на основании Устава, с одной cTopoHbi и
ООО (ФЕРГАНСКИЙ ЗАВОД ГАЗОВОЙ АППАРАТУРы), именуемое в дальнейшем
<ИСПОЛНИТЕЛЬ), в лице директора Махмудова У.А., действующего на основании Устава, с
другой стороны, заключили настоящий .Щоговор о нижеследующем:

I. Предмет договора

1.1.ИСПОЛНИТЕЛЬ обязуется окtlзывать услугу по изготовлению штамповочных деталей (далее
кПродукция>) - согласно Приложению J\Ъ 1 к настоящему .Щоговору.

1.2.ЗАКАЗЧИК обеспочивает ИСПОЛНИТЕJUI полуфабрикатами (металлическими заготовками-
бленк) и технологическими оснастками (штаlrлпы) для штамповки, согласно Приложению Ns2 и
Приложению JrlЪ3, к настоящему договору.

II. Сроки и порядок поставки

2.1. Поставка продукции ИСПОЛНИТЕЛЕМ производится lrо продставленному ЗАКАЗЧИКОМ
ежемесячному закшному листу (заявке/производственному плану) на поставку.

2.2. Поставка штамповочных детшtей в адрес ЗАКАЗЧИКА, осуществляются силами и средствами
ЗАКАЗЧИКА, согласно сDоков, указанных в заказном листе (заявке/производственному плану).

III. Поставка технологических оснасток и полуфабрикатов.

3.1. ЗАКАЗЧИК осуществляет поставку технологических оснасток в адрес ИСПОЛНИТЕJUI со
своего склада, по отгрузочным докуl!{ентам, собственными силами и средствами, в течении 1-5

(пяти) рабочих дней с даты заключения настоящего договора. Датой передачи технологичоских
оснасток, является дата подписания акта приёма-передачи и транспортной накладной.

3.2. ЗАКАЗЧИК осуществляет поставку полуфабрикатов в адрес ИСПОЛНИТЕJUI, по отгрузочным

документам, заблаговременно, но не менее чем за 2 рабочих дня до предполагаемого срока поставки
готовой продукции. .Щатой передачи попуфабрикатов, является дата подписания акта приёма-
передачи и транспортной накладной.

IV. Приемка продукции

4.1. Приемка lrродукции по количеству и качеству осуществляется на складе ИСПОЛНИТЕJUI, с

участиом представителя ЗАКАЗЧИКА и ИСПОЛНИТЕЛrI.
4.2. ЗАКАЗЧИК проводит тщательный осмотр. Если во время первичного осмотра обнаруживаются

недостатки или несоответствия требованиям настоящего Договора, ЗАКАЗЧИК немедленно
сообщает об этом ИСПОЛНИТЕЛЮ, который совместно с представителем ЗАКАЗЧИКА
проверяет вьuIвленные недостатки и несоответствия. В случае подтверждения факта наJIичия
недостатков и Еесоответствий, между сторонаI\,Iи составляется к,Щефектный Акт> и
ИСПОЛНИТЕЛЬ обязан в течении к1> календарного дня доработать несоответствующий объем
за свой счёт.

4.3. В случае выявления факта наJIичия недостатков и несоответствий принятой продукции в
процессе производства, ЗАКАЗЧИК имеет право выставить претензию ИСПОЛНИТЕЛЮ в
течении 10 рабочих дней, с даты принятия партии продукции.

v. Технологическая оснастка

5.1.вся технологическая оснастка является собственностью
предупредительное и внеплановое (аварийное) обслуживание
производиться сотрудниками ЗАКАЗЧИКА. ЗАКАЗЧИКА

ЗАКАЗЧИКА. Планово-
технологических оснасток

обязуется осуществить

(-,
v

Il



СВОеВРеМеНнОе и качественное решение всех проблем связанных с техническим обслух(иванием

технологических оснасток.

5,2.В слуLIае, выявления постоянного характера несоответствия технологической оснастки в
процессе производства, вне зависимости от сроков окончания договора, ИСПОЛНИТЕЛЬ вправе
вернуть ЗАКАЗЧИКУ технологическую оснастку.

5.З.ИСПОЛНИТЕЛЬ обязан осуществлять возврат технологических оснасток в полном объеме, в
случае порчи или утери технологических оснастки ИСПОЛНИТЕЛЬ обязан возместить
стоимость технологических оснастки на основании выставленного счета.

VI. Тара и упаковка
6.1.При поставке продукции используется специальная тара, форма и объем которой

согласовывается с ЗАКАЗЧИкоМ.
6,2.Тара и упаковка должны обеспечивать сохранность качества продукции при хранении и

транспортировке,
6.З. Расходы по изготовлению тары и амортизации относятся на счет ЗАКАЗЧИКА.
6.4. В случае предоставления упаковки, тары, поддонов, предоставленных со стороны ЗАКАЗЧИКА,

ИСПОЛНИТЕЛЬ обязан осуществлять их возврат в полном объеме, в случае порчи или их утери,
ИСПОЛFIИТЕЛЬ обязан возместить стоимость тары на основании выставленного счета.

VIL Щена и порядок расчетов за поставJIенную продукцию

7,1. Согласованная обеими сторонами цена на оказание услуги по изготовлению штамповочных

деталей, указывается в <Протоколе согласования цен)) (прилолtение Nчl) который является
неотъемлемой частью настоящего договора. I_ieHa явJIяется фиксироваtrной и не мохсет быть
изменена в течении срока действия договора.

7 .2. Обцая сумма договора, ориентировочно составляет 1 302 000 000,00 (один миллиард триста

два миллиона) сум 00 тийин без учёта НДС.
7.3. Общая стоимость договора, является ориентирово.Iной, и Mo)IteT быть скорректирована, исходя

из производственной потребности ЗАКАЗЧИКА,
7.4. Оплата за оказанные услуги, осуществляется ЗАКАЗЧИКОМ по факту исполнения месячного

объема, в размере 100% в течении 30 календарных дней, с даты предоставления акта-

выполненньж работ и счёта-фактуры, путем перечисления ЗАКАЗЧИКОМ денежных средств

на расчетный счет ИСПОЛНИЕТЕЛЯ.

VIII ИмущественIIая ответственность

8.1. В случае несвоевременного оказания услуг, согласно срокам и полноты отгрузки продукции,

указанным в заявке (плаrrе), ИСПОЛНИТЕJIЬ уплаLIивает ЗАКАЗЧИЮ/пеню в размере 0,5 0% от

суммы не поставленной в срок продукции за каждый день задержки, но не более 50 % от

стоимости несвоевременно поставленной партии продукции.
8.2. В случае несвоевременной оплаты за оказанные услуги ЗАКАЗЧИК уплачивает

ИСПОЛНИТЕЛЮ пеню в размере 0,5 ОА от неоплаченной в срок суммы за кахсдый день
просрочки платежа, но не более 50 % от стоимости несвоевременно оплаченной услуги.

8.3. ИСПОЛНИТЕЛЬ и ЗАКАЗЧИК обязаны уплатить любые вытекающие из условий Щоговора
неустойки (штрафы, пени, проценты) в течении 3-х банковских дней с момента признания
взаимных претензии об уплате неустойки (штрафа, пени, процентов) Уплата неустойки, если
иное не оговорено в договоре, производится перечислением денежных средств на расLЕтные

счета сторон. flHeM уплаты остается день поступления денежных средств на расчетные счета
сторон,

Щатой начисления сумм неустоек (штрафа, пеней, процентов), а TaKrKe возмещения убытков,
Стороны договорились считать дату признания должниксп4 своего обязательства по уплате



неустоек (штрафа, пенеЙ, процентов), возмещению убытков или дату вступления в законную
силу решения суда, в котором установлена обязанность должника по уплате неустоек (штрафа,
пени, процентов), возмещению убытков,

8.4 Металлические производственные отходы, производственный брак и все отходы после
штамповки полуфабрикатов от имени ЗАКАЗЧИКА по его фактическому выходу согласно расчётов
по оприходованию полуфабрикатов и расходу штамповочных .Iастей, по норме расхода указанной
в приложении J\Ъ 2, сдаIотся в ООО кВторчермет> силами и средствами ЗАКАЗЧИКА.
ИСПОЛНИТЕЛЬ должен предоставить ЗАКАЗЧИКУ счёт-фактуру отходов. I_[ены на передаваемые
металлические производственные отходы, булут устаFIавливаться согласно действуюшей цены ООО
кВторчермет" на день сдачи металлических отходов.
8.5.ИСПОЛНИТЕЛЬ несет полную материаJIьную ответственность за сохранность полуфабрикатов

и технологических оснасток, принятых по настоящему договору. В случае их повреждения или
утраты, возмещает его рыночную стоимость.

IX Форс- мажор

9.1.Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение
обязательств по rIастоящему Щоговору, если это неисполнение явилось сJIqцствием форс -

мах(ора, пожаров, забастовок, войны, гражданских волнений, юридических действий
гражданских властей, работой общественного транспорта или других действий, вызывающих
подобные или другие явления, которые невозможно спрогнозировать, предотвратить,
преодолеть.

9.2.При наступлении и прекращении указанных в п. 9.1. событий по настоящему Щоговору
заинтересованная сторона должна в срок не позднее 10-ти дней известить письмеFIно другую
сторону с приложением соответствующих свидетельств.

9.3,При отсутствии своевременного извещения, предусмотренного п. 9,2., сторона обязаIrа
возместить другой стороне убытки, причиненные не извещением.

9.4.Стороны обязаны продолжать выполнение.Щоговора, как только устранены причины, указанные
п. 8.1 В случае если такие причины булут продолжаться более 90 календарных дней, то стороны
имеют право без всякой ответственности расторгнуть настоящий flоговор письменным

уведомлением за 30 календарных дней до даты расторжения.

Х. Конфиденциальность.
10.1. Стороны несут ответственность друг перед другом за соблtодение конфиденциальности

относительно технической, финансовой и другой информации) касающейся вопросов освоения,
поставки и выпуска продукции.

l0.2. В слуLIае нарушения условий конфиденциальности, виновная сторона возмещает другой
стороне всю сумму понесенного материального и морtlльного ущерба, согласно законодательства
РУз.

XI. Сроки действия и расторжение договора

11.1.Настоящий Щоговор вступает в силу со дня его подписания Сторонами и деЙствует до
16.\2.202З года. Если ни одна из сторон за 3 месяца до оконLIания срока действия договора не

заявляет письменно о прекращении Щоговора, ,Щоговор считается продленным на следующий
календарный год.

11.2.flоговор, может быть, расторгнут по желанию одной из сторон, которая обязана дать
письменное предупреждение за З месяца до срока расторжения.

1 1.3.Если какая-либо сторона продолжает не выполнять свои обязательства по условиям поставок и



качесТВУ продукции более 30 календарных днеЙ после полуLIения письменного извещения
лругоЙ стороны, другая сторона может расторгнуть flоговор письменным извещением в
односторолIItем порядке.

1 l,4.После расторжения Щоговора по любой из приrин , вся техническая информация,
представленная до этого ИСПОЛНИТЕЛЮ, дол}кна быть возвращена ЗАКАЗLIИКУ и
ИСПОЛНИТЕЛЬ должен прекратить использование этой информации.

1 1.5.Расторжение данного Щоговора по любой из причин не должно освобождать ни одну из c,l,opoll
От обязательств по уплате задоJDIенностей и возмещения уrчерба, а также выполнения
ДоговоренностеЙ, которые надле}Itит выполFIить IIoc]Ie окончания или расторжения !оговора,

ХII. Реквизиты сторон

сП ооо (UZSUNGWOO)

г. Фергана, ул. Аэропорт,68.
тел: (998 95) 400-07-90
ИНН 301948646: ОКЭД 29З20
1 . р/счёт; 202 l 4000l 0491 01 0900l
Банк <Асакa>,Ферг.филиаJI

МФо: 00539
2,р/счёт: 202 1 40008049 1 0 l 0900б
<Хамкор> Банк, Ферг. Филиал

Моминжонов

ООО (ФЕРГАНСКИЙ ЗАВОД ГАЗОВОЙ
АIIПАРАТУРЫ)
г. Маргилан, ул. Янги хаёт,5

тел: (998 98) 575-32-51
ИНН: 200147088

р-счёr,: 2020800060044606000 l

АИКБ кИпотсlса Ба]-t к>,

Ферганский филиал
МФо: 00544

У.А. Махмудов

ё
i]



Приложение М1 к договору ЛЪ 16/08 от 16.08.2022 rода.

Протокол согласования цеII

1. СП ООО (UZSUNGWOO) именуемое в лальнейшем кЗАКАЗЧИЬ в лице ГегIерального
ДИРеКтОра Моминлtонова Ш.И., деЙствующего на осно]]ании Устава, с одной стороны и
ООО (ФЕРГАНСКИЙ ЗАВОД ГАЗОВОЙ АППАРАТУРЫ), именуемое в дальнейшем
(ИСПОЛНИЕТЛЬ), в лице директора Махмудова У.А., действуюtI{его на основании Устава, с
ЛРУГОЙ Стороны, согласовали оплату в ценах, в национальной валюте СУМ, указанные а
таблице NЪ1:

2. Настоящий протокол сLIитается вступившим в силу с момента подписаIIия.
Таблица Nq l

ль Модель Номер
детали

Наименование детали
Кол-во
деталей

(шт)

Щена
(суr,
без

ндс)

Сумма
(сум,без
ндс)

l GSVEM 520l56lз REINF FRl,S/D PNt, CTR LH 70 000 i50 42 000 000
2 GSVЕм 520156l4 REINF FRT S/D PNL CTR RH 70 000 l50 42 000 000
J GSVEM 520l562| REINF-RR S/D PNL CTR LH 70 000 150 42 000 000
4 GSVEM 520]l5622 REINF RR S/D PNL CTR RH 70 000 l50 42 000 000
5 GSVЕм 941з3116 SUPPORT R/END UPR PNL 70 000 l50 42 000 000
6 GSVEM 94,7з2196 FILLER-BODY SI INR LWR PNL 70 000 l50 з 1 500 000
,| GSVEM 941з2195 FILLER-BODY SI INR LWR PNL 70 000 l50 з 1 500 000
8 GSVEM 947з3050

REINFORCEMENT FLR PNL OTR
(F/SEAT) LH 70 000 l50 3 1 500 000

9 GSVEM 94,7зз070
REINFORCEMENT Ft.R PNL OTR
(F/SEAD RH 70 000 l50 з 1 500 000

0 GSVEM 94,7з2994 RAIL RF RR OTR LH 70 000 l50 з 1 500 000
l GSVEM 94,7ззOз8 RAIL RF RR OTR RH 70 000 150 з l 500 000
2 GSVEM 947зз 83 0 REINF-DA UPR EXTN PNL LWR RH 70 000 l50 з 1 500 000
J GSVEM 94,1зз829 REINF-DA UPR EXTN PNL LWR LH 70 000 l50 з 1 500 000
4 GSVEM 9690 1 543 REINF-F/CMPT oTR S/RL LH 70 000 l50 31 500 000

l5 GSVЕм 94733 1 в5
REINF-F,RT SD INR PNL WDo F,RM
l.Ll 70 000 150 42 000 000

lб GSVЕм 947зз186
REINF-F,RT SD INR PNL WDo F,RM
RI-I

70 000 l50 42 000 000

11 GSVEM 94,7зз|59 REINF-BODY L/PLR LK STKR LH 70 000 l50 42 000 000
18 GSVЕм 941зз160 REINF,-BODY L/PLR LK STKR RH 70 000 150 3 l 500 000
19 GSVEM 96901512 BRACKET ENG МТ RH 70 000 l50 з l 500 000
20 GSVЕм 969019з,7

BRACKET DA UPR EXTN PNL
REINF LH 70 000 l50 з 1 500 000

21 GSVEM 9690 l 9з 8
BRACKET DA UPR EXTN PNL
REINF,RH 70 000 l50 3 1 500 000

22 GSVEM 941зlзlз ABSORBER FRТ BPR ENGY OTR
LH 70 000 150 42 000 000

2з GSVEM 941з|з14 ABSORBER F,RT BPR ENGY OTR
RH 70 000 150 3 1 500 000

24 .I200 965552l9 BRKT-STBEzuNG CoL, LWR 70 000 l50 3 1 500 000
25 GSVEM 947зз122 PLATE R/END INR PNL 70 000 l50 3 l 500 000
26 GSVEM 96901629

REINFORCEMENT _ U/B RR S/Rl-
CTR _ LH 70 000 l50 52 500 000

21 GSVEM 9690 1 63 0
REINFORCEMBNT - U/B RR S/RL
CTR - RH

70 000 150 52 500 000

28 GSVEM 9690 l 366 REINF F СМРТ INR S RL 70 000 l50 52 500 000
29 GSчЕм 941зз051 REINF-FRT S/D PNL CTR RI] 70 000 l50 52 500 000



з0 GSVEM 947зз07 l REINF FRТ S/D PNL CTR LH 70 000 150 42 000 000
31 GSVEM 52 1 6008з FILLER-BODY SI INR LWR PNL 70 000 150 42 000 000
з2 GSVвм 52 1 60082 FILLER-BODY SI INR LWR PNL 70 000 l50 42 000 000
JJ GSVЕм 947зз2z2 REINF_RR S/D OTR PNL BELT LH 70 000 l50 42 000 000
з4 GSVEM 94,1зз22з REINF RR S/D OTR PNL BELT RH 70 000 150 42 000 000

ИТоГо: 8 680 000 1 302 000 000

СП ооо (UZSUNGWOO>

.И. МоминжоIIов

ооо (ФЕРГ НСКИЙ ЗАВОД ГАЗОВОЙ
ПАРАТУРы)

У.А. Махмудов

*ll*l iчьý
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ПротоКол 3акупочноЙ комиссии по конкурсулот Ne't25789 на приобретение На оказание
услуг по lлтамповке готовых деталей на малых прессах

Способ проведения электронный

flaTa 16.08.2022

Время рассмотрения 05,08.2022'l 4:04

Конкурсная комиссия, (flалее - Комиссия) в составе:

Председатель комиссии iaiffJt| _9il"" 
SНОХItUХ

Секретарь l(омиссии IH;l',l?IITBY,.,,

член комиссии X()LBEKoV DAVRoN
lI]RлGIмоVIсн

Генеральный лиректор

Начальник управление
закуп ки

l заместитель
генерального

лиректора

Финансовый
контролёр

Зам. генерального

директора по
п роизводству

Юрист

сп ооо "

UZSUNGWOo"

сп ооо "

L.IZSUNGWoo"

сп ооо "

UZSUNGWoo"

сп ооо "

UZSUNGWoo"

сп ооо "

UZSUNGWoo"

UZSUNGWOO

член комиссии sattarov sherzod

. . DлVLYл,I ()V l\4A KSU|Jчлен l(оМИссии MUXдMдl)OVl(,lI

.. YULDлSIIоV ( )l lM.IoNчлен комиссии лLlчнVlсн

гUltDлLIYЕV SlIIl(ZODчлен коМиссИИ SнлVкд IJON o,G,L]

.. пхSлNоV SIIE|iZ()Dчлен коМИссии лNvдltt-lvt(,tl

ГлавныЙ бухгалтер L.IZSUNGWOO

НачальникплаНового UZS'NGW..
отдела

Рассмотрев поступившlих предло)<ений со стороны участников по опубликованt]ому объявлению на специаль1-1ом
информационном портале от 'l 6,0В.2022 года Ns лота 125789,
Мlетод оцеНКИ предложениЙ - БальныЙ метод (Весовой коэф.технико-квалификационгtой части:60.00 / Весовой
коэф. ценовоЙ части: 40.00)

l\4ин. балл: З0

Предмет закупки:

Наименование товара
(работы, услуги|

Подробное описание

l(оличество товара

Единица измерения

L{eHa товара (услуги) за
единицу

Стартовая сумма

Валюта

l

Услуrи по lлтамповке изделий из черных металлов i

На оказание услуг по штаlйповке готовых деталей на малых прессах,
посредством предоставления со стороны СП ООО <UZSUNGWoo)
металлических заготовок и технологических оснасток (Lлтампов),
согласно заявкам, в пределах требуемого объема, для .

производственных нужд предприятия, с целью заключения 
|

i

8 680 00о.оо i

i

]

l55.00
;

1з45 400 ооо.о0 
]

UZS I

:

Услуrи по lлтамповке изделий из черных металлов

По итогам рассмотрения поступивших предло)<ений по технической части участникам присвоены следуюLl{ие
баллы:



Критери й Nэ1 Перечень технологического оборудован ия участни ка

тип: Текстовое значение

описание: Перечень технологического оборудования участника. (прелоставить полный список технологического
оборУдования для оl<азан ия услr штамповки, с указаниме детальной характеристики, марки, произыодителю)
Вло>кить скан версию.

Обязательность: Критич но

, Наименование Макс Значение ] Балл Тип

участника балл , участника участника оценки Примечание Причина ;

GltдNtjl,д pLAST l Фото

SlliAl, JO , тuхнологического З0 Экспертная
оборудования

гАз
АППАРАТУРАЛАРИ ]0 !астгох расми З0 Экспертtлая
ЗАВОДИ МЧЖ

Критерий Ns2 Наличие Формы 1 (Гарантийtlое письмо) Вложить скан версию.

тип: Текстовое значение

Оrlисание: Наличие Формы 1 (Гарантийное письмо) Вложить скан версию.

Обязательность: Критично

П ричина

Форма 1

Критерий NеЗ Общая информация об участнике

тип: Текстовое значение

Описание: - Наименование предприятия. - Юридический статус. - Алрес, -,Щанные о руковолителе прелприятия, -
Лицензия налогоплательщика. (если имеется) - Лицензия деятельности предприятия, зарегистрированная в

уполномоченных органах. - Специализация. - Контактное лицо, Наличие опыта предоставления аналогичl-{ых услуг,
постоянно, в течении последнего гола. Наличие квалифицированного персонала. Вышеуказанные требования
должны быть подтверждены документально, заверенные подписью и печатью руковолителя предприятия. Вложит,ь
скан версии.

Обязательность: Критич но

Примечание

Гувохнома

Гувохнома

Тип
оценки

Э ксп ертная

Эксп ертная

П римечание

Оценка 
i

СТОИМОСТИi

(6алл) .

'

н а им енован ие

Оценка участников финансовой части составила:



АППАРАТУРАЛАРИ
ЗАВОДИ МЧЖ

GIl;\NULr\ I'Lz\ST
SI lrr\l'

1 336 720
000.00

Общий балл по
технической части

MoMINJONOV SHoXRUX IMlNOVICl l

sattarov shегzоd

00,00

Общий балл по

финансовой части

Согласен

Согласен

Согласен

1 з45 400
000,00

l 345 400
000,00

1 з02 000
000.00

00.00

3аказчик вправе применить преференцию в отноlцении отечественных производителей

Итоговая оценка участников включая финансовой части составила:

Итоrовый
балл

58,9998 98,9998

5 8.9998 97,959tt

Закупочная комиссия по конкурсулот Ns ]25789 от 16.ОВ.2О22 года на приобретение lla оказание услуг по
штамповке готовых деталей на малых прессах опрелелила победителем:

гАз АIlпАрАтурдлАри зАводи мч)(
200 l 47088

и резервныЙ исполнитель: GIIANULA РLДSТ SlРА'Г (30852959l)

П роголосовали

l(oM и ссия ф.и,о. голосован ие

Председатель
комиссии

член комиссии

член комиссии

член комиссии

член комиссии

член комиссии

XoLBEKOV DAVRoN II]ttAGI MOVlCI I

DAvI-YATOV MAKSUD MUXдMADoVlCI l Сотласен

YUI-D^SIIoV ollMJON AI-IYEVICI I Согласен

EXSANOV SHERZOD ANVAItOVICIt

член комиссии
,l,UItDALl YEV S]l ERZoD SндVклтJоN
o,G,LI

П рото кол за куп o.t t-t ой ком и сси и п одп и са l-,| п осредством Э [.{П

Согласен

Согласен

l;;
|ll:ZB:ZB

40.00

з8,96l oa,oB.zozz

I 
tT:zt:to

J



Форпtа JФ2

Конкурсной комиссии

ГАРАНТИЙНОВ ПИСЬМО

НаСТОЯЩиlvt письп,Iом подтверждаем, что компания ООО <Ферганский завод газовой
аппаратуры)
- не находится в стадии реорганизации, ликвидации или банкротсr-ва;
- не находится в состоянии судебного или арбитраrкttого разбирательства
- oTcyTcTByIoT ненадлежащим образом исполненные обязательства по ранее заклюIIеIIным
договорам.

l i

, ij
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Форма JWI

Конкурсной комиссии

зАявкА
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Информация о юридическом лице
(По данным регистрирующих и уполномоченных органов)

Общие сведения

ИНН:

Регистрирующий орган:

Дата регистрации :

lloMep регистрации:
Наименование юридического лица :

Код оПФ:

Кол ОКЭД:

Код СООГУ:

Принадлежность к субъектам малого

п редп ри н и мател ьства :

состояние активности:

Уставный фонд:
Информация о руководителе

Нет

.Щействующие предп ри ятия

I 276 ]40 100,00 UZS

info@nim. uz

7 1 1 502602

t7262B0 - Toshkent shahri, Olmazor tumani
FAROBIY ко' сндSI, зззА-UY

Контактные данные
Адрес электронной почты:

Контактные телефоны:

Код COAI'O:

Улица, тупик, дом:

з04909478

[-]евтр государственных услуг
24.05.2017

520666

О' ZBEKiSTON MILLIY METROLOGIYA INSTITUTi
270 - Учреждение

7720о - Технические испытания и аl{ализы

07ЗЗ4 - "Узбекское агентство по техническому регулироваl]ию при

Министерстве инвестиций и внеLлней торговли Республики Узбекистан"

Имя руководителя: SДIDORIPOV LAZIZBEK FU RKAT]ANOVICH

1. "O'ZBEKISTON RESPUBLIKASI INVESTITSiYALAR VA TASHQI SAVDO VAZIRLIGI HUZURIDДGI O,ZBEKISTON TEXNIK
JIHATDAN TART]BGA SoLiSH AGENTLIGi,, DAVLAT MUASSASASI 100,00
2,

з.

4,

5.

.Щанные актуальны ча 77/ОВ/2022



Форлlа JVo2

Конкурсной комиссии

гАрАнти]irJоЕ письмо

Настоящим письмом подтверждаем, что компания ЧФ кGRДNULД РLДS'I'SIFДТ)
- I{e находится в стадии реоl]ганизации, ликвидации или банкротства,
- не нахоllится в состоянии судебного или арбитракного разбирательс,гва
- отсутствуют ненадлежащим образом исполненные обязательства по l]at{ee заклIоченны]\,f
договорам.

Щиректор ЧФ <GRANULA PLAST
SIFAT> У. Каландаров

-ГS**Р*
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<Утверждаю)>
Начальник отдела закупок и

пов И.А.

2022

IJNGWoo>

ТЕХНИЧЕСКЛЯ ДОКУМЕНТЛЦИЯ ПО ОТБОРУ

нлил)rчших прЕдло}кЕнии

епOсками поставок

на оказание услуг по штамповке готовых деталей на малых прессах,
посредством предоставления со стороны СП ООО (UZSUNGWOO>

металлических заготовок и технологических оснасток (штампов)о согласно
заявкам, в пределах трёбуемог0 объем'ао для производственных нужд

предприятия, с целью заключения долгосрочного договора.

Тех.задание разработано :

Ген.менеджер управления }

Холматов Х. -,К 4r,,4

г.Фергана-2022 r.
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I. Инструкция для участника отбора.

Формы и приложения закупочной документации.
Il, L{еновая часть отбора.
III. Itритерии оt{енки.

раздел 1. Инструкция для участника отбораа

1. Общие положения,

2, Гарантия обеспечениянаучастие в отборе.

З. Язык отбора, единица изплерений

4. Закупочнаякомиссия.

5. Составзакупочнойдокументации,
6. Оформление предложений.

7. Подачапредлохtений.

8. СРОк действия и валюта предложения, предполагаемый срок и усJlовияоказания
услуг.
9, Внесение изменений в закупочную документаци}о.
10. Разъяснения и уточнения участникам, внесеIIие изменений иlили отзыв и

продление сроков подачи предлоrкений.

1 1. Вскрытие, рассмотрение и оценка предложений участников отбора.

12. Заключениедоговора.

13. Заключительныеположения.



ПРОСИМ ОБРАТИТЬ ВНИМАНИЕ!

Участие в отборе наилучших предлоltсений является сугубо дlобровольньiм реuI.еIIием
организации (компании).

Организации или компании, изъявившие желание участвовать, доJlжны внимательно изучить
BcIo документацию.

Неспособность rIредоставить требуемуrо информацию и докумеLIl,t,I, указаIIItые в :]акуIlочной

документации, приведет к дисквалификации участника.

Заказчик не несет ответственность за полноту документации и дополнений tt ней в том случае,
если они не полуаIены напря]\{ую.

Организациям (компапиям), принявшим решение yLIacTBoBaTb в о,гборс наилуLIших
tIредло)Itений, не гарантируется победа.

ГIередача прав на участие в отборе наилучших предложений другим юридическим лицам
запрещается.

Отбор наилучших предложений мояtе,г быть объявлен комиссией IIе состоrlRLIIимся, есJlи:

-до истечения срока приёма документов не поступило ни одного предложения;

- принял участие только один участник.

Если ни одно из поступивших rrредложений не соответствует условиям документации, отбор
наилучших предложений считается состоявшимся, но имеющим отрицатеJILный результат. В
таком случае по решению комиссии возможно повторное провеliение о,r,бора наилуLIших
предлохtений,

согласно статье 56 Закона
определения победителя
качественную оценки.

Республики Узбекистан кО государственных закупках) критерии
имеют не только денепшую оценку, но количественную и

Согласно статье 45 Закона Республики Узбекистан кО государственных закуIIl(ах) у,гверI(дены
11равила этического поведения при проведении государственных закупоl(, I} связи с этим все

субъекты закупочной процедуры принимают их к безусловному руководству,



В насr,оящей документации применяются следующие ocIroBIIыe поIIя.1I{я:

Отбор FIаилучших предлоlсений - конкурентный способ осуществJIениrl I,осударственпых
закупок на основе сравнения предложений, полученных от Ilескольких участЕIиков закупочных
процедур (далее по тексту котбор>);

Заказчик - основной инициатор закупки, покупатель, юридиLIеское JIиtlо, осушествляIощее
государствеFIные закупки (далее по тексту кЗаказчик>);

ЗаIсупочная комиссИя - постоЯнныЙ орган, осуществляющиЙ проведение отбора, создаваемый с
целью реализации принципов государственных закупок и обеспечения независимости
ПРИНиМаеМых решениЙ при проведении закупочных процедур (далее по тексту <Itомиссия>);

Закупочная документация документ, состоящий из нескольких .Iастсй, вклtочаrощий
иI]струкцию, условия и ,гребования, предоставляемые для участIIиков с llcJll,lo гtодготовки
rIредложения;

Претендент - хозяйствующий субъект, заявивший о своем намерении участвовать в отборе на
предложенных условиях;

ИУО - инструItция участника отбора; ИТО - информационная таб"ltица отбора:

Квалификационные документы перечень документов, необходимых /_lJIя прохождения
претендентом кваJIификационного отбора;

предлотtение - форма выражения согласия претендента осуlцествить работу в соответс.гвии с
требованиями и условиями отбора;

Участник - претендент, прошедший квалификационный отбор и допущенгtый к участиIо l]
ОТбОРе С НаЛиLIием обязательства оказать услугув случае признания победителtем;

победитель - участник, предllохсивший наилучшее предложение по резуJIьтатам изучения,
оценки и сопоставлеIlия:

обеспечение участия- предоставление участником заказчику гарантий IIо обсспе,lеltию
выllоJIнения им обязательств, возникающих в связи с подачеЙ предлохtений;

КРИтерии оценки - показатели, используемые для оценки предлох(ений участников;

Специальный информационный портал (далее портыr) веб-сай,г LI специаJIьIIая
электронная платформа оператора, обеспечивающие проведение государс,г]]енIIых закупок,
размещение и доступ к просмотру в электронной форме объявлений о государственFIых
закупках, информации об итогах государственных закупок, предложениях уLIастниIIов отбора и
иной информации, предусмотренной законодательством, а также проведеI{ие электронных
государственных закупок.
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I. ИНСТРУКЦИЯ ДЛЯУЧДСТНИКА ОТБОРА
i

;

1. Общие поло}кения.

1.1. Настоящая закупочная документация разработана в соответствии с Законом Республики
Узбекистан от 22.О4.2О21 годаза Ns ЗРУ- 684кО zосуdарсплвеtlltьIх заl{упках)),

|.2. Госуларственньтй заказчик (далее <Заказчик>) планирует осуществить закупку (далее
(предмет отбора>) на условиях разработанной закупочной документации Ilo опредеJIениIо
исполнитеJIя услуг по предмету отбора.

1.3. Наименование предмета обора, номер отбора, вид отбора, адрес и KoHTaKTLI (ЗаказLIика))

приведены в Информационной таблице отбора (далее - Ито).

|.4, В отборе могут принять участие любые юридиLIеские лицаl FIезависимо от форм
собственности) в том числе субъекты малого бизнеса, имеющие опыт работ аналогичный
предмету отбора.

lB опlборе л4оzуm прuнuл4апlь учасmuе Kat{ uносmранньlе lopttdtt,LecKLle .|lLlL|cl, (tеlлезudшп,tьt

Республuкu Узбекuсmан), mак u оmечесmвенньlе лорuduческuе лuца (резudеrtmьt Респуб.пuкu

Узбекuспtutt)

1.5. !ля участия в отборе участник должен: r

а) получить (скачать) электронную версию закупочной документации) размеrценной на
специальном информационном портале для ознакомления с условиями отбора;

б) подать квалификационные документы и предложение в соответствии с r,ребованиями
lластоящей ИУО.

1,6. Любая документация и информация, представленная участником оrбора, является
конфиденциальноЙ и не сообщается лицам, официально не имеющим отноIIения к данному
отбору.

3.1 . Предлоlкение и вся связанная с ним корреспонденция и докумсFIтаI(LlrI, которые
осуществляются уLIастником и заказчиком, дол)iны быть на русском или узбекском языке.

Предлоiкение, мо}кет быть на другом языке при условии, LITo к ней булет приложен точный
перевод на русском или узбекском языке. В случае разночтения в тексте предложения, когда
используется более чем один язык, узбекский язык считается превалирующим.

З.2. В предложепии должна быть использована метриLIеская система измерений,

2. Гарантия обеспечения на участие
ито.

3. Язык, единица измерений.

4. Закупочная комиссия.

4. 1. Закупочная комиссия формируется заказчиком

а) согласовываетзакупочную документацию;

б) устанавливает сроки приема предлоiltений;

в) устанавливает требования к претендеIlтам и

г) проводит квалификационный отбор, если он

документации;

в отборе - 0О/.о от предельноЙ стоимос,I,I{, укitзанноЙ в

и:

предложениям;

предусмотрен условиями закуtlо,-tной



Д) пРиFIиМает при необходимости решение с учетом результатов предварительного
квалификационFIого отбора;

е) принимает при необходимости решение о создании оценочной группы;

ё) ОсУЩествляет закупочные процедуры в соответствии с законола,геJIьс,l,вом;

Ж) ОПреДеляет победителя и при необходимости резервного победителя коItкурентных
видов закупочных процедур или признает торги несостоявшимися.

4.2. Решения закупочной комиссии принимаются большинством голосов от обrцего количества
членов закупочной комиссии. При равенстве г.олосов голос председателя сLtи,l,аетоя решаюшIим.
4.З, Участник отбора не вправе оказывать какого-либо давJIения на членов закупочной
комиссии и заказчика,

5. Состав документации.
5.1. Настоящая закупочная документация состоит из инструкции длrI участника отбора,
технической и ценовой частей и проекта договора.

5.2. Такхсе в закупочную документациIо включается ,ИТО, влоItения и приJIожения.

5.З. ТехниЧеская часть отбора включает в себя требования в соответствии с техническим
заданием.

5.4. I_{еновая часть закупочной
критериями оценки.

]

документации вклIочает в себя требования в соответстI]ии с

5.5. Проект договора составлен на языке, указанном в ИТО.

5.6, Щоговор булет трактоваться в соответствии с законодательством Республики Узбекистан.

6. Оформление предложений.

6.1. Участник должен представить следyющие докyменты:
1. Форма J\Ъ 1

2, Запрашиваемыедокyменты согласно критериям.
i

задания.

6,2. Участник подает предложения в электронном iиде через свой персональный кабинет не
позднее срока, указанного в объявлении о проведении электронноГо отбора.

6.З. Электронные документы, являющиеся неотъеЙлемой частью предJIожения, подаются в

фОрматах, определенных оператором. Каждыйi размещенный электронный документ
утверждается элеItтронной цифровой подписью участника.
6.4. Предоставление неоформленных указанным образом докумеIIтов явJIяетсII свидетельством
НеКОрректноЙ подготовки и подачи документов, такие факты фиксируrотся в tlротоколе
ЗасеДания закупоч}IоЙ комиссии и доводятся до сведения представите:rей участникоl].
6.5. ЩокУменты, для которых настоящей инструкшией установлеI]ы специалыIые формы и
ПРИЛОЖения, Должны быть представлены в соответствии с этими формами и tIриложениями,

]

подписанные и оформленные участником в установленном порядке.

предлоiltения, не подписаFIные участником должньш образом, могут быть отtс"ltонены решеIIием
ЗакУПоЧноЙ комиссии, за исключением случаев, оговоренных в пастояшIеЙ ИУО.
6.6. Вся информация и документы, представленные участниlсом, /IоJIжны бы,гь lIостоI]ерными и

полными. Участнлtк несет ответственность за достовёрность и полноту предложения,
l

ваниям



r

7. Подача предложений.

7,1. Предrrожение предоставляется в электрон"опл 
""iе.

У.Iастник должен rIредставить Заказчрli(у предлохtaпria ,a позднее i]ня и Llaca, указанIlых в ИТО.

7 .З. flат,ой подачи предлоltiения считается дата получения заl(азLIиI(ом эJIек,гронных

7.4. Предложения, поступившир после установленного срока, не будут рассматриваться.
]

7.5. Подача предлояtения является подтверх(дением,,что участник согласен со всеми условиями
отбора и не имеет каких-либо разногласийи претензий касатеJIьно закупочной докумен,гации.

7.6. Участник отбора вправе подать только одно предJIожение.

.

8. Срок действия I,I валюта предлO}кения, предпOлагаемый срOк оказания услуг и условия
их выполнения. 

]

8.1. Срок действия предложения участников должеit составлять tIе менее срока, указанного в

ИТО со дня окончания срокаподачи предлоrкений. 
r

8.2. Все расценки и цены указываются в национальной валюте Ресгrублики Узбекис,ган-сумах.

В.З. Работы должны быть оказаны не позднее срока, ;iказанного в ИТО.

8,4. Участник не вправе указывать иные условця оказания услуг, не предусмотренные

условиями отбора.

9. Внесение изменений в документацию отбора.

9.1. Заказчик вправе принять обоснованное решение о внесении изменепий в закупочную
документацию не позднее, чем за один рабочий день до даты оконLIаFIия срока подачи

предложений.

9.2. Изменения наименования, спецификации услуг и технических требований, а также
изменения предельной стоимости услуг не допускаются. При этом срок окоFIчания подачи
предложениЙ доллtен быть продлен не менее чем на три рабочих дня. Одновременно с этим
вносятся изменения в объявление о проведении отбора, если была изменена информация,

указанная в объявлении.

9.3. После завершения срока

допускается.

9.4. Все изменения считаются

закупочной документации.

10.2. Заказчик вправе не отвечать

срока.

подачи предложений ]внесение изменений в усJIо]]ия отбора не
]

,

неотъемлемой частью Ьаупочной документации.

10. Разъяснения и уточнения участникам, вIIесение дополпений иlили отзыв.

l0.1. Участник отбора вправе направить заказчику через открытый элеItтронный чат запрос о

даче разъяснений полохtений закупочной докумецтации не позднеечем за 2 дня до даты-l
окончания срока подачи предлояtений. В течение двух рабочих дней от даты поступления

указанного запроса, заказчик обязан направить в уЬтановленной форме разт,ясIJеIIия ус.lIовий

l

10.З. Що окончания срока подачи предло}кений, участник по собствепной иттициативе вправе
]

внести изменения или представить дополнения в свое ранее представлеFIIIое llредJIо)Itение на

участие в отборе.



i

10.в. Изменения или дополнения, внесенные в преhлоrкение после завершения срока подаLIи
предложений, не принимаются и не рассматриваютсяi.

:

]

11. Рассмотрение и оценка предложений участни{ов
1 1 , пллл- ----_ l

отбора.

l1.1. Рассмотрение и оценка предложений п ) если поступили не менее двух
lIредложений от участников отбора.

11.2. Оценка технической части предложения на новании количественных показателей, а

втакже оценка ценовой части предложения
автоматическом режиме.

электронной системой

оценка и сопоставлеFIие предлолсений участнчков по кри,гериям техttи.tеской tlасти

ПРеДЛОЖения, не имеIощим количественных ] показателей (экспертные критерии),
осуществляются закупочной комиссией путем голосqвания.

11.3. ВО Время оценки предлоя(ений ответсr"."""iй секретарь закупоLIной комиссии может
]

запрашивать у участников электронного отбора разъяснения по поводу их пре/]лохсений.

l{аrrная процедура проволится в электронной форме.l
11.11. ЗаКУПОчная комиссия примет во внимание финансовые, техIIиLIесI(ие и IIроизводствеI{}Iые

возможности, а также репутацию и опыт участника о бора.

Решение Закупочной комиссии булет основано на из!чении данных участ}Iика, представленных
ИМ, а Также другоЙ подобноЙ информации, KoTopan Ьуд., сочте}Iа необходимой и относящейся

i

к предмету отбора. 
]

\|.|2, ОтстраняIотся отуLIастия в отборе участI]ики еёли:

- О НеМ ИМееТСя ЗаПись в Едином реестре недобросовестных исполгtи,гелеЙ;
- у него имеется просроченная задолженность по упл!те налогов и сборов;
- УЧаСТНИК Не СооТВетствует квалификационпым, трхническим и коммерческим требоваFIиям
закупочной документации; 

l
!

- участник прямо или косвеIIно предлагает, дает или соглашается дать любому нынешлIему либо
бЫвШемУ должностному лиtIу или работнику iрсуларстоенLIоI,о заказLIика иJIи другого
государственного оргаFIа вознаграждение в любой форме, предJIожеitие о наймс на работу либо
rrЮбУЮ ДрУгую ценную вещь или услугу с целhю повлиять на совершеIIие какого-либо

]

ДеЙСТВИЯ, Принятие решения или примененЙе какой-либо закупочtлой процелуры
государственного заказчика в процессе государственных закупок;
- участник совершает антиконкурентные действия iили в нарушение законодательства имеет
конфликт интересов, а также при выявлении случаев аффилироваI]FIости.

- нахоДиТся в стадии реорганизации, ликвидацииl,или банкротства на имущество которых
IIaJIoжeH арест, а также имеющие непосредственную организациоFIно-праI]о]]ую иJ]и

финансовую зависимость друг от друга, выратенную в форме актов учредительства,
финансового участия, холдинга и других форr; j

- ИМееТ,НенаДЛежащим образом исполненнur. об"заrЁльства по ранее заключеIII]ым договорам
с заказчиком; 

i

'

- НаХОДИТСЯ В СОсТоянии судебного или третеЙского gjазбирательства с заказчиком;

- отсутствуют соответствующие лицензии (см, ИТО)J

11,13, Предлоltсение, определенное как существеннф не отвечающее требованиям закупо.tной
документации, может быть отклонено, ]

l11,14. Закупочная комиссия вправе не принимать Ьо внимание несущественные недочеты и
НеТОЧНОСти в предложениях, если они не влияIот на рейтинг других участников о.гбора.



11.15. Пр" наличии
определить условия
отбора.

11.16. Предлоitсения с арифметическими ошибкамiи должны быть исправJIеIIы участником
отбора в соответствии с требоваI{иями aur,упочпdй комиссии. В случае отказа участника
исправить ошибки в своем предложении на услов;дх, предложенных закупочноЙ комиссиеЙ,
предло)Itение такого участника мо}кет быть отклоr.r!.
11.17. Электронная система в автоматическом рФкиме определяет в качестве trобеди,геля

технической и ценовой частей предложения.

l

ошибок закупочна" по*raalrя вправе отклонить

лальнейшего рассмотрения предложения, и:]вестив
i

предложение либо
об эr,ом участI-Iика

12. Заключение договора.
|2.1. .Щоговор по результата]чI

формате и заверяется подписями

12.4. Проект договора является

согласованию сторон в частях, не

проведения эле нного отбора заклIочается в текстовом
и печатями участн в.

предварительным, условия моI,у,г подле)I(аl,ь изме}IениIо по

разрешаются в порядке, устаFIовленном

противоречащих виям отбора.

.a

L3. Заключительные полоя(ения

1 3. 1. Результаты рассмотрения и оценки фиксируlотся в электронном протоколе и

испоJlьзование электроIlIIых цифровыхl1одписываются чJrенами закупочной комиссии
подписей. Выписка из электронного протокола

портале в автоматическом режиме.

икуется FIa специаJIьном информационном

13.2. Отбор мох(ет быть объявлен закупочной коми ей не состоявшимся, есJIи:

а) до момента окончания срока подачи предложений поступило ни одно предложение;

б) на участие в отборе представлены предложения двух участIlиков отбора;

в) все представленные предложения не содержат н одимого пакета докумеti,гоl],

13.3. В случае если отбор не состоялся, заказчик право провести закуI]очIIуIо IIpotle/Iypy

повторно на тех же условиях и с теми же ми и требованиями. При необходимости
изменения условии, критериев оценки и ий, закупочная комиссия принимает
соответствующее решение с указанием оснований чика,

lЗ.4, Споры, связанные с проведением отбора,
законодательством.
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ИНФОРМАlЦИОННАЯ ТАБЛИЦЛ ОТБОРА

Щанный рiLздеп включает в себя специаJIьные положения, касаIощиеся rlреl{ме,га

ДоПоЛняIощие информацию или требования других разделов закупочной докуменT,аrlии

лъ Наименование раздела Пояснения к разделам ',i,,i
1 заказчиlt СП ооо (UZSUNGWOO)

Адрес: Республика Узбекистан, r,.Ферг,апа,

ул.Аэроопрт,68
Банковские реквизиты для местных постаl]I циков,
1) НаименованЙЪ банка: <Асака Банк>. МФО: 00.5

Plc:202]l4O001049i010900i ,

2) Наименование банка: <<Хамкор Банк>>, МФО: 0]

Р l с:202| 40008049 1 0 1 09006

q

:

]l
l

l

l
],

2 Предмет закупки оказание услуг по штамповке готовых де'гаrей lta ма гIьl

ПpеcсaX'ПocpeДcTBoМПpeДoсTaBЛениЯсoсТopoHI)I
СП ооо (UZSLINGWOO) метаJIлических заго.IоRок и

технологических оснасток (штампов), согJIасFI о заr] в t(t1]\4.

в пределах требуемого объема, для произво/Iсl.веtIl{ь]х
нужд предприятия, с целью заклIоLIеFIиrI l(OJIгocl]otltlO].O

договора (до 3 t .12.2022г.), с возмоr(FIоотыо I{po.|(JlclII.{r]

при отсутствии возражения сторон.
a
J Номер отбора
4 Вид проведения отбора

5 Место проведения отбора СП ООО KUZSUNGWOO)), г.Фергана, уrr.Аэроlrорl .(l8
{

6 Место получения
закупочной документации

7 Объявление на участие в
отборе

размещается на специальном информационI,IоNт
портале : https ://etende t.uzex.uzl

8 .Щля участия в отборе
допускаются участники

участниками могут быть все желающие, йзirпъоrii". о
своем намерении участвовать в отборе на IрелJIожеIIIIых
условиях.

,'ilii

9 ЛицеFIзируемые виды
работ

)
I

l

лицензии уполномоLIенных органов Респуб;tиtси
Узбекистан; учредительные докумеIIтIr, l(()пии
сертифи катов специал истов.

10 Сроки подачи
предложений

в течение 5-ти рабочих дНей со дЁя размещенияi
объявления о проведении отбора На специальном
информационном попта.liе , i ,, l''i ' ;

11 Сроки обращения
участников за
разъяснениями по
закупочн9й документации

предложения.

|2 Язык закупочной
документации

13 Срок действия
предложения

l4 К рассмотрению
предлоrкений
допускаются yчастники

15 Требуемый объем

1б Предельная стоимость

]]

]li]ll,

11]

и



,i i'i

услуг, установленная
заказчиком

миллионов четыреста тысяч) суiи 0ез уче,l,а [I/l
--lгI

ili ' ] ij,ii
l
ll

l7. Наличие или отсутствие
ндс

Без НЩС. lili
},

1

,l

18 Срок окaLзания услуг,
установленный
заказчиком

"ii
19 Исполнение договора Исполнитель до_лх(ен оказывать усл,

или с привличенинием сторонних о]

ги своими си
ганизаLIии. :

l:

20 Источник финансирования Собственные средства заказчика (Ёс бrолжеr,)

21 условия оплаты Оплата за оказанные услуI
ЗАКАЗЧИКОМ по факту исполнен
в размере 100%, в течении 30 калеl
предоставления акта-выполнеI]FIL_

фактуры, путем перечисления ЗАК,
на расчетныи с

и) осу
месячного

ых дней,
работ и

ЗrIИКоМ:rе

22 Валюта договора Узбекский сум ilill iltt iili ilii i;i ,,]ii; l11 
]i;. ii

Zз Язык договора Узбекский / русский ',
l] illli ,,[j/|iLi,,,, 

i l it'l

24 заявленная стоимость Завленная стоимость участIликов, лол}кна бIпI,п,L

подана с учетом НДС.
25 Прочие условия Общий ориентировочный годовой объем услугiпо .

штамповке, по 34 наименова,ниям деталей, : ]

составляет 2 380 000 деталейl;iс указанием требуемы
технических параметров прессового оборудования,
прилагается во вложении N}i к,е*"".rесr*ой чаЬтиj
Общий объем операций/ударо" составляет 8 680 000
Участникдолжен указать стQимость одного i

удара/операции на деталь. l,

26 Тех.задание

полуфабрикатов(металличqс*"* ru.оrовок) по, rioДM

расхода, передаваемых чи
прилагается Bli вложении
документации.
Перечень технологических оф*rаслок (шlамlrовj,, . ,

передаваемых Заказчиком ИЬпо.гiнителюо i , ,

прилагается во вложении Ni 
" 

тЕхнической . ,документации. " ,, : il ,

Исполнитель обяryется цереfrать Заказчику, Bef,b
производственный брак пос"rtе штамповки 'i, . ]

металлических за.оrЪ.о*. ,,] ]

s
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Форtпа Nч I

Конкурсной комиссии

ГАРАНТИЙНОВ исьмо

Настоящим письмом подтверждаем, что ком

- не находится в стадии реорганизации, ликвидации и банкротства;
- не находится в состоянии судебного или
заl{азчul{а,,

го разбирательства с (t шчлlet LoBсп]uе

по ранее заключенным

отдела)

ия
(н au,tte н ова t t tte t<o,1t tla ttttu)

- отсутствуют ненадлея(ащим образом исполненные
договорам,

Подписи:

Ф.И.О. руководителя

Ф.И.О. главного бухгалтера (начальника финансо

Ф.И.О. юриста

место печати



рАздЕл

цЕновАя сть



I. Предельная заказчика

1.1. Предельная цена, установленнаrI зак иком, составJIяет | 547 210 000,00 (один
миллиард пятьсот сорок семь миллионов двести тысяч) сум с учетом ЕIДС.

I.2. В случае, если участник отбора не я Н{С-платеJIьщиком, ему необходимо
обязательно указать это и в случае его победы,
общей суммы.

будет заключен за вычетом 15% HflC от

1.З. Общая сумма договора является о
выборук со стороны Заказчика,

ровочной и не подлеltiит об;lзате;rьной

|,4. Общая сумма договора расчитывается
tптам[ов на общий объем деталей.

1.5. Общий объем операций/ударов
годового объема по 70 000 на каждую позицию.

1.6. Участник должен указать стоимость ого удара/операции на деталь.

II. Срок оказания услуг, у вленный заказчиком

2.1. Срок оказания услуг по штамповке готовых на мzuIых прессах, l1осредством
предоставления со стороны СП ООО ( LГNGWоо) металлических заготовок и
технологических оснасток (штаruпов)2 осущ, ,вляется согласно сроков, указанных в

заказном листе (заявке/производственному п ) зАкАзчикА.

III. Источник фин

3.1. Финансирование объекта булет осу ляться за сLIе,г собственгIых срелств,

IV. Условия фина
4.1. Оплата за оказанные услуги, осуществл ЗАКАЗЧИКОМ по факту исполнения

календарных дней, с даты предоставлеFIиямесячного объема, в размере 100%, в течении 3

акта-выполнонных работ и счёта-фактуры, п перечислеrrия ЗАКАЗЧИКОМ денежных
средств на расчетный счет ИСПОЛНИТЕЛJI. и булут производиться Заказчиком в
соответствии с условиями договора, заключенн между ним и победителем отбора.

4.2. [оговор на окЕLзание услуг должен регулирующим полоя(ениям :

кону Республики Узбекистан кОГражданскому Кодексу Республики Узбекистан,
договорЕо-правовой базе деятельности хозя ющих субъектов>.

V. Валюта вора

из обшIего обт,емtt операrlий/ударов

бВ0 000 на 2 3В0 000 деталей

ия

5.1. Валютадоговора: узбекс й сум.



рАздЕл I

I(PитЕрии
Порядок и критерии квалифика

Порядок и критерии
Квалификационная

наилучших предлоя(ений.
Если требуемая информация не представлена у

егокучастиюво,гборе.

Техническая 0ценка предлOжений.
Осуществляется закупочной комиссией на

Предложения участников отбораа, не соответст
могут быть дисквалифицированы.

нки
ной оценки участников

иком, комиссия вправе не допускать

овании документов техническои части.
требованиям технической оценки,

предложен и.

квалификационного участников.
оценка осуществляется очной комиссией до начала отбора

Наименование критерия Примечание

Наличие Формы l (Гарантийное письмо)
Влохtить скан версию.

Метод оцеFIItи - экспертный,
Обязательность- критично;
Значение требования - бинарное
значение. Участгtик должен
пре/Iоставить о,гсканироваtIное

разреLLIение.
15 баллов lIри налиLIии
заполненной tРормы 1

0 баллов - при отсутствии

Общая информация об участнике.
- Наименование предприятия,

- IОридический статус.
* Адрес.

- ffанные о руководителе предприятия.
- Лицензия наJIогоплательщика. (если имеется)

Лицеrrзия деятельности предlтриятия,
зарегистрированная в уполномоченFIых
органах.

- Специализация.

- Контактное лицо.
Наличие опыта предоставления аналогичньж
услуг, постоянно, в течении последнего года.
Наличие квалифицированного персонала.
Вышеуказанные требования должны быть
подтвержлены документально, заверенные
подписью и
предприятия.

печатью руководителя

и.

Метод оценки - экспертный,
обязагельность- критично;
Значегtие требовагlия бинарное
знаLIение. У.lастшик должен
предоставить отсканированное
разрешение.
15 баллов при налиLlии всех
требуемых документов.
0 баллов - при отсутствии

Перечень технологического оборудования
участника. (предоставить полный список
технологического оборудования для оказания
услг штамповки, с указаниме детальной
характеристики, марки, произыодителю)
Влотtить скан версию.

Метод оценки - экспер,гный,
Обяза,гельность- кри,tиLIно ;

Зна.lение требования - бинарное
зI]ачение. Участниtt доJIжен
предос,Iавить отсканироваrIное

разрешение.
30 баллов - пl]и налиrIии всех



требуемьж документов.
0 баллов - при отсутствии.

максимальное количество баллов по ито
моя(ет превышать 100 баллов. Из них 60 баллов за

Победителем признается участник, предлохй
на основе технических и ценовьж критериев.

В случае, если по итогам оценки
одинаковое количество баллов, победителем при
поступило раньше.

Техническое задание прилагается.

оценки техIlической и l1еновой части не
ническую часть и 40 ба;Iлов за ценовую.
ший лучшие усJIовия испоJIнения договора

ии два
тот из

и более уLIастника набрали

уLIастFIиков, LIbe предложение



тЕхничЕскоЕ зАдАния ,]

]

1. Наименование заказчика: СП ООО KUzsungwoo> |'

2, МестО проведения отбора: сП ооО KUzsungwoo>, Узбекистаtl, г.:Фергана, l

3, Срок проведения конкурса: 5 рабочих дней с даты начала конкурсА. , l r

4. ,Щата и время окончания конкурса: указана в информации лота, , ] r

5,ответственный: ':

э, Uтветственный:
\. Генеральный,менеджер управления цепочками постаВрк: ХЁлматов fyMoloH, : , 

]

,l. l енералЬный,менеджеР управлеНия цепочКами постаВок: ХРлМатов fyMoloH, , 
]Тел.:+99891 1127227 ,i ' 'i; ,- ]lr li' itil

info@uzsungwoo.uz
h umoyu n_holmatov@uzsu п gwoo. uz2. Начальник управления закупок и логистики: Юсупов Ином.
Тел.: +998 97 502 7228
info@uzsungwoo.uzinfo@uzsungwoo.uz
i nom.yusu pov@uzs u п gwoo. uz
6. Предмет конкурGа: оказаНие услуГ по lлтамПовке готовых деталей на мальlх i ,

ПРеССаХ, ПОСРеДСТВОМ ПРеДОСТаВЛеНИЯ СО СТОРОнЫ СП ООQ (UZSUNGWOO)) l l

металлических заготовок и технологических оснасток (штампQв), согласно заявкам: ] i

в пределах требуемого объема, для производст""""",i нужд прЬдпр""iЙ"; 
" цБ;iй l, i i3аключения долгосрочного договора (до 31 .12.2О22r,), с возможностью пiодленйя il

при отсутствии возражения сторон ,,,; ii i l 1 j r ,7. Цель применения: Своевременное выполнение обозначеНных объемов 'и ;,
беСПеРебОЙНОГО ПРоИзводства в СП ООО KUZSUNGWoo) штампосваЁhых hеталеи ] , ; : i il

1_1|.T.l1l:]_:1"_ 
ОбlЗаН саМостоятельно (либо G привле"чп""" 

"оответсrвуюцей .органи3аЦии) проиЗвестИ щтамповку готовых деталей на малых прессах 
"ornr""oПРеДСТаВЛеННОМУ СО СТОРОНЫ СП ООО KUZSUNGWOOD ежемесячному плану 1

произвоДства (заяВка) В заявленнОм объеме и в установленныё'сроки (по дням),
указанные в плане (заявке). 

,

9, Наличие обязательных документов:
Полный пакет конкурсной документации (7форм)
Лицензия на деятельность
Копия паспорта руководителя
f0. flocTaBKa: ,:
Поставка каждой партии металлических заготовок, предоставля9мых со'стороЙы
cпoooкUZSUNGWooD,пpoи3Boдитcяавтoтpанcпopтoм3аказчиkа.
flocTaBKa ках<дой партии lцтампованных деталей, со сторЬны Исполнителil,
пpoизвoдитcятакжeавтoтpанcпopтoм3аказчика
Все расходЫ пО осушествлению транспортировки металличЬёких заготовок и
готовых штампованных деталей, осуществляются силами и среlсr.ами Заказчика,
транспортировка технологических оснасток в адрес Исполнйтеля7 осуществляются

объем ока3ания услуг по штамповке деталей, согласовывается между Исполнителем и
3аказчиком в момент подачи заявки. 3аявка подается 3аказчиком посредствоlvl
электронной почты на ежемесячной основе, согласно производственного плана.
'12. Условия оплаты.
оплата 3а оказанные услуги, осуществляется 3аказчиком по факту исполнения месячного
объема, в размере ,10о% в течении 30 календарных дней, " д"ri, предоставления актал
выполненных работ и счёта-фактуры, путем перечисления Покупателем денежных
средств на расчетный счет Исполнителя.

1

il
lt
l

l

{

силами и средGтвами 3аказчика.
1,1. объем поставки:

l

ji

Il

l

]

]



't3. Требования к качеству:
В СлУчае ока3ания услуг по штамповке, ненадлежащего качества Исполнитель обязан за
СВОЙ Счет доработать детали в течение 1-го дня с момента получения претензии. В
СлУЧае порчи металлических заготовок или технологической оснастки, Исполtзитеrlь
ОбЯЗУеТСя Во3местить их полную стоимость, согласно предоставленной стоимости со

технической части.
технических параметров прессового оборчдования. прилагаетсяiро._Ел_9жениц..Ng1 к

технической части.

lдтамповки металл и ческих заготовок.

поддонов. паллетов (если таковые имеются)

i

1

Вложение Ns2 к Технической части: Техническое задаци,е (Т3)

Влож 2.xlsx

xlsx

!ll. цЕновАя чАсть

ffi
ение N9

ffi
Вложение N93.

исполнителя.

Вложение Nsl к Технической части: Техническое задание (Т3)

не должны

'l7. Исполнитель обязчется передать Заказчикч. весь производств_енный ýрqr после

,l
!lli

]

l
]ii

l,]]

Вложение Ns3 к Технической части: Техническое задание (ТЗ)



3аказчиком

Ежемесячно, согласно срокам исполнения,
занным в плане (заявке

Общий объем заявленных услуi,:

lV. проЕкт договорА

договор
(п poeKT).docx

30 рабочих дней после завершения подачи
предложений

Общая сумма договора являетiя:g
Оплата осуществляется по факту

с
.)

lil
llr

Предельная общая
стоимость оказания услуг
по штамповке

Условия платежа и график
платежей для местных
участников на оказание
услуг

оплата за оказанные
3аказчиком по факту
объема, в размере 100% в
днеи, с даты
работ и счёта-фактуры, i,]

]l',

,Qоговор заключается до 31.1

1 345 400 000,00 сум,



Ориептировочный годовой объем услуг по штамповке, с указанием
оборудования

пРИложЕНИЕ N91

технических параметров прессового

JY,
головоir объем 'l'ltп лрессового

оборуаовлllитl
q)ото

деталеи

l
Услуга Ito шталrповке
готовых деталей па

пIалых прессах
шт 70 000 GSчЕм 520l56lз REINF FRT S/D PNL ]TR LH SMALL

SA250T- l

2

Услуга по ш],ап|повке

готовых деталей на

11алых прессах
шт 70 000 GsvEM 520 l 56 l4 REINF FRт SiD PNL ]TR RLI

S1\4ALL
SA250l,_ l

_,

Услуга по штаIlповNе

готовых детмей на

ilалых прессах

шт 70 000 GSvEM 520 l562 l RElNF-RR S/D PNL :TR LH SMALL
SA250T_ l

4

Услуга по штапlповке
готовых деталей на

Nlалых прсссах
цlт 70 000 GSчЕм 52015622 REINF RR S/D PNL TR RH SN4ALL

SA250T_ l

5

Услуга по шта[lповке

готовых леталей tla

Ilа,lых лрессах

ш]' 70 000 GSvEM 94733 l lб SUPPOIiT R/END L R PNL
S]\4ALl.

SA250T_ I

6

Услуга по шталrповке

готовых леталей на
Nlалых прессах

цlт 70 000 GSvEM 947з2196 FILLER_BODY SI INR .wR PNL SMALL
SC2O0T_ l

1

Услуга по шта[!повке
готовых деталей на

illалых Ill)eccax
ч]т 70 000 GSvEM 94132,195 FILLER_BoDY Sl INR ,WR PNL

SN4л LL
Sс200,г_ l

8

Услуга по luталtповке
го]овых деталей Ila

[laJIb!x пl)ессах
шт 70 000 GSvEM 94733050

REINFORCEMENT FL
(F/SЕАт) LI

PNL O],R SMALL
Si]250,I,-2

9

Услl,га по !Iтапtповке
гоr,овых деr,алсй на

Nlалых rIpeccax
шт 70 000 GSvEM 9473з070

REINFORCEMENT FL
(F/SЕАт) Rt

PNL oTR SlvlALL
SB250T-2

t0
Усltl,га по штаNlповl(е
гоговых деталей на

пlалых прессах

шт 70 000 GSVEM 94,7з2994 RдiL ltF RIt от] LH
S i\,Ir\LL

Sс]200,г_ l

ll
Услуга по ш]],аItловке

готовых деталей на
!lалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 94733038 RAIL RF RR ОТ1 RIJ
SMALl-

SC2O0T- I

нlплtеновапие
}'слугll

Номер
детали

ндименоваш
дет8ли

J

l



l2
Услуга по штапlповке

готовых деталей tta

Ilалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 947з38з0. REINF-DA UPR EXTN Р L LWR RH SMALL
SD200,t-2

|з
Услуга по luтаN!l]овке

|,оl,овых дсталей |la
[lалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 94,7зз829 RE]NF-DA UPR вх,гN } L LWR t,H
SN4A Ll-

sD2O0T-2

l4
Услуга по шталtповке
готовых деталей Ila

лtалых прсссах
шт 70 000 GSvEM 9690l543 RElNF-F/cMPT oTR yRL LH SMALL

sE l 50т- l

l5
Услуга по lu,гапtповке

го,говых деталей lta

лlалых прессах
шт 70 000 GsчЕм 94733 l85

RЕINF-FRт SD INR PN
Lll

WDo FRM S]\4лLl..
sE l 501,- l

16

Услуга по штаNlповке
готовых деталей IIа

лlалых прессах
шт 70 000 GSvEM 9473з l86

REINF-FRT SD INR PNl
RI-I

WDo FRм SMALL
SE 1 50т- l

l1
)/слуга по ш,гаNlпо8ке

готовых леталей на

illалых прессах
ulT 70 000 GSvEM 947зз 1 59 REINг-BoDY L/PLR L] STKR LH

SI\.{ALL

SE l 50,г_ l

l8
Услуга по штаNIповке

готовых деталеil нfl

лlалых пресса\
шlт 70 000 GSVЕм 947зз l60 REINF-BODY L/PLR L STKR ltl] SN,lA LL

SE l50,I - l

l9
Ус,луга по штаIlпо8ке

готовых леталеil uа

пlалых прессах

шт 70 000 GSvEM 9690],5,72 BRACKET ЕNG RH SMALL
SF l 50т-2

20

Услуга по шtапtгtовltе
готовых деталей Ila

rlалых прессах

txT 70 000 GSVDм 9690 | 9з7
BRACKET DA UPR ЕХЦLHi PNt. RI]INI; SN4 i\ Ll.

St: l-s0,I,-2

2l
Услуга по чl,галlповке
готовых деталей tra

rlалых прессах
lцт 70 000 GSчЕм 969019з8

BRACKET DД UPR ЕХТ]
Rll

PNL RElNF S]vlALL
SF l 50т-2

22

Усltуга tto штапtповке

готовых деталей на

Ilалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 94,7з]'з,lз Y о,гR LH
S]\,1дLL

SF l 50т.2

2з
Услуга ло штаiltпо8ке
готовых деталей на

пlалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 94,7з]tз,74 ABSoRBEIi FRт BPR Е} эY oTR RH
SMALL

SF l 50т_2 ъ| ъ*.&ч

24

Услуга по штаплповке

готовых деталей lta
ilrалых прессах

шт 70 000 J200 965552l9 ВRКТ_S'гЕЕRING cI LWR
SмдLL

SI]250T_2

ж

,j]l

il

!|
ir

ABSORBER FRT BPR El

"* ý
ý



25

Услуга по штаплповке

готовых деталей на
дlалых прессах

шт 70 000 GSvEM 94,73зl22 PLATE IVEND IN. PNL
S]vlALL

SEl50T_]

26

Услуга по tuTaItllotsl(e

го,говых леталей Ila

llалых прсссах
llT 70 000 GSvEM 9690|629 REtNFoRCEMEN,I _ U

CTR _ LH
] RR S/RL sN,lALL

SB250T_2

2-1

Услуга по шталlrrовке
готовых лсталеti на

лlалых IIрессах

luT 70 000 GSчЕм 9690 lбз0
REINFoRCEMENT - t]i

CTR. RH l

RR S/RL SMALL
SB250T_2

28

Услl,га по цтаillповке
го,Iовых леталей на

пtалых прессах
шт 70 000 GSvEM 9690l366 REINF F СМРТ lN SRL SN4ALL

SC2O0T_ l

29

Услуга по штаilпоаке
го,говых деталей па

illajlыx прессах

шт 70 000 GSчЕм 9473305 1 RЕINг.гRт S/D PNL ]TI{ Rll SMALL
SA2501,- l

з0
Услуга ло штапtповке

готовых деталей на

[|алых прессах

шт 70 000 GSVEM 94,7зз0,7l REINF гRт S/D PNL ]TR LIl SMALL
SA250T_ l

jl
Услуга по ш],а[lловке

tо,говых деталей на
!lаJIых прессах

UlT 70 000 GSVЕм 52 ] 60083 FILLER_BODY SI INR -WR PNL
SN4A I-L

Sл250,I,_ l

з2

Услуга по штапtповке

готовых детшей Ila

}Iалых прессах

шт 70 000 GSvEM 52 1б0082 FILLER-BODY SI INR ,WR PNL SlvlALl.
SA250T-2

Ус:tуга lto цlтаltповке

го,говых леталеiл tta

дlалых прессах
шт 70 000 GSvEM 94,7зз222 REINF_I{R S/D oTR PN BELT L1-1

S l\4 r\ t. l-

Sв250,г_2

]4
Услуга ло цтаNttrовке
готовых деталей на

пIалых прессах
шт 70 000 GSvEM 94,Iзз22з REINF RR S/D OTR PN BELT RH

SMALL
SB250T- l

итого 2 380 000

Разработал: Генералыtый менеджер управлеI.Iия цепочками поставок: Хо. иатов Хумою н. (='/Cfl*z,rJ

Контактный телефон в случае возникновения : +998 91 1127227



Перечень полуфабрикатов (металлических заготовок) по норме рас{ола,

пРИлоЖЕtlИЕ N92

передаваемых ЗаказчrlкопI Поставпlику

.]Ys Модшь IIоil,ер

дет&лll
IIattпteHoBaHlle деталн

Тrtп прессового
оборуловання

i Колчество

испOльзуе}lых
aштамлов для
iролrзводства

металлическдя
заготовка (б.пэпк)

lroP[!a расIода lla
одцу деталь

Чистый
вес

дета.qllr

(t.г.)

сллвлелtые
отхоllы в

<Вторчерлtепl
( l{г.)

aDOa) Вес (гг.) 'fолцtrtrlа

l GSчЕм 520| 56l з RBINF FttT S/D PNL cTR LH SMALL SA250l,- l 4 o,44,1 0,65 0,27з 0,174

2 cSvEl\4 520l 56l4 l{F]lNг гRт S/D PNL a"I,R ItIl SMALl, SA250T- I 4 0,44,| 0,65 0,21з 0,1 74

з GSVEN,I 520] 562 l RElNF_ilR S/D PNL cTR LII SN.{ALL SA250T- l 4 0,5 l9 0,65 0,22з 0,296

4 GSvEM 52о15622 REINF RR S/D PNL CTR RH SMALL SA250T_l 4 0,5 l9 0,65 0,22з 0,296

5 GS\/Ем 947зз1 lб SUPPORT R/BND UPR PNL sMALL sA250T-1 4 1,1 98 l 0,946 о,252

6 GSVЕм 94,1з2,19( FILLER-BoDY SI lNIt LWR PNL SMALL Sc2O0T_l з 0,699 ] 0,62 0.079

,| GSvEivl 941з279: FILLER_BoDY Sl lNIt LWR PNL sMALL Sc200l,- l з 0,699 l 0,62 0,079

8 GSvIlM 94,1з299l RAIL RГ ItR OTR LH SMдLL Sc2O0T- l 0,62 1,2 0,6l 7 0.00j

9 GSчЕм 94?ззOзt RAIL Rг RR o1,R RrI SMALL Sc2O0T- l з 0,62 |.2 0,6l 7 0,00з

l0 GSVЕм 9473з8з( REINF_DA UPR EXTN PNL LWR RH SMALL SD2O0T_ з 0,204 |,2 0,202 0,002

ll GSVЕм 94,1зз829 REINГ_DA UPR EXTN PNL LWR LH SMALL SD2O0T- з 0,204 1,2 0,2о2 0,002

l2 GSVЕм 9690l54 RElNF_г/cI\,lPT oTl{ S/RL LH SMALL SE l 50т_ l з 0,з I,8 0,29l] 0,002

GSVЕм 94?зз l 8 IIEINF_I.RT sD lNR PNL WDo FRI\,I LH sмдLL SB l 50т_ l 3 0,1 з] I 0,l t] 0,00 l

l4 GsvEN4 947зз 1 3( REINF_FRT SD lNR PNL WDo гRм RlI SMALL SE l 50т_ l 3 0,1 33 l 0,1 з2 0,00 l

i5 GSVЕм 947зз l 59 RElNF,-BODY L/PLR LK SI,KR Lп SMALL SEl 501,,] 4 0,1 з4 1,5 0,12l 0,0lз

lб GSчЕм 9473з l 6( REINF_BODY L/PLR LK STKR RH SMALL SE1 50т_ l 4 0,1 з4 1,5 0,l2l 0,0lз

1,1 GsvEM 9690l 57, BRACKET ENG МТ RH SMALL SF1 50т-2 4 о,4,1б 2 0,47з 0,00з

l8 GSчЕм 9690l9з ВRДСКЕТ DA UPl( EXTN PNL REINF LH SI\4ALL SFl 50т_2 з 0,0?4 |.4 0,072 0,002

l9 GSVЕм 9690l 9зl l]l{дскЕт DA UPR Ex,l,N PNL REINг RH SMALL SF] 50т_2 ] 0,069 l4 0.067 _:j:
0,00з20 GSчЕм 911з|зlз ABSORBER ГRТ BPR ENGY OTR LH SMALL SFt 50т-2 3 о,з04 I,4 0,з0l

2l cSVEM 94,1зlз1 4 двSоRвЕR Fl{,г BPR ENсY oTR RH SMALL Sгl 50т-2 з 0,з02 1,4 0,з0 I 0,00l

22 J200 965552l зRI{т-SтвЕitING coL, LWR SMALL SB250T_2 4 1,4i5 2,6 l,з9] 0,024

2з GSчЕм 94,1зз\22 )LATE PJEND lNR PNL SMALL SEl50T-l з 0,зlз 1,5 0,з07 0,006

24 cSVEM 947зз222 IEINг-RR s/D oTR PNL BEI-T LH SMALL SB250T_2 3 0,79з 0,65 0,47l 0,з22

25 GSVЕм 94,1зз22з EINIr RR S/D oTlt PNL BELT RIi SMALL S8250T_ | з 0,79з 0.65 0,47l 0._l22

26 GSVEI!1 947зз05 l iBlNFoRCEMENT FLir PNI- INR (F/SЕАт) LH SMALL SB250T-2 5 0,54j 0,3 0,504 0,04 l

27 GSчЕм 947зз07 l BlNFoRcEMENT FLR PNL INR (F/SEAT) RH SMALL SB250T-2 5 0,545 0,8 0,504 0,04 l

28 (iSVEM 947ззO5с lElNFoRcEMENT FLR PNL oTR (F/SЕАт) LH SMALL SB250T_2 5 0,709 0,9 0,668 0,04 l

29 GSчЕм 9473з07( 1BlNFoRcEMENT FLR PNL oTR (F/SЕАт) RH SMALL SB250T_2 5 0,709 0,9 0,668 0,041

j0 GSvEM 52 l 6008з ]AR R/сMPT PNL FRт cR StltALL SB250T 4 0,895 l,з 0,892 0,00з

зI cS\i Ем 52 I 60082 ]лR IVClvlPT PNL I|RT CR Rll SI,IALL SB250T_2 4 0,895 |.] 0.39] 0.00j

cSvEM 9690 l 629 IlEINгoltc]EMEN,l,- U/t] RR S/RL CTR. LH SмлLL Sc200l,- l 4 0,8j,i |,6 0.lt]? ().()(х)

зз GSVBM 9690l630 REINFORсEMENT _ U/B RR S/RL cTR _ RH SMALL SC2O0T- l 4 0,8з7 1,6 0,8э7 0,000

з4 GSVЕм 9690lз66 REiNF F смрт lNR S RL SMALL Sc2O0T-l 4 0,4l5 2,2 0,4l 5 0,000

итого:

]

цепочками Ilос,гавок: Холматов ХумоюIll)азрабо,гал: Генерапыtый меIIеджср управления
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Enteprise code: 01З54
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Tel.: +998 (95) 40+17-9О
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С целью
сп ооо kuzsun
оказание услуг
давальческого
стороны

Поставка
осуществляются

Поставка

, Руководителю предприятия

Запрос на коммерческое предложение.

редеJIения средней стоимости запрашиваемых нами работ,
просит Вас предоставить нам коммерческое предложение на

изготовлению штамповочных металлических деталей из
(металлические пластины), посредством обесrrечония с наттrей

оснасток и полуфабрикатов.

фабрикатов и технологических оснасток в адрес исполнителя,
и сродствами СП ООО (UZSLINGWOO)).

повочных деталей в адрес нашего предприятия, осуществляются
СИЛаМИ И СРеЩt

Сроки
опредоленный сог ванный объем.

При рассм ии нашего запроса, убедительно просим
коммOрческом ожOнии стоимость запрашиваемых нами услуг.
учота НДС)
условия оплаты.
указать наличие

Приложение: ТЗ на х листах.
Надеемся на взаимо годное сотрудничество.

С Уважением,
Начальник отдела купок и логистики

iуемого штамповочного оборудования.

Вас указать в

(с учетом l без

Юсупов И.А.

п\.J

foR\Uý,ýr



I

Ориентировочный годовой

Ндлп
} детаJ

m
Тпп прессового
оборулованшя

(Do,to

1

Услуга по шталrповке
готовых деталей на

[лальж прессах
шт 70 000 GSvEM 520156 lз REINF FRT S/D PNL CTR LH SMALL

SA250T-1

2

Услуга по штаfi!повке

готовьж деталей на
Itulьж прессах

шт 70 000 GSvEM 520 l 56 l4 REINF FRT S/D PNL CTR RH
SMALL

SА250,г-1

з
Услуга по шталrповке

готовых деталей на

малых прессах

шт 70 000 GSvEM 520l562 l REINF-RR S/D PNL cTR LH
SMALL

SA250T- 1

4

Услуга по штамповке

готовых деталей на

п{альж прессах

шт 70 000 GsvEM 520|5622 REINF ItR S/D PNL cTR RI.I
SMALL

SА250,г- l

5

Услуга по шталrповке
готовых деталей на

IIальп прессах

цт 70 000 GSvEM 94733 l 16 SUPPORT zuEND UPR PNL
SмдLL

SA250T- l

6

Услуга по шталrповке

готовых деталей на

}tальж прессах

шт 70 000 GSvEM 94,132796 FILLER-BODY SI INR LWR PNL
S]vlALL

SC2O0T-1

1

Услуга по чtтапlповке
готовых детшей на

пlаJlых прессах

шт 70 000 GSчЕм 94,732,795 FILLER-BODY Sl INR LWR PNL
SlvlALL

SC2()0T_ l

8

Услуrа по штаьrповке

готовых детшей на
ммых прессах

цт 70 000 GSvEM 9473з050
REINFORCEMENT ГLR PNL OTR

(F/SЕАт) LH
SMALL

SB250T-2

9

Услуга по шта!lповке
гоr,овых леr,алей на

Ilмых прсссах

шт 70 000 GSчЕм 9473з070
REINFORCEMENT FLR PNL OTR

(F/SЕАт) RH
SlvlALL

SB250T-2

l0
Услуга по цтамповке
готовых детшей на

лIальц прессах

шт 70 000 GSvEM 94,1з2994 RAIL RF RR OTR LH
SMALL

SC2O0T_l

ll
Услуга по шталtповке

готовых детшей па
пlалых прессах

шт 70 000 cSVEM 94733038 RAIL RF RR OTR RH
SlvlALL

Sc2O0T- l

м головой обы Номер
дflали

llдименованне
детали

I



l2
Услуга по шталлповке
готовых деталей на

[1альiх прессах

шт 70 000 GSVEM 947зз8з0 REINF_DA UPR Ех,гN PNL LWR RH
SMALL

sD200,1:2

13

Услуга lIo цlта}ttrовке
готоsых леталей на

[tалых прессах
шт 70 000 GSvEM 947зз829 REINг-DA UPR EXTN PNL LWR LH SMz\l-L

SD2O0T-2

l4
Усrryга по штамповке
готовых детшей на

пlалых прессах

шт 70 000 GSvEM 9690 154з RElNF-F/CMPT oTR S/RL LH
SMAl-L

SE l 50т- 1

l5
Услуга по штамповке
готовых летшей на

лlшых прессах
шт 70 000 GSvEM 947зз185

REINF-FRT SD INR PNL WDO FRМ
LH

SMALL
SEl50T_l

lб
Услуга rto шталtповке

готовых деталей на

лlалых прессах

шт 70 000 GSvEM 9473з 186
REINF_FRT SD iNR PNL WDo FRM

RH
SlvlALL

SE 1 50т- l

|1

Услуга по штамповке

готOвых детмей на

малых лрессах

шт 70 000 GSчЕм 941ззl59 REINF-BODY L/PLR LK STKR LH
SMALL

SEl50l,-|

l8
Услуга по штамповке

готовых деталей на

NIалых прессах

цт ?0 000 GSчЕм 94733 160 REINF-BODY L/PLR LK STKR RlI
S]vIl\LL

SE l 50т_ ]

l9
Услуга по шталrповке

rо],овых деталей на

пlальiх прессах

шт 70 000 GSчЕм 9690l572 BRACKET ENG МТ RH
SMALL

SFl50,г.2

20
Услуга по штаьlповке

готовых детшей на

!лалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 96901937
BRACKET DA UPR EXTN PNL REINF

l.H
S1\4ALL

Sг l 50т_2

2l
Услуга по шталлповке

готовых детшей на
пtалых преасах

шт 70 000 GSvEM 9690l9з8
BRACKET DA UPR EXTN PNL REINF

RH
S]vlALL

SF l50112

22

Услуга по штамповке

готовых деталей на

frlалых прессах

шт 70 000 GSvEM 94,73lз,lз ABSORBER ГRТ BPR ENGY OTR LH
S]\,1ALL

SF l 50т.2

2з
УслуIа по штамповке

готовых деталей на

I!алых прессах

шт 70 000 GSvEM 94,]зlз,l4 ABSORBER FRТ BPR ENGY OTR RH
SMALL

SFl50T_2

*ъъ
}

24

Услуга по штаýttrовке
готовых детмей на

пlалых прессах

цт 70 000 J200 96555219 BRKT-STEERING CoL, LWR
SMALL

SB250T_2

h

I

i:,,,; 
ft



25

Услуга по шталrповке

готовьж деталей lta

малых прессах

шт 70 000 GSчЕм 94,7ззl22 PLATE R/END tNR PNL
S]VlALL

SEl50,1,- 1

26
Услуга по штамповке
го,говых деталей на

пlалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 9690 l629
RE|NFORCEMENT - tJlB RR s/RL

CTR - LFl
SMALL

sB250T-2

27

Уалуга ло штампоtsке

готOвых леталей на

11алых прессах

шт 70 000 GSчЕм 9690 lб30
REINFORCEMENT - U/B RR S/RL

CTR _ RH
SMALL

SB250T-2

28
Услуга по штап!повке
готоtsых детшсй на

пlалых прессах

шт 70 000 GSчЕм 9690l366 REINF F смр,г lNR S RL S]vlALL
SC2O0T-l

29

Услуга по шталlповке

готовых деталей на

Ilалых прессах

шт 70 000 GSvEM 9473305 l REINF-FRT S/D PNL CTR RH
SIvlALL

SA250T_ 1

з0
Услуга по штамповке

готовых детшей на
Nlалых прессах

шт 70 000 GSvEM 941з307I REINF FRT S/D PNL CTR LH
SMALL

SA250l:1

зl
Услуга по штамповке

готовых детшсй на

i{алых лрессах

шт 70 000 GSVЕм 52l6008з FILLER-BODY SI INR LWR PNL
SMALL

SA250T-l

з2
Услуга по штапtповке

готовых детмей на

лlалых прессах

шт 70 000 GSvEM 52l60082 FILLER-BODY Sl INR LWR PNL
Slvl;\l-L

SA250T-2

Услуга по штапrповке

готовых деталей на

пlшьй прессах

цт 70 000 GSчЕм 94,73з222 REINF-RR S/D OTR PNL BELT LH
SMALL

SB250T-2

з4
Услуга по штамповке

готовых деталей на

п{алых прессах

шт 70 000 cSvEM 94,1зз22з REINF RR S/D OTR PNL BELT RfI
Si\4ALL,

S82501,_ l

итого 2 380 000

Разработал : Генералыrы й менедr(е[ вления цепочками поставок: Холматов XyMoloH.

телефон в случае возникновения вопросов: +998 91 1127227



Перечень полуфабриь металлических заготовок, по норме расхода, передаваемых
Заказчиком Поставщику

i\ь Модель
Номер
детали

нlllмепование детали
Твп пресеового
оборудованлtя

Колчсство
псполь]уемых
штflмпов для
проtlзводств&

детали

металличсская
заготовка (блэнк)

Hopмlt рltсхола на одпу
деталь

Вес (к,г.) Толщива

l GSVBM 5201561з RBINF FRT S/D NL CTR LH SMALL SA250T-l 4 0,447 0,65

2 GSVЕм 520 l 56 l4 REINF FRТ S/D NL CTR RH SMALL SA250T_l 4 0,44,1 0,65

3 GSVEM 520 l 562 l REINF-RR S/D р ,lL cTR LH SMALL SA250T-l 4 0,519 0,65

4 GSVЕм 52015622 REINF RR S/D р L cTR RH SMALL SA2501,- l 4 0,5 19 0,б5

5 GSVEM 9473з l lб SUPPORT R/BN, UPR PNL SMALL SA250T_1 4 1,198 l

6 GSVEM 947з2796 FILLER-BODY S INR LWR PNL SMALL SC2O0T_1 з 0,699 1

1 GSVEM 947з279,5 FILLER-BODY S lNR LWR PNL SMALL Sc2O0T_1 3 0,699 1

8 GSчЕм 94,7з2994 RAIL RF RR ОТ] LH SMALL Sc2O0T-l з 0,62 1,2

9 GSVEM 947з3038 I{AIL ItF RIt от[ RH SMALL Sc2O0T-l з 0,62 |,2

10 GSVEM 947зз8з0 REINг_DA UPR XTN PNL LWR RH SMALL SD2O0T_2 3 0,204 |,2

11 GSvEM 94,1зз829 REINF_DA UPR EXTN PNL LWR LH SMALL SD2O0T_2 J 0,204 |,2

\2 GSчЕм 9690 1 543
l

REINF-F/сMPT oTR S/ю LH SMALL SE150T_l 3 0,з 1.8

13 GSчЕм 941зз185 REINF-FRT SD RPNLWDOFRMLH SMALL SE1 50т_ l з 0,1 33 l

l4 GSVЕм 94733 1 86 REINF_FRT SD I {RPNLWDOFRMRH SMALL SE150T-l з 0,1 33 l

l5 GSVЕм 94,7зз159 REINF-BODY L/ LR LK STKR LH SMALL SE1 50т_ 1 4 0,1 з4 1,5

|6 GSvEM 94,1ззl60 REINF-BODY L/ LR LK STKR RH SMALL SEl 50т_1 4 0,1 з4 1,5

l,| GSVEM 96901'5,12 BRACKET BNG lT RH SMALL SF1 50т_2 4 0,4,1б 2

18 GSvEM 9690 l 937 BRACKET DA L R EXTN PNL REINF LH SMALL SF150T_2 з 0,074 1,4

l9 GSVEM 9690 l 9з 8 BRACKET DA L R EXTN PNL REINF RH SMALL SF1 50т-2 3 0,069 Il

20 GSчвм 94,1зlз7з ABSORBER FRl BPR ENGY OTR LH SMALL SF 1 50т_2 J 0,304 1,4

2| GSчЕм 947зlз74 ABSORBER FR] BPR ENGY OTR RH SMALL SF150т-2 J 0,302 |,4

22 J200 96555219 BRKT-STEERIN ; CoL, LWR SMALL SB250T-2 4 1,4l5 2,6

2з GSVЕм 94,1зз|22 PLATE fuEND INIR PNL sMALL SEl 50т_1 J 0,3l 3 1,5

aл GSVЕм 94,1зз222 REINF-RR S/D OTR PNL BELT LH SMALL SB250T-2 J 0"79з 0,65

25 GSVEM 94,1зз22з REINГ RR S/D OTR PNL BELT RH SMALL SB250T- l з 0,793 0,65

26 GSvEM 9473з05 l REINFORсEMENT FLR PNL INR (F/SEAT) LH SMALL SB250T-2 5 0,545 0,8

2,7 GSVEM 941зз0,7 l RElNFORCEME JT FLR PNL lNR (F/SЕ^т) RH SMALL SB250T-2 5 n ý4ý 0,8

28 GSVEM 947з3050 REINFORCBME т FLR PNL oTR (F/SEAT) LH SMALL SB250T_2 5 0,709 0,9

29 GSVЕм 94733070 REINFORCEME IT FLR PNL oTR (F/SEAT) RH SMALL SB250T-2 5 0,709 0,9

з0 GSVEM 52 l6008з BAR R/сMPT р} FRT cR SMALL SB250T_2 4 0,895 1,3

зl GSчЕм 52 l 60082 BAR R/сMPT Pl FRт cR RH SMALL SB250T_2 4 0,895 1,3

з2 GSVEM 96901629 REINFORCEME т _ U/B RR S/RL cTR _ LH SMALL Sc2O0T_1 4 0,837 1,6

зз GSчЕм 9690 1 630 REINFORCEME т - U/B RR S/RL CTR - RH SMALL Sc2O0T-l 4 0,837 1,6

з4 GSVEM 9690 l з66 EINF F СМРТ {RSRL SMALL Sc2O0T_1 4 0,4l 5 ),)

ИТоГо: 124

Разработал : Генеральный мен yПpaBлeнияцeпoЧкaМипocтaBoк:ХoлмaтoвХyмoюн.-



Оилавий корхона

к Бехзод Нусуруллоев Фахри>

Фаргона ш. А.Кодирий 92/4; х/р:20208000З00601 96З00 l Хамкорбанк Кувасой филяли , МФО:0l l 28; ИI-1Н:З03862365; оКЭfl: l 81 3 l

СП ооо (UZSUNGWOO)

Бош директори

Ш.И.Моминжонов

Тижорат таклиф

УШбУ ОРкzLли Ок <Behzod Nusurlloev Fahri> ишлаб чикариш ташкилоти уз
КОРхОнаМиЗда мавжуд имконятларидан фойда,гrанган холда, Сизнинг
КОРХОНаНИНГиЗГа Зарур булган деталларни колиплаш хизмати нархларини таклиф
килади.

N9 Модель
Номер
детали

Наlаменование детаJrи
Тиtr прессовоt о
борулованш

Колчесr,всr используемых штам пов
для проItlводства летали

Цена
(сум)

l GSчЕм 520l 561з REINF FRl, S/D PNL cTR LI,I SA250T-l 4 64о
2 (ývEM 520156l4 RaNF IrRT S/D PNLсTRRlI SA250T_I 4 64о
з cS\EM 520I562l RElNI.,_RR S/D PNL сгR lli SA250T_1 4 64о
4 Gs\trм 520l'5622 REINF RR S/I) PNLсTR Rtl SA250T-l 4 64о
5 GsчЕм 947ззl lб SIJPPOR], R/END UPR PNL SA250T-l 4 640
6 GsvEM 94,1з2"196 FIL1-I]R-BoDYSI INR l.wR PNL SC2O0T-1 з 48о
"1 GSчЕм g4,1з2,795 FlLLER-tsoDY SI INR t,wR PNL Sc20ol,-1 з 48о
8 GSи]м 941з2ц)4 RAIL RI] RR oTR LIi sc2O0T-1 3 48о
9 сsчЕм 947зз038 RAIL RIl RR oTR Rtt SC2O0T_l 3 48о
l0 GSvEM 947зз8з0 REINF-DA UPII ЁХТN PNL LWR RH SD2O0T-2 3 480
ll GsчЕм 94,1зз829 RENF_DA UPR BхTN PNL LWR l.tl SD2O0T_2 з 4ао
|2 GS\Ем 9690l 543 REINI-_F/cMPT oTR S/IL LIl SEl 5ог-l 3 48о
lз GSчЕм 947ззl85 REINF-FRI,SD INRрNLwгю FRм LH SEI50T_l з 48о
l4 GSчвм ц1зз186 RЕINF-FRr SD INR PNL WГЮ FRМ RH SEl50T_l з 480
l5 cSVUM 947ззl59 RBlNl.,-BoDY UPLR LK STKR t,H SEl50,I,-1 4 640
lб (БчFл4 9473з 160 REINF_BODY UPLR LK STKR Rl{ SEl50T-1 4 64о
|7 GS\EM 969о|512 вRлскЕг ENG м,г RtsI Sгl50т_2 4 64о
l8 GSvEM 96фl9з1 I]R^сKEI Dл UPR EXTN PNL RElNIl LI.I SFt5OT_2 з 48о
l9 cSvEM 969019зв l]RлскЕт DA UPR EXTN PNL IiEINI] RH SF l5oT_2 з 48о
2о GSчЕм 947зlз,7з ABSoRBER гRт l]PR ENGYoTR I-H SFl 50l,-2 з 48о
2l cývEM 94,7зI.з14 AI]SORI]I1R FRТ BPR ["NGYоТR ItIl Sl. l50,г-2 з 48о
22 J200 965552 l9 I]RKT-STEF]RING cOI- l,w R SB250T_2 4 64о
2з GSvEM 947зз|22 PLATER/END INRPNL SE150T-l з 48о
24 (ývEM 941зз222 RElNIr-RR S/I) о гR PNt. BEI jг Lll SB250T_2 з 48о
25 GSvEM 941зз2ъ REINF ItR S/D ol,R PNI- вЕи,RI-l sB250T_ l з 480
26 Gs\Ем 94,1ззо51 REINFoRсEMEN], llLR PNi, INR (Ir/SEAl) t.}I SB250T-2 5 8о0
27 csvEM 94,1зз01 l RElNFoRcEMENT гLR PNI- INR (F/SEAT) RH S8250T_2 5 8оо
28 GSчЕм 947з3050 REINFORсEMENT FLR PNL oTR (F/SEA1) LH SI]250T-2 5 8оо
29 cS\EM 947ззо,7о IlElNll()RcEMFNl, lrLR PNt.огlt (IVSEAT) RH ýв250т_2 5 80о
зо cSvEM 5216ф8з вАRR/смрг PNLFRl,CR S82501,_2 4 64о
зl GSvEM 52l 60082 влRR./сми, рNl,FRг clt Rll S8250l,-2 4 64о
з2 GS\,Ем 96901629 tljjlNгoRCEMENI,- U/I] RR S/Itl,cTR_ Lll Sc200I,_l 4 64о
зз (]S\.{]M 96фlбз0 REINFORCEMLN,г _ UiB RR S/Rl-c-TR- RlI Sc2001,-l 4 64о
з4 GSчЕiм 9690lзб RЕINГ Tl СМРТ INR S RL SC2фl,-l 4 640
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О'zЬеНgtоп Respubllkrrsl
<<EARGr()NA Gл7,

лррлRАтI'RлII\RI zAvoDb
Mcш.I

150100, Мrrg'llоп оh., YBngl hByot, 5
Tel: (+99898) 575-32_5t

Qabulxona: (+99аБ) 404-32-51
Faks: (+99873),Фr-32.51

Е-шаil:fеrgаzярреrаt@simчs.чz

ООО (ФШРГЛШСКШЙ ЗЛВОД
ГАЗОВОЙ АIIIIАРЛТУРЫD

1501lЮ, г. Маргплап, ул. Явгн пёт, 5
Тел: (,+99898) 575-32-ý1

Ллц,$ttпап; (+99895) 40+32-5l
Факс: (+99Е73) 40t_з2_51
Caf, т: www.fgazvodýr.ucoz.com

МЧж (UZSLГNGWOO) кУшМа корхонаси

Боrш диlэсt(,l,ори

tш.И. IV{oM иняtоIlовl,а

Тих<орат таклифи

Сизга tIIу}IИ ёзиб маъJIуМ киламизКи, VIЧЖ (IJZSI.JNGWOO)) KyrrtMar
к0l]хоIIасИ ,гомо[lиl\аIl 2022 йил 10-иlон кунидагиJ\Гg 009/04-19-579 соIIJlи
х.l,гиtIl,изI,а жавобаIt курсатиJII,ан бутловчи кисмларни ург,аниб чикиб ва уз
I(()рхоIIамиз имкоrIия,гJrаридаFI келиб чиккан холда бу хизмат кУрсатиIlI yLIyIl
IIархJIар такдим этамиз.

Илова I вароr<да.
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N4t-I}K (IIARG'ONA GAZ

л р рд It л,I,tJ RдLлRI ZлVоDI>

i (1,1рс,l,](ори:

1-и.ltова

.м ]\'kutc.rtt,
I lrlllcp

./lс,tlLпll
fl:tttпl cltotratllle д е,глпll

1-1lп ltрссовоrо
обоlrlиоtrап rtrl

Itолчссr,во
пс tIo.Irb3)IcIl ых
lш,|,a]rt rIoB /1.trrl

Ir [х)llз I}()ll с,гlt tl

Ilcrra

I (iSv]lM 520
,5ъiз

RI-]INIl'TrR,г,lj,D,PNt],Cl,R 1;н 
, '""',i,:,'' | ,l]l,:'' ],, \ "'.SA250Tji""" 4, 600

2 (;S\/l]\4 520 5614 ItljlNIr I:lR,I,S/I) I,Nl. Cl,R Rll SA250l], 4 600
(is\il]\,l 52() 562]l I1,I].|NIr-RIt S/I) I'Nl- Cl'tt 1.I I SА250,г 4 60()

l| ( iS\i i .\4 520 5622 RI]INlr R.R S/D PNt. Cl]i RII SA250T. 4 6()()
5 ( iS\/ IlM 947ззl Iб SIJPPORT R/END LJPIt PNL SA2501,- 4 60()
6 (;S\/I]\4 947з2796 FILL,I]R-I]OI)Y SI INIl I-WR PNL SC200,I, з 45()
7 (;S\/ l i]\4 947з2795 гII-I-ER_BODY SI INR LWR PNI- SC200T- 3 45()
li (;S\/l:\4 941з2994 R^II- RIi I{R OTR LII Sс200,г 3 45()
() (is\il,\,,l 947ззOз ti RлIL Rг RR O],R I{II Sс200,г. з 45()
l() ( iS\/ l;\4 947з jtjз0 It[]lNI;-Dд I.JI,Il tjх,гN I,NL LWR RгI SD200,1,-2 3 450

l (iS\/l]\J 947 jзti29 tlI|INll-Dл l jl)I( l]X,lN I)NL l-WR LI I SD200l--2 з 4_5()
.] ( iSV l:\4 969() l 54з RI]INI1-I:/CMI,,|, (),l,ti S/IlI- 1.I I SE l 50l-- -) 4_5()
.) ( jSVl]M 947зз 85 RI] Nг-IrRl,SD INR PNI- WDo FIlм Lгl SE 50l, -) 4_5()
] (;SVI;M 947зз 86 RE NItr-lrll,г SD INI{ PNI- WDo t]RM ItI I SE 50], .) 4_5()
5 ( iSV IIN4 947зз 59 ItE Nl-,-BOI)Y l-lPLR. l.K S,l,KIt Ll I SE ,01,- 4 60()
6 (;SV IiN4 947зз 6() R L]] Nli-l}()I)Y I./I,1,lt LK S,l l<I( RlI SE )0l, 4 6()()
7 ( iS\1I:\4 9690 l 572 llItлсl(I],I, I 

jN(; мl, R.I I SF,l )0],-2 4 6()()
tt ( iS\/ l:\,l 9(l9() l 9З 7 ВItлС|<I],. l t)д []l'I{ I]X lN lrNL I(I]lNll 1.1 l Sll l )0,I,-2 ,) 450

!9 ( ;S\ !]:\11 9(l9() l9Зtl t]Itдc]I(I|,l l)л t lI,Il, Ех l,N I,Nl. REINItr ttII SгI )01,-2 з 45()
,]( (lS\/l,.\,I 9,17] Ij7з лl]SоI(I]ljlt l:ll, I l}I'R l]]NGY O'I'R 1-I l Sl.,l501,-2 _) 45()
2l (;S\/l,\4 9tl-/З|З74 дI]SORI]tjIr, lrI{'l'BI'Il, I]NGY O'I'R. ltl I SFl50l,_2 J 45()
).2 .I2(X) 965552 l 9 в IlI(l,-S1,I]I]I{ING Cot., LWI( SB2501--2 4' 600
2] ( iS\i l;M 947ззl22 PI-AI-E R/L]ND lNR PNl. SE l 50т- l з 4.5()
2,|1 (iSYl"i\4 94733222 IШШ11:.R[LýД Q :ГIt.РNL, l] Е L Т, LI-I SB250T.? 3 450
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947зз22з IIEINI-- RR S/D oTR PNL l]ЕL,г RII SB250T- l 3 45()
917jз05 l ItIjINll()RCl:Ml]N'l, I]LI( l,Nl. INR (F/Sl]A,I,) L.I.I Sl]2501,-2 5 75()
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,47зj050 lll]|щ оцq!.}4r,\,|, I,1..r( I,Nl. о,гR SI]250,|,_2 5 75()
947.jз070 ГtlllNlroRCllMIlN'I, ltrl-Il, PNL oTR (IrlSEA1) R.I I SI}250,г_2 5 7_5()
52 I 6008з ]]лI( ll/смI),г PNL l-,Rl-cR SB2501,-2 4 t/r()()

_)| (jSVl:]MI 52l(10082 l}лI{ R/cMI,,l, PNL FIt,г cR. IILI SI]250,1,-2 4 6(х)
..i-] ( iSV l)\l 9(190l629 REINIIOR.CII]MI:]N'l'- [,l/l] RIt S/RI- С'ГR - 1-I I SC: )т,- l 4 rl()()
.). ) (iSVI]M 9(l9() l(l30 Rl]]INIlOlt(]llMIlN'|,- tjlll RIt S/Rl, C],Il, - RI I SC2 )0_1,- l 4 (l ()( )
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МЧЖ (UZSUNGWOO> щ}шма корхонаси цамда ООФерганский Завод
Газовой АппаратурыО' МЧЖ iртасида тузилган 1б.08.2022 йилдаги

NЬ 16/08-сонли шартномага

ХУЩУЦИЙ ХУЛОСА

1б.08.2022 йил 4б-сонли Фаргона шахри

Мазкур шартноманинг умумий киймати шартноманинг 7.2-6андида
I 302 000 000 (Бир миллиярд уч юз икки миллион) сУм этиб белгиланган
хамда т}ловлар белгиланган тартибда шартноманинг 7 .4-6андида т!ланиши
кiрсатиб }тилган.

Тарафларнинг }ртасида тузилган шартномада шартноманинг предмети,
т}лов тартиби, етказиб бериш муддатлари, сотувчи ва олувчининг
мажбуриятлари, жарима санкцияларини ц}ллаш тартиблари ва бошка цукуц ва
мажбуриятлар акс эттирилган.

Тарафлар }ртасида шартнома шартларини бажарилиши муносабати
билан келиб чищадиган муносабатлар Узбекистон Республикаси Фукаролик
Кодексининг 4З7-456-моддалари билан хамда Узбекистон Республикаси
<Хужалик юритувчи субъектлар фаолиятини шартномавий -хукукий базаси
тiгрисида) ги Конуни билан тартибга солинади.

эмас.

МЧЖ (UZSUNGWOO> кiшма

корхонаси хукуцшуноси

Тащдим цилинган шартномалойихаси умумий нормалар талабларига зид

О.[Олдашов


